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Skrécona instrukcja obstugi Proline Prosonic Flow 91

Skrécona instrukcja obshugi

Skrécona instrukcja obstugi ma na celu pomoéc w szybkim i tatwym uruchomieniu przyrzadu
pomiarowego:

Wskazowki bezpieczenstwa — B5

W pierwszej kolejnosci, prosimy o zapoznanie sie z zaleceniami dotyczacymi bezpieczenstwa, ktorych przestrze-
ganie pozwoli na szybkie i prawidtowe wykonanie kolejnych procedur uruchomieniowych. Rozdziat obejmuje
informacje na temat:

= przeznaczenia przyrzadu pomiarowego,
= bezpieczenstwa eksploatacji,
= stosowanych w podreczniku symboli i uwag zwigzanych z bezpieczenstwem

Podlaczenie przetwornika pomiarowego — 230

Montaz czujnikéw z wykorzystaniem oprogramowania przetwornika.
Podtgczenie przetwornika do zasilania.

Wskaznik i elementy obstugi — B34

Przeglad podstawowych funkcji wskaznika i elementéw obstugi utatwiajacy szybkie uruchomienie
przeptywomierza.

Montaz czujnikow — 310

Montaz czujnikéw natezenia przeptywu Prosonic Flow W (z zaciskiem)

Konfiguracja czujnika — 346

Przyrzqdy pomiarowe ze wskaznikiem lokalnym:

Konfiguracja czujnikéw odbywa sie za pomoca menu 'Sensor Setup" ['Konfiguracja czujnika'] (— B 46)
umozliwiajgcego zdefiniowanie danych wymaganych dla prawidtowego montazu czujnikéw, takich jak odlegtos¢
miedzy czujnikami, dtugos¢ linki, materiat rury, predkos¢ dzwieku w cieczy, itd.

= Dla wersji W "z zaciskiem" wymagany odstep montazowy podawany jest jako odpowiednia warto$¢ dtugosci.
W przypadku czujnikéw w wersji W, otrzymujemy réwniez dane w postaci litery dla czujnika 1 oraz w postaci
liczby dla czujnika 2. Dane te zapewniajg fatwe pozycjonowanie czujnikéw przy uzyciu szyny montazowe;j.

Przyrzqdy pomiarowe bez wskaznika lokalnego:

W przypadku przyrzadéw bez wskaznika lokalnego, menu Sensor Setup ['Konfiguracja czujnika'| nie jest
dostepne.

Procedura montazu czujnikéw dla tego typu przyrzadéw wyjasniona jest na str.

Podlgczenie przewodu pomiedzy czujnikiem i przetwornikiem — 227

Konfiguracja definiowana przez uzytkownika — 349

Ztozone zadania pomiarowe wymagajg wykorzystania funkcji dodatkowych, ktére mozna uaktywniac i
konfigurowa¢ za pomoca matrycy funkcji, zgodnie z indywidualnymi wymogami, zapewniajgc dopasowanie do
warunkéw prowadzonego procesu. Dostepne sg dwie opcje konfiguracji parametréw:

= za pomocg oprogramowania narzedziowego 'FieldCare"

= za pomocg wskaznika lokalnego (opcjonalnie)

Wszystkie funkcje oraz struktura matrycy opisane sg szczegétowo na str. — B 75.

&y, Wskazowka!
Jesli po uruchomieniu lub podczas pracy przyrzadu wystapi btad, nalezy skorzystac z listy kontrolnej podanej na
— [355. Pytania na liscie umozliwiajg ustalenie przyczyny btedu oraz podjecie odpowiednich dziatan.
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1 Wskazéwki bezpieczenstwa

1.1 Przeznaczenie przyrzadu

Przyrzad pomiarowy opisany w niniejszej instrukeji obstugi jest przeznaczony wytgcznie do
pomiaréw przeptywu cieczy w rurociggach zamknietych:

= Ultraczysta woda o niskiej przewodnosci

= Woda, $cieki, itp.

Oprécz pomiaru przeptywu objetosciowego, uktad pomiarowy zawsze mierzy rowniez
predkos¢ rozchodzenia sie dzwieku w cieczy. Informacja ta pozwala na rozroznianie cieczy
plynacych w danej chwili w rurociggu oraz na monitorowanie ich jakosci.

Niewlasciwe zastosowanie lub zastosowanie niezgodne z przeznaczeniem moze
spowodowac obnizenie bezpieczenstwa eksploatacyjnego przyrzadéw pomiarowych.
Producent nie bierze odpowiedzialnosci za wynikajace stad szkody.

1.2 Montaz, uruchomienie i obstuga

Nalezy przestrzega¢ nastepujgcych zalecen:

= Montaz, podigczenie elektryczne, uruchomienie i konserwacja uktadu pomiarowego
powinny by¢ wykonywane wylgcznie przez personel odpowiednio przeszkolony,
wykwalifikowany i uprawniony przez operatora obiektu do wykonywania takich prac.
Personel ten zobowigzany jest przeczytac ze zrozumieniem niniejszg instrukcje obstugi i
przestrzega¢ zawartych w niej zalecen.

= Przyrzad powinien by¢ obstugiwany przez osoby upowaznione i przeszkolone przez
operatora obiektu. Obowigzuje Sciste przestrzeganie podanych w niniejszej instrukcji
zalecenn montazowych oraz parametréw technicznych.

» Endress+Hauser stuzy pomocg w zakresie informacji dotyczgcych odpornosci chemicznej
elementéw uktadu w kontakcie z cieczami specjalnymi, w tym cieczami uzywanymi do
czyszczenia. Jednak nawet niewielkie zmiany temperatury, stezenia lub stopnia
zanieczyszczenia medium procesowego mogg spowodowac zmiane odpornosci
chemicznej. W zwigzku z tym Endress+Hauser nie bierze odpowiedzialno$ci za odpornos¢
korozyjng materiatow w kontakcie z cieczami, w konkretnym zastosowaniu. Za dobér
odpowiednich materiatéw w kontakcie z medium procesowym odpowiada uzytkownik.

= W przypadku wykonywania prac spawalniczych na rurociggach, niedopuszczalne jest
uziemianie urzgdzenia spawalniczego z wykorzystaniem przeptywomierza .

= Instalator musi zagwarantowac, ze uktad pomiarowy jest prawidtowo podtgczony zgodnie
ze schematem podtgczen. Przetwornik pomiarowy powinien by¢ uziemiony niezalezne od
innych zastosowanych zabezpieczen (np. izolacji galwanicznej Zrédta zasilania typu SELV
lub PELV).

» Zawsze nalezy przestrzegac przepiséw obowigzujgcych w kraju uzytkownika przyrzadu
dotyczgcych obstugi, konserwacji i naprawy urzadzen elektrycznych. Specjalne wskazowki
dotyczgce tego przyrzadu mozna znalez¢é w odpowiednich rozdziatach niniejszej
dokumentacji.

1.3 Bezpieczenstwo eksploatacji

Nalezy przestrzega¢ nastepujgcych zalecen:

= Ten przyrzad pomiarowy spetnia ogélne wymagania bezpieczeristwa wg normy
PN-EN 61010-1, wymagania kompatybilnos$ci elektromagnetycznej (EMC) wg normy
PN-EN 61326 oraz zalecenia NAMURNE 21, NE 43 i NE 53.

= Podczas przeptywu gorgcego medium przez rure pomiarowg rosnie temperatura
powierzchni obudowy. Moze ona by¢ zblizona do temperatury medium mierzonego. Jesli
temperatura medium mierzonego jest wysoka, nalezy podja¢ srodki zapobiegajgce
oparzeniu.
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= Producent zastrzega sobie prawo zmiany danych technicznych bez wczes$niejszego
zawiadomienia. Aby otrzymac najbardziej aktualne informacje i najnowszg wersje
niniejszej instrukeji obstugi, nalezy zwrdcic sie do dystrybutora Endress+Hauser.

1.4 Zwrot

Przed zwrotem do Endress+Hauser przeptywomierza, ktéry wymaga np. naprawy lub

kalibracji, nalezy wykona¢ nastepujgce dziatania:

® Zwracajac przyrzad zawsze nalezy zatgczy¢ wypetniony formularz "Deklaracji dotyczacej
skazenia". Jest to warunek konieczny, aby Endress+Hauser mégt sprawdzi¢ lub naprawié
zwracany przyrzad.

% Wskazowkal
Wzor "Deklaracji dotyczacej skazenia" znajduje sie na konicu niniejszej instrukcji obstugi.

= W razie potrzeby, zatgczy¢ rowniez specjalng instrukcje obchodzenia sie z substancja, np.
Karte charakterystyki bezpieczenstwa substancji zgodnej z Rozporzadzeniem (WE) Nr
1907/2006 (REACH).

= Usung¢ wszelkie pozostatosci substancji. Zwraca¢ szczegdlng uwage na rowki uszczelnien
oraz szczeliny, w ktorych moga znajdowac sie jej pozostatosci. Jest to szczegélnie istotne w
przypadku produktéw zagrazajgcych zdrowiu, np. tatwopalnych, toksycznych, zragcych,
rakotworczych, itd.

Ostrzezenie!

= Przeplywomierz mozna zwraca¢ wytgcznie po upewnieniu sie, ze zostaty usuniete wszelkie
pozostatosci niebezpiecznych substancji, np. resztki zalegajgce w szczelinach lub takie,
ktore przeniknety do elementéw wykonanych z tworzyw sztucznych.

= Wilasdciciel/operator obiektu zostanie obcigzony kosztami zwigzanymi z utylizacjg
odpaddéw oraz z obrazeniami ciata (np. oparzeniami chemicznymi) odniesionymi wskutek
niewtasciwego czyszczenia przyrzadu.

1.5 Uwagi na temat konwencji i symboli dotyczacych
bezpieczenstwa

Ten przyrzad zostat skonstruowany i przetestowany zgodnie z aktualnym stanem wiedzy
technicznej i opuscit zaktad producenta w stanie gwarantujgcym bezpieczng i niezawodng
eksploatacje. Spetia on przepisy normy PN-EN 61010-1 "Wymagania bezpieczeristwa
dotyczace elektrycznych przyrzadéw pomiarowych, automatyki i urzadzen laboratoryjnych”
Jednak w przypadku nieprawidtowego lub niezgodnego z przeznaczeniem uzytkowania
przyrzadu, moze on stanowié Zrédto zagroZenia.

W zwigzku z tym nalezy zawsze zwracac szczegélng uwage na wskazowki bezpieczenstwa,
oznaczone w niniejszej instrukcji ponizszymi symbolami:

Ostrzezenie!

Symbol "Ostrzezenie" wskazuje czynnosc¢ lub procedure, ktérych nieprawidtowe wykonanie
moze spowodowac obrazenia ciata personelu lub zagrozenia bezpieczenistwa. Nalezy $cisle
przestrzega¢ podanych procedur i zachowac szczego6lng ostroznosc.

Uwaga!

Symbol "Uwaga" wskazuje czynnosci lub procedury, ktérych niewtasciwe wykonanie moze
prowadzi¢ do nieprawidtowego dziatania lub zniszczenia przyrzadu. Nalezy $cisle
przestrzega¢ podanych wskazowek.

Wskazowkal

Symbol "Wskazéwka" oznacza czynnosci lub procedury, ktérych niewtasciwe wykonanie
moze mie¢ posredni wptyw na funkcjonowanie przyrzgdu lub moze prowadzi¢ do jego
nieprzewidzianej reakcji.

Endress+Hauser
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2 Identyfikacja
2.1 Przeznaczenie przyrzadu
Uktad przeptywomierza sktada sie z nastepujgcych elementéw:
= Przetwornik Prosonic Flow 91
= Czujnik Prosonic Flow W
= Prosonic Flow W w wersji z zaciskiem (DN 15...65 / %...2%")
= Prosonic Flow W w wersji z zaciskiem (DN 50...4000 / 2...160")
2.1.1  Tabliczka znamionowa przetwornika
s N
Prosonic Flow 91 Endress+Hauser {Z1]
1 Order Code: XXXXX-XXXXXXXXXXXX IP67 / NEMA/TypedX H 5
{ Ser.No.: 12345678901
TAG No.: ABCDEFGHJKLMNPQRST
2 {85-250VAC
50-60Hz 12VA
3 H1-OUT (HART), f-OUT (5
-25°C(-13°F)<Tamb>+60°C(+140°F) || 6
4 K € ¢ A—[1 7
\ N12895 /
a0005873
Rys. 1:  Dane na tabliczce znamionowej przetwornika "Prosonic Flow 91" (przyktad)
1 Kod zamowieniowy/numer seryjny: znaczenie poszczegélnych liter i cyfr - patrz dane techniczne w
potwierdzeniu zaméwienia
2 Zasilanie, czestotliwos¢, pobdér mocy

Endress+Hauser

3 Dostepne wyjscia:

I-OUT (HART): wyjscie prqdowe (HART)

PULSE-OUT: wyjscie impulsowe/statusu

Miejsce zarezerwowane na dodatkowe informacje o wersji przyrzqdu (certyfikaty, dopuszczenia)
Dopuszczalny zakres temperatur otoczenia

Stopieri ochrony

Nalezy postepowac zgodnie z instrukcjg obstugi

N O o
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2.1.2  Tabliczka znamionowa czujnika przeptywu
- 2\
Prosonic Flow W Endress+Hauser EI’
Order Code: XXXXX-XXXXXXXXXXXX
1 Ser.No.. 12345678901 RY AH}D] %
2 H Type: W-CL-1F-M-B
3 + DN100 - DN4000 CH 1
4 H0°C(+32°F)...+130°C(+266°F)
5 H
\_ <~~~ CLOSE Y,
 — 6
R
7 { c E 1P68 L
NEMA =
szass TYPE 6P c 8 5
= o 9
Sac@lx
§582(98
EXo®|xc8
o<S=|T L
F=c3|6®
oWo g | 05
EZBo|Wo
Co0% | Lo
s253|2¢
8 H Tamb/Tumg:-20°...+60°C SFGEIGS
20005874
Rys.2:  Dane na tabliczkach znamionowych czujnikow "Prosonic Flow W" (przyktad)
1 Kod zaméwieniowy/Numer seryjny: znaczenie poszczegolnych liter i cyfr - patrz dane techniczne
w potwierdzeniu zamowienia.
2 Typ czujnika
3 Zalecany zakres pracy dla typu czujnika
4 Zakres temperatury cieczy
5 Miejsce zarezerwowane dla informacji o produktach specjalnych
6 Nalezy postepowac zgodnie z instrukcjg obstugi
7 Miejsce zarezerwowane na dodatkowe informacje o wersji przyrzqdu (certyfikaty, dopuszczenia)
8 Stopieri ochrony
9 Dopuszczalny zakres temperatur otoczenia
2.1.3  Tabliczka znamionowa potaczen
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Rys. 3:  Dane na tabliczce znamionowej przetwornika (przyktad)
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Identyfikacja

Endress+Hauser

2.2 Certyfikaty i dopuszczenia

Przyrzady zostaly skonstruowane oraz przetestowane zgodnie z aktualnym stanem wiedzy
technicznej. Opuscity zaktad producenta w stanie gwarantujgcym ich niezawodne dziatanie.
Przyrzady sg zgodne z normg PN-EN 61010-1 "Wymagania bezpieczeristwa dotyczace
elektrycznych przyrzadéw pomiarowych, automatyki i urzgdzen laboratoryjnych” oraz
spetniajg wymagania dotyczgce kompatybilnosci elektromagnetycznej PN-EN 61326.
Uktad pomiarowy opisany w niniejszej instrukcji obstugi spetnia wymagania prawne zawarte
w dyrektywach UE. Firma Endress+Hauser potwierdza to poprzez nadanie mu znaku CE i
wystawienie Deklaracji Zgodnosci CE.

Uktad pomiarowy jest zgodny z wymaganiami dotyczagcymi kompatybilnosci
elektromagnetycznej australijskiego urzedu ds. komunikacji i mediéw (ACMA).

2.3 Zastrzezone znaki towarowe

HART®
jest zastrzezonym znakiem towarowym HART Communication Foundation, Austin, USA

HistoROM™ T-DAT™ FieldCare®, Field Xpert™, Fieldcheck®, Applicator®
Zastrzezone znaki towarowe lub znaki zgtoszone do zastrzezenia Endress+Hauser Flowtec
AQG, Reinach, CH
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3 Montaz

3.1 Odbiodr dostawy, transport i skladowanie

3.1.1 Odbiér dostawy

Przy odbiorze produktu nalezy:
= Sprawdzié, czy opakowanie oraz zawarto$é dostawy nie ulegty uszkodzeniu.
= Sprawdzié, czy dostawa jest kompletna oraz zgodna z zamdwieniem.

3.1.2  Transport

Przyrzad transportowany do punktu pomiarowego powinien by¢ umieszczony w oryginal-
nym opakowaniu.

3.1.3 Skladowanie

Nalezy przestrzega¢ nastepujgcych zalecen:

= Pakowac wyrdb w taki sposob, aby byt odpowiednio zabezpieczony przed uderzeniami
na czas przechowywania i transportu.
Najlepsze zabezpieczenie stanowi oryginalne opakowanie.

s — [) 72Temperatura sktadowania odpowiada zakresowi temperatur pracy dla
przetwornika, czujnikéw pomiarowych i odpowiednich przewodéw czujnika.

» Podczas skltadowania przyrzad powinien by¢ zabezpieczony przed bezposrednim

dziataniem promieni stonecznych, aby nie dopusci¢ do nadmiernego nagrzania
powierzchni.

Endress+Hauser
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Montaz

Endress+Hauser

3.2 Zalecenia montazowe

3.2.1 Wymiary montazowe

Wymiary i dtugosci czujnika i przetwornika podano w karcie katalogowej odpowiedniego
przyrzadu. Dokument ten mozna pobrac¢ w postaci pliku pdf ze strony www.endress.com.
Wykaz kart katalogowych podano w rozdziale "Dokumentacja’ — 2 74.

3.2.2  Miejsce montazu

Pomiar jest doktadny tylko wtedy, gdy rura pomiarowa jest catkowicie wypetniona medium.

Unikaé montazu w nastepujgcych miejscach:

= Nie montowac¢ w najwyzszym punkcie odcinka rury. Ryzyko gromadzenia sie pecherzykow
powietrza!

= Nie wolno montowac przyrzadu bezposrednio przed wylotem z rury, w przypadku wyptywu
swobodnego.

20001103

Rys. 4:  Miejsce montazu

11
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3.2.3  Pozycja pracy

Pozycja pionowa

Zalecany jest montaz na pionowo wznoszgcym sie odcinku rurociggu, kierunek przeptywu
medium w gore (widok A). Gdy ciecz nie ptynie, czgstki state opadajg na dno. Gazy unosza
sie, opuszczajgc przestrzen czujnikéw pomiarowych. Rury mozna catkowicie opréznié, co
zapobiegnie tworzeniu sie osadéw na $ciankach.

Pozycja pozioma

W zalecanym zakresie montazu w pozycji poziomej (widok B), faza gazowa znajdujgca sie
w gornej czesci rurociggu oraz odktadajgce sie na jego dnie osady, majg mniejszy wptyw na
przebieg pomiaru.

—~
Al ¢ C
=
20001105
Rys.5:  Pozycja pracy
A Pozycja pionowa: zalecany montaz z kierunkiem przeptywu medium w pionie/w gére
B Pozycja pozioma: zalecany zakres montazu w pozycji poziomej
C Zalecany zakres montazu, maks. 120°

3.2.4  Prostoliniowe odcinki dolotowe i wylotowe

W miare mozliwosci czujnik nalezy zamontowa¢ w odpowiedniej odlegtosci od zaworow,
tréjnikéw, kolanek i podobnej armatury. Jesli w instalacji jest wiecej elementéw
zaktocajgcych przeptyw, nalezy rozwazyc¢ zastosowanie jak najdtuzszych prostoliniowych
odcinkéw dolotowych i wylotowych. W celu zapewnienia odpowiedniej doktadnos$ci pomiaru
wymagane jest zastosowanie pokazanych ponizej prostoliniowych odcinkéw dolotowych i

wylotowych.

>20 x DN

1 %<—>
>20 x DN

2

3£ § >15x DN

Rys. 6:  Prostoliniowe odcinki dolotowe i wylotowe (widok z gory)

A0013079

1 Zawor (otwarty w 2/3)
2 Pompa
3 Podwéjne kolanka

Endress+Hauser
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3.2.5  Wybdr czujnikéw i ich rozmieszczenie

Czujniki mozna rozmiescic¢ na dwa sposoby:

= Uktad montazu do pomiaru za pomocg jednego przejscia: czujniki znajduja sie po
przeciwnych stronach rury.

= Uktad montazu do pomiaru za pomocg dwéch przejs$é: czujniki znajduja sie po tej samej
stronie rury.

A0005728

Rys. 7:  Rozmieszczenie zamontowanych czujnikow (widok z gory)

1 Uktad montazu do pomiaru za pomocq jednego przejscia
2 Uktad montazu do pomiaru za pomocq dwdch przejs¢

Zalecenia

Liczba wymaganych przejsé zalezy od typu czujnika oraz srednicy nominalnej i grubosci
$cianki rury. Zalecamy nastepujace sposoby montazu:

o 2 A A Czestotliwos¢ - . 1)
Typ czujnika Srednica nominalna - ID czujnika | Typ montazu
DN15..DN 65 (%2"...2%") 6 MHz W-CL-6F 2 przejscie 2
DN 80 (3" 2 MHz W-CL-2F 2 przejscia
DN 100...300 (4"...12") 2 MHz (lub 1 MHz) | W CLIE 2 przejscia 2
. W-CL-2F
Prosonic Flow W
P W-CL-1F oo 2)
DN 300...600 (12"...24") 1 MHz (lub 2 MHz) W-CL-2F 2 przejscia
. W-CL-1F i)
DN 650...4000 (26"...160") | 1 MHz (lub 0.5 MHz) W-CL-05F 1 przejscie

1) Montaz czujnikéw z zaciskami jest zasadniczo zalecany w przypadku instalacji z 2 przejsciami. Ten rodzaj
montazu umozliwia zamocowanie czujnikéw w najtatwiejszy i najwygodniejszy sposéb. Aczkolwiek w niektorych
zastosowaniach preferowany moze by¢ montaz za pomoca jednego przejscia.

Dotyczy to m.in.:

= niektorych rur z tworzywa sztucznego o grubosci scianki > 4 mm (0,16 in),
= rur z wykltadzinami,

= cieczy o wysokim ttumieniu akustycznym.

2) Czujniki 0.5 MHz sg réwniez zalecane do pomiaru w rurach z materiatéw kompozytowych, takich jak GRP*),
jak rowniez w niektérych rurach z wyktadzing, rurach o grubosci $cianki > 10 mm lub do pomiaru mediéw o
wysokim ttumieniu akustycznym. Ponadto, w przypadku tych zastosowar, zasadniczo zalecamy montaz
czujnikéw w konfiguracji z 1 przej$ciem.

3) Czujniki 6 MHz do pomiaréw, w ktorych predkos¢ przeptywu wynosi < 10 m/s (32.8 Hz/s)

Endress+Hauser 13
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3.3 Przygotowanie do montazu

W zaleznosci od warunkow charakterystycznych dla danego punktu pomiarowego
(np. zacisk, liczba przej$é, ciecz itp.), przed docelowym zamontowaniem czujnikéw nalezy
wykonac¢ szereg czynnosci przygotowawczych:

1. Okreslenie niezbednych odlegto$ci montazowych na podstawie warunkow
specyficznych dla danego punktu pomiarowego. Dostepnych jest wiele metod
okreslania odlegtosci:

- Obstuga lokalna przyrzadu

- FieldCare (oprogramowanie narzedziowe), do przetwornika nalezy podtgczy¢
notebook

- Applicator (oprogramowanie), online na stronie internetowej Endress+Hauser

2. Mechaniczne dostosowanie uchwytow zaciskowych do czujnikéw:
- Wstepne zatozenie opasek zaciskowych (DN 50...200/2...8") lub

(DN 250...4000/10...160")

- ZatozZenie $rub spawanych

3.4 Ustalenie niezbednych odlegtosci montazowych

Odlegtos¢ montazowa, ktérg nalezy zachowad, zalezy od nastepujgcych czynnikow:
= Typ czujnika: W (DN 50...4000/2...160"), W (DN 15...65/%...2%")
= Typ montazu:
- zacisk za pomocg opaski zaciskowej lub $ruby spawanej
— wersja zanurzeniowa, montaz w rurze
= Liczba przej$¢ lub wersja jednosciezkowa/dwusciezkowa

3.4.1  Odlegtosci montazowe dla Prosonic Flow W z zaciskiem

DN 50...4000 (2...160") DN 15...65 (%2...2%4")
Zacisk Zacisk Zacisk
Opaska zaciskowa Sruby spawane Opaska zaciskowa
1 przejscie 2 przejscia 1 przejscie 2 przejscia 2 przejscia

ODL. CZUJNIKOW | ODL.CZUJNIKOW | ODL. CZUJNIKOW | ODL.CZUJNIKOW ODL. CZUJNIKOW

DEUGOSC LINKI POZ. CZUJNIKA DEUGOSC LINKI POZ. CZUJNIKA -

3.4.2  Ustalenie wartosci dla odlegtosci montazowych

Aby ustali¢ odlegtosci montazowe nalezy wykona¢ nastepujgce czynnosci:
1. Zamontowac przetwornik.

2. Podiaczy¢ zasilanie.

3.  Wiaczyé przyrzad.
4

Wykona¢ polecenia w menu "Sensor Setup".

Endress+Hauser
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3.5 Przygotowanie pod wzgledem mechanicznym

Sposob zamocowania czujnikéw rozni sie w zaleznosci od $rednicy nominalnej rury i typu
czujnika. Zaleznie od typu czujnika, uzytkownicy maja rowniez mozliwo$¢ zamocowania
czujnikéw opaskami zaciskowymi lub srubami tak, aby mozna je byto pdzniej zdemontowac,
albo zamocowania czujnikow na state za pomocg $rub spawanych lub spawanych elementow

ustalajgcych.
Przeglad mozliwych sposobéw zamocowania réznych czujnikow:
Prosonic Flow | Zakres pomiarowy Srednica Sposéb zamocowania
nominalna rury
91W DN 15...65 (%2...2%4") DN <32 (1%") Uchwyt czujnika ze srubami
w ksztatcie litery U
(mate $rednice nominalne) — 215
DN > 32 (1%4") Uchwyt czujnika z opaskami
zaciskowymi
(mate srednice nominalne) — B16
91W DN 50...4000 DN <200 (8") Opaski zaciskowe
(2...160" ($rednie srednice nominalne) — D16
Sruby spawane - D14
DN > 200 (8") Opaski zaciskowe
(duze $rednice nominalne) — 18
Sruby spawane - D14

3.5.1 Montaz uchwytu czujnika ze srubami w ksztalcie litery U
(mate srednice nominalne)

Do montazu na rurze o $rednicy nominalnej DN <32 (1%4")
Dla czujnikéw: Prosonic Flow (DN 15...65 / ¥...2%")

Procedura

1. Zdemontowa¢ czujnik z uchwytu czujnika.

2. Umiesci¢ uchwyt czujnika na rurze.

3. Przelozy¢ sruby w ksztalcie litery U przez uchwyt czujnika i lekko nasmarowaé gwint.
4. Wkrecié nakretki na sruby w ksztatcie litery U.

5. Ustawi¢ uchwyt w prawidtowej pozycji i rownomiernie dokreci¢ nakretki.

/\  Ostrzezenie!

Niebezpieczenistwo uszkodzenia rur z tworzywa sztucznego lub szkta w przypadku zbyt
mocnego dokrecenia nakretek na sruby w ksztatcie litery U! W przypadku rur z
tworzywa sztucznego lub szklanych zaleca sie stosowanie metalowych pétobejm (po
przeciwnej stronie czujnika).

%, Wskazowka!

Aby zapewni¢ dobry kontakt akustyczny, odstonieta powierzchnia rury pomiarowe;
musi by¢ czysta.

A0011524

Rys. 8:  Montaz uchwytu czujnika Prosonic Flow(DN 15...65 / ¥5...2%5") ze Srubami w ksztatcie U

Endress+Hauser 15
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3.5.2  Montaz uchwytu czujnika z opaskami zaciskowymi (mate
$rednice nominalne)

Do montazu na rurze o $rednicy nominalnej DN > 32 (1%4")

Dla czujnikéw:
= Prosonic Flow 91W (DN 15...65 / %...2%")

Procedura

1. Zdemontowa¢ czujnik z uchwytu czujnika.

2. Umiesci¢ uchwyt czujnika na rurze.

3. Owing¢ opaski zaciskowe wokot uchwytu czujnika i rury, bez ich skrecania.

4. Wtozy¢ opaski zaciskowe do $ciggaczy (Sruba opaski zostanie wypchnieta).

5. Dokrecié¢ recznie $ruby opasek tak mocno jak to mozliwe.

6. Ustawi¢ uchwyt czujnika w Zgdanej pozycji.

7. Wepchna¢ srube opaski i dokreci¢ tak, aby opaski zaciskowe nie mogty sie przesuwac.
8. W razie potrzeby skroci¢ opaski zaciskowe i wyréwnacé ich brzegi po skréceniu.

/\  Ostrzezenie!
Ryzyko obrazen ciata. Aby unikng¢ ostrych krawedzi, po skroceniu opasek zaciskowych
nalezy wyréwnac ich brzegi.

A0011525

Rys. 9: Ustawienie uchwytu czujnika i montaz opasek zaciskowych

Wskazowkal
Aby zapewnic¢ dobry kontakt akustyczny, odstonieta powierzchnia rury pomiarowej musi by¢
czysta.

A0011526

Rys. 10:  Dokrecanie srub mocujgcych opaski zaciskowe

Endress+Hauser
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3.5.3  Wstepne zatozenie opasek zaciskowych (Srednie srednice
nominalne)

Do montazu na rurze o $rednicy nominalnej DN < 200 (8")

Dla czujnikow:
= Prosonic Flow 91W (DN 50...4000/2...160")

Procedura

Pierwsza opaska zaciskowa
Przetozy¢ sSrube montazowa przez opaske zaciskowa.
Owingc¢ opaske zaciskowg wokot rury, bez skrecania.
Wtozy¢ koniec opaski zaciskowej do $ciggacza ($ruba opaski zostanie wypchnieta).

1
2
3
4. Dokreci¢ recznie Srube opaski tak mocno jak to mozliwe.
5. Ustawic¢ opaske zaciskowg w odpowiedniej pozycji.

6

Wepchna¢ srube opaski i dokreci¢ tak, aby opaska zaciskowa nie mogta sie przesuwac.

Druga opaska zaciskowa

7. Czynnosci wykonywac tak jak dla pierwszej opaski zaciskowej (kroki od 1 do 7). Nie
dokrecaé zbyt mocno $ruby $ciggacza drugiej opaski zaciskowej. Opaska zaciskowa
powinna da¢ sie przesuwac, aby mozliwe byto wyréwnanie jej docelowej pozycj.

Obie opaski zaciskowe
8. W razie potrzeby skrocic¢ opaski zaciskowe i wyréwnac ich brzegi po skréceniu.

/\  Ostrzezenie!
Ryzyko obrazen ciata. Aby unikng¢ ostrych krawedzi, po skréceniu opasek zaciskowych
nalezy wyréwnac ich brzegi.

A0001109

Rys. 11:  Wstepne zatozenie opasek zaciskowych w przypadku rur o $rednicach DN <200 (8")

1 Sruba montazowa
2 Opaska zaciskowa
3 Sruba opaski zaciskowej

Endress+Hauser 17
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3.5.4  Wstepne zatozenie opasek zaciskowych (duze srednice
nominalne)

Do montazu na rurze o $rednicy nominalnej w zakresie DN > 600 (24")

Dla czujnikéw:
= Prosonic Flow 91W (DN 50...4000/2...160")

Procedura
1. Zmierzyé obwod rury.

2. Skrocic¢ opaski zaciskowe na wymagang dtugosé (obwod rury + 32 cm (12.6 in)) i
wyréwnac ich brzegi.

/N Ostrzezenie!
Ryzyko obrazen ciata. Aby unikng¢ ostrych krawedzi, po skroceniu opasek zaciskowych
nalezy wyréwnac ich brzegi.

Pierwsza opaska zaciskowa

Przetozy¢ Srube montazowg przez opaske zaciskowa.

Owina¢ opaske zaciskowg wokot rury, bez skrecania.

Wiozy¢ koniec opaski zaciskowej do §ciggacza (Sruba opaski zostanie wypchnieta).
Dokreci¢ recznie Srube opaski tak mocno jak to mozliwe.

Ustawi¢ opaske zaciskowg w odpowiedniej pozyciji.

N A

Wepchna¢ érube opaski i dokreci¢ tak, aby opaska zaciskowa nie mogta sie przesuwac.

Druga opaska zaciskowa

9. Czynnosci wykonywac tak, jak w przypadku pierwszej opaski zaciskowej (kroki od 3 do
8). Nie dokreca¢ zbyt mocno $ruby $ciggacza drugiej opaski zaciskowej. Opaska zaci-
skowa powinna da¢ sie przesuwac, aby mozliwe byto wyréwnanie jej docelowej pozycji.

A0015461

Rys. 12:  Wstepne zatozenie opasek zaciskowych w przypadku rur o Srednicach DN > 600 (24 ")

1 Sruba montazowa z prowadnicg*
2 Opaska zaciskowa *

3 Sruba opaski zaciskowej

*

Odstep miedzy srubg montazowq a Sciggaczem min 500 mm (20 in)

Endress+Hauser
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3.6 Montaz czujnika Prosonic Flow W

3.6.1 Montaz Prosonic Flow W (DN 15...65 / ¥%2...2%2")

Montaz czujnika

Wymagania

= Odlegtos¢é montazowa (odlegtos¢ czujnikow) jest znana — [2) 14.
= Uchwyt czujnika jest zamontowany — [ 15.

Materiaty

Materialy niezbedne do montazu:

» Czujnik z przewodem adaptera

= Przewod poditgczeniowy do przetwornika

= Pasta sprzegajaca do sprzezenia akustycznego pomiedzy czujnikiem i rurg

Procedura

1. Ustawic¢ czujniki w ustalonej odlegtosci.
Przesuna¢ czujnik, lekko go naciskajgc.

A0011529

Rys. 13:  Ustawienie czujnikéw w ustalonej odlegtosci

a Odlegtosc czujnikow
b Powierzchnie kontaktowe czujnikéw

2. Pokry¢ powierzchnie kontaktowe czujnikow réwnomierng warstwg pasty sprzegajacej
(o grubosci okoto 0.5...1 mm/0.02...0.04").

3. Zablokowac obudowe czujnika w uchwycie czujnika.

Wskazéwka!

= Nie naktada¢ zbyt grubej warstwy pasty sprzegajacej (im mniej tym lepiej).

= Po wyjeciu czujnika z rury nalezy go oczysci¢ i ponownie natozy¢ nowa warstwe pasty
sprzegajacej.

A0011527

Rys. 14:  Mocowanie obudowy czujnika

19
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4. Zamocowac obudowe czujnika za pomocg obejmy.

&y Wskazowkal

- W razie potrzeby uchwyt i obudowe czujnika mozna zabezpieczy¢ srubg/nakretka lub
plombga otowiang (nie wchodzi w zakres dostawy).

- Obejme mozna odblokowac tylko za pomocg dodatkowego narzedzia.

A0011528

Rys. 15:  Mocowanie obudowy czujnika

5. Podlaczy¢ przewod do przewodu adaptera.

Procedura montazu jest zakonczona. Teraz mozna podtgczy¢ czujniki przewodami do
przetwornika — [ 27.

Endress+Hauser
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3.6.2  Montaz Prosonic Flow W (DN 50...4000 / 2"...160")

Montaz w przypadku pomiaru z jednym przejsciem (DN 600...4000/24"...160")

Wymagania

= Odlegtosci montazowe (odlegtos¢ czujnikow i dhugosé linki) sg znane — [3 14.
= Opaski zaciskowe sg zatozone — [ 16.

Materiaty

Materiaty niezbedne do montazu:

= Dwie opaski zaciskowe wraz ze sSrubami montazowymi i ptytkami centrujgcymi, jesli to
konieczne (juz zamontowane — 2 16)

= Dwie linki pomiarowe, kazda z koricéwka oczkows i elementem mocujgcym do
zamocowania opasek zaciskowych

= Dwa uchwyty czujnikow

= Pasta sprzegajaca do sprzezenia akustycznego pomiedzy czujnikiem i rurg

» Dwa czujniki z przewodami podtgczeniowymi.

Procedura

1. Przygotowac¢ dwie linki pomiarowe:
- Rozmiesci¢ koncowki oczkowe i element mocujgcy tak, aby odlegto$é miedzy nimi
odpowiadata dtugosci linki (SL).
- Dokreci¢ element mocujgcy do linki pomiarowe;j.

e

‘H\H\H\\\\\H\H\U\\\\\\\\U\H\HHU\HHH\UH\H\HU\H\\\\\U\H\H\\\\\\\\H\\\HHH\HU\HH\W;
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 1

A0001112

Rys. 16:  Element mocujqcy (a) i koricowki oczkowe (b) w odlegtosci rownej dtugosci linki (SL)

2. Pierwsza linka pomiarowa:
- Zatozy¢ element mocujacy na srube montazowg opaski zaciskowej, ktora jest juz
bezpiecznie zamontowana.
- Poprowadzi¢ linke pomiarowg wokét rury w kierunku zgodnym z ruchem
wskazéwek zegara.
- Natozy¢ konicowke oczkowa na $rube montazowg opaski zaciskowej , ktéra moze by¢
jeszcze przesuwana.

3. Druga linka pomiarowa:
- Natozy¢ koncowke oczkowa na srube montazowg opaski zaciskowej , ktora jest juz
pewnie zamontowana.
- Poprowadzi¢ linke pomiarowa wokét rury w kierunku przeciwnym z ruchem
wskazowek zegara.
- Natozy¢ element mocujgcy na $rube montazowg opaski zaciskowej, ktéra moze by¢
jeszcze przesuwana.

4. Chwrycic¢ ruchoma opaske zaciskowg wraz ze $rubg montazows i przesunac jg tak, aby
obie linki pomiarowe byty jednakowo naciggniete, a nastepnie dokreci¢ $rube $ciggacza
opaski zaciskowej tak, aby nie mogta sie przesuwac.
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A0001113

Rys. 17:  Ustawianie opasek zaciskowych (kroki od 2 do 4)

5. Poluzowac¢ sruby obu elementéw mocujgcych na linkach pomiarowych i zdjg¢ linki
pomiarowe ze $ruby montazowej.

6. Natozy¢ uchwyty czujnikéw na $ruby montazowe i dokreci¢ je mocno nakretkami
blokujgcymi.

A0001114

Rys. 18:  Montaz uchwytéw czujnikéw

7. Pokry¢ powierzchnie kontaktowe czujnikéw warstwg pasty sprzegajacej o jednakowej

grubosci (ok. 1 mm (0.04"), zaczynajac od rowka, w kierunku srodka, do przeciwlegte;
krawedzi.

% Wskazéwka!

= Nie naktadac¢ zbyt grubej warstwy pasty sprzegajacej (im mniej tym lepiej).

= Po wyjeciu czujnika z rury nalezy go oczysci¢ i ponownie natozy¢ nowg warstwe pasty
sprzegajgcej.

= W przypadku powierzchni chropowatych, np. rur GRP, sprawdzi¢, czy wszystkie pory
w powierzchni zostaty wypemione pastg. Uzy¢ odpowiedniej pasty sprzegajace;.

A0011373

Rys. 19:  Pokrywanie powierzchni kontaktowych czujnikéw pastq sprzegajqcq

8. Wsung¢ czujnik pomiarowy do uchwytu.

Zamocowac pokrywe czujnika w uchwycie czujnika i obréci¢ ja tak, aby:
- pokrywa czujnika zostata zatrzasnieta
- Strzatki (A / ¥ "zamkniecie") sg skierowane do siebie.
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10. Przykreci¢ przewod podigczeniowy do kazdego czujnika.

A0001115

Rys. 20:  Montaz czujnika i podigczenie przewodu

Procedura montazu jest zakoriczona. Teraz mozna podigczy¢ czujniki przewodami do
przetwornika — 2 27.

Montaz w przypadku pomiaru z dwoma przejsciami (DN 50...600/2"...24")

Wymagania

= Odlegto$é montazowa (pozycja czujnika) jest znana — 2 14.
= Opaski zaciskowe sg zatozone — 3 16.

Materiaty

Materiaty niezbedne do montazu:

= Dwie opaski zaciskowe wraz ze Srubami montazowymi i ptytkami centrujgcymi, jesli to
konieczne (juz zamontowane — [ 16)

= Linijka rozstawcza do ustawiania opasek zaciskowych

= Dwa elementy mocujace linijki rozstawczej

= Dwa uchwyty czujnikow

= Pasta sprzegajaca do sprzezenia akustycznego pomiedzy czujnikiem i rurg

= Dwa czujniki z przewodami podtgczeniowymi.

Odlegtos¢ montazowa wyznaczana za pomocq linijki rozstawczej i funkcji POZ. CZUJNIKA

Linijka rozstawcza ma dwa rowki z otworami. Otwory w jednym z rzedéw sg oznaczone
literami, a otwory w drugim rzedzie sg oznaczone warto$ciami liczbowymi. Warto$é ustalona
dla odlegtosci montazowej w funkcji POZ. CZUJNIKA jest okreslana za pomoca litery i
wartosci liczbowej.

Otwory oznaczone konkretng literg i wartoscig liczbowsa stuzg do pozycjonowania opasek
zaciskowych.

Procedura

1. Okreslanie pozycji opasek zaciskowych za pomoca linijki rozstawczej.
- Natozy¢ linijke rozstawczg tak aby otwor, oznaczony literg w funkeji POZ. CZUJNIKA,
znalazt sie nad $rubg montazowg opaski zaciskowej, zamocowanej na state.
- Umies$ci¢ ruchomg opaske zaciskowg i przesuna¢ linijke rozstawczg tak, aby otwor
oznaczony wartoscig liczbowg w funkcji POZ.CZUJNIKA, znalazt sie na $rubg
montazowa.
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A0001116

Rys. 21:  Ustawianie odlegtosci za pomocq linijki rozstawczej (np. POZ. CZUINIKA G22)

2. Dokreci¢ opaske zaciskowg tak, aby nie mogta sie przesuwac.
Zdja¢ linijke rozstawcza ze sSrub mocujacych.

4. Natozy¢ uchwyty czujnikéw na sruby montazowe i dokrecié¢ je mocno nakretkami
blokujgcymi.

A000111

Rys. 22:  Montaz czujnika

5. Pokry¢ powierzchnie kontaktowe czujnikéw warstwg pasty sprzegajacej o jednakowej
grubosci (ok. 1 mm (0.04"), zaczynajac od rowka, w kierunku srodka, do przeciwlegte;
krawedzi.

%\ Wskazowkal

= Nie naktada¢ zbyt grubej warstwy pasty sprzegajacej (im mniej tym lepiej).

® Po wyjeciu czujnika z rury nalezy go oczysci¢ i ponownie natozy¢ nowa warstwe pasty
sprzegajgcej.

s W przypadku powierzchni chropowatych, np. rur GRP, sprawdzi¢, czy wszystkie pory
w powierzchni zostaty wypemione pastg. Uzy¢ odpowiedniej pasty sprzegajace;.

A0011373

Rys. 23:  Pokrywanie powierzchni kontaktowych czujnikéw pastq sprzegajgcq

6. Wsunac czujnik pomiarowy do uchwytu.

Zamocowac pokrywe czujnika w uchwycie czujnika i obroci¢ jg tak, aby:
- pokrywa czujnika zostata zatrzasnieta
- Strzatki (A / ¥ "zamkniecie") sg skierowane do siebie.
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8. Przykreci¢ przewdd podigczeniowy do kazdego czujnika.

A0011376

Rys. 24:  Podlqgczenie przewodu podlgczeniowego

Procedura montazu jest zakoniczona. Teraz mozna podtgczy¢ czujniki przewodami do
przetwornika — 3 30.

Przymocowanie wskaznika lokalnego do przyrzadu bez wskaznika

Wskaznik lokalny mozna tymczasowo przymocowac do przyrzadow, ktére nie majg
wskaznika.

1. Wrylgczyd zasilanie.

2. Zdemontowa¢ pokrywe przedziatu elektroniki.
3. Przymocowac wskaznik lokalny.
4

Wihaczy¢ zasilanie.

Obracanie wskaznika lokalnego

1. Wrykreci¢ pokrywe przedziatu elektroniki z obudowy przetwornika.

2.  Wyja¢ modut wskaznika z szyn ustalajgcych przetwornika.

3. Obréci¢ wskaznik do Zgdanego potozenia: maks. 4 x 45 w kazdym kierunku.
4. UmieS$ci¢ wskaznik z powrotem w szynach ustalajgcych.
5

Wkreci¢ pokrywe przedziatu elektroniki z powrotem na obudowe przetwornika.

A0003237

Rys. 25:  Obracanie wskaznika lokalnego
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3.7 Montaz przetwornika

Przetwornik moze by¢ montowany w nastepujgcy sposéb:
= Montaz nascienny
= Montaz do rury (za pomocg oddzielnego zestawu montazowego, akcesoria — 2 52)

Uwagal!
= Temperatura w miejscu montazu nie moze przekracza¢ zakresu temperatury otoczenia

(=25...+60°C; -13...+140°F). Unika¢ miejsc narazonych na bezposrednie oddziatywanie

promieni stonecznych.

obudowy nie przekracza maks. dopuszczalnej wartosci +60°C (+140°F).

Sposob montazu przetwornika, patrz — 26.

= Jedli przyrzad jest montowany do cieptej rury, nalezy upewnic sie, czy temperatura

Mg

A
190 (7.48) ~185 (~3.34)
[ ——————
@ Y Q@
R
<
©
N
~
il |

mm (in)

Rys. 26: Montaz przetwornika

A Montaz bezposrednio do $ciany
B Montaz do rury

3.8 Kontrola po wykonaniu montazu

Po zakoriczeniu montazu przyrzadu do rurociggu nalezy sprawdzic:

20005819

Stan urzadzenia i dane techniczne Uwagi
Czy przyrzad nie jest uszkodzony (kontrola wzrokowa)? -

Czy warunki techniczne w danym punkcie pomiarowym, tj. temperatura i — 072
ci$nienie procesowe, temperatura otoczenia, zakres pomiarowy itp. spetniajg

wymagania okreslone dla tego przyrzadu?

Montaz Uwagi
Czy numer i oznaczenie punktu pomiarowego sg poprawne (kontrola -
wzrokowa)?

Warunki otoczenia i procesu Uwagi
Czy zachowano odpowiednig dtugosé¢ prostoliniowych odcinkéw dolotowych — 312

i wylotowych?

Czy przyrzad pomiarowy jest zabezpieczony przed bezposrednim
nastonecznieniem?
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3.9

Podlaczenie elektryczne

3.10 Podlaczenie i uziemienie Prosonic Flow W

(DN 50...4000/2...160") Dwa pojedyncze przewody
koncentryczne

3.10.1 Podlaczenie Prosonic Flow W

Wsk
Ekra

azowka!
n zewnetrzny przewodu podigczeniowego czujnika (kabel tréjosiowy) jest uziemiony za

pomoca piericienia uziemiajacego w przepuscie kablowym (A). To uziemienie jest absolutnie
niezbedne, aby pomiary byly prawidtowe.

Odkreci¢ pokrywke (c) dtawika kablowego(A). Wyjaé uszczelke gumowsg (d).
Poprowadzi¢ przewody podtaczeniowe czujnika (a, b) przez pokrywke dtawika
kablowego.

Poprowadzi¢ oddzielnie kazdy przewdéd podtgczeniowy czujnika przez pierscien
uziemiajgcy w uchwycie dtawika kablowego (g) do przedziatu podtaczeniowego.
Podtaczy¢ ztacza przewodow podigczeniowych czujnika.

Lewy czujnik przed (a), prawy czujnik za (b).

Ztacze zatrzaskuje sie (klikniecie), gdy jest prawidtowo podigczone.

Rozciggna¢ gumowg uszczelke (d) wzdtuz bocznych szczelin (np. za pomoca srubokreta)
i odpowiednio zamocowac przewody. Wypchng¢ gumowg uszczelke w dtawiku kablo-
wym tak, aby tuleje przewodu czujnika zostaty docisniete do pierscienia uziemiajgcego.
Doktadnie zamkna¢ pokrywke dtawika kablowego (c).

W przedziale podtgczeniowym, zamocowac¢ dwa przewody podtgczeniowe czujnika,
w dostarczonym uchwycie (i).

Rys. 2
a b

~ > o oa N

a0005843

7:  Podlgczenie uktadu pomiarowego

Przewody podiqczeniowe czujnika
Pokrywka dtawika kablowego
Uszczelka gumowa

Tuleje mocujgce przewody
Piersciert uziemiajqcy

Uchwyt dtawika kablowego
Uszczelka

Uchwyt przewodu
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3.10.2 Podlaczenie i uziemienie Prosonic Flow W DN 15...65 (%2...2%2")
Przewdd wielozytowy

Prosonic Flow W DN 15...65 (¥%....2%4") jest uziemiony za pomoca dtawika kablowego.

7
1}
6
\ _ 40 mm >
S 2
3 2
VlSmm

20015587

Rys. 28:  Podigczenie i uziemienie uktadu pomiarowego

Ptaszcz przewodu

Odstoniety ekran z oplotu (przygotowany wstepnie)

Przepust gumowy

Wewnetrzny punkt styku dla uziemienia na tym poziomie (sprawdzenie z zewnqtrz nie jest mozliwe)
Dtawik kablowy

Pokrywka dtawika kablowego

Mechanizm uziemiajgcy

N wWN =

Procedura

1.  Wkreci¢ dtawik kablowy (E) do obudowy przetwornika.

2. Przeprowadzi¢ przewody podiaczeniowe czujnika przez pokrywke dlawika kablowego
(F).

3.  Wsuna¢ przewody podlgczeniowe czujnika do obudowy przetwornika.
Wyréwnac zewnetrzny koniec gumowego przepustu z koricem dtawika kablowego/
mechanizmu uziemiajgcego. Gwarantuje to, ze dtawik kablowy jest a) szczelny i b)
przewdd jest prawidtowo uziemiony do obudowy przetwornika w wewnetrznym
punkcie styku (D), po dokreceniu.
Sprawdzenie z zewnatrz nie bedzie pdzniej mozliwe, dlatego wazne jest aby wykonywac
wszystkie czynnosci zgodnie z instrukcja.

4. Dokreci¢ dtawik kablowy, obracajgc jego pokrywke zgodnie z ruchem wskazéwek
zegara.

Wskazowkal
Przew6d oznaczony na czerwono to "czujnik w gorze”; przewod oznaczony na niebiesko to
‘czujnik w dole".

% Wskazowkal

Dtawik kablowy mozna zdjg¢ z przewodu poprzez odkrecenie i zdjecie pokrywki dtawika
kablowego. Nastepnie wysunaé¢ mechanizm uziemiajacy (G) za pomocg szczypiec.
Wysuniecie mechanizmu nie wymaga uzycia duzej sity (zbyt duza sita moze zniszczy¢ ekran).
Moze by¢ konieczne podniesienie wewnetrznych hakéw mechanizmu uziemiajgcego z
pozycji zablokowanej, poprzez wcisniecie do przodu mechanizmu uziemiajgcego za pomocg
obracania dtawika kablowego w kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek zegara. Ponownie
zdjg¢ pokrywke dtawika kablowego. Nastepnie sprobowac wysung¢ za pomoca szczypiec.

g
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20005875
Rys. 29:  Tabliczka znamionowa podtqczenia dla przewoddéw podigczeniowych czujnika

3.10.3 Parametry przewodéw

Przewdd czujnika
= Uzy¢ gotowych przewoddw dostarczonych przez Endress+Hauser z kazdg para czujnikow.
= Dostepne sg nastepujace dtugosci przewodow:
-5m,10m, 15m,30m, 60 m
- 16 ft, 33 ft, 49 ft, 98 ft, 197 ft
= Materiat przewodu:
PVC (DN 50...4000/2"...160")
TPE-V (DN 15...65 / ¥4"...2Y%")
= Temperatura pracy: —=20...+70°C (-4...+158°F)

Praca w strefie silnych zakidceri elektromagnetycznych:
Uktad pomiarowy przyrzadu spelia ogolne wymagania bezpieczenstwa wg normy
PN-EN 61010-1, wymagania kompatybilnosci elektromagnetycznej (EMC) wg normy

PN-EN 61326 "Emisja zaktdcen, wymagania dla urzadzen klasy A" oraz zalecenia
NAMUR NE 21.
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3.11 Podlaczenie ukladu pomiarowego

3.11.1 Przetwornik

Ostrzezenie!

= Ryzyko porazenia pragdem.
Przed przystgpieniem do wykonania podtgczen elektrycznych przyrzadu wytgczy¢ zasila-
nie. Instalowanie lub podtaczanie przyrzgdu przy witgczonym zasilaniu jest zabronione.
Nieprzestrzeganie tego zalecenia moze spowodowac zniszczenie modutu elektroniki.

= Ryzyko porazenia pragdem.
Przed podigczeniem zasilania nalezy podtgczy¢ uziemienie ochronne do ztgcza uziemienia
na obudowie.

= Poréwnac dane z tabliczki znamionowej z napieciem i czestotliwoscig lokalnej sieci
zasilajgcej.
Przestrzegac przepiséw krajowych dotyczgcych instalacji urzgdzen elektrycznych.

= Przetwornik nalezy poditgczy¢ do systemu ochrony ogélnego obwodu.

1.  Wykreci¢ pokrywe przedziatu elektroniki z obudowy przetwornika.
2. Nacisng¢ zaczepy boczne i zsungé pokrywe przedziatu podtgczeniowego.

3. Wprowadzi¢ przewdd zasilajgcy oraz przewod sygnatowy przez odpowiednie
wprowadzenia przewodéw.

4. Wyjac listwe zaciskowa z obudowy przetwornika i podigczy¢ przewod zasilajgcy i

sygnatowy:
- Schemat podtgczen — (7 30
- Przyporzadkowanie zaciskow — 231

5. Wiozy¢ listwe zaciskowa z powrotem do obudowy przetwornika.

&y, Wskazowkal
Ztacza listwy zaciskowej sg ponumerowane i nie mozna ich pomylié.

6. Podigczy¢ przewod uziemiajgcy do zacisku uziemienia.
Nasunaé pokrywe przedziatu podtgczeniowego.
8.  Wkreci¢ pokrywe przedziatu elektroniki z powrotem na obudowe przetwornika.

24 25 26 27
+ -+ - 11N

L L) T

2000583

Rys. 30:  Podigczenie elektryczne przetwornika (obudowa obiektowa aluminiowa).
Przekréj poprzeczny przewodu: maks. 2.5 mm? (AWG 13)

Pokrywa przedziatu elektroniki

Przewdd zasilajqgcy: 85...250 V AC, 11...40 VDC, 20..28 V AC

Zacisk uziemiajqcy dla przewodu zasilajgcego

Listwa zaciskowa zasilania: Nr 1...2 — 31 (przyporzqdkowanie zaciskow)

Przewdéd sygnatowy

Zacisk uziemienia przewodu sygnatowego

Listwa zaciskowa przewodu sygnatowego: Nr 24-27 — 231 (przyporzqdkowanie zaciskéw)
Ztqcze serwisowe

Zacisk uziemiajgcy do podiqgczenia instalacji wyréwnania potencjatéw

~ >QSho QN o9
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3.11.2 Przyporzadkowanie zaciskéw
Nr zacisku (schemat podlaczen — 30)
24 (+) \ 25 (-) 26 (+) \ 27 (-) 1 (L1/L+) 2 (N/L-)
Wyjscie impulsowe Wyjscie pradowe HART Zasilanie
Wskazdwkal!

Endress+Hauser

Parametry wejs¢ i zasilania — B2 67

3.11.3 Podlaczenie komunikacji HART

Mozliwe sg nastepujgce opcje podigczenia:
= Podtgczenie bezposrednie do przetwornika za pomocg zaciskéw 26(+) i 27 (-)
= Podlgczenie poprzez petle prgdowa 4...20 mA.
= Minimalne obcigzenie petli pragdowej musi wynosi¢ przynajmniej 250 Q.
= Po uruchomieniu nalezy dokonac nastepujgcych ustawien:
- Funkcja ZAKRES PRADOWY — "4...20 mA HART"
- Wiaczanie/wylgczanie ochrony zapisu przez protokét HART — =537

Podlaczenie recznego komunikatora HART

Patrz takze dokumentacja wydana przez HART Communication Foundation, a zwtaszcza
HCF LIT 20: "HART, skrocony opis techniczny".

m -27

+26

a0005573

Rys. 31:  Podiqgczenie elektryczne recznego komunikatora Field Xpert SFX100

1 Reczny komunikator HART Field Xpert SEX100
2 Zasilanie

3 Ekran

4 Inne urzqdzenia lub sterownik programowalny z wejsciem pasywnym

Podlaczenie do komputera PC z zainstalowanym oprogramowaniem obstugowym

W celu podtgczenia do komputera PC z zainstalowanym oprogramowaniem obstugowym
(np. FieldCare) niezbedny jest modem HART (np. Commubox FXA 195).

2 [ >250 O P L

20005574

Rys. 32: Podtqgczenie do komputera PC z zainstalowanym oprogramowaniem obstugowym

1 Komputer PC z zainstalowanym oprogramowaniem obstugowym

2 Inne urzqdzenia do analizy sygnatéw pomiarowych lub sterownik programowalny z wejsciem pasywnym
3 Ekran

4 Modem HART, np. Commubox FXA 195
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3.12 Wyréwnanie potencjatow

Poza podtgczeniem przewodow uziemiajgcych, zadne dodatkowe czynnosci nie sg
wymagane.

3.13 Stopien ochrony
Przetwornik

Przetwornik spenia wymagania dla stopnia ochrony IP 67. Dla utrzymania stopnia ochrony

IP 67 po montazu lub serwisie, niezbedne jest spetnienie nastepujacych wymagan:

= Uszczelka obudowy, wktadana do rowka w obudowie, powinna by¢ czysta i nieuszkodzona.
W razie potrzeby, uszczelki nalezy wysuszy¢, oczysci¢ lub wymienié.

= Wszystkie Srub i pokrywy gwintowe powinny by¢ mocno dokrecone.

= Przewody podtgczeniowe powinny miec¢ podang $rednice zewnetrzng — [ 29.

= Mocno dokreci¢ wprowadzenia przewoddéw (— 33).

= Wszelkie niewykorzystane wprowadzenia przewod6w nalezy zdemontowac i za$lepic.

= Nie zdejmowac przepustu z wprowadzenia przewodow.

o=

Rys. 33:  Instrukcja montazu wprowadzeri przewodow na obudowie przetwornika

20001138

Czujniki natezenia przeptywu W (z zaciskiem)

Czujniki do pomiaru natezenia przeptywu W, w zaleznosci od typu, spetniajg wszystkie

wymagania dotyczace stopnia ochrony IP 67 lub IP 68 (nalezy sprawdzi¢ informacje na

tabliczce znamionowej czujnika). Dla utrzymania stopnia ochrony IP 67/68 po montazu lub

serwisie, niezbedne jest spetnienie nastepujacych wymagan:

= Nalezy uzywaé wytgcznie przewodow z odpowiednimi ztgczami czujnikéw, dostarczonych
przez Endress+Hauser.

= Uszczelki ztaczy przewoddéw (1), wprowadzane do przeznaczonych dla nich rowkow,
muszg by¢ czyste, suche i nieuszkodzone. W razie koniecznosci nalezy je wymienicé.

= Wprowadzi¢ ztgcza przewodow do odpowiednich gniazd, zwracajgc uwage na ich
prawidtowe utozenie, a nastepnie dokreci¢ je do oporu.

20001139

Rys. 34:  Instrukcja montazu w przypadku ztqczy czujnikéw ze stopniem ochrony IP 67/68

Endress+Hauser
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3.14

Po wykonaniu podtgczen elektrycznych nalezy sprawdzié:

Kontrola po wykonaniu podlgczen elektrycznych

Stan urzadzenia i dane techniczne Uwagi
Czy przewody lub przyrzad nie jest uszkodzony (kontrola wzrokowa)? -
Podlaczenie elektryczne Uwagi

Czy napiecie zasilania jest zgodne ze specyfikacjg na tabliczce
znamionowej?

= 85..250 VAC, 50...60 Hz
= 20..28 VAC, 50...60 Hz
10..40VDC

Czy zastosowane przewody sg zgodne ze specyfikacjg?

— 029

Czy zamontowane przewody sa odpowiednio zabezpieczenie przed
nadmiernym zginaniem lub odksztatceniem?

Czy przewdd jest catkowicie izolowany na catej dtugosci?
Bez petli i skrzyzowan?

Czy przewdd zasilajgcy oraz przewody sygnatowe sg poprawnie
podtaczone?

Patrz schemat podtgczen
wewnatrz pokrywy przedziatu

podtaczeniowego
Czy wszystkie zaciski srubowe sg mocno dokrecone? -
Czy odpowiednio wykonano instalacje uziemiajgca/wyréwnania — 832
potencjatow?
Czy wszystkie dtawiki kablowe sg zamontowane, odpowiednio — B32

dokrecone i szczelne?

Czy pokrywy wszystkich obudéw sa zamontowane i mocno dokrecone?
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4 Obshuga

4.1 Wskaznik i elementy obstugi

Skonfigurowane zmienne mierzone sg pokazywane na wskazniku lokalnym.

Podczas uruchamiania lub w przypadku okreslonej usterki, mogg wyswietlac¢ sie komunikaty
diagnostyczne. Komunikat diagnostyczny jest wyswietlany naprzemiennie ze
skonfigurowana zmienng mierzong. Lista komunikatow diagnostycznych: — 256

W trybie pomiaru, przypisanie zmiennych do wierszy wskaznika jest ustalone. W gérnym
wierszu wyswietlana jest warto$¢é mierzona przeptywu objetosciowego, w dolnym stan
licznika (patrz Dodatek dotyczacy funkeji przyrzadu — B 75).

+48.25 xx/yy
+3702.6 x

a0001141

Rys. 35:  Wskaznik i elementy obstugi

1 Wskaznik ciektokrystaliczny
Podswietlany, dwuwierszowy wskaznik ciektokrystaliczny wyswietla wartosci mierzone, teksty dialogowe i
komunikaty diagnostyczne. Ekran wskaznika, ktéry pojawia sie w standardowym trybie pomiaru jest
okreslany jako pozycja HOME (tryb pracy).
- Wiersz gérny: pokazuje gtéwne wartosci mierzone, np. przeptyw objetosciowy, [np. w ml/min/fl.oz/min]
- Wiersz dolny: pokazuje dodatkowe zmienne mierzone i zmienne statusu, np. odczyt licznika w [m> / ft],
wskaznik stupkowy, nazwa TAG
- Podczas uruchamiania przyrzqdu lub w przypadku nieprawidtowego dziatania w trakcie normalnego
pomiaru, na wskazniku pojawia sie naprzemiennie komunikat diagnostyczny i zmienna zmierzona.
W pierwszym wierszu wyswietlany jest kod diagnostyczny zaczynajqcy sie od liter F, C, S lub M. Komunikat
diagnostyczny jest wyswietlany w drugim wierszu jako krétki tekst.
2 Przyciski plus/minus
- Wprowadzanie wartosci liczbowych, wybér parametréow
- Wybdr grup funkcji w obrebie matrycy funkcji
Jednoczesne nacisniecie przyciskéw +/- powoduje:
- Wyjscie z matrycy funkcji krok po kroku — pozycja HOME
- Nacisniecie i przytrzymanie przyciskéw +/- co najmniej przez 3 sekundy — bezposredni powrét do pozycji
HOME
- Anulowanie wprowadzania danych
3 Przycisk Enter
~ Pozycja HOME — Przejscie do matrycy funkcji
- Zapisanie wprowadzonych wartosci liczbowych lub zmienionych ustawien

Endress+Hauser
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4.2 Skrocona instrukcja korzystania z matrycy funkcji

Wskazowka!

= Zapoznac sie z uwagami ogolnymi na — 5 36.
= Przeglad matrycy funkcji — B 75

= SzczegOtowy opis wszystkich funkcji — B 77

Matryca funkcji posiada strukture dwupoziomowa: jeden poziom stanowig grupy funkcji,
drugi funkcje.

Grupy stanowig zespoét 'wyzszego poziomu', obejmujacy opcje obstugi przyrzadu
pomiarowego. Kazda grupa obejmuje szereg pojedynczych funkcji. W celu uzyskania dostepu
do poszczegolnych funkcji, stuzacych do obstugi i konfiguracji parametrow przyrzadu, nalezy
wybra¢ odpowiednig grupe.

1. Pozycja HOME — (=] — Przej$¢ do matrycy funkcji
2. Wrybra¢ grupe funkcji (np. OBSEUGA)

3.  Wrybra¢ funkcje (np. JEZYK)
Zmieni¢ parametr/wprowadzi¢ wartosci liczbowe:
% — Wybrac lub wprowadzi¢ kodu dostepu, parametry, wartosci liczbowe
£] — Zapisa¢ wprowadzone dane

4.  Wyijscie z matrycy funkcji:
- Nacisnac i przytrzymac przycisk Esc (- ) przez co najmniej 3 sekundy — Pozycja
HOME
- Kilkakrotnie nacisng¢ przycisk Esc (") — Powr6t krok po kroku do pozycji HOME

N\ N
I—ESC—W
+ E
(5]

H|

t
T

A0001142

Rys. 36:  Wybdr funkcji i konfigurowanie parametréw obstugi (matryca funkcji)
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4.2.1 Uwagiogdlne

Skrocona instrukeja uruchomienia (— [ 45) jest przydatna do rozpoczecia pracy przy
standardowej konfiguracji przetwornika. Ztozone zadania pomiarowe wymagajg
konfiguracji za pomocg matrycy, ktéra zawiera dodatkowe funkcje. W zwigzku z tym
matryca funkcji zawiera wiele dodatkowych funkcji, ktore dla przejrzystosci uporzgdkowano
w szereg grup funkgji.

Podczas konfigurowania funkeji nalezy przestrzegac¢ nastepujgcych wskazéwek:

= Wybra¢ funkcje zgodnie z opisem — =5 35.

= Niektére funkcje moga zostaé¢ wytgczone (WYL.). Wtedy w innych grupach funkcji nie bedg
wy$wietlane pozostate, powigzane z nimi funkcje.

= Niektore funkcje wymagajg potwierdzenia wprowadzenia danych.
Nacisna¢ % aby wybrac¢ "'SURE? [YES]"i nacisng¢ ponownie =), aby potwierdzic. To
spowoduje zapis ustawien lub wigczenie funkcji.

= Jesli przez 5 minut zaden przycisk nie zostanie naci$niety, nastepuje powrét do pozycji
HOME.

Wskazowkal

= Podczas wprowadzania danych, przyrzad kontynuuje pomiar tzn. sygnaty aktualnych
warto$ci mierzonych sa wyprowadzane przez wyjscia sygnatowe w normalny sposob.

= W przypadku braku zasilania, wszystkie uprzednio ustawione parametry oraz
wprowadzone zmiany zostajg zachowane w pamieci EEPROM.

4.2.2  Wlaczenie trybu programowania

Dostep do matrycy funkcji moze by¢ blokowany. Zablokowanie matrycy funkcji uniemozliwia
przypadkowa zmiane parametréw przyrzadu, wartosci liczbowych lub ustawien fabrycznych.
Zmiana ustawien wymaga wprowadzenia kodu dostepu (ustawienie fabryczne = 91).
Aktywacja "kodu prywatnego" wyklucza mozliwos¢ uzyskania dostepu do danych przez osoby
nieuprawnione, patrz funkcja KOD DOSTEPU — B 81.

Podczas wprowadzania kodu naleZy przestrzega¢ nastepujacych wskazowek:

= Jesli tryb programowania jest zablokowany, naciéniecie przyciskéw # z poziomu dowolne;
funkcji powoduje automatyczne pojawienie sie na wskazniku monitu o wprowadzenie
kodu.

= Jesli jako kod prywatny wprowadzone zostanie "0", tryb programowania jest zawsze
wigczony.

= W razie utraty kodu nalezy zwrécié sie do serwisu Endress+Hauser.

Uwaga!

Zmiana niektérych parametréw czujnika moze mie¢ wptyw na charakterystyke wielu funkeji
catego przyrzadu pomiarowego, zwlaszcza na doktadnos¢ pomiaru.

Tych parametréw nie mozna zmienia¢! W przypadku jakichkolwiek pytan prosimy o kontakt
z lokalnym oddziatem E+H.

4.2.3  Zablokowanie trybu programowania

Tryb programowania zostanie wytgczony, jesli przez 60 sekund od automatycznego powrotu
do pozycji HOME nie zostanie nacisniety zaden przycisk.

Tryb programowania mozna wytgczy¢, korzystajac takze z funkcji "KOD DOSTEPU" i
wprowadzajgc dowolng liczbe (inng niz kod uzytkownika).

Endress+Hauser
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4.3 Komunikacja

Poza mozliwos$cig obstugi lokalnej, istnieje réwniez opcja konfiguracji przyrzgdu pomiaro-
wego oraz odczytu wartos$ci mierzonych za pomocg protokotu HART. Komunikacja cyfrowa
odbywa sie poprzez wyjscie pradowe 4...20 mA HART — B 31.

Protokét HART umozliwia transmisje wartosci mierzonych i parametréw przyrzgdu
pomiedzy jednostka HART petnigcg funkcje master a urzgdzeniami obiektowymi, pozwalajac
tym samym na ich zdalng konfiguracje i diagnostyke.

Urzadzenie HART master, np. komunikator reczny lub komputer PC z oprogramowaniem
narzedziowym (np. FieldCare) wymaga plikéw opisu przyrzadu (DD), umozliwiajacych
uzyskanie dostepu do wszystkich danych zapisanych w przyrzgdach HART. Dane przesytane
sq wylgcznie za pomocg polecen. Sg trzy rézne grupy polecen:

» Polecenia uniwersalne:
Te polecenia sg obstugiwane i wykorzystywane przez wszystkie przyrzady z protokotem
HART. .
Przypisane sg im nastepujgce funkcje:
- Rozpoznawanie przyrzadow HART
- Odczyt cyfrowych wartosci mierzonych (przeptyw objetosciowy, stan licznika, itd.)

» Polecenia wspdine:
Polecenia te oferujg funkcje obstugiwane oraz wykonywane przez wiekszos¢, ale nie przez
wszystkie urzgdzenia obiektowe.

» Polecenia specyficzne:
Polecenia te umozliwiajg dostep do funkcji specyficznych dla pewnych przyrzadow,
wykraczajgcych poza standard HART. Pozwalajg na odczyt informacji wystepujacych
wylgcznie w okreslonej grupie urzadzen obiektowych, takich jak np. warto$ci kalibracyjne
pusta/pelna rura, ustawienia pomiaru przy niskim przeptywie, itd.

Wskazowka!
Ten przyrzad pomiarowy obstuguje wszystkie trzy grupy polecen. Lista wszystkich
obstugiwanych polecen uniwersalnych i wspélnych, patrz — [ 39.

4.3.1  Warianty obstugi

Cata obstuga przyrzadu pomiarowego, w tym funkcje wykonywane po wydaniu polecen
specyficznych, mozliwa jest dzieki dostepnym plikom opisu przyrzadu (DD). Pozwalajg one
na wspotprace z ponizszymi akcesoriami oraz oprogramowaniem narzedziowym:

Komunikator HART Field Xpert

Wybor funkcji przyrzadu za pomocg komunikatora HART jest procesem wymagajacym
dostepu do wielu poziomoéw menu i specjalnej matrycy funkcji HART. Szczegdtowe informa-
cje zawiera Instrukcja obstugi HART znajdujgca sie w przenosnym futerale komunikatora.

Oprogramowanie obstugowe "FieldCare"

FieldCare jest oprogramowaniem Endress+Hauser do zarzgdzania aparaturg obiektowg
(Plant Asset Management Tool), opartym na standardzie FDT. Narzedzie to umozliwia kon-
figuracje wszystkich inteligentnych urzgdzen obiektowych w danej instalacji oraz wspiera
zarzadzanie nimi. Dzieki komunikatom statusu zapewnia réwniez prostg a jednoczesnie
efektywnag kontrole ich stanu funkcjonalnego. Komunikacja z przeptywomierzami Proline
mozliwa jest poprzez gniazdo serwisowe i interfejs serwisowy FXA291.

Oprogramowanie narzedziowe "SIMATIC PDM" (Siemens)
SIMATIC PDM to znormalizowane, niezastrzezone narzedzie do obstugi, konfiguracj,
konserwacji i diagnostyki inteligentnych urzadzen obiektowych.

Oprogramowanie obstugowe "AMS" (Emerson Process Management)
AMS (Asset Management Solutions): program do obstugi i konfiguracji urzadzen
obiektowych.

Wskazowka!

W przypadku wykorzystywania protokotu HART, w funkcji ZAKRES PRADOWY nalezy
wybrac ustawienie "4...20 mA HART" lub "4...20 mA (25 mA) HART".

Blokade zapisu HART mozna wytaczy¢ lub wigczy¢ za pomocg zworki na ptytce WE/WY.
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4.3.2  Pliki opisu przyrzadu dla oprogramowania narzedziowego

W ponizszym rozdziale przedstawione zostaty pliki opisu przyrzadu, wymagane dla
wymienionego oprogramowania narzedziowego oraz mozliwosci ich uzyskania.

Wazne dla wersji oprogramowania: ~ V 1.01.XX — Funkcja OPROGRAMOWANIE
Dane przyrzadu HART:

ID producenta: 11hex (ENDRESS+HAUSER) — Funkcja ID PRODUCENTA

ID przyrzadu: 62hex(98dec) — Funkcja ID PRZYRZADU
Wersja przyrzadu: 1

Wersja DD: 1

Wersja oprogramowania: 02.2010

Oprogramowanie narzedziowe/ Zrédto plikéw opisu przyrzadu/aktualizacji oprogramowania:
opis przyrzadu:

Komunikator reczny Field Xpert Uzy¢ funkcji aktualizacji oprogramowania komunikatora
SFX100
FieldCare/DTM s www.endress.com — Do pobrania

= plyta CD-ROM (kod zam. Endress+Hauser: 56004088)
= plyta DVD (kod zam. Endress+Hauser: 70100690)

AMS www.endress.com — Do pobrania
SIMATIC PDM www.endress.com —Do pobrania
Tester/symulator: Zrédto plikéw opisu urzadzenia:
Fieldcheck Aktualizacja sterownika DTM w module Fieldflash za pomoca
oprogramowania FieldCare poprzez interfejs FXA193/modem
Commubox FXA 291
Wskazowkal

Urzadzenie Fieldcheck to tester/symulator do testowania przeptywomierzy w warunkach
obiektowych. Uzywane w polgczeniu z pakietem oprogramowania "FieldCare" umozliwia
importowanie wynikéw testéw do bazy danych oraz ich drukowanie i wykorzystanie do
walidacji przyrzadu. W celu uzyskania doktadniejszych informacji nalezy skontaktowac sie z
przedstawicielem firmy Endress+Hauser.

4.3.3  Zmienne przyrzadu

Zmienne przyrzadu:
W przypadku transmisji poprzez protokét HART dostepne sg nastepujgce zmienne
przyrzadu:

ID (w formacie dziesietnym) Zmienna przyrzadu
0 WYEL. (nie przypisana)
30 Przeptyw objetosciowy
250 Licznik 1

Zmienne procesowe:

Fabrycznie zmienne procesowe przypisane sg do nastepujacych zmiennych przyrzadu:
= Gléwna zmienna procesowa (PV) — Przeptyw objetosciowy
= Druga zmienna procesowa (SV) — Licznik

Endress+Hauser
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4.3.4

Uniwersalne i wspélne polecenia HART

Ponizsza tabela zawiera wykaz wszystkich polecen uniwersalnych HART obstugiwanych
przez przyrzad.

Nr polecenia
Polecenie HART/tryb dostepu

Dane zawarte w poleceniu
(dane liczbowe w formacie dziesietnym)

Dane zawarte w odpowiedzi
(dane liczbowe w formacie dziesietnym)

Polecenia uniwersalne

0 Odczyt niepowtarzalnego
identyfikatora przyrzadu
Tryb dostepu = odczyt

Brak

Identyfikator przyrzadu zawiera informacje o
przyrzadzie i producencie. Nie mozna zmieniac.

Odpowiedz zawiera 12-bajtowy numer
identyfikacyjny (ID) przyrzadu:

- Bajt O: stata warto$¢ 254

- Bajt 1: ID producenta, 17 = Endress+Hauser
- Bajt 2: ID przyrzadu, np. 98 = Prosonic Flow 91
- Bajt 3: liczba preambut

- Bajt 4: nr wer. polecen uniwersalnych

- Bajt 5: nr wer. polecen specyficznych

- Bajt 6: wersja oprogramowania

- Bajt 7: wersja sprzetu

- Bajt 8: dodatkowe informacje o przyrzadzie
- Bajty 9-11: identyfikator przyrzadu

1 Odczyt gtéwnej zmiennej
procesowej
Tryb dostepu = odczyt

Brak

- Bajt 0: kod jednostki HART gtéwnej zmiennej
procesowej

- Bajty 1-4: wartos¢ gtéwnej zmiennej procesowej

Ustawienie fabryczne: Gtéwna zmienna procesowa

= Przeplyw objetosciowy

&y, Wskazowkal

= Przypisanie zmiennych procesowych do zmien-
nych przyrzadu mozna ustawic¢ lub zmieni¢ za
pomocg Polecenia 51.

= Jednostki okreslone przez producenta sg
reprezentowane przez kod jednostki HART "240".

2 Odczyt gtéwnej zmiennej
procesowej jako wartosci pragdu
w mA i procentowej wartosci
ustawionego zakresu
pomiarowego

Tryb dostepu = odczyt

Brak

- Bajty 0-3: aktualna warto$¢ pragdu w mA odpo-
wiadajgca gtéwnej zmiennej procesowej w mA

- Bajty 4-7: procentowa wartos$¢ ustawionego
zakresu pomiarowego

Ustawienie fabryczne: Gtéwna zmienna procesowa

= Przeplyw objetosciowy

&y, Wskazowkal

Przypisanie zmiennych procesowych do zmiennych

przyrzadu mozna ustawi¢ lub zmieni¢ za pomoca
Polecenia 51.

Endress+Hauser
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Nr polecenia
Polecenie HART/tryb dostepu

Dane zawarte w poleceniu
(dane liczbowe w formacie dziesietnym)

Dane zawarte w odpowiedzi
(dane liczbowe w formacie dziesietnym)

3 Odczyta¢ gtéwng zmienng
procesowg jako prad w mA i
cztery dynamiczne zmienne
procesowe (wstepnie ustawione
przy uzyciu Polecenia 51)

Tryb dostepu = odczyt

Brak

OdpowiedZ zawiera 24 bajty:

- Bajty 0-3: wartos¢ pragdu w mA odpowiadajaca.
gtéwnej zmiennej procesowej

- Bajty 4: kod jednostki HART gtéwnej zmiennej
procesowej

- Bajty 5-8: wartos$¢ gtéwnej zmiennej procesowej

- Bajt 9: Kod jednostki HART dla drugiej zmiennej
procesowej

- Bajty 10-13: warto$¢ drugiej zmiennej
procesowej

- Bajt 14: kod jednostki HART dla trzeciej zmiennej
procesowej

- Bajty 15-18: warto$¢ trzeciej zmiennej
procesowej

- Bajt 19: kod jednostki HART dla czwartej
zmiennej procesowej

- Bajty 20-23: warto$¢ czwartej zmiennej
procesowej

Ustawienie fabryczne:

= Gléwna zmienna procesowa = Przeptyw
objetosciowy

= Druga zmienna procesowa = Licznik

= Trzecia zmienna procesowa = Predkos¢ dZzwieku

= (Czwarta zmienna procesowa = Predko$¢
przeptywu

@y, Wskazowka!

= Jednostki okreslone przez producenta sg
reprezentowane przez kod jednostki HART "240".

6 Ustawienie skréconego adresu
HART
Tryb dostepu = zapis

Bajt 0: zagdany adres (0...15)
Ustawienie fabryczne: 0

@y, Wskazowkal

Dla adresu roznego od O (tryb wielopunktowy), na
wyjéciu pradowym gtéwnej zmiennej procesowej
ustawiana jest wartos¢ 4 mA.

Bajt O: aktywny adres

11 Odczyt niepowtarzalnego Bajty 0-5: TAG Identyfikator przyrzadu zawiera informacje o
identyfikatora przyrzadu przyrzadzie i producencie. Nie mozna zmieniac.
poprzez TAG (oznaczenie Jezeli TAG zgodne jest z zapisanym w przyrzadzie,
punktu pomiarowego) odpowiedz zawiera 12-bajtowy ID przyrzadu:
Tryb dostepu = odczyt - Bajt O: stata warto$¢ 254

- Bajt 1: ID producenta, 17 = Endress+Hauser

- Bajt 2: ID przyrzadu, np. 98 = Prosonic Flow 91
- Bajt 3: liczba preambut

- Bajt 4: nr wer. polecen uniwersalnych

- Bajt 5: nr wer. polecen specyficznych

- Bajt 6: wersja oprogramowania

- Bajt 7: wersja sprzetu

- Bajt 8: dodatkowe informacje o przyrzadzie

- Bajty 9-11: identyfikator przyrzadu

12 Odczyt komunikatu Brak Bajty 0-24: komunikat uzytkownika
uzytkownika @y, Wskazowka!

Tryb dostepu = odczyt Komunikat uzytkownika mozna zapisa¢ za pomocg
polecenia 17.
13 Odczyt TAG, deskryptoraidaty | Brak - Bajty 0-5: TAG

Tryb dostepu = odczyt

- Bajty 6-17: deskryptor TAG
- Bajty 18-20: data
@y, Wskazowka!

TAG, deskryptor TAG i date mozna zapisa¢ za
pomoca Polecenia 18.
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Nr polecenia
Polecenie HART/tryb dostepu

Dane zawarte w poleceniu
(dane liczbowe w formacie dziesietnym)

Dane zawarte w odpowiedzi
(dane liczbowe w formacie dziesietnym)

14

Odczyt danych czujnika gtéwnej
zmiennej procesowej

Brak

- Bajty 0-2: numer seryjny czujnika

- Bajt 3: kod jednostki HART dla wartosci
granicznych czujnika i zakresu pomiarowego
gtéwnej zmiennej procesowej

- Bajty 4-7: gorna granica zakresu czujnika

- Bajty 8-11: dolna granica zakresu czujnika

- Bajty 12-15: minimalny zakres

&y, Wskazowka!

= Dane odnoszg sie do gtéwnej zmiennej
procesowej (= Przeptyw masowy).

= Jednostki okredlone przez producenta sg
reprezentowane przez kod jednostki HART "240".

15

Odczyt danych dotyczacych
wyjscia gléwnej zmiennej
procesowej

Tryb dostepu = odczyt

Brak

- Bajt 0: ID wyboru alarmu

- Bajt 1: ID funkcji transmisji

- Bajt 2: kod jednostki HART dla ustawionego
zakresu pomiarowego gtéwnej zmiennej
procesowej

- Bajty 3-6: koniec zakresu pomiarowego
odpowiadajgca 20 mA

- Bajty 7-10: poczatek zakresu pomiarowego
odpowiadajgcy 4 mA

- Bajty 11-14: stafa ttumienia [s]

- Bajt 15: kod blokady zapisu

- Bajt 16: ID dostawcy OEM, 17 = E+H

Ustawienie fabryczne: Gléwna zmienna procesowa
= Przeptyw objetosciowy
&y, Wskazowka!

= Jednostki okreslone przez producenta sa
reprezentowane przez kod jednostki HART "240".

16

Odczyt numeru seryjnego
przeptywomierza
Tryb dostepu = odczyt

Brak

Bajty 0-2: numer seryjny

17

Zapis komunikatu uzytkownika
Tryb dostepu = zapis

W tym parametrze przyrzadu mozna zapisac¢
dowolny 32-znakowy tekst:
Bajty 0-23: komunikat uzytkownika

Wyswietla aktualnie zapisany komunikat
uzytkownika:
Bajty 0-23: aktualnie zapisany komunikat
uzytkownika

18

Zapis TAG, deskryptora TAG i

daty
Tryb dostepu = zapis

Ten parametr umozliwia zapis 8-znakowego TAG,
16-znakowego deskryptora TAG i daty:

- Bajty 0-5: TAG

- Bajty 6-17: deskryptor TAG

- Bajty 18-20: data

Wyswietla aktualnie zapisane dane:
- Bajty 0-5: TAG

- Bajty 6-17: deskryptor TAG

- Bajty 18-20: data

19

Zapis numeru seryjnego
przeptywomierza
Tryb dostepu = zapis

Bajty 0-2: numer seryjny

Bajty 0-2: numer seryjny

Endress+Hauser
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Ponizsza tabela zawiera wykaz wszystkich wspélnych polecenn HART obstugiwanych
przez przyrzad.

Nr polecenia
Polecenie HART/tryb dostepu

Dane zawarte w poleceniu
(dane liczbowe w formacie dziesietnym)

Dane zawarte w odpowiedzi
(dane liczbowe w formacie dziesietnym)

Polecenia wspélne

34 Zapis wartosci thumienia dla
gtéwnej zmiennej procesowej
Tryb dostepu = zapis

Bajty 0-3: wartos¢ ttumienia odpowiadajaca
gtéwnej zmiennej procesowej w sekundach
Ustawienie fabryczne:

Gtéwna zmienna procesowa = Przeptyw
objetosciowy

Wyswietla aktualng statg ttumienia w przyrzadzie:
Bajty 0-3: stata ttumienia w sekundach

35 Zapis ustawionego zakresu
pomiarowego gtéwnej zmiennej
procesowej

Tryb dostepu = zapis

Zapis zakresu pomiarowego:

- Bajt 0: kod jednostki HART dla gtéwnej zmiennej
procesowej

- Bajty 1-4: koniec zakresu pomiarowego, warto$¢
odpowiadajgca 20 mA

- Bajty 5-8: poczatek zakresu pomiarowego,
wartos$¢ odpowiadajgca 4 mA

Ustawienie fabryczne:

Gtéwna zmienna procesowa = Przeptyw

objetosciowy

% Wskazowkal

= Jedli kod jednostki HART zmiennej procesowej
jest btedny, przyjmowana jest ostatnio
obowigzujaca jednostka.

W odpowiedzi wyswietlany jest aktualnie

ustawiony zakres pomiarowy:

- Bajt 0: kod jednostki HART dla ustawionego
zakresu pomiarowego gléwnej zmiennej
procesowej

- Bajty 1-4: koniec zakresu pomiarowego, warto$¢
odpowiadajgca 20 mA

- Bajty 5-8: poczatek zakresu pomiarowego,
wartos$¢ odpowiadajgca 4 mA

@y, Wskazowka!
Jednostki okreslone przez producenta sg
reprezentowane przez kod jednostki HART "240".

38 Reset statusu przyrzadu
(zmiana konfiguracji)
Tryb dostepu = zapis

Brak

@y, Wskazowka!
To polecenie HART moze by¢ réwniez wykonane,
jesli wiaczona jest blokada zapisu (= WE.)!

Brak

40 Symulacja pradu wyjsciowego
odpowiadajacego gtéwnej
zmiennej procesowej

Tryb dostepu = zapis

Symulacja zadanego pradu wyjsciowego dla
gtéwnej zmiennej procesowej. Wprowadzenie
wartosci 0 powoduje wyjscie z trybu symulacji:
Bajty 0-3: prad wyjsciowy w mA

Ustawienie fabryczne:

Gtéwna zmienna procesowa = Przeptyw
objetosciowy

W odpowiedzi wskazywana jest chwilowa wartos¢
pradu odpowiadajgca gtéwnej wartosci procesowej:
Bajty 0-3: prad wyjsciowy w mA

42 Wykonanie resetu przyrzadu
Tryb dostepu = zapis

Brak

Brak

44 Zapis jednostki gtownej
zmiennej procesowej
Tryb dostepu = zapis

Okreslenie jednostki gtéwnej zmiennej procesowe;j.
Przyrzad akceptuje wylgcznie jednostki
odpowiednie dla zmiennej procesowej:

Bajt 0: kod HART jednostki

Ustawienie fabryczne:
Gtéwna zmienna procesowa = Przeptyw
objetosciowy

@y, Wskazowkal

= Jesli ustawiany kod jednostki HART zmiennej
procesowej jest btedny, przyjmowana jest
ostatnio obowiazujaca jednostka.

= Zmiana jednostki gtéwnej zmiennej procesowej
ma bezposredni wptyw na jednostki systemowe.

W odpowiedzi wskazywany jest aktualny kod
jednostki gtéwnej zmiennej procesowej:
Bajt 0: kod HART jednostki

@y,  Wskazéwka!
Jednostki okreslone przez producenta sg
reprezentowane przez kod jednostki HART "240".

48 Odczyt rozszerzonego statusu
przyrzadu
Tryb dostepu = odczyt

Brak

W odpowiedzi wskazywany jest aktualny
rozszerzony status przyrzadu:
Kody: patrz Tabela — B 44.
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Nr polecenia
Polecenie HART/tryb dostepu

Dane zawarte w poleceniu
(dane liczbowe w formacie dziesietnym)

Dane zawarte w odpowiedzi
(dane liczbowe w formacie dziesietnym)

50 Odczyt przypisania zmiennych
przyrzadu do czterech
zmiennych procesowych

Tryb dostepu = odczyt

Brak

Wskazanie aktualnego przypisania zmiennych

procesowych:

- Bajt 0: kod zmiennej przyrzadu przypisanej do
gtéwnej zmiennej procesowej

- Bajt 1: kod zmiennej przyrzadu przypisanej do
drugiej zmiennej procesowej

- Bajt 2: kod zmiennej przyrzadu przypisanej do
trzeciej zmiennej procesowej

- Bajt 3: kod zmiennej przyrzadu przypisanej do
czwartej zmiennej procesowej

Ustawienie fabryczne:

= Gléwna zmienna procesowa: kod 30 dla
przeptywu objetosciowego

= Druga zmienna procesowa: kod 250 dla licznika

s Trzecia zmienna procesowa: kod 40 dla
predkosci dzwieku

= (Czwarta zmienna procesowa: kod 49 dla
predkosci przeptywu

53 Zapis jednostki zmiennej
przyrzadu
Tryb dostepu = zapis

Polecenie to powoduje ustawienie jednostki
okredlonych zmiennych przyrzadu. Akceptowane
sg wytacznie jednostki odpowiednie dla zmiennej
procesowej:

- Bajt 0: kod zmiennej przyrzadu

- Bajt 1: kod HART jednostki

Kody obstugiwanych zmiennych przyrzqdu:
Patrz dane— [ 38

@y, Wskazowka!

= Jedli ustawiana jednostka jest niewtasciwa dla
danej zmiennej przyrzadu, przyjmowana jest
ostatnio obowigzujaca jednostka.

= Zmiana jednostki gtéwnej zmiennej procesowej
ma bezposredni wptyw na jednostki systemowe.

W odpowiedzi wskazywana jest aktualna jednostka
zmiennych przyrzadu:

- Bajt 0: kod zmiennej przyrzadu

- Bajt 1: kod HART jednostki

&y, Wskazéwka!
Jednostki okreslone przez producenta sg
reprezentowane przez kod jednostki HART "240".

59 Ustawienie liczby nagtéwkow w
komunikatach odpowiedzi
Tryb dostepu = zapis

Parametr ten okresla liczbe nagtéwkow w
komunikatach odpowiedzi:
Bajt O: liczba nagtowkow (2...20)

W odpowiedzi wskazywana jest aktualna liczba
nagtéwkow wystepujgcych w komunikatach
odpowiedzi:

Bajt O: liczba preambut

Endress+Hauser
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4.3.5

Komunikaty statusu przyrzadu/diagnostyczne

Odczyt rozszerzonej informacji o statusie przyrzadu (w tym przypadku, aktualnych
komunikatéw diagnostycznych) umozliwia Polecenie "48". Polecenie dostarcza informacje
zakodowane bitowo (patrz tabela ponizej).

Wskazowka!

= Szczego6towe informacje na temat komunikatow statusu przyrzadu/diagnostycznych i
sposobach rozwigzania problemu — 21 56
= Bity i bajty nie wymienione sg nieprzypisane.

Bajt | Bit Kod Krotki opis komunikatu diagnostycznego
diagnostyczny

7 C- 284 Aktualizacja oprogramowania
6 C-481 Aktywna diagnostyka
5 C-281 Inicjalizacja
4 C-411 Wysytanie/pobieranie

° 3 F-001 Usterka przyrzadu
2 F-282 Przechowywanie danych
1 F-283 Zawartos¢ pamieci
0 F-062 Podtaczenie czujnika - w dole
7 F-062 Podtaczenie czujnika - w gorze
6 F-881 Sygnat czujnika
5 C-431 Kalibracja
4 C- 412 Zapis kopii

! 3 C- 413 Odczyt kopii
2 C-461 Wyjscie sygnatowe - regulacja pradu
1 C- 453 Wartos¢ ukryta - powrét do poz. zero
0 C- 484 Btad symulacji
7 C- 485 Wartos$¢ symulowana
6 C- 482 Symulacja wyjscia
5 C- 482 Symulacja wyjscia - czestotliwosciowe
4 C- 482 Symulacja wyjscia - impulsowe

’ 3 C- 482 Symulacja wyjscia - statusu
2 S-461 Wryjscie sygnatowe - pragdowe
1 S-461 Wyjscie sygnatowe - czestotliwosciowe
0 S-461 Wyjscie sygnatowe - impulsowe
0 S- 437 Konfiguracja - predko$¢ dZzwieku
1 S- 437 Konfiguracja - zaktocenia
2 - -
3 - -

3
4 - -
5 - -
6 - -
7 - -
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5 Uruchomienie

5.1 Sprawdzenie przed uruchomieniem

Przed uruchomieniem punktu pomiarowego nalezy wykona¢ wszystkie koricowe procedury

kontrolne:
= 'Kontrola po wykonaniu montazu', lista kontrolna — B 26
= 'Kontrola po wykonaniu podigczen elektrycznych', lista kontrolna — 2 33

5.2 Wtaczenie przyrzadu pomiarowego

Po pomyslnym zakonczeniu wszystkich procedur kontroli podiaczen elektrycznych, mozna
wigczyc zasilanie. Przyrzad jest gotowy do pracy! Po wigczeniu przyrzadu, automatycznie
wykonywane sg testy diagnostyczne. W trakcie tej procedury, na wskazniku lokalnym
wyswietla sie nastepujgca sekwencja komunikatow:

PROSONIC FLOW 91 —  Komunikat o uruchomieniu
STARTING. . .
OPROGRAMOWANIE N Wyswietlane jest aktualne oprogramowanie
V XXX.XX (przyktad)
SYSTEM OK .
_, OBSEUGA —  Poczatek standardowego trybu pomiarowego

Natychmiast po zakoniczeniu procedury uruchomienia, nastepuje przejscie do normalnego
trybu pomiarowego. Na wskazniku pokazujg sie rézne wartosci mierzone i/lub zmienne
statusu (pozycja HOME).

Wskazowka!

Jezeli procedura uruchomienia zakonczy sie niepowodzeniem, wyswietlany jest komunikat
btedu wskazujgcy przyczyne.
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5.3 Uruchomienie za pomoca programu konfiguracyjnego

5.3.1 Konfiguracja czujnika/montaz czujnika

W przypadku montazu czujnika z wykorzystaniem programu konfiguracyjnego'FieldCare"
mamy do dyspozycji dowolne menu "szybkiej konfiguracji', umozliwiajgce dopasowanie

konfiguracji do lokalnych warunkéw pracy.

W celu okres$lenia odpowiednich wartosci odlegtosci czujnikéw, dtugosci przewodu itp. sg
dostepne inne metody (patrz tabela). Szczegotowa procedure mozna znalezé na — [ 46.

Typ czujnika Wartosci wymagane do Wskaznik lokalny ! FieldCare ? Applicator ¥
procedury montazu czujnika

Wersja z Pozycja czujnika X X X

zaciskiem o
Dtugos¢ linki X X X
Odlegtos¢ czujnikow X X X

1) Warunki, ktére musza by¢ spetnione przed okresleniem wartosci za pomoca lokalnego wskaznika i przy uzyciu

konfiguracji czujnika (— B 78):
= Przetwornik jest zamontowany (— £ 30)

= Przetwornik jest podiaczony do zasilania (— = 30)

2) FieldCare jest pakietem oprogramowania konfiguracyjnego dla przeptywomierzy obiektowych. Warunki, ktore
muszg by¢ spetnione przed okresleniem wartosci za pomoca "FieldCare™:

= Przetwornik jest zamontowany (— 2 30)

= Przetwornik jest podtgczony do zasilania (— 2 30)

= Pakiet oprogramowania konfiguracyjnego "FieldCare" jest zainstalowany na notebooku/komputerze PC
= Nawigzane jest potgczenie pomiedzy notebookiem/komputerem PC i przyrzadem, za posrednictwem

interfejsu serwisowego FXA291 (— B 30)

3) Applicator to oprogramowanie stuzace do wyboru i konfiguracji przeplywomierzy. Wymagane wartosci mozna
okresli¢ bez koniecznosci wezedniejszego podtgczania przetwornika.

Program "Applicator' mozna pobra¢ na stronie internetowej (— www.applicator.com) lub zaméwi¢ na ptycie
CD-ROM, w celu zainstalowania na lokalnym komputerze PC.

Procedura (ustalenie danych do zamontowania czujnika)

Ponizsza tabela moze stuzy¢ jako pomoc do wyboru i konfiguracji funkcji wymaganych do

zamontowania czujnika:

Wskazowka!

W celu wprowadzenia zmian lub aktywacji parametréw przyrzadu nalezy wprowadzi¢
prawidtowy kod dostepu. Kod (ustawienie fabryczne = 91) wprowadza sie za pomoca

odpowiedniej komérki matrycy.

Montaz czujnika w wersji "z zaciskiem"

Procedura Wskaznik lokalny (konfiguracja czujnika)
Wybér - wprowadzenie - wskaznik v

Ciecz w rurze CIECZ

Temperatura cieczy TEMPERATURA

Predkos¢ rozchodzenia sie dzwieku w cieczy PREDK.DZW.CIECZ

Materiat rury MATERIAE RURY

Predkosc rozchodzenia sie dZzwieku w rurze

PREDK. DZW. RURA

Obwod rury OBWOD RUROCIAGU
Srednica rurociggu SREDNICA RUROC.
Grubos¢ Scianki GRUBOSC SCIANY
Materiat wyktadziny MATERIAL WYKEADZ
Predkosé rozchodzenia sie dZzwieku w wyktadzinie | PREDK.DZW.WYKE.
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Montaz czujnika w wersji "z zaciskiem

Procedura Wskaznik lokalny (konfiguracja czujnika)
Wybor - wprowadzenie - wskaznik v

Grubosé wykladziny GRUBOSC WYKELADZ.

Typ czujnika TYP CZUJNIKA

Konfiguracja czujnika

KONFIG. CZUJNIKOW

Dlugosé przewodu

DEUG. PRZEWODOW

Pozycja czujnika na wskazniku
(w celu zamontowania czujnika)

POZ. CZUJNIKA

Dhugosé linki na wskazniku
(w celu zamontowania czujnika)

DEUGOSC LINKI

Odlegtosé czujnikéw na wskazniku
(w celu zamontowania czujnika)

ODL. CZUJNIKOW

@y, Wskazowka!

Szczegotowy opis wszystkich funkgji znajduje sie na str. — 575

5.3.2 Uruchomienie

Oprocz ustawien stuzacych do zamontowania czujnika (— [ 46), dla standardowego

pomiaru nalezy skonfigurowac nastepujgce funkcje:

® Jednostki systemowe
= Wyjscia
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5.3.3  Kopia zapasowa/transmisja danych

Uzywajac funkcji T-DAT ZAPIS/ODCZ (— [ 82), mozna przesytac¢ dane (parametry i
ustawienia przyrzadu) miedzy T-DAT (pamie¢ wymienna) a EEPROM (jednostka pamieci
przyrzadu).

Jest to wymagane w nastepujacych przypadkach:

= Tworzenie kopii zapasowej: bieZzgce dane sg przesytane z EEPROM do T-DAT.

= Wymiana przetwornika: biezgce dane sg kopiowane z EEPROM do T-DAT, a nastepnie
przesytane do EEPROM nowego przetwornika.

= Duplikowanie danych: biezgce dane sg kopiowane z EEPROM do T-DAT, a nastepnie
przesytane do EEPROM w identycznych punktach pomiarowych.

Wskazowkal
Informacje na temat zainstalowania i odinstalowania T-DAT — 261

Szybka
- —[e] t]* konfiguracja [
Gl S

Pozycja
HOME 1

T-DAT |
ZAPIS/ODCZ

‘ obczyYT 4 ZAPIS 4 ANULUJ ‘
I I
E E

TAK | H NIE ‘ ‘ TAK | 4 NIE ‘

] 8 [we ]| [[ac] 8 e B
|E E E ‘EH

Restart przyrzadu Wejscie jest

pomiarowego zapisane

_

a0001221-pl

Rys. 37:  Kopia zapasowa/transmisja danych za pomocq funkcji T-DAT ZAPIS/ODCZ

Informacje o dostepnych opcjach ZAPIS i ODCZYT:

ODCZYT: Dane sg przesytane z T-DAT do EEPROM.

Wskazowkal

= Wszelkie ustawienia juz zapisane w EEPROM sg usuwane.

= Ta opcja jest dostepna tylko wtedy, gdy T-DAT zawiera prawidtowe dane.

= Ta opcja moze by¢ wykonana tylko wtedy, gdy wersja oprogramowania T-DAT jest taka
sama lub nowsza niz wersja EEPROM. W przeciwnym razie po ponownym uruchomieniu
pojawia sie komunikat btedu "TRANSM. SW-DAT", a funkcja ODCZYT nie jest juz dostepna.

ZAPIS:
Dane sg przesytane z EEPROM do T-DAT
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5.4 Funkcja uruchomienia zorientowana zadaniowo

5.4.1 Ustawianie punktu zerowego
Generalnie, adiustacja punktu zerowego nie jest konieczna.

W praktyce adiustacja punktu zerowego zalecana jest jedynie w szczegélnych przypadkach:

= Dla uzyskania najwyzszej doktadnosci, réwniez przy bardzo matych wartosciach
przeptywu.

= W ekstremalnych warunkach procesu (np. bardzo wysokie temperatury lub medium o
wysokiej lepkosci).

Warunki wstepne adiustacji punktu zerowego
Przed wykonaniem adiustacji punktu zerowego nalezy pamietac ze:

» Podczas kalibracji punktu zerowego ciecz nie moze zawiera¢ pecherzy gazu ani czgstek
statych.

= Adiustacja punktu zerowego jest wykonywana przy catkowicie wypetnionej rurze i przy
zerowym przeptywie (v =0 m/s). Mozna to osiggna¢ wykorzystujac np. zawory odcinajace
umieszczone przed i za uktadem pomiarowym lub wykorzystujac istniejgce zawory i
zasuwy (— [a/ 38).
- Standardowa praca — zawory 11 2 otwarte
- Adiustacja punktu zerowego przy pracujgcej pompie — zawor 1 otwarty / zawor 2

zamKkniety

- Adiustacja punktu zerowego bez pracujgcej pompy — zawor 1 zamkniety / zawér 2

@ Uwagal!

= W przypadku trudnych do pomiaru cieczy (np. zawierajacych czastki state lub pecherze
gazu), ustawienie stabilnego punktu zerowego moze sie okaza¢ niemozliwe pomimo
wykonania wielokrotnych adiustacji. W takich przypadkach nalezy skontaktowac sie z
serwisem Endress+Hauser.

= Aktualng warto$¢ punktu zerowego mozna wyswietli¢ za pomocg funkcji "PUNKT
ZEROWY" (— [1103).

20005820

Rys. 38:  Kalibracja punktu zerowego z wykorzystaniem zaworéw odcinajqcych
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Wykonanie adiustacji punktu zerowego

1. System powinien powréci¢ do normalnych warunkéw pracy.
Wrytaczy¢ przeptyw (v =0 m/s).

Sprawdzi¢, czy zawory odcinajgce nie przepuszczaja.

Sprawdzi¢, czy ci$nienie pracy jest prawidtowe.

Ul W

Uzywajac wskaznika lokalnego, wybrac¢ funkcje "USTAWIANIE ZERA” w matrycy
funkcji:

HOME — [£) - 4Jj — PROCESS PARAMETER

PROCESS PARAMETER — (5] — [3)) — USTAWIANIE ZERA.

6. Ponacis$nieciu przycisku OS automatycznie wyswietli sie prosba o wprowadzenie kodu,
jesli matryca funkgji jest nadal wylgczona. Wprowadzic¢ kod.

7. Zapomocg *J-Jwybra¢ START i nacisna¢ =), aby potwierdzic.

Wybra¢ YES i nacisng¢ ponownie =), aby potwierdzi¢. Rozpoczyna sie adiustacja punktu

Zerowego.

- Podczas adiustacji, przez 30 do 60 sekund wyswietla sie komunikat "ZEROPOINT
ADJUST RUNNING".

- Jedli predkos$é cieczy w rurze przekroczy 0.1 m/s, na wskazniku pojawi sie nastepujacy
komunikat btedu: ZEROPOINT ADJUST NOT POSSIBLE.

- Po zakoniczeniu adiustacji punktu zerowego, funkcja "USTAWIANIE ZERA" pojawia sie
ponownie na wskazniku.

8. Powrét do pozycji HOME
- Nacisnac i przytrzymac przycisk Esc (=5) przez co najmniej 3 sekundy
- Kilkakrotnie nacisna¢ i zwolni¢ przycisk Esc (=).

5.5 Urzadzenia do przechowywania danych

W przyrzadach Endress+Hauser termin HistoROM odnosi sie do réznych typéw modutow
przechowywania danych, na ktérych przechowywane sg dane procesowe i pomiarowe.
Podtaczajac i odtgczajgc takie moduty, np. mozna przenies$¢ konfiguracje jednego przyrzadu
do innych przyrzadéw pomiarowych.

5.5.1 HistoROM/T-DAT (przetwornik DAT)

T-DAT to wymienne urzgdzenie do przechowywania danych, w ktérym przechowywane sg
wszystkie parametry i ustawienia przetwornika.

Przesytanie okreslonych ustawien parametrow z pamieci urzadzenia (EEPROM) do modutu
T-DAT i odwrotnie musi by¢ wykonane przez uzytkownika (= funkcja zapisu recznego).
Szczegotowe instrukcje na ten temat mozna znalezé na — B 82.
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6 Konserwacja

Przyrzad nie wymaga zadnych specjalnych czynnosci konserwacyjnych.

6.1 Czyszczenie zewnetrzne

Podczas czyszczenia zewnetrznej powierzchni przyrzadu, zawsze nalezy stosowac srodki
czyszczace, ktore nie niszczg powierzchni obudowy ani uszczelek.

6.2 Pasta sprzegajaca

Do zapewnienia pofaczenia akustycznego miedzy czujnikiem a rurociggiem wymagane jest
zastosowanie pasty sprzegajgcej. Naktada sie jg na powierzchnie czujnika podczas
uruchamiania. Okresowa wymiana pasty sprzegajgcej zwykle nie jest wymagana.
Wskazowka!

W przypadku natozenia zbyt duzej ilosci pasty sprzegajacej, transmisja sygnatu zostaje
zmniejszona nawet o 10 dB.

20005750
Rys. 39:  Naktadanie pasty sprzegajqgcej

1 Pasta sprzegajqca
2 Powierzchnia czujnika, Prosonic Flow W

Wskazowka!

= Nie naktada¢ zbyt grubej warstwy pasty sprzegajacej (im mniej tym lepiej).

= Po wyjeciu czujnika z rury nalezy go oczyscic i ponownie natozy¢ nowa warstwe pasty
sprzegajacej.

= W przypadku powierzchni chropowatych, np. rur GRP, sprawdzi¢, czy wszystkie pory
w powierzchni zostaty wypetnione pastg. Uzy¢ odpowiedniej pasty sprzegajace;.

» Zmiana sity sygnatu moze wskazywac na zmiane grubo$ci warstwy pasty sprzegajacej. Nie
jest wymagane zadne dziatanie, jesli sita sygnatu jest wyzsza niz 50 dB.
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7 Akcesoria

Na zamowienie, w Endress+Hauser sg dostepne rozne akcesoria do przetwornikow i
czujnikéw. Szczegotowe informacje na temat odpowiednich kodéw zamdwieniowych, mozna
uzyska¢ w serwisie Endress+Hauser.

7.1 Akcesoria uzywane w zaleznosci od wersji przyrzadu

Akcesoria Opis Kod zam6-
wieniowy
Czujnik W DN 15...65, -20...+80°C (¥2"..2%2 ", -4..+176°F), 5.0 MHz
(DN 15...65, (¥2"...27%5") s [P 67/NEMA 4X DK9WS - 1*
Wersja z zaciskiem = [P 68/NEMA 6P DKI9WS - 3*
DN 15...65, 0..+55°C (¥2"..2%2 ", 32..+212°F), 5.0 MHz .
» IP 67/NEMA 4X DRIWS - 27
» IP 68/NEMA 6P DRIWS - &
Czujnik W DN 50...300, -20...+80°C (2"...12", -4...+176°F), 2.0 MHz
(DN 50...4000, (2"...157") | = IP 67/NEMA 4X DK9WS - B*
Wersja z zaciskiem = [P 68/NEMA 6P DK9WS - N*
DN 100...4000, -20...+80°C (4"..160", -4...+176°F) 1.0 MHz
= [P 67/NEMA 4X DK9WS - A*
= [P 68/NEMA 6P DK9WS - M*
DN 100...4000, 0...+130°C (4"...160", +32...+266°F), 1.0 MHz
s [P 67/NEMA 4X DK9WS - P*
DN 50...300, 0...+130°C (2"...12", +32...4266°F), 2.0 MHz
= [P 67/NEMA 4X DK9WS - S*
DN 100...4000, 0...+130°C (4"...160", +32...+266°F) 0.5 MHz
= [P 67/NEMA 4X DK9WS - R*
= [P 68/NEMA 6P DK9WS - T*
7.2 Akcesoria uzywane zaleznie od zasady pomiaru
Akcesoria Opis Kod zamoéwie-
niowy
Zestaw montazowy do Zestaw montazowy do obudowy nasciennej. DK9WM - C
obudowy obiektowej z
aluminium
Zestaw uchwytu czujnika | Prosonic Flow W (DN 15...65, %2"...2 %2")
DK9SH - 1

s Uchwyt czujnika, zacisk
Prosonic Flow W (DN 50...4000, 2"...160"

= Uchwyt czujnika, stata nakretka mocujaca, wersja zaciskowa | DK9SH - A
» Uchwyt czujnika, zdejmowana nakretka mocujaca, wersja DK9SH - B
zaciskowa

Zestaw montazowy, Zamocowanie czujnika do Prosonic Flow W

wersja zaciskowa (DN 15...65, ¥2"...24")
= Sruba w ksztatcie U DN 15...32 (%2...1%") DKIIC - 11*
= QOpaski zaciskowe DN 40...65 (1%...2%") DKOIC - 21*
(DN 50...4000, 2"...160"
= Bez zamocowania czujnika DKOIC - A*
= QOpaski zaciskowe DN 50...200 (2"...8") DKOIIC - B*
= QOpaski zaciskowe DN 200...600 (8"...24") DKOIC - C*
= QOpaski zaciskowe DN 600...2000 (24"...80") DKOIC - D*
= QOpaski zaciskowe DN 2000...4000 (80"... 160") DKOIIC - E*
= Bez narzedzi montazowych DKOIC - *1
= Linijka z podziatkg DN 50... 200 (2"...8") DKOIC - *2
= Linijka z podziatkag DN 200... 600 (8"...24") DKIIC - *3
= Zamocowanie, 1 przejscie DN 50...4000 (2"...160") DKOIC - *6
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Akcesoria Opis Kod zaméwie-
niowy
Adapter przewodu do Prosonic Flow W (DN 15...65, ¥2"...2 ¥2")
przewodu podtgczenio- = Adapter przewodu z dtawikiem kablowym M20x 1,5 DKI9CB - AA1
wego = Adapter przewodu z dtawikiem kablowym 2" NPT DK9CB - AA2
= Adapter przewodu z dtawikiem kablowym G %" DKICB - AA3
Prosonic Flow W (DN 50...4000, 2"...160")
= Adapter przewodu z dfawikiem kablowym M20x 1,5 DKICB - AB1
= Adapter przewodu z dtawikiem kablowym 2" NPT DK9CB - AB2
= Adapter przewodu z dtawikiem kablowym G %" DK9CB - AB3
Przewdd podigczeniowy | Do czujnika DN 15...65, ¥5"...2 ¥4")
Przewod czujnika 5 m (16 ft), TPE-V, -20...+70°C (-4...158 °F) | DK9SS - AAA
Przewod czujnika 10 m (33 ft) ,TPE-V, -20...+70°C (-4...158°F) | DK9SS - AAB
Przewod czujnika 15 m (49 ft) ,TPE-V, -20...+70°C (-4...158°F) | DK9SS - AAC
Przewod czujnika 30 m (98 ft) ,TPE-V, -20...+70°C (-4...158°F) | DK9SS - AAD
Do czujnika 50...4000, 2"...160")
Przewod czujnika 5 m (16 ft), PVC, -20...+70°C (-4...158°F) DK9SS - ABA
Przewod czujnika 10 m (33 ft) , PVC, -20...+70°C (-4...158°F) | DK9SS - ABB
Przewdd czujnika 15 m (49 ft) , PVC, -20..+70°C (-4...158°F) | DK9SS - ABC
Przewdd czujnika 30 m (98 ft) , PVC, -20...470°C (-4...158°F) | DK9SS - ABD
Przewod czujnika 60 m (197 ft) , PVC, -20...+70°C (-4...158°F) | DK9SS - ABJ
Pasta sprzegajaca = Pasta sprzegajgca-40...170°C (-40...338°F), standardowa DKI9CM - 2
akustycznie = Pasta sprzegajgca adhezyjna -40...+80°C (-40...176°F) DK9CM - 3
= Pasta sprzegajgca rozpuszczalna w wodzie -20...+80°C DKI9CM - 4
(-4...176°F) DK9CM - 6
= Pasta sprzegajgca DDU 19, -20...+60°C (-4...140°F) DK9CM - 7
= Pasta sprzegajgca —40...+100°C (-40...212°F), standardowa,
typ MBG2000
7.3 Akcesoria do komunikacji
AKkcesoria Opis Kod
zamoéwieniowy
Komunikator HART Reczny komunikator do zdalnej konfiguracji i odczytu wartosci | SEX100 — *******

Field Xpert SFX 100

mierzonych za posrednictwem wyjscia prgdowego HART
(4..20 mA).

W celu uzyskania doktadniejszych informacji nalezy
skontaktowac sie z przedstawicielem firmy Endress+Hauser.

Fieldgate FXA320

Bramka sieciowa umozliwiajgca zdalne monitorowanie

przyrzadéw obiektowych i wykonawczych HART przez

standardowg przegladarke internetows:

= 2-kanatowe wejscie analogowe (4...20 mA)

= 4 wejscia binarne z funkcja rejestracji zdarzen i pomiaru

czestotliwosci

Komunikacja poprzez modem, Ethernet lub GSM

Wizualizacja poprzez Internet/Intranet w oknie przegladarki

i/lub na wyswietlaczu telefonu komoérkowego z systemem

WAP

= Monitorowanie wartosci granicznych z sygnalizacjg alarméw
poprzez poczte elektroniczng lub wiadomosci SMS

= Synchronizowane znaczniki czasowe dla kazdego pomiaru.

FXA320 - ¥*¥**
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Akcesoria

Opis Kod
zamoéwieniowy

Obiektowy serwer
sieciowy FXA520
Fieldgate

Bramka sieciowa umozliwiajgca zdalne monitorowanie FXA520 - ****

przyrzadéw obiektowych i wykonawczych HART przez

standardowg przegladarke internetowa:

= Serwer WWW do monitorowania maks. 30 rozproszonych
punktéw pomiarowych

= Wersja iskrobezpieczna (EEx ia) IIC do zastosowan w stre-
fach zagrozonych wybuchem

= Komunikacja poprzez modem, Ethernet lub GSM

= Wizualizacja poprzez Internet/Intranet w oknie przegladarki

i/lub na wyswietlaczu telefonu komoérkowego z systemem

WAP

Monitorowanie wartosci granicznych z sygnalizacjg alarméw

poprzez poczte elektroniczng lub wiadomosci SMS

= Synchronizowane znaczniki czasowe dla kazdego pomiaru

= Zdalna konfiguracja i diagnostyka podtgczonych przetworni-
kow pomiarowych HART

FXA195

Modem Commubox FXA195 stuzy do podigczenia inteligent- FXA195 - *
nych przetwornikéw pomiarowych HART do portu USB kompu-
tera typu PC. Umozliwia to zdalng obstuge przetwornikow za
pomoca programéw konfiguracyjnych (np. FieldCare).

Modem Commubox jest zasilany poprzez port USB

7.4 Akcesoria do obstugi i diagnostyki

AKkcesoria

Opis Kod zaméwieniowy

Applicator

Oprogramowanie wspomagajgce wybor i konfiguracje DXA80 - *
przeptywomierzy.

Program Applicator mozna pobrac ze strony internetowej
lub zaméwic¢ na dysku CD-ROM, do zainstalowania na
lokalnym komputerze PC.

W celu uzyskania dokfadniejszych informacji nalezy skon-
taktowac sie z przedstawicielem firmy Endress+Hauser.

Fieldcheck

Tester/symulator do testowania przeptywomierzy 50098801
w warunkach obiektowych.

Stosowany w potgczeniu z pakietem oprogramowania
'FieldCare" umozliwia importowanie wynikéw testéw do
bazy danych oraz ich drukowanie i wykorzystanie do
walidacji przyrzadu.

W celu uzyskania doktadniejszych informacji nalezy skon-
taktowac sie z przedstawicielem firmy Endress+Hauser.

FieldCare

FieldCare jest oprogramowaniem Endress+Hauser do Patrz lista produktéw na
zarzadzania aparaturg obiektowa (Plant Asset Manage- stronie internetowej
ment Tool), opartym na standardzie FDT. Narzedzie to Endress+Hauser:
umozliwia konfiguracje wszystkich inteligentnych urzadzen | www.endress.com
obiektowych w danej instalacji i ich administracje. Dzieki
wykorzystaniu informacji o statusie jest to rowniez fatwy,
ale skuteczny sposob monitorowania stanu tych urzadzen.

FXA291

Interfejs serwisowy przyrzgdu na komputerze PC do obstugi | FXA291 - *
za pomocg oprogramowania. FieldCare

Stacja graficznej
rejestracji danych
pomiarowych
Memograph M

Stacja graficznej rejestracji danych pomiarowych RSG4Q-***HAAFFFHxx
Memograph M dostarcza informacji o wszystkich istotnych
zmiennych procesowych: wartosci mierzone sg rejestro-
wane w sposob niezawodny, wartosci graniczne sg monito-
rowane, a punkty pomiarowe analizowane. Dane sg zapisy-
wane w pamieci wewnetrznej o pojemnosci 256 MB, na
karcie SD lub w pamieci USB.

Dostarczany standardowo pakiet oprogramowania na kom-
puter PC, ReadWin® 2000, stuzy do konfiguracji, wizualiza-
cji i przechowywania zarejestrowanych danych.

Kanaly matematyczne (opcja) umozliwiajg ciagte monitoro-
wanie jednostkowego poboru mocy, sprawnosci kottow
oraz innych parametréw waznych dla efektywnego zarza-
dzania energia.
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8 Wykrywanie i usuwanie usterek

8.1 Instrukcje wykrywania i usuwania usterek

Jesli po uruchomieniu lub w trakcie eksploatacji przyrzadu wystapi btad, w celu lokalizacji
jego przyczyny nalezy sie postuzy¢ ponizszg listg kontrolna. Pytania na liscie umozliwiajg
ustalenie przyczyny btedu oraz podjecie odpowiednich dziatan.

Sprawdzenie wskaznika

Brak wskazan oraz sygnatéw | 1. Sprawdzi¢ napiecie zasilania — Zacisk 1, 2

wyjsciowych 2. Sprawdzi¢ bezpiecznik przyrzadu — = 64
85..250 V AC: 1 A zwtloczny/250 V
11...40 VDC/20...28 V AC: 1.6 A zwloczny/250 V

3. Uszkodzony modut elektroniki — Zaméwic cze$¢ zamienng — 2 61

Brak wskazan, ale sygnaty 1. Sprawdzi¢, czy wtyczka wielozylowego przewodu ptaskiego jest wtasciwie
wyjsciowe sg na wyjsciach podigczona do modutu wzmacniacza — B 62

2. Uszkodzony modut wskaznika — Zamowic cze$¢ zamienng — 261

3. Uszkodzony modut elektroniki — Zaméwic czes¢ zamienng — B 61

Wrytgczy¢ zasilanie. Jednoczesnie nacisngé i przytrzymac przyciski =) i
ponownie wigczy¢ przyrzad. Tekst bedzie wyswietlany w jezyku angielskim
(ustawienie domyslne) i przy maksymalnym kontrascie.

Wyswietlany tekst jest
w niewtasciwym jezyku.

Widoczne wskazania wartosci | Uszkodzony modut elektroniki — Zamowi¢ czes¢ zamienng — 261
mierzonych, ale brak sygnatu
na wyjsciu pradowym lub
impulsowym.

)

Kod diagnostyczny na wskazniku

Przyrzad pomiarowy jest monitorowany podczas uruchomienia i w trakcie pracy. Wyniki sg pokazywane na
wskazniku w postaci komunikatéw z kodem diagnostycznym. Komunikaty z kodami diagnostycznymi pomagaja
uzytkownikowi wykry¢ biezgce warunki i btedy. Informacja dostarczana za pomoca kodu diagnostycznego
pozwala na podjecie odpowiednich czynnosci wymaganych dla zapewnienia prawidtowego dziatania przyrzadu.

W zaleznosci od kodu diagnostycznego, dany btagd moze powodowac okreslong reakcje przyrzadu. W zwigzku z
tym, dla niektérych kodéw istnieje mozliwo$¢ programowego wytgczenia przypisanych do nich alarméw i
zdefiniowanie ich jako kodéw btedéw sygnalizowanych poprzez ostrzezenie.

Sa 4 kategorie komunikatéw kodu diagnostycznego: F, C, Si M:

Kategoria F (usterka):
Przyrzad nie dziata prawidlowo, wartosci mierzone nie moga by¢ uzyte. Obejmuje to réwniez niektére btedy
procesu.

Kategoria C (sprawdzenie dziatania):
Aktywny jest tryb obstugi serwisowej, konfiguracji lub symulacji. Sygnaty wyjsciowe nie odpowiadaja
rzeczywistym warto$ciom procesowym i dlatego nie moga by¢ uzywane.

Kategoria S (poza specyfikacjg):

Jedna lub wiecej warto$ci mierzonych (np. przeptyw itp.) jest poza zakresem warto$ci granicznych, okreslonych
fabrycznie lub przez samych uzytkownikéw. Komunikaty diagnostyczne z tej kategorii wyswietlane sg réwniez
podczas uruchamiania przyrzadu pomiarowego lub podczas procedur czyszczenia.

Kategoria M (konserwacja):
Sygnaly pomiarowe sg nadal prawidtowe, ale majg na nie wptyw takie czynniki, jak zuzycie, korozja lub
zanieczyszczenie.

Komunikaty kodu diagnostycznego, w kategoriach F, C, S i M, sg pogrupowane w nastepujacy sposob:

Nr 000 - 199: Komunikaty dotyczace czujnika.

Nr 200 - 399: Komunikaty dotyczace przetwornika.

Nr 400 - 599: Komunikaty zwigzane z konfiguracjg (symulacja, pobieranie, przechowywanie danych itp.)
Nr 800 - 999: Komunikaty dotyczace procesu

)

Inne btedy (bez komunikatéw btedu)

Moga wystgpic¢ rowniez inne | Diagnostyka i rozwigzywanie problemow — 59

btedy.
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8.2

Komunikaty kodéw diagnostycznych

Sygnat czujnika

akustycznego.

- Mozliwe, ze pasta ma wplyw na zbyt duze ttumienie.
- Mozliwe, ze rura ma wptyw na zbyt duze thumienie.
Sprawdzi¢ rozstaw czujnikéw (wymiary montazowe).
Jesli to mozliwe, zmniejszy¢ liczbe przejsé.

8.2.1 Komunikaty kodéw diagnostycznych, kategoria F
Kod na wskazniku | Przyczyna Rozwigzanie Reakcja
lokalnym (czesci zamienne — B 61) przyrzadu:
ustawienie
fabryczne
() = opcje
F001 Powazny btad przyrzadu Wymieni¢ ptyte wzmacniacza. Alarm
Usterka przyrzadu (=)
F062 Przerwany przewéd miedzy - Sprawdzi¢ przewod pomiedzy czujnikiem i przetwornikiem. Alarm
Podtgczenie przetwornikiem a czujnikiem "w dole". - Sprawdzi¢, czy ztgcze czujnika jest catkowicie wkrecone. (=)
czujnika Przerwany przewod miedzy - szjlnik moz’e.byc' usg(l;{odzony. -
przetwornikiem a czujnikiem 'w gérze". |~ Po 4czono nieprawldiowy czujnl .
- Wybrano niewtasciwy czujnik w funkeji TYP CZUJNIKA.
F 282 Uszkodzona pamie¢ EEPROM Wymieni¢ ptytke drukowana. Alarm
Przechowywanie (-)
danych
F 283 Btad dostepu do danych w pamieci Wymienié ptytke drukowana. Alarm
Zawarto$¢ pamieci | EEPROM (=)
F 412 Przetwornik DAT: 1. Sprawdzi¢, czy T-DAT jest prawidtowo podtgczony do ptyty Informacja
Zapis kopii Tworzenie kopii zapasowej danych wzmacniacza — [Ze/ 41. (=)
F 413 l(pkc))blerami) l()iko J_D?T medp owiodto sig 2. Wymieni¢ T-DAT, jesli wystepuje uszkodzony. Alarm
Odczyt kopii u Wystqp'l ad podczas ¢ ostepu Przed wymiang DAT sprawdzi¢, czy nowy DAT jest (=)
(przesytania) wartosci zapisanych kompatybilny z istniejgcym modutem elektroniki.
w T-DAT. 5 -
prawdzic:
- Numer zestawu cze$ci zamiennych
- Kod wersji sprzetu
3. W razie potrzeby wymieni¢ ptytki modutu elektroniki.
F881 Zbyt duze ttumienie pomiaru - Sprawdzi¢, czy pasta sprzegajgca wymaga wymiany. Alarm
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8.2.2 Komunikaty kodéw diagnostycznych, kategoria C
Kod na wskazniku | Przyczyna Rozwigzanie Reakcja przyrzadu:
lokalnym (czesci zamienne — B 61) ustawienie fabryczne
() = opcje

€281 Inicjalizacja w toku. Poczekac az procedura sie zakonczy. Informacja
Inicjalizacja Wszystkie wyjscia sg ustawione na 0. (-)
C284 Pobieranie nowej wersji Poczeka¢ az procedura sie zakonczy. Przyrzad ponownie Alarm
Aktualizacja oprogramowania. Wykonanie uruchomi sie automatycznie. (=)
oprogramowania zadnych innych funkcji w tym czasie

jest niemozliwe.
C411 Wysytanie lub pobieranie danych Poczekac az procedura sie zakonczy. Informacja
Wysytanie/ przyrzadu za pomocg programu (=)
pobieranie konfiguracyjnego. Wykonanie

zadnych innych funkcji w tym czasie

jest niemozliwe.
C431 Statyczna adiustacja punktu zerowego | Sprawdzi¢, czy predko$¢ przeptywu jest = 0 m/s. Alarm
Kalibracja nie jest mozliwa lub zostata (=)

anulowana.
C453 Aktywna funkcja zerowania wskazan. | Wytgczy¢ funkcje zerowania wskazan. Informacja
Wartosc¢ ukryta @ Uwagal (-)

To jest wiadomos¢ o najwyzszym

priorytecie.
C461 Adiustacja wyjscia pragdowego jest Zakonczy¢ adiustacje wyjscia prgdowego. Alarm
Wyjscie sygnatowe | aktywna. (-)
€481 Przyrzad pomiarowy jest sprawdzany |- Informacja
Aktywna na miejscu za pomocg urzadzenia (-)
diagnostyka testowo-symulacyjnego.
C 482 Symulacja wyjscia pradowego jest Wrytaczy¢ tryb symulacji Informacja
Wyjécie symulacji. | aktywna (=)

Symulacja wyjscia

czestotliwos$ciowego jest aktywna

Symulacja wyjscia impulsowego jest

aktywna

Symulacja wyjscia statusu jest

aktywna
C 484 Aktywna symulacja reakeji (wyjs¢) na | Wylaczy¢ tryb symulaciji Alarm
Blad symulacji usterke (=)
C485 Aktywna symulacja przeptywu Wytgczy¢ tryb symulacji Informacja
Wartosé objetosciowego (=)
symulowana
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8.2.3

Komunikaty kodéw diagnostycznych, kategoria S

Kod na wskazniku | Przyczyna

Rozwigzanie

Reakcja przyrzadu:

Wyjscie impulsowe:
Czestotliwo$¢ impulséw wyjsciowych
przekracza ustawiony zakres.

1. Zwiekszy¢ ustawienie wagi impulsu.

N

Wprowadzajgc szerokos$¢ impulséw nalezy wybra¢
wartos¢, ktora moze by¢ przetwarzana przez poditgczony
licznik (np. licznik mechaniczny, sterownik PLC itp.).

Sposéb wyznaczania szerokosci impulsu:

- Wersja 1: wprowadzi¢ minimalny czas trwania impulsu
konieczny dla zarejestrowania impulsu przez
podiaczony licznik.

- Wersja 2: wprowadzi¢ maksymalng czestotliwo$é
impulséw wyznaczong jako potowe odwrotnosci czasu,
przez ktéry impuls musi by¢ obecny na wejsciu
podiagczonego licznika, aby maégt by¢ przez niego
zarejestrowany.

Przyktad:

Maksymalna czestotliwo$¢ wejsciowa podtgczonego
licznika wynosi 10 Hz. Szerokos¢ impulsu, ktérg nalezy
wprowadzic to:

3. Zmniejszy¢ przeptyw

lokalnym (czesci zamienne — B 61) ustawienie fabryczne
() = opcje
S 437 Predko$¢ rozchodzenia sie dzwieku - Sprawdzi¢ wymiary montazowe. Informacja
Konfiguracja jest poza zasiegiem wyszukiwania - Jesli to mozliwe, sprawdzi¢ predko$¢ rozchodzenia sie (-)
przetwornika. dzwieku w cieczy lub zasiegna¢ informacji w literaturze
specjalistycznej.
Jesli rzeczywista predkos¢ dzwieku jest poza zdefiniowanym
zakresem wyszukiwania, odpowiednie parametry musza
zosta¢ zmienione w grupie funkcji DANE CIECZY.
Bardziej szczegotowe informacje na ten temat mozna znalez¢
w opisie funkcji PREDK.DZW.CIECZ (— B 99).
Fala dzwiekowa przesytana przez rure | - W funkcji KONFIG.CZUJNIKOW, zmieni¢ liczbe przejsc,
moze naktadac sie na sygnat. z 2 lub 4 na 1 lub 3 i odpowiednio zamontowa¢ czujniki.
W przypadku tego komunikatu btedu
zalecamy zmiane konfiguracji
czujnika.
@ Uwagal!
Zmiana konfiguracji czujnika jest
wymagana, jesli przyrzad pomiarowy
wskazuje zerowy lub niski przeptyw.
S461 Wryjscie pradowe: - Zmienic¢ gérng lub dolng wartos¢ zakresu. Informacja
Wyjécie sygnatowe | Przeptyw jest poza ustawionym - Zwigkszy¢ lub zmniejszy¢ przeptyw. (-)
zakresem.
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8.3

Btedy procesowe bez komunikatéw btedow

Objawy

‘ Rozwigzanie problemu

@y, Wskazowkal

Moze sie zdarzy¢, ze celem usuniecia niektorych btedéw, wymagana bedzie zmiana lub skorygowanie ustawien niektérych funkeji.

Na wskazniku wskazywane sg
ujemne wartosci przeptywu podczas

przeptywu cieczy w przdd rurociggu.

1. Sprawdzi¢ podigczenie elektryczne — [ 33.
W razie potrzeby zamieni¢ ze sobg przewody podtgczone do zaciskow "w dole"i"w gorze".

2. Zmieni¢ odpowiednio ustawienie w funkcji "KIER.MONT.CZUJN."

Niestabilne wskazanie wartosci
mierzonej pomimo, ze przeptyw jest
stabilny.

1. Sprawdzi¢, czy w medium nie wystepuja pecherze powietrza.
2. Funkcja'STAELA CZASOWA" (wyijscie prgdowe) —> Zwiekszy¢ wartoscé
3. Funkcja "TEUM. PRZEPLYWU" (parametr systemu) — Zwiekszy¢ wartos¢

Wystapily roznice pomiedzy
wewnetrznym licznikiem przepty-
womierza a zewnetrznym mierni-
kiem.

Ten objaw jest spowodowany gtéwnie przeptywem wstecznym w rurociggu, poniewaz wyjscie impulsowe nie
moze by¢ odejmowane w trybach pomiaru "STANDARD" lub "SYMETRYCZNY".

Przyrzad wskazuje przeptyw podczas
gdy rura pomiarowa jest

wypeiniona, lecz medium nie ptynie.

1. Sprawdzi¢, czy w medium nie wystepuja pecherze powietrza.

2. Wiaczy¢ funkcje "WART.ZAL.ODCIEC." tzn. wprowadzié¢ lub zwiekszy¢ wartos¢ wigczajgca odciecie niskich
przeptywow.

Wartos¢ sygnatu na wyjsciu
pradowym odpowiada wartosci
pradu 4 mA, niezaleznie od

rzeczywistego sygnatu przeptywu.

1. Funkcje "ADRES SIECIOWY" ustawi¢ na "0".
2. Zaduzy niski przeplyw. Zmniejszy¢ wartos¢ w funkeji "WART.ZAL.ODCIEC".

Btedu nie mozna wyeliminowac lub
wystapit inny btad, nie opisany
wyzej.

W takich przypadkach nalezy

skontaktowac sie z serwisem
Endress+Hauser.

W takich przypadkach do dyspozycji sa nastepujace mozliwosci rozwigzania probleméw tego typu:

Wezwanie serwisu Endress+Hauser

W przypadku kontaktowania sie z naszym serwisem, nalezy poda¢ nastepujgce informacje:
- Krotki opis usterki

- Dane na tabliczce znamionowej (— B 7): kod zamoéwieniowy i numer seryjny

Zwrot przyrzadu do Endress+Hauser

Przed odestaniem przeptywomierza do Endress+Hauser w celu naprawy musza by¢ wykonane niezbedne
procedury (— 265).

We wszystkich przypadkach, zatgcza¢ do przyrzadu w petni wypetniony formularz "Deklaracji dotyczacej
skazenia". Kopia "Karty charakterystyki produktéw niebezpiecznych' znajduje sie na koncu niniejszej Instrukeji
obstugi.

Wymiana modutu elektroniki w przetworniku pomiarowym

Uszkodzony modut elektroniki — Zamowié¢ cze$¢ zamienng — 2 61.

Endress+Hauser
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o s 7

8.4 Reakcja wyjs¢ na stan bledu

Wskazowkal
Tryb bezpieczny licznikéw, wyjscia pradowego, impulsowego i statusu moze by¢ konfiguro-
wany za pomocg funkcji TRYB BEZPIECZNY (— B 107).

Wyjscia mozna ustawié¢ na ich warto$¢ awaryjng za pomocg funkcji zerowania wskazan. Ma
ona zastosowanie, gdy pomiar musi zostaé przerwany na czas czyszczenia rury. Funkcja ta

posiada najwyzszy priorytet ze wszystkich funkcji przyrzadu; np. wiaczenie tej funkgeji

spowoduje wytgczenie funkcji symulacji.

Wrystepuje btad procesowy/systemowy

Aktywna jest funkcja zerowania
wskazan

Wyjscie pradowe

WARTOSC MIN.

4..20mA (25 mA) —» 2 mA

4..20 mA NAMUR — 3.5 mA
4..20mA US — 3.75mA

4..20 mA (25 mA) HART — 2 mA
4..20 mA HART NAMUR — 3.5 mA
4..20 mAHART US — 3.75mA

WARTOSC MAX

4..20mA (25 mA) — 25 mA

4..20 mA NAMUR — 22.6 mA
4.20mAUS - 22.6 mA

4..20 mA (25 mA) HART — 25 mA
4...20 mA HART NAMUR — 22.6 mA
4..20 mAHARTUS —» 22.6 mA

WARTOSC MIERZONA
Btad jest ignorowany, tj. na wyjsciu generowana jest normalna warto$¢ mierzona,
zgodna z aktualnym pomiarem przeptywu (niezalecane).

Sygnat wyjsciowy odpowiada zerowemu
przeptywowi

Wyjscie impulsowe

WARTOSC MIN/MAX — WART. BEZPIECZNA
Wyjscie sygnatowe — Brak impulséw

WARTOSC MIERZONA
Btad jest ignorowany, tj. na wyjsciu generowana jest normalna warto$¢ mierzona,
zgodna z aktualnym pomiarem przeptywu.

Sygnat wyj$ciowy odpowiada zerowemu
przeptywowi

Licznik

WARTOSC MIN/MAX — STOP
Licznik zostaje zatrzymany az do momentu usuniecia btedu.

WARTOSC MIERZONA
Btad jest ignorowany. Licznik kontynuuje zliczanie przeptywu zgodnie z aktualnie
mierzong wartos$cig.

Licznik zostaje zatrzymany

Wryjscie statusu

W przypadku btedu lub awarii zasilania: wyjscie statusu — Nie przewodzi

Brak wptywu na wyjscie statusu
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8.5 Czesci zamienne

Szczegotowe instrukcje wykrywania i usuwania podano w poprzednich rozdziatach — B 55
Sam przyrzad pomiarowy wykonuje dodatkowo ciggtg autodiagnostyke i wyswietla
komunikaty btedéw.

Wykrywanie i usuwanie usterek moze obejmowac¢ wymiane wadliwych podzespotéw na
testowane czesci zamienne. Ponizszy rysunek przedstawia dostepny asortyment czesci
zamiennych.

% Wskazdowkal

Czesci zamienne mozna zamawia¢ bezposrednio w Dziale Serwisu Endress+Hauser, poprzez
podanie numeru seryjnego znajdujgcego sie na tabliczce znamionowej przetwornika — 7.

1. Aplikacje Endress+Hauser Device Viewer mozna wybrac za pomocg przegladarki
internetowej: www.endress.com/deviceviewer

2. W aplikacji W@M Device Viewer wprowadzi¢ numer seryjny podany na tabliczkach
znamionowych.

3.  Wyswietlona zostanie lista dostepnych cze$ci zamiennych dla danego przyrzadu.

Czesci zamienne sg wysytane w zestawach obejmujgcych:
= Czes$¢ zamienna

= Dodatkowe czesci, drobne elementy ($ruby itp.)

= Wskazowki montazowe

= Opakowanie

a0005821

Rys. 40:  Czesci zamienne do przetwornika Prosonic Flow 91

1 Modut elektroniki
2 Modut wskaznika
3 HistoROM/T-DAT (przetwornik-DAT)
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8.6 Wyjmowanie i instalowanie plytek modutu
elektroniki

8.6.1 Obudowa obiektowa: montaz i demontaz modutu elektroniki
— @&l 41
A Ostrzezenie!

= Ryzyko porazenia pragdem.
Odstoniete podzespoly sg pod napieciem, ktére moze by¢ niebezpieczne. Przed zdjeciem
pokrywy przedziatu elektroniki nalezy sie upewnic, czy zasilanie zostato wytgczone.

= Ryzyko uszkodzenia podzespotéw elektronicznych (zabezpieczenie przed wytadowaniami
elektrostatycznymi). Wytadowania elektrostatyczne moga spowodowac uszkodzenie
podzespotow elektronicznych lub zaktocac ich prace. Nalezy skorzystac ze stanowiska
roboczego z uziemiong powierzchnig robocza, przeznaczong specjalnie do urzgdzen
wrazliwych na wytadowania elektrostatyczne!

= Jedli nie mozna zagwarantowa¢ odpowiedniej wytrzymatosci dielektrycznej podczas
wykonywania opisanych nizej czynnosci, nalezy przeprowadzi¢ kontrole zgodnie z
wytycznymi producenta.

@ Uwaga!

Dozwolone jest stosowanie wytgcznie oryginalnych cze$ci zamiennych Endress+Hauser.

Uruchomienie nowego modutu elektroniki:

Wylaczy¢ zasilanie.

Wykreci¢ pokrywe przedziatu elektroniki z obudowy przetwornika.

Wryjaé wskaznik (a) z pokrywy przedziatu podtgczeniowego.

Nacisna¢ boczne zaczepy (b) i zsung¢ pokrywe przedziatu podtgczeniowego.
Odtgczy¢ ztacze przewodu czujnika (c).

Odtgczy¢ ztacza zasilania (d) i wyjsé (e).

Odtgczy¢ ztacze wskaznika lokalnego (f).

Odkreci¢ sruby noénika ptytki (g).

RS L O

Wyjaé caly zespét (uchwyt z tworzywa sztucznego i modut elektroniki) z obudowy.

=
(=]

. Odtgczy¢ przewdd uziemienia (H) ptytki modutu elektroniki.
. Odtaczy¢ T-DAT.

=
N

. Nacisna¢ lekko boczne zaczepy (i) na zewnatrz i czesciowo wypchngé modut elektroniki
do tytu.

13. Catkowicie wyciggna¢ od tytu modut elektroniki z uchwytu z tworzywa sztucznego.

14. Procedura montazu jest odwrotna do demontazu.
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Rys. 41: Obudowa obiektowa: montaz i demontaz modutu elektroniki

> > Ao QAN o9

Wskaznik lokalny

Zaczepy boczne

Ztqcza przewodu czujnika

Zigcze zasilania

Ztgcze wyjscia prgdowego i wyjscia impulsowego/statusu
Ztqcze wskaznika lokalnego

Sruby mocujqce nosnik plytki

Ztgcze przewodu uziemienia

Zaczepy modutu elektroniki

T-DAT (przetwornik-DAT)

00000000
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8.7

Wymiana bezpiecznika

Ostrzezenie!

Ryzyko poraZenia pradem.

Odstoniete podzespoty sa pod napieciem, ktére moze by¢ niebezpieczne. Przed zdjeciem
pokrywy przedziatu elektroniki nalezy sie upewnié, czy zasilanie zostato wylgczone.

Bezpiecznik przyrzadu znajduje sie na ptytce modutu elektroniki (— (el 42).
Procedura wymiany bezpiecznika jest nastepujgca:

1.

Ul W N

6.

Wylgczy¢ zasilanie.

Wykreci¢ pokrywe przedziatu elektroniki z obudowy przetwornika.
Nacisng¢ zaczepy boczne i zsung¢ pokrywe przedziatu podtgczeniowego.
Odtaczy¢ wtyk zasilania (a).

Wymieni¢ bezpiecznik (b). Uzywac wylacznie bezpiecznikéw nastepujgcego typu.
Uzywac wylgcznie bezpiecznikow nastepujgcego typu:

- Zasilanie 11...40 VDC/ 20...28 V AC — 1.6 A zwloczny/250 V TR5

- Zasilanie 85...250 V AC — 1 A zwtoczny/250 V TR5

Procedura montazu jest odwrotna do demontazu.

Uwaga!
Dozwolone jest stosowanie wytgcznie oryginalnych czesci zamiennych Endress+Hauser.

20005832

Rys. 42: Wymiana bezpiecznika w module elektroniki

a
b

Ztqcze zasilania
Bezpiecznik przyrzqdu
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8.8 Zwrot

Uwaga!

Przeptywomierz mozna zwraca¢ wytgcznie po upewnieniu sie, Ze zostaty usuniete wszelkie
pozostatosci niebezpiecznych substancji, np. resztki zalegajgce w szczelinach lub takie, ktore
przeniknety do elementéw wykonanych z tworzyw sztucznych.

Whasciciel/operator obiektu zostanie obcigzony kosztami poniesionymi na utylizacje
odpadow oraz kosztami zwigzanymi z uszkodzeniami ciata (np. oparzeniami chemicznymi)
wskutek niewtasciwego czyszczenia przyrzadu.

Przed zwrotem przyrzadu do lokalnego biura E+H na przyktad w celu naprawy lub kalibracji

nalezy:

= Zwracajgc przyrzad zawsze nalezy zataczy¢ wypetniony formularz 'Deklaracji dotyczacej
skazenia". Jest to warunek konieczny, aby Endress+Hauser mégt sprawdzi¢ lub naprawié
zwracany przyrzad.

= W razie potrzeby, zatgczy¢ rowniez specjalng instrukcje obchodzenia sie z substancja,
np. Karte charakterystyki substancji zgodnej z Rozporzadzeniem (WE) Nr 1907/2006
(REACH).

= Usunac wszelkie pozostatosci substancji. Zwracac szczegolng uwage na rowki uszczelnien
oraz szczeliny, w ktérych moga znajdowac sie jej pozostatosci. Jest to szczegélnie istotne
w przypadku produktow zagrazajacych zdrowiu, np. tatwopalnych, toksycznych, zracych,
rakotworczych, itd.

Wskazowka!
Wzér "Deklaracji dotyczgcej skazenia" znajduje sie na koncu niniejszej instrukeji.

8.9 Utylizacja

Przestrzega¢ przepiséw obowigzujgcych w danym kraju!

8.10 Historia oprogramowania

Data Wersja oprogramowania Zmiany oprogramowania Instrukcja obstugi
09.2011 V 1.02.XX Nowe typy czujnika Prosonic Flow W 71130013/09.11
02.2010 V1.01.XX Nowe typy czujnika Prosonic Flow W 71109049/02.10
04.2006 V 1.00.00 Pierwsza wersja oprogramowania 71024989/04.06

% Wskazdowkal

Endress+Hauser

Przesylanie poszczegélnych wersji oprogramowania do i z przyrzadu jest mozliwe wytgcznie
za pomocg odpowiedniego oprogramowania serwisowego.
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9 Dane techniczne

9.1 Dane techniczne w skrocie

9.1.1 Zastosowanie

= Pomiar natezenia przeptywu cieczy w zamknietych instalacjach rurociggowych.
® Zastosowanie w technologii pomiaréw, sterowania i requlacji do monitorowania proceséw.

9.1.2  Funkcje i konstrukcja ukladu pomiarowego

Zasada pomiaru

Prosonic Flow dziata na zasadzie pomiaru réznicy czaséw przejscia fali ultradZzwiekowej.

Uktad pomiarowy

Uktad pomiarowy sktada sie z przetwornika i czujnikow.

Dostepna jest nastepujgca wersja:
Wersja do montazu w strefie niezagrozonej wybuchem

Przetwornik
Prosonic Flow 91

Czujniki pomiarowe
Prosonic Flow W w wersji z zaciskiem (pomiary cieptej zimnej wody/$ciekéw) do rur o
$rednicy nominalnej DN 15...4000 (%2"...160")

9.1.3  Wejscie

Zmienna mierzona

Predkos$¢ przeptywu
(réznica czasdéw przejscia fali ultradZwiekowej jest proporcjonalna do predkosci przeptywu)

Zakres pomiarowy

Typowo v =0...15 (0...50 ft/s) w granicach okreslonej doktadnosci pomiaru

Dynamika pomiaru

66
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9.1.4  Wyjscie

Sygnat wyjsciowy

Wyjscie pradowe

» [zolowane galwanicznie

= Ustawiana warto$¢ maks. zakresu pomiarowego

= Wspotczynnik temperaturowy: typowo 2 pA/°C, rozdzielczosé: 1.5 pA
= Aktywne: 4..20 mA, R, < 700 € (przy HART: RL > 250 Q)

Wyjscie impulsowe/statusu:

= [zolowane galwanicznie

= Otwarty kolektor

= 30 VDC/250 mA

= Pasywne

= Moze by¢ skonfigurowane jako:

- Wyjscie impulsowe: ustawiana waga i polaryzacja impulsu, programowana
maksymalna szeroko$¢ impulsu (5...2000 ms), maksymalna czestotliwos$¢ impulsow:
100 Hz

- Wyjscie statusu: funkcje wyjscia programowalne: sygnalizacja usterki, detekcja pustego
rurociggu, wskazanie kierunku przeptywu, sygnalizacja osiggniecia zadanej wartosci
granicznej

Sygnalizacja alarmu

= Wyjscie pradowe, wyjscie impulsowe — Mozna wybrac tryb bezpieczny — 5107
= Wyjscie statusu — "Nie przewodzi" przy wystapieniu usterki lub zaniku zasilania

Obcigzenie

Patrz "Sygnat wyjsciowy"

Warto$¢ odciecia niskich
przeptywow

Wartosc¢ odciecia niskich przeptywéw — Punkty przetgczania mozna ustawic¢ stosownie do
potrzeb

[zolacja galwaniczna

Wiszystkie obwody wejsé¢, wyjsé i zasilania sg miedzy sobg izolowane galwanicznie.

9.1.5 Zasilanie

Podlgczenie elektryczne

Patrz —» 027

Napiecie zasilania
(zasilanie)

Endress+Hauser

Przetwornik

85..250V AC, 45...65 Hz
20...28 VAC, 45...65 Hz
11..40V DC

Czujnik

Zasilany z przetwornika
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Dtawik kablowy

68

Przewody zasilania i sygnatowe (wejscia/wyjscia)

= Dtawiki M20 x 1.5 (przewody o $rednicach 8...12 mm / 0.31 ... 0.47")
= Diawik kablowy do przewodoéw, 6...12 mm (0.24...0.47")
= Gwint dtawika kablowego 2" NPT, G %"

Przewdd podtqczeniowy (czujnik/przetwornik)

Dtawik kablowy w przypadku jednego przewodu podtaczeniowego (1 x @ 8 mm) na dtawik
kablowy

= Dtawik kablowy M20 x 1.5

= Gwint dtawika kablowego %" NPT, G 2"

Dtawik kablowy w przypadku dwoch przewoddw podtaczeniowych (2 x & 4 mm) na dtawik
kablowy

= Dtawik kablowy M20 x 1.5

= Gwint dlawika kablowego ¥2" NPT, G %"

N

2001600t

Rys. 43:  Dtawik kablowy w przypadku wielozytowego przewodu podtgczeniowego (1 x @ 8 mm / 0.31 in) na
dtawik kablowy

A000815!

Rys. 44:  Dtawik kablowy w przypadku dwdéch przewodow podigczeniowych (2 x @ 4 mm/ 0.16 in) na dtawik
kablowy

Endress+Hauser
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Diawik kablowy

Przewody zasilania i sygnatowe (wejscia/wyjscia):
= Diawik kablowy M20 x 1,5 (8...12 mm; 0,31...0,47 in)
= Gwint wprowadzen przewodow %2" NPT, G 12"

Parametry przewodow

Nalezy uzywac wyltgcznie przewodédw podigczeniowych dostarczonych przez
Endress+Hauser.

Dostepne sg rozne wersje obudowy przedziatu poditgczeniowego — 1 29.

Prosonic Flow

= Materiat przewodu:
- Prosonic Flow 91W (DN 50...4000 / 2...160"): PVC (standard) lub
- Prosonic Flow 91W (DN 15...65 / %...2%"): TPE-V
= Dtugos¢ przewodu:
- Do uzytku w strefach niezagrozonych wybuchem: 5... 60 m (16.4...196.8 ft)
- Do uzytku w strefach niezagrozonych wybuchem: 5... 30 m (16.4...98.4 ft)

Wskazowka!

Aby zapewnié prawidtowe wyniki pomiaréw, przewdéd nalezy prowadzi¢ z dala od Zrodet
silnych zaktocen elektromagnetycznych (maszyn elektrycznych, elementéw
przetaczajgcych).

Pobor mocy

85...250 V AC: < 12 VA (facznie z czujnikiem pomiarowym)
20...28 V AC: < 7 VA (facznie z czujnikiem pomiarowym)
11..40 VDC: < 5 W (tgcznie z czujnikiem pomiarowym)

Brak zasilania

Trwajacy min. 1 cykl zasilania.
W przypadku awarii zasilania, HistoROM/T-DAT zachowuje w pamieci dane uktadu
pomiarowego.

Wyréwnanie potencjatéw

Endress+Hauser

Poza podigczeniem przewodéw uziemiajgcych zadne dodatkowe czynnosci nie sg
wymagane.
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9.1.6  Parametry metrologiczne

Warunki odniesienia

= Temperatura cieczy: +28°C + 2 K
= Temperatura otoczenia: +22°C + 2 K
= Czas pracy (po wigczeniu napiecia zasilania): 30 min

Procedura instalacji:
= Czujniki i przetwornik uziemione.
= Czujniki pomiarowe sg zamontowane prawidtowo.

Maksymalny btagd pomiaru

70

Btqd pomiaru

Btad pomiaru zalezy od wielu czynnikéw. Rozréznia sie blad pomiaru zwigzany z przyrzgdem
(Prosonic Flow 91 = 0.5 % wartosci mierzonej) i dodatkowy btad pomiaru, ktéry jest
zwigzany z instalacjg (zwykle 1.5% wartosci mierzonej), a nie jest zalezny od przyrzadu.
Btad pomiaru zwigzany z instalacjg wynika z jej warunkéw, tj. Srednicy nominalnej, grubosci
Scianki, rzeczywistej geometrii rur, rodzaju cieczy itp. Btgd w punkcie pomiarowym jest sumg
tych dwach btedow pomiaru.

%

3.5
\
N c
2.0
\ b
N
0.5 .

0 2 4 6 8 10 12 m/s

A0011347

Rys. 45:  Przyktadowy blqd pomiaru w rurze o Srednicy nominalnej DN > 200

a Btgd pomiaru zwiqzany z przyrzqdem (0.5 % w.w. £ 3 mm/s))
b Btqd pomiaru wynikajgcy z warunkéw w miejscu instalacji (typowo 1.5 % w.w.)
c Btgd w punkcie pomiarowym: 0.5 % w.w. £ 3 mm/s + 1.5 % w.w. =2 % w.w. £ 3 mm/s

Btgd w punkcie pomiarowym

Btad w punkcie pomiarowym jest suma btedu zwigzanego z przyrzadem (0.5% w.w.) i btedu
wynikajgcego z warunkéw w miejscu instalacji. Ponizej podano typowe wartos$ci graniczne
btedu pomiaru, przy predkosci przeptywu > 0.3 m/s (ft/s) i liczbie Reynoldsa > 10000:

Srednica . . Wartosci graniczne
. Wartosci graniczne . 8 B q e

nominalna : . btedéw zwiagzanych Wartosci graniczne btedéw
bted6éw zwiazanych + ] . - - .
st z instalacjg w punkcie pomiarowym (typowe)

P (typowe)

DN 15 (%2") +0.5 % w.w. + 5 mm/s +  +2.5% w.w. — 3% w.w.+5mm/s

DN 25..200 |[£0.5% w.w.+7,5mm/s + +1.5% w.w. — 2% w.w. 7.5 mm/s

>DN 200 0.5 % w.w. £ 3 mm/s +  +1.5% w.w. — 2 % w.w. +3 mm/s

w.w. = warto$¢ wskazywana

Endress+Hauser
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Raport z pomiaru

W razie potrzeby mozna zaméwié przyrzad z raportem z pomiaru. Aby poswiadczy¢
prawidtowe dziatanie przyrzadu, pomiar ten przeprowadza sie w warunkach odniesienia.
Tutaj czujniki montuje sie na rurze o $rednicy nominalnej, odpowiednio DN 15 (%4"),

DN 25 (1"), DN 40 (1%"), DN 50 (2") lub DN 100 (4").

Taki raport z pomiaru jest gwarancjg, ze zachowane zostang podane ponizej wartosci
graniczne btedu pomiaru przy predkosci przeptywu > 0.3 m/s (1 ft/s) i liczbie Reynoldsa

>10000]:
Czujnik Srednica nominalna Gwarantowane wartosci graniczne
btedéw zwigzanych z przyrzadem
Prosonic W DN 15 (%"), DN 25 (1"), DN 40 (1%"), DN 50 (2") 10.5 % w.w. £ 5 mm/s
Prosonic W DN 100 (4" +0.5 % w.w. = 7.5 mm/s

w.w. = wartos¢ wskazywana

Powtarzalnos¢ Maks. + 0.3% w przypadku predkosci przeptywu > 0.3 m/s (0.98 ft/s)

9.1.7 Warunki pracy: montaz

Wskazowki montazowe Dowolna pozycja pracy (pionowa, pozioma)
Ograniczenia i dodatkowe wskazowki montazowe — B 11

Prostoliniowe odcinki Wersja z zaciskiem — 212
dolotowe i wylotowe

Dtugos¢ przewodu Przewody ekranowane oferowane sg w nastepujacych dtugosciach:
podtaczeniowego 5m,10m, 15m, 30 m

60 m, dostepne tylko do czujnikéw DN 50...4000

15 ft, 30 ft, 45 ft, 90 ft

180 ft, dostepne tylko do czujnikéw DN 2"...160"

Przewdd nalezy poprowadzié¢ z dala od Zrédet silnych zaktdcen elektromagnetycznych
(maszyn elektrycznych, elementéw przetaczajgcych).

Endress+Hauser 71
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9.1.8  Warunki pracy: Srodowisko

Zakres temperatury
otoczenia

ES

Przetwornik
-25..+60°C (-13...+140°F)

Temperatury otoczenia ponizej ~20°C (-4°F) moga zaktocaé czytelno$é wskazan na
wskazniku.

Przyrzad nalezy zamontowac w zacienionym miejscu. Przyrzad nie powinien by¢ narazony na
bezposrednie dziatanie promieni stonecznych, szczegélnie w cieptych strefach klimatycznych.

Czujnik
-20...+480°C (-4...+176 °F)
Opcjonalnie: 0...+130°C (-32...+265°F)

Dopuszcza si¢ izolacje czujnikow montowanych na rurze.

Przewdd podtqczeniowy (czujnik/przetwornik)

= Standardowy (TPE-V): -20...+80°C (-4...+175°F) (wielozytowy)
= Standardowy (PVC): -20...+70°C (-4...+158°F) (jednozytowy)
= Opcjonalnie (PTFE): -40...+170°C (-40...+338°F) (jednozytowy)

Wskazowkal

= Dopuszcza sie izolacje czujnikéw montowanych na rurach.

» Przetwornik nie powinien by¢ narazony na bezposrednie dziatanie promieni stonecznych,
szczegblnie w cieptych strefach klimatycznych.

Temperatura sktadowania

Dopuszczalny zakres temperatur sktadowania przyrzadu jest zgodny z zakresem temperatur
otoczenia podanym dla przetwornika pomiarowego i odpowiednich czujnikéw pomiarowych
oraz ich przewodéw (patrz powyzej).

Stopien ochrony

Przetwornik
IP 67 (NEMA 4X)

Czujniki

IP 67 (NEMA 4X)
Opcjonalnie: IP 68 (NEMA 6P)

Odpornosc¢ na wstrzasy

Zgodnie z [EC 68-2-31

Odpornosc na drgania

Przyspieszenie do 1g, od 10 do 150 Hz, zgodnie z IEC 68-2-6

Kompatybilnos¢
elektromagnetyczna (EMC)

Zgodnie z PN-EN 61326 i zaleceniami NAMUR (NE 21).
W zakresie czestotliwosci pracy czujnika (1 do 3 MHz), warto$ci bezpieczne do 5 V nie majg
wplywu na wartosci mierzone.

9.1.9 Warunki pracy: proces

Zakres temperatury
medium

72

Czujniki natezenia przeptywu Prosonic FlowW (z zaciskiem):
-20...+80 °C (-4...+176 °F)
Opcjonalnie: 0...+130°C (+32...+266°F)

Endress+Hauser
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Zakres ci$nienia medium
(ci$nienie nominalne)

Idealny pomiar wymaga, aby statyczne ci$nienie cieczy byto wyzsze niz ci$nienie pary, aby
unikng¢ wydzielania sie gazow.

Strata ci$nienia

Nie ma tu zadnych spadkoéw ci$nienia.

9.1.10 Konstrukcja mechaniczna

Konstrukcja, wymiary

Wymiary i dtugosci czujnika i przetwornika podano w karcie katalogowej odpowiedniego
przyrzadu. Dokument ten mozna pobrac¢ w postaci pliku pdf ze strony www.endress.com.
Wykaz kart katalogowych podano w rozdziale "'Dokumentacja’ on — [ 74.

Masa

= Obudowa przetwornika: 2.4 kg (5.2 Ib)
= Czujniki do pomiaru natezenia przeptywu W (z zaciskiem) wraz z linijkg rozstawczg i
opaskami mocujgcymi: 2.8 kg (6.2 1b)

Materiaty

Przetwornik

Obudowa nascienna: ci$nieniowy odlew aluminiowy lakierowany proszkowo

Czujnik

Prosonic Flow W, wersja z zaciskiem

» Uchwyt czujnika: stal k.o. 1.4308/CF-8

= Obudowa czujnika: stal k.o. 1.4301/304

= Opaski zaciskowe/obejma: stal k.o. 1.4301/304

= Powierzchnie czujnika wchodzgce w kontakt z medium: tworzywo sztuczne odporne na
substancje chemicznie

Przewdd podtqczeniowy (czujnik/przetwornik)

» Przewod podtgczeniowy PVC/TPE-V
- Plaszcz przewodu: PVC/TPE-V
- Ztgcze przewodu: mosigdz niklowany 2.0401/C38500

9.1.11 Interfejs uzytkownika

Wskaznik

= Dwuwierszowy pods$wietlany wskaznik ciektokrystaliczny, 16 znakéw w wierszu

= Konfiguracje niestandardowe do prezentacji réznych wartosci mierzonych i zmiennych
statusu

» 1 licznik

Elementy obstugi

Obstuga lokalna za pomocg trzech przyciskow (=J, =], (£))

Obstuga zdalna

Poprzez interfejs HART za pomocg oprogramowania obstugowego FieldCare

Jezyki obstugi

Angielski, niemiecki, hiszpanski, wtoski, francuski

9.1.12 Certyfikaty i dopuszczenia

Homologacja Ex

Endress+Hauser

Informacje na temat aktualnie dostepnych wersji do pracy w strefach zagrozonych
wybuchem (FM, CSA) mozna uzyskaé¢ w biurach handlowych Endress+Hauser. Informacje
dotyczace eksploatacji przyrzadoéw w strefach zagrozonych wybuchem znajdujg sie

w odrebnej dokumentacji, dostepnej na zyczenie.
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Znak CE Uktad pomiarowy spetnia wszystkie stosowne wymagania przepiséw Unii Europejskie;j.
Endress+Hauser potwierdza wykonanie testow urzgdzenia z wynikiem pozytywnym poprzez
umieszczenie na nim znaku CE.

Znak C-Tick Przyrzad spetnia wymagania dotyczgce kompatybilnosci elektromagnetycznej okreslone

przez "Australian Communications and Media Authority (ACMA)".

Inne normy i zalecenia

74

= PN-EN 60529:
Stopien ochrony obudowy (kod IP).

= PN-EN 61010-1
Wymagania bezpieczenstwa dotyczace elektrycznych przyrzagdéw pomiarowych,
automatyki i urzadzen laboratoryjnych.

= PN-EN 61326

"Emisja zaktécen zgodna z wymogami dla Klasy A". Kompatybilnos¢ elektromagnetyczna
(wymagania EMC)

= ANSI/ISA-61010-1 (82.02.01)
Norma bezpieczenistwa dla przyrzadow elektrycznych i elektronicznych przeznaczonych
do testowania, pomiaréw, sterowania - Wymagania ogélne. Stopien zanieczyszczenia 2.

= CAN/CSA-C22.2 No. 1010.1-92
Wymogi bezpieczenstwa dla przyrzadéw elektrycznych przeznaczonych do pomiardw,
sterowania i procedur laboratoryjnych.
Stopien zanieczyszczenia 2, Kategoria przepiecia I

= NAMURNE 21
Kompatybilnos¢ elektromagnetyczna (EMC) przemystowych przyrzgdéw pomiarowych i
urzgdzen laboratoryjnych.

= NAMURNE 43

Standaryzacja poziomu wyj$ciowych sygnatéw analogowych przetwornikéw cyfrowych
w przypadku usterki.

= NAMURNE 53
Standaryzacja oprogramowania urzadzen obiektowych i cyfrowych przetwornikow
sygnatow pomiarowych.

9.1.13 Kody zaméwieniowe

Na zyczenie klienta, Endress+Hauser udziela szczegoétowych informacji dotyczacych
zamawiania przyrzadow i odpowiednich kodéw zamoéwieniowych.

9.1.14 Akcesoria

Na zamoéwienie, w Endress+Hauser sg dostepne rézne akcesoria do przetwornikow i
czujnikow — [ 52.

Szczegolowe informacje na temat odpowiednich kodéw zaméwieniowych, mozna uzyskac w
serwisie Endress+Hauser.

9.1.15 Dokumentacja

= Pomiar przeptywu (FAO05D/06)
= Karta katalogowa Prosonic Flow 91W (TI105D/06)
= Dokumentacja uzupetniajgca dotyczaca wersji Ex: ATEX, FM, CSA

Endress+Hauser
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10.2 Grupa WART. MIERZONE

Opis funkcji WART. MIERZONE

% Wskazowka!

znakiem "minus".

= Do wyboru jednostki zmiennej mierzonej w tej grupie stuzy grupa SYSTEM UNITS (— £ 79).

= Jesli medium w rurociggu ptynie w kierunku wstecznym, wskazanie przeptywu jest poprzedzone

VOLUME FLOW

Na wskazniku pojawia sie aktualnie mierzony przeptyw objetosciowy.

Wskaznik:
Liczba zmiennoprzecinkowa 5-cyfrowa, jednostka i znak
(np. 5.5445 dm3/min; 1.4359 m3/h; -731.63 gal/d; itd.)

SOUND VELOCITY

Na wskazniku pojawia sie aktualnie mierzona predko$¢ rozchodzenia sie dzwieku
w cieczy.

Wskaznik:
Liczba statoprzecinkowa 5-cyfrowa, jednostka
(np. 1400.0 m/s, 5249.3 ft/s)

FLOW VELOCITY

Na wskazniku pojawia sie aktualnie mierzona predkosé¢ przeptywu.

Wskaznik:
Liczba zmiennoprzecinkowa 5-cyfrowa, jednostka i znak
(np. 8.0000 m/s, 26.247 ft/s)

SIGNAL STRENGTH

Na wskaznik pojawia sie warto$¢ poziomu sygnatu.

Wskaznik:
Liczba statoprzecinkowa 4-cyfrowa
(np. 80.0 dB)

&y, Wskazowkal
Aby zapewni¢ wiarygodny pomiar, Prosonic Flow wymaga silnego sygnatu > 30 dB.
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10.3  Grupa SENSOR SETUP

Opis funkcji w grupie SENSOR SETUP

KONFIGURACJA

Lista wyboru w grupie SENSOR SETUP:

= KONFIGURACJA

= CIECZ

DANE RUROCIAGU

LINER

CONFIG CHANNEL

POZ. CZUJNIKA

= WYJSCIE

KONFIGURACJA: CIECZ — TEMPERATURA — PREDK.DZW.CIECZ —
MATERIAL RURY — PREDK. DZW. RURA — OBWOD RUROCIAGU —
SREDNICA RUROC. — GRUBOSC SCIANY — MATERIAL. WYKEADZ —
PREDK.DZW.WYKE. — GRUBOSC WYKLADZ. — TYP CZUJNIKA —
KONFIG.CZUJNIKOW — DEUG. PRZEWODOW — POZ.CZUJNIKA/DEUGOSC
LINKI — ODL. CZUJNIKOW

CIECZ: CIECZ — TEMPERATURA — PREDK.DZW.CIECZ

DANE RUROCIAGU: MATERIAL RURY — PREDK. DZW. RURA — OBWOD
RUROCIAGU — SREDNICA RUROC.— GRUBOSC SCIANY

LINER: MATERIAEL. WYKEADZ — PREDK. DZW.WYKE. —
GRUBOSC WYKEADZ.

KONFIG. KANAEL: TYP CZUJNIKA — KONFIG.CZUJNIKOW — DEUG. PRZEWODOW
POZ. CZUJNIKA: POZ. CZUJNIKA/DEUGOSC LINKI — ODL. CZUJNIKOW

Aby prawidtowo wykona¢ konfiguracje potrzebne sg nastepujace informacje:
s Predko$é rozchodzenia sie dZzwieku w cieczy

= Temperatura pracy

Obwad rury lub $rednica zewnetrzna rury

Predkos¢ rozchodzenia sie dZwieku w materiale rury

Grubos¢ $cianki

Predkosé rozchodzenia sie dzwieku w materiale wyktadziny (jesli wystepuje)
Grubosc¢ wyktadziny (jesli wystepuje)

Typ czujnika

Rozmieszczenie czujnikow (bezposrednio lub tryb odbicia)

Dhugos¢ przewodu czujnika

Na podstawie tych danych, odpowiednio do zastosowania, sa okreslane wzgledne
pozycje czujnika i wspotezynnik proporcjonalnosci (wspétezynnik licznika).
Funkcje przyrzadu zapewniajg prawidtowe okreslenie predkosci rozchodzenia sie
dzwieku w cieczy, nominalnej srednicy rury, typu czujnika i rozmieszczenia
czujnikéw pod warunkiem, ze przyrzad jest zamontowany prawidtowo.
Prawidlowe informacje dotyczace dtugosci przewodu czujnika oraz grubosci $cianki
i wyktadziny wptywajg przede wszystkim na jako$¢ pomiaru.
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10.4 Grupa JEDNOSTKI SYST.

Opis funkcji w grupie JEDNOSTKI SYST.

Grupa ta stuzy do wyboru jednostki wskazywanej zmiennej mierzone;j.

JEDN. PRZEP.OB]J.

Funkcja ta stuzy do wyboru jednostki wskazan wartosci przeptywu objetosciowego.

Jednostka wybrana w tej funkcji ma zastosowanie dla:

= Wskazan przeptywu objeto$ciowego

= Wyjscie prgdowe

= Punktéow odciecia (warto$¢ graniczna przeptywu objetosciowego, kierunek
przeplywu)

= Niski przeptyw

Opcje:

Uktad SI:

Centymetr sze$cienny — cm?®/s; cm>®/min; cm®/h; cm3/dzien

Decymetr sze$cienny — dm?/s; dm3/min; dm3/h; dm?3/dzien

Metr sze$cienny — m>/s; m*/min; m3/h; m3/dzien

Mililitr — ml/s; ml/min; ml/h; ml/dzien

Litr — 1/s; 1/min; 1/h; 1/dzien

Hektolitr — hl/s; hl/min; hl/h; hl/dzien

Megalitr — Ml/s; Ml/min; Ml/h; Ml/dzien

Uktad amerykariski:

Centymetr szeScienny — cc/s; cc/min; cc/h; cc/dzien

Warstwa wody o wysokosci jednej stopy na powierzchni jednego akra — af/s; af/
min; af/h; af/dzien

Stopa szescienna — ft3/s; ft3/min; ft3/h; ft3/dzien

uncja ptynu — oz f/s; oz f/min; oz f/h; oz f/dzien

Galon — gal/s; gal/min; gal/h; gal/dzien

Kilogalon — Kgal/s; Kgal/min; Kgal/h: Kgal/dzien

Milion galonéw — Mgal/s; Mgal/min; Mgal/h; Mgal/dzien

Barytka (zwykte ciecze: 31.5 gal/bbl) — bbl/s; bbl/min; bbl/h; bbl/dzien

Barytka (piwo: 31.0 gal/bbl) — bbl/s; bbl/min; bbl/h; bbl/dzien

Barytka (petrochemikalia: 42.0 gal/bbl) — bbl/s; bbl/min; bbl/h; bbl/dzien
Barytka (zbiorniki napetniajgce: 55.0 gal/bbl) — bbl/s; bbl/min; bbl/h; bbl/dzien

Jednostki imperialne:

Galon — gal/s; gal/min; gal/h; gal/dzien

Megagalon — Mgal/s; Mgal/min; Mgal/h; Mgal/dzien

Barytka (piwo: 36.0 gal/bbl) — bbl/s; bbl/min; bbl/h; bbl/dzien

Barytka (petrochemikalia: 34.97 gal/bbl) — bbl/s; bbl/min; bbl/h; bbl/dzien

Ustawienie fabryczne:

Zalezy od ustawien regionalnych i $rednicy nominalnej
(dm3/min...m3/h lub US-gal/min),

zgodnie z ustawieniem fabrycznym jednostki zakresu — 2111

JEDN. OBJETOSCI

Funkcja ta stuzy do wyboru jednostki wskazan wartosci objetosci.

Jednostka wybrana w tej funkcji ma zastosowanie dla:

s Wskazan stanu licznika

= Jednostka licznika

= Wagi impulsu (np. m>/p)

Opcje:

Uktad SI — cm?; dm3; m3; ml; 1; hl; Ml

Amerykariski uktad jednostek— cc; af; ft%; oz f; gal; Kqal; Mgal; bbl (ciecze
standardowe); bbl (piwo); bbl (petrochemikalia); bbl (zbiorniki napetniajgce)
Jednostki imperialne gal; Mgal; bbl (piwo); bbl (petrochemikalia)

Ustawienie fabryczne:
Zalezy od $rednicy nominalnej i kraju (dm? to m> or US-gal), odpowiada
ustawieniom fabrycznym licznika — 5111
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Opis funkcji w grupie JEDNOSTKI SYST.

JEDN. Ta funkcja stuzy do wyboru jednostki temperatury cieczy.

TEMPERAT. @y, Wskazéwka!
Temperatura cieczy jest wprowadzana w funkcji TEMPERATURE (— 2 98).

Opcje:

°C (stopnie Celsjusza)

K (Kelvin)

°F (stopnie Fahrenheita)
°R (stopnie Rankine'a)

Ustawienie fabryczne:
°C

JEDN. PRE;DKOS'CI Ta funkcja stuzy do wyboru jednostki predkosci.

Jednostka wybrana w tej funkcji ma zastosowanie dla:
= Predkosci rozchodzenia sie dzwieku

= Predkosci przeptywu

Opcje:

m/s

ft/s

Ustawienie fabryczne:
m/s

JEDN. LEPKOSCI Ta funkcja stuzy do wyboru jednostki lepkosci cieczy.

Opcje:
mm?/s
cSt

St

Ustawienie fabryczne:
mm?/s

JEDN. DEUGOSCI Ta funkcja stuzy do wyboru jednostki dtugosci.

Jednostka wybrana w tej funkcji ma zastosowanie dla:
= Srednica nominalna

= Srednica

Grubos¢ $cianki

Grubos¢ wyktadziny

Dhugos¢ linki

Odlegto$¢ czujnikow

Opcje:
MILLIMETER |[MILIMETR]
INCH [CAL]

Ustawienie fabryczne:
MILLIMETER [MILIMETR]
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10.5 Grupa OBSLUGA

Opis funkcji w grupie OBSLUGA

JEZYK

Funkcja ta stuzy do wybrania jezyka, w ktorym na wskazniku lokalnym pokazywaé
sie bedg wszystkie teksty, parametry i komunikaty.

Opcje:
ENGLISH
DEUTSCH
FRANCAIS
ESPANOL
ITALIANO

Ustawienie fabryczne:
W zalezno$ci od ustawien regionalnych, patrz ustawienia fabryczne. — £ 111

@y, Wskazowka!
Jednoczesne weisniecie przyciskéw +) =) podczas uruchomienia, powoduje
przywroécenie ustawienia domyslnego jezyka, jakim jest "ENGLISH".

KOD DOSTEPU

Wszystkie dane systemu pomiarowego sg zabezpieczone przed przypadkowa
zmiang.

Jesli z poziomu tej funkcji nie zostanie wprowadzony odpowiedni kod, tryb
programowania bedzie zablokowany, a wiec ustawien tych nie mozna zmienic.
Woeisniecie przyciskow % z poziomu dowolnej funkeji powoduje przejscie uktadu
pomiarowego do omawianej funkcji oraz pojawienia sie prosby o wprowadzenie
kodu (jesli tryb programowania jest zablokowany).

Tryb programowania mozna uaktywni¢ wprowadzajac wiasny kod (ustawienie
fabryczne = 91, patrz takze nastepna funkcja KOD UZYTKOWNIKA

Wprowadzenie:
Liczba maks. 4-cyfrowa z zakresu: 0...9999

@y, Wskazowka!

= Tryb programowania zostanie zablokowany, jesli przez 60 sekund od automa-
tycznego powrotu do pozycji HOME nie zostanie naci$niety zaden przycisk.

= Tryb programowania mozna réwniez zablokowaé z poziomu tej funkeji poprzez
wprowadzenie dowolnej liczby, innej niz kod uzytkownika).

= W razie zagubienia kodu uzytkownika nalezy zwrocic sie do serwisu
Endress+Hauser.

KOD UZYTKOWNIKA

Funkcja ta stuzy do zdefiniowania wiasnego kodu dostepu, umozliwiajacego
odblokowanie trybu programowania.

Wprowadzenie:
Liczba maks. 4-cyfrowa z zakresu: 0...9999

Ustawienie fabryczne:
91

@y, Wskazowka!

= Funkcja ta jest dostepna tylko wtedy, gdy w funkcji KOD DOSTEPU wprowadzony
zostat wlasny kod.

= Tryb programowania mozna odblokowaé wprowadzajac kod "0".

= Kod ten mozna zmieni¢, uprzednio odblokowujgc tryb programowania.
Gdy tryb programowania jest zablokowany, funkcja ta jest niedostepna, co
uniemozliwia osobom niepowotanym dostep do kodu dostepu.

Endress+Hauser
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Opis funkcji w grupie OBSLEUGA

T-DAT ZAPIS/ODCZ

W tej funkcji mozna zapisac¢ konfiguracje/ustawienia przetwornika do DAT
(T-DAT) lub mozna aktywowac przesytanie konfiguracji z T-DAT do EEPROM
(reczne tworzenie kopii zapasowej).

Przyktady zastosowania:

= Po uruchomieniu, biezace parametry punktu pomiarowego mozna zapisac
w T-DAT (kopia zapasowa).

= Podczas wymiany przetwornika, dane mozna wczytac¢ z T-DAT do nowego
przetwornika (EEPROM).

Opcje:

ANULUJ

ZAPIS (z EEPROM do T-DAT)

ODCZYT (z T-DAT do EEPROM)

Ustawienie fabryczne:
ANULU]J

@y,  Wskazowkal

= Jesli urzadzenie docelowe ma starszg wersje oprogramowania, podczas
uruchamiania wyswietlany jest komunikat "TRANSM. SWDAT". Wtedy dostepna
jest tylko funkcja ZAPIS.

= ODCZYT
Ta funkcja jest dostepna tylko wtedy, gdy urzgdzenie docelowe ma te sama
wersje oprogramowania lub nowsza wersje oprogramowania niz urzadzenie
zZrédlowe.

= ZAPIS
Ta funkcja jest zawsze dostepna.
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10.6 Grupa WSKAZNIK

Opis funkcji w grupie WSKAZNIK

FORMAT Funkcja ta stuzy do zdefiniowania maksymalnej liczby miejsc po przecinku
dziesietnym, wyswietlanych we wskazaniu w wierszu gtéwnym.
Opcje:
XXXXX.
XXXX.X
XXX XX
XX XXX
XXXXX
Ustawienie fabryczne:
XXXXX
@y,  Wskazowka!
= Nalezy pamieta¢, ze ustawienie to ma wplyw jedynie na wskazanie pokazywane
na wskazniku, nie wptywa natomiast na doktadnos¢ obliczen systemowych.
= W zalezno$ci od ustawienia dokonanego w tym parametrze i jednostki, ilos¢
pozycji po separatorze dziesietnym wynikajgca z obliczen przyrzadu nie zawsze
moze by¢ wyswietlona. W takim przypadku, pomiedzy warto$ciag mierzong i
jednostka pomiarowa na wskazniku pojawia sie strzatka (np. 1.2 — 1/h),
wskazujgca, ze liczba pozycji dziesietnych obliczonych przez system pomiarowy
jest wieksza od mozliwej do wskazania na wskazniku.
KONTRAST LCD Funkcja ta stuzy do dostosowania kontrastu wskaznika do miejscowych warunkéw
oswietlenia.
Wprowadzenie:
10...100%
Ustawienie fabryczne:
50%
TEST WSKAZNIKA Funkcja ta stuzy do testowania dziatania wskaznika lokalnego i pikseli.

Opcje:
WYE.
WE.

Ustawienie fabryczne:
WYE.

Procedura testu:

1. Uruchomi¢ procedure testowania, wybierajgc opcje WE.

2. Przez conajmniej 0.75 s zaden z pikseli wiersza gtéwnego ani dodatkowego nie
Swieci sie.

3. Przez co najmniej 0.75 s na kazdej pozycji w wierszu gtéwnym i dodatkowym
wys$wietlana jest liczba "8".

4. Przez co najmniej 0.75 s na kazdej pozycji w wierszu gtéwnym i dodatkowym
wys$wietlana jest liczba "0".

5. Przez co najmniej 0.75 s brak jakiegokolwiek wskazania w wierszu gtéwnym i
dodatkowym (wskaznik wygaszony).

Po zakonczeniu procedury testowania wskaznik powraca do stanu poczatkowego i
ustawienie zmienia sie na OFF (WYEL.).
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10.7  Grupa LICZNIK

Opis funkcji w grupie LICZNIK

SUMA

Na wskazniku wyswietlana jest taczna, zsumowana przez licznik zmienna
mierzona, zliczona od momentu rozpoczecia pomiaru.

Wartos¢ ta moze by¢ dodatnia lub ujemna w zaleznosci od:
s Kierunek przeptywu

i/lub
= Ustawienia w funkcji TRYB POMIAROWY — 2104

Wskaznik:
Maks. 6-cyfrowa liczba zmiennoprzecinkowa, wraz ze znakiem i jednostka
(np. 15467.4 m3)

@y, Wskazowka!

= Reakcja licznika na usterke definiowana jest w funkcji "TRYB BEZPIECZNY"
— 3107.

= Jednostka dla licznika definiowana jest w funkcji JEDN. OBJETOSCI — 2 79.

NADMIAR

Na wskazniku wyswietlany jest tgczny, zsumowany nadmiar licznika od momentu
rozpoczecia pomiaru.

Catkowita wartos$¢ przeptywu jest reprezentowana przez liczbe zmiennoprzecin-
kowg sktadajaca sie maks. z 6 cyfr. Funkcja ta moze by¢ wykorzystana do wyswie-
tlania wartosci liczbowych przekraczajgcych zakres wskazan (powyzej 9,999,999).
Rzeczywista warto$¢ przeptywu jest zatem suma wartosci wyswietlanych w funk-
cjach SUMA i NADMIAR.

Przyklad:

Wskazanie nadmiaru dla 2 przepetnieri licznika: 2 E7 dm? (= 20,000,000 dm?)
Warto$¢ zwrocona przez funkcje "'SUMA" = 196,845 dm?®

Catkowita warto$c¢ zliczona = 20,196,845 dm?

Wskaznik:
Liczba catkowita z wyktadnikiem potegi liczby 10, znakiem i jednostka miary,
np. 2 E7 dm?

KASOW. LICZNIKA

Funkcja ta stuzy do zerowania sumy i nadmiaru licznika (= RESET).

Opcje:
NIE
TAK

Ustawienie fabryczne:
NIE
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10.8 Grupa WY]. PRADOWE

Opis funkcji w grupie WYJ. PRADOWE

% Wskazowkal!
Funkcje z grupy WYJ. PRADOWE sg dostepne tylko wtedy, gdy w funkcji ADRES SIECIOWY wprowadzono
warto$¢'0" — B 92.

ZAKRES PRADOWY Funkcja ta stuzy do zdefiniowania zakresu prgdowego. Wyjscie pradowe mozna
zdefiniowac zaré6wno zgodnie z zaleceniami NAMUR (maks. 20.5 mA) jak i dla
maks. pradu 25 mA.

Opcje:

WYE.

4-20 mA (25 mA)

4-20 mA (25 mA) HART
4-20 mA NAMUR

4-20 mA HART NAMUR
4-20 mA US

4-20 mA HART US

Ustawienie fabryczne:
4..20 mA (25 mA) HART NAMUR

Zakres pradowy, zakres roboczy i poziom sygnatéw alarmowych

| [mA]
A
®
A
20 /
@
v
@
0 »
@ Q
A ® ©) ®
OFF 4mA - -
4-20 mA (25 mA) 4-24mA 2 25
420 mA (25mA) HART | 4-24mA 2 25
4-20 mA NAMUR 3,8-20,5 mA 3,5 22,6
4-20 mA HART NAMUR | 3,8-20,5mA 3,5 22,6
4-20 mA US 3,9-20,8 mA 3,75 22,6
4-20 mA HART US 3,9-20,8 mA 3,75 22,6

20005392
A = Zakres pragdowy
® = Zakres pradowy
@ = Dolny poziom alarmowy
® = Gorny poziom alarmowy
@ = Ustawiona warto$¢ maksymalna zakresu

Q = Przeptyw

&y, Wskazowkal

= Jesli warto$¢ mierzona przekracza zakres pomiarowy (zdefiniowany w funkcji
WARTOSC 20 mA — B 86), generowane jest ostrzezenie.

= Reakcja licznika na usterke definiowana jest w funkcji "TRYB BEZPIECZNY"
— 3107.
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Opis funkcji w grupie WY]J. PRADOWE

WARTOSC 20 mA

Funkcja ta stuzy do zdefiniowania maksymalnej wartosci zakresu pomiarowego
odpowiadajgcej wartosci pradu 20 mA. Dopuszczalne sg wartosci dodatnie i
ujemne. Wymagany zakres pomiarowy definiowany jest poprzez wartos¢
wprowadzong w tej funkgji.

W trybie pomiarowym SYMETRYCZNY (— 2 104), wprowadzona w tej funkeji
warto$¢ obowigzuje dla obu kierunkéw przeptywu; natomiast w trybie pomiarowym
STANDARD tylko dla wybranego kierunku przeptywu.

Wprowadzenie:
Liczba zmiennoprzecinkowa 5-cyfrowa ze znakiem

Ustawienie fabryczne:

W zaleznosci od srednicy nominalnej i ustawien regionalnych, (wartos¢) /
(dm3...m3 lub US-gal...US-Mgal)

Odpowiada ustawieniu fabrycznemu dla wartosci maksymalnej zakresu. — 2111

@y, Wskazowkal

= Odpowiednia jednostka przyjmowana jest zgodnie z ustawieniem dokonanym w
grupie JEDNOSTKI SYST. — [ 79.

= Wartoscig przypisang do 4 mA jest zawsze warto$¢ odpowiadajgca brakowi
przeptywu (O (jednostka)).
Jest ona ustalona i nie podlega edycji.

STALA CZASOWA

Funkcja ta shuzy do wprowadzenia stalej czasowej definiujgcej reakcje wskaznika na
znaczne wahania zmiennej mierzonej: bardzo szybka (wprowadzi¢ matg wartoscé
statej czasowej) lub z op6znieniem (wprowadzi¢ duzg wartosé statej czasowej).

Wprowadzenie:
Liczba statoprzecinkowa z zakresu 0.01...100.00 s

Ustawienie fabryczne:
1.00s
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10.9  Grupa WY]. IMP./STATUSU

Opis funkcji w grupie WYJ. IMP./STATUSU

TRYB PRACY Funkcja ta stuzy do konfiguracji wyjscia jako wyjscia impulsowego lub statusu.
Funkcje dostepne w tej grupie zalezg od opcji wybranej w tej funkgji.
Opcje:
WYE.
IMPULS
STATUS
Ustawienie fabryczne:
IMPULS

WAGA IMPULSU @y,  Wskazowka!
Funkcja ta jest dostepna tylko wowczas, jesli w funkcji TRYB PRACY wybrana
zostata opcja IMPULS.
Funkcja ta stuzy do zdefiniowania objetosci przeptywajacej cieczy odpowiadajacej
jednemu impulsowi. Generowane impulsy moga by¢ sumowane przez licznik
zewnetrzny. W ten sposéb mozliwa jest rejestracja catkowitego przeptywu od
momentu rozpoczecia pomiaru.
W trybie pomiarowym SYMETRYCZNY (— 2 104), wprowadzona w tej funkcji
warto$¢ obowigzuje dla obu kierunkéw przeptywu; natomiast w trybie pomiarowym
STANDARD tylko dla wybranego kierunku przeptywu.
Wprowadzenie:
Liczba zmiennoprzecinkowa 5-cyfrowa ze znakiem, (jednostka)
Ustawienie fabryczne:
Zalezy od $rednicy nominalnej i ustawien regionalnych (warto$¢) (dm?...m3 lub
US-gal / impuls;
Odpowiada ustawieniu fabrycznemu wagi impulsu. — 2111
@y, Wskazowka!
Odpowiednia jednostka przyjmowana jest zgodnie z ustawieniem dokonanym w
grupie JEDNOSTKI SYST.

SZEROKOSC IMPUL. @y, Wskazowka!

Funkcja ta jest dostepna tylko wowczas, jesli w funkcji TRYB PRACY wybrana
zostata opcja IMPULS.

Funkcja ta stuzy do zdefiniowania maksymalnej szerokos$ci impulsu wyjsciowego.

Wprowadzenie:
5...2000 ms

Ustawienie fabryczne:
100 ms

Impulsy generowane na wyjsciu zawsze posiadajg szeroko$¢ (B) wprowadzong w tej
funkcji. Przerwy (P) pomiedzy poszczegolnymi impulsami sg ustawiane automatycz-
nie. Jednakze ich szeroko$¢ musi by¢ co najmniej rowna szerokosci impulsu (B = P).

tranzystor tranzystor
} B } B<P —»Be B=P
przewodzi I: przewodzi I:I |:| |:| |:|
nie przewodzi —----— nie przewodzi !
1<T>l t ﬁFk t

a0001233-pl
P = przerwy pomiedzy poszczegélnymi impulsami
B = wprowadzona szeroko$¢ impulsu (rysunek odnosi si¢ do impulséw dodatnich)
@ Uwagal!
Jesli liczba impulséw jest zbyt duza aby zachowa¢ zdefiniowang w tej funkcji
szerokos¢ (patrz funkcja WAGA IMPULSU — [287), wowczas nastepuje ich
buforowanie (w pamieci impulséw). W przypadku, gdy w pamieci znajduje sie liczba
impulséw wieksza od mozliwej do wygenerowania w ciggu 4 sekund, wyswietlany
jest komunikat btedu systemowego: ZAKRES IMPUL.

@y, Wskazowka!
= Wprowadzajgc szeroko$¢ impulséw nalezy wybrac warto$¢, ktéra moze by¢ prze-
twarzana przez podtgczony licznik (np. licznik mechaniczny, sterownik PLC itp.).
= Reakcja licznika na usterke definiowana jest w funkcji "TRYB BEZPIECZNY"
- 3107.
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Opis funkcji w grupie WYJ. IMP./STATUSU

SYGNAL WYJSCIOWY

@y,  Wskazowkal
Funkcja ta jest dostepna tylko wowczas, jesli w funkcji TRYB PRACY wybrana
zostata opcja IMPULS.

Funkcja ta stuzy do konfiguracji wyjscia impulsowego w taki sposéb, aby
dopasowane byto np. do licznika zewnetrznego. W zaleznosci od zastosowania,
funkcja ta umozliwia wybor odpowiedniego kierunku impulséw.

Opcje:
PASYWNY - DODATNI
PASYWNY - U EEMNY

Ustawienie fabryczne:
PASYWNY - UEMNY

PRZYPIS.WY].STAT

@y, Wskazéwka!
Funkcja ta jest dostepna tylko wowczas, jesli w funkceji TRYB PRACY wybrana
zostata opcja IMPULS.

Stuzy ona do konfiguracji wyjscia statusu.

Opcje:

WE. (pomiar)

ALARM

OSTRZEZENIE

ALARM lub OSTRZEZENIE
KIERUNEK PRZEPE.

LIMIT PRZEPL..OBJ.

Ustawienie fabryczne:
ALARM

@y,  Wskazowkal

= Wyjscie statusu dziata jak styk normalnie zamkniety, tj. w czasie normalnego,
wolnego od btedéw pomiaru wyjscie jest zamkniete (tranzystor przewodzi).

= Zalecane jest zapoznanie sie z informacjami dot. mechanizmu przetgczania
wyjscia statusu oraz uwzglednienie ich podczas konfiguracji — 2 91.

SWITCH-ON POINT
[PUNKT WEACZANIA]

@y,  Wskazéwka!
Funkcja ta jest dostepna tylko wéwczas, jesli w funkeji PRZYPIS.WY].STAT wybrana
zostata opcja LIMIT VALUE lub KIERUNEK PRZEPE.

Funkcja ta stuzy do zdefiniowania warto$ci dla progu wigczania (wigczenie wyjscia
statusu).

Wartos¢ ta moze byé rowna, wieksza lub mniejsza niz wartos$¢ dla progu wytgczania.
Dopuszczalne sg wartosci dodatnie i ujemne.

Wprowadzenie:
Liczba zmiennoprzecinkowa 5-cyfrowa ze znakiem, (jednostka)

Ustawienie fabryczne:
0 (jednostka)

% Wskazowkal!

= Odpowiednia jednostka przyjmowana jest zgodnie z ustawieniem dokonanym w
grupie JEDNOSTKI SYST.

= W przypadku opcji sygnalizacji kierunku przeptywu, definiowany jest wylacznie
punkt wigczania (brak punktu wytgczania). Jesli wprowadzona zostanie warto$¢
rézna od przeptywu zerowego (np. 5 ), réznica pomiedzy przeptywem zerowym i
wprowadzong tu wartoscig odpowiada potowie histerezy przetgczania.

Endress+Hauser



Proline Prosonic Flow 91

Opis funkcji przyrzadu

Endress+Hauser

Opis funkcji w grupie WYJ. IMP./STATUSU

SWITCH-OFF POINT
[PUNKT

WYLACZANIA]

&y, Wskazowkal
Funkcja ta jest dostepna tylko woéwczas, jesli w funkeji PRZYPIS.WY].STAT wybrana
zostata opcja LIMIT VALUE.

Funkcja ta stuzy do zdefiniowania wartosci dla progu wytgczania (wytgczenie
wyijscia statusu).

Wartos¢ ta moze byc¢ rowna, wieksza lub mniejsza niz wartos¢ dla progu wtgczania.
Dopuszczalne sg wartosci dodatnie i ujemne.

Wprowadzenie:
Liczba zmiennoprzecinkowa 5-cyfrowa ze znakiem, (jednostka)

Ustawienie fabryczne:
0 (jednostka)

&y, Wskazowkal

= Odpowiednia jednostka przyjmowana jest zgodnie z ustawieniem dokonanym w
grupie JEDNOSTKI SYST.

= Jezeli w funkcji TRYB POMIAROWY wybrana zostata opcja SYMETRYCZNY oraz
dla progu wiaczania i wytgczania wprowadzono wartosci o réznych znakach,
pojawia sie komunikat "ZAKRES WEJSCIOWY PRZEKROCZONY".
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10.9.1 Informacje dotyczace reakcji wyjscia statusu

Informacje ogélne

Jezeli dla wyjscia statusu skonfigurowana zostata funkcja sygnalizacji "LIMIT VALUE" lub
"KIERUNEK PRZEPL.", zdefiniowanie wymaganych progéw przetgczania mozliwe jest za
pomoca funkcji SWITCH-ON POINT [PUNKT WEACZANIA]| i SWITCH-OFF POINT [PUNKT
WYLACZANIA]. W chwili gdy zmienna mierzona osigga zdefiniowane wartosci, wyjscie
statusu przetgczane jest w sposob przedstawiony na ponizszych rysunkach.

Wyjscie statusu skonfigurowane do sygnalizacji kierunku przeptywu

Punkt wytaczania/punkt wlaczania

S

20001236

a = wyj$cie statusu w stanie przewodzenia
b = wyjscie statusu w stanie nieprzewodzenia

Warto$¢ wprowadzona w funkcji WARTOSC ZALACZ., definiuje punkt przetgczenia dla
dodatniego i ujemnego kierunku przeptywu. Przyktadowo, jezeli warto$¢ wprowadzona dla
punktu przetgczenia = 1 m3/h, wyjscie statusu jest wytgczane (nie przewodzi) przy -1 m>/h)
i wigczane (przewodzi) ponownie przy +1 m3/h. Jezeli w danym procesie wymagana jest
zmiana kierunku przeptywu, dla punktu przetgczania nalezy zada¢ wartosé O (bez histerezy
przetaczania). Jezeli wykorzystywana jest funkcja odciecia pomiaru przy niskich przepty-
wach, zaleca sie ustawienie wartos$ci histerezy wiekszej lub rownej wartosci zadanej dla
odciecia niskich przeptywow.

Wyjscie statusu skonfigurowane do sygnalizacji przekroczenia wartos$ci granicznej
Przefgczenie wyjscia statusu nastepuje po przekroczeniu przez warto$¢ zmiennej mierzonej
zdefiniowanego progu przetgczania w gore lub w dét.

Zastosowanie: monitorowanie przeptywu lub warunkéw granicznych zwigzanych z
procesem.

B C

1/\\@\ ffffffffff AV A
\1

7 T\ e

® ® ®

20001235

= A = zabezpieczenie maksymalne:
— @ SWITCH-OFF POINT [PUNKT WYLACZANIA| > @ SWITCH-ON POINT [PUNKT
WEACZANIA]

= B = zabezpieczenie minimalne:
— @ SWITCH-OFF POINT [PUNKT WYLACZANIA| @ SWITCH-ON POINT [PUNKT
WEACZANIA]

= C = zabezpieczenie minimalne:
— @ SWITCH-OFF POINT [PUNKT WYLACZANIA| = @ SWITCH-ON POINT [PUNKT
WEACZANIA] (tej konfiguracji nalezy unikac)

= @ = przekaznik niezasilany

Endress+Hauser



Proline Prosonic Flow 91

Opis funkcji przyrzadu

10.9.2 Mechanizm przelaczania wyjscia statusu

Funkcja Status Stan wyjscia typu "otwarty
kolektor" (tranzystor)
WE. (pomiar) System w trybie pomiarowym XXX XXX.XX przewodzi
ey ]
A0001237
System nie pracuje w trybie nie przewodzi S
pomiarowym
(zanik zasilania)
A0001239
Alarm Stan systemu prawidtowy XXX XXX.XX przewodzi
Y e La
A0001237
Alarm — Reakcja na btad nie przewodzi Sl
wyjsé/wejsc i licznika
A0001239
Komunikat Stan systemu prawidtowy XXX XXX.XX przewodzi
ostrzegawczy
= ]
A0001237
(btad systemu lub procesu) nie przewodzi S
Ostrzezenie — Kontynuacja
pomiaru
A0001239
Alarm lub Stan systemu prawidtowy XXX.XXX.XX przewodzi
ostrzezenie
Ec . ]
A0001237
Alarm — Tryb bezpieczny lub nie przewodzi Sl
Ostrzezenie — Kontynuacja
pomiaru
A0001239
Kierunek do przodu przewodzi
przeptywu
A0001237
20001241
Odwr. nie przewodzi
=N s
A0001239
20001242
Wartos¢ Wartos¢ graniczna nie jest przewodzi
graniczna przekroczona w goére ani w dot A
przeptywu /\’\/\/\/\/‘/
objetosciowego - A0001237
20001243
Wartos¢ graniczna przekro- nie przewodzi
czona w gore lub w dot
(nie mozna ustawi¢ w tym
samym czasie) 0001239
20001244
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10.10 Grupa KOMUNIKACJA

Opis funkcji w grupie KOMUNIKACJA

% Wskazowka!

Grupa KOMUNIKACJA jest dostepna tylko wowczas, jesli w funkcji ZAKRES PRADOWY wybrane zostato

ustawienie "HART".

OZNACZ. PUNKTU

Funkcja ta stuzy do wprowadzenia nazwy punktu pomiarowego. Edycja oraz odczyt
nazwy jest mozliwy za pomocg wskaznika lokalnego lub protokotu HART.

Wprowadzenie:
Maks. 8-znakowy tekst, dozwolone znaki: A-Z, 0-9, +,-, podkreslenie, spacja,
kropka

Ustawienie fabryczne:

OPIS P. POMIAR.

Funkcja ta stuzy do wprowadzenia opisu punktu pomiarowego. Edycja oraz odczyt
opisu jest mozliwy za pomocg wskaznika lokalnego lub protokotu HART.

Wprowadzenie:
Maks. 16-znakowy tekst, dozwolone znaki: A-Z, 0-9, +,—, podkreslenie, spacja,
kropka

Ustawienie fabryczne:
“ " (brak tekstu)

ADRES SIECIOWY Funkcja ta stuzy do zdefiniowania adresu umozliwiajgcego wymiane danych za
pomoca protokotu HART.
Wprowadzenie:
0..15
Ustawienie fabryczne:
0
@y, Wskazowkal
W przypadku adreséw 1...15 ustawiany jest staty prad 4 mA.
OCHRONA ZAPISU Funkcja ta stuzy do uaktywnienia zabezpieczenia przez zapisem za pomoca
protokotu HART.
Opcje:
WYE. = mozliwos¢ edycji / odczytu za pomocg protokotu HART
WE. = mozliwo$¢ zapisu za pomocg protokotu HART zablokowana (istnieje
wytacznie mozliwo$¢ odezytu)
Ustawienie fabryczne:
WYE.
ID PRODUCENTA Funkcja ta stuzy do wyswietlenia numeru identyfikacyjnego producenta w
dziesietnym formacie liczbowym.
Wskaznik:
- Endress+Hauser
- 17 (= 11 w kodzie heks.) dla Endress+Hauser
ID PRZYRZADU Funkcja ta stuzy do wyswietlenia numeru identyfikacyjnego przyrzadu w

heksadecymalnym formacie liczbowym.

Wskaznik:
62 zapis heks. (= 98 zapis dziesietny) dla Prosonic Flow 91
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10.11 Grupa PROCESS PARAMETER

Opis funkcji w grupie PROCESS PARAMETER

WART.ZAL.ODCIEC

Parametr ten stuzy do wprowadzenia wartosci wtgczajgcej funkcje odciecia niskich
przeptywow.

Funkcja odciecia niskich przeptywéw jest aktywna, gdy wprowadzona warto$¢ jest
rézna od 0. Aktywna funkcja odciecia niskich przeptywéw sygnalizowana jest na
wskazniku poprzez podswietlenie znaku warto$ci przeptywu.

Wprowadzenie:
Liczba zmiennoprzecinkowa 5-cyfrowa ze znakiem, (jednostka)

Ustawienie fabryczne:

Zalezy od $rednicy nominalnej i ustawieni regionalnych, [wartos¢| / [dm3 to m® lub
US-gal|

Zgodnie z ustawieniem fabrycznymi dla odcigcia niskich przeptywow. — 2111
@y,  Wskazowka!

Odpowiednia jednostka przyjmowana jest zgodnie z ustawieniem dokonanym
w grupie JEDNOSTKI SYST.

Wartos¢ dla punktu wytgczania podawana jest jako dodatnia histereza wzgledem
progu wiaczania, wieksza o 50%.

a0001245

Q Przeptyw (objetosc/czas)

t Czas

H Histereza

a WART.WYE.ODCIEC. = 200 dm>/h

b Wartosé wytqczania odciecia niskich przeptywéw = 50%
c Funkcja odciecia niskich przeptywéw aktywna

1 Odcigcie przy niskim przeptywie wiqczane jest przy 200 dm>/h
2 Odciecie przy niskim przeplywie wytqczane jest przy 300 dm3/h
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Opis funkcji w grupie PROCESS PARAMETER

USTAWIANIE ZERA

Ta funkcja stuzy do automatycznego rozpoczecia ustawiania punktu zerowego.
Nowy punkt zerowy wyznaczony przez uktad pomiarowy jest przyjmowany przez
funkcje PUNKT ZEROWY.

Opcje:
ANULUJ
START

Ustawienie fabryczne:
ANULU]J

@y, Wskazowkal

= Adiustacje punktu zerowego nalezy wykonac tylko wtedy, gdy czujniki zostaty
wymienione. Wyznaczona warto$¢ nie powinna przekraczac 3 ns. Je$li wartos¢
zostata przekroczona nalezy sprawdzié, czy przeptyw w rurze jest rzeczywiscie
zerowy. Na przyktad $wiatto stoneczne moze czesciowo ogrzac rure, a wynikajacy
z tego ruch w cieczy jest mierzony jako przeptyw.

= Podczas adiustacji punktu zerowego programowanie jest niemozliwe i
wyswietlany jest komunikat: "ZERO ADJUST RUNNING".

= Jedli adiustacja zera jest niemozliwa, (np. jesli v > 0.1 m/s) lub adiustacja zostata
anulowana, wyswietlany jest komunikat "ZEROPOINT ADJUST NOT POSSIBLE".

PUNKT ZEROWY

Ta funkcja stuzy do wprowadzenia wartosci korekty dla rury pomiarowej i
czujnikow.

Wskaznik:
Liczba maks. 5-cyfrowa

Ustawienie fabryczne:
Ons
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10.12 Grupa DANE RUROCIAGU

Opis funkcji w grupie DANE RUROCIAGU

MATERIAL RURY

Funkcja ta stuzy do wyswietlenia materiatu rur. Okresla to opcja wybrana w funkcji
NORMA RUROCIAGU. Jesli edytowana jest wczedniej ustalona warto$¢, norma
rurociagu zostanie zresetowana do opcji INNY i nie pojawi sie funkcja SREDN.
NOMINALNA.

Nalezy wybra¢ materiat rury, jesli w funkcji NORMA RUROCIAGU zostata wybrana
opcja INNY i w zwigzku z tym norma rurociggu nie jest zdefiniowana.

Opcje:

STAL WEGLOWA
ZELIWO

STALK.O.

ALLOY C

PVC

GRP*

AZBEST CEMENTOWY
PE

LDPE

HDPE

PVDF

PTFE

PA

PP

SZKEO PYREKSOWE
INNY

Ustawienie fabryczne:
STALK.O.

@y, Wskazowka!
*GRP niezalecany!

PREDK. DZW. RURA

Funkcja ta stuzy do wyswietlenia predkosci rozchodzenia sie dZzwieku w materiale

rury.
Nalezy okresli¢ predkos¢ rozchodzenia sie dZzwieku w rurze.

Wprowadzenie:
Liczba statoprzecinkowa z zakresu 800...6500 m/s

Ustawienie fabryczne:
3120 m/s

OBWOD RUROCIAGU

Funkcja ta stuzy do wyswietlenia zewnetrznego obwodu rury.
Nalezy okresli¢ obwdd zewnetrzny rury lub $rednice rury.

Wprowadzenie:
Liczba statoprzecinkowa z zakresu 31.4...15,700.0 mm

Ustawienie fabryczne:
279.3 mm

SREDNICA RUROC.

Funkcja ta stuzy do wyswietlenia zewnetrznej $rednicy rury.
Nalezy okresli¢ Srednice zewnetrzng rury lub obwéd rury..

Wprowadzenie:
Liczba statoprzecinkowa z zakresu 10.0...5000.0 mm

Ustawienie fabryczne:
33,7 mm dla DN 15...65
88,9 mm dla DN 50...4000
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Opis funkcji w grupie DANE RUROCIAGU

GRUBOSC SCIANY Funkcja ta stuzy do wyswietlenia grubosé sciany rury.
Nalezy wprowadzi¢ grubos¢ Sciany.

Wprowadzenie:

Liczba statoprzecinkowa z zakresu 0.1...1000 mm (maks.) (w zaleznosci od srednicy
nominalnej)

Ustawienie fabryczne:
3.2 mm
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10.13 Grupa LINER

Opis funkcji w grupie LINER

MATERIAL WYKEADZ | Funkcja ta stuzy do wyswietlenia materiatu wyktadziny rury.
Jesli w rurach jest wyktadzina, nalezy okresli¢ jej materiat.
Opcje:
BEZ WYKEADZINY
BETON
GUMA
ZYWICA EPOKSYD.
INNY
Ustawienie fabryczne:
BEZ WYKEADZINY
PRE,‘DK‘DZ'W .WYKE. Ta funkcja stuzy do wyswietlania predkosci rozchodzenia sie dzwieku w wyktadzi-
nie. Okre$la to opcja wybrana w funkcji MATERIAL. WYKEADZ. Jesli wczedniej okre-
$lona warto$¢ jest edytowana, materiat wyktadziny zostanie zresetowany do opcji
INNY.
Predkos¢ rozchodzenia sie dZzwieku w wyktadzinie nalezy wprowadzié, jezeli
w funkcji MATERIAE WYKEADZ. wybrano opcje INNY.
Wprowadzenie:
Liczba statoprzecinkowa z zakresu 800...6500 m/s
Ustawienie fabryczne:
Zalezy od ustawienia wybranego w funkcji MATERIAL. WYKEADZ.
GRUBOSC WYKEADZ. Ta funkcja stuzy do wprowadzenia grubosci wyktadziny.

Wprowadzenie:
Liczba statoprzecinkowa z zakresu 0.0...99.9 mm

Ustawienie fabryczne:
0 mm
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10.14 Grupa DANE CIECZY

Opis funkcji w grupie DANE CIECZY

CIECZ

Ta funkcja stuzy do wyboru cieczy w rurociggu.

Opcje:

WODA

WODA MORSKA
WODA DESTYLOWANA
AMONIAK
ALKOHOL
BENZEN
BROMEK
ETANOL

GLIKOL

NAFTA

MLEKO
METANOL
TOLUEN

OLEJ SMARNY
OLEJ] NAPEDOWY
BENZYNA

INNY

Ustawienie fabryczne:
WODA

@y, Wskazowka!

Wybér okresla wartosci dla predkosci dzwieku i lepkosci. Jedli wybrano opcje INNY,
nalezy je wprowadzi¢ za pomoca funkcji PREDK.DZW.CIECZ i LEPKOSC.

TEMPERATURA

Ta funkcja stuzy do wprowadzenia temperatury procesowej cieczy. Za pomocg
funkcji predkos¢ dzwieku, wartos¢ ta wplywa na okreslenie odlegtosci czujnikow.
Nalezy wprowadzi¢ temperature procesowg w normalnych warunkach pracy, aby
uzyskac¢ optymalng konfiguracje uktadu pomiarowego.

Wprowadzenie:

Liczba statoprzecinkowa z zakresu -273.15°C...726.85°C

Ustawienie fabryczne:
20°C
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Opis funkcji w grupie DANE CIECZY

PREDK.DZW. CIECZ

Ta funkcja stuzy do wyswietlania predkosci rozchodzenia sie dzwieku w cieczy. Jest
ona okreslana przez wartosci w funkcji CIECZ i TEMPERATURA. Jedli wczesniej
okreslona wartos¢ jest edytowana, wartos¢ w funkcji CIECZ zostanie zresetowana
do opcji INNY.

Predkos¢ rozchodzenia sie dzwieku w cieczy nalezy wprowadzi¢, jezeli w funkcji
CIECZ. wybrano opcje INNY.

Zakres wyszukiwania przetwornika:

Przyrzad pomiarowy wyszukuje sygnat pomiarowy w okreslonym zakresie
predkosci dzwieku. Zakres wyszukiwania jest okreslony w funkcjach PREDKOSC
DZWIEKU UJEMNA lub PREDKOSC DZWIEKU DODATNIA. Komunikat btedu jest
wyswietlany, jesli predkos¢ rozchodzenia sie dzwieku w cieczy jest poza zakresem
wyszukiwania.

@y,  Wskazowka!
Zalecamy wybor mniejszego zakresu wyszukiwania w przypadku niekorzystnych
warunkoéw sygnatu (poziom sygnatu < 50%).

| 0-1000 0-1000 |

‘ 3 3 ‘ v [m/s]

1

a0001246

1 = Predkos¢ rozchodzenia sie dZzwieku w cieczy

@ = Dolna warto$¢ zakresu wyszukiwania: zdefiniowana w funkcji PREDKOSC
DZWIEKU UJEMNA

@ = Gorna wartos¢ zakresu wyszukiwania: zdefiniowana w funkcji PREDKOSC
DZWIEKU DODATNIA

Wprowadzenie:
Liczba statoprzecinkowa z zakresu 400...3000 m/s

Ustawienie fabryczne:
1487.4m/s

LEPKOSC

Ta funkcja wyswietla lepkos¢ cieczy. Jest ona okreslana przez wartosci w funkcji
CIECZi TEMPERATURA. Jesli wcze$niej okreslona wartos¢ jest edytowana, wartosé
w funkeji CIECZ zostanie zresetowana do opcji INNY. Lepko$¢ nalezy wprowadzi¢,
jezeli w funkcji CIECZ wybrano opcje INNY.

Wprowadzenie:
Liczba statoprzecinkowa z zakresu 0.0...5000.0 mm?/s

Ustawienie fabryczne:
1 mm?/s

PREDKOSC DZWIEKU
UJEMNA

Ta funkcja stuzy do okreslenia dolnej wartosci zakresu dla predkosci rozchodzenia
sie dZzwieku w cieczy.

Wprowadzenie:
Liczba statoprzecinkowa z zakresu 0...1000 m/s

Ustawienie fabryczne:
500 m/s

@y, Wskazowka!
Nalezy zwréci¢ szczegélng uwage na informacje w funkcji PREDK.DZW.CIECZ.
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Opis funkcji w grupie DANE CIECZY

PREDKOSC DZWIEKU
DODATNIA

Ta funkcja stuzy do okreslenia gérnej wartosci zakresu dla predkosci rozchodzenia
sie dzwieku w cieczy.

Wprowadzenie:
Liczba statoprzecinkowa z zakresu 0...1000 m/s

Ustawienie fabryczne:
500 m/s

@y,  Wskazowkal
Nalezy zwrocié szczegélng uwage na informacje w funkcji PREDK.DZW.CIECZ.
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10.15 Grupa CONFIG. CHANNEL

Opis funkcji w grupie CONFIG CHANNEL

TYP CZUJNIKA Opcje:
W-CL-1F-L-B
W-CL-2F-L-B
W-CL-1F-L-C
W-CL-05F-L-B
W-CL-1F-M-B
W-CL-2F-M-B
W-CL-6F-L-C
W-CL-6F-M-C

Ustawienie fabryczne:
W-CL-2F-L-B

KONFIG. CZUJNIKOW Ta funkcja stuzy do wyboru konfiguracji dla ultradzwiekowych czujnikéw z
zaciskiem.

Opcje:

ILOSC PRZEJSC: 1
ILOSC PRZEJSC: 2
ILOSC PRZEJSC: 4

Ustawienie fabryczne:
ILOSC PRZEJSC: 2

&y, Wskazowkal

= 1 przejscie: w przypadku $rednic nominalnych wiekszych niz DN 600, dla
niektorych rur z tworzyw sztucznych o grubosci $cianki wiekszej niz 4 mm lub gdy
poziom sygnatu jest niewystarczajgcy przy innym rozmieszczeniu.

= 2 przejscia: zalecana konfiguracja dla rur o $rednicy nominalnej ponizej DN 600.

= 4 przejscia: moga by¢ uzywane tylko w przypadku DN 50, w wyjatkowych
sytuacjach. Zalecana konfiguracja to 1 przejscie.

DELUG. PRZEWODOW Ta funkcja stuzy do wyboru dtugosci przewodu czujnika.

Opcje:

DE. 5 m/15 stép
DE. 10 m/30 stép
DE. 15 m/45 stop
DE. 30 m/90 stép
DE. 60 m/180 stép

Ustawienie fabryczne:
DE. 5 m/15 stop

@y, Wskazowka!

Whplyw dtugosci przewodu na pomiar przeptywu jest minimalny przy $rednicach
nominalnych ponizej DN 80. Dla wiekszych $rednic nominalnych wynik jest
pomijalny.
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Opis funkcji w grupie CONFIG CHANNEL

POZ. CZUJNIKA Ta funkcja stuzy do wyswietlania pozycji obu czujnikéw na linijce.

Wskaznik:
Kombinacja 4 cyfr

@y, Wskazowkal
Ta funkcja jest dostepna tylko wtedy, gdy liczba przejs¢ wynosi 2 lub 4 (patrz
funkcja KONFIG. CZUJNIKOW).

WIRE LENGTH Na wskazniku pojawia sie dlugo$¢ linki potrzebna do montazu czujnikéw
w odpowiedniej odlegtosci.

Wskaznik:
maks. liczba 4-cyfrowa, w tym jednostka (np. 200 mm)

@y,  Wskazowkal
Ta funkcja jest dostepna tylko wtedy, gdy liczba przejs¢ wynosi 1 (patrz funkcja
KONFIG. CZUJNIKOW).

SENSOR DISTANCE Na wskazniku pojawia sie odlegto$¢ miedzy czujnikiem 1 a czujnikiem 2.

Wskaznik:
maks. liczba 5-cyfrowa, w tym jednostka (np. 200 mm)

@y, Wskazowkal
2 przejscia nie moga by¢ uzywane, jesli odlegtos¢ czujnikéow jest <180 mm.
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10.16 Grupa DANE KALIBRACY].

Opis funkcji w grupie DANE KALIBRACY].

WSP. KALIBRAC]I Ta funkcja stuzy do wyswietlania aktualnie uzywanego wspétczynnika kalibracji.

Wyswietlane dane:
5-cyfrowa liczba zmiennoprzecinkowa (zwykle 1.000)

PUNKT ZEROWY Ta funkcja stuzy do wyswietlania aktualnie uzywanej korekty punktu zerowego.

Wyswietlane dane:
Liczba zmiennoprzecinkowa 5-cyfrowa ze znakiem (np. +0200.0)

ZEROPOINT ADJUST Ta funkcja stuzy do wyswietlania lub recznej zmiany aktualnie uzywanej statycznej
adiustacji punktu zerowego.

Wprowadzenie:
5-cyfrowa liczba zmiennoprzecinkowa, wraz ze znakiem i jednostka
(np. +0010.0 ns)

WSP. KOREKCYJNY Ta funkcja stuzy do wprowadzenia wspétczynnika korekcyjnego w instalacji klienta.

Wprowadzenie:
5-cyfrowa liczba zmiennoprzecinkowa z zakresu: 0.5...2.

Ustawienie fabryczne:
1.000 (bez korekeji)
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10.17 Grupa PARAM. SYSTEMOWE

Opis funkcji w grupie PARAM. SYSTEMOWE

KIER.MONT.CZU]JN. W razie potrzeby funkcja ta umozliwia zmiane znaku wartosci przeptywu.

Opcje:
W PRZOD (kierunek przeptywu zgodny ze wskazywanym przez strzatke)
BACKWARD (kierunek przeptywu przeciwny do wskazywanego przez strzatke)

Ustawienie fabryczne:
NORMAL

TRYB POMIAROWY Funkcja ta stuzy do wyboru trybu pomiaru definiowanego dla wszystkich wyjs¢ i
licznika wewnetrznego.

Opcje:
STANDARD
SYMETRYCZNY

Ustawienie fabryczne:
STANDARD

Odpowiedzi poszczegoélnych wyjs¢ oraz licznika wewnetrznego w kazdym z trybéw
pomiaru opisano szczegdtowo na nastepnych stronach:

Wyjscie pradowe

STANDARD

Sumowane sg wylgcznie sktadowe przeptywu w wybranym kierunku, (dodatnia lub
ujemna warto$¢ maksymalna zakresu @ = kierunek przeptywu). Sktadowe
przeptywu w kierunku przeciwnym sg ignorowane (ttumione).

Przyktad dla wyjscia prgdowego:

| [mA]

20

a0001248

SYMETRYCZNY

Sygnat na wyjsciu prgdowym jest niezalezny od kierunku przeptywu (catkowita
warto$¢ wielkosci mierzonej). "WARTOSC 20mA" ® (np. przeplyw wsteczny)
odpowiada lustrzanemu odbiciu wartoci "WARTOSC 20 mA" @ (np. przeptyw).
Uwzgledniane sg dodatnie i ujemne sktadowe przeptywu.

Przyktad dla wyjscia pradowego:

mA A
20

< 0 > Q
® O] ®

20001249

@y, Wskazowka!
Informacja o kierunku przeptywu moze by¢ wyprowadzana poprzez programowane
wyjscie statusu.

(cd. na nastepnej stronie)
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Opis funkcji w grupie PARAM. SYSTEMOWE

TRYB POMIAROWY Wyjscie impulsowe
(cd.)
STANDARD

Sumowane sg wytgcznie dodatnie sktadowe przeptywu.
Sktadowe przeptywu w kierunku przeciwnym sg ignorowane.

SYMETRYCZNY
Uwzgledniane sg dodatnie i ujemne sktadowe przeptywu.

Wyjscie statusu

@y, Wskazowka!
Podane informacje dotycza tylko przypadku, gdy w funkcji PRZYPIS.WY].STAT
wybrana zostata opcja LIMIT VALUE.

STANDARD
Sygnat na wyjsciu statusu jest przetgczany po osiggnieciu zdefiniowanych progéw
przetaczania.

SYMETRYCZNY

Sygnat na wyjsciu statusu przetgczany jest po osiggnieciu zdefiniowanych progow
przetgczania, niezaleznie od znaku wartosci. Innymi stowy, jesli jako punkt przetg-
czania zdefiniowana zostata wartosc¢ ze znakiem dodatnim, sygnat na wyjsciu sta-
tusu przetaczany jest réwniez natychmiast po osiggnieciu tej wartosci w kierunku

ujemnym (znak ujemny), (patrz rysunek).

Przyktad dla trybu symetrycznego:

Punkt wigczania: Q = 4

Punkt wytgczania: Q = 10

@ = Wyjscie statusu wigczone (przewodzi)

@ = Wyjscie statusu wylaczone (nie przewodzi)

Q
10

-10

O—>—0»DP—0r———OD—>

A0001247

Licznik

STANDARD

Sumowane sg wytgcznie dodatnie sktadowe przeptywu.
Sktadowe przeptywu w kierunku ujemnym sg ignorowane.

SYMETRYCZNY
Dodatnie i ujemne sktadowe przeptywu sg bilansowane.
Innymi stowy, rejestrowany jest wypadkowy przeptyw w wybranym kierunku.

Endress+Hauser 105



Opis funkcji przyrzadu Proline Prosonic Flow 91

Opis funkcji w grupie PARAM. SYSTEMOWE

ZEROW. WSKAZAN Funkcja ta stuzy do przerwania obliczeni zmiennych mierzonych.
Jest to konieczne, np. podczas czyszczenia rurociaggu.
Jej ustawienie ma wptyw na wszystkie funkcje i wyjscia przeptywomierza.

Opcje:
WYE.

WE. — Na wyjsciu sygnatowym ustawiana jest zerowa warto$¢ przeptywu.

Ustawienie fabryczne:

WYE.
TEUM Funkcja ta stuzy do zdefiniowania statej czasowej dla filtra cyfrowego.
PRZEPLYWU Czuto$¢ sygnatu pomiarowego mozna zmniejszy¢ w odniesieniu do szczytowych
zaktocen (np. w przypadku duzej zawartosci ciat statych, pecherzykéw gazu w ptynie
itp.).

Czas odpowiedzi uktadu pomiarowego wzrasta wraz ze wzrostem wprowadzonej tu
wartosci statej czasowe;j.

Wprowadzenie:
0..60s

Ustawienie fabryczne:
2s

% Wskazowkal!

= Tlumienie systemowe wptywa na wszystkie funkcje oraz wyjscia przyrzadu
pomiarowego.

= [m wyzsza wartos¢, tym silniejsze ttumienie (dtuzszy czas odpowiedzi).
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10.18 Grupa NADZOR

Opis funkcji w grupie NADZOR

TRYB BEZPIECZNY Zuwagina bezpieczenistwo zalecane jest zadanie okreslonego sygnatu wyjsciowego,
weczesniej zdefiniowanego na wypadek alarmu. Wybrane ustawienie obowigzuje
dla:

= Wyjscie pradowe

= Wyijscie impulsowe

= Licznik

@y, Wskazowka!
Funkcja ta nie ma zadnego wptywu na wskazanie.

Opcje:

WARTOSC MIN.

WARTOSC MAX

CURRENT VALUE (niezalecane)

Ustawienie fabryczne:
WARTOSC MIN.
Ponizej opisano odpowiedzi poszczegélnych wyjs¢ oraz licznika.

Wyjscie pradowe :

WARTOSC MIN.

Na wyjsciu pragdowym ustawiana jest dolna warto$¢ sygnatu alarmowego
(zdefiniowana za pomoca funkcji ZAKRES PRADOWY — ) 85).

WARTOSC MAX
Na wyjsciu pragdowym ustawiana jest gérna wartos¢ sygnatu alarmowego
(zdefiniowana za pomoca funkcji ZAKRES PRADOWY — 285).

WARTOSC MIERZONA
Wryj$cie wartosci mierzonej na podstawie rzeczywistego pomiaru przeptywu (alarm
jest ignorowany).

Wyjscie impulsowe:
WARTOSC MIN. lub WARTOSC MAX
Brak impulséw na wyjsciu

WARTOSC MIERZONA
Wyjscie warto$ci mierzonej na podstawie rzeczywistego pomiaru przeptywu (alarm
jest ignorowany).

Licznik:
WARTOSC MIN. lub WARTOSC MAX
W przypadku alarmu licznik wytacza sie.

WARTOSC MIERZONA
Licznik kontynuuje zliczanie przeptywu zgodnie z aktualnie mierzong wartoscia

przeptywu.
Btad jest ignorowany.

AKT.STAN URZADZ. Funkcja ta stuzy do sprawdzenia aktualnego stanu systemu.

Wskaznik:
Komunikat "SYSTEM OK' lub komunikat diagnostyczny o najwyzszym priorytecie.

POP.STAN URZADZ. Funkcja ta stuzy do wizualizacji 20 ostatnich komunikatéw diagnostycznych, ktére
wystapity przed rozpoczeciem ostatniego pomiaru.

Wskaznik:
20 ostatnich komunikatéw diagnostycznych.
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Opis funkcji w grupie NADZOR

OPOZN. ALARMU Funkcja ta stuzy do zdefiniowania czasu, w ciggu ktérego przed wygenerowaniem
komunikatu btedu lub ostrzezenia musza by¢ nieprzerwanie spetnione kryteria
pozwalajgce uznac stan za awaryjny.

W zalezno$ci od ustawienia i typu btedu, opdznienie ma wptyw na:

= Wskaznik

= Wyjscie pradowe

= Wyjscie impulsowe/ statusu

Wprowadzenie:
0...100s (co 1s)

Ustawienie fabryczne:
Os

Uwagal!

%s’li funkcja ta jest aktywna, przesytanie komunikatéw btedow i ostrzezen do
sterownika wyzszego rzedu (sterownika procesu, itd.) jest opoznione o czas
ustawiony w tej funkcji. W zwigzku z tym, bezwzglednie konieczna jest uprzednia
kontrola, majaca na celu sprawdzenie, czy tego rodzaju opéznienie mogtoby
naruszy¢ wymagania bezpieczenistwa procesu.

Jesli opéznianie komunikatéw btedéw i ostrzezen jest niemozliwe, nalezy
wprowadzi¢ wartosc O s.

RESET SYSTEMU Funkcja ta stuzy do ponownego uruchomienia systemu pomiarowego bez
wylgczania zasilania.

Opcje:

NIE

PONOWNE URUCHOM. (restart bez wytgczania zasilania)

DANE RURY POMIAROWE] (przywrdcic oryginalne dane kalibracyjne)

@y,  Wskazowkal

T-DAT jest niezbedny, aby oryginalne dane kalibracyjne zostaly pomyslnie
przywrocone, gdy wybrana jest opcja DANE RURY POMIAROWE] . Jedli nie jest
dostepny, pojawi sie komunikat btedu DATA MEMORY.

Ustawienie fabryczne:
RURA POMIAROWA
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10.19 Grupa SYMUL. SYSTEMU

Opis funkcji w grupie SYMUL. SYSTEMU

SYM.TR.BEZPIE.

Funkcja ta stuzy do symulacji na wszystkich wyjsciach i licznikach zdefiniowanych
dla nich reakeji na btad, w celu sprawdzenia czy ich reakcje sa poprawne.
W tym czasie, na wskazniku pokazuje sie komunikat "SYM.TR.BEZPIE.".

Opcje:
WE.
WYE.

Ustawienie fabryczne:
WYE.

SYM.WAR.MIERZ.

Funkcja ta stuzy do symulacji na wszystkich wejsciach, wyjsciach i liczniku zdefinio-
wanych dla nich odpowiedzi na przeptyw, w celu sprawdzenia czy sg one poprawne.
W tym czasie, na wskazniku pokazuje sie komunikat "SYM.WAR.MIERZ.

Opcje:
WYE.
PRZEPLYW OBJET.

Ustawienie fabryczne:
WYE.

&y, Wskazowkal
= Gdy aktywna jest funkcja symulacji, pomiar nie moze by¢ wykonywany.
= W przypadku zaniku zasilania ustawienie tej funkcji nie zostanie zachowane.

WARTOSC SYMUL.

&y, Wskazowkal
Funkcja ta jest dostepna tylko wowczas, jesli aktywna jest funkcja
SYM.WAR.MIERZ. (= PRZEPLYW OBJET.).

Funkcja ta stuzy do zdefiniowania dowolnie wybieranej wartosci (np. 12 m3/s).
Jest ona uzywana do testowania przyrzadéw wspétpracujgcych z przeptywomierzem
oraz samego przeptywomierza.

Wprowadzenie:
Liczba zmiennoprzecinkowa 5-cyfrowa (jednostka) ze znakiem

Ustawienie fabryczne:
0 (jednostka)

@ Uwagal!
W przypadku zaniku zasilania ustawienie tej funkcji nie zostanie zachowane.

@y,  Wskazowka!
Odpowiednia jednostka przyjmowana jest zgodnie z ustawieniem dokonanym w
grupie JEDNOSTKI SYST.
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10.20 Grupa WERSJA CZUJNIKA

Opis funkcji w grupie WERSJA CZUJNIKA

NR SERYJNY

Ta funkcja stuzy do wyswietlenia numeru seryjnego uktadu pomiarowego.

10.21 Grupa WER. WZMACNIACZA

Opis funkcji w grupie WER. WZMACNIACZA

SOFTWARE REVISION
NUMBER [NUMER
WERSJI
OPROGRAMOWANIA]

Funkcja ta stuzy do wyswietlenia numeru wersji oprogramowania modutu
elektroniki.
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10.22 Ustawienia fabryczne

10.22.1 Uktad jednostek SI

Parametr Ustawienie fabryczne
Srednica nominalna 80 |mm]|

Niski przeptyw (v = 0.04 m/s) 12 [I/min]

Warto$¢ maksymalna zakresu (v = 2.5 m/s) 750 [1/min|

Waga impulsu 5.0 [1]

Jednostka licznika 1]

Jednostka dtugosci mm

Jednostka temperatury °C

10.22.2 Amerykanski uktad jednostek (tylko dla USA i Kanady)

Parametr

Ustawienie fabryczne

Srednica nominalna

EY

Niski przeptyw (v = 0.04 m/s) 2.5 [gal/min]
Warto$¢ maksymalna zakresu (v = 2.5 m/s) 200 [gal/min]
Waga impulsu 2.0 [gal]
Jednostka licznika gal

Jednostka dtugosci mm
Jednostka temperatury °C

10.22.3 Jezyk

Nazwa kraju Jezyk

Anglia English [Angielski]
Australia English [Angielski]
Austria Deutsch [Niemiecki]
Belgia English [Angielski]
Chiny English [Angielski]
Dania English [Angielski]
Finlandia English [Angielski]
Francja Francais |Francuski|
Hiszpania Espanol [Hiszpanski|
Holandia English [Angielski]
Hong Kong English [Angielski]
Indie English [Angielski]
Indonezja English [Angielski]

Instruments International

English [Angielski]

Japonia English [Angielski]
Kanada English [Angielski]
Malezja English [Angielski]
Niemcy Deutsch [Niemiecki]|
Norwegia English [Angielski]
Polska English [Angielski]
Portugalia English [Angielski]

Republika Potudniowej Afryki

English [Angielski]

Rosja English [Angielski]
Singapur English [Angielski]
Szwajcaria Deutsch [Niemiecki]
Szwecja English [Angielski]
Tajlandia English [Angielski]
Wtochy Italiano [Wioski]
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