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Informacién sobre el documento Computador de suministro de bunker SBC600

1 Informacion sobre el documento

1.1 Finalidad del documento

El presente manual de instrucciones contiene toda la informacién que se necesita durante
las distintas fases del ciclo de vida del equipo: desde la identificacién del producto,
recepcién de material, almacenamiento, montaje, conexion, hasta la configuracién y
puesta en marcha del equipo, incluyendo la resolucion de fallos, el mantenimiento y el
desguace del equipo.

1.2 Simbolos empleados

1.2.1  Simbolos de sequridad

Simbolo Significado

iPELIGRO!
A\ PELIGRO Este simbolo le avisa de una situacién peligrosa. Si no se evita dicha situacién,

pueden producirse lesiones graves o mortales.

iPELIGRO!

i

A\ ADVERTENCIA' | Este simbolo le avisa de una situacién peligrosa. No evitar dicha situacién, puede
implicar lesiones graves o incluso mortales.

) JATENCION!
A ATENCION Este simbolo le avisa de una situacién peligrosa. Si no se evita dicha situacién,
pueden producirse dafios menores o de gravedad media.
NOTA:
AVISO Este simbolo sefiala informacion sobre procedimientos y otros hechos importantes

que no estan asociados con riesgos de lesiones.

1.2.2  Simbolos para determinados tipos de informacion

Simbolo Significado
/ Permitido
Procedimientos, procesos o acciones que estan permitidos.
, , Preferido
Procedimientos, procesos o acciones que son preferibles.

Prohibido
Procedimientos, procesos o acciones que estan prohibidos.

Consejo
Indica informacién adicional.

Referencia a documentacion

Referencia a paginas

Referencia a graficos

Nota o paso individual que se debe respetar

=

frlvEmE @ e

w

Serie de pasos

Resultado de un paso

6 Endress+Hauser
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Informacion sobre el documento

Simbolo Significado
@ Ayuda en caso de un problema
@ Inspeccién visual
1.2.3  Simbolos eléctricos
Simbolo Significado Simbolo Significado
-_— Corriente continua ~o Corriente alterna
~ Corriente continua y corriente alterna Conexidn a tierra

+

Una borna de tierra que, para un
operario, esta conectado con tierra
mediante un sistema de puesta a
tierra.

S)

Conexidn a tierra de proteccion

Un terminal que debe conectarse con
tierra antes de hacer cualquier otra
conexion.

v

Conexién equipotencial

Una conexién que tiene que
conectarse con el sistema de puesta a
tierra de la planta: puede ser una
linea de igualacién de potencial o un
sistema de puesta a tierra en estrella,
dependiendo esto de los cédigos de
préctica nacionales o de la empresa.

1.2.4

Simbolos de software

Simbolo

Significado

Mensaje de error

Aviso

Nuevo

mensaje, sin confirmar

Mensaje confirmado, pero aun sigue activo

Mensaje confirmado que ya no esta activo (la causa se ha resuelto)

Mensaje confirmado: pulse este botén para confirmar el mensaje seleccionado.

Imprimir: pulse este botén para imprimir la lista de mensajes (solo si hay una impresora conectada).

glm e/ C,ele®

Actualizar: pulse este botén para actualizar la lista de mensajes.

1.3

Enfasis de texto

Enfasis

Significado

Ejemplo

Negrita

Teclas, botones, iconos de programa,
pestafias, menus, comandos

Inicio - Programas > Endress+Hauser
En el menu Archivo, seleccione la opcién Imprimir.

Corchetes
angulares

Variables

<unidad de DVD>

Endress+Hauser



Informacién sobre el documento Computador de suministro de bunker SBC600

1.4 Acrénimos empleados

Acrénimos Significado

API Instituto Americano del Petréleo

BTN Numero de formulario de cisterna

EMC Compatibilidad electromagnética

GEP En conformidad con las buenas précticas de ingenieria

GMP En conformidad con las buenas practicas de fabricacion
GMT/UTC Hora del meridiano de Greenwich / tiempo universal coordinado
HMI Interfaz persona-ordenador; aplicacion de visualizacion de software
IPA Alcohol isopropilico

NIST US National Institute of Standards and Technology

PLC Controlador légico programable (PLC)

RTD Detector de temperatura por resistencia

SBC600 Computador de suministro de bunker

TCP Protocolo de control de transmision

UPS Alimentacion ininterrumpida

A% Verificacién cero

1.5 Versiones validas

Este manual del usuario es aplicable a las siguientes versiones:

Componente Version

Programa PLC b A partir de V1.07.xx

Programa HMI R A partir de V1.07.xx

Plataforma de hardware A partir de V1.02.xx

1) Se aplica a todos los tipos de instalacion en armario (sistemas con un solo armario o dos armarios)

1.6 Marcas registradas

FactoryTalk®, RSLinx®, Studio 5000™ y el resto de productos de Rockwell Software® son
marcas comerciales registradas de Rockwell Automation.

Microsoft®, Windows XP®, Windows 7®, Internet Explorer® y el logotipo de Microsoft son
marcas comerciales registradas de Microsoft Corporation.

Todas las demas marcas y nombres de productos son marcas comerciales o marcas
comerciales registradas de las respectivas empresas y organizaciones.

8 Endress+Hauser
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2 Instrucciones de seguridad basicas

Durante la instalacién, puesta en marcha, diagnoéstico y mantenimiento del computador de
suministro de bunker u otros equipos individuales del sistema de suministro de bunker, es
imperativo respetar las instrucciones de seguridad proporcionadas en el manual de
instrucciones de cada equipo y en la documentacién asociada del equipo.

2.1 Requisitos para el personal

El personal responsable de la instalacion, puesta en marcha, diagnéstico y mantenimiento

debe cumplir los siguientes requisitos:

= Debe tratarse de expertos debidamente cualificados y formados por Endress+Hauser, o
expertos de la organizacién de servicios de Endress+Hauser.

= E] personal debe contar con la autorizacién del propietario/operador de la planta.

= El personal debe estar familiarizado con los requisitos y normativas regionales/
nacionales.

= Antes de empezar cualquier trabajo, el personal debe haber leido y comprendido las
instrucciones de este manual de instrucciones y de la documentacién y certificados
complementarios (en funcién de la aplicacién).

= E] personal debe sequir las instrucciones y cumplir los requisitos basicos.

El personal operativo ha de satisfacer los requisitos siguientes:

= Para llevar a cabo esas tareas, el personal operativo debe haber recibido la formacién
apropiada y contar con la autorizacién de la persona propietaria o responsable de la
planta.

= F] personal operativo debe sequir las instrucciones del presente manual.

2.2 Uso previsto

Este manual del usuario esta destinado a operadores y supervisores que trabajan con el
computador de suministro de bunker. La funcionalidad descrita en este manual se aplica a
los usuarios de nivel supervisor. El acceso de los usuarios de nivel operador cuenta con
algunas limitaciones.

El SBC60O se ha disefiado para su uso con los caudalimetros por efecto Coriolis Promass
F84 de Endress+Hauser, de tamafio DN 80 a DN 350. Cualquier otro uso se considera uso
no correcto del equipo. El fabricante no se hara responsable de los dafios derivados del uso
no previsto. En tales casos, el usuario sera el unico responsable. El uso previsto conlleva el
cumplimiento de los requisitos operativos y de mantenimiento especificados por el
fabricante.

El SBC600 debe instalarse en un entorno sequro (no en zonas con peligro de explosién).

Se recomienda instalar el SBC600 en una sala seca y con aire acondicionado.

2.3 Seguridad laboral

Al trabajar con componentes del computador de suministro de bunker:
Utilice siempre equipos de proteccién de acuerdo con los requisitos y especificaciones
regionales/nacionales.

Al trabajar con las manos mojadas en los equipos:
Se recomienda llevar guantes, ya que de lo contrario existe un mayor riesgo de descargas
eléctricas.
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2.4 Seguridad de operaciéon

= Opere el SBC600 y el sistema de suministro de bunker solo en las condiciones técnicas y
de seqguridad apropiadas.
= E] operador es responsable del manejo sin problemas de todo el sistema de suministro de
bunker, incluido el SBC600 y los equipos.
= Solo pueden llevar a cabo reparaciones los especialistas certificados de Endress+Hauser.
= Las modificaciones no autorizadas del computador de suministro de bunker o el uso de
equipos no admisibles puede conllevar riesgos imprevistos:
Si, a pesar de todo, se requieren modificaciones, péngase en contacto con el fabricante.
= Para asequrar el funcionamiento sequro y fiable del equipo:
= Unicamente lleve a cabo reparaciones si han sido expresamente autorizadas por el
fabricante.
= Respete la normativa regional/nacional relacionada con la reparacién de equipos
eléctricos.
= Utilice unicamente piezas de repuesto originales y accesorios de Endress+Hauser

2.5 Seguridad del producto

Componentes de Endress+Hauser

El computador de suministro de bunker se ha desarrollado y certificado conforme al
estandar de desarrollo de productos de la empresa. Esto abarca el disefio mecanico y
eléctrico, las pruebas de rendimiento y la evaluacion del impacto de sostenibilidad
medioambiental (p. €j., clima, vibracion, compatibilidad electromagnética [EMC]) de
conformidad con los requisitos de la norma OIML R117.

Programa (software)

Endress+Hauser ha escrito el software de la aplicacion mediante las herramientas
especificadas. Hemos cumplido las normas GMP y GEP tal y como se describe en un
estandar de Endress+Hauser para escritura de software de aplicaciones.

El software se ha desarrollado siguiendo un proceso estandarizado basado en un modelo V
y cuenta con el certificado WELMEC 7.2.

2.6 Seguridad informatica

Solo proporcionamos una garantia si se instala el equipo y se utiliza segun se describe en el
manual de instrucciones. El equipo presenta mecanismos de sequridad que lo protegen
contra modificaciones involuntarias en los ajustes.

No obstante, el personal operario debe implementar medidas de sequridad informatica
conformes a las normas de sequridad del operador y destinadas a dotar el equipo y la
transferencia de datos de una protecciéon adicional.

ﬂ El operador es el responsable de salvaguardar datos.

Endress+Hauser
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3 Descripcion del producto

Las principales funciones del computador de suministro de bunker son:

Las funciones fundamentales del computador de suministro de bunker son registrar y
visualizar los datos de procesos de bunkering de todos los equipos que participan en ellos.
Después, el computador crea formularios de suministro de bunker y perfiles de medicién a
partir de estos datos.

Junto con el sistema de suministro de bunker para las operaciones de procesos de

bunkering, el SBC600 proporciona las siguientes funcionalidades:

= Medicion de caudal mésico en continuo y bidireccional mediante caudalimetros por
efecto Coriolis

= Compensacion del aire entrampado

= Totalizacion de la cantidad de combustible transferido

= Almacenamiento de datos en lote

= Impresién del formulario de suministro de bunker

= Perfiles de suministro

= Visualizacién de la densidad

= Visualizacién del volumen

= Medicion de la temperatura del caudal

= Optimizacién del recubrimiento de las lineas mediante una valvula de control (solo
carga)

3.1 Disefio del producto

El computador de suministro de bunker SBC600 esta disefiado para crear y emitir
formularios de suministro de bunker y perfiles de medicién cuando se conecta a los
correspondientes componentes del sistema (equipos). El sistema proporciona
procedimientos intuitivos paso a paso para medir, monitorizar y llevar un sequimiento de
los procesos de bunkering.

Estos datos se pueden reenviar opcionalmente al cliente mediante una conexion Modbus.

El SBC60O se puede suministrar con la opciéon de tres configuraciones de armario:

= Un solo armario con el PLC y la HMI en el mismo armario (unidad de control) para
montaje en pared

= Dos armarios con el PLC (unidad de control) y la HMI (terminal del operador) en
armarios separados para montaje en pared

= Dos armarios con el PLC (unidad de control) en un armario para montaje en pared y la
HMI (terminal del operador) en un panel de escritorio

Este manual del usuario es valido para todas las versiones enumeradas anteriormente.
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Descripcion del producto Computador de suministro de bunker SBC600

3.1.1  Vision general del sistema

®

1 Vision general del computador de suministro de bunker

Unidad de control y terminal del operador del computador de suministro de bunker SBC600
Interfaz persona-ordenador integrada (HMI)

Impresora integrada para los formularios de suministro de bunker

Modbus TCP (opcional)

Perfil de suministro

Impresora externa para imprimir perfiles de suministro (opcional)

QN o W N

La siguiente imagen representa un sistema de suministro de bunker para una mejor
comprension de la funcionalidad del SBC600.
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=
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10
11

®

2 Diserio del sistema de suministro de bunker

Computador de suministro de bunker SBC600

Interfaz persona-ordenador integrada (HMI)

Impresora integrada para los formularios de suministro de bunker
Modbus TCP (opcional)

Pulso CC 24V

Modbus RTU

4...20mA

Vdlvula de corte

Vdlvula de control

10 Temperatura

11 Presion

12 Caudal

13 Linea de suministro

14 Perfil de suministro

15 Impresora externa para imprimir perfiles de suministro (opcional)
16  Componentes del sistema sellados

O 0O NN WN

3.2 Uso del computador de suministro de bunker

El computador de suministro de bunker solo se puede utilizar si no presenta defectos
técnicos y si cumple el uso previsto conforme a las instrucciones especificadas en este
manual del usuario. Solamente el personal que tenga en cuenta la sequridad, que cuente
con la formacién pertinente y que sea consciente de los riesgos que entrafia podréa operar
el SBC600.

3.3 Modificaciones del computador de suministro de
bunker

Al tratarse de un sistema de medicion modular de alta precision, solamente el personal
formado y cualificado podra modificar el sistema. Unicamente

Endress+Hauser Process Solutions podra llevar a cabo modificaciones en el disefio del
hardware o software antes de implementar actualizaciones o mejoras.

Todas las modificaciones deben cumplir los certificados correspondientes de la autoridad
de calibracién. De lo contrario, el certificado dejara de ser valido.

Para mas asistencia, péngase en contacto con su centro Endress+Hauser local.

13



Recepcion de material e identificacion del producto Computador de suministro de bunker SBC600

14

4 Recepcidon de material e identificacion del
producto
4.1 Recepcion de material

Al recibir la mercancia, compruebe lo siguiente:
= Revise si el embalaje y el contenido presentan dafios
= Compruebe el envio para asegurarse de que estd completo y que coincide con el pedido

La documentacion estd incluida en el alcance del suministro del computador de suministro
de bunker y consta de:

= Este manual de instrucciones del computador de suministro de bunker SBC600

= El diagrama de conexionado del computador de suministro de bunker SBC600

4.2 Identificacion del producto

4.2.1 Launidad de control y el terminal del operador

La unidad de control y el terminal del operador se pueden distinguir mediante la placa de
identificacién, situada en todos los armarios. El terminal del operador se puede colocar en
un armario separado o integrar en el armario de la unidad de control. La placa de
identificacién de la unidad de control siempre viene acoplada. La placas de identificaciéon
del terminal del operador solo esta acoplada si se proporciona un terminal del operador
opcional.

4.2.2 Sistema Endress+Hauser

Puede identificar los componentes de las siguientes formas:

= Especificaciones de la placa de identificacién del armario.

» Introduzca el nimero de serie indicado en la placa de identificacién en
W@M Device Viewer (www.es.endress.com - Compafiia > W@M Gestién del Ciclo de
Vida - Operaciones - La informacion del equipo correcta siempre a mano (busque la
pieza de repuesto) > Acceda a informacion especifica del equipo - Introduzca el nimero
de serie): se mostrara toda la informacion relacionada con el sistema/equipo.

= Introduzca el nimero de serie que se indica en la placa de identificacion en la
Endress+Hauser Operations App o escanee el cddigo de matriz 2D (codigo QR) de la
placa de identificacion con la Endress+Hauser Operations App: se visualiza toda la
informacién relacionada con el sistema/equipo.

s Endress+Hauser {21

Bunker Metering Computer - Control Unit

Order code: SBC600-12L5/0
Ser. no. K9000124430
Ext. ord. cd. SBC600-AABC1D1

Power: 220...240 V AC 50/60 Hz, 250 VA
HMISW:  01.03.01

(HASH)

PLCSW:  01.03.01

(Sig. ID)

HwW: 01.00.00
Ta: -10...455 °C P20

A-

C € NMI Cert.: TC8396 EEE
O] 2o

Made in Switzerland Year of manufacturing: 2015
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Recepcion de material e identificacién del producto

Endress+Hauser

>[ Endress+Hauser (1]
4 Sne —
—_— Ea

3 Order code: —— % 1
Ser. no.: |
Ee=E

Extord.cd.:  E—

2| —

Cédigo 2D matricial (cédigo QR)

Cédigo de producto ampliado ("Ext. ord. cd.")
Numero de serie (ser. no.)

Cédigo de producto

W N

4.3 Almacenamiento y transporte

= El armario viene embalado de tal forma que esta totalmente protegido contra los
impactos durante el almacenamiento y el transporte. El embalaje original es el que
ofrece la mejor proteccion

» La temperatura de almacenamiento admisible es de =20 ... +60 °C (-4 ... 140 °F),
preferiblemente +20 °C (68 °F).

= Al transportar el armario, protéjalo de la luz solar directa para evitar temperaturas
superficiales demasiado altas

= Guarde el armario embalado en un lugar seco

= Transporte el armario a su destino final dentro de la caja de transporte en la que se
entrego

15



Instalacién Computador de suministro de bunker SBC600

5 Instalaciéon

El SBC60O se suministra con soportes para el montaje en pared y debe montarse en una
pared estable por medio de equipos de montaje aptos.

A continuacion encontrara un ejemplo de sistema con armario individual con soportes de
montaje y detalles sobre estos.

600 mm Ragg

560 mm

[

1000 mm
vl
' e
El
3

53

1
1045 mm

il
138 mm

90 mm

700 mm

260 mm

443

opening angle door : 130°

3 Un solo armario con el PLC y la HMI en el mismo armario (unidad de control) para montaje en pared.

Dos armarios con el PLC (unidad de control) y la HMI (terminal del operador) en
armarios separados para montaje en pared:

500mm

460mm

-

3
a1
3o (B
& )
TR
/_/'J;;’
L
I
15 _[10|
18

10,5
[~

600mm
645mm

260 mm

Bl
. - opening angle door : 130¢

4 PLC (unidad de control) en un armario
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Instalacién

Endress+Hauser

GODmm

S60mm

£00mm

300mm

-H4A1

97.5mm

645mm

260 mm

S — opening angle door : 130°

5 HMI (terminal del operador) separada en un armario para montaje en pared

Dos armarios con el PLC (unidad de control) en un armario para montaje en pared y la
HMI (terminal del operador) en un panel de escritorio:

400mm

360mm

-

500mm

(L

545mm

R5[4x)

=

210mm

opening angle door : 130°

6  PLC (unidad de control) en un armario para montaje en pared
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F63M8.

483mm

O 0000 O

238mm I
4

600mm

-63M8.
-64AL

-64U5

483mm
-63M8

7 HMI (terminal del operador) en un panel de escritorio
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Computador de suministro de bunker SBC600 Conexion eléctrica

Endress+Hauser

6 Conexion eléctrica

6.1 Condiciones de conexion

6.1.1 Herramientas necesarias

= Para entradas de cable: utilice herramientas adecuadas

= Para el tornillo de bloqueo (caja de acero inoxidable): llave inglesa 8 mm

= Pelacables

= Al utilizar cables estandar: utilice alicates para los terminales de empalme en los
extremos del cable

= Alicates para clavija y conector keystone de cat. 6A

= Equipo de medicién universal para la comprobacion de cables

6.1.2 Cable de conexion

A\ ADVERTENCIA

Como el armario se instala en un entorno maritimo,
los cables de conexion y las entradas de cable deben cumplir unos requisitos especiales.
» Deben cumplirse los requisitos indicados en este manual de instrucciones.

Todos los cables de alimentacion y de sefial utilizados deben estar aprobados para su uso

en la industria maritima de acuerdo con la ultima tecnologia y las reglas generalmente

reconocidas de dicha tecnologia:

= Todos los cables tendidos deben estar especificamente disefiados para su uso en la
industria maritima. Ademads, deben cumplir los requisitos relacionados con la clase de
embarcacién y contar con otras homologaciones necesarias.

= Se recomienda utilizar cables blindados. Estos deben tenderse en conductos fijos o
flexibles para protegerlos de los dafios mecanicos.

= Todos los cables de sefial deben estar puestos a tierra. Si se utilizan cables multipolares,
los cables de sefial individuales deben estar puestos a tierra individualmente.

= Todos los cables de conexion Ethernet deben ser de tipo S/FTP categoria 7 (pares
individuales con apantallamiento trenzado y todo el cable con pantalla de ldmina).

= Secciones transversales de cable necesarias:
= Cable de sefial: 0,75 mm?
= Cable de alimentacién para CA: 1,5 mm?

6.1.3  Zobcalo para Ethernet

Las conexiones Ethernet RJ-45 de los cables Ethernet deben cumplir las siguientes
especificaciones: clavija keystone de categoria 6A

6.1.4  Entradas de cable y caja de distribuciéon

Las entradas de cable deben cumplir todos los requisitos de sequridad aplicables en el lugar
de instalacion. Pueden incluir:

= Proteccién contra condiciones meteorologicas

= Proteccién contra corrosion

= Sellar cualquier entrada de cable sin usar mediante tapones ciegos.

ﬂ El uso adicional de un material de sellado para sellar los cordones o juntas de unién es
una practica comun y se ha demostrado que es efectivo.

6.2 Instrucciones especiales para la conexion

Cableado del armario
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Los sensores de presion y el portasondas RTD se alimentan directamente desde el
computador de suministro de bunker (SBC600). El caudalimetro mésico Coriolis y la
valvula de control se alimentan por separado. Deben proporcionarse disyuntores aptos
para estos equipos.

Si se instalasen disyuntores en este armario, solo seria posible acceder a ellos

rompiendo el sellado.

» Los disyuntores no se pueden instalar en los armarios del computador de suministro de
bunker (SBC600), ya que estos armarios estan sellados.

Para el SBC600 y sus equipos asociados, se recomienda utilizar una alimentacién
ininterrumpible (UPS, de sus siglas en inglés). Para las potencias nominales necesarias,
véase el Apartado 14. > B 55

Endress+Hauser
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7 Opciones de configuracion

7.1 Activacién y desactivacion

7.1.1 Activacion

La aplicacion Computador de suministro de bunker se inicia autométicamente en cuanto se
suministra alimentacion al sistema. El panel puede tardar hasta 5 minutos en iniciarse. La

sesion del usuario operador se inicia automaticamente en el computador de suministro de

bunker tras el encendido.

7.1.2  Apagado

La aplicacion Computador de suministro de bunker se puede cerrar mediante el botén
Apagado:

Batch System
Control Overview

En la siguiente ventana emergente, seleccione CANCELAR para volver a la pantalla
anterior, REINICIAR para reiniciar la aplicacién Computador de suministro de bunker,
APAGAR para apagar el PC o CERRAR SESION para cerrar la sesion del usuario actual
(solo para uso administrativo).

Admini-
stration

Batch

History Login Shutdown

Parameter Settings Trends Messages

Do you really want to restart / log off the PC?

CAUTION: Data logging for the Metering Profile is interrupted during
restart of the PC (registration of quantities is working during restart).

***DO NOT RESTART THE PC IF AN OPERATION IS RUNNING™=

CANCEL

back to Bunker Metering Application

RESTART

restart PC (Bunker Metering Application will restart autor

SHUT DOWN

shut down PC (toggle external fuse to restart PC)

LOG OFF

log off current Windows user {for administration use only)

Si la aplicacién se apaga durante una operacién/dosificacion por lotes de bunkering,
el perfil de suministro presentard datos incoherentes.
» No reinicie durante una operacién/dosificacién por lotes de bunkering.

El computador de suministro de bunker detiene cualquier registro de datos si se cierra
la aplicacién.

Si se apaga el PC, solo podra reiniciarse conmutando el fusible principal.

Endress+Hauser 21
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7.2 Navegacion

ﬂ Algunas de las siguientes funcionalidades solo estan visibles para el supervisor.

7.2.1 Disefio general de la pantalla

Bunker Metering Computer Batch Control - HFO Endress+Hauser E}__’ 1
I| System Status: UK Logged in user: supervisor 2018/FEB/22 15:38:08 F 2

Reset Total &
l HFO I Mco | Product Select

Va’wve p— t = metric tons VESSEL
Totalizer
LOADING
i Auto Loading 30.408 t

Operation Complete

Delivery 0.0t
Product:
Total LOADED
custfuel
Mass 28.269 t Dencity ved
Eensity usea:
Volume @Std.T 40.385 me .
= Measured Fwavg,
Fwavg Density @Std.T 700.0 kg/m® — 4
Per. APl MPMS Ch11.1 and Ch11.2.1M (1980) Std. T= 15°C
Mass Flow 353.8 th v || Totalizer Loading at Batch start 2.139 t
Average Pressure 3.952 har(a) v || Totalizer Delivery at Batch start 0.0t
Temperature 41.3 °C + || Date/Time last Reset 2018/FEB/22 15:31:53
Air Index 4.5 \ [ Batch Number &
Observed Actual Density 827.0  ky/m3 v ||Observed Volume 34.183 m3 v
Std. Density @15°C 700.0  kgm3 ¥ ||Observed Volume Flow 427.8 mam v
v = Signal OK ! = Last good value £ = No reliable density yet A = Increasing \V = Decreasing
Batch System - " P Batch Admini- .
0 E Trends History Messages S Login Shutdown | 5

8  Pdgina principal

1 Encabezado: contiene la descripcion del sistema (computador de suministro de bunker), la identificacion de la
pantalla actual y el logotipo de Endress+Hauser. Al hacer clic en el logo se abre la pantalla Informacién de
diagnéstico.

2 Barra de estado del sistema: muestra el estado del sistema, el usuario conectado y la fecha y hora actuales.

3 Barra de funciones: incluye los botones de funcién u opciones para navegar dentro de la pantalla del indicador
(en funcion del usuario conectado en ese momento).

4 Cuerpo de la pantalla: el contenido depende de la pantalla.

5 Barra de navegacion: para navegar entre las pantallas (en funcién del usuario conectado en ese momento). La
pantalla seleccionada actualmente se indica mediante un botén con fondo azul.

7.3 Pantallas y botones del indicador

7.3.1 Pantalla de control de lotes

Los procesos de bunkering se manejan desde la pantalla Control de lotes:

Endress+Hauser
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Endress+Hauser

Bunker Metering Computer Batch Control - HFO Endress+Hauser EI’

System Status: OK Logged in user: supervisor 2018/FEB/22 15:38:08
L
; ' Reset Total &
Operation Complete I HFO MGO Product Select 3
Valve Control.. e VESSEL 4
oading 0.408 5
Delive 0.0 6
Product: 7
otal LOADEU custfuel |
3 8.260 8
Density used:
olume @Std [40.385 & — 9
Measured Fwavg.
avg De @Std 00.0 q 10
Pl MP and 8 Std. T= 15°C
Mass Flow 353.8 th ¥ || Totalizer Loading at Batch start 2.139 ¢t +—11
Average Pressure 3.952 har(a) v || Totalizer Delivery at Batch start 0.0t
Temperature 41.3 -°C " || Date/Time last Reset 2018/FEB/22 15:31:53
Air Index 4.5 \ || Batch Number 3
Observed Actual Density 827.0  kg/m3 v |[Observed Volume 34.183 m3 v
Std. Density @15°C 700.0  ko/m3 ¥ || Observed Volume Flow 427.8 mah v
v = Signal OK ! =Last good value O = No reliable density yet DE Increasing ¥ = Decreasing
Batch System . Batch Admini- .
G Parameter Seftings Trends History Messages St Login Shutdown

®

N O o W N =

(¢4}

10
11

9 Pantalla de control de lotes

Botén Configuracién completada, véase el apartado 10.3 > B 46

Seleccion de lineas: solo es visible en los sistemas de dos lineas

Boton Reinicio total, preparacién para un proceso de bunkering (reiniciar el totalizador a 0) o Reiniciar total y
seleccionar producto si se ha activado la medicién volumétrica (restablecer el totalizador a 0 y seleccionar
producto), véase el apartado 10.2 > B 44

Botdén Control de la vdlvula con indicador de estado, véase el apartado 7.5 > 32

Totalizador cargando, no reiniciable

Entrega del totalizador, no reiniciable

Producto seleccionado actualmente, densidad y temperatura estdndar, solo visible si la mediciéon volumétrica
estd activada

Totalizador reiniciable

Totalizador reiniciable en volumen basado en la densidad est. y la temperatura est., solo visible si la medicién
volumétrica estd activada

Densidad actual a temperatura estdndar, solo visible si la medicién volumétrica estd activada

Apartado Pardmetros: vision general de los pardmetros relacionados con los procesos de bunkering

Si se registran demasiados datos en una dosificacién por lotes,
puede que no sea posible crear un perfil de suministro (mensaje de error tiempo de espera
agotado).

»

La funcién Reiniciar totalizador debe ejecutarse antes del inicio de un proceso de
bunkering, aunque el totalizador reiniciable ya muestre 0. Esto garantiza que se
registre la hora de inicio correcta del proceso de bunkering y que el perfil de suministro
no contenga datos innecesarios.

7.3.2  Pantalla Vision general del sistema

La pantalla Visién general del sistema proporciona un resumen del sistema:
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Bunker Metering Computer System Overview - HFO Endress+Hauser EI’
System Status: OK Logged in user: operator 2018/FEB/22 15:36:48
[ HFoO | MGO |
= 45 am
Act 302 e paca) 827.0 kgim3 bar(a)
Set 0.0 413 3.630 3520 tn 4274
Valve Contral..
Auto
Valve Control ~ Temperature T1  Pressure P2 Mass Flow F1 Pressure P1
Fwavg Temperature 41.3 -°c Mass Total LOADED 20.368 t
Fwavg Pressure 3.913 har(a) Observed Volume 24 .629 m®
Alr Index 4.5 V| valume Flow 425 .6 m¥h
Fwavg Observed Density 827.0  kg/m3
Fwavg Std. Dens. @15°C 700.0 kg/m3
Stable Density Coverage 98 %
A = Increasing = Decreasing
Batch System Batch Admini- .
Control Overview Trends Histary Messages it ‘ Login Shutdown

10  Pantalla Vision general del sistema

= Si un sensor se encuentra en estado de fallo, el campo de valores correspondiente se
ilumina en color rojo

= Al hacer clic en el campo de valor Control de la valvula, se abre la ventana emergente
para controlar las valvulas

= E] color de la tuberia cambia a verde en cuanto se detecta el caudal

7.3.3 Pantalla Parametro

La pantalla Parametro (supervisor) contiene datos adicionales que no se muestran en las
pantallas Control de lotes o Visién general del sistema:

Bunker Metering Computer Parameter - HFO Endress+Hauser EI’

System Status: OK Logged in user: supervisor 2018/FEB/22 16:07:07
Flow Computer Data WFR/AIr Index API Density Calc. | HFO | MGO |
Flow Meter Data HFO

Mass Flowrate (Modbus) 0o v th

[Mass Flowrate (Pulse) 0.0 th

'Raw Mass Flowrate 0o v th

Flowing Density B27.0 v kg

‘Operating Frequency ooon v Hz

\Exciter Current 120 v mA

' Tube Damping 45 v Afm

\ZERO Value (stored) 0 v

[Calibratinn Factor 1.00000 v

Serial Number Sensor v

‘Promass Status 1 v

‘Pmmass Temperature 287 v °C

v = Signal OK ! =Last good value

cBoar}:rrl;l osv‘;sxel;:, Parameter =111 Trends l:::;:f Messages :;211::; Login Shutdown

11  Pantalla Pardmetros (supervisor)
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= Se pueden visualizar diversas tablas de pardmetros con los botones de la Barra de
funciones

s F] estado actual del valor del parametro se muestra en la columna que estd méas a la
derecha

7.3.4 Pantallas de ajustes

La pantalla Ajustes: avisos de alarma (supervisor) se utiliza para configurar los ajustes de
alarma de los valores de proceso. La pantalla Ajustes: productos (supervisor) solo se
muestra si se ha activado la medicién volumétrica. Esta pantalla se utiliza para definir y
asignar los productos y los grupos de fluidos asociados.

Pantalla Ajustes: avisos de alarma

La pantalla Ajustes: avisos de alarma (supervisor) se utiliza para configurar los ajustes de
alarma de los valores de proceso. Las alarmas se pueden activar y desactivar. Todas las
alarmas estan desactivadas de forma predeterminada. Se muestran las alarmas activadas.
Véase también el apartado 11.2 > B 48. Las dos salidas de relé del cliente se pueden
configurar con el valor de proceso necesario para la salida de alarma. Véase también el
apartado 9.4-> B 41.

La pantalla se muestra en el grafico siguiente:

Bunker Metering Computer Settings Endress+Hauser EI'
System Status: OK Logged in user: supervisor 2018/FEB/22 16:07:29
lm Products
Alarming Linel: HFO Line2: MGO
Alarm  Relay Alarm  Relay
Alarm-Triggers Unit  Range Limit Enahle 1 2 Limit Enahle 1 2
None (Disable Relay) O @ O @
Low 0 0
Flowrate mass F th — —
High 1500 @ o 1500 @ O
Low 0 0
Temperature T °C = —
p High w0 O O w0 O O
Low 0.0 0.0
Pressure P1 bar(a = —
@ | i o B/ OO0 o B/ ©0
Low 0.0 0.0
Pressure P2 bar(a — —
@ | 0o ON®) 00 O O
Low 0.0 0.0
Std. Densi 15°C kg/m3 =— —
v @ d High 1100.0 O O 1100.0 O O
Low 0.0 0.0
Observed Densi kg/m3 = —
ty d High 1100.0 O O 1100.0 O O
Air Index Warning S High 1500 O O 1500 O O
CB;:,:::;' Osvyesr:;‘u Parameter m Trends ::::;?v Messages ‘:fr::gir; Login Shutdown

12 Pantalla Ajustes: avisos de alarma (supervisor)

Pantalla Ajustes: productos

La pantalla Ajustes: productos (supervisor) solo se muestra si se ha activado la medicién
volumétrica. En esta pantalla, los productos se asignan a un grupo de fluidos y se les puede
dar un nombre personalizado. Por cada linea se puede seleccionar la visibilidad de los
productos y un producto predeterminado. Los valores del grupo de fluidos seleccionado se
muestran en la parte inferior de la pantalla.

La pantalla se muestra en el grafico siguiente:
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Bunker Metering Computer Settings Endress+Hauser ‘EI'

System Status: OK Logged in user: supervisor 2018/FEB/23 14:40:58
Alarming
Products Lab Std. Density HFO MGO

Name Fluid Type kgfm3

CustProd1 LI Crude
CustProd?2 ﬂ Gasaoline
CustProd3 Ll Trans. area
CustProd4 j Jet group
CustProd5 ﬂ Fuel oil
CustProd | < Gasoline
CustProd? ﬂ Trans. area
CustProd8 Ll Jet group

Fluid Type < I Gasoline > (Source: APl MPMS Ch11.1 and Ch11.2.1M (1980))

‘ - Density Min. and Max. for valid Range 770. ‘ kgfm3

' - Default Std, Density @15°C . kgfm3
' - Coef. KD,K1,K2 for API Density calc. [ 346.443000) | 0.438800) | 0.000000)

701.

[ X]

9100000070
N Y
O000000®

840.0

0
775.0
800.0
950.0
700.0
775.0
800.0

1 o 1 s 1

-~
o
o

CE:Jani:r:;l g:l::;"w Parameter M Trends :Ixrv Messages gfr::::; Login Shutdown ‘
13 Pantalla Ajustes: productos (supervisor)
7.3.5 Pantalla Tendencias
La pantalla Tendencias muestra los valores graficamente:
Bunker Metering Computer Trends - HFO Endress+Hauser EI’
Systemn Status: OK Logged in user: supervisor 2016/05/12 09:55:39
[ HFO | MGO |
Historical Trends Line 1 Thursday, May 12, 2016
100.00
80.00
60.00 ]
4000 “
2000
<
000
8:55:39 AM 9.07:39 919:39 9:31:39 9:43:39 9:55:39 AM
[ T = 1 [ mm | —— - — |
Caption GE539 AM | Min M Units
Temperature T1 2364] 000 100.00[C
Pressure P1 1.30 0.00 10.00 [Bar(a)
||— Pressure P2 6.24 000]  10.00[Bar(a)
|F= MassRate -353.76|-1,000.00| 1,000.00 th
I=#irindex 2457|  0.00[10,000.00-
I Std.Densty @15°C)| 100221  0.00[ 1,100.00 [kgim3
|
CBoant:rll':'ll Osvy:r::‘w Parameter Settings FE:::;’I"V Messages '::,’;:2: Login Shutdown

® 14  Pantalla Tendencias

= Si se utiliza un colector de datos externo, en la pantalla Tendencias solo se muestran
las tendencias en tiempo real. Esto quiere decir que la pantalla Tendencias esta vacia al
abrirse y que el registro de datos no empieza hasta que se active la pantalla Tendencias.

= Se muestran los siguientes valores: Temperatura T1, Presion P1, Presién P2, Caudal
masico, Indice de aire y Densidad estandar (a 15 °C15 °C).
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Los datos de la ultima hora se muestran de forma predeterminada. Este intervalo de tiempo
se puede ajustar con los botones:

[Lm_=___J | Mostrar datos mas antiguos

[E Retroceder 60 minutos

[Z Retroceder 30 minutos

E Pausar/reanudar la actualizacion de datos (si la actualizacion de datos no se interrumpe, los
datos se actualizan cada 2 segundos)

[Z Avanzar 30 minutos

[E Avanzar 60 minutos

[j Mostrar menos datos

7.3.6  Pantalla Historial de dosificacion por lotes

La pantalla Historial de dosificacién por lotes muestra los datos de los ultimos 50
procesos de bunkering (entre otros, las operaciones en transito que no muestran una
cantidad totalizada de 0,0 T):

Bunker Metering Computer Batch History - HFO Endress+Hauser E}]
Systemn Status: 0 K Logged in user: supervisor 2016/05/12 09:57:19
Standard Metering Profile | Extended Metering Profile | HFO | MGO |
Date/Time Date/Time Operation
Batch Number @Batch Start | @Batch End | Mode Total DELIVERED |
|l][|ll]lll][lll]1 2016/MAY/12 09:40:45 | 2016/MAY/12 09:56:48 | Loading 70.691 t A
|l][|ll]l]l]|lll]ll 2016/MAY/12 09:13:01 | 2016/MAY/12 09:40:45 | Delivery 1.627 t A
|l]lll[llll]lll[lll t
[ooooooooo t A
|I][Ill]lll][lll]ll t
[oooooooooo t
[ooooooooo 1 v
|l]lll[llll]lll[lll t
[ooooooooo t v
|ooooooooo 1 A 4
Click on desired row for batch details

Batch
Control

Admini-
stration

System . .
Overview Parameter Settings Login Shutdown

Batch
Trends Messages

15  Pantalla Historial de dosificacion por lotes

= Al hacer clic en una fila de datos, se abre la ventana Detalles del historial de
dosificacion por lotes correspondiente

= Naveqgue arriba y abajo con los botones de flecha situados en el lado derecho de la tabla
de historial de dosificacién por lotes

= Se pueden abrir los perfiles de suministro de los lotes mediante el boton de la barra de
funciones, véase el apartado 7.6. > B 33

7.3.7  Pantalla Detalles del historial de dosificacién por lotes

La pantalla Detalles del historial de dosificacién por lotes muestra los datos detallados
del proceso de bunkering seleccionado:
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Bunker Metering Computer Batch History Details Endress+Hauser Eﬂ
Systemn Status: OK Logged in user: supervisor 2018/FEB/23 14:47:28
Print Ticket Copy Printer ready Print Batch History |
| Batch Number: 0000000001  /HFO |
Date/Time st Batch Start 2018/FEB/23 14:32:10 Total Yolume @15°C 2.016 m®
Date/Time st Batch End 2018/FEB/23 14:46:58 Std. Density @15°C for Volume 701.0 kg/m®
Fuvavg Temperature 13 °C
Fuvavg Pressure 3.950 bar(a)
Average Flowrate during this Batch | 353.2 th
Max. Flowrate during this Batch 355.6 th
ol 5 Totalizer Loading at Batch Start 0.0 t
Non-aerated Qty. Ratio 100.0 g, | | Totalizer Loading at Batch End 0.0 t
Fwvavg Observed Density 827.0 kg/m?® +f-
Fwavg Std. Densty (@15°C) 7010 kg/M° | | Totaizer Delivery at Batch Start | 0.0 t
Stable Density Coverage 98 %
Totalizer Delivery at Batch End 1.413 t
Power Loss during this Batch NO
ERROR during this Batch NO =
Result for MPE 0.5% Limit PASS Total Delivered 1.413 t

=i

16  Pantalla Detalles del historial de dosificacion por lotes

7.3.8  Pantalla Mensajes

La pantalla Mensajes muestra todos los mensajes activos actualmente:

Endress +Hauser (Z1J

System Status: ERROR Logged in user: supervisor 2016/05/12 10:05:29

A=A

t | | Event Time

Bunker Metering Computer Messages

LURE - MA

& ¥ 2016-05-1210:05:13 HFO: ERROR PRESENT DURING THIS OPERATION
& 1 2016-05-1210:05:16 HFO: PRESSURE P2 >HI

INo message selected.
II@A a2 1 fat
Batch System . Batch Admini- "
Control Overview | | arameter Seftings Trends History e ‘ Login Shutdown

17  Pantalla Mensajes

Para ver informacién méas detallada sobre los mensajes, consulte el apartado 11.2.
> B 48

7.3.9 Pantalla Administracion

Las funciones de la pantalla Administracion se describen en el apartado 9. > 38

28 Endress+Hauser



Computador de suministro de bunker SBC600 Opciones de configuracién

Endress+Hauser

7.3.10 Pantalla Informacién de diagnéstico

La pantalla Informacién de diagnoéstico contiene informacién relacionada con los
diagnosticos. La informacion es util durante la localizacién y resolucion de fallos y deberia
enviarse a Endress+Hauser para cualquier tipo de solicitud de servicio. Para mas
informacién sobre la pantalla Informacién de diagnoéstico, véase el apartado 9 > B 38

Bunker Metering Computer Diagnostic Information Endress+Hauser E{’
Systemn Status: OK Logged in user: supervisor 2016/05/12 10:09:40
INPUT OUTPUT
O run Ons Fautt Type: [0 [ vo Fat 0= 80 [[o=m 8|, COUNTER
] Force LK1 B 10 90 1= e
B vo B L2 Fault Code: [ Program Fault 2= 00O |20 100 |[A0EIBO 0 200
W ox Clear Fault [0 vse port Fauit 3@m MO 383 MO [yomoao
Record [0 Power-Up Fauit 1O 120 =]
mote Run uT
[[] watehDog Fault 5 1303 5O 130
Minor Fautt O Reset Minor [ Norwolatile mem Fauit |6 030 1403 || 6 23 1400 |0 592 I FUSECD
Mior Fault O L 700 150 |70 150 h=3o
System ID System ID Operating Panel SW Yersion | /1.05.00
VesselBarge ID 15t Row Ship Name Contraller SW Yersion ¥1.05.00
VesselBarge ID 2nd Row | IMO Number Algorithm Yersion V1.05.00
Serial Number PLC Controller | CO1FD1D1 Algorithm's Signature ID 7AED1ESS
PLC Watchdog 33989 PLC Firmware Version 21.11
PLC Date and Time 2016/05/12 10:09:40 Error Status Global 3
Panel PC Date and Time: 2016/05/12 10:09:40 Error Status Line 1 0
PLC Time Zone GMT+I0:00 Greenwich Mean Time Error Status Line 2 1]
< Application System
Info Info

18  Pantalla Informacién de diagnéstico

7.3.11 Pantalla Histérico de mensajes

La pantalla Histérico de mensajes (supervisor) se puede abrir desde la pantalla
Administracién haciendo clic en el botén Histérico de mensajes. Para mas informacién
sobre la pantalla Histérico de mensajes, véase el apartado 9 > & 38

Aqui se muestran todos los mensajes que ya no estan activos (mensajes antiguos):
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Bunker Metering Computer Messages Historical Endress+Hauser EI’
System Status: OK Logged in user: supenisor 2016/05/12 10:11:39
s
! | Q| Event Time | Message 4]
4/ 20160512 10:06:38 HFO : ERROR PRESENT DURING THIS OPERATION
2016-051210:06:12 HFO : CONTROL VALVE FAILURE - MANUAL CONTROL REQUIRED
2016-0512 10:06:08 HFO : PRESSURE P1 >HI

2016-051210:05:16 HFO : PRESSURE P2 >HI

2016-051210:05:13 HFO : ERROR PRESENT DURING THIS OPERATION
2016-05-1210:05:13 Acknowledged alarm [AlarmE rorDuringT hisBatchLine1] in alarm server [RNA://$Local/BunkeringComputerAES..
2016-051210:04:56 HFOD : PRESSURE P2 >HI

2016-0512 10:04:54 HFO : PRESSURE P1>HI

2016-051210:04:32 HFO : ERROR PRESENT DURING THIS OPERATION
2016-051210:04:32 HFO : CONTROL VALVE FAILURE - MANUAL CONTROL REQUIRED
2016-051209:41:19 MGO : ERROR PRESENT DURING THIS OPERATION

20160512 09:41:17 MGO : POWER UP OF CONTROLLER CAUSED BY POWER FAILURE
2016-0512 03:40:47 HFO : ERROR PRESENT DURING THIS OPERATION

2016-05-12 03:40:47 HFO : POWER UP OF CONTROLLER CAUSED BY POWER FAILURE
2016-0512 09:33.44 PARAMETER SWITCH IN "UNSEALED" POSITION

2016-0512 09:16:13 PARAMETER SWITCH IN "UNSEALED" POSITION

2016-0512 09:16:13 HFO : POWER UP OF CONTROLLER CAUSED BY POWER FAILURE

LR Rp <F > *

2016-051209:16:13 HFO : ERROR PRESENT DURING THIS OPERATION
2016-051209:16:13 MGO : POWER UP OF CONTROLLER CAUSED BY POWER FAILURE
2016-051209:16:13 MGO : ERROR PRESENT DURING THIS OPERATION

2016-05-12 09:16:13 Acknowledged alarm [AlarmSwitchParameterSeal] in alarm server [RNA://$Local/BunkeringComputer AE Server]
2016-05-12 09:16:13 Acknowledged alam [AlarmPowerLossDetectLine1] in alarm server [RNA://$Local/BunkeringComputer:AE Server]
M ANRA2 NA1R12 Acbnouladnad slam [AlamE oM einaT his stehl inad 1in slam sarvar [RMA: 781 ae sl Rk arinaCamo ter AF S Ll

Events: 30 [Filter: Hist Messages [

< Messages Audit
Historical Trail

19  Pantalla Histérico de mensajes (supervisor)

== @eEecEcEcEcee—¢e e

7.3.12 Pantalla Verificacion CERO

La Verificacion CERO (supervisor) es una parte importante de la verificacion posterior a la
que se somete una instalacion de suministro. Se utiliza para verificar que el valor cero
guardado en el caudalimetro cumple los requisitos durante las inspecciones/
recalibraciones periodicas. El proceso de verificacién cero se describe en un documento
separado para cada instalaciéon y debe sequirse minuciosamente.

La funcionalidad del computador de suministro de bunker que se describe a continuacién
sirve de apoyo a este proceso. La desviacion entre el valor cero almacenado y el
desplazamiento del punto cero observado se calcula y debe estar dentro de un rango
aceptable. A la funcién Verificacién CERO se puede acceder mediante la padgina
Administracién. Para méas informacién sobre la pantalla Verificacién CERO, véase el
apartado 9 > B 38
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Bunker Metering Computer ZERO Verification - HFO Endress+Hauser EH u
Systemn Status: OK Logged in user. supervisor 2016/05/12 11:13:58
Start ZERO Verification l ZERO Verification History I HFO | MGO |
Verification Settings Test Results ZERO Verification Result
ZERO Offset 1: 0
ZERO Offset 2: 0 ZERO Offset Limit [ZERO Valug]; +- 10
Mo. of Test Cycles: 3 ZERO Offset 3: 0
Observed ZERO Offset: 0
Qmin [t/h]: 90.0

ZERO Verification completed,
please generate ZERO Verification
report (separate document)

ZERO Offset Limit [%]: 0.20

ZERO Value set at flowmeter: [

Offset Median: 0
Process Stability Criteria
| | Damping [&in]: 245 Max. Acceptable Damping: 2500 B Fressure [bar(a):  3.493 Min. Available Pressure: 3.000
B Exciter Current [mA]: 8.0 Max. Exciter Current: 15.0 B zERO Values Max. ZERO Offset Span: 20

ZERO Value within specified limits, no action required

=

20  Pantalla Verificacion CERO (supervisor)

» Criterios de estabilidad del proceso: solo se puede iniciar un proceso de verificacién cero
si las condiciones de proceso estan dentro de los limites (marcadas en verde). Estos
limites se fijan durante la puesta en marcha y solo puede modificarlos Endress+Hauser.
Haga clic en el botén Iniciar verificacién CERO.
= El proceso de verificacién comienza con los valores especificados en Ajustes de

verificacion.

Medicion: resultado intermedio del desplazamiento del punto cero para cada ciclo
de medicion. Una vez se hayan llevado a cabo el numero de ciclos especificado, se
determina el valor mediano.

Si el proceso de verificacion cero finaliza correctamente, el resultado se muestra en
Resultado de la verificacién CERO. Son posibles los resultados siguientes:

Estado Color Texto en la HMI Valores de alarma
Buena Verde Valor CERO dentro de los limites especificados, | La desviacién del punto cero esta
no se requiere ninguna accion dentro del rango de + el valor maximo
Ajuste Amarillo | El valor CERO deberé ajustarse. Péngase en La desviaciéon del punto cero esta
contacto con el supervisor para conocer los dentro del rango de + el valor maximo y
siguientes pasos 2 * + el valor méax.
Inspeccion | Rojo El valor CERO requiere inspeccién. Para La desviacién cero es mayor que 2 * +
conocer los siguientes pasos, péngase en el valor maximo
contacto con el personal de servicios de
Endress+Hauser

Se pueden visualizar los 10 ultimos procesos de verificacion cero:

» Hacer clic en el botén Historial de verificacion CERO.
=~ Se abre la pantalla Historial de verificacién CERO.

7.3.13 Pantalla Registro de auditoria

La pantalla Registro de auditoria (supervisor) muestra todos los cambios relacionados con
el proceso que se han llevado a cabo en el sistema. Para mas informacién sobre la pantalla
Registro de auditoria, véase el apartado 9 > B 38
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Bunker Metering Computer Audit Trail Endress+Hauser E}]
System Status: ()} Logged in user. supervisor 2016/0512 10:12:21
@5
t | L | Event Time | M
1 4 2016-051203:14:30 LINE 2: PROMASS PULSE VALUE CHANGED FROM 180000 TO 30000 BY testadmin
1 4 2016051201412 NUMBER OF BUNKERING LINES CHANGED FROM 1 TO 2 BY testadmin
Events: 2 Filter: Audit Trail

‘ Messages
Histarical

21  Pantalla Registro de auditoria (supervisor)

Para cambiar a la pantalla Registro de auditoria:

» Haga clic en el boton Registro de auditoria de la pantalla Administracion.

ﬂ Cada vez que se modifica un valor de pardmetro (y es parte del registro de auditoria),
el valor antiguo y el nuevo se muestran junto a la marca de fecha/hora y el nombre
del usuario que llevo a cabo el cambio de pardmetro.

7.3.14 Boton Mostrar teclado

Si se pulsa el boton Mostrar teclado (supervisor), se visualizara un teclado virtual. Este
teclado se puede utilizar si la funcionalidad de la pantalla tactil no es suficiente.

7.3.15 Boto6n Pantalla apagada

El boton Pantalla apagada (supervisor) solo apaga la pantalla (el sistema y las mediciones
seguiran ejecutdndose en segundo plano). Para mas informacién sobre el botén Pantalla
apagada, véase el apartado 9 > B 38

7.4 Control de la valvula

En muchas aplicaciones se instala una valvula de control para garantizar que la tuberia se

llena rapidamente y que permanece llena durante los procesos de bunkering. Esto se

consigue manteniendo una ligera presién en el lado de salida del equipo de medicién.

Existen tres modos operativos posibles para la valvula de control:

= Control automatico: el computador de suministro de bunker controla la valvula
automaéaticamente mediante el punto de ajuste

= Control manual: la valvula de control se puede operar manualmente seleccionando la
posicién abierta/cerrada deseada de 0-100 % en la ventana Control de la valvula en el
computador de suministro de bunker. Esta ventana se abre al tocar Control de la valvula

= Funcionamiento manual: la valvula de control suele estar equipada con un volante
manual para el control manual de emergencia o el funcionamiento manual en caso de
fallo. Para obtener informacion mas detallada, consulte el manual de la valvula de
control.
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La valvula de control suele estar en el modo Control automatico para operaciones como la
carga y la entrega. Durante las operaciones de carga, la valvula de control regula
activamente la presién al tiempo que permanece completamente abierta durante las
operaciones de entrega. La valvula de control se puede cambiar a Control manual en
cualquier momento.

Un manejo incorrecto de la valvula puede provocar presiones nominales altas,

que pueden acarrear dafios o lesiones graves durante la carga y la entrega.

» Opere la valvula de control en modo Control manual solo si es absolutamente
imprescindible; en este caso, proceda con extremo cuidado.

Si se da un fallo de error en la valvula, la valvula de control cambia automéaticamente al
modo Control manual. En funcién de la causa del problema, puede ser necesario el
manejo manual. El botén Control de la valvula y la ventana Control de la valvula son
naranjas en el modo de control manual y azules en el modo Control automatico.

Bunker Metering Computer Batch Contro

Back Pressure Control Valve - MGO
PID Controller Settings

Systemn Status: OK Logged in user: s

tion Complete
ACTSET  4gge CV

10 Bar - o
(Closed)
Valve Contral..
Totalizer
Loading A
Delivery Operatig Hods
Total LOADED l—
AUTO
Mass 0Bar 0%

(Opened)-

Actual value (ACT): 0.000 bar(a)

Setpoint (SET): $1.300 ! bar(a)
Man. Controller Output: %
Controller Output (CV): 0O %
Controller Start Value:

Mass Rate Thres. for Auto Mode:

Mass Flow 0.0 th v
Average Pressure 3.630 har(a) v
Temperature 14.4 °c v
Air Index 0.0 ¥
Observed Actual Density ?9292?.?2  kgm3 (O
Std. Density @15°C ?999.?2  kgim3
v = Signal OK | =Last good value @ = No relia

Delay Time for Auto Mode: | 1

Current Operating Mode:

AUTOMATIC ciose

Batch
Control

System

G Trends

Parameter Settings

7.5 Perfiles de suministro

El computador de suministro de bunker tiene una funcionalidad para crear un perfil de
suministro para cada proceso de bunkering ejecutado.

Son posibles dos configuraciones diferentes:

= Opcién estandar: utilice la base de datos del computador de suministro de bunker y cree
los perfiles de suministro directamente desde el panel de operacion.

= Alternativa: utilice un colector externo de datos. Los datos se guardardn en esta unidad
externa separada y se podran descargar desde ahi.

Endress+Hauser configura una de las dos opciones durante la puesta en marcha del
sistema.

7.5.1  Perfiles de suministro desde el panel de operacién HMI

Si la funcién Perfil de suministro esta activada en el panel de operacién (solo si no se
utiliza un colector externo de datos), tanto el usuario operador como el supervisor pueden
crear perfiles de suministro para los procesos de bunkering que se lleven a cabo. Se puede
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acceder a esta funcion mediante la Barra de funciones de la pantalla Historial de
dosificacion por lotes:

Bunker Metering Computer Batch History - HFO Endress+Hauser Eﬂ
System Status: OK Logged in user: supervisor 2015/07/31 14:20:26

Standard Met ',Pruﬁlel Extended Metering Profile

El usuario operador puede acceder a la funcion Perfil de suministro estandar. El usuario
supervisor también puede utilizar la funcién Perfil de suministro ampliado. El Perfil de
suministro estandar contiene informacion sobre caudal masico, indice del aire,
amortiguacion y densidad estandar. El Perfil de suministro ampliado experto contiene
informacién adicional sobre la temperatura y la presion durante los procesos de bunkering.

Ambos botones abren la ventana Perfil de suministro de bunker, que contiene una lista
de todos los procesos de bunkering registrados. De forma predeterminada, solo se
visualizan los ultimos 25 perfiles de suministro. En caso necesario, se pueden cargar
perfiles de suministro mas antiguos desde la lista del menu desplegable situado en la parte
inferior de la aplicacion de perfil de suministro:

Reload List No. of batches to show:

Bunker Metering Profile

Version 1.2.0.1
|

2 Delivery Mass in Air 143183 2015/08/1312:01 2015/08/1312:20
1 Delivery Mass in Air 20.380 2015/08/1311:58 2015/08/1312.01
0 Unknown Unknown Unknown 2015/08/1013:46

Reload List No. of batches to show: |25 | Generate Report | Exit

1. Seleccione un lote de la lista.

2. Haga clic en el botén Generar informe.
= Se genera el informe de perfil de suministro.

3. Pulse el botén Salir.

El informe de suministro generado aparece en otra ventana.
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Bunker Metering Profile Endress+Hauser {Z]
Mazs Lasding A1 Bunker Start: 0.0 13Ak) System ID: 1234zberd Vemzel ID: BUNKERMG Beriching Mode: M im Al
Mas Landing A1 Bunber End: 0.0 14As) Masss Taml: 16,607 1 {Ax) TEST SYSTEM Oparastian Mode: D cAaery
Mass Delivery At Bunber Start: 163583 1 {As) Line: 1{HF)y Bunker Start Time: 201 NAUGHI 22006
Mass Delivery At Bunker End: 18010 1 {As) Bunker Ticket Na: 3 Bunker End Time: 201NAUGHY 122325
Eglmd wh Air ludex Adm
1200 g0 sa00
nsa [Py t 1 w40 | o
s ! !
i 1000
0P . ‘ wo
1080 4400
[0 - + 1 {300 2
e i ) a0
usa_jiwo laso  aoo
o 3800
a7 e gl B
50420, Ini 2
w0o—emn / [0 | M0
i f ‘ Lao 3200
{360 3000
o] ™ | [ 00
=e 40, | 2800
) 1
2600
00 fs0o, | [ L p
s o | Frwo [2oe
ol f
bau ' [ e Fawo
pondll | 120 Lo
= ‘ oo
= | = 1l
ol | fue 1700
20,20 | ‘ L 1000
200100, | [ [ o
150 A0 a0
b | ‘ o e
P [ — e P e s e | ] 20
0| 20 { - 200
o] Lo Lo
2 wn N e wn wn wn wn wn wn ww e wa w@ wm 2R w@ wa wn un wHm 1wH e
NSNIS  NERAIT  SWSRANS  NSRANT  0URaNI NSRS 0TmNATR | MSWIR  sommans  sormeans oo
—— MazzFlow Airindex —— Damping —— Standard Densiy
E3d Close [ Print Preview Print e Save ~ Zoom -

ﬂ = Haga clic en el botén Guardar para guardar el informe de suministro como archivo
PDF o Excel en un dispositivo de almacenamiento de datos conectado. Cuando se
haya seleccionado el formato de archivo deseado, el usuario puede introducir un
nombre para el archivo que se va a quardar.

= S se requiere un anélisis méas detallado del proceso de bunkering, los datos se
pueden exportar a un archivo CSV mediante la funciéon CSV. Después, este archivo se
puede exportar y enviar a un especialista de Endress+Hauser.

7.6 Funciones especiales

7.6.1 Aviso de indice de aire

El indice de aire (Al) es un parametro que suele utilizarse para comprobar si un lote esta
dentro de los limites de precisién especificados. Ademaés, también puede informar al
operador en cualquier momento de si el proceso de bunkering esta dentro de los limites
aceptables. El objetivo de la funciéon de aviso de indice del aire es mejorar las condiciones
generales durante el proceso de bunkering.

El proceso de bunkering suele empezar con un sistema de tuberias vacio y un indice de aire
proporcionalmente alto. Este periodo se acorta con un tiempo de retardo antes de emitir
un aviso de que el indice de aire es demasiado alto. El aviso se desactiva en cuanto el valor
del indice de aire baja por debajo del valor de alarma durante un tiempo de retardo
estandar reducido y se vuelve a activar en cuanto supera este limite durante el mismo
intervalo de tiempo.

El valor y el estado se indican en la pantalla Control de dosificacién por lotes:

Mass Flow: 694.5 T/h (Ain good Totalizer Loading at Batch Start | 0.0 T (Air)
Pressure P2: 0.000 Bar(a) good Totalizer Delivery at Batch Start | 415.254 T (Ain
Temperature: 225 e good Date/Time last Reset 2014/APR/29 17:17:46
Fwavg Temperature: |22.5 °C
Flowing Density: 953.6 kg/m3 good

[Tair index: |[48239° | decreasing Batch Number 0000000003

Batch System
Control Overvi

) ‘

Trends

Batch Admini-
History stration

Login Exit
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El aviso de indice de aire aparece en la pantalla Mensajes:

Bunkering Computer Endress+Hauser EI’ n
system Status: VYWARNING Logged in user: BUNKER\TESTADMIN 2014/04723 17-40:05
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8 Integracion en el sistema

El sistema se puede utilizar para diferentes aplicaciones de suministro de bunker que
requieran cada una funcionalidades ligeramente diferentes. Por este motivo, el aspecto de
las pantallas puede variar en funcién del modelo de funcionamiento seleccionado.

Modos de funcionamiento principales:
= [nstalacién en un depoésito
= [nstalacién en barcos

El computador de suministro de bunker siempre estd en modo de medicion y, por tanto,
totaliza constantemente la cantidad de combustible que fluye a través de la seccion de
medicion.

22 Instalacion en un depdsito

1 Carga = hacia el depésito; caudal positivo
2 Vdlvula de control

3 Presion P2

4 Caudalimetro Coriolis

5 Presion P1

6  Temperatura T1

23 Instalacién en barcos

Carga = hacia el barco; caudal negativo; el totalizador de carga aumenta
Entrega = desde el barco; caudal positivo; el totalizador de entrega aumenta
Presion P2

Caudalimetro Coriolis

Presion P1

Temperatura T1

Vdlvula de control (opcional)

N Oy W N
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9 Puesta en marcha

9.1 Cambiar la fecha y la hora

La hora del sistema se puede cambiar mediante la funcién para editar la fecha y la hora,
haciendo clic en el botén Cambiar fecha y hora.

Si se cambian los ajustes de fecha y hora durante la ejecucién de un proceso de
bunkering,

pueden producirse incoherencias en los datos del lote y en la base de datos.

» No cambie los ajuste de fecha y hora durante la ejecucién de un proceso de bunkering.

Si se cambian los ajustes de fecha, hora o zona horaria,

puede que la base de datos deje de estar sincronizada.

» Después de cambiar los ajustes de fecha, hora o zona horaria, reinicie el panel del
computador de suministro de bunker para sincronizar la base de datos con los ajustes
de fecha y hora correctos.

Si la aplicacion se cierra durante la ejecucion de un proceso de bunkering o
dosificacion por lotes,

pueden generarse datos incoherentes en el perfil de suministro.

» No reinicie durante un proceso de bunkering o dosificacion por lotes.

Bunker Metering Computer Administration Endress+Hauser E]]
System Status: OK Logged in user: supervisor 2018/MAR/09 15:49:49
Diagnostic | Messages Hist. ZERO | BMC | Show | Display
| tion & Audit Trail Verification Service Tool Keyhoard Off
Logout | Change |
current User Passwaord
Software Versions Part Identifier Version
Operation Panel Version 1.06.00
Cantroller Version 1.06.00
Legally Relevant Part Identifier Identification
HMI Program Checksum 20D89CADCE4A9189585BEE006195491D
Algorithm Version 1.06.00
Algorithm Signature ID. 0
Backup Settings Destination Checksum
Export.. Sealed USB drive OF6C095549E7279C81C3B850D6AASF4E
Export.. All USB drive -
Date/Time Year Month Day Hour Minute Second
Set.. [ 208 | 03 | o8 | 15 [ 49 | 49 |
Caoitfrrl;l OSvy:rlwe?w Parameter Settings Trends ::::;Tv Messages :t'::::ln Login Shutdown

24 Pantalla Administracion (supervisor)

En la pantalla Administracién solo se pueden cambiar la fecha y la hora. Si fuera
necesario cambiar los ajustes de zona horaria, debera hacerse mediante la configuracién
de fecha y hora de Windows. El ajuste predeterminado para la zona horaria es UTC. La
zona horaria se ajuste a la zona horaria local durante la puesta en marcha.
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9.2 Exportar los ajustes

Los ajustes del sistema actuales se pueden exportar a un dispositivo USB. Es posible
exportar tanto todos los ajustes como solo los que son relevantes para custody transfer
(sellado).

Exportar los ajustes

1. Seleccione la vista Administracion.
> Se muestra la vista Administracion.

Bunker Metering Computer Administration Endress+Hauser EI’
System Status: OK Logged in user: supervisor 2018/MAR/09 15:49:49
Diagnostic | Messages Hist. ZERO | BMC | Show | Display
| i & Audit Trail Verification Service Tool Keyhoard Off
Logout | Change |
current User Password
Software Versions Part Identifier Version
Operation Panel Version 1.06.00
Cantroller Version 1.06.00
Legally Relevant Part Identifier Identification
HMI Program Checksum 20DBYCADCE4A9189585BEEDD6195491D
Algorithm Version 1.06.00
Algorithm Signature 1D. 0
Backup Settings Destination Checksum
Export.. Sealed USB drive OF6C095549E7279C81C3B850D6AA5F4E
Export.. All USB drive -
Date/Time Year Month Day Hour Minute Second
Set. [ 208 | 03 | o8 | 15 [ 49 | 49 |

Batch
Control

Batch
History

System

G Parameter

Seftings Trends Messages Shutdown

Admini- (il
stration 09

3. Espere hasta que el sistema reconozca el dispositivo USB. Suele tardar aprox. 1
minuto.

2. Conecte el dispositivo USB al sistema.

4. Haga clic en el botén Exportar correspondiente para exportar los ajustes deseados.
- Aparece una ventana.

5. Pulse el botén OK.
L= Los ajustes se exportan al dispositivo USB.

9.3 Herramienta de servicio BMC

Para mas detalles sobre la pantalla Herramienta de servicio BMC (supervisor),
véase el documento separado Herramienta de servicio BMC.

9.4 Administracion de usuarios

Existe un sistema de administracion de usuarios que se utiliza para configurar la
autorizacién de acceso al computador de suministro de bunker. Las funciones especificas
que se describen en este manual del usuario para configurar la autorizacién de acceso solo
estan disponibles para los usuarios de nivel superior (supervisor).
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9.4.1 Niveles de usuario

Existen los siguientes niveles de usuario:

Nombre de usuario Contrasefia
operador operador (predeterminado)
supervisor supervisor

El usuario operador se conecta automaticamente al encenderse el sistema. Cuando el
usuario supervisor cierra sesion, el usuario operador inicia sesién automdaticamente.

La contrasefia para el usuario supervisor se puede cambiar haciendo clic en el botén
Cambiar contraseiia.

Si se ha olvidado la contraseifia del supervisor,

el usuario no puede restablecerla.

» Unicamente el personal de servicios de Endress+Hauser puede restablecer una
contrasefia (solo se puede hacer en campo, no es posible restablecer manualmente la
contrasefia).

9.4.2 Iniciar sesion / cerrar sesion

Los usuario solo pueden iniciar sesiéon mediante la pantalla Inicio de sesién. El usuario
actual solo puede cerrar sesion en la pantalla Administracién. Lo mismo ocurre con el
cambio de contrasefia.

Bunker Metering Computer Administration Endress+Hauser EI’
System Status: OK Logged in user: supervisor 2018/MAR/09 15:49:49
Diagnostic | Messages Hist. ZERO | BMC | Show | Display
Infi i & Audit Trail Verification Service Tool Keyhoard Off
Logout | Change |
current User Password
Software Versions Part Identifier Version
Operation Panel Version 1.06.00
Controller Version 1.06.00
Legally Relevant Part Identifier Identification
HMI Program Checksum 20DBYCADCE4A9189585BEEDD6195491D
Algorithm Version 1.06.00
Algorithm Signature 1D. 0
Backup Settings Destination Checksum
Export.. Sealed USB drive OF6C095549E7279C81C3B850D6AA5F4E
Export.. All USB drive -
Date/Time Year Month Day Hour Minute Second
Set. [ 208 | 03 | o8 | 15 [ 49 | 49 |
CBOar::I‘rI;I osvy::\:g‘w Parameter Seftings Trends ::::;?y Messages :t'::::ln Login Shutdown

25 Pantalla Administracion (supervisor)
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9.4.3 Autorizacion de acceso

Las autorizaciones de acceso de cada usuario se enumeran en la siguiente tabla:

Mostrar pantallas operador supervisor
Control de dosificacién por lotes ]
Visién general del sistema
Pardmetro ]
Ajustes
Pantalla Tendencias ]
Historial de dosificacion por lotes
Mensajes )
Administraciéon
Histérico de mensajes ]
Registro de auditoria
Verificacion CERO ]
Config. de la salida de relé personalizada
Informacion de diagnéstico ]
Operacion operador supervisor
Ejecutar la funcion Operacion completada
Ejecutar la funcion Reiniciar total
Control manual de la valvula
Mostrar e imprimir perfiles de suministro
Mostrar e imprimir Perfiles de suministro ampliados
Mostrar y confirmar mensajes
Administracién operador supervisor
Cambiar la contrasefia para el usuario supervisor
Finalizar la aplicaciéon
Cambiar los ajustes de fecha y hora
Mostrar el teclado de Windows
Ajustes operador supervisor
Cambiar los ajustes de la valvula de control ]
Cambiar los ajustes PID de la valvula de control
Cambiar los limites de alarma ]

9.5 Salidas de relé

Existen contactos de salida de relé sin potencial que permiten acceder facilmente a la
informacién de estado general del sistema y a otros avisos. Para més informacién sobre el

esquema de cableado, consulte el diagrama de conexionado.
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9.5.1 Estado del sistema

Existen dos contactos de conmutador sin potencial para emitir el estado del sistema (para
mas informacién sobre el estado del sistema, véase el apartado 11.1 > 48):

Funcionamiento Contacto de relé abierto Contacto de relé cerrado
Estado del sistema AVISO Estado del sistema AVISO: Estado del sistema AVISO: inactivo
activo

Estado del sistema ERROR Estado del sistema ERROR: Estado del sistema ERROR: inactivo
activo

Si se cierran ambos contactos de conmutador sin potencial, el estado del sistema serd OK
(funcionamiento a prueba de fallos).

9.5.2  Avisos personalizados

Existen dos contactos de conmutador sin potencial para los avisos que puede configurar el
usuario. Estos avisos se configuran en la pantalla Ajustes.

Bunker Metering Computer Settings Endress+Hauser EI’
System Status: OK Logged in user: supervisor 2018/FEB/22 16:07:29
Alarming Linel: HFO Line2: MGO ‘
Alarm | Relay Alarm | Relay
Alarm-Triggers Unit  Range Limit Enahle| 1 2 Limit Enable | 1 2
None (Disable Relay) O @ O @
Low 0 0
Flowrate mass F th — —
High 1500 @ O 1500 @ O
Low 0 0
Temperature T °C = —
p i o0 O O w0 O O
Low 0.0 0.0
Pressure P1 har(a . —
@ | i o 1O O o B[O O
Low 0.0 0.0
Pressure P2 bar(a = -
@ | o P O O 00 O O
Low 0.0 0.0
Std. Densil 15°C kg/m3 — —
v @ 4 High 1100.0 O O 1100.0 O O
Low 0.0 0.0
Observed Densil kg/m3 = —
o 4 High 1100.0 O O 1100.0 O O
Air Index Warning S High 1500 O O 1500 O O
cBoar:tcrrn;l OS‘}’:;T; Parameter m Trends ::::;:, Messages AS:,:;:E:; Login Shutdown
Se dispone de los siguientes avisos:
Funcionamiento Contacto de relé abierto Contacto de relé cerrado
Caudal masico F Al menos uno de los mensajes relacionados | No hay ningun mensaje relacionado
con Caudal masico F esta activo con Caudal masico F activo
Temperatura T Al menos uno de los mensajes relacionados | No hay ningun mensaje relacionado
con Temperatura T esta activo con Temperatura T activo
Presion P1 Al menos uno de los mensajes relacionados | No hay ningiin mensaje relacionado
con Presién P1 est4 activo con Presién P1 activo
Presion P2 Al menos uno de los mensajes relacionados | No hay ningiin mensaje relacionado
con Presién P2 est4 activo con Presién P2 activo
Densidad estandar a Al menos uno de los mensajes relacionados | No hay ningin mensaje relacionado
15°C con 15 °C Densidad estandar a esta activo | con 15 °C Densidad estandar a esta
activo
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Computador de suministro de bunker SBC600

Puesta en marcha

Endress+Hauser

Funcionamiento

Contacto de relé abierto

Contacto de relé cerrado

Densidad observada

Al menos uno de los mensajes relacionados
con Densidad observada esta activo

No hay ningun mensaje relacionado
con Densidad observada activo

Aviso de indice de aire

Al menos un mensaje relacionado con Aviso
de indice de aire esta activo

No hay ningun mensaje relacionado
con Aviso de indice de aire activo

9.6 Puerta de enlace Modbus TCP (opcional)

Esta puerta de enlace es opcional y se utiliza para conectar el computador de suministro de
bunker con otros sistemas de informacion. Es necesario comprobar si conectarlo a otros
sistemas es admisible sequn la normativa de custody transfer.

ﬂ Para mas informacion, consulte: > 69
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10 Operacion

10.1 Totalizar la cantidad transferida

La cantidad transferida se calcula mediante dos totalizadores no reiniciables: el
Totalizador de carga y el Totalizador de entrega. En funcién del modo de
funcionamiento del computador de suministro de bunker, solo se muestra uno de los dos
totalizadores. La cantidad transferida Carga total o Entrega total se calcula a partir del
valor que estos dos totalizadores muestran al principio y al final de un proceso de
bunkering. El totalizador puede fijarse a cero.

10.2 Prepararse para un proceso de bunkering

Por la naturaleza de la aplicacion, una cantidad no leida se puede totalizar durante el
transito (cantidad en transito). Para iniciar un nuevo proceso de bunkering, el totalizador
debe fijarse a cero; en ese momento, se quarda la hora de inicio correcta del proceso de
bunkering.

Si se registran demasiados datos en una dosificacién por lotes,

puede que no sea posible crear un perfil de suministro (mensaje de error tiempo de espera

agotado).

» La funcion Reiniciar totalizador debe ejecutarse antes de iniciar un proceso de
bunkering, aunque el totalizador reiniciable ya muestre 0. De este modo, se garantiza
que se registre la hora de inicio correcta del proceso de bunkering y que el perfil de
suministro no contenga datos innecesarios.

Para iniciar un nuevo proceso de bunkering, haga lo siguiente:

1. Compruebe que el sistema esté preparado para el proceso. Para ello, compruebe el
estado del sistema, véase el apartado 11.1> B 48.

2. Seleccione la vista Control de dosificacién por lotes.
L~ Se muestra la vista Controlo de dosificacién por lotes.

Bunker Metering Computer Batch Control - HFO Endress+Hauser ‘33
Systemn Status: OK Logged in user: operator 2018/FEB/22 15:38:59

! HFO

Valve Control.. t = metric tons VESSEL
| o Totalizer
Loading 33.939t

Delivery 0.0t

Operation Complete

Product:
Total LOADED
custfuel
Mass 31.800t Dencity ved
Eensity usea:
Volume @Std.T 45.429 m Y
= Measured Fwavg,
Fwavg Density @Std. T 700.0 kg/m*®
Per. APl MPMS Ch11.1 and Ch11.2.1M (1980) Std. T= 15°C
Mass Flow 0.0 th v || Totalizer Loading at Batch start 2.139 t
Average Pressure 3.953 har(a) v || Totalizer Delivery at Batch start 0.0t
Temperature 41.3 °C + || Date/Time last Reset 2018/FEB/22 15:31:53
Air Index 4.5 \ [ Batch Number &
Observed Actual Density 827.0  ky/m3 v ||Observed Volume 38.452 m3 v
Std. Density @15°C 700.0  kgm3 ¥ ||Observed Volume Flow 0.0 mam v
v = Signal OK ! =Last good value @ = No reliable density yet M- Increasing ~lr = Decreasing
Batch System Batch Admini- .
I Overview S History | MESSALES | gyration log || Sl
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Pasos adicionales si no se ha activado la mediciéon volumétrica.

3. Haga clic en el botdn Reiniciar total de la vista Control de dosificacién por lotes.
L= Aparece la siguiente ventana:

Reset Total for MGO

Reset Total
(optional Print Ticket)

oK OK & Print Cancel

4. Haga clic en el botén Aceptar e imprimir, Aceptar o Cancelar sequn corresponda.

L~ Aceptar e imprimir: se imprime un formulario de suministro en transito y el
totalizador se reinicia a "0".
Aceptar: no se imprime ningun formulario de suministro en transito, pero el
totalizador se reinicia a "0".
Cancelar: la ventana se cierra. El totalizador no se reinicia a "0".

Pasos adicionales si se ha activado la medicion volumétrica.

3. Haga clic en el boton Reiniciar total de la vista Control de dosificacién por lotes.
L~ Aparece la siguiente ventana:

Reset Total & select Product for next Batch for HFO

Std. Density @15°C kg/m3

Product Fluid Lab Min. Max.
CustProdl  [Crude 8400| 6105 10750
Gasoline 7010 65300 7700
CustProd3  [Trans. area 7750 7710 7880
CustProdd  [Jet group 8000 7880 8390
CustProds  |Fuel oil 9500|  833.0] 10750
CustProds  [Gasoline 7000] 6530 7700
CustProd?  [Trans. area 7750 7710 7880
CustProds et group 800.0 788.0" 839.0

Density to be used for Volume calculations:
O Fixed Lab Std. Density @15°C

@ Measured Fwavg Std. Density @15°C

Reset Total and apply Product (optional Print Ticket)
OK OK & Print Cancel

4. Seleccione el producto para el proceso de bunkering inminente.

5. Compruebe la densidad estandar a la temperatura estandar que se va a utilizar para
el producto seleccionado y, en caso necesario, modifiquela.
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6. Siseva a utilizar el valor de laboratorio para todo el proceso de bunkering, seleccione
la opcién "'Densidad est. de laboratorio fija"

7. Haga clic en el boton Aceptar e imprimir, Aceptar o Cancelar sequn corresponda.
L= Aceptar e imprimir: se imprime un formulario de suministro en transito y el
totalizador se reinicia a "0".
Aceptar: no se imprime ningun formulario de suministro en transito, pero el
totalizador se reinicia a "0".
Cancelar: la ventana se cierra. El totalizador no se reinicia a "0".

ﬂ Si se selecciona la opcién 'Densidad est. a temperatura est.", la densidad de laboratorio
introducida se utiliza al principio del proceso de bunkering. Esta densidad de
laboratorio se utilizara hasta que el sistema pueda determinar una densidad fiable.
Hasta que este sea el caso, se mostrara el estado "Todavia no hay ninguna densidad
fiable" para los respectivos valores de la vista Control de dosificacién por lotes.

ﬂ = En ese momento, el totalizador Total cargado/entregado se reiniciard a O. El
computador de suministro de bunker estard preparado para otro proceso de
bunkering.

= Si se produce algun error durante la impresién, este se podra rectificar y la
impresién se podra volver a iniciar o cancelar. Véase el apartado 12.1 > B 51

= Solo se puede imprimir una copia original del formulario de suministro en transito
por cada lote, incluso si la impresién no se ha completado (p. ej., no hay suficiente
papel en la impresora). Cuando se haya imprimido el formulario de suministro en
transito, solo podran imprimirse duplicados del formulario. Los formularios se
marcaran sequn corresponda.

= Compruebe que siempre haya papel suficiente disponible, o que tenga la calidad
adecuada. Véase el apartado 12.1.4 > B 53

10.3  Finalizar un proceso de bunkering

1. Seleccione la vista Control de dosificacién por lotes.
Y~ Se muestra la vista Controlo de dosificacién por lotes.

Bunker Metering Computer Batch Control - HFO Endress+Hauser ‘33

System Status: OK Logged in user: operator 2018/FEB/22 16:03:53

eration Complete I HFO MGO , iy
| t = metric tons VESSEL
BT

Loading 37.826 t

Delivery 0.0t

Product:
Total LOADED
custfuel
Mass 1.413 ¢
Density used:
Volume @Std.T 2.019 ty
Measured Fwavg.
Fwavg Density @Std.T 700.0 kg/m®
Per: API MPMS Ch11.1 and Ch11.2.1M (1980) Std. T= 15°C
Mass Flow 0.0 th ¥ || Totalizer Loading at Batch start 36.413 t
Average Pressure 3.953 har(a) v || Totalizer Delivery at Batch start 0.0t
Temperature 41.3 -°C v || Date/Time last Reset 2018/FEB/22 16:03:08
Air Index 4.5 \ || Batch Number 4
Observed Actual Density 827.0  kg/m3 v ||Observed Volume 1.709 ma v
Std. Density @15°C 700.0  kg/m3 ¥ ||Observed Volume Flow 0.0 mam v
v = Signal OK ! =Last good value @ = No reliable density yet M- Increasing sll = Decreasing
Batch System Batch Admini- .
Control G Trends History Messages e Login Shutdown
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2. Sise finaliza un proceso de bunkering, haga clic en el botén Operacién completada.

L~ Aparece la siguiente ventana. Se muestra un resumen de la dosificacion por lotes.

Operation Complete for HFO

Summary:
Batch Number: 0000000004
Total Mass: 1.413 t
Air Index: 4.5
Complete the Operation
(optional Print Ticket)
QK OK & Print Cancel

Haga clic en el botén Aceptar e imprimir, Aceptar o Cancelar segin corresponda,
para confirmar que el proceso de bunkering actual ha finalizado.
-~ Aceptar e imprimir: se imprime un formulario de suministro de bunker y el
totalizador se reinicia a "0".
Aceptar: no se imprime ningun formulario de suministro de bunker, pero el
totalizador se reinicia a "0".
Cancelar: la ventana se cierra. El totalizador no se reinicia a "0".

= Si se produce algun error durante la impresion, este se podré rectificar y la
impresion se podréa volver a iniciar o cancelar. Véase el apartado 12.1 > 51

= Solo se puede imprimir una copia original del formulario de suministro de bunker
por cada lote, incluso si la impresién no se ha completado (p. ej., no hay suficiente
papel en la impresora). Cuando se haya imprimido el formulario de suministro de
bunker, solo se podran imprimir duplicados del formulario. Los formularios se
marcaran sequn corresponda.

= Compruebe que siempre haya papel suficiente disponible, o que tenga la calidad
adecuada. Véase el apartado 12.1.4 > B 53

El computador de suministro de bunker mide, guarda y calcula los volumenes
entregados con la méxima precisiéon. Todos los valores indicados en el formulario de
suministro de bunker se calculan asimismo con la méxima precisioén, pero se
redondean a tan solo tres decimales. Si se calcula el volumen entregado manualmente
a partir de estos valores redondeados, el resultado podria desviarse del resultado que
calcula el computador de suministro de bunker.
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11  Diagnosticos y localizacion y resolucion de

fallos

11.1 Estado del sistema

El estado general del sistema puede ser una de las tres siguientes categorias:

OK Verde Sin mensajes de error activos

AVISO Amarillo Al menos uno de los mensajes de error de la categoria
AVISO estd activo, pero NO hay mensajes de error
activos en la categoria ERROR

ERROR Rojo Al menos uno de los mensajes de error de la categoria
ERROR esta activo

11.2 Mensajes

11.2.1 Categorias de los mensajes

Los mensajes se dividen en dos categorias:

AVISO Amarillo Se ha detectado una condicién inusual que no es critica
para el proceso.
ERROR Rojo Se ha detectado una condicién inusual que es critica

para el proceso. Cada mensaje de la categoria Error
(alarma) provoca que aparezca la informacién Alarmas:
si en el formulario de suministro de bunker

11.2.2 Mostrar los mensajes activos actualmente

Los mensajes de error que estan activos actualmente se enumeran en la pantalla
Mensajes. Cada error contiene la hora a la que ocurri6 el evento y un texto de mensaje.
Son posibles los siguientes mensajes:

Aviso, no confirmado

A 2015/08/1312:31:03

Nuevo aviso

Aviso, no confirmado,
resuelto

& & 2015/08/1314:56:55

Aviso que ya no esta activo, pero que
todavia no se ha confirmado

Aviso, confirmado

Aviso que sigue activo pero que ya se ha
confirmado

Mensaje de error, no
confirmado

Nuevo mensaje de error

Mensaje de error, no
confirmado, resuelto

Mensaje de error que ya no esta activo,
pero que todavia no se ha confirmado

Mensaje de error,
confirmado

Mensaje de error que sigue activo, pero
que ya se ha confirmado
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Endress+Hauser

Bunker Metering Computer Messages Endress+Hauser EI’

System Status: ERROR Logged in user: supervisor 2016/05/12 10:05:29
t | & | EventTime

HFO : CONTRO E FAILURE- M CONTROL REQUIRED

z HFO : PRESSURE P1 >HI
¢ HFO: ERROR PRESENT DURING THIS OPERATION
¢ HFO: PRESSURE P2 =HI

INo message selected.

I|f§_£:4 (&2 [¥1 [a1

cBoarK:rrl;l gvv:r:?w Parameter Settings Trends ::::;?v _ gfr:;:;; Login Shutdown

11.2.3 Confirmar mensajes
Cada mensaje debe confirmarse, aunque la condicién que lo provocé ya no se dé y, por
tanto, el mensaje ya no esté activo.

» Seleccione el respectivo mensaje de la lista y haga clic en el boton Confirmar.
Alternativamente, haga doble clic en el mensaje.

11.2.4 Lista de mensajes

ﬂ En el anexo A se proporciona una visién general de todos los mensajes posibles.
> B56

11.3 Impresora de formularios

Si se produce un error durante la impresion, la impresora de formularios muestra la
palabra "Error' y un mensaje de error. Si la impresora se ha quedado sin papel, se muestra
el mensaje "Error: sin papel". Si aparece este mensaje, serd necesario introducir mas papel
de impresion. Véase el apartado 12.1.1. > B 51

Si se produce algun error durante la impresion, este se podra rectificar y la impresiéon
se podra volver a iniciar o cancelar.

El rollo de papel debera reemplazarse si las marcas (rayas rojas) que indican el final del
papel son visibles. Apartado 12.1.1 > B 51

11.4 Senal de cable roto

ﬂ Si se muestran mensajes que indican una rotura de cable, un electricista autorizado
debera comprobar el cableado del equipo mediante el diagrama de conexionado
suministrado con el sistema.
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11.5 Fallo de alimentacion

Si se ha producido un fallo de alimentacion, el sistema mostraré los siguientes mensajes
tras el reinicio:

= LINEA 1: ENCENDIDO DEL CONTROLADOR

= LINEA 2: ENCENDIDO DEL CONTROLADOR (opcional)

= CONEXION INTERRUMPIDA ENTRE HMI Y PLC

Estos mensajes deberdn aceptarse antes de poder continuar con el siguiente lote. Debera
ejecutarse un Reiniciar total (véase el apartado 10.2 > B 44) antes del siguiente
proceso de bunkering para garantizar que la nueva medicién no se afiade a la medicién
anterior.

11.6 Elresultado de la dosificacion por lotes es demasiado
alto

Si el resultado que muestra el computador de suministro de bunker después de un proceso
de bunkering es mas alto que otras mediciones de referencia, serd necesario comprobar si
el totalizador reiniciable (totalizador de dosificacion por lotes) se reinicié a cero mediante
el boton Reiniciar total antes de iniciar el proceso de bunkering (véase el apartado 10.2
> B 44).
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12 Mantenimiento

12.1 Impresora de formularios

12.1.1 Sustituir el rollo de papel

La impresora esta disefiada para un ancho de papel de 57,5 + 0,5 mm y un peso de
60 g/m?. Puede que otros tipos de papel no resulten adecuados. Véase el apartado 12.1.4
> 53. para informaci6n sobre cursar pedidos.

12.1.2 Insertar el rollo de papel

Utilice rollos de papel recubiertos por fuera con una anchura de 57,5 + 0,5 mm y un
didmetro de bobinado méximo de 60 mm para GPT-4344. Papel estdndar: papel de tipo
GPR-T01-057-031-007-060A (disponible de Endress+Hauser; nimero de pedido:
71293016)

1.

Desenrolle 10 cm de papel del rollo y compruebe que el resto del rollo sigue
firmemente enrollado.

2. -

Presione la palanca de dentro de la tapa ligeramente hacia arriba. El rollo de
impresion se extrae del mecanismo de la impresora junto con la tapa.

L= Ahora ya puede abrir la cubierta de la impresora.
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3.
Inserte el nuevo rollo de papel en el compartimento para el papel y compruebe que la
parte exterior dé hacia el mecanismo de la impresora. Esta es la unica cara
imprimible.

4,

Aplique una ligera presion para cerrar la tapa.

Y~ La cubierta encaja en su sitio con un sonoro "clic". El papel se puede arrancar en el
borde de corte sin tener que volver a abrir la cubierta o sin que el papel se deslice
por el cabezal de impresion.

12.1.3 Limpieza

ﬂ Después de los trabajos de impresién mas largos, puede que sea necesario limpiar el
cabezal de impresion, el sensor y la chapa del rodillo en funcién de la calidad del papel
y de la presencia de condiciones ambientales desfavorables. Este suele ser el caso si
algunas zonas no se imprimen correctamente.

No utilice nunca objetos afilados para limpiar la impresora, ya que podrian dafiar el
cabezal de impresion.
1. Abrala cubierta de la alimentacion de papel y retire el rollo de papel.

2. Con un cepillo pequefio (p. ej., bastoncillo de algodén), elimine las particulas de
suciedad del sensor de papel y del borde de corte.

3. Sople con fuerza dentro del compartimento de alimentacion de papel para eliminar
las particulas de polvo de mayor tamafio.

4. Empape un hisopo de algodén en alcohol isopropilico (IPA) y limpie el cabezal de
impresién. También se puede utilizar un lapiz limpiador o una tarjeta de limpieza.

5. Limpie la suciedad persistente también con un hisopo de limpieza empapado.
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Mantenimiento

Endress+Hauser

12.1.4 Servicio y sustitucién

Puede pedir papel de impresién o una nueva impresora en Endress+Hauser. Para mas
informacién sobre las piezas de repuesto, péngase en contacto con su centro
Endress+Hauser.
ﬂ Papel estandar: papel de tipo GPR-T01-057-031-007-060A (disponible de
Endress+Hauser; nimero de pedido: 71293016)
Impresora: version especial (disponible en Endress+Hauser; nimero de pedido:
71293014)

12.2 Indicador del panel de operacion

Limpieza del indicador:
1. Desconecte la alimentacion del ordenador directamente desde la fuente de
alimentacion.
2. Limpie el indicador con un jabén suave o un detergente suave y una esponja limpia o
parfio suave.

3. Para evitar marcas de agua, seque el indicador con un pafio de piel o una esponja
humeda de celulosa.

ﬂ = Sj el ordenador tiene un indicador téctil y el ordenador estd encendido durante la
limpieza, puede que se activen objetos del indicador al limpiar los equipos.
= El uso de productos o soluciones de limpieza abrasivos puede dafiar la ventana del
indicador. No frote el indicador o utilice cepillos para limpiarlo.

12.3 Ventilador del armario

La estera filtrante del ventilador del armario debe comprobarse periédicamente. En caso
necesario, limpie o reemplace la estera filtrante con el siguiente tipo de estera: esteras
filtrantes Rittal SK 3322.700.

12.4 Mantenimiento del sistema

Se recomienda que el proveedor del sistema lleve a cabo mantenimientos del sistema de
suministro de bunker de forma periddica.

Para mas informacion, péngase en contacto con su centro Endress+Hauser en
www.addresses.endress.com.
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13 Reparaciones

13.1 Observaciones generales

= En caso de error, sustituya por completo lo siguiente:
Todos los componentes econémicos

= Utilice unicamente piezas de repuesto originales

= Respete todas las normas, leyes regionales/nacionales y certificados aplicables y el
sellado del SBC600

= Documente todas las reparaciones e introduzcalas en la base de datos de gestién del ciclo
de vida de W@M

= Solo el personal de servicios de Endress+Hauser o el personal del cliente debidamente
formado puede llevar a cabo reparaciones

13.2 Piezas de repuesto y servicios

Péngase en contacto con su centro Endress+Hauser en: www.addresses.endress.com
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Datos técnicos

Endress+Hauser

14 Datos técnicos

El SBC60O se puede suministrar con la opciéon de tres configuraciones de armario:

= Un solo armario con el PLC y la HMI en el mismo armario (unidad de control) para

montaje en pared

= Dos armarios con el PLC (unidad de control) y la HMI (terminal del operador) en
armarios separados para montaje en pared

# Dos armarios con el PLC (unidad de control) en un armario para montaje en pared y la

HMI (terminal del operador) en un panel de escritorio

A menos que se indique lo contrario, los siguientes datos técnicos se aplican a todas las

configuraciones de armario.

14.1 Fuente de alimentacion

Unidad de control:

220 ... 240 VAC, 50 ... 60 Hz, 250 VA

Terminal del operador:

220 ... 240 VAC, 50 ... 60 Hz, 120 VA

14.2 Entrada/salida

Caudalimetro: Pulso 24 VDC, Modbus RTU
Temperatura: Sefial de corriente 4 ... 20 mA
Presién: 2 sefiales de corriente 4 ... 20 mA

Valvula de control:

1 sefial de control 4 ... 20 mA, 1 sefial de realimentacién 4 ... 20 mA

14.3 Entorno

Entorno operativo para los armarios del computador de suministro de bunker:

Rango de temperaturas -10..55°C
ambiente:
Humedad relativa: 25..75%
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15.1

Anexo

Lista de mensajes

Numero del | Texto del Retardo Categoria Causa Reaccion del Reaccion del Aplicacion Accion
mensaje mensaje temporal del mensaje sistema visual | sistema recomendada
funcional
1 COMUNICAC | 10's Alarma Error de Mensaje - Global Compruebe el
ION comunicacié cable de
INTERRUMP n con el PLC comunicacién
IDA ENTRE Ethernet entre
HMIY PLC el panel de
operacién y la
unidad de
control (solo es
posible si la caja
esta abierta).
2 INTERRUPT |Os Aviso El Mensaje El interruptor Global Fijar el
ORDE interruptor de custody interruptor de
PARAMETR de custody transfer se custody transfer
OEN transfer se puede cambiar a la posicién
POSICION ha fijado a Sellada.
NO posicién no
SELLADA sellada
3 PUERTADEL |Os Aviso Se ha abierto | Mensaje - Global Cierre la puerta
ARMARIO la puerta del del armario.
DE armario
CONTROL
ABIERTA
4 FALLO DE 5s Aviso Fallo de Mensaje - Global Revise la fuente
ALIMENTAC alimentacién de
ION DE LA de la unidad alimentacion.
ALIMENTAC de
ION 1 alimentacion
1
5 FALLO DE 5s Aviso Fallo de Mensaje - Global Revise la fuente
ALIMENTAC alimentacién de
ION DE LA de la unidad alimentacion.
ALIMENTAC de
ION 2 alimentacién
2
6 ERROR DE 10s Aviso Error de Mensaje - Global Compruebe el
COMUNICAC comunicacié cable de
ION CON EL n con el comunicacién
COLECTOR colector en serie entre la
EXTERNO externo de unidad de
DE DATOS datos control y el
colector externo
de datos (solo
es posible si la
caja esta
abierta).
7 FALLODEL |Os Alarma Error de Mensaje - Global Compruebe la
MODULO hardware conexion entre
E/S: VEASE el PLCy los
LA modulos E/S.
INFORMACI
ON DE
DIAGNOSTIC
O PARA
MAS
DETALLES
56 Endress+Hauser




Computador de suministro de bunker SBC600 Anexo
Numero del | Texto del Retardo Categoria Causa Reaccién del Reaccion del Aplicacion Accién
mensaje mensaje temporal del mensaje sistema visual | sistema recomendada

funcional

8 FALLO EN 10s Aviso Error de Mensaje - Global Compruebe la
LA PUERTA hardware conexion entre
DE ENLACE Falta el elPLCyla
MODBUS médulo puerta de enlace
E/S Anybus

Modbus.

9 FALLO Os Alarma Error de Mensaje - Global Véase la
IMPORTANT software pantalla
EDEL Informacion de
CONTROLAD diagnéstico:
OR: VEASE péngase en
LA contacto con
INFORMACI Endress+Hauser
ON DE
DIAGNOSTIC
0

101 LINEA 1: 5s Aviso Caudal Mensaje - Linea 1 Compruebe las
CAUDAL masico condiciones de
MASICO F1 menor que proceso.
<LO el limite LO

102 LINEA 1: 5s Aviso Caudal Mensaje - Linea 1 Compruebe las
CAUDAL masico condiciones de
MASICO F1 mayor que el proceso.
>HI limite HI

103 LINEA 1: 5s Aviso Temperatura | Mensaje - Linea 1 Compruebe las
TEMPERAT menor que condiciones de
URAT1<LO el limite LO proceso.

104 LINEA 1: 5s Aviso Temperatura | Mensaje - Linea 1 Compruebe las
TEMPERAT mayor que el condiciones de
URATI >HI limite HI proceso.

105 LINEA 1: 5s Alarma Rotura de = Mensaje Medicién en Linea 1 Revise el cable
TEMPERAT cable del = Elsistema continuo de sefial del
URATI, cable de muestra el Sensor.
CABLE ROTO seflal de la ultimo valor

temperatura valido
T1

106 LINEA 1: 5s Aviso Presién P1 | Mensaje - Linea 1 Compruebe las
PRESION P1 menor que condiciones de
<LO el limite LO proceso.

107 LINEA 1: 5s Aviso Presion P1 | Mensaje - Linea 1 Compruebe las
PRESION P1 mayor que el condiciones de
>HI limite HI proceso.

Endress+Hauser

57



Anexo

Computador de suministro de bunker SBC600

Numero del | Texto del Retardo Categoria Causa Reaccion del Reaccion del Aplicacién Accion

mensaje mensaje temporal del mensaje sistema visual | sistema recomendada

funcional

108 LINEA 1: 5s Alarma Rotura de = Mensaje ® Medicibnen |Lineal Revise el cable
PRESION P1, cable del = El sistema continuo de sefial del
CABLE ROTO cable de muestra el = El modo de Sensor.

sefial de ultimo valor funcionamien

presion P1 valido to VFR no
esta
disponible

= Instalacion

en barcos: el
modo de
funcionamien
todela
valvula de
control
cambia si se
efectiia un
cambio de
automatico a
manual en el
modo de
carga

109 LINEA 1: 5s Aviso Presién P2 Mensaje - Linea 1 Compruebe las
PRESION P2 menor que condiciones de
<LO el limite LO proceso.

110 LINEA 1: 5s Aviso Presién P2 Mensaje - Linea 1 Compruebe las
PRESION P2 mayor que el condiciones de
>HI limite HI proceso.

111 LINEA 1: 5s Alarma Rotura de = Mensaje s Medicibnen |Lineal Revise el cable
PRESION P2, cable del = El sistema continuo de sefial del
CABLE ROTO cable de muestra el = El modo de Sensor.

sefial de ultimo valor funcionamien

presién P2 valido to VFR no
esta
disponible

= Instalacion

en barcos: el
modo de
funcionamien
todela
valvula de
control
cambia si se
efectia un
cambio de
automatico a
manual en el
modo de
carga

112 LINEA 1: 5s Aviso Mensaje de | = Mensaje - Linea 1 Compruebe el
REALIMENT la valvula: = El sistema cableado de la
ACION DE rotura de muestra el valvula de
LA cable/ ultimo valor control de la
VALVULA cortocircuito valido sefial de
DE realimentacion.
CONTROL,

CABLE ROTO
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Numero del | Texto del Retardo Categoria Causa Reaccion del Reaccion del Aplicacion Accién
mensaje mensaje temporal del mensaje sistema visual | sistema recomendada

funcional

113 LINEA 1: 5s Alarma Diferencia Mensaje = Medicionen |Linea 1 Compruebe el
FALLO DE detectada en continuo cableado y el
LA la sefial del = Elmodo de funcionamiento
VALVULA control de la funcionamien correcto de la
DE vélvula y todela vélvula de
CONTROL, realimentaci valvula de control. Si la
CONTROL on control vélvula no
MANUAL cambia de responde, es
NECESARIO automatico a necesario

manual controlarla
manualmente
con el volante.

114 LINEA 1: 10s Alarma Conexién = Mensaje = Medicionen |Linea 1l Compruebe el
MODBUS, interrumpid | = El sistema continuo cable de sefial
FALLO DE a entre muestra el = Flsistema Modbus del
COMUNICAC Modbus y el ultimo valor cambia al caudalimetro. El
ION CON EL caudalimetr valido modo de modo de
CAUDALIME o medicion medicién
TRO VER (si esta primario no es

disponible) preciso. La
medicion
auxiliar asume
el control.

115 LINEA 1: 5s Alarma Cable roto Mensaje = Medicionen |Linea 1 Compruebe el
FALLO DE de la sefial continuo cable de linea
LA LINEA de pulsos = Elsistema de pulsos del
DE PULSOS (desviacion totaliza con caudalimetro.
DE comparada el valor de Se tienen en
CAUDALIME con el valor caudal de cuenta los
TRO de caudal Modbus valores de

transmitido proceso de
mediante Modbus.
Modbus

durante mas

de 5

segundos,

carga o

entrega

activa,

Promass

Estado = 1.

La

desviacion

se puede

configurar).

116 LINEA 1: 5s Alarma La conexion | = Mensaje = Medicionen |Lineal Compruebe
FALLO DEL Modbus = Elsistema continuo Modbus y el
CAUDALIME entre el muestra el = Flsistema cable de la linea
TRO caudalimetr ultimo valor cambia al de impulsos del

oy la seflal vélido modo de caudalimetro.

de pulsos ha (Modbus) medicién La medicion

fallado VFR (si esta auxiliar asume
disponible) el control.

Endress+Hauser
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Numero del | Texto del Retardo Categoria Causa Reaccidn del Reaccion del Aplicacién Accion
mensaje mensaje temporal del mensaje sistema visual | sistema recomendada

funcional
117 LINEA 1: Os Alarma Fallo de Alarma, fallo de | Linea 1 El mensaje se
ENCEDIDO alimentacion alimentacion oculta
DEL del controlador |indicado en automaticament
CONTROLAD BMT e al principio de
OR la siguiente
PROVOCAD dosificacion por
O PORUN lotes. Después
FALLO DE de iniciarse, el
ALIMENTAC sistema
ION contintia
automaticament
e con las
mediciones.
118 LINEA 1:EL |5s Alarma Cable roto Mensaje El sistema no Linea 1 Compruebe el
MODO DE detectado en cambia al modo cable de sefial
MEDICION PloP2 de medicion de los sensores
VFRNO VFR P1yP2.Noes
ESTA posible cambiar
DISPONIBLE al modo de
medicién
auxiliar.
119 LINEA 1:EL |5s Alarma Error de Mensaje El sistema no Linea 1 Compruebe el
MODO DE comunicacié cambia el Modbus y el
MEDICION n de Modbus caudalimetro al cable de la linea
DEL hacia el modo de de pulsos o el
CAUDALIME flujémetro o medicion estado del
TRO NO el estado del flujémetro. La
ESTA flujometro medicién
DISPONIBLE no es auxiliar asume
correcto el control.
120 LINEA 1:NO |5s Alarma No se puede | Mensaje El sistema Linea 1 Véanse los
HAY acceder al muestra el mensajes
NINGUN modo de ultimo valor detallados
MODO DE medicion valido. La adicionales.
MEDICION VFRy al totalizacion se
DISPONIBLE modo de puede detener
medicién del manualmente.
caudalimetr
o
121 LINEA 1:EL | Véanse los Aviso Elindice de | Mensaje Ninguno Linea 1 Demasiado aire
INDICE DE ajustes aire es en una de las
AIRE ESTA mayor que el tuberias de la
POR limite del cisterna.
ENCIMA 0,5 % de la
DEL VALOR UE
CRITICO
122 LINEA 1: Os Aviso Elindice de | Mensaje Ninguno Linea 1 Demasiado aire
INDICE DE aire es en una de las
AIRE ALTO, mayor que el tuberias de la
TOME limite de cisterna.
MEDIDAS indice del
PARA aire
REDUCIR EL (ajustable)
AIRE
ENTRAMPA
DO
123 LINEA 1: 10s Aviso La densidad | Mensaje Ninguno Linea 1 Compruebe las
DENSIDAD estandar es condiciones de
ESTANDAR menor que proceso.
FUERA DE el limite
RANGO inferior
(LIMITE (ajustable)
INFERIOR)
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Numero del | Texto del Retardo Categoria Causa Reaccién del Reaccion del Aplicacion Accién
mensaje mensaje temporal del mensaje sistema visual | sistema recomendada

funcional
124 LINEA 1: 10s Aviso La densidad | Mensaje Ninguno Linea 1 Compruebe las
DENSIDAD estandar es condiciones de
ESTANDAR mayor que el proceso.
FUERA DE limite
RANGO superior
(LIMITE (ajustable)
SUPERIOR)
125 LINEA 1: 10s Aviso La densidad | Mensaje Ninguno Linea 1 Compruebe las
DENSIDAD observada condiciones de
OBSERVADA es menor proceso.
FUERA DE que el limite
RANGO inferior
(LIMITE (ajustable)
INFERIOR)
126 LINEA 1: 10s Aviso La densidad | Mensaje Ninguno Linea 1 Compruebe las
DENSIDAD observada condiciones de
OBSERVADA es mayor proceso.
FUERA DE que el limite
RANGO superior
(LIMITE (ajustable)
SUPERIOR)
127 LINEA 1: 1s Alarma Presion P1 | Mensaje En el modo Linea 1 Reduzca la
PRESION P1 mayor que el manual, la presiéon
>HIHI limite HIHI vélvula de inmediatament
(CONFIRMA control estd e (reduzca la
CION totalmente velocidad de la
NECESARIA) abierta bomba, abra la
valvula). La
vélvula solo
regresa al modo
de control
automatico si se
ha confirmado
este mensaje.
128 LINEA 1: 1s Alarma Presion P2 | Mensaje En el modo Linea 1 Reduzca la
PRESION P2 mayor que el manual, la presion
>HIHI limite HIHI vélvula de inmediatament
(CONFIRMA control esta e (reduzca la
CION totalmente velocidad de la
NECESARIA) abierta bomba, abra la
valvula). La
valvula solo
regresa al modo
de control
automatico si se
ha confirmado
este mensaje.
129 LINEA 1: Os Aviso Durante esta | Mensaje Ninguno Linea 1 El mensaje se
ERROR operacion ha oculta
PRESENTE habido al automaticament
DURANTE menos 1 e cuando se
LA mensaje lleva a cabo el
OPERACION activo con siguiente
nivel Alarma Reiniciar total
u Operacion
completada.
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Numero del | Texto del Retardo Categoria Causa Reaccion del Reaccion del Aplicacién Accion
mensaje mensaje temporal del mensaje sistema visual | sistema recomendada

funcional

131 LINEA 1: Os Alarma El libro de Mensaje ® Medicibnen |Lineal 1. Desactive el
LIBRO DE registro para continuo modo de
REGISTRO custody = E] sistema custody transfer
PARA transfer del cambia al 2. Elimine el
CUSTODY Promass modo de libro de registro
TRANSFER 300 esta medicion de custody
DE lleno VFR (si esta transfer (las 30
PROMASS disponible) entradas)
LLENO 3. Active el

modo de
custody transfer

132 LINEA1: 0s Aviso El estado de | Mensaje = Medicién en |Lineal Compruebe el
AVISO Promass no continuo Modbus y el
ESTADO es correcto = Flsistema cable de la linea
PROMASS cambia al de pulsos o el

modo de estado del

medicion flujémetro. La

VFR (si esta medicién

disponible) auxiliar asume
el control.

201 LINEA 2: 5s Aviso Caudal Mensaje - Linea 2 Compruebe las
CAUDAL masico condiciones de
MASICOF1 menor que proceso.
<LO el limite LO

202 LINEA 2: 5s Aviso Caudal Mensaje - Linea 2 Compruebe las
CAUDAL masico condiciones de
MASICOF1 mayor que el proceso.
>HI limite HI

203 LINEA 2: 5s Aviso Temperatura | Mensaje - Linea 2 Compruebe las
TEMPERAT menor que condiciones de
URA T1 <LO el limite LO proceso.

204 LINEA 2: 5s Aviso Temperatura | Mensaje - Linea 2 Compruebe las
TEMPERAT mayor que el condiciones de
URAT1 >HI limite HI proceso.

205 LINEA 2: 5s Alarma Rotura de = Mensaje Medicién en Linea 2 Revise el cable
TEMPERAT cable del = FEl sistema continuo de sefial del
URATI1, cable de muestra el Sensor.

CABLE ROTO sefial de la ultimo valor
temperatura vélido
T1

206 LINEA 2: 5s Aviso Presion P1 | Mensaje - Linea 2 Compruebe las
PRESION P1 menor que condiciones de
<LO el limite LO proceso.

207 LINEA 2: 5s Aviso Presion P1 | Mensaje - Linea 2 Compruebe las
PRESION P1 menor que condiciones de
>HI el limite HI proceso.
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Numero del | Texto del Retardo Categoria Causa Reaccion del Reaccion del Aplicacion Accién
mensaje mensaje temporal del mensaje sistema visual | sistema recomendada

funcional

208 LINEA 2: 5s Alarma Rotura de = Mensaje = Mediciéon en | Linea 2 Revise el cable
PRESION P1, cable del = El sistema continuo de sefial del
CABLE ROTO cable de muestra el = El modo de Sensor.

sefial de ultimo valor funcionamien

presién P1 valido to VFR no
esta
disponible

= [nstalaciéon

en barcos: el
modo de
funcionamien
todela
valvula de
control
cambia si se
efectia un
cambio de
automatico a
manual en el
modo de
carga

209 LINEA 2: 5s Aviso Presién P2 | Mensaje - Linea 2 Compruebe las
PRESION P2 menor que condiciones de
<LO el limite LO proceso.

210 LINEA 2: 5s Aviso Presion P2 | Mensaje - Linea 2 Compruebe las
PRESION P2 mayor que el condiciones de
>HI limite HI proceso.

211 LINEA 2: 5s Alarma Rotura de = Mensaje = Mediciéonen | Linea 2 Revise el cable
PRESION P2, cable del s E] sistema continuo de sefial del
CABLE ROTO cable de muestra el = El modo de sensor.

sefial de ultimo valor funcionamien

presién P2 vélido to VFR no
esta
disponible

= [nstalacion

en deposito:
el modo de
funcionamien
to de la
valvula de
control
cambia si se
efectua un
cambio de
automatico a
manual en el
modo de
carga

212 LINEA 2: 5s Aviso Mensaje de | = Mensaje - Linea 2 Compruebe el
REALIMENT la valvula: = E] sistema cableado de la
ACION DE rotura de muestra el valvula de
LA cable/ ultimo valor control de la
VALVULA cortocircuito valido sefial de
DE realimentacion.
CONTROL,

CABLE ROTO
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Numero del | Texto del Retardo Categoria Causa Reaccion del Reaccion del Aplicacién Accion
mensaje mensaje temporal del mensaje sistema visual | sistema recomendada

funcional

213 LINEA 2: 5s Alarma Diferencia Mensaje » Mediciébn en | Linea 2 Compruebe el
FALLO DE detectada en continuo cableado y el
LA la sefial del = El modo de funcionamiento
VALVULA control de la funcionamien correcto de la
DE vélvula y todela vélvula de
CONTROL, realimentaci valvula de control. Si la
CONTROL on control valvula no
MANUAL cambia de responde, es
NECESARIO automatico a necesario

manual controlarla
manualmente
con el volante.

214 LINEA 2: 10s Alarma Conexién = Mensaje s Medicién en | Linea 2 Compruebe el
MODBUS, interrumpid | ® El sistema continuo cable de sefial
FALLO DE a entre muestra el = Elsistema Modbus del
COMUNICAC Modbus y el ultimo valor cambia al caudalimetro. El
ION CON EL caudalimetr vélido modo de modo de
CAUDALIME o medicion medicion
TRO VER (si esta primario no es

disponible) preciso. La
medicién
auxiliar asume
el control.

215 LINEA 2: 5s Alarma Cable roto Mensaje ® Mediciébn en | Linea 2 Compruebe el
FALLO DE de la sefial continuo cable de linea
LA LINEA de pulsos = E] sistema de pulsos del
DE PULSOS (desviacion totaliza con caudalimetro.
DEL comparada el valor de Se tienen en
CAUDALIME con el valor caudal de cuenta los
TRO de caudal Modbus valores de

transmitido proceso de
mediante Modbus.
Modbus

durante mas

de 5

segundos,

carga o

entrega

activa,

Promass

Estado = 1.

La

desviacion

se puede

configurar).

216 LINEA 2: 5s Alarma La conexion | = Mensaje s Mediciébn en | Linea 2 Compruebe
FALLO DEL Modbus = FElsistema continuo Modbus y el
CAUDALIME entre el muestra el = Elsistema cable de la linea
TRO caudalimetr ultimo valor cambia al de impulsos del

oy la sefial valido modo de caudalimetro.

de pulsos ha (Modbus) medicion La medicion

fallado VER (si esta auxiliar asume
disponible) el control.

64 Endress+Hauser



Computador de suministro de bunker SBC600 Anexo
Numero del | Texto del Retardo Categoria Causa Reaccion del Reaccion del Aplicacion Accién
mensaje mensaje temporal del mensaje sistema visual | sistema recomendada

funcional
217 LINEA 2: 0s Alarma Fallo de Alarma, fallo de | Linea 2 El mensaje se
ENCEDIDO alimentaciéon alimentacién oculta
DEL del controlador | indicado en automaticament
CONTROLAD BMT e al principio de
OR la siguiente
PROVOCAD dosificacion por
O PORUN lotes. Después
FALLO DE de iniciarse, el
ALIMENTAC sistema
ION continta
automaticament
e con las
mediciones.
218 LINEA 2:EL |5s Alarma Cable roto Mensaje El sistema no Linea 2 Compruebe el
MODO DE detectado en cambia al modo cable de sefial
MEDICION PloP2 de medicién de los sensores
VFR NO VFR P1yP2.Noes
ESTA posible cambiar
DISPONIBLE al modo de
medicién
auxiliar.
219 LINEA 2:EL |5s Alarma Error de Mensaje El sistema no Linea 2 Compruebe el
MODO DE comunicacié cambia el Modbus y el
MEDICION n de Modbus caudalimetro al cable de la linea
DEL hacia el modo de de pulsos o el
CAUDALIME flujémetro o medicion estado del
TRO NO el estado del flujémetro. La
ESTA flujometro medicién
DISPONIBLE no es auxiliar asume
correcto el control.
220 LINEA 2:NO |5s Alarma No se puede | Mensaje El sistema Linea 2 Véanse los
HAY acceder al muestra el mensajes
NINGUN modo de ultimo valor detallados
MODO DE medicién vélido. La adicionales.
MEDICION VFRy al totalizacion se
DISPONIBLE modo de puede detener
medicion del manualmente.
caudalimetr
0
221 LINEA 2:EL | Véanse los Aviso Elindice de | Mensaje Ninguno Linea 2 Demasiado aire
INDICE DE ajustes aire es en una de las
AIRE ESTA mayor que el tuberias de la
POR limite del cisterna.
ENCIMA 0,5 % de la
DEL VALOR UE
CRITICO
222 LINEA 2: Os Aviso Elindice de | Mensaje Ninguno Linea 2 Demasiado aire
INDICE DE aire es en una de las
AIRE ALTO, mayor que el tuberias de la
TOME limite de cisterna.
MEDIDAS indice del
PARA aire
REDUCIR EL (ajustable)
AIRE
ENTRAMPA
DO
223 LINEA 2: 10s Aviso La densidad | Mensaje Ninguno Linea 2 Compruebe las
DENSIDAD estandar es condiciones de
ESTANDAR menor que proceso.
FUERA DEL el limite
RANGO inferior
(LIMITE (ajustable)
INFERIOR)
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Numero del | Texto del Retardo Categoria Causa Reaccion del Reaccion del Aplicacién Accion
mensaje mensaje temporal del mensaje sistema visual | sistema recomendada
funcional
224 LINEA 2: 10s Aviso La densidad | Mensaje Ninguno Linea 2 Compruebe las
DENSIDAD estandar es condiciones de
ESTANDAR mayor que el proceso.
FUERA DEL limite
RANGO superior
(LIMITE (ajustable)
SUPERIOR)
225 LINEA 2: 10s Aviso La densidad | Mensaje Ninguno Linea 2 Compruebe las
DENSIDAD observada condiciones de
OBSERVADA es menor proceso.
FUERA DEL que el limite
RANGO inferior
(LIMITE (ajustable)
INFERIOR)
226 LINEA 2: 10s Aviso La densidad | Mensaje Ninguno Linea 2 Compruebe las
DENSIDAD observada condiciones de
OBSERVADA es mayor proceso.
FUERA DEL que el limite
RANGO superior
(LIMITE (ajustable)
SUPERIOR)
227 LINEA 2: 1s Alarma Presion P1 | Mensaje En el modo Linea 2 Reduzca la
PRESION P1 mayor que el manual, la presién
>HIHI limite HIHI vélvula de inmediatament
(CONFIRMA control estd e (reduzca la
CION totalmente velocidad de la
NECESARIA) abierta bomba, abra la
valvula). La
vélvula solo
regresa al modo
de control
automatico si se
ha confirmado
este mensaje.
228 LINEA 2: 1s Alarma Presién P2 Mensaje En el modo Linea 2 Reduzca la
PRESION P2 mayor que el manual, la presion
>HIHI limite HIHI valvula de inmediatament
(CONFIRMA control esta e (reduzca la
CION totalmente velocidad de la
NECESARIA) abierta bomba, abra la
valvula). La
valvula solo
regresa al modo
de control
automatico si se
ha confirmado
este mensaje.
229 LINEA 2: Os Aviso Durante esta | Mensaje Ninguno Linea 2 El mensaje se
ERROR operacién ha oculta
PRESENTE habido al automaticament
DURANTE menos 1 e cuando se
LA mensaje lleva a cabo el
OPERACION activo con siguiente
nivel Alarma Reiniciar total
u Operacion
completada.
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Numero del | Texto del Retardo Categoria | Causa Reaccién del Reaccion del Aplicacion Accién
mensaje mensaje temporal del mensaje sistema visual | sistema recomendada
funcional
231 LINEA 2: 0s Alarma El libro de Mensaje = Mediciéon en | Linea 2 1. Desactive el
LIBRO DE registro para continuo modo de
REGISTRO custody s Elsistema custody transfer
PARA transfer del cambia al 2. Elimine el
CUSTODY Promass modo de libro de registro
TRANSFER 300 esta medicion de custody
DE lleno VFR (si esta transfer (las 30
PROMASS disponible) entradas)
LLENO 3. Active el
modo de
custody transfer
232 LINEA 2: 0s Aviso El estado de | Mensaje s Mediciéonen |Linea 2 Compruebe el
AVISO Promass no continuo estado del
ESTADO es correcto = Elsistema Promassy
PROMASS cambia al rectifique el
modo de problema
medicién guidndose por el
VFR (si esta manual de
disponible) instrucciones
del Promass.
15.2  Sellado/bloqueo

Endress+Hauser

15.2.1 Ajustes del programa de sellado

Los ajustes del SBC600 estén sellados mediante un interruptor de hardware situado dentro
del armario de control. Si el interruptor se fija como Sellado, no es posible modificar
ningun ajuste relevante para custody transfer. Si el interruptor se fija como No sellado,
aparecerd un mensaje de error en la HMI.

15.2.2 Sellar armarios

Las entradas de cable de los armarios del sistema deben protegerse contra el acceso sin
autorizacién. Las placas de las entradas de cable se protegen mediante tornillos de sellado.
Estos tornillos deben sellarse tal y como se muestra en la siguiente figura:

® 26

Ubicacion de las entradas de cable
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27 Tornillos sellados con cable para precintado

Después de la puesta en marcha del sistema, los cierres de las puertas se pueden sellar tal y
como se muestra en la siguiente figura:

15.2.3 Puertos USB

Si se prohiben todos los accesos al sistema, los puertos USB del panel de operacion deben
sellarse tal y como se muestra en las siguientes figuras.
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28  Ubicacién del puerto USB

29  Puerto USB sellado con cable para precintado

15.3 Especificacion de la interfaz

En este apartado se describe la interfaz Modbus TCP entre el SBC600 y el sistema externo.
Modbus es compatible con todas las versiones del software SBC600 que hayan instalado
una puerta de enlace Anybus Modbus TCP. No todas las versiones de software SBC600
tienen todos los valores. La version de la aplicacion SBC600 debe conocerse antes de
implementar la interfaz TCP.

15.3.1 Modbus TCP

Ajustes predeterminados de IP

Direccion IP:

10.126.97.48

Mascara de subred:

255.255.255.0

Puerto:

502

La configuracién IP de la interfaz de red de Anybus Modbus TCP se puede editar mediante
la herramienta [Pconfig. La herramienta [Pconfig se puede descargar de www.anybus.com.
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Definiciones

El SBC60O0 funciona como un servidor/esclavo Modbus, mientras que el sistema de terceros
es el cliente/maestro Modbus. Las direcciones de registro indicadas en este documentos
estan basadas en 1, conforme al modelo de datos Modbus.

Cédigos de funcionamiento de Modbus

Se contemplan los siguientes codigos de funciones Modbus:

Cédigo de funcién | Nombre de la funcién Significado
04 Leer registros de entrada (3xxxx) Leer registros interrelacionados 1-125
06 Escritura de registro individual (4xxxx) Escritura de 1 registro

Numero con coma flotante

Numero de coma flotante sequn IEEE 754:

Byte 3 Byte 2 Byte 1 Byte 0
SEEEEEEE EMMMMMMM MMMMMMMM MMMMMMMM
S = signo

E = exponente

M = mantisa

Secuencia de transmision de bytes (little endian):

1. 2. 3. 4,

Byte O Byte 1 Byte 2 Byte 3

Secuencia de transmisién de bytes (big endian):

1. 2. 3. 4,

Byte 1 Byte O Byte 3 Byte 2

Valores de cadena

Ejemplos de valores de cadena (ID del sistema, registro 30215, mdx. 20 caracteres) con el
valor "abed 1234":

Registro 30224 Registro 30219 | Registro 30218 | Registro 30217 | Registro 30216 | Registro 30215
Byte 19 |Byte 18 | ... | Byte 9 | Byte 8 | Byte 7 | Byte 6 | Byte 5 | Byte 4 | Byte 3 | Byte 2 | Byte 1 | Byte O
«NuL” Y L “NuL” | | “NUL | e ngn i W " g e i g
0x00 0x00 ..|0x00 |0x34 |0x33 |0x32 |0x31 |0x20 |Ox64 |0x63 |0x62 |0x61
1) Los bytes sin utilizar se rellenan con "NUL"y el sistema objetivo los ignora.

Secuencia de transmision de bytes (little endian):

1. 2. 19. 20.
Byte O Byte 1 Byte 18 Byte 19
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Secuencia de transmisién de bytes (big endian):

1. 2. 19. 20.
Byte 1 Byte 0 Byte 19 Byte 18
Valores enteros (16 bits)
Secuencia de transmision de bytes (little endian):
1. 2.
Byte O Byte 1
Secuencia de transmisién de bytes (big endian):
1. 2.
Byte 1 Byte O
Valores enteros (32 bits)
Secuencia de transmision de bytes (little endian):
1. 2. 3. 4,
Byte O Byte 1 Byte 2 Byte 3
Secuencia de transmision de bytes (big endian):
1. 2. 3. 4,
Byte 1 Byte O Byte 3 Byte 2

15.3.2 Especificacién del registro de datos Modbus

Los siguientes datos no se refieren a una linea especifica del SBC600.

Datos globales

Vigilancia Modbus

Registro Modbus: 40001
Valor de contador del registro: 1
Tipo de datos: Entero

(16 bits con signo)

Sefial de vigilancia recibida del
maestro.

Acceso: Escribir

Versién del software SBC600: Todo

Vigilancia Modbus

Registro Modbus: 30001 La sefial de vigilancia recibida del
- maestro se envia de nuevo al cliente

Valor de contador del registro: 1 (copiada de la etiqueta Escritura a

Tipo de datos: Entero la etiqueta Lectura). El cliente debe

(16 bits con signo)

Acceso:

Leer

Version del software SBC600:

Todo

comprobar la sefial de vigilancia
para una comunicacion
ininterrumpida.
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1.? linea del ID del depésito

Registro Modbus:

30002

Valor de contador del registro: 10

Tipo de datos:

Cadena de caracteres (20)

ID del depésito configurable por el
usuario (1.2 linea de texto). Se
puede usar para el numero IMO.

Acceso: Leer
Version del software SBC600: Todo
2.? linea del ID del depdsito
Registro Modbus: 30205 ID del depésito configurable por el
- usuario (2.2 linea de texto).
Valor de contador del registro: 10

Tipo de datos:

Cadena de caracteres (20)

Acceso: Leer
Versién del software SBC600: Todo
ID del sistema
Registro Modbus: 30215 ID del sistema SBC600 (no es
- personalizable).
Valor de contador del registro: 10

Tipo de datos:

Cadena de caracteres (20)

Acceso:

Leer

Versién del software SBC600: Todo

Estado de error del SBC600, global

Registro 30012 | Estado de error de bits del SBC600 conforme a la siguiente tabla (para nimeros de

Modbus: mensaje, véase el Manual de instrucciones).

Valor de 1

contador del

registro:

Tipo de Entero

datos:

Acceso: Leer

Bit O: - Sin mensajes de error activos (1=sin error) | Todas las versiones de

software
Bit 1: - Sin avisos activos (1=sin avisos) | Todas las versiones de
software

Bit 2: 001 COMUNICACION INTERRUMPIDA (1=activa) Todas las versiones de
ENTRE HMI'Y PLC software

Bit 3: 002 INTERRUPTOR DE PARAMETRO EN (1=activa) Todas las versiones de
POSICION NO SELLADA software

Bit 4: 003 PUERTA DEL ARMARIO DE CONTROL (1=activa) Todas las versiones de
ABIERTA software

Bit 5: 004 FALLO DE ALIMENTACION DE LA (1=activa) Todas las versiones de
ALIMENTACION 1 software

Bit 6: 005 FALLO DE ALIMENTACION DE LA (1=activa) Todas las versiones de
ALIMENTACION 2 software

Bit 7: 006 ERROR DE COMUNICACION CON EL (1=activa) Todas las versiones de
COLECTOR EXTERNO DE DATOS software
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Bit 8:

007

FALLO DEL MODULO E/S: VEASE LA
INFORMACION DE DIAGNOSTICO PARA
MAS DETALLES

(1=activa)

V1.04.00 y superior

Bit 9:

008

FALLO EN LA PUERTA DE ENLACE
MODBUS E/S

(1=activa)

V1.04.00 y superior

Bit 10:

009

FALLO IMPORTANTE DEL
CONTROLADOR: VEASE LA
INFORMACION DE DIAGNOSTICO

(1=activa)

V1.05.00 y superior

Datos especificos de la linea del SBC600

Los siguientes datos se aplican especificamente a la linea del SBC600.

Estado de error del SBC600, especifico de la linea

Registro Linea 1: Estado de error de bits del SBC600 conforme a la siguiente tabla (para numeros
Modbus: 30014, de mensaje, véase el Manual de instrucciones).
30015
Linea 2:
30069,
30070
Valor de 2
contador del
registro:
Tipo de datos: | Entero
Acceso: Lectura
Registro 1:
Bit 0: 101/201 CAUDAL MASICO F1 < LO (1=activa) | Todas las versiones de
software
Bit 1: 102/202 CAUDAL MASICO F1 > HI (1=activa) | Todas las versiones de
software
Bit 2: 1037203 TEMPERATURA T1 < LO (1=activa) | Todas las versiones de
software
Bit 3: 104/204 TEMPERATURA T1 > HI (1=activa) | Todas las versiones de
software
Bit 4: 105/205 TEMPERATURA T1, CABLE ROTO (1=activa) | Todas las versiones de
software
Bit 5: 106/206 PRESION P1 < LO (1=activa) | Todas las versiones de
software
Bit 6: 107/207 PRESION P1 > HI (1=activa) | Todas las versiones de
software
Bit 7: 108/208 PRESION P1, CABLE ROTO (1=activa) | Todas las versiones de
software
Bit 8: 109/209 PRESION P2 < LO (1=activa) | Todas las versiones de
software
Bit 9: 110/210 PRESION P2 > HI (1=activa) | Todas las versiones de
software
Bit 10: 111/211 PRESION P2, CABLE ROTO (1=activa) | Todas las versiones de
software
Bit 11: 112/212 REALIMENTACION DE LA VALVULA (1=activa) | Todas las versiones de
DE CONTROL, CABLE ROTO software
Bit 12: 113/213 FALLO DE LA VALVULA DE CONTROL, | (1=activa) | Todas las versiones de
CONTROL MANUAL NECESARIO software
Bit 13: 114/214 MODBUS, FALLO DE COMUNICACION | (1=activa) | Todas las versiones de
CON EL CAUDALIMETRO software
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Bit 14: 115/215 FALLO DE LA LINEA DE PULSOS DEL (1=activa) | Todas las versiones de
CAUDALIMETRO software

Bit 15: 116/216 FALLO DEL CAUDALIMETRO (1=activa) | Todas las versiones de

software

Registro 2:

Bit O: 117/217 ENCEDIDO DEL CONTROLADOR (1=activa) | Todas las versiones de
PROVOCADO POR UN FALLO DE software
ALIMENTACION

Bit 1: 118/218 EL MODO DE MEDICION VFR NO ESTA | (1=activa) | Todas las versiones de
DISPONIBLE software

Bit 2: 119/219 MODO DE MEDICION DEL (1=activa) | Todas las versiones de
CAUDALIMETRO NO DISPONIBLE software

Bit 3: 120/220 NO HAY NINGUN MODO DE MEDICION | (1=activa) | Todas las versiones de
DISPONIBLE software

Bit 4: 121/221 EL INDICE DE AIRE ESTA POR ENCIMA | (1=activa) | Todas las versiones de
DEL VALOR CRITICO software

Bit 5: 127/227 PRESION P1 >HIHI (CONFIRMACION (1=activa) | V1.04.00 y superior
NECESARIA)

Bit 6: 1287228 PRESION P2 >HIHI (CONFIRMACION (1=activa) | V1.04.00 y superior
NECESARIA)

Bit 7: 1227222 AVISO: INDICE DE AIRE ALTO, TOME (1=activa) | V1.04.00 y superior
MEDIDAS PARA REDUCIR EL AIRE
ENTRAMPADO

Bit 8: 123/223 DENSIDAD ESTANDAR FUERA DEL (1=activa) | V1.04.00 y superior
RANGO (LIMITE INFERIOR)

Bit 9: 124/224 DENSIDAD ESTANDAR FUERA DEL (1=activa) | V1.04.00 y superior
RANGO (LIMITE SUPERIOR)

Bit 10: 125/225 DENSIDAD OBSERVADA FUERA DEL (1=activa) | V1.04.00 y superior
RANGO (LIMITE INFERIOR)

Bit 11: 126/226 DENSIDAD OBSERVADA FUERA DEL (1=activa) | V1.04.00 y superior
RANGO (LIMITE SUPERIOR)

Bit 12: 129/229 ERROR PRESENTE DURANTE LA (1=activa) | V1.04.00 y superior
OPERACION

Bit 13: 131/231 LIBRO DE REGISTRO PARA CUSTODY (1=activa) | V1.09.00 y superior
TRANSFER DE PROMASS LLENO

Bit 14: 132/232 AVISO ESTADO PROMASS (1=activa) | V1.09.00 y superior

Caudal mdsico

Caudal masico actual en [t/h]

Registro Modbus: Linea 1: 30016
Linea 2: 30071

Valor de contador del registro: 2

Tipo de datos: Flotante

Acceso: Lectura

Version del software SBC600: Todo

Indice de aire

Registro Modbus:

Linea 1: 30018
Linea 2: 30073

Indice de aire para la operacién
actual

Valor de contador del registro:

2

Tipo de datos:

Flotante
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Acceso:

Lectura

Version del software SBC600:

Todo

Amortiguacion del tubo

Registro Modbus: Linea 1: 30020
Linea 2: 30075

Valor de contador del registro: 2

Tipo de datos: Flotante

Acceso: Lectura

Versién del software SBC600: Todo

Amortiguacién de tubo del Promass
en |[A/m]. Si no es valido, el valor se
muestra como -9999.

Temperatura T1

Registro Modbus: Linea 1: 30022
Linea 2: 30077

Valor de contador del registro: 2

Tipo de datos: Flotante

Acceso: Lectura

Versién del software SBC600: Todo

Temperatura T1 en [°C|. Sino es
valido, el valor se muestra como
-9999.

Presion P1

Registro Modbus: Linea 1: 30024 Presion P1 en [bar (a)]. Sino es

Linea 2: 30079 valido, el valor se muestra como
-9999.

Valor de contador del registro: 2

Tipo de datos: Flotante

Acceso: Lectura

Version del software SBC600: Todo

Presién P2

Registro Modbus: Linea 1: 30026 Presion P2 en [bar (a)]. Sino es

Linea 2: 30081 valido, el valor se muestra como
- -9999.

Valor de contador del registro: 2

Tipo de datos: Flotante

Acceso: Lectura

Version del software SBC600: Todo

Densidad de circulacion

Registro Modbus: Linea 1: 30028
Linea 2: 30083

Valor de contador del registro: 2

Tipo de datos: Flotante

Acceso: Lectura

Versién del software SBC600: Todo

Densidad de caudal del Promass en
[kg/m3}]. Si no es valido, el valor se
muestra como -9999.
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Corriente de excitacion

Registro Modbus:

Linea 1: 30030
Linea 2: 30085

Valor de contador del registro: 2

Tipo de datos: Flotante
Acceso: Lectura
Version del software SBC600: Todo

Corriente de excitacion del Promass
en [mA]. Sino es valido, el valor se
muestra como -9999.

Cantidad total (entregada - cargada)

Registro Modbus:

Linea 1: 30032
Linea 2: 30087

Valor de contador del registro:

10

Tipo de datos:

Cadena de caracteres (20)

Acceso:

Lectura

Versién del software SBC600:

Todo

Cantidad total en [t] para la
operacioén actual. El valor se
muestra con 3 decimales.

Cantidad total (entregada - cargada) [FLOTADOR]

Registro Modbus:

Linea 1: 30132
Linea 2: 30134

Valor de contador del registro: 2
Tipo de datos: Flotante
Acceso: Lectura

Version del software SBC600:

V1.05.00y superior

Cantidad total en [t] para la
operacion actual.

@ La precision de este valor esta
limitada. El numero de
decimales que se muestra
depende del valor del
totalizador. Para la maxima
precisién, utilice el valor de
cadena (registro
30032/30087).

Volumen total (entregado - cargado)

Registro Modbus:

Linea 1: 30042
Linea 2: 30097

Valor de contador del registro:

10

Tipo de datos:

Cadena de caracteres (20)

Acceso:

Lectura

Versién del software SBC600:

Todo

Volumen total en [m3] para la
operacion actual. El valor se
muestra con 3 decimales.

Volumen total (entregado - cargado) con temp. est. T

Registro Modbus:

Linea 1: 30136
Linea 2: 30146

Valor de contador del registro:

10

Tipo de datos:

Cadena de caracteres (20)

Acceso:

Lectura

Versién del software SBC600:

V1.06 y superior

Volumen total en [m3] a
temperatura estdndar para la
operacion actual. El valor se
muestra con 3 decimales.
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Fecha y hora del ltimo reinicio

Registro Modbus:

Linea 1: 30052
Linea 2: 30107

Valor de contador del registro:

10

Tipo de datos:

Cadena de caracteres (20)

Acceso:

Lectura

Version del software SBC600:

Todo

Fecha y hora a la que el operador
hizo clic en uno de los botones
Operacion completada o Reiniciar
total. Formato: AAAA/MMM/DD
hh:mm:ss

Estado de error Promass

Registro Modbus: Linea 1: 30062
Linea 2: 30117

Valor de contador del registro: 1

Tipo de datos: Entero

(16 bits con signo)

Acceso:

Lectura

Version del software SBC600:

Todo

Coédigo de error Promass. Para los
codigos de error, véase el manual
Promass

1= sin error

Realimentacion de la vdlvula de control

Registro Modbus:

Linea 1: 30063
Linea 2: 30118

Valor de contador del registro: 2

Tipo de datos: Flotante
Acceso: Lectura
Versién del software SBC600: Todo

Realimentacion de la valvula de
control de contrapresion en [%]. Si
no es valido, el valor se muestra
como -9999.

Numero de lote

Registro Modbus:

Linea 1: 30065
Linea 2: 30120

Valor de contador del registro:

2

Tipo de datos:

Entero de doble precisién
(32 bits con signo)

Acceso:

Lectura

Version del software SBC600:

Todo

Numero de lote actual.

Modo operativo

Registro Modbus:

Linea 1: 30067
Linea 2: 30122

Valor de contador del registro:

1

Tipo de datos:

Entero
(16 bits con signo)

Acceso:

Lectura

Version del software SBC600:

Todo

Modo de funcionamiento actual del
SBC600 (direccion del caudal).

1 =ENTREGA (del depésito al
barco)

2 = CARGA (del barco al depdsito)
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Modo de dosificacion por lotes

Registro Modbus:

Linea 1: 30068
Linea 2: 30123

Valor de contador del registro:

1

Tipo de datos:

Entero
(16 bits con signo)

Acceso:

Lectura

Version del software SBC600:

V1.00.00 - V1.05.xx

Modo de dosificacién por lotes
actual (unidad masica).
1=MASA (VACIO)

2 = MASA (EN AIRE)

Modo de dosificacion por lotes

Registro Modbus:

Linea 1: 30068
Linea 2: 30123

Valor de contador del registro:

1

Tipo de datos:

Entero
(16 bits con signo)

Acceso:

Lectura

Version del software SBC600:

V1.06.00 y superior

Modo de dosificacién por lotes
actual.

4 digitos (digito 4 | digito 3 |
digito 2 | digito 1)

Digito 1: modo de dosificacién por
lotes

= 1 =MASA (VACIO)

= 2 =MASA (EN AIRE)

Digito 2: temp. est.
0=V15

Digito 3: densidad est.

s 0 =Fwavg.

= 1 = fijado en laboratorio

= 2 = predeterminado (laboratorio)

Digito 4: grupo de fluidos

s 1 =Crudo

= 2 = Gasolina

3 = Area de trans.

4 = Grupo de chorros

5 = Combustible

6 a 8 =Llenado libre 1a 3

Estado operativo

Registro Modbus:

Linea 1: 30226
Linea 2: 30227

Valor de contador del registro:

1

Tipo de datos:

Entero
(16 bits con signo)

Acceso:

Lectura

Versién del software SBC600:

V1.00.00 - V1.04.02

Estado operativo actual. El estado
operativo se define en los dos
botones Operaciéon completada o
Reiniciar total de la vista Control
de dosificacién por lotes.

0 = SIN OPERACION (el ultimo
botoén en pulsarse fue Operacién
completada)

1 = OPERACION EN EJECUCION (el
ultimo botén en pulsarse fue
Reiniciar total)

Estado operativo

Registro Modbus:

Linea 1: 30226
Linea 2: 30225

Valor de contador del registro:

1

Tipo de datos:

Entero
(16 bits con signo)

Acceso:

Lectura

Version del software SBC600:

V1.05.00y superior

Estado operativo actual. El estado
operativo se define en los dos
botones Operacién completada o
Reiniciar total de la vista Control
de dosificacion por lotes.

0 = SIN OPERACION (el tltimo
botén en pulsarse fue Operacién
completada)

1 = OPERACION EN EJECUCION (el
ultimo botoén en pulsarse fue
Reiniciar total)
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Densidad estdndar a temperatura T

Registro Modbus: Linea 1: 30227
Linea 2: 30231

Valor de contador del registro: 2

Tipo de datos: Flotante

Acceso: Lectura

Version del software SBC600:

V1.04.00 y superior

Densidad estandar para la
operacion actual.

Densidad observada

Registro Modbus: Linea 1: 30229
Linea 2: 30233

Valor de contador del registro: 2

Tipo de datos: Flotante

Acceso: Lectura

Version del software SBC600:

V1.04.00 y superior

Densidad observada para la
operacién actual.

Fwavg. Densidad estdndar a temperatura T

Registro Modbus:

Linea 1: 30124
Linea 2: 30128

Valor de contador del registro: 2
Tipo de datos: Flotante
Acceso: Lectura

Version del software SBC600:

V1.05.00 y superior

Densidad estandar promedio
ponderada segun el caudal para la
operacién actual.

Fwavg. Densidad observada

Registro Modbus:

Linea 1: 30126
Linea 2: 30130

Valor de contador del registro: 2
Tipo de datos: Flotante
Acceso: Lectura

Version del software SBC600:

V1.05.00 y superior

Densidad observada promedio
ponderada segun el caudal para la
operacion actual.

Densidad estdndar fijada en laboratorio

Registro Modbus:

Linea 1: 30156
Linea 2: 30158

Valor de contador del registro: 2
Tipo de datos: Flotante
Acceso: Lectura

Version del software SBC600:

V1.06.00 y superior

Densidad estdndar fijada en
laboratorio para la operacion
actual.

Carga del totalizador mdsico no reiniciable

Registro Modbus:

Linea 1: 30160
Linea 2: 30170

Valor de contador del registro:

10

Carga del totalizador mésico no
reiniciable en [t] o [t(aire)], en
funcion de los ajustes del sistema
seleccionados. El valor se muestra
con 3 decimales.
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Tipo de datos: Cadena de caracteres (20)
Acceso: Lectura
Version del software SBC600: V1.08.04 y superior

Entrega del totalizador mdsico no reiniciable

Registro Modbus: Linea 1: 30180 Entrega del totalizador masico no
Linea 2:30190 reiniciable en [t] o [t(aire)], en
- funcion de los ajustes del sistema
Valor de contador del registro: 10 seleccionados. El valor se muestra
Tipo de datos: Cadena de caracteres (20) con 3 decimales.
Acceso: Lectura
Version del software SBC600: V1.08.04 y superior

15.4 Informacion sobre el software de terceros utilizado

15.4.1 Rockwell Factory Talk View - Site Edition y RSLinx
Copyright (c) 2012 Rockwell Automation, Inc. Todos los derechos reservados.

Garantia limitada

El software tiene una garantia de noventa dias desde la entrega inicial al cliente. Se
ajustara sustancialmente a la documentacién suministrada por Rockwell Automation en el
momento de la entrega inicial del software. Los soportes defectuosos se sustituiran sin
coste alguno si se devuelven durante el periodo de garantia. Esta garantia quedara anulada
si usted intenta modificar el software de cualquier manera. Rockwell Automation no
representa ni garantiza, expresa o implicitamente, que el funcionamiento del software sera
ininterrumpido o estara libre de errores, o que las funciones contenidas en el software
cumplirdn o satisfaran su uso o requisitos previstos. La responsabilidad total de las
decisiones tomadas o de las acciones emprendidas sobre la base de la informacién
obtenida con el software recae en el usuario.

En la medida maxima que la ley lo permita, la garantia limitada anterior sustituye a todas
las demas garantias, expresas o implicitas, y Rockwell Automation rechaza todas y cada
una de las garantias o condiciones implicitas, incluyendo (sin limitacién) cualquier
garantia de titulo, de no violacion de los derechos de terceros, de comerciabilidad o de
idoneidad para un propoésito particular o cualquier garantia sujeta UCITA. Algunas
jurisdicciones no permiten la exclusiéon de las garantias implicitas, por lo que la exclusién
anterior puede no aplicarse en su caso. Esta garantia le otorga derechos legales especificos,
y también puede tener otros derechos que varian de una jurisdiccién a otra.

Limitacion de la responsabilidad

En la medida maxima que lo permita la ley aplicable, en ningun caso Rockwell Automation
o sus terceros licenciantes serdn responsables de ningun dafio especial, incidental,
indirecto, punitivo o consecuente (incluyendo, pero sin limitacion, dafios por pérdida de
beneficios o de informacion confidencial o de otro tipo, por interrupcion de la actividad
comercial, por pérdida de ahorros, por pérdida de privacidad y por cualquier otra pérdida
pecuniaria o de otro tipo) que surja o esté relacionado de alguna manera con el uso o la
incapacidad de utilizar el software, incluso si Rockwell Automation o su distribuidor han
sido advertidos de la posibilidad de tales dafios.

Algunas jurisdicciones no permiten la limitacién o exclusion de la responsabilidad por
dafios incidentales o consecuentes, por lo que la limitacion anterior puede no aplicarse en
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su caso. La responsabilidad maxima acumulada de Rockwell Automation en relacién con
todas las reclamaciones y responsabilidades, incluida la relativa a los dafios directos y las
obligaciones en virtud de cualquier indemnizacion, esté o no asegurada, no superara el
coste del software que haya dado lugar a la reclamaciéon o responsabilidad. Todas estas
renuncias y limitaciones de recursos y/o responsabilidad se aplicaran independientemente
de cualquier otra disposicién contraria de este EULA o de cualquier otro acuerdo entre
usted y Rockwell Automation e independientemente de la forma de accion, ya sea en
contrato, agravio o de otro modo. Ademas, se extenderan en beneficio de los proveedores,
distribuidores designados y otros distribuidores autorizados de Rockwell Automation como
terceros beneficiarios.

Para una copia de la licencia, vaya a: http://www.rockwellautomation.com/

15.4.2 Microsoft(R) Windows(R) XP Professional
Copyright (c) 2001 Microsoft Corporation. Todos los derechos reservados.

Limitacién de responsabilidad y recursos

A pesar de los dafios en los que pueda incurrir por cualquier motivo (incluyendo, sin
limitacién, todos los dafios referidos en el presente documento y todos los dafios directos o
generales en el contrato o cualquier otra cosa), la responsabilidad total del fabricante y de
cualquiera de sus proveedores (incluyendo MS, Microsoft Corporation [incluidas sus
filiales| y sus respectivos proveedores) en virtud de cualquier disposicion de este CLUF y su
recurso exclusivo en virtud del mismo (a excepcién de cualquier recurso de reparacién o
sustitucion elegido por el fabricante con respecto a cualquier incumplimiento de la garantia
limitada) se limitara al mayor de los dafios reales en los que usted incurra por confiar
razonablemente en el software hasta el importe realmente pagado por usted por el
software o 5,00 USD. Las limitaciones, exclusiones y renuncias anteriores (incluidas las
secciones 23, 24y 25) se aplicaran en la medida maxima permitida por la ley aplicable,
incluso si cualquier recurso no cumple su propoésito esencial.

Para una copia de la licencia, vaya a: http://www.microsoftstore.com/store/msusa/en_US/
DisplayHelpEULAPage

15.4.3 Microsoft(R) Windows(R) Embedded Standard 7
Copyright (c) 2010 Microsoft Corporation. Todos los derechos reservados.

Limitaciones de responsabilidad

Solo podra recuperar de Microsoft y sus filiales los dafios directos hasta doscientos
cincuenta délares estadounidenses (250,00 USD). No podra recuperar ningun otro dafio,
incluida la pérdida de beneficios, los dafios derivados, especiales, indirectos o fortuitos.

Esta limitacién se aplica a:

= cualquier cosa relacionada con el software, los servicios, el contenido (incluido el codigo)
de los sitios web de terceros, o los programas de terceros, y

= reclamaciones por incumplimiento de contrato, incumplimiento de garantia o condicién,
responsabilidad estricta, negligencia u otro agravio en la medida permitida por la ley
aplicable.

También se aplica incluso si Microsoft deberia haber sido consciente de la posibilidad de
los dafios. Es posible que la limitacién anterior no se aplique en su caso porque es posible
que su pais no permita la exclusién o limitacion de los dafios incidentales, consecuentes o
de otro tipo.

Para una copia de la licencia, vaya a: http://www.microsoftstore.com/store/msusa/en_US/
DisplayHelpEULAPage
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15.4.4 MICROSOFT SQL SERVER 2008 R2 EXPRESS
Copyright (c) 2010 Microsoft Corporation. Todos los derechos reservados.

Clausula de exencién de responsabilidad de la garantia

La licencia del software es "tal cual'. Usted es responsable de su uso. Microsoft no ofrece
ninguna garantia expresa ni condiciones. Usted puede tener derechos adicionales como
consumidor bajo sus leyes locales que este acuerdo no puede cambiar. En la medida en que
lo permita su legislacion local, Microsoft excluye las garantias implicitas de
comerciabilidad, idoneidad para un fin determinado y no infraccién.

Limitacién y exclusién de recursos y dafios

Solo podra recuperar de Microsoft y sus proveedores los dafios directos hasta 5,00 USD. No
podra recuperar ningun otro dafio, incluida la pérdida de beneficios, los dafios derivados,
especiales, indirectos o fortuitos.

Para una copia de la licencia, vaya a: http://www.microsoftstore.com/store/msusa/en_US/
DisplayHelpEULAPage

15.4.5 Teclado en pantalla Comfort
Copyright (c) 2006-2015 Comfort Software Group. Todos los derechos reservados.

Garantia limitada

Si sigue las instrucciones, el software funcionara sustancialmente como se describe en los
materiales de COMFORTSOFTWARE que recibe en o con el software.

Duracién de la garantia; destinatario de la garantia; duracién de cualquier garantia
implicita. La garantia limitada cubre el software durante un afio después de que lo
adquiera el primer usuario. Si recibe suplementos, actualizaciones o software de
sustitucién durante ese afio, estaran cubiertos durante el resto de la garantia o 30 dias, lo
que dure mas. Si el primer usuario transfiere el software, el resto de la garantia se aplicara
al destinatario. En la medida en que lo permita la ley, cualquier garantia o condiciéon
implicita durara solo durante la vigencia de la garantia limitada. Algunos estados no
permiten limitaciones en la duracién de una garantia implicita, por lo que estas
limitaciones pueden no aplicarse en su caso. También es posible que no se apliquen a
usted, porque algunos paises pueden no permitir limitaciones en cuanto a la duracién de
una garantia o condicion implicita.

Exclusiones de la garantia

Esta garantia no cubre los problemas causados por sus actos (o falta de actos), los actos de
otros, o eventos mas alla del control razonable de COMFORTSOFTWARE.

Recurso de incumplimiento de la garantia

COMFORTSOFTWARE reparara o sustituira el software sin coste alguno. Si
COMFORTSOFTWARE no puede repararlo o sustituirlo, COMFORTSOFTWARE le devolvera
el importe que figura en su recibo del software. También reparara o sustituira los
suplementos, las actualizaciones y el software de sustitucién sin coste alguno. Si
COMFORTSOFTWARE no puede repararlos o sustituirlos, le reembolsara el importe que
haya pagado por ellos, si lo hubiera. Debe desinstalar el software y devolver cualquier
producto y otros materiales asociados a COMFORTSOFTWARE con la prueba de compra
para obtener un reembolso. Estos son sus unicos recursos en caso de incumplimiento de la
garantia limitada.
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Los derechos de los consumidores no se ven afectados

Es posible que tenga otros derechos como consumidor en virtud de su legislacion local, que
este acuerdo no puede modificar.

Procedimientos de garantia

Necesita una prueba de compra para el servicio de garantia. Para obtener el servicio de
garantia o informacién sobre cémo obtener el reembolso del software, péngase en
contacto con COMFORTSOFTWARE en http://www.comfort-software.com/.

Ninguna otra garantia

La garantia limitada es la unica garantia directa de COMFORTSOFTWARE.
COMFORTSOFTWARE no ofrece ninguna otra garantia expresa ni condiciones. Cuando las
leyes locales lo permitan, COMFORTSOFTWARE excluye las garantias implicitas de
comerciabilidad, idoneidad para un proposito particular y no infraccién. Si sus leyes locales
le otorgan alguna garantia implicita, garantias o condiciones, a pesar de esta exclusion, sus
recursos se describen en la clausula de recursos por incumplimiento de garantia anterior,
en la medida permitida por sus leyes locales.

Limitacién y exclusién de los dafios por incumplimiento de la garantia

La cladusula de limitacién y exclusion de dafios anterior se aplica a los incumplimientos de
esta garantia limitada. Esta garantia le otorga derechos legales especificos, y también
puede tener otros derechos que varian de un estado a otro. También puede tener otros
derechos que varian de un pais a otro.

Para una copia de la licencia, vaya a: http://www.comfort-software.com/
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