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Karta katalogowa
iTHERM TT151

Pretowa ostona termometryczna do pracy w
trudnych warunkach przemystowych

Zastosowanie

s Chroni czujnik temperatury przed niekorzystnym dziataniem czynnikéw fizycznych
i chemicznych

s Wytrzymata konstrukcja zaprojektowana do pracy w trudnych warunkach
technologicznych

= Zakres ci$nien do 500 bar (7 252 psi)

= Do zastosowania w rurociggach i zbiornikach

= Latwiejsza obstuga i rekalibracja punktu pomiarowego (czujnik mozna wymienié¢
bez przerywania procesu)

Korzysci

s TT151 jest przemystowa ostong termometryczng "heavy duty' wykonang
technologia rozwiercania z preta

s Szyjke przedtuzajgca, gteboko$¢ zanurzeniowsg i dtugosé catkowita mozna wybraé
zgodnie z wymaganiami procesu

s Wymiary, materialy i przylacza procesowe - do wyboru w szerokim zakresie
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Funkcje i budowa systemu

Architektura systemu

Konstrukcje ostony termometrycznej zaprojektowano zgodnie z wymaganiami norm DIN 43772 lub
ASME B40.9, a ponadto jest ona dostepna w wersji uniwersalnej, ktérg mozna elastycznie
skonfigurowacé. Konstrukcja ostony gwarantuje wysoki poziom odpornosci na czynniki najczesciej
spotykane w typowych procesach przemystowych. Ostona termometryczna jest w cato$ci wykonana z
wydrazonego preta o $rednicy rdzenia od 9 ... 50 mm. Koricéwka moze by¢ prosta, stozkowa lub
zredukowana. Ostone termometryczng mozna zamontowac w rurociggu lub zbiorniku instalacji za
pomocg zwykle stosowanego kotnierzowego przytgcza procesowego w wersji gwintowej lub do
wspawania.

Modutowa konstrukcja

Konstrukcja

Opcje

1: Przytacze Gwint wewnetrzny
termometru

2: Odsadzenie Szyjka przedtuzeniowa, stanowigca integralng
czes¢ ostony termometrycznej, zapewnia miejsce
na montaz, szczegélnie w przypadku przytacza
komierzowego, i moze chronié¢ gtowice

‘ przytaczeniowa oraz modut elektroniczny przed
| cieptem procesowym.

3: Przylacze procesowe | Element podtaczeniowy od strony instalacji
procesowej. Moze by¢ dowolnego rodzaju:
gwintowane, koinierzowe, wspawane lub z
gniazdem do wspawania, ale powinno by¢

odpowiednio zwymiarowane pod katem

4: Ostona Czes$¢, ktéra ma bezposredni kontakt z medium
termometryczna w procesie technologicznym.Ostony sg dostepne
w wersjach o réznych $rednicach i materiatach,
co pozwala na szeroki wybér odpowiedni do
zastosowania. Dobierajgc materiat i parametry
wytrzymatos$ciowe nalezy uwzglednic obcigzenia
statyczne i dynamiczne wynikajgce z
konkretnych warunkéw procesu, a takze
odpornosé na substancje chemiczne, wstrzasy
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‘ mechaniczne i drgania.

QJ 5: Konicowka ostony Dostepne sg rézne koncéwki. W przypadku oston

aoouog0 | termometrycznej termometrycznych stosowanych w rurach o
matej srednicy mozna wybraé koncoéwke
zredukowang lub stozkowa, ktéra zmniejszy
opdr zwigzany z przeptywem. Zastosowanie
koncéwki zredukowanej oznacza skrocenie czasu
odpowiedzi, przy czym koncéwki o specjalnie
zaprojektowanej konstrukeji pozwalajg skrocié
ten czas do minimum.

Montaz

Miejsce montazu

Ostony termometryczne mozna zamontowac w rurociggach lub zbiornikach.

Pozycja montazowa

Bez ograniczen. W zaleznosci od aplikacji, zapewniona powinna by¢ jednak mozliwosé
samoczynnego spustu medium.

Wskazowki montazowe

Gteboko$¢ zanurzeniowa termometru wptywa na doktadno$é pomiaru. Jesli gtebokos$¢ zanurzeniowa
jest zbyt mata, moga wystapic btedy pomiaru spowodowane przewodzeniem ciepta przez przytacze
procesowe. W przypadku zamontowania przyrzagdu w rurociaggu, gtebokos$¢ zanurzeniowa powinna
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by¢ réwna potowie $rednicy rur. Chociaz pozycja montazowa moze sie rézni¢ w zaleznosci od
wymagan, element pomiarowy powinien by¢ catkowicie zanurzony w medium, a kréciec nie moze go
zastania¢. W rurach o matej srednicy mozna zamontowac ekspander poszerzajgcy rure wokét punktu
pomiarowego, aby zapewni¢ wystarczajgca dtugos$é zanurzeniowa.

Mozliwosci montazu: rurociagi, zbiorniki oraz inne elementy instalacji procesowych

A0010222

1 Przyktadowe sposoby montazu

1-2 W rurach o matym przekroju, koricowka czujnika powinna znajdowac sie w osi rury lub lekko poza nig
wystawac (= L).
3 -4 Montaz pod kqtem.

W rurociggach o matej $rednicy nominalnej, koricowka termometru powinna siega¢ ponizej osi
rurociggu (w celu wydtuzenia czesci zanurzonej. Mozna tez zamontowac termometr pod katem
(4). Przy ustalaniu gtebokos$ci zanurzeniowej lub gtebokosci montazowej nalezy uwzglednié
wszystkie parametry termometru oraz mierzonego procesu (np. predko$¢ przeptywu, ci$nienie
procesowe).

Aby warunki pomiaru byty jak najlepsze, nalezy skorzysta¢ z wzoru: h ~ d; U > D/2 +h..

Stosowanie wktadéw iTHERM QuickSens jest zalecane, jesli gltebokosé zanurzeniowa
U<70mm (27,6 in).

ﬂ W zakres dostawy termometru nie wchodzg przeciwzlacza przytaczy procesowych oraz uszczelki
lub pier$cienie uszczelniajgce.

Warunki pracy: proces

Zakres temperatury medium
procesowego

Zalezy od typu zastosowanej ostony termometrycznej i materiatu, maksymalnie
-200...+1100°C (-328 ... +2012 °F).

Zakres ci$nienia medium
procesowego

Maksymalne dopuszczalne cisnienie medium zalezy od wielu czynnikéw, takich jak konstrukcja
termometru, przytagcze procesowe i temperatura medium. Informacje dotyczace maksymalnego
dopuszczalnego cisnienia medium dla poszczegélnych przytaczy procesowych, patrz rozdziat
'Przylacza procesowe”. > B 21

ﬂ Modut TW Sizing, dostepny online w oprogramowaniu Endress+Hauser Applicator, umozliwia
sprawdzenie wielko$ci obcigzenia mechanicznego ostony w zaleznosci od instalacji i warunkéw
procesowych. Patrz rozdziat "Akcesoria" > B8 33.
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Dopuszczalna predkosé przeptywu zalezy od gtebokosci zanurzeniowej i medium procesowego

Maksymalna, dopuszczalna dla wktadu pomiarowego, predko$¢ przeptywu maleje wraz ze wzrostem
dtugosci czujnika, na ktérg oddziatuje strumien cieczy. Dodatkowo jest ona zalezna od ksztattu i
rozmiaru ostony termometrycznej, przytacza procesowego, rodzaju medium oraz temperatury i
ci$nienia procesowego.

Przytacze Norma Maks. cisSnienie medium procesowego
procesowe

Wspawane/gniazdo <500 bar (7252 psi)

do wspawania

Kotnierzowe PN- EN 1092-1 lub ISO 7005-1 | W zaleznosci od ci$nienia nominalnego kotnierza PNxx:
20, 40, 50 lub 100 bar przy 20 °C (68 °F)

ASME B16.5 W zaleznosci od ci$nienia nominalnego kotnierza 150,
300, 600, 900/1500 lub 2500 psi przy 20 °C (68 °F)

JISB 2220 W zaleznosci od ci$nienia nominalnego komierza 10K
Gwintowane ISO 965-1/ASME B1.13M 400 bar (5802 psi) przy +400 °C (+752 °F)

1SO 228-1

ANSIB1.20.1

PN-EN 10226-1/JISB 0203

Konstrukcja mechaniczna

Konstrukcja, wymiary

o R R

| )|

T

S

A0046152

®
N

Typowe konstrukcje wedtug norm ASME, UNIVERSAL, NAMUR,i DIN i iTHERM TwistWell

Kotnierzowa, wg ASME/uniwersalna

Z gwintem, wg ASME/uniwersalna

Wspawana, wg ASME/uniwersalna

Z gniazdem do wspawania, wg ASME/uniwersalna
Kotnierzowa, wg NAMUR

Kotnierzowa, wg DIN

Kotnierzowa, wg iTHERM TwistWell

Wspawana, wg DIN

NN WN

Wszystkie wymiary w mm (in). Konstrukcja termometru zalezy od zastosowanej wersji ostony
termometrycznej:

Ostony termometryczne zgodne z ASME:
= Komierze wg ANSI

= Gwinty NPT

= Wspawane i z gniazdem do wspawania

Endress+Hauser 5



iTHERM TT151

Ostony termometryczne zgodne z DIN:

= Kotnierze wg EN

= Gwinty M lub G

= Wspawane i z gniazdem do wspawania

Uniwersalne:

s Kotnierze wg ANSI, EN, ISO lub HG/T

s Gwinty M, G, R lub NPT

= Wspawane i z gniazdem do wspawania

ﬂ Odpowiednie wymiary, np. dtugo$¢ zanurzeniowa (U), zaleza od wersji i dlatego na ponizszych

rysunkach wymiarowych zostaly zastapione symbolami.

Wymiary zalezne od wersji:

Pozycja Opis

L Diugos¢ ostony czujnika (U+T)

L Gp Dhugos¢ gwintu (catkowita dtugosc gwintu)
L Gp_e Dtugos¢ zarysu gwintu

Gp Gwintowane przylacze procesowe

B Grubos$c¢ dna ostony termometrycznej (standardowo 6 mm, opcjonalnie dostepne sg inne grubosci)
T Dtugos¢ odsadzenia ostony termometrycznej
U Dtugosc¢ zanurzeniowa

D1 Srednica rdzenia ostony

D2 Srednica konicowki

C1 Dhugos¢ czesci stozkowej

Rel Dtugos¢ koncoéwki zredukowanej

Dil Srednica wydrgzonego otworu

Di2 Srednica wydrgzonego otworu korcéwki
Del Srednica odsadzenia

Gel Gwintowane przylgcze termometru

Endress+Hauser
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Oslony termometryczne zgodne z ASME B40.9

1 2 3
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3 Ostony termometryczne zgodne z ASME B40.9
Ostona termometryczna z przytqczem gwintowym i koricowkq prostg; odsadzenie z powierzchniq pod klucz

1
(opcjonalnie dostepne odsadzenie szesciokgtne)

2 Ostona termometryczna z przytqczem gwintowym i koricowkg stozkowgq; odsadzenie z powierzchniq pod klucz
(opcjonalnie dostepne odsadzenie szesciokqtne)

3 Ostona termometryczna z przytqczem gwintowym i koricowkq zredukowang; odsadzenie z powierzchniq pod
klucz (opcjonalnie dostepne odsadzenie szesciokqtne)

1 2 3

Gel Gel Gel
- Del <Pel <bel

= i = | % = %
1 [ ! | B — | B N
A I D1 1
o) o) D - =Dt
Dil
| Dil _
1 1| j 15y 1 -t
o D1 D2 o D2

A0040911

4 Ostony termometryczne zgodne z ASME B40.9
Ostona termometryczna z kotnierzem i koricéwkq prostq (opcjonalnie spawane z petnym przetopem)

Ostona termometryczna z kotnierzem i koticéwkq stozkowq (opcjonalnie spawane z petnym przetopem)
Ostona termometryczna z kotnierzem i koricéwkq zredukowang (opcjonalnie spawane z petnym przetopem)

®

w N =
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5 Ostony termometryczne zgodne z ASME B40.9

A0052270

1 Gniazdo do wspawania, koricowka prosta
2 Gniazdo do wspawania, koricéwka stozkowa
3 Gniazdo do wspawania, koricéwka zredukowana
4 Ostona termometryczna do wspawania, koricowka stozkowa
Gwintowane Kolnierzowe Wspawane/z gniazdem do
wspawania, konicowka stozkowa
Przytacze termometru Gel = 15"NPT
= 15" NPSC
s 15"NPSM
Rozmiar przytacza procesowego | = 2" NPT = ANSI 1"od Kl. 150 do KI. 600 = 218 mm (0,71 in)
= 3" NPT = ANSI 1 -%"od KL 150 do Kl. = @24 mm (0,94 in)
= 1"NPT 2500 = 326 mm (1,02 in)
= ANSI2"0d Kl. 150 do Kl. 2500 = 227 mm (1,06 in)
= 28 mm (1,1in)
= ?30mm (1,18 in)
= 232 mm (1,26 in)
= @35 mm (1,38 in)
s 240 mm (1,57 in)
= @245 mm (1,77 in)
= 250 mm (1,97 in)
= 26,7 mm (NPS 34")
= 33,4 mm (NPS 1')
= @42 2 mm (NPS 1%4")
= 3483 mm (NPS 1%2")
Materiat przylacza procesowego | = 316 = 316 = 316
= 316L = 316L = 316L
= 316Ti = 316Ti = 316Ti
= 347 = 310 s 347
= 310 = Alloy C276 = 310
= Alloy 600 = Alloy C276>316L = Alloy 600
= Alloy C276 = Alloy 600>316L = Alloy C276
= 10CrMo9-10 = A105 = 10CrMo9-10
- = 13CrMo4-5 = 13CrMo4-5
Materiat preta . A105 = 316 . A105
. (228 * 316L . (228
= 316Ti
= 310
= 347
= Alloy 600
= Alloy C276
= A105
= C22.8
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Wymiary

Ostony termometryczne z koricowka prosta i
stozkowa

Ostony termometryczne z koricowka
zredukowana

Dlugo$é zanurzeniowa U

64 ...609 mm (2,52 ... 24 in)

127 ...609 mm (5 ... 24 in)

Diugosé odsadzenia T

70 ...300 mm (2,76 ... 11,81 in)

75 ...300 mm (2,95 ... 11,81 in)

Srednica odsadzenia Del

18 ...50 mm (0,71 ... 1,97 in)

18...50 mm (0,71 ... 1,97 in)

Srednica rdzenia ostony D1

16 ... 46,5 mm (0,63 ... 1,83 in)

= przy $rednicy koncowki 12,7 mm (0,5 in):
16 ... 25,4 mm (0,63 ... 1 in)

= przy srednicy koncowki 22,2 mm (0,87 in):
25,4..38mm (1...1,5in)

Srednica koncéwki D2

9,2 ... 46,5 mm (0,36 ... 1,83 in) lub identyczna ze
Srednicg rdzenia ostony

12,7 mm (0,5 in) lub 22,2 mm (0,87 in)

Srednica wydrazonego otworu Di

= 35mm (0,14 in)
= 6,5mm (0,26 in)
= 7mm (0,28 in)
= 83 mm (0,31 in)
= 9,5mm (0,37 in)
s 10 mm (0,39 in)

6,5 mm (0,26 in)

Chropowatos¢

0,8 ym (31 pin)

0,8 ym (31 pin)

Dhugosé koncéwki zredukowanej
Rel

76 ...365 mm (2,99 ... 14,4 in)

Grubos¢ koncowki B

Standardowo 6 mm (0,,24 in); opcjonalnie 5 ... 12 mm (0,2 ... 0,47 in)

Ostona TT151 zostata zaprojektowana w oparciu o0 ASME B40.9, ale w tym przypadku dopuszczalna
jest wieksza elastyczno$¢ w poréwnaniu do specyfikacji okre$lonej w ASME B40.9. W tabeli ponizej
podano, jakie s mozliwe najwazniejsze odchylenia.

Wymiary Wiszystkie wymiary s podawane w jednostkach metrycznych

Tolerancje Zgodnie z ISO 2768-mkK, jesli nie okreslono inaczej

Terminologia i definicje Zgodnie z norma E+H

Standardowe wymiary TT151 oferuje szerszy zakres wymiaréw, niz okreslono w ASME B40.9

ASME PTC-19.3 Konstrukcja TT151 jest zgodna z ograniczeniami okreslonymi w ASME PTC-19.3

Gwint TT151 oferuje szerszy zakres gwintow, niz okreslono w ASME B40.9

Kolnierz TT151 oferuje szerszy zakres kotnierzy, niz okreslono w ASME B40.9

Konstrukcja ostony termometrycznej | Zgodnie z ASME B40.9

Materiaty TT151 oferuje szerszy zakres materiatéw, niz okreslono w ASME B40.9.

Chropowato$¢ powierzchni (dotyczy
czesci ostony termometrycznej
wchodzacej w kontakt z medium)

Ra < 0,76 pm (30 pin)

ASME B40.9, nieobowigzkowy
dodatek dotyczacy zastosowania w
zegludze morskiej

TT151 nie dotyczy dodatku.
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Ostony termometryczne zgodne z DIN 43772, forma 4 i 4F
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6 Ostony termometryczne zgodne z DIN 43772, forma 4 i 4F

1 Ostony termometryczne do wspawania, zgodne z DIN 43772 forma 4
2 Ostony termometryczne do wspawania, zgodne z DIN 43772 forma 4F

Forma 4 (do wspawania)

Forma 4F (kolnierzowe)

Przytacze termometru Gel

M14x1.5
M18x1.5
M20x1.5
M27x2
G "

G %"

Rozmiar przytacza procesowego

218 mm (0,71 in)
@24 mm (0,95 in)
@26 mm (1,02 in)
232 mm (1,26 in)

Kotnierze wg EN lub ISO, DN25 PN16...PN100
Komierze wg EN lub ISO, DN40 PN40
Komierze wg EN lub ISO, DN50 PN40...PN63
Kotnierze wg EN lub ISO, DN80 PN6

Material przylacza procesowego

Material preta

316

316L

316Ti

347

310

Alloy 600
Alloy C276
10CrMo9-10
13CrMo4-5
16Mo3
A105

C22.8
Duplex S32205
Tytan Gr2

316
316L

316Ti

Alloy C276>316L
Alloy 600>316L
A105

316

316L

316Ti

310

347

Alloy 600
Alloy C276
A105

C22.8

Duplex S32205

Grubos¢ koncowki B

Standardowo 6 mm (0,24 in); opcjonalnie 4 ... 12 mm (0,16 ... 0,47 in)

Chropowatos¢

Standardowo 1,6 pm (63 pin); opcjonalnie 0,76 pm (30 pin)

Tolerancje dla czesci zwilzanych

= +0/-0,15 mm (0,006 in) w przypadku L < 410 mm (16,14 in)
= +0/-0,2 mm (0,008 in) w przypadku L > 410 mm (16,14 in)

= na zamowienie sg dostepne tolerancje wg DIN 43772

10
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Przylacze termometru Gel D1 D2 Dil Kombinacje dtugosci
Forma 4 Forma 4F
M14x1.5 18 mm 9 mm 3,5 mm s L=110mm (4,3 in),Cl= s L=200mm (7,87 in), U=
(0,71in) |(0,35in) | (0,14 in) D, 65 mm (2,56 in) 130 mm (5,12 in), C1 =
® L.=110mm (4,3 in), Cl= 65 mm (2,56 in)
M18x1.5 24mm 1 125mm |7 mm 73 mm (2,87 in) e L=260mm (10,24 in), U =
(0.95in) 1(0,491n) |(028in) |, | _140mm (5,51in), Cl= 190 mm (7,5 in), C1 =
M20x1.5 lub G %" 26mm  [12,5mm |7 mm 65 mm (2,56 in) 125 mm (4,92 in)
(1,021in) |(0,49in) |(0,28in) # L=170mm (6,7 in), C1 = s L=410mm (16,14 in), U=
133 mm (5,24 in) 340 mm (13,39 in), C1 =
15 mm 9 mm = L=200mm (7,87 in), C1 = 275 mm (10,83 in)
(0,6 in) (0,351n) 125 mm (4,92 in)

M27x2 lub G %" 32 mm 17 mm 11 mm
(1,26in) | (0,67 in) | (0,43 in)

19 mm 13 mm
(0,75in) | (0,51 1in)

20 mm 14 mm
(0,791in) | (0,551in)

1) W przypadku L > 110 mm (4,3 in), uzywana jest koricowka zredukowana z wydrgzonym otworem (6,5 mm (0,26 in) > 3,5 mm (0,14 in)

Ostona TT151 zostata zaprojektowana w oparciu o DIN 43772, forma 4/4F, ale w tym przypadku
dopuszczalna jest wieksza elastyczno$¢ w poréwnaniu do specyfikacji okreslonej w DIN 43772. W
tabeli ponizej podano, jakie sg mozliwe najwazniejsze odchylenia.

Terminologia i definicje Zgodnie z normami Endress+Hauser

Materialy TT151 oferuje szerszy zakres materiatéw, niz okreslono w DIN 43772

Tolerancje dla czesci zwilzanych, forma 4 | s +0/-0,15 mm (0,006 in) w przypadku L < 410 mm (16,14 in)
= +0/-0,2 mm (0,008 in) w przypadku L > 410 mm (16,14 in)
= na zamowienie sg dostepne tolerancje wg DIN 43772

Tolerancje dla czesci zwilzanych, forma | ® +0/-0,15 mm (0,006 in) w przypadku L < 410 mm (16,14 in)
4F = +0/-0,2 mm (0,008 in) w przypadku L > 410 mm (16,14 in)

Dlugosé zanurzeniowa U TT151 oferuje szerszy zakres dtugosci, niz okreslono w DIN 43772

Endress+Hauser



ITHERM TT151

Uniwersalne ostony termometryczne

1 2 3
Gel Gel el
Del - Del - Del WR
! B ) B ! B ) B ! B B
T 7! 1. 70) 15.7c)
= roi = } =
Y | Y -
v ' T y 1T v T 5oF
[ i [ 1 [ i
o o o
) ©, ) ©, ) ©,
&© - &0 — @‘I O —
! _l —
o} o) o}
I D1 Dl
Dil i o1 !
i Dil i -
[}
a9
y ! = ! ‘
i 1 [
| —— D1 o D2 | — | | <« D2
7 Uniwersalne ostony termometryczne z gwintami NPT lub R
1 Gwintowane przytqcze procesowe i prosta czes¢ zwilzana; odsadzenie z powierzchniq pod klucz (opcjonalnie
dostepne odsadzenie szesciokgtne)
2 Gwintowane przytqcze procesowe i catkowicie stozkowa czes¢ zwilzana; odsadzenie z powierzchniq pod klucz
(opcjonalnie dostepne odsadzenie szesciokgtne)
3 Gwintowane przytqcze procesowe i czesciowo stozkowa czes¢ zwilzana; odsadzenie z powierzchnig pod klucz
(opcjonalnie dostepne odsadzenie szesciokgtne)
1 2 3
Gel Gel Gel
__Del Del Del WR
i i B
B'} ’B B[ = JB z '
= =
| I oy L B-B
i =1 A =
i A D1
o =9 h
6] &)
>_]| &) _]I ) D1
Dil DIl !
i
—
1 2
1 ! y ! v | '
i i A
o D1 N S I D2 N S D2

A0040982

®s3
1

2

Uniwersalne ostony termometryczne z gwintami M lub G
Gwintowane przyltqcze procesowe i prosta czes¢ zwilzana; odsadzenie z powierzchniq pod klucz (opcjonalnie

dostepne odsadzenie szesciokqgtne)
Gwintowane przyltqcze procesowe i catkowicie stozkowa cze$¢ zwilzana,; odsadzenie z powierzchnig pod klucz

(opcjonalnie dostepne odsadzenie szesciokqtne)
Gwintowane przytqcze procesowe i czesciowo stozkowa czes¢ zwilzana; odsadzenie z powierzchniq pod klucz

(opcjonalnie dostepne odsadzenie szesciokgtne)

12
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iTHERM TT151

1 2 4
Gel Gel Gel Gel
Del . Del - Del j Del
i 1 i
- N4 N7 N
VN O | I ‘ | !
A A 1
D1
il |
jun) - - — |“i
)
] T
Dil Dl ] (il
. o : = ) I’
Dil Dil Y | Dil R
w i\ ! y o ! i B s
f {
D o S )Y) ot o1 D2 ot ol | D2
A0040983
9 Uniwersalne ostony termometryczne
1 Kotnierzowe przylqcze procesowe i prosta czesc zwilzana (opcjonalnie spawane z petnym przetopem)
2 Kotnierzowe przytqcze procesowe i czesc zwilzana z koricowkq czesciowo stozkowq (opcjonalnie spawane z
petnym przetopem)
3 Kotnierzowe przylqcze procesowe i cze$¢ zwilzana z koricowkq stozkowq (opcjonalnie spawane z petnym
przetopem)
4 Kotnierzowe przyltqcze procesowe i cze$¢ zwilzana z koricowkq zredukowang (opcjonalnie spawane z petnym
przetopem)
1 2 4 5
Gel Gel Gel Gel Gel
Del Del . Del . Del . Del
o
1 i [ [
= = = = 1
‘ 4 A ‘ ‘ A ‘
1 i 1 1
D1
\
D et D1 D o) —— —& i )
Dil [
| : i
Dil T Dil Dil '\ Dil I !
) b
a2 01
1 ! | ] 5 1! o
Ao lp1 ] D2 b D2 d LD Y
A0040984

® 10
1
2
3
4
5

Uniwersalne ostony termometryczne

Przylqgcze procesowe z gniazdem do wspawania i cze$¢ zwilzana z koricowkg prostq
Przytqcze procesowe z gniazdem do wspawania i czes¢ zwilzana z koricowkq czesciowo stozkowq
Przytqcze procesowe z gniazdem do wspawania i czes¢ zwilzana z koricéwkg stozkowq

Przylqcze procesowe z gniazdem do wspawania i czes¢ zwilzana z koricowkq zredukowang
Przytqgcze procesowe wspawane i stozkowa czes¢ zwilzana

Endress+Hauser
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iTHERM TT151

Gwintowane Kolnierzowe Z gniazdem do wspawania/wspawane
Przytacza termometru Gel = M14x1.5
= M18x1.5
= M20x1.5
= M27x1.5
= G
= G¥%'
= 15"NPT
= 15"NPSC
= 15"NPSM
Rozmiar przytacza procesowego | = M18x1.5 = ANSI 1"od Kl. 150 do Kl. 600 = 218 mm (0,71 in)
= M20x1.5 = ANSI 1 %"o0d Kl. 150 do KI. 2500 | # @24 mm (0,94 in)
= M27x2 = ANSI 2" od Kl. 150 do Kl. 2500 = 326 mm (1,02 in)
= M33x2 = ANSI 3"od Kl. 150 = 227 mm (1,06 in)
= G = ANSI 4"od Kl. 300 = 328 mm (1,1 in)
= G¥' = PN16 DN25 = 330 mm (1,18 in)
= G3/8 = PN6 DN80 = 32 mm (1,26 in)
= Gl = PN20 DN25 = 335 mm (1,38 in)
= 15"NPT = PN40 DN25 = 40 mm (1,57 in)
= ¥'NPT = PN50 DN25 = @45 mm (1,77 in)
= 1"NPT = PN63 DN50 = 350 mm (1,97 in)
= R = PN100 DN25 = 326,7 mm (NPS %)
= R¥" = 233 4mm (NPS 1')
= @432 mm (NPS 1Y%4")
= 2483 mm (NPS 1%2")
Materiat przylacza procesowego | = 316 = 316 = 316
= 316L = 316L = 316L
= 316Ti = 316Ti = 316Ti
® 347 = 310 = 347
= 310 = Alloy C276 = 310
= Alloy 600 = Alloy C276 > 316L = Alloy 600
= Alloy C276 = Alloy 600 > 316L = Alloy C276
= 10CrMo9-10 = A105 = 10CrMo9-10
= 13CrMo4-5 = 13CrMo4-5
Materiat preta = 16Mo3 = 316 = 16Mo3
. A105 = 316L . A105
. (228 - ig“ . (228
L]
= Tytan Gr2 . 347 s Tytan Gr2
= Alloy 600
= Alloy C276
= A105
= (22.8

Dhugosé zanurzeniowa U

30...1500 mm (1,18 ... 59,1 in) !

Dlugosé odsadzenia L

70..300mm (2,76 ... 11,81 in)

Srednica odsadzenia Del

Patrz tabela. > 22

18...50 mm (0,71 ... 1,97 in)

Réwna "rozmiarowi przytacza

procesowego"

Srednica rdzenia ostony D1

9..30mm (0,35 ... 1,18 in) ?

9..50mm (0,35 ... 1,97 in)

9..50mm (0,35...1,97 in)

Srednica koncéwki D2

9..50mm (0,35 ...1,97 in) ¥

Srednica wydrazonego otworu Di

3,5 mm (0,14 in) ¥
6,5 mm (0,26 in)

7 mm (0,28 in)

8 mm (0,31 in)

9 mm (0,35 in)

9,5 mm (0,37 in)
10 mm (0,39 in)

Zredukowana: Dil = 6,5 mm (0,26 in) > Di2 = 3,5 mm (0,14 in), dtugos¢: 35 mm (1,38 in)
Zredukowana: Dil = 10 mm (0,39 in) > Di2 = 6,5 mm (0,26 in), dlugo$é: 35 mm (1,38 in) %)

Grubos¢ koncowki B

Standardowo 6 mm (0,24 in); opcjonalnie 4 ... 12 mm (0,16 ... 0,47 in)

14
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iTHERM TT151

Chropowatos¢

Standardowo 1,6 pm (63 pin); opcjonalnie 0,76 pm (30 pin)

Dlugosé konicowki zredukowanej

50 ...350 mm (1,97 ... 13,78 in)

Rel
1) Maksymalna dtugo$¢ zanurzeniowa zalezy od dtugosci odsadzenia
2) Maksymalna $rednica rdzenia ostony zalezy od rozmiaru przytgcza procesowego
3)  Srednica koricowki D2 < Srednica ostony rdzenia D1
4) W przypadku L > 110 mm (4,3 in), uzywana jest koncoéwka zredukowana z wydrgzonym otworem (6,5 mm (0,26 in) > 3,5 mm (0,14 in)
5) Maksymalna $rednica wydrazonego otworu zalezy od $rednicy koncowki.
6) Dhugos¢ koncowki zredukowanej Rel << Dtugo$¢ zanurzeniowa U
Ostona termometryczna wg normy NAMUR NE170
1 I i
I
|
N, Del .
|
|
27N
|
NN D1
I
NN
VT
NN pi1
[ )
T
' Di2
|
|
m
D2
A0047328
11  Ostona termometryczna wg normy NAMUR NE170
1 Czes¢ obracana z gwintem zewnetrznym
Przylacze termometru Cze$¢ obracana z gwintem zewnetrznym M24x1.5
Rozmiar przylacza procesowego | = ANSI 1"150...600 Ib./sq.in
= ANSI 1 %" od 150 Ib/sq inch do 600 1b/sq inch
s ANSI 2"od 150 Ib/sq inch do 600 1b/sq inch
= ENPN16 DN25
= EN PN40 DN25
= EN PN40 DN40
= EN PN40 DN50
Materiat przylacza procesowego | = 316
= 316L
= 316Ti
= Alloy C276
Material preta = 316
= 316L
= 316Ti
= Alloy C276
Dlugosé zanurzeniowa U 30...610 mm (1,18 ... 24,02 in)
Dlugosé odsadzenia L 142 mm (5,6 in)
Srednica odsadzenia Del 20 mm (0,79 in), zredukowana do 12 mm (0,47 in)
Srednica rdzenia ostony D1 20 mm (0,79 in)
Srednica koricéwki D2 13 mm (0,51 in)
Endress+Hauser 15



iTHERM TT151

Srednica wydrazonego otworu Di

Zredukowana: Dil = 7 mm (0,27 in) > Di2 = 6,1 mm (0,24 in), dtugos¢:
50 mm (1,97 in)

Grubosc¢ koncowki B

7 mm (0,27 in)

Chropowatos¢

Standardowo 1,6 pm (63 pin); opcjonalnie 0,76 pm (30 pin)

Kompatybilnosé wktadéw DIN z ostonami termometrycznymi

IL wkiadow Ostona termometryczna wg DIN 43772 Ostona termometryczna wg NAMUR NE170 | ModuLine TM151 (bez
oslony termometrycznej,
bez rury szyjki
wydtuzajacej)
Typ Diugosé Typ Dlugosé Diugos¢ zanurzeniowa U
zanurzeniowa U zanurzeniowa U
315 mm (12,4 in) 3F1 225 mm (8,9 in) NF1 165 mm (6,5 in) 304 mm (12 in)
375 mm (14,8 in) 3F2 285 mm (11,2 in) NF2 225 mm (8,9) 364 mm (14,3 in)
435 mm (17,1 in) 3F3 345 mm (13,6 in) NF3 285 mm (11,82 in) 424 mm (16,7 in)

Maksymalna predkos¢ przeptywu medium procesowego

Norma do obliczen Typ Diugosé zanurzeniowa U Maks. predko$¢ przeptywu
Woda co2 Powietrze
ASME PTC 19.3 NF1 165 mm (6,5 in) 12,5 m/s (39,4 ft/s) 13,1 m/s (43 ft/s) 14,0 m/s (45,9 ft/s)
ASME PTC 19.3 NF2 225 mm (8,86 in) 6,9 m/s (22,6 ft/s) 7,7 m/s (25,3 ft/s) 8,1 m/s (26,6 ft/s)
ASME PTC 19.3 NF3 285 mm (11,2 in) 4.6 m/s (15,1 ft/s) 5,0m/s (16,4 ft/s) 5,2m/s (17,1 ft/s)
Wartos¢ odniesienia
DIN 43772 ‘ 3F1 225 mm (8,86 in) 42 m/s (13,8 ft/s) 4,2 m/s (13,8 ft/s) 42 m/s (13,8 ft/s)

Ostona termometryczna iTHERM TwistWell

Gel‘
A [
h
- !
'\ l.Del
!
%
l NN N
—1 m
jan)
LS
N
2|8
jam}
Di
m
Y
f
1 D2

A0052378
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iTHERM TT151

Przylacze termometru Gel = M18x1.5
= G
= NPT %"
Rozmiar przytacza procesowego = ANSI 1"150...600 lb./sq.in
= ANSI 1 %" od 150 Ib/sq inch do 600 1b/sq inch
= ANSI 2" od 150 1b/sq inch do 600 1b/sq inch
= ENPN16 DN25
= EN PN40 DN25
= EN PN50DN25
= EN PN40 DN40
= EN PN40 DN50
= EN PN63 DN50
Materiat przylacza procesowego = 316
= 316L
= 316Ti
Materiat preta = 316
= 316L
= 316Ti
Diugo$é zanurzeniowa U 60 ... 800 mm (2,36 ... 31,5 in)
Dlugos¢ czesci niezwilzanej UL 60...790mm (2,36 ... 31,1 in)
Dlugosé odsadzenia T 70...300 mm (2,76 ... 11,81 in)
Srednica odsadzenia Del
- 30 mm (1,18 in) 25 mm (0,98 in) 22 mm (0,87 in)
Srednica rdzenia ostony D1
Srednica koricowki D2 22 mm (0,87 in) 17 mm (0,67 in) 22 mm (0,59 in)
Srednica wydrazonego otworu Di 6,5 mm (0,26 in)
Grubos¢ konicowki B 6 mm (0,24 in)
Chropowatos$é 0,76 pm (30 pin)
Ilo$¢ zwojow 3

Kuta ostona termometryczna

A0052379

Aby unikna¢ konieczno$ci zastosowania wspawanych przytgczy procesowych z kolnierzem, mozna
wybrac¢ kuta ostone termometryczng. Ta opcja zapewnia najwyzszy poziom wytrzymatosci
zmeczeniowej, zgodnie z ASME PTC 19.3 TW. Kuta ostona termometryczna pozwala wyeliminowac

Endress+Hauser 17



iTHERM TT151

wady i koniecznos$¢ kontroli szwéw spawalniczych. Mozna jej uzywac w ekstremalnych warunkach

procesowych.

Dotyczy to oston termometrycznych w wersji komierzowej, wg ASME/Universal/DIN

Przylacze termometru Gel

M14x1.5
M18x1.5
M20x1.5
M27x2

G %"

G %"

2" NPT
2" NPSC
2" NPSM

Rozmiar przytacza procesowego

ANSI 1"150...600 1b./sq.in

ANSI 1 %" od 150 Ib/sq inch do 600 1b/sq inch
ANSI 2" od 150 Ib/sq inch do 600 1b/sq inch
EN PN16 DN25

EN PN40 DN25

EN PN50 DN25

EN PN100 DN25

EN PN40 DN40

EN PN40 DN50

10K]JIS 50A

Material przylacza procesowego

Materiat preta

316
= 316L

Dlugosé zanurzeniowa U

30..580mm (1,18 ... 22,8 in)

Dlugos¢ odsadzenia T

70...100 mm (2,76 ... 3,93 in)

Srednica odsadzenia Del

18...45mm (0,71 ... 1,77 in)

Srednica rdzenia ostony D1

Srednica koncéwki D2

9..45mm (0,35 ..1,77 in)

Srednica wydrazonego otworu Di

= 6,5mm (0,26 in) = 11 mm (0,43 in)
= 7mm (0,28 in) = 13 mm (0,51 in)
= 83 mm (0,32 in) = 14 mm (0,55 in)
= 9mm (0,35 in) = Zredukowana: Dil =

= 9,5mm (0,37 in)
= 10 mm (0,39 in)

6,5 mm (0,26 in) > Di2 =
3,5 mm (0,14 in), dtugosc:
35 mm (1,38 in)

= Zredukowana: Dil =
10 mm (0,39 in) > Di2 =
6,5 mm (0,26 in), dtugos¢:
35 mm (1,38 in)

Grubosc¢ koncowki B

Standardowo 6 mm (0,24 in); opcjonalnie 4 ... 12 mm (0,16 ... 0,47 in)

Chropowatosé

0,76 pm (30 pin) lub 1,6 pm (63 pin)

Dlugosé koncowki zredukowanej
Rel

50...350 mm (1,97 ... 13,8 in)

Masa

0,5...37 kg (1 ... 82 lbs) dla wersji standardowe;.

Materialy

Ostona termometryczna i przytgcza procesowe.

Temperatury pracy ciagtej podane w ponizszej tabeli to wartosci orientacyjne dla réznych materiatow
i pracy w powietrzu, bez wiekszych naprezen mechanicznych. W przypadku wystepowania
nietypowych warunkow pracy, jak np. obcigzenia mechaniczne i agresywne media, maksymalne
temperatury pracy moga by¢ znaczne nizsze.

ﬂ Nalezy pamieta¢, ze maksymalna temperatura jest zawsze zalezna rowniez od zastosowanego

czujnika temperatury.

18
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iTHERM TT151

Nazwa materiatu

Oznaczenie

Zalecana
maks.
temperatura
pracy ciagtej
w powietrzu

Wriasciwosci

AISI316/1.4401

X5CrNiMo 17-12-2

650 °C
(1202 °F) !

= Stal kwasoodporna austenityczna
= Ogolnie wysoka odporno$¢ na korozje

Dodatek molibdenu zapewnia szczeg6lnie
wysoka odporno$¢ na korozje w atmosferach
zawierajgcych chlor, kwasowych,
nieutleniajgcych (np. kwas fosforowy i
siarkowy, kwas octowy i winowy o niskim
stezeniu)

AISI 316L/1.4404
1.4435

X2CrNiMo17-12-2
X2CrNiMo18-14-3

650 °C
(1202 °F) %

= Stal kwasoodporna austenityczna
= Ogolnie wysoka odpornos¢ na korozje
= Dodatek molibdenu zapewnia szczegélnie

wysoka odporno$¢ na korozje w atmosferach
zawierajgcych chlor, kwasowych,
nieutleniajgcych (np. kwas fosforowy i
siarkowy, kwas octowy i winowy o niskim
stezeniu)

Zwiekszona odpornos¢ na korozje
miedzykrystaliczng i wzerowg

W poréwnaniu do stali 1.4404, 1.4435, ma
nieznacznie wyzszg odpornos¢ korozyjna i
nizszg zawarto$¢ ferrytu delta

AISI316Ti/1.4571

X6CrNiMoTil7-12-2

700°C
(1292 °F) %

= Wiasnosci poréwnywalne z AISI316L

Dodatek tytanu podnosi odporno$¢ na korozje
miedzykrystaliczng réwniez po spawaniu
Szeroki zakres zastosowan w przemysle
chemicznym, petrochemicznym i paliwowym,

jak rowniez w przetworstwie wegla

Mozliwo$¢ polerowania w ograniczonym
zakresie, tworzenia sie pasm tytanu

Alloy 600/2.4816

NiCr15Fe

1100°C
(2012 °F)

Stop niklowo/chromowy charakteryzujacy sie
bardzo wysokg odpornoscig w agresywnych
atmosferach utleniajgcych i redukujgcych,
réowniez w wysokich temperaturach

Odporny na korozje powodowang przez chlor
gazowy i media zawierajgce chlor, oraz na
wiele kwasow organicznych i nieorganicznych
o wlasnosciach utleniajgcych, wode morska
itd.

= Koroduje w wodzie ultraczystej

Nie nadaje sie do stosowania w atmosferach
zawierajgcych siarke

AlloyC276/2.4819

NiMo16Cr15W

1100°C
(2012 °F)

Stop niklowy wykazujgcy dobrg odpornosé w
atmosferach utleniajgcych i redukujgcych,
takze w wysokich temperaturach

Szczegoélnie odporny na chlor gazowy i chlorki
oraz wiele organicznych i nieorganicznych
kwasow

AISI 347/1.4550

X6CrNiNb18-10

900°C
(1652 °F)

= Stal kwasoodporna austenityczna

Lepsza odporno$¢ na korozje
miedzykrystaliczng w srodowiskach
utleniajgcych

Dobra spawalno$é

Do pomiaréw w wysokich temperaturach, np.
w piecach przemystowych

Endress+Hauser
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Nazwa materiatu

Oznaczenie

Zalecana
maks.
temperatura
pracy ciagtej
w powietrzu

Wriasciwosci

AISI 310/1.4841

X15CrNiSi25-20

1100°C
(2012 °F)

Stal kwasoodporna austenityczna

Ogolnie dobra odporno$é w atmosferach
utleniajgcych i redukujgcych

Ze wzgledu na wyzszg zawarto$¢ chromu,
dobra odporno$¢ na wodne roztwory
utleniajgce oraz neutralne sole topione w
wyzszych temperaturach

Niska odpornosé tylko na gazy zawierajace
zwigzki siarki

AISI A105/ 1.0460

C22.8

450°C
(842 °F)

= Stal do pracy w uktadach cieplnych

Zapewnia odporno$¢ w atmosferach
zawierajgcych azot i ubogich w tlen, nie nadaje
sie w przypadku wystepowania kwasow i
innych agresywnych mediéw

Czesto stosowana w wytwornicach pary,
rurociggach wody i pary wodnej oraz
zbiornikach ci$nieniowych

AISI A182
F11/1.7335

13CrMo4-5

550°C
(1022 °F)

Niskostopowa stal chromowo-molibdenowa o
wysokiej odpornosci na temperature

Lepsza odporno$¢ na korozje w poréwnaniu do
stali niestopowych, nie nadaje sie do
stosowania w kwasach i innych mediach
agresywnych

Czesto stosowana w wytwornicach pary,
rurociggach wody i pary wodnej oraz
zbiornikach ci$nieniowych

Tytan/3.7035

600 °C
(1112°F)

Lekki metal o bardzo wysokiej odpornosci na
korozje i duzej wytrzymatosci mechanicznej
Bardzo dobra odporno$¢ na wiele kwasow
mineralnych i organicznych, roztwory soli,
wode morska itp.

Podatnos¢ na szybki wzrost kruchosci w
wysokich temperaturach, spowodowanej
absorbcja tlenu, azotu i wodoru

W poréwnaniu do innych metali, tytan w
wysokich temperaturach i/lub przy wzroscie
ci$nienia tatwo reaguje z wieloma mediami
(02, Ny, Cly, Hy)

Mozliwos¢ stosowania w chlorze gazowym lub
mediach chlorowanych w stosunkowo niskich
temperaturach (<400 °C)

1.5415

16Mo3

530°C
(986 °F)

Stal stopowa odporna na petzanie

Szczegolnie przydatna jako materiat rur do
konstrukcji kottéw, podgrzewaczy pary,
wytwornic pary przegrzanej i rur zbiorczych,
nagrzewnic i rurociggéw, wymiennikow ciepta
oraz w instalacjach rafinacji ropy naftowej

20
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Nazwa materiatu Oznaczenie Zalecana Wiasciwosci
maks.
temperatura
pracy ciagtej
w powietrzu
Duplex 532202 X2CrNi-MoN22-5-3 | 300°C = Stal austenityczno-ferrytyczna o dobrych
(572 °F) wilasnosciach mechanicznych
= Wysoka odpornos¢ na zwykla korozje,
wzerowa, wywotang chlorem lub
miedzykrystaliczng korozje naprezeniowg
s Poréwnywalnie dobra odporno$¢ na wywotanag
wodorem korozje naprezeniowg
1.7380 10CrMo9-10 580°C = Stal stopowa do zastosowan cieptowniczych
(1076 °F) = Szczegolnie dobrze nadaje sie do produkcji
kottéw parowych, czesci kottdéw, zbiornikdéw
kottowych, zbiornikéw cisnieniowych
aparatury itp.

1) Mozliwos¢ zastosowania w ograniczonym zakresie, w temperaturach do 800°C (1472°F), w przypadku
niskich obcigzen mechanicznych i mediéw niepowodujacych korozji. W celu uzyskania bardziej
szczegotowych informacji prosimy o kontakt z Endress+Hauser.

2) Mozliwos¢ zastosowania w ograniczonym zakresie w temperaturach do 800°C (1472°F) w przypadku
niskich naprezen $ciskajgcych i mediéw niepowodujacych korozji. W celu uzyskania bardziej szczegétowych
informacji prosimy o kontakt z Endress+Hauser.

Przylacze termometru

A0047327

13 Gwint zewnetrzny, przytqcze z

mozliwosciq regulacji

Przylacze termometru Gel L1 L2 Norma/klasa
~ Gel M14x1.5 ASME B1.13M/ISO
965-1 H6
— I 1 1 M18x1.5 ASME B1.13M/ISO
= N ) 965-1 H6
I | Nl R®
— — o~ 2
| | =2 M20x1.5 ASME B1.13M/ISO
T 1 A A 965-1 H6
17 mm (0,67 in) 20 mm (0,79 in)
M27x2 ASME B1.13M/ISO
965-1 Hé6
A0040912
12 Gwint wewnetrzny G2" 150 228-1A
G ISO 228-1 A
15" NPT/NPSC/NPSM ANSIB1.20.1
M24x1.5 5
g
<
I [
ol |
o O | '
U T e
‘ —|n
| =)

Przytacza procesowe

kotnierzowe.

Dostepne standardowe przytgcza: wspawane, z gniazdem do wspawania, gwintowane lub

Endress+Hauser
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Gwint
Gwintowane przytacza procesowe Wersja Dlugosé gwintuL_Gp | Norma Maks. ciSnienie procesowe
M M20x1.5 |14 mm (0,55 in) ASME B1.13M Maksymalne statyczne
- ISO 965-1 g6 ci$nienie procesowe dla
] [ M18x1.5 |12 mm (0,47 in) gwintowanych przytaczy
1T M27x2 | 16 mm (0,63 in) procesowych: '
. 400 bar (5802 psi) przy
. . i M33x2 18 mm (0,71 in) +400°C (+752 F)
. G GY¥" 15 mm (0,6 in) IS0 228-1 A
U U & G1" 18 mm (0,71 in)
= - G 16 mm (0,6 in)
|
— G3/8" 12 mm (0,47 in)
ARSI NPT | NPTY:" 20 mm (0,79 in) ANSIB1.20.1
14 Wersja cylindryczna (po lewej stronie) i L Gp e
stozkowa (po prawej stronie) 8 mm (0,32 in)
NPT%" 20 mm (0,79 in)
L Gp_e:
8 mm (0,32 in)
NPT1" 25 mm (0,98 in)
L_Gp_e:
10 mm (0,39 in)
R RY." 20 mm (0,79 in) DIN EN 10226-1
L_Gp_e: JISB 0203
8 mm (0,32 in)
R34 20 mm (0,79 in)
L Gp_e:
8 mm (0,32 in)
1) Specyfikacja dotyczaca ci$nienia maksymalnego tylko dla gwintu. Obliczane jest uszkodzenie gwintu, z uwzglednieniem ci$nienia statycznego. W

obliczeniach przyjeto, ze gwint jest catkowicie dokrecony

Tabela rozmiaréw WR dla gwintowanych oston termometrycznych (odsadzenie szesciokqtne)

_Gel

20 mm

(0.79 in)

L

/WR

A0040913

Rozmiar przytacza procesowego Gp (gwint zewnetrzny)

M18x1 | G3/8" |NPTY%" |R¥" M20x1 | G¥-" R34 NPT3" | M27x2 | G¥" NPT1" |M33x2 |G1"
.5 .5
Rozmiar M14x1.5
przytacza
termometru M18x1.5
Gel (gwint | M20x1.5
wewnetrzny NPTV WR24 | WR24 | WR24 | WR24 | WR27 | WR27 | WR27 | WR27 | WR36 | WR36 | WR36 | WR41 | WR41
) o
GY2"
NPSC1/2
22 Endress+Hauser
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NPSM1/
2

M27x2

WR 36

G¥'

WR36 | WR36 | WR36 | WR36 | WR36 | WR36

WR 36

Tabela rozmiaréw Del dla gwintowanych oston termometrycznych, w mm (in)

Gel

‘

N T Yeed

Gp (

WR

B-B

AD040986

Rozmiar przytacza procesowego Gp (gwint zewnetrzny)

M18x1.5 | G3/8" |NPT%" | RV%" M20x1.5 | G¥2" R¥4" NPT34" | M27x2 | G¥4" NPT1" | M33x2 | G1"
Rozmiar M14x1.5
przytacza
termometru | M18x1.5
Gel (gwint | vpogLs | 267 | 267 | 267 | 267 | 267 | 267 | 267 | 267
wewnetrzny ) (1,05) (1,05) | (1,05) | (1,05) (1,05) (1,05) | (1,05) | (1,05) 33 4 334 334 40 40
" , , ,
) NPTV (1,31) | (1,31) | (1,31) | (1,57) | (1,57)
G"
M27x2 30 30 30 30 30 30 30 30
G¥4" (1,18) (1,18) | (1,18) | (1,18) (1,18) (1,18) | (1,18) | (1,18)
o Del Klucz ptaski WR
26,7 mm (1,05 in)/27 mm (1,06 in)/28 mm (1,10 in) 22
30 mm (1,18 in) 24
32 mm (1,26 in)/33,4 mm (1,32 in)/35 mm (1,38 in) 27
40 mm (1,57 in)/42 mm (1,65 in)/45 mm (1,77 in) 36
48,3 mm (1,9 in)/50 mm (1,97 in) 41
Endress+Hauser 23
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Wersja wspawana/gniazdo do wspawania

Del Del Del

¢ 18 mm (0,71 in)
¢ 24 mm (0,94 in)
¢ 26 mm (1,02 in)
¢ 27 mm (1,06 in)
¢ 28 mm (1,10 in)
¢ 30 mm (1,18 in)
( )
( )
( )
( )

¢ 32 mm (1,26 in
¢ 35 mm (1,38 in
¢ 40 mm (1,57 in
® 45 mm (1,77 in
¢ 50 mm (1,97 in)
¢ 26,7 mm (NPS 3/4")
¢ 33,4 mm (NPS 1")

(
¢ 42,2 mm (NPS 1%")
e ¢ 48,3 mm (NPS 114")

A0040914

Zalecenia dotyczqce spawania

25 (0.98)

min. 40 (1.57)

Y

Zalecenia dotyczace spawania: odlegto$¢ pomiedzy potaczeniem spawanym i koricem ostony termometrycznej
powinna wynosi¢ minimum 40 mm. Aby unikng¢ deformacji gwintu, zaleca sie zastosowanie korka
zaslepiajacego.

AD040915

Kolnierz

Przytacza kotnierzowe sg wykonane ze stali k.o. AISI 316L, 1.4404 lub 1.4435. Pod wzgledem
stabilnosci temperaturowej stal 1.4404 jest materiatem o identycznych wtasnosciach jak stal
1.4435, ktora jest klasyfikowana do grupy 13EO wg DIN EN 1092-1 Tab. 18 i grupy 023b wg
JISB2220:2004 Tab. 5. Przytgcza kotnierzowe wg ASME sg klasyfikowane wg Tab. 2-2.2 w
ASME B16.5-2013. Cale sg przeliczane na jednostki metryczne (in - mm) przy uzyciu
wspotczynnika 2.54. W normie ASME wartosci w jednostkach metrycznych sg zaokraglane do O
lub 5.

Wersje

= Koierze wg DIN (Niemiecki Instytut Normalizacyjny): DIN 2527

= Komierze wg EN (norma europejska): DIN EN 1092-1: 2002-06 i 2007

= Komierze wg ASME (Amerykanskie Stowarzyszenie Inzynieréw Mechanikéw): ASME B16.5-2013
= Komierze wq JIS (japonski standard przemystowy): B2220:2004

s Kotnierze HG/T: Chinska norma chemiczna HG/T 20592-2009 i 20615-2009

24
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Geometria powierzchni uszczelniajgcych

Koinierze | Powierzchnia uszczelniajaca DIN 2526 ) DIN EN 1092-1 ASME B16.5
Ksztalt Rz (pm) Ksztatt Rz (pm) Ra (pm) Ksztatt Ra (pm)
bez przylgi ; . A - A? 12,5..50 |3,2..12,5 |Pokrywa
; ; V] B 40..160 plaska (FF)
UT 3,2...6,3
A0043514 (AARH
z przylga i ) 2 C 40 ...160 B1> 12,5..50 |3,2..12,5 |Przylga (RF) 1_25 - 250
' ' (/1D 40 pin
: : —4E 16 B2 32..125 |08..32
uf
A0043516
Polaczenie T X T F - C 3,2..12,5 10,8..3,2 Wypustka (T) | 3,2
uf
A0043517
Potgczenie . ! &N D Rowek (G)
na wpust X | \ F
\ ! AL
uf
A0043518
Potaczenie 1 V13 - E 12,5..50 3,2..12,5 | Zewnetrzny 3,2
wypukte | 7 'I (M)
' 4
uf
A0043519
Potgczenie } 1 } R13 F Wewnetrzny
wkleste ! \‘ | | (F)
j \ T ‘ 1A ‘
uf
A0043520
Potgczenie | ! 7 . V14 do O- H 3,2..12,5 [3,2..12,5 |- -
wypukte ’I'l// ! V "’ ringéw
‘ /] : nd A
uf
A0043521
Potgczenie R14 G - -
wkleste
Przylga - - - - - Przylga 1,6
pierscienio pierscieniowa
wa (RTJ)
A0052680

1) Uwzglednione w DIN 2527
2) Typowo PN2.5 do PN40

3) Typowo od PN63

Komierze zgodne ze starg norma DIN sg zgodne z nowg normg DIN EN 1092-1. Zmiana ci$nien
nominalnych: stare normy DIN PN64 - DIN-EN 1092-1 PN63.

Endress+Hauser
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Wysokos¢ przylgi
Norma Kolnierze Wysokosé przylgi Tolerancja
DIN EN 1092-1:2002-06 wszystkie typy 2 (0,08) 0
-1 (-0,04)
DIN EN 1092-1:2007 <DN 32
>DN 32...DN 250 3(0,12) 0
-2 (-0,08)
> DN 250...DN 500 4 (0,16) 0
-3(-0,12)
>DN 500 5(0,19) 0
-4 (-0,16)
ASME B16.5 - 2013 < Class 300 1,6 (0,06) +0,75 (+0,03)
> Class 600 6,4 (0,25) 0,5 (0,02)
JISB2220:2004 <DN 20 1,5 (0,06) -
0
>DN 20..DN 50 2(0,08)
0
>DN 50 3(0,12)
0
1) Wymiary w mm (in)
Kotnierze EN (DIN EN 1092-1)
- D -
J'}
Nal
1A/
‘<—d>l ""‘“
et K -
A0029176
15  Przylga B1
L Srednica wydrgzonego otworu
d  Srednica przylgi
K Srednica kota otworéw
D Srednica kotnierza
b Grubos¢ catkowita kotnierza
f Wysokos¢ przylgi (ogélnie 2 mm (0,08 in)
PN16Y
DN (D b K d L wart. przyblizona, w kg (1bs)
25 |115(4,53) |18(0,71) |85 (3,35) 68 (2,68) 4x@14 (0,55) 1,50 (3,31)
32 140 (5,51) |18(0,71) | 100 (3,94) |78(3,07) 4x218 (0,71) 2,00 (4,41)
40 |150(5,91) |18(0,71) | 110 (4,33) |88 (3,46) 4x218 (0,71) 2,50 (5,51)
50 |165(6,5) |18(0,71) | 125 (4,92) | 102 (4,02) |4x218(0,71) |2,90 (6,39)
65 |185(7,28) |18(0,71) |145(5,71) | 122 (4,80) |8x218(0,71) 3,50 (7,72)
80 |200(7,87) [20(0,79) |160 (6,30) | 138(5,43) |8x@18(0,71) 4,50 (9,92)
100 |220(8,66) |20(0,79) |180(7,09) |158(6,22) |8x218 (0,71) 5,50 (12,13)
125 | 250(9,84) |22 (0,87) |210(8,27) |188(7,40) |8x@18 (0,71) 8,00 (17,64)
150 |285(11,2) |22 (0,87) |240(9,45) |212(8,35) |8x@22 (0,87) 10,5 (23,15)
200 | 340 (13,4) |24(0,94) [295(11,6) | 268 (10,6) |12x222 (0,87) |16,5(36,38)
26 Endress+Hauser
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DN D b K d L wart. przyblizona, w kg (lbs)
250 | 405 (15,9) |26(1,02) |355(14,0) |[320(12,6) |12x@26 (1,02) |25,0(55,13)
300 | 460 (18,1) |28(1,10) |410(16,1) |378(14,9) |12x226 (1,02) |35,0(77,18)
1) O ile nie okreslono inaczej, wymiary w ponizszych tabelach sg podane w mm (in).
PN25
DN |D b K d L wart. przyblizona, w kg (lbs)
25 | 115(4,53) | 18(0,71) |85(3,35) |68(2,68) |4x214 (0,55) 1,50 (3,31)
32 |140(5,51) |18(0,71) | 100 (3,94) |78 (3,07) |4x218(0,71) 2,00 (4,41)
40 |150(5,91) |18(0,71) |110(4,33) |88(3,46) |4x218(0,71) 2,50 (5,51)
50 |165(6,5) |20(0,79) |125(4,92) | 102 (4,02) |4x218(0,71) 3,00 (6,62)
65 |185(7,28) |22 (0,87) |145 (5,71) | 122 (4,80) |8x@18(0,71) | 4,50 (9,92)
80 |200(7,87) |24(0,94) |160 (6,30) |138(5,43) |8x218(0,71) 5,50 (12,13)
100 | 235 (9,25) |24 (0,94) | 190 (7,48) |162 (6,38) |8x222 (0,87) 7,50 (16,54)
125 | 270(10,6) |26 (1,02) | 220 (8,66) |188(7,40) |8x226 (1,02) 11,0 (24,26)
150 | 300 (11,8) |28 (1,10) |250(9,84) |218(8,58) |8x@26 (1,02) |14,5(31,97)
200 | 360 (14,2) |30(1,18) |310(12,2) |278(10,9) |12x@26 (1,02) |22,5(49,61)
250 | 425 (16,7) |32 (1,26) |370(14,6) |335(13,2) |12x@30(1,18) |33,5(73,9)
300 |485(19,1) |34(1,34) |430(16,9) |395(15,6) |16x@30 (1,18) |46,5(102,5)
PN40
DN |D b K d L wart. przyblizona, w kg (lbs)
15 |95(3,74) |16(0,55) |65(2,56) |45(1,77) |4x214(0,55) 0,81(1,8)
25 | 115(4,53) | 18(0,71) |85(3,35) |68(2,68) |4x214 (0,55) 1,50 (3,31)
32 |140(5,51) |18(0,71) | 100 (3,94) |78(3,07) |4x218(0,71) 2,00 (4,41)
40 |150(5,91) |18(0,71) |110(4,33) |88(3,46) |4x218(0,71) 2,50 (5,51)
50 |165(6,5) [20(0,79) |125(4,92) |102 (4,02) |4x218(0,71) 3,00 (6,62)
65 |185(7,28) |22 (0,87) |145 (5,71) | 122 (4,80) |8x@18(0,71) | 4,50 (9,92)
80 |200(7,87) |24(0,94) |160 (6,30) |138(5,43) |8x218(0,71) 5,50 (12,13)
100 | 235 (9,25) |24 (0,94) | 190 (7,48) |162 (6,38) |8x222 (0,87) 7,50 (16,54)
125 | 270 (10,6) |26 (1,02) | 220 (8,66) |188(7,40) |8x226 (1,02) 11,0 (24,26)
150 | 300 (11,8) |28 (1,10) |250(9,84) |218(8,58) |8x@26 (1,02) |14,5(31,97)
200 |375(14,8) |36(1,42) |320(12,6) |285(11,2) |12x@30(1,18) |29,0(63,95)
250 | 450 (17,7) |38(1,50) |385(15,2) |345(13,6) |12x@33 (1,30) |44,5(98,12)
300 | 515(20,3) |42 (1,65) |450(17,7) |410(16,1) |16x@33 (1,30) |64,0(141,1)
PN63
DN |D b K d L wart. przyblizona, w kg (lbs)
25 140 (5,51) |24(0,94) |100(3,94) |68(2,68) |4x218(0,71) 2,50 (5,51)
32 | 155(6,10) |24(0,94) | 110 (4,33) |78(3,07) |4x222(0,87) 3,50 (7,72)
40 |170(6,69) |26(1,02) |125(4,92) |88 (3,46) |4x222 (0,87) 4,50 (9,92)
50 |180(7,09) |26(1,02) |135(5,31) | 102 (4,02) |4x222 (0,87) 5,00 (11,03)
65 |205(8,07) |26(1,02) | 160 (6,30) | 122 (4,80) |8x222 (0,87) 6,00 (13,23)

Endress+Hauser
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DN (D b K d L wart. przyblizona, w kg (lbs)
80 |215(8,46) |28(1,10) | 170 (6,69) | 138 (5,43) |8x222 (0,87) |7,50 (16,54)
100 |250(9,84) |30(1,18) |200(7,87) | 162 (6,38) |8x226 (1,02) 10,5 (23,15)
125 (295 (11,6) |34 (1,34) |240(9,45) |188(7,40) |8x230 (1,18) 16,5 (36,38)
150 | 345 (13,6) |36 (1,42) |280(11,0) |218(8,58) |8x933 (1,30) 24,5 (54,02)
200 |415(16,3) |42 (1,65) |345(13,6) |285(11,2) |12x@36 (1,42) |40,5(89,3)
250 | 470(18,5) |46 (1,81) | 400 (15,7) |345(13,6) |12x@36 (1,42) |58,0(127,9)
300 [530(20,9) |52 (2,05) |460(18,1) |410(16,1) |16x@36 (1,42) |83,5(184,1)
PN100
DN (D b K d L wart. przyblizona, w kg (lbs)
25 | 140 (5,51) |24 (0,94) |100(3,94) |68 (2,68) |4x218(0,71) |2,50(5,51)
32 |155(6,10) |24 (0,94) | 110 (4,33) |78(3,07) 43222 (0,87) 3,50 (7,72)
40 | 170(6,69) |26 (1,02) | 125 (4,92) |88 (3,46) |4x222 (0,87) | 4,50 (9,92)
50 |195(7,68) |28 (1,10) |145(5,71) | 102 (4,02) |4x9226 (1,02) 6,00 (13,23)
65 |220(8,66) |30(1,18) |170(6,69) | 122 (4,80) |8x226 (1,02) |8,00 (17,64)
80 [230(9,06) |32(1,26) |180(7,09) |138(5,43) |8x@26 (1,02) 9,50 (20,95)
100 | 265 (10,4) |36 (1,42) |210(8,27) | 162 (6,38) |8x@30 (1,18) | 14,0 (30,87)
125 | 315 (12,4) |40(1,57) |250(9,84) |188(7,40) |8x233 (1,30) 22,5 (49,61)
150 | 355 (14,0) |44 (1,73) | 290 (11,4) | 218 (8,58) | 12x@33 (1,30) | 30,5 (67,25)
200 [430(16,9) |52 (2,05) |360(14,2) |285(11,2) |12x@36 (1,42) |54,5(120,2)
250 | 505 (19,9) |60(2,36) |430(16,9) |345(13,6) |12x239 (1,54) |87,5(192,9)
300 |585(23,0) |68(2,68) |500(19,7) |410(16,1) |16x@242 (1,65) |131,5(289,9)
Kotnierze wg ASME (ASME B16.5-2013)
- D -
«ls
I'}
o
Yy
DU W o
K

16  Przylga RF

L Srednica wydrqzonego otworu
d  Srednica przylgi

K Srednica kota otworéw

D Srednica kotnierza

b Grubos¢ catkowita kotnierza

f

Wysokosc przylgi, Class 150/300: 1,6 mm (0,06 in) lub od Class 600: 6,4 mm (0,25 in)

Chropowato$¢ powierzchni uszczelniajgcej Ra < 3,2 ... 6,3 pm (126 ... 248 pin).

A0029175

Class 150

DN D b K d L wart. przyblizona, w kg
(Ibs)

1" |108,0 (4,25) | 14,2 (0,56) | 79,2 (3,12) |50,8 (2,00) |4x@15,7 (0,62) |0,86 (1,9)

1%"| 117,3 (4,62) | 15,7 (0,62) | 88,9 (3,50) | 63,5 (2,50) |4x@15,7 (0,62) |1,17 (2,58)
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DN D b K d L wart. przyblizona, w kg
(Ibs)
1%"|127,0 (5,00) | 17,5 (0,69) | 98,6 (3,88) | 73,2 (2,88) |4x@15,7 (0,62) |1,53(3,37)
2" 1152,4(6,00) | 19,1 (0,75) | 120,7 (4,75) | 91,9 (3,62) |4x219,1(0,75) |2,42 (5,34)
2%"1177,8 (7,00) | 22,4 (0,88) | 139,7 (5,50) | 104,6 (4,12) | 4x219,1 (0,75) |3,94 (8,69)
3" 1190,5(7,50) | 23,9 (0,94) | 152,4 (6,00) | 127,0 (5,00) | 4x219,1 (0,75) | 4,93 (10,87)
31" 215,9 (8,50) | 23,9 (0,94) | 177,8 (7,00) | 139,7 (5,50) | 8x219,1 (0,75) |6,17 (13,60)
4" 1228,6 (9,00) | 23,9 (0,94) | 190,5 (7,50) | 157,2 (6,19) | 8x219,1 (0,75) | 7,00 (15,44)
5" 1254,0(10,0) | 23,9 (0,94) | 215,9 (8,50) | 185,7 (7,31) | 8x@22,4 (0,88) |8,63 (19,03)
6" |279,4(11,0) | 25,4 (1,00) | 241,3 (9,50) | 215,9 (8,50) | 8x222,4 (0,88) | 11,3 (24,92)
8" |342,9(13,5)|28,4(1,12) | 298,5(11,8) | 269,7 (10,6) | 8x@22,4 (0,88) | 19,6 (43,22)
10" | 406,4 (16,0) | 30,2 (1,19) | 362,0 (14,3) | 323,8 (12,7) | 12x225,4 (1,00) | 28,8 (63,50)
1) O ile nie okreslono inaczej, wymiary w ponizszych tabelach sg podane w mm (in).
Class 300
DN D b K d L wart. przyblizona, w kg
(Ibs)
1" |124,0(4,88) | 17,5 (0,69) | 88,9 (3,50) |50,8(2,00) |4x219,1(0,75) |1,39(3,06)
1v" | 133,4 (5,25) | 19,1 (0,75) | 98,6 (3,88) |63,5(2,50) |4x219,1(0,75) |1,79 (3,95)
1%" | 155,4 (6,12) | 20,6 (0,81) | 114,3 (4,50) | 73,2 (2,88) | 4x@22,4(0,88) | 2,66 (5,87)
2" 1165,1(6,50) | 22,4(0,88) | 127,0 (5,00) | 91,9 (3,62) |8x@219,1(0,75) |3,18(7,01)
22" 190,5 (7,50) | 25,4 (1,00) | 149,4 (5,88) | 104,6 (4,12) | 8x222,4 (0,88) | 4,85 (10,69)
3" 1209,5(8,25) | 28,4 (1,12) | 168,1 (6,62) | 127,0 (5,00) | 8x@222,4 (0,88) |6,81 (15,02)
31" 228,6 (9,00) | 30,2 (1,19) | 184,2 (7,25) | 139,7 (5,50) | 8x@22,4 (0,88) |8,71(19,21)
4" 1254,0(10,0) | 31,8 (1,25) | 200,2 (7,88) | 157,2 (6,19) | 8x@22,4 (0,88) | 11,5 (25,36)
5" 1279,4(11,0) | 35,1 (1,38) | 235,0(9,25) | 185,7 (7,31) | 8x222,4 (0,88) | 15,6 (34,4)
6" |317,5(12,5) | 36,6 (1,44) | 269,7 (10,6) | 215,9 (8,50) | 12x@22,4 (0,88) | 20,9 (46,08)
8" |381,0(15,0)|41,1(1,62)]|330,2(13,0)|269,7(10,6) | 12x@25,4 (1,00) | 34,3 (75,63)
10" | 444,5 (17,5) | 47,8 (1,88) | 387,4 (15,3) | 323,8 (12,7) | 16x@28,4 (1,12) | 53,3 (117,5)
Class 600
DN D b K d L wart. przyblizona, w kg
(Ibs)
1" |124,0 (4,88) | 17,5 (0,69) | 88,9 (3,50) |50,8(2,00) |4x219,1(0,75) |1,60 (3,53)
1%"| 133,4 (5,25) | 20,6 (0,81) | 98,6 (3,88) | 63,5 (2,50) |4x219,1(0,75) |2,23 (4,92)
1%"| 155,4 (6,12) | 22,4 (0,88) | 114,3 (4,50) | 73,2 (2,88) | 4x@22,4(0,88) |3,25(7,17)
2" ]165,1(6,50) | 25,4 (1,00) | 127,0 (5,00) | 91,9 (3,62) |8x219,1(0,75) |4,15(9,15)
22" 190,5 (7,50) | 28,4 (1,12) | 149,4 (5,88) | 104,6 (4,12) | 8x222,4 (0,88) |6,13 (13,52)
3" |209,5(8,25) | 31,8 (1,25) | 168,1 (6,62) | 127,0 (5,00) | 8x222,4 (0,88) | 8,44 (18,61)
31" 228,6 (9,00) | 35,1 (1,38) | 184,2 (7,25) | 139,7 (5,50) | 8x@25,4 (1,00) | 11,0 (24,26)
4" 1273,1(10,8) | 38,1 (1,50) | 215,9 (8,50) | 157,2 (6,19) | 8x225,4 (1,00) |17,3 (38,15)
5" 1330,2 (13,0) | 44,5 (1,75) | 266,7 (10,5) | 185,7 (7,31) | 8x228,4 (1,12) | 29,4 (64,83)
6" |355,6(14,0) |47,8(1,88)|292,1(11,5)|215,9 (8,50) | 12x228,4 (1,12) | 36,1 (79,6)
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DN D b K d L wart. przyblizona, w kg
(Ibs)

8" [419,1(16,5) | 55,6 (2,19) | 349,3 (13,8) | 269,7 (10,6) | 12x231,8 (1,25) | 58,9 (129,9)

10" | 508,0 (20,0) | 63,5 (2,50) | 431,8 (17,0) | 323,8 (12,7) | 16x935,1 (1,38) | 97,5 (214,9)
Class 900

DN D b K d L wart. przyblizona, w kg

(Ibs)

1" | 149,4(5,88) |28,4(1,12)|101,6 (4,0) |50,8(2,00) |4x@25,4(1,00) |3,57(7,87)

1%"| 158,8 (6,25) |28,4(1,12) | 111,3 (4,38) | 63,5 (2,50) | 4x@25,4 (1,00) |4,14 (9,13)
1%2"|177,8 (7,0) 31,8 (1,25) | 124,0 (4,88) | 73,2 (2,88) | 4x@28,4 (1,12) |5,75 (12,68)

2" 2159 (8,50) |38,1(1,50)|165,1(6,50)|91,9(3,62) |8x225,4(1,00) |10,1(22,27)

2%" | 244,4 (9,62) | 41,1(1,62) | 190,5(7,50) | 104,6 (4,12) | 8x228,4 (1,12) | 14,0 (30,87)

3" |241,3(9,50) |38,1(1,50)|190,5(7,50)|127,0(5,00) | 8x225,4 (1,00) |13,1(28,89)

4" 1292,1(11,50) | 44,5 (1,75) | 235,0 (9,25) | 157,2 (6,19) | 8x231,8 (1,25) | 26,9 (59,31)

5" 1349,3(13,8) |50,8(2,0) |279,4(11,0)|185,7(7,31) | 8x@35,1 (1,38) |36,5(80,48)

6" |381,0(15,0) |55,6(2,19)|317,5(12,5)|215,9 (8,50) | 12x@31,8 (1,25) | 47,4 (104,5)

8" 1469,9(18,5) |63,5(2,50)|393,7 (15,5) | 269,7 (10,6) | 12x238,1 (1,50) | 82,5 (181,9)

10" | 546,1 (21,50) | 69,9 (2,75) | 469,0 (18,5) | 323,8 (12,7) | 16x@38,1 (1,50) | 122 (269,0)
Class 1500

DN |D b K d L wart. przyblizona, w kg

(Ibs)

1" | 149,4(5,88) |28,4(1,12) |101,6 (4,0) |50,8(2,00) |4x225,4(1,00) |3,57(7,87)
1%"|158,8 (6,25) |28,4(1,12) |111,3(4,38)|63,5(2,50) |4x225,4(1,00) |4,14(9,13)
1%2"|177,8 (7,0) 31,8 (1,25) |124,0 (4,88)|73,2(2,88) |4x228,4(1,12) |5,75(12,68)

2" 12159(8,50) |38,1(1,50) |165,1(6,50)|91,9(3,62) |8x225,4(1,00) |10,1(22,27)

2" | 244,4 (9,62) | 41,1(1,62) [190,5(7,50) | 104,6 (4,12) | 8x@28,4 (1,12) | 14,0 (30,87)

3" 1266,7(10,5) |47,8(1,88) |203,2(8,00)|127,0(5,00) | 8x231,8 (1,25) | 19,1 (42,12)

4" 1311,2(12,3) |53,8(2,12) |241,3(9,50) | 157,2 (6,19) | 8x@35,1 (1,38) |29,9 (65,93)

5" | 374,7 (14,8) |73,2(2,88) |292,1(11,5)|185,7(7,31) | 8x241,1 (1,62) |58,4(128,8)

6" |393,7(15,50) | 82,6 (3,25) [317,5(12,5)|215,9 (8,50) | 12x238,1 (1,50) | 71,8 (158,3)

8" 1482,6(19,0) |91,9(3,62) |393,7(15,5)|269,7 (10,6) | 12x@44,5 (1,75) | 122 (269,0)

10" | 584,2 (23,0) |108,0 (4,25) | 482,6 (19,0) | 323,8 (12,7) | 12x250,8 (2,00) | 210 (463,0)
Komierze HG/T (HG/T 20592-2009)
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- D >
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Hal
A
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A0029176
17 Przylga
L Srednica wydrgzonego otworu
d  Srednica przylgi
K Srednica kota otworéw
D Srednica kotnierza
b Grubos¢ catkowita kotnierza
f Wysokos¢ przylgi (ogélnie 2 mm (0,08 in)
PN40
DN D b K d L wart. przyblizona, w kg (lbs)
25 | 115 (4,53) |16(0,63) |85(3,35) 68 (2,68) 4x214 (0,55) | 1,50 (3,31)
40 | 150(5,91) |16(0,63) | 110 (4,33) |88(3,46) |4x@18(0,71) |2,50 (5,51)
50 | 165 (6,5) 18 (0,71) | 125(4,92) |102 (4,02) |4x218(0,71) |3,00 (6,62)
PN63
DN D b K d L wart. przyblizona, w kg (lbs)
50 |180(7,09) |24(0,95) |135(5,31) | 102 (4,02) |4x@22 (0,87) |5,00(11,03)
Kotnierze HG/T (HG/T 20615-2009)
- D >
- L >
—OI
Y
- K -

18 Przylga

S B = I~ o

Srednica wydrqzonego otworu

Srednica przylgi

Srednica kota otworéw
Srednica kotnierza

Grubos¢ catkowita kotnierza
Wysokosc przylgi, Class 150/300: 2 mm (0,08 in) lub od Class 600: 7 mm (0,28 in)

A0029175

Chropowatos¢ powierzchni uszczelniajgcej Ra < 3,2 ... 6,3 pm (126 ... 248 pin).

Class 150/

DN D b K d L wart. przyblizona, w kg (1bs)
1" |110,0 (4,33) | 12,7 (0,5) |79,4(3,13) |50,8(2,00) |4x@16 (0,63) | 0,86 (1,9)

1%" | 125,0 (4,92) | 15,9 (0,63) 98,4 (3,87) |73,0(2,87) | 4x@16 (0,63) | 1,53 (3,37)

2" 150 (5,91) 17,5(0,69) | 120,7 (4,75) 92,1 (3,63) | 4x218 (0,71) | 2,42 (5,34)

1) 0 ile nie okreslono inaczej, wymiary w ponizszych tabelach sg podane w mm (in).
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Class 300

DN D b K d L wart. przyblizona, w kg (lbs)
1" 125,0 (4,92) | 15,9 (0,63) | 88,9 (3,50) 50,8 (2,00) | 4x218 (0,71) | 1,39 (3,06)

1%"| 155 (6,10) 19,1 (0,75) | 114,3 (4,50) | 73 (2,87) 4x@22 (0,87) | 2,66 (5,87)

2" |165(6,50) |20,7 (0,82) | 127,0 (5,00) | 92,1 (3,63) |8x@18 (0,71) | 3,18 (7,01)
Class 600

DN D b K d L wart. przyblizona, w kg (lbs)
2" | 165 (6,50) |25,4(1,00) |127,0(5,00) |92,1(3,63) |8x@218(0,71) |4,15(9,15)

Materiat ostony termometrycznej, stop niklowy, z kolnierzem
Jesli ostony termometryczne potaczone z kotnierzowymi przylaczami procesowymi sg wykonane z
Alloy600 i Alloy C276, to z wymienionych stopéw wykonuje sie tylko przylge komierza ze wzgledu
na koszty. Jest ona wspawana do komierza wykonanego z materiatu podstawowego 316L. Okreslane
w kodzie zaméwieniowym na podstawie oznaczenia materiatu Alloy600 > 316L lub Alloy C276 >

316L.
pia
/7y - .
1] i 1 2
A0043523
1 Przylga
2 Wspawana
Geometria czesci w kontakcie
z medium
_ ! g =
) Dil
D1
D1 D1
o) jan) o) | Dil
Dil _ _
Dil o ) Dil
< 4, Di2
& jlv
L @l b2 | |2 =Y
2 3 4 5
AD051990
1  Prosta (cata dtugosc U)
2 Stozkowa (cata dtugosc U)
3 Stozkowa (na dtugosci C1)
4 Zredukowana, Rel = 63,5 mm (2,5 in)
5 Srednica otworu koricéwki zredukowanej (Dil/Di2)
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Chropowato$¢ powierzchni

Specyfikacje dla powierzchni wchodzqcych w kontakt z medium

Powierzchnia o standardowej gtadkosci R, < 1,6 ym (63 pin)

Precyzyjnie szlifowana powierzchnia, polerowana R, <0,76 pm (30 pin)

Certyfikaty i dopuszczenia
Aktualne certyfikaty i dopuszczenia dla produktu dostepne sg na odpowiedniej stronie produktowej
www.endress.com:

1. Wybra¢ produkt, korzystajac z filtrow i pola wyszukiwania.

2. Otworzy¢ strone produktows.

3. Wybraé Do pobrania.

Kody zamoéwieniowe

Szczegbtowe informacje na temat dostepnych konfiguracji mozna uzyskac¢ w lokalnym oddziale
www.addresses.endress.com. Urzagdzenie mozna takze skonfigurowa¢ samodzielnie na stronie
www.endress.com:

1. Wybra¢ produkt, korzystajac z filtréw i pola wyszukiwania.
2. Otworzy¢ strone produktows.
3. Wybraé Konfiguracja.

ﬂ Konfigurator produktu - narzedzie do indywidualnej konfiguracji produktu
= Najnowsze dane konfiguracji
= Bezposrednie wprowadzenie informacji dotyczacych punktu pomiarowego takich jak: zakres
pomiarowy lub jezyk obstugi, w zaleznosci od przyrzadu
= Automatyczna weryfikacja kryteriéw wykluczenia
= Automatyczne tworzenie kodu zaméwieniowego oraz jego opisu w plikach PDF lub Excel
= Mozliwos¢ ztozenia zamoéwienia bezposrednio w sklepie internetowym Endress+Hauser

Akcesoria

Dostepne sg réznorodne akcesoria dla czujnika pomiarowego i przetwornika. Szczegétowe informacje
oraz kody zamoéwieniowe mozna uzyskac¢ w Biurze Handlowym Endress+Hauser lub w na stronie
produktowej serwisu Endress+Hauser pod adresem: www.pl.endress.com.

Akcesoria do serwisu

Nazwa Opis

Applicator Oprogramowanie wspomagajace dobor i konfiguracje przyrzadéw pomiarowych

przeptywu Endress+Hauser:

= Obliczanie wszystkich niezbednych parametréw umozliwiajgcych optymalny
dobor przyrzadu: m.in. srednicy nominalnej, spadku ci$nienia, doktadnosci lub
przytaczy technologicznych.

= Graficzna prezentacja wynikéw obliczen

Zarzadzanie, dokumentowanie i dostep do wszystkich danych projektowych i
parametréw przez caly czas realizacji projektu.

Applicator jest dostepny:

W Internecie na stronie: https://portal.endress.com/webapp/applicator

Endress+Hauser
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Akcesoria Opis

Konfigurator Konfigurator produktu - narzedzie do indywidualnej konfiguracji produktu

= Najaktualniejsze dane konfiguracyjne

= Zaleznie od wersji przyrzadu: bezposrednie wprowadzenie informacji
dotyczacych punktu pomiarowego, takich jak zakres pomiarowy lub jezyk obstugi

= Automatyczna weryfikacja kryteriéw wykluczen

= Automatyczne tworzenie kodu zaméwieniowego oraz jego opisu w plikach PDF
lub Excel

= Mozliwos¢ ztozenia zamdwienia bezposrednio w sklepie internetowym Endress
+Hauser

W konfiguratorze na stronie Endress+Hauser: www.endress.com -> Nacisng¢
przycisk "Corporate” -> wybrac kraj -> nacisng¢ przycisk "Produkty" -> wybra¢
produkt, korzystajgc z filtréw i pola wyszukiwania -> otworzy¢ strone produktu ->
przycisk "Konfiguracja' z prawej strony zdjecia produktu powoduje otwarcie
konfiguratora produktu.

Dokumentacja uzupelniajaca

Wymienione ponizej dokumenty mozna pobra¢ w zaktadce ,Do pobrania" na stronie internetowej
Endress+Hauser (www.endress.com/downloads) (w zalezno$ci od wybranej wersji urzadzenia):

Dokument

Cel i zawartos¢ dokumentu

Karta katalogowa (TI)

Pomoc w doborze przyrzadu

Niniejszy dokument zawiera wszystkie dane techniczne przyrzadu oraz
przeglad akcesoriow i innych wyrobow, ktére mozna zamoéwic dla
przyrzadu.

Skrécona instrukcja obstugi (KA)

Umozliwia szybki dostep do gtéwnej wartosci mierzonej
Skrécona instrukcja obstugi zawiera wszystkie najwazniejsze informacje
od odbioru dostawy do pierwszego uruchomienia.

Instrukeja obstugi (BA)

Podstawowy dokument

Instrukcja obstugi zawiera wszelkie informacje, ktére sg niezbedne na
roznych etapach cyklu zycia przyrzadu: od identyfikacji produktu,
odbiorze dostawy i skladowaniu, przez montaz, podtgczenie, obstuge i
uruchomienie az po wyszukiwanie usterek, konserwacje i utylizacje.

Parametry przyrzadu (GP)

Opis parametréw przyrzadu

Dokument zawiera szczegétowy opis kazdego parametru. Opis jest
przeznaczony dla oséb zajmujacych sie obstuga i konfiguracja przyrzadu
przez caly okres jego eksploatacji.

Instrukcja bezpieczenstwa Ex (XA)

W zaleznosci od wersji przyrzadu, wraz z nim dostarczana jest instrukcja
bezpieczenstwa Ex (XA). Stanowi ona integralng czes¢ instrukeji obstugi.

Oznaczenie instrukeji bezpieczenstwa Ex (XA) dotyczacej danego
przyrzadu podano na jego tabliczce znamionowej przyrzadu.

Dokumentacja dodatkowa, zaleznie
od przyrzadu (SD/FY)

Zawsze nalezy przestrzegac¢ instrukeji zamieszczonych w stosowne;j
dokumentacji dodatkowej. Dokumentacja dodatkowa stanowi integralnag
czes$¢ dokumentacji przyrzadu.
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