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O tomto dokumentu

OUA260

1 O tomto dokumentu

1.1 Bezpecnostni informace

Struktura bezpecnostniho
symbolu

Vyznam

MANEBEZPEC
Pfi¢ina (/nasledky)
Piip. nasledky nerespektovani
» Preventivni opatfeni

Tento pokyn upozoriuje na nebezpec¢nou situaci.
Pokud se vystavite nebezpecné situaci, dojde k tézkym zranénim nebo ke
smrti.

A\ VAROVANI
Pficina (/nasledky)
Pfip. nasledky nerespektovani
» Preventivni opatfeni

Tento pokyn upozoriiuje na nebezpecnou situaci.
Pokud se vystavite nebezpecné situaci, miZe dojit k téZkym zranénim nebo
k smrti.

A UPOZORNENI{
Pfi¢ina (/nasledky)
Prip. nasledky nerespektovani
» Preventivni opatfeni

Tento pokyn upozoriiuje na nebezpecnou situaci.
Pokud se vystavite této situaci, miZe dojit k lehkym nebo stfedné tézkym
zranénim.

OZNAMENI
Pricina/situace
Pfip. nasledky nerespektovani
» Opatfeni/pokyn

Tento symbol upozornuje na situace, které mohou vést k vécnym Skodam.

1.2 Pouzivané symboly

a8 Dodateé¢né informace, tipy

¥4} Povolena

(¥4 ¥4 Doporuceny

X| Zakazané nebo nedoporucené
Odkaz na dokumentaci k pfistroji
Odkaz na stranku

[N Odkaz na obrazek

Le

Vysledek uréitého kroku

1.3 Pouzité symboly na pristroji

AN~ Odkaz na dokumentaci k zafizeni

Endress+Hauser
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Obecné bezpecnostni pokyny
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2 Obecné bezpecnostni pokyny

2.1 PoZadavky na personal

= MontaZ, uvedeni do provozu, obsluhu a udrZzbu méficiho systému smi provadét pouze
kvalifikovany odborny personal.

= Odborny personal musi mit pro uvedené ¢innosti opravnéni od vlastnika/provozovatele
zavodu.

= Elektrické pfipojeni smi byt provadéno pouze pracovnikem s elektrotechnickou
kvalifikaci.

= Odborny persondl si musi pfecist a pochopit tento néavod k obsluze a dodrZovat pokyny
v ném uvedené.

= Poruchy méficiho systému smi odstrafiovat pouze opravnény a nalezité kvalifikovany
personal.

ﬂ Opravy, které nejsou popsané v ptiloZeném navodu k obsluze, smi provadét pouze
vyrobce nebo servisni organizace.

2.2 Urcené pouziti

Prito¢na armatura OUA260 byla vyvinuta pro instalaci optickych senzort (OUSAF44,
OUSAF46, OUSAF12, OUSAF22 a OUSTF10) v trubkach.

Diky jeji konstrukei ji 1ze provozovat v tlakovych systémech (- B 18).

Jakékoli jiné pouZiti, neZ je zamysleno, ohroZuje bezpecnost osob a méficiho systému.
Jakékoli jiné pouZiti proto neni povoleno.

Vyrobce nerudi za Skody zplisobené nespravnym nebo nezamyslenym pouZitim.

2.3 Bezpecnost na pracovisti

Jako uZivatel jste odpovédny za dodrZovani nésledujicich bezpe¢nostnich ptfedpisi:
= instalacnich pfedpisi
= mistnich norem a pfedpisi

2.4 Bezpecnost provozu

Pred uvedenim celého mista méfeni do provozu:
1. Ovérte spravnost vSech pfipojeni.
2. Presvédcte se, zda elektrické kabely a hadicové spojky nejsou poskozené.

3. NepouZivejte poSkozené produkty a zajistéte ochranu proti jejich neumyslnému
uvedeni do provozu.

4. Poskozené produkty oznacte jako vadné.

Béhem provozu:

» Pokud zavady nelze odstranit,
vytradte vyrobky z provozu a chratite je pfed neimyslnym provozem.

2.5 Bezpecnost vyrobku

Vyrobek byl zkonstruovany a ovéfeny podle nejnovéjSich bezpecnostnich pravidel a byl
expedovany z vyrobniho zdvodu ve stavu bezpeném pro jeho provozovéni. Pfitom byly
zohlednované prislusné vyhlasky a mezinarodni normy.



Prichozi pfijeti a identifikace vyrobku OUA260

3 Prichozi prijeti a identifikace vyrobku

3.1 Vstupni prejimka

1. Zkontrolujte, zda neni poSkozeny obal.

Y= Informujte dodavatele o jakémkoli poSkozeni obalu.
Uschovejte prosim poskozeny obal, dokud nebude dany problém dofeSen.

2. CQvérte, Ze neni poSkozeny obsah baleni.

Y Informujte dodavatele o jakémkoli po§kozeni obsahu dodavky.
Uschovejte prosim poskozené zboZi, dokud nebude dany problém dofeSen.

3. Zkontrolujte, zda je rozsah dod&vky kompletni a zda nic nechybi.
= Porovnejte pfepravni dokumenty s vasi objednavkou.

4. Pro uskladnéni a pfepravu vyrobek zabalte takovym zplsobem, aby byl spolehlivé
chranén pred narazy a vlhkosti.

Y Optimalni ochranu zaji$tuji materialy ptivodniho baleni.
Dbejte na dodrZeni pfipustnych podminek okolniho prostfedi.

Pokud maéte jakékoliv dotazy, kontaktujte prosim svého dodavatele nebo nejbliZsi prodejni
centrum.

3.2 Identifikace vyrobku

3.2.1  Typovy Stitek

Na typovém §titku jsou uvedeny nasledujici informace o vaSem pfistroji:
= [dentifikace vyrobce

= Objednaci kod

= Rozsiteny objednaci kod

= Vyrobni ¢islo

= Podminky okoli a podminky procesu

= Bezpecnostni a vystrazné pokyny

» Porovnejte informace na vyrobnim Stitku se svou objednavkou.

3.2.2  Identifikace vyrobku

Internetové stranky s informacemi o vyrobku

www.endress.com/oua260

Vysvétleni objednaciho kédu
Kéd pro objednani a vyrobni ¢islo vaseho pfistroje se nachéazi:
= Na typovém Stitku
= V dokladech o dodéni
Kde najdete informace o vyrobku
1. Prejdéte na www.endress.com.
2. Vyhledavani na strance (symbol lupy): Zadejte platné sériové ¢islo.

3. Hledat (lupa).
L= Struktura produktu se zobrazi ve vyskakovacim okné.

6 Endress+Hauser
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OUA260 Prichozi pfijeti a identifikace vyrobku

4. Kliknéte na pfehled produkti.

L= Otevte se nové okno. Zde vyplnite informace tykajici se vaseho zatizeni, véetné
dokumentace k produktu.

Adresa vyrobce

Endress+Hauser Conducta GmbH+Co. KG
Dieselstrafie 24

70839 Gerlingen

Némecko

3.3 Rozsah dodavky

Rozsah dodavky zahrnuje:
= Armatura v objednané verzi
= Navod k obsluze
= Soubor schvéleni pro biotechnologie (volitelné)
= Kontrolni certifikat 3.1
= Pharma CoC
Certifikat shody s farmaceutickymi poZadavky, shoda s testem biologické reaktivity
USP tfidy VI, shoda materidlu FDA, bez TSE/BSE
= Tlakova zkouska
= Certifikat drsnosti povrchu

Endress+Hauser 7



Montaz OUA260

4 Montaz

4.1 Pozadavky na montaz

4.1.1 Pokyny k instalaci

Armatura je k dispozici s celou fadou procesnich pfipojeni. Lze ji nainstalovat bud pfimo do
procesniho vedeni, nebo do obtokového vedeni.

» Opticka okénka armatury musi byt plné ponofena v médiu.
» Vyhnéte se instalaénim poloh&m, pfi kterych se mohou tvofit vzduchové bubliny.

» Nainstalujte pritoénou armaturu na vedeni pfed regulatory tlaku.

[T

4

A0028250

®

1 Montdzni tihly. Sipky uddvaji smér priitoku média v potrubi.

Vhodnd instalacni poloha, lepsi nez C

Idedlni, nejlepsi instalacni poloha

Pripustnd instalacni poloha

Instalacni poloha, které je zapotfebi se vyhnout
Nepftipustnd instalacni poloha

Mo 0w
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4.1.2  Cistici vzduch

Opticka okénka mohou byt oplachnuta suchym vzduchem nebo dusikem pneumatickymi
otvory, coZ zabranuje tvorbé kondenzatu na optickych okénkach.

Y

Y

—

®

2 Priklad doddvky cisticiho vzduchu

Tlakovy vzduch nebo doddvka dustku
Vysousec vzduchu (neni vyZadovan pro dustk)
Reguldtor tlaku

Reguldtor priitoku

Armatura OUA260

Ui W N =

Oplachovaci plyn musi byt ¢isty a suchy (ultracisty vzduch).

A0025475

Maximalni tlak: 0,07 bar (1 psi)

Pritok: 50 az 100 ml/min

ﬂ Funkce ¢isténi vzduchu u OUSTF10 je implementovéana jinym zplsobem neZ

u ostatnich fotometra.
Dalsi podrobnosti viz BAOO500C.

4.2 Rozméry

3 Rozmeéry prutocné armatury OUA260
A Roztec priruby

B Vnitini primér

C  Prameér priruby

A0024809



Montéz OUA260
Procesni pripojeni Velikost trubky | A B C
Tri-Clamp A 82,5mm (3,25") | 4,6 mm (0,18") 25 mm (0,98")
Clamp ASME Y 82,5 mm (3,25") | 4,6 mm (0,18") 25 mm (0,98")
Tri-Clamp 1" 82,5mm (3,25") |9,4 mm (0,37") 25 mm (0,98")
Clamp ASME " 82,5 mm (3,25") |9,4mm (0,37") 25 mm (0,98")
Tri-Clamp V" 82,5 mm (3,25") 15,2 mm (0,60") 25 mm (0,98"
Clamp ASME 3" 82,5 mm (3,25") 15,7 mm (0,62") 25 mm (0,98")
Tri-Clamp 1" 82,5 mm (3,25") 22,1 mm (0,87") 50,3 mm (1,98
Clamp ASME 1" 82,5mm (3,25") |22,1 mm (0,87") 50,3 mm (1,98")
Tri-Clamp 1%" 82,5 mm (3,25") 36,1 mm (1,42") 50,3 mm (1,98
Clamp ASME 1%" 82,5 mm (3,25") | 34,8 mm (1,37") 50,3 mm (1,98")
Tri-Clamp 2" 82,5mm (3,25 |47,2mm (1,86") |64 mm (2,52")
Clamp ASME 2" 82,5 mm (3,25") | 47,5mm (1,87") 64 mm (2,52")
Tri-Clamp 29" 88,9 mm (3,50") |59,9 mm (2,36") 77,5 mm (3,05")
Tri-Clamp 3" 114,3 mm (4,50") | 72,6 mm (2,86") 90,9 mm (3,58")
Tri-Clamp 4" 124,0 mm (4,88") | 96,8 mm (3,81") 118,9 mm (4,68")
RFF150 1 174,7 mm (6,88") | 25,4 mm (1,00") 107,9 mm (4,25")
RFF150 2" 190,5 mm (7,50") | 47,5 mm (1,87") | 152,4 mm (6,00')
RFF150 3" 203,2 mm (8,00") | 69,8 mm (2,75") 190,5 mm (7,50")
RFF150 4" 228,6 mm (9,00") | 95,2 mm (3,75") 228,6 mm (9,00")
RFF300 1" 174,7 mm (6,88") | 25,4 mm (1,00 124,0 mm (4,88")
RFF300 2" 190,5 mm (7,50") | 47,5 mm (1,87") 165,1 mm (6,50")
RFF300 3" 203,2 mm (8,00") | 69,8 mm (2,75") 209,6 mm (8,25")
RFF300 4" 228,6 mm (9,00") | 95,2 mm (3,75") 254,0 mm (10,00")
Pfiruba RF EN 1092-1 PN 16 |DN 25 174,7 mm (6,88") | 26 mm (1,02") 115 mm (4,53")
Ptiruba RF EN 1092-1 PN 16 | DN 50 190,5 mm (8,00" |50 mm (1,97") 165 mm (6,50
NPT-SS " 148,6 mm (5,85") | ¥2"standardni NPT | neni relevantni
NPT-SS 1" 101,6 mm (4,00") | 1"standardni NPT | neni relevantni
NPT-SS 2" 101,6 mm (4,00") | 2"standardni NPT | neni relevantni
NPT-PVDF " 71,1 mm (2,80") 1" standardni NPT | neni relevantni
NPT-PVDF 1" 101,6 mm (4,00") | 1"standardni NPT | neni relevantni

10

4.3 Montaz

4.3.1  Systém méreni

Kompletni méfici systém obsahuje néasledujici prvky:
= Prevodnik Liquiline CM44P

= Senzor fotometru, napt. OUSAF44
= Priito¢nd armatura OUA260

= Sada kabelti CUK80

Endress+Hauser
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Montaz
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A0031510

®

4 Meérici systém s OUA260

Trubka

Prevodnik CM44P

Sada kabelti CUK80

Senzor: detektor

Priitocnd armatura OUA260
Senzor: svételny zdroj (lampa)
Sada kabelu CUK80

NOY LA WN =

4.3.2 Instalace armatury do procesu

A VAROVANI

Riziko zranéni v diisledku vysokého tlaku, vysokych teplot nebo chemickych
nebezpedi v pfipadé tiniku média.

» PouZivejte ochranné rukavice, ochranné bryle, noste ochranné obleceni.

» Armaturu montujte pouze tehdy, kdyZ je potrubi prazdné a bez tlaku.

» Armaturu instalujte prostfednictvim procesnich pfipojeni.

4.4 Kontrola po montazi

» Po montéZi zkontrolujte, zda jsou vSechny ptipojky bezpecné a tésné.

11



Udrzba

OUA260

5 Udrzba

5.1 Pokyny k udrzbé

Provedte v¢as veSkera preventivni opatfeni k zaruceni provozni bezpecnosti a spolehlivosti
celého méficiho systému.

Vlivy na proces a fizeni procesu!

» Privykonavani jakychkoli praci na systému berte do uvahy jejich moZny dopad na
systém Ffizeni procesu nebo na samotny proces.

» Pro svou vlastni bezpe¢nost pouZivejte pouze originalni pfisluSenstvi. Pfi pouZiti
originalnich dild jsou funkce, pfesnost a spolehlivost zaruceny rovnéz po provedeni
udrZzbéatskych praci.

Citlivé optické komponenty

Pokud nebudete postupovat obezfetné, mizete poskodit nebo zna¢né znecistit optické

komponenty.

» Ukony udrzby smi vykonavat pouze ptislugné kvalifikovany personal.

» K isténi veSkerych optickych komponent pouZivejte etanol a netfepivou utérku
vhodnou k ¢isténi optickych cocek.

5.2 Vymeéna okénka senzoru a tésnéni

Odstranéni optickych okének a tésnéni
Okénka vzdy nahrazujte okénky stejného typu, aby byla zachovana délka optické drahy.
1. Odstrante kryt lampy a detektoru .
Nasledujici popis plati pro obé strany, tj. pro stranu detektoru i stranu lampy. O-
krouzky nebo opticka okénka * vidy vyméiiujte na obou stranach.
2.

Odstrante ¢tyfi Srouby s vnitfnim Sestihranem (1/8"nebo 3 mm) z kruhové obruby
okénka. Dbeijte na to, abyste Srouby uvoliiovali rovnomérné a stfidavé kolem obruby

okénka.
3.
Odstrante kruhovou obrubu okénka .
1) Opticka okénka je tfeba ménit pouze v piipadé jejich poskozeni.

12
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Pokud se okénko zasekne, naneste malé mnozstvi acetonu kolem tésnéni okénka (O-
krouZek) a vyckejte nékolik minut, neZ za¢ne pisobit. To by mélo pomoci k uvolnéni
okénka. Tésnéni poté nelze znovu pouZit!

Kontrola nebo vymeéna optickych okének a tésnéni

1. Zkontrolujte prostor kolem okének z hlediska zbytk(i materidlu nebo nanost.
V pfipadé nutnosti ocistéte.

2. Zkontrolujte optickd okénka z hlediska zndmek vylamovani nebo abraze.
L~ Pokud naleznete zndmky vylamovéani nebo abraze, okénka vymeérnte.

3. Zlikvidujte vSechny O-krouzky a nahrad'te je novymi O-krouzky z pfislusné sady pro
udrzbu.

4. Namontujte optické okénko a poté kruhovou obrubu okénka spole¢né s novymi
tésnénimi . Dbejte na to, abyste Srouby kolem obruby okénka utahovali rovnomérné
a v uhlopri¢né stfidavém potadi. Timto zplisobem zajistite, aby byla obruba spravné
usazena.

ﬂ Pokud jste instalaci jinych optickych okének zmeénili délku optické drahy, musite poté
pfisludnym zpiisobem nastavit méfici systém.
V kazdém pfipadé musite po demontéZi a zpétné montézi okének provést justaci
s kapalinami.

Armatury s justacnim prvkem pro pfesnou délku optické drahy (POPL)

Justaéni prvek pro pfesnou délku optické drahy (POPL) umozZiiuje provést justaci délky
optické drahy na pfesnou vzdalenost potfebnou pro méfeni.

POPL je vyZadovan pouze pro méfici systémy se zafizenim Easycal a délkami optické drahy
<5 mm.

13
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1 2
3 3
5 6 5
A0030205
5 Armatura s funkci POPL, priifez
Mérka
Armatura OUA260

Srouby na obrubé okénka
Justacni prvek délky optické drahy
Ovlddaci mechanismy s tésnénimi
Zajistovact Srouby

Oy o W N =

ﬂ Nasledujici popis plati pro armatury s jiz nainstalovanym prvkem POPL. JestliZe prvek
POPL instalujete dodatecné, fid'te se pokyny dodanymi spole¢né se sadou ndhradnich
dild.

1. Vyménte O-krouZzky a poSkozend okénka stejnym zplisobem jako u armatur bez

POPL. Postupujte podle jednotlivych krokt, dokud nebudete mit zpét nainstalovany
obruby okének na obou stranach armatury.

2. Uvolnéte dva zaji$tovaci Srouby (poloZzka 6) na kazdé kruhové obrubé okénka.

3. Ocistéte mérku (polozka 1) a zasouvejte ji do armatury, dokud se nebude nachéazet
mezi okénky.

4. Nyni pouZijte prvek pro justaci délky optické drahy (poloZka 4). Zkracujte postupné
délku drahy zasroubovéavanim ovladaciho mechanismu (polozka 5) na obou stranach,
dokud se mérka pravé nedotkne obou okének (- schéma). Neutahujte pfili§ velkou
silou.

Meérku poté opét opatrné vyjméte z armatury.

6. Poté pevné utdhnéte zajistovaci Srouby k uchyceni ovladactho mechanismu v dané
poloze.

Y= Qdstrante justa¢ni prvek délky optické drahy.

Pokud je to moZné: vykonejte na namontované prito¢né armatute tlakovou zkousku na
dvojnéasobek procesniho tlaku. Provedte dal§i kontrolu pomoci mérky a v pfipadé potfeby
provedte justaci délky optické drahy. Tlakové zkousky zarudi stlaceni tésnicich O-krouzk
okének a sefizovaciho zavitu b€hem montaZe. Tento krok zajisti kompenzaci pfipadnych
pocatecnich zmén délky optické drahy.

ﬂ Neékteré povrchy okének nemusi byt viici sobé v paralelni poloze. Tento stav je

normalni, zvlasté v pfipadé okének vyrobenych z kfemene le§téného ohném. Dbejte
disledné na to, aby mérka neposkrabala povrchy okének.

Endress+Hauser
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6 Opravy

6.1 Nahradni dily

Néhradni dily zafizeni, které jsou aktualné k dodani, najdete na webovych strankach:

https://portal.endress.com/webapp/SparePartFinder
» Pii objednavani ndhradnich dild uvadéjte sériové ¢islo zafizeni.

U obou typt okének se délka méfti v celé délce.

A0024807

6 Merteni délky na obou typech okének

Priklad:

Abyste ziskali délku dradhy 10 mm s procesnim pfipojenim Tri-Clamp 2,5", pouZijte jedno
okénko s délkou 34 mm a jedno s délkou 36,8 mm.

Typy okének a délky optické drahy pro riizné velikosti potrubi s procesnim ptipojenim Tri-
Clamp

Délka drahy 0,25" 1,0"LV 2,0" 2,5" 3,0" 4,0"
0,50" 1,5"LV
0,75"
0,5 mm POPL 19 +18,5 24+ 23,5 33,5+ 34
1 mm 18+ 19 23 +24 33,5+33,5
1 mm POPL 18+ 19 23+ 24 33,5+ 33,5
2 mm 18+18 23+23
2 mm POPL 18+18 23+23
5 mm 16,5+ 16,5 21,5+215 31,5+31,5
5 mm POPL 16,5+ 16,5 21,5+21,5 31,5+31,5
10 mm 14+ 14 19+19 29+29 34 +36,8
20 mm 9+9 14+ 14 24+ 24 29+31,5 34+34
30 mm 9+9 19+19 21,5+29 29+29
40 mm 14+ 14 19+21,5 24+24 |36,8+36,8
50 mm 9+9 14 +16,5 19+19 |31,5+315
60 mm 9+9 14+14 |24+29
70 mm 9+9 21,5+21,5
80 mm 16,5+ 16,5
90 mm 9+ 14

Rozméry typli okének uvedené v mm (napf. 19 mm + 18,5 mm)
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Typy okének a délky optické dréahy pro riizné velikosti potrubi s procesnimi pfipojenimi

NPT SS a RFF 150/300 / EN 1092-1

Délka drahy NPT SS RFF 150/300 RFF 150/300 RFF 150/300
0,5"/1,0"/2,0" 1,0"/2,0" 3,0" 4,0"

0,5 mm POPL 33,5 + 34 33,5+ 34

1 mm POPL 33,5+33,5 33,5+33,5

2 mm

2 mm POPL

5 mm 31,5+31,5 31,5+31,5

5 mm POPL 31,5+31,5 31,5+31,5

10 mm 29+29 29+29

20 mm 24+ 24 24+ 24 34+ 34

30 mm 19+ 19 19+19 29+29

40 mm 14 + 14 14+ 14 24+ 24 36,8 +36,8

50 mm 9+9 9+9 14+ 24 31,5+315

60 mm 14+ 14 24+ 29

70 mm 9+9 21,5+21,5

80 mm 16,5+ 16,5

90 mm 9+ 14

Rozméry typli okének uvedené v mm (napf. 19 mm + 18,5 mm)

6.2 Vraceni

Je-li tfeba provést opravu ¢i tovarni kalibraci, nebo pokud byl objednén ¢i dodan $patny
produkt, musi byt produkt odeslan zpét. Jako spolecnost s osvédéenim ISO a také
s ohledem na préavni pfedpisy musi spole¢nost Endress+Hauser dodrZovat urcité postupy

pfi manipulaci s vradcenymi produkty, které byly v kontaktu s médiem.

Pro zajisténi rychlého, bezpe¢ného a profesionalniho vraceni pfistroje:

» Informace o postupu a vSeobecnych podminkéch naleznete na webovych strankach
www.endress.com/support/return-material.

6.3 Likvidace

» DodrZujte mistni pfedpisy.

Endress+Hauser
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OUA260 Prislusenstvi

7 Prislusenstvi

NiZe je uvedeno nejduileZitéjsi pfisluSenstvi, které je k dispozici k okamZiku vydani této
dokumentace.

PiisluSenstvi uvedené v navodu je technicky kompatibilni s vyrobkem.

1. Jsou moZna specificka aplika¢ni omezeni kombinace vyrobku.
Zajistéte soulad mériciho bodu s aplikaci. Za to odpovida provozovatel mista méreni.

2. Vénujte pozornost informacim v ndvodu ke viem vyrobkim, zejména technickym
udajim.

3. V pfipadg, Ze zde neni néjaké pfislusenstvi uvedeno, obratte se na servisni nebo
prodejni centrum.

OUSAF44

= Opticky senzor pro méfeni absorpce UV

= K dispozici je Siroka Skala materidld a procesnich pfipojeni

= Hygienicka konstrukce

= Konfigurator vyrobki na strance vyrobku: www.endress.com/ousaf44

Technické informace TIO0416C

OUSAF12

= Opticky senzor pro méfeni absorbance

= K dispozici je Siroka S§kala materidld a procesnich pfipojeni

= Konfigurator vyrobk na strance vyrobku: www.endress.com/ousaf12

Technické informace TI00497C

OUSAF22

= Opticky senzor pro méfeni koncentraci barev

= K dispozici je Siroka S§kala materidld a procesnich pfipojeni

= Konfigurator vyrobku na strance vyrobku: www.endress.com/ousaf?.2

Technické informace TI00472C

OUSTF10

= Opticky senzor pro méfeni zakalu a nerozpusténych latek

= K dispozici je Siroka S§kala materidld a procesnich pfipojeni

= Konfigurator vyrobku na strance vyrobku: www.endress.com/oustf10

Technické informace TI0O0500C

OUSAF46

= Opticky senzor pro méfeni absorpce UV

= Dva jednotlivé nastavitelné méfici kanaly

= Konfigurator produktl na strance vyrobku: www.endress.com/ousaf46

Technické informace TI01190C

Endress+Hauser 17



Technicka data
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8 Technicka data

8.1 Proces
Rozsah teploty a tlaku Rozsah procesni teploty a rozsah tlaku zavisi na procesnim pfipojeni, materiédlu a velikosti
procesu trubky.
Procesni pripojeni Velikost trubky | Jmenovity tlak Teplota
Tri-Clamp 1.4435/316L 0,25"az 2" 16 bar (230 psi) 0az130°C (32 az 266 °F)
Tri-Clamp 1.4435/316L 2,5"az 4" 10 bar (150 psi) 0az130°C (32 az 266 °F)
Tri-Clamp PVDF 0,25 0,5" 0,75" 4 bar (58 psi) 0az130°C (32 az 266 °F)
Piiruba ASME RF tfida 150, 316SS Vie 10 bar (150 psi) 0az130°C (32 az 266 °F)
Priruba ASME RF tfida 300, 316SS Vse 20 bar (300 psi) 0az130°C (32 az 266 °F)
Pfiruba RF EN 1092-1 PN 16 DN 25 10 bar (150 psi) 0az130°C (32 az 266 °F)
Ptiruba RF EN 1092-1 PN 16 DN 50 20 bar (300 psi) 0az130°C (32 az 266 °F)
NPT 316SS Vse 20 bar (300 psi) 0az130°C (32 az 266 °F)
NPT PVDF, plastové instalace Vie 4 bar (58 psi) 0az130°C (32 az 266 °F)
NPT PVDF, kovové instalace Vie 2 bar (29 psi) 0az35°C (32 az95°F)
» DodrZujte maximalni pfipustnou procesni teplotu senzoru!
8.2 Mechanicka konstrukce
Rozméry > Cést ,Instalace*
Hmotnost 4" Tri-Clamp nerezova ocel 316L/1.4435: 1,14 kg (2,51 lbs)
1" Tri-Clamp nerezova ocel 316L/1.4435: 1,39 kg (3,07 lbs)
2" Tri-Clamp nerezova ocel 316L/1.4435: 1,88 kg (4,15 1bs)
4" Tri-Clamp nerezova ocel 316L/1.4435: 3,38 kg (7,45 lbs)
Materialy Priitocna armatura: Nerezovéa ocel AISI 316L, 1.4435, PVDF, dalsi materialy

18

Priihledové okénko:

O-krouzky:

volitelné na vyZadani

Borosilikat, kfemen, safir
VITON-FDA, silikon FDA, EPDM-FDA, KALREZ-FDA

ﬂ PVDF neni vhodny pro viechna prosttedi s nebezpeéim vybuchu.

Endress+Hauser
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