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O dokumentu

CYA680

1

1.1

O dokumentu

Opozorila

Struktura informacij

Pomen

A NEVARNOST

Vzroki (/posledice)
Posledice v primeru
neupostevanja (Ce obstajajo)
» Ukrep

Ta simbol opozarja na nevarno situacijo.
Ce nevarne situacije ne preprecite, bo povzrocila smrtne ali teZke telesne
poskodbe.

A OPOZORILO

Vzroki (/posledice)
Posledice v primeru
neupostevanja (Ce obstajajo)
» Ukrep

Ta simbol opozarja na nevarno situacijo.
Ce nevarne situacije ne preprecite, lahko povzroé¢i smrtne ali tezke telesne
poskodbe.

A POZOR

Vzroki (/posledice)
Posledice v primeru
neupostevanja (Ce obstajajo)
» Ukrep

Ta simbol opozarja na nevarno situacijo.
Ce tak$ne situacije ne preprecite, lahko povzro¢i laZje do resnejSe telesne
poskodbe.

OBVESTILO

Vzrok/situacija

Posledice v primeru
neupostevanja (e obstajajo)
» Ukrep/opomba

Ta simbol opozarja na situacije, ki lahko povzro¢ijo materialno $kodo.

1.2 Uporabljeni simboli

a8 Dodatne informacije, namig

¥ Dovoljeno

(¥4 ¥4 Priporoceno

= Ni dovoljeno ali ni priporo¢eno

Sklic na dokumentacijo naprave
Sklic na stran

Ze Sklic na ilustracijo

L Rezultat koraka

1.3 Simboli na napravi
AR Sklic na dokumentacijo naprave

DE( Izdelkov s to oznako ni dovoljeno odstraniti skupaj z nesortiranimi komunalnimi odpadki. Vrnite jih

proizvajalcu, ki jih bo odstranil v skladu z veljavnimi predpisi.

Endress+Hauser



CYA680 Osnovna varnostna navodila

2 Osnovna varnostna navodila

2.1 Zahteve glede osebja

= Merilni sistem lahko vgradi, prevzame v obratovanje, upravlja in vzdrZuje zgolj
usposobljeno tehni¢no osebje.

= Tehni¢no osebje mora biti za izvajanje opravil pooblas¢eno s strani upravitelja postroja.

= Elektri¢no prikljucitev sme izvesti le izSolan elektricar.

= Tehni¢no osebje mora prebrati, razumeti in upoStevati ta navodila za uporabo.

= Napake, povezane z merilnimi to¢kami, lahko odpravi zgolj pooblas¢eno in posebej
usposobljeno osebje.

ﬂ Popravila, ki niso opisana v navodilih za uporabo, sme izvesti le proizvajalec ali
njegova servisna organizacija.

2.2 Namenska uporaba

Preto¢na armatura CYA680 je namenjena vgradnji senzorjev premera 12 mm z navojnim
priklju¢kom Pg 13.5 v cevovode.

S svojo mehansko zgradbo omogoca uporabo v sistemih pod tlakom (glejte tehnicne
podatke).

Kakrsen koli nacin uporabe, ki za napravo ni bil predviden, ogroZa varnost ljudi in
merilnega sistema. Zato uporaba v druge namene ni dovoljena.

Proizvajalec ne odgovarja za Skodo, ki nastane zaradi nepravilne ali nenamenske rabe.

2.3 Varstvo pri delu

Uporabnik je odgovoren za upo$tevanje naslednjih varnostnih pogojev:
= smernice za vgradnjo
= Jokalni standardi in predpisi

Endress+Hauser 5



Prevzemna kontrola in identifikacija izdelka CYA680

2.4 Varnost obratovanja

Pred prevzemom celotnega merilnega mesta v obratovanje:
1. Preverite vse povezave.
2. Prepricajte se, da elektricni kabli in cevni prikljucki niso posSkodovani.

3. Ne uporabljajte poskodovanih izdelkov. Ce so izdelki po§kodovani, poskrbite, da jih ne
bo mogoce pomotoma uporabiti.

4. Poskodovane izdelke ustrezno oznacite.

Med obratovanjem:
» Ce napake ni mogoce odpraviti:
prenehajte uporabljati izdelek in ga zavarujte pred nenacrtovanim zagonom.

2.5 Varnost izdelka

Naprava je izdelana v skladu z najsodobnejSimi varnostnimi zahtevami. Bila je preskuena
in je tovarno zapustila v stanju, ki omogoca varno uporabo. Izdelek ustreza zadevnim
predpisom in izpolnjuje mednarodne standarde.

3 Prevzemna kontrola in identifikacija izdelka

3.1 Prevzemna kontrola

1. Preverite, ali je embalaza nepoSkodovana.
O morebitnih poskodbah embalaZe obvestite dobavitelja.
Poskodovano embalazo hranite, dokler zadeva ni resena.
2. Preverite, ali je vsebina paketa nepoSkodovana.
O morebitnih poSkodbah vsebine paketa obvestite dobavitelja.
Poskodovano blago hranite, dokler zadeva ni reSena.
3. Preverite, ali je obseg dobave popoln in ni¢ ne manjka.
Y~ Primerjajte spremno dokumentacijo z vasim narocilom.
4. Za skladiScenje in prevoz morate izdelek zapakirati tako, da je za3¢iten pred udarci in
vlago.
t~ NajboljSo zascito predstavlja originalna embalaZa.
Upostevajte dovoljene pogoje okolice.

V primeru kakrs$nih koli vprasanj se obrnite na svojega dobavitelja ali lokalnega
distributerja.

6 Endress+Hauser



CYA680 Prevzemna kontrola in identifikacija izdelka

3.2 Identifikacija izdelka

3.2.1  Tipska ploScica

Na tipski plos¢ici so naslednji podatki o vasi napravi:
s [dentifikacija proizvajalca

= Kataloska koda

= Daljsa razlicica kataloSke kode

= Serijska Stevilka

= Pogoji okolice in procesa

= Varnostne informacije in opozorila

» Primerjajte podatke na tipski plo&¢ici s svojim narocilom.

3.2.2  Identifikacija izdelka

Stran izdelka

www.endress.com/cya680

Razlaga podatkov v kataloski kodi
Kataloska koda in serijska Stevilka vaSega izdelka sta:
= Na tipski plos¢ici
= V dobavni dokumentaciji
Pridobivanje informacij o izdelku
1. Pojdite na naslov www.endress.com.
2. Uporabite iskalnik (simbol povecevalnega stekla): vnesite veljavno serijsko $tevilko.

3. SproZite iskanje (povecevalno steklo).
Y~ Qdpre se pojavno okno s produktno strukturo.

4. Kliknite na pregled izdelka.

L~ Odpre se novo okno. V njem so informacije o vasi napravi, vklju¢no s produktno
dokumentacijo.

Naslov proizvajalca

Endresst+Hauser Conducta GmbH+Co. KG
Dieselstrafie 24

70839 Gerlingen

Nemcija

3.3 Obseg dobave

V obseg dobave so vkljuceni:
s Armatura v naroceni izvedbi
= Navodila za uporabo

Endress+Hauser 7


http://www.endress.com/cya680
https://www.endress.com

Vgradnja CYA680

4 Vgradnja

4.1 Pogoji za vgradnjo
Preto¢na armatura CYA680 je namenjena vgradnji v cevovode. Za to so potrebni ustrezni
prizemni prikljucki Tri-Clamp.
Vgradite jo lahko v horizontalne in vertikalne cevovode.
ﬂ Lega
Upostevajte navodila za vgradnjo senzorjev v uporabi!

V primeru vgradnje senzorja Ceragel CPS71D v vertikalni legi uporabite elektrodno
izvedbo TU za vgradnjo v obrnjeni legi.

4.2 Dimenzije

22.5 (88.6)
=l

T
\',l!'li'Jt'LI!ﬂlll!'l

82.5 (3.25)

i N
- D - C |
A e
A0029447
1 Dimenzije v mm (")
A Notranji premer
B Premer prirobnice
C  DrZalo senzorja pH
D Drzalo senzorja prevodnosti
Prirobnica A B C D
Tri-Clamp %" 457 mm (0,18") 25 mm (0,984") 138,4 mm (5,45") 143,4 mm (5,65")
Tri-Clamp %" 9,53 mm (0,375") 25 mm (0,984") 138,4 mm (5,45") 143,4 mm (5,65")
Tri-Clamp %" 15,24 mm (0,60") 25 mm (0,984") 138,4 mm (5,45") 143,4 mm (5,65")
Tri-Clamp 1" 22,1 mm (0,87") 50,39 mm (1,984") 144 mm (5,67") 149 mm (5,87")
Tri-Clamp 1 %" 34,44 mm (1,356") 50,39 mm (1,984") 144 mm (5,67") 149 mm (5,87")
Tri-Clamp 2" 45 mm (1,856") 63,91 mm (2,516") 150 mm (5,92") 155 mm (6,10"

8 Endress+Hauser



CYA680 Vgradnja

4.3 Vgradnja

431 Merilni sistem

Celovit merilni sistem sestavljajo:

= Merilni pretvornik, na primer Liquiline CM44P

s Eden ali dva senzorja premera 12 mm, npr. CLS82D in/ali CPS71D
= PretoCna armatura CYA680

= Merilni kabel, na primer CYK10

e

A0029448

®

2 Primer merilnega sistema

Merilni kabel

Merilni pretvornik Liquiline CM44P
Senzorji

Preto¢na armatura CYA680

W N =

Endress+Hauser 9



Vgradnja

CYA680
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4.3.2  Vgradnja armature v proces

A\ OPOZORILO

Nevarnost telesnih poskodb zaradi visokega tlaka, visokih temperatur in kemiénega
delovanja v primeru uhajanja procesnega medija.

» Uporabljajte zaS¢itne rokavice, za3¢itna ocala in zas¢itna oblacila.

» Armaturo montirajte le, ¢e so cevi izpraznjene in tlaéno razbremenjene.

Armaturo vgradite na naslednji na¢in:

1. Namazite oringe na prizemnem prikljucku Tri-Clamp s tankim slojem masti (npr.
Kliber Paraliq GTE 703).

3. Pritrdite oba nosilca in poskrbite, da oringa ne zdrsneta.

4.4 Vgradnja senzorja

Namestite lahko samo senzorje, ki izpolnjujejo naslednje zahteve:
= Navojna priklju¢na glava Pg 13.5

» DolZina stebla 120 mm

= Premer stebla 12 mm

A0007392

3 Senzor

1  Potisni obro¢
2 Oring

1. S senzorja odstranite za$citni pokrov.
2. Preverite, ali sta oring (2) in potisni obro¢ (1) na steblu senzorja prisotna.

3. Steblo senzorja zmo¢ite z vodo.
 To omogoca lazje privijanje senzorja.

4. Senzor tesno privijte z roko (3 Nm (2,2 1bf ft)).

4.5 Kontrola po vgradnji

» Po vgradnji preverite brezhibnost in tesnost vseh povezav.

Endress+Hauser



CYA680

VzdrZevanje

Endress+Hauser

5 Vzdrzevanje

A OPOZORILO

Nevarnost poskodb zaradi uhajanja medija
» Pred vsakim vzdrZevanjem izpraznite in izperite procesno cev.
» Armatura lahko vsebuje ostanek medija; pred zacetkom jo temeljito sperite.

5.1  Cis¢enje armature

Redno ¢iSCenje armature in senzorja je pogoj za stabilne in zanesljive meritve. Pogostost in
intenzivnost ¢iS¢enja sta odvisni od medija.

1. Odstranite senzor za ¢iS¢enje.

2. COcistite armaturo na nacin, ki ustreza stopnji zamazanosti.

L~ LaZjo nesnago in obloge odstranite z ustreznimi ¢istilnimi sredstvi (- 11).
Mocnejso nesnago odstranite z mehko krtaco in primernim ¢istilnim sredstvom.
Za odstranitev trdovratne umazanije namocite dele v ¢istilno raztopino. Dele nato
oCistite s krtaco.

ﬂ Znacilen primer intervala ¢i$cenja je 6 mesecev za pitno vodo.

5.2 CiSc¢enje senzorja
Senzor morate o€istiti:
= pred vsako kalibracijo

= redno med uporabo
= preden posljete senzor na popravilo

» Odstranite senzor in ga ro¢no odistite.

OBVESTILO

Napacne meritve ali poSkodba senzorja zaradi nepravilnega ¢iS¢enja

» ORP elektrode vedno cistite mehansko samo z uporabo vode. Za ¢iS¢enje nikoli ne
uporabljajte kemiénih ¢istilnih sredstev. Cistilna sredstva lahko povzrocijo nabiranje
oblog na elektrodi, ki za razkroj potrebujejo vec ur. To povzroci napake pri meritvah.

» Ne uporabljajte abrazivnih ¢istilnih sredstev. Cistilna sredstva lahko na senzorju
povzrocijo nepopravljive poskodbe.

» Po ¢iS¢enju senzorja sperite komoro za izpiranje armature z zadostno koli¢ino vode (po
moznosti destilirane ali deionizirane). V nasprotnem primeru lahko ostanki ¢istilnega
sredstva povzrocijo nepravilne meritve.

» Po ciS¢enju znova opravite postopek kalibracije, ¢e je ta potrebna.

5.3 Cistilno sredstvo

A OPOZORILO

Organska topila, ki vsebujejo halogene
Omejeni dokazi za rakotvornost! Nevarno za okolje z dolgoro¢nimi posledicami!
» Ne uporabljajte organskih topil, ki vsebujejo halogene.

A OPOZORILO

Tiokarbamid

Zdravju Skodljivo pri zauzitju! Omejeni dokazi za rakotvornost! Mozna nevarnost
Skodovanja nerojenemu otroku! Nevarno za okolje z dolgoro¢nimi posledicami!
» Uporabljajte zaS¢itna ocala, zaS¢itne rokavice in primerna zascitna oblacila.

» Izogibajte se stiku z o¢mi, usti in koZo.

» Preprecite izpuste v okolje.

11



VzdrZevanje CYA680

V spodnji tabeli so prikazane najpogostejSe vrste nesnage in sredstva, s katerimi jih lahko
ocistite.

ﬂ Bodite pozorni na zdruZljivost materialov, ki jih je treba o€istiti.

Vrsta nesnage Cistilno sredstvo

Masti in olja Vroca voda ali (bazi¢na) sredstva, ki vsebujejo
surfaktante, ali vodotopna organska topila (npr. etanol)

Vodni kamen, obloge pribl. 3 % klorovodikova kislina
kovinskih hidroksidov, teZko
topne bioloske obloge

Nanosi sulfidov Zmes 3 % klorovodikove kisline in tiokarbamida (na voljo
v prosti prodaji)

Obloge beljakovin Zmes 3 % klorovodikove kisline in pepsina (na voljo v
prosti prodaji)

Vlakna, suspenzije Voda pod tlakom, po potrebi povrSinsko aktivna sredstva

LaZje bioloSke obloge Voda pod tlakom

» Izberite tako ¢istilno sredstvo, ki bo ustrezalo stopnji in vrsti umazanije.

12 Endress+Hauser
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VzdrZevanje
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5.4 Menjava oringov

Oringe menjajte vsaj na 12 mesecev.

Pogostnost vzdrzevalnih opravil je odvisna od namena uporabe. Prisotnost nekaterih
pogojev (visoke temperature, tlak, agresivne kemikalije, abrazija) zahteva pogostejse
izvajanje vzdrzevalnih opravil.

A POZOR
Nevarnost poskodb zaradi ostankov medija in poviSanih temperatur

» Pred rokovanjem z deli, ki so v stiku z medijem, se za$¢itite pred ostanki medija in pred
poviSanimi temperaturami. Uporabljajte zaS¢itna ocala in rokavice.
Priprava:
1. Prekinite proces. Pazite na ostanke medija, preostali tlak in na poviSane temperature.
2. Armaturo popolnoma locite od procesnega prikljucka.
3. Odstranite senzor.
4

Odistite armaturo (glejte poglavje "Cis¢enje armature").

2, \B\M} |

AD029955

®

4 Menjava oringov

Oring

Oring

Leteca prirobnica
Pritrdilni vijaki
Vodilo senzorja

vl W N =

Zamenjajte oringe na naslednji nacin:
1. Odvijte vse Stiri pritrdilne vijake (poz. 4).
Odstranite vodilo senzorja (5) in leteco prirobnico (3).
Odstranite oring (1) iz armature.
Odstranite oring (2) z vodila senzorja.
Nove oringe namazite s tankim slojem masti (npr. Kliiber Paraliq GTE 703).

Vstavite nove oringe v pripadajoca lezis¢a.

S B B B B

Sestavite armaturo.
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6 Popravilo

6.1 Komplet nadomestnih delov

Pri konceptu popravila in pretvorbe velja naslednje:

= [zdelek ima modularno zgradbo.

= Nadomestni deli so na voljo v kompletih s pripadajo¢imi navodili.

= Vedno uporabljajte le originalne nadomestne dele.

= Popravila naj izvede servisni oddelek proizvajalca ali ustrezno usposobljen uporabnik.

= Naprave s certifikatom se lahko pretvori le v druge izvedbe naprav s certifikatom, in sicer
prek servisnega oddelka ali tovarnisko.

= Upostevajte veljavne standarde, nacionalne predpise, "Ex' dokumentacijo (XA) ter
zahteve z ozirom na certifikate.

1. Popravilo je treba izvesti v skladu z navodili, ki so priloZena kompletu.
2. Dokumentirajte popravilo in pretvorbo ter vnesite oziroma poskrbite za vnos
podatkov v orodje za upravljanje Zivljenjskega cikla sredstev (W@M).
Nadomestne dele, ki so na voljo za napravo, najdete na spletni strani:

https://portal.endress.com/webapp/SparePartFinder

» Ob naro¢ilu nadomestnih delov navedite serijsko Stevilko naprave.

6.2 Vracilo

Napravo je treba vrniti, ¢e je potrebno popravilo ali tovarniska kalibracija ali ¢e ste naro¢ili
ali prejeli napa¢no napravo. Endress+Hauser mora kot podjetje, ki je certificirano po ISO
standardu, in v skladu z zakonskimi zahtevami upoStevati dolocene postopke pri ravnanju
z vrnjenimi izdelki, ki so bili v stiku z medijem.

Da zagotovite hitro, varno in profesionalno vrac¢ilo naprave:

» Preverite informacije glede postopka in splo§nih pogojev na spletni strani
www.endress.com/support/return-material.

Endress+Hauser
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7 Pribor

V nadaljevanju je naveden najpomembnejsi pribor, ki je bil na voljo v ¢asu priprave te
dokumentacije.

Navedeni pribor je tehni¢no zdruZljiv z opisanim izdelkom v navodilih.

1. MoZne so omejitve kombinacije izdelkov glede na podrocje uporabe.

Poskrbite za zdruZljivost merilne tocke glede na nacin uporabe opreme. Za to je
odgovoren upravljavec merilne tocke.

2. Upostevajte informacije v navodilih za vse izdelke, zlasti tehni¢ne podatke.

3. Zapribor, ki ni naveden na tem mestu, se obrnite na servis ali svojega zastopnika.

7.1 pH senzorji

Memosens CPS61E

= pH senzor za bioreakcijske posode v bioznanosti in za Zivilsko industrijo
= Digitalna izvedba s tehnologijo Memosens 2.0

= Konfigurator izdelkov na strani izdelka: www.endress.com/cps61e

Tehnic¢ne informacije TI01566C

Ceragel CPS71
= pH elektroda z referen¢nim sistemom in ionsko pastjo
= Konfigurator izdelkov na strani izdelka: www.endress.com/cps71

Tehnic¢ne informacije TI0O0245C

Memosens CPS71E

= pH senzor za uporabo v kemic¢nih procesih

= Z ionsko pastjo za referenco, zas¢iteno pred kontaminacijo

= Digitalna izvedba s tehnologijo Memosens 2.0

= Konfigurator izdelkov na strani izdelka: www.endress.com/cps71e

Tehnic¢ne informacije TI01496C

7.2 ORP senzorji

Memosens CPS62E

= ORP senzor za higienske in sterilne aplikacije

= Digitalna izvedba s tehnologijo Memosens 2.0

= Konfigurator izdelkov na strani izdelka: www.endress.com/cps62e

Tehnic¢ne informacije TI01604C

7.3 pH-ISFET senzorji

Memosens CPS47E

= Senzorji ISFET za meritev vrednosti pH

= Digitalna izvedba s tehnologijo Memosens 2.0

= Konfigurator izdelkov na strani izdelka: www.endress.com/cps47e

Tehnic¢ne informacije TI01616C
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Memosens CPS77E

= Senzor ISFET za meritve pH, primeren za sterilizacijo in avtoklaviranje
= Digitalna izvedba s tehnologijo Memosens 2.0

= Konfigurator izdelkov na strani izdelka: www.endress.com/cps77e

Tehnicne informacije TI01396

7.4 Senzorji prevodnosti

Memosens CLS82E

® Senzor s Stirimi elektrodami

= S tehnologijo Memosens

= Konfigurator izdelkov na strani izdelka: www.endress.com/cls82e

Tehnicne informacije TI01529C

Endress+Hauser


https://www.endress.com/cps77e
http://www.endress.com/cls82e

CYA680

Tehnic¢ni podatki

8 Tehnicni podatki

8.1 Proces

Obmodji procesne
temperature in tlaka

Obmodji procesne temperature in tlaka sta odvisni od materiala in nazivnega premera.

Procesni prikljuéek

Nazivni premer

Nazivni tlak

Temperatura

Tri-Clamp 316L 0,25 do 2" 16 bar (230 psi) 0do 130°C (32 do 266 °F)
Tri-Clamp 1.4435
Tri-Clamp PVDF (Kynar) 0,25" 0,5 0,75" 4 bar (58 psi) 0do 130°C (32 do 266 °F)

ﬂ Upostevajte najvecjo dovoljeno procesno temperaturo in procesni tlak za senzor.

8.2 Mehanska zgradba

Dimenzije - Poglavje "Vgradnja"

Masa Masa pri izvedbi iz nerjavnega jekla (primeri):
Prirobnica 1 senzorsko mesto 2 senzorski mesti
Tri-Clamp V4" Pribl. 1,30 kg (2,86 1bs) Pribl. 1,65 kg (3,64 1bs)
Tri-Clamp 2" Pribl. 2,20 kg (4,85 1bs) Pribl. 2,55 kg (5,63 1bs)

Materiali Preto¢na armatura: Nerjavno jeklo 1.4404/1.4435

Endress+Hauser

Oringi:

PVDF

EPDM FDA, KALREZ FDA, VITON FDA

PVDF ni primeren za uporabo v nevarnih obmodjih.

17



Kazalo CYA680
Kazalo
C
Cistilno sredstvo . . .......................... 11
Cid€enje . . . oo 11
D
Dimenzije . .. ... . 8
I
Identifikacijaizdelka . . .. ........ .. ... L. 7
K
Kontrola
Vgradnja .. ....... .. 10
M
Menjava oringov . . . . ... 13
Menjavatesnil .. ........ ... ... 13
Merilnisistem . . .......... .. ... ... .. 9
N
Namenskauporaba . ........... ... ............ 5
0)
Obsegdobave . ......... ...t 7
Opozorila . ...... ... 4
P
Pogojizavgradnjo . ........... ... ... ... ... ... 8
Prevzemna kontrola ............. ... ... ... ... 6
S
Simboli.. ... ... 4
T
Tehni¢nipodatki ... ............ .. ... ... .. ... 17
Mehanskazgradba . . . .............. ... ... 17
TipskaploS€ica.......... ... 7
U
Uporaba . . ...ttt 5
\Y
Varnostnanavodila . .............. ... ... ..... 5
Vgradnja . .. ... 8
Kontrola........ ... ... .. . . . ... .. ... 10
Vgradnja senzorja . . .. ..o 10
Vracilo. . ..o 14
VzdrZevanje . . . ... ... 11
18 Endress+Hauser






71640181

www.addresses.endress.com

Endress+Hauser £71)

People for Process Automation



	Kazalo vsebine
	1 O dokumentu
	1.1 Opozorila
	1.2 Uporabljeni simboli
	1.3 Simboli na napravi

	2 Osnovna varnostna navodila
	2.1 Zahteve glede osebja
	2.2 Namenska uporaba
	2.3 Varstvo pri delu
	2.4 Varnost obratovanja
	2.5 Varnost izdelka

	3 Prevzemna kontrola in identifikacija izdelka
	3.1 Prevzemna kontrola
	3.2 Identifikacija izdelka
	3.2.1 Tipska ploščica
	3.2.2 Identifikacija izdelka

	3.3 Obseg dobave

	4 Vgradnja
	4.1 Pogoji za vgradnjo
	4.2 Dimenzije
	4.3 Vgradnja
	4.3.1 Merilni sistem
	4.3.2 Vgradnja armature v proces

	4.4 Vgradnja senzorja
	4.5 Kontrola po vgradnji

	5 Vzdrževanje
	5.1 Čiščenje armature
	5.2 Čiščenje senzorja
	5.3 Čistilno sredstvo
	5.4 Menjava oringov

	6 Popravilo
	6.1 Komplet nadomestnih delov
	6.2 Vračilo

	7 Pribor
	7.1 pH senzorji
	7.2 ORP senzorji
	7.3 pH-ISFET senzorji
	7.4 Senzorji prevodnosti

	8 Tehnični podatki
	8.1 Proces
	Območji procesne temperature in tlaka

	8.2 Mehanska zgradba
	Dimenzije
	Masa
	Materiali


	Kazalo

