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Upute za rad
FlowFit CPA25

Sklop protoka za senzore od 12 mm za mjerenje
pH/ORP, provodljivosti i kisika
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Informacije o dokumentu

FlowFit CPA25

1

1.1

Informacije o dokumentu

Upozorenja

Struktura napomene

Znacenje

A\ OPASNOST

Uzroci (/posljedice)

Ako je potrebno, posljedice
neuskladenosti (ako je primjenjivo)
» Korektivne mjere

Ovaj simbol upozorava vas na opasnu situaciju.
Ako ne izbjegnete opasnu situaciju, to ée rezultirati smrcu ili opasnom
ozljedom.

A\ UPOZORENJE
Uzroci (/posljedice)
Ako je potrebno, posljedice
neuskladenosti (ako je primjenjivo)
» Korektivne mjere

Ovaj simbol upozorava vas na opasnu situaciju.
Ako se ne izbjegne moZe dovesti do smrti ili teSkih tjelesnih ozljeda.

A\ OPREZ
Uzroci (/posljedice)
Ako je potrebno, posljedice
neuskladenosti (ako je primjenjivo)
» Korektivne mjere

Ovaj simbol upozorava vas na opasnu situaciju.
Ako se ne izbjegne, moZe dovesti do laksih ili srednje teSkih ozljeda.

NAPOMENA

Uzrok/situacija

Ako je potrebno, posljedice
neuskladenosti (ako je primjenjivo)
» Mjera/napomena

Ovaj simbol upozorava na situacije koje mogu dovesti do materijalne Stete.

=
o

FArengen

=
w

Simboli

Dodatne informacije, savjet
Dozvoljeno

Preporuceni

Zabranjeno odn. ne preporucuje se
Referenca na dokumentaciju uredaja
Referenca na stranicu

Referenca na sliku

Rezultat koraka rada

Simboli na uredaju

Referenca na dokumentaciju uredaja

Ne odlaZite proizvode koji nose ovu oznaku kao nesortirani komunalni otpad. Umjesto toga, vratite ih

proizvodacu za odlaganje pod vaze¢im uvjetima.
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FlowFit CPA25 Osnovne sigurnosne upute

2 Osnovne sigurnosne upute

2.1 Zahtjevi za osoblje

= MontaZu, pustanje u pogon, upravljanje i odrZzavanje sustava za mjerenje smije provoditi
samo $kolovano stru¢no osoblje.

= Tehnicko osoblje mora biti ovlasteno od strane operatera sustava za navedene aktivnosti.

= Elektri¢no priklju¢ivanje smije provesti samo elektricar.

= Tehnicko osoblje mora proc¢itati ove Upute za uporabu i razumjeti ih te slijediti napomene
ovih Uputa za uporabu.

= Kvarove na ovome mjernom mjestu smije uklanjati samo za to ovlasteno i Skolovano
osoblje.

Popravke koji nisu opisani u isporu¢enim Uputama za rad, smije provoditi samo izravno
proizvodac ili servisna organizacija.

2.2 Namjena

Sklop protoka Flowfit CPA25 namijenjen je za ugradnju do 3x PG 13.5 utorka senzora s
nazivnom duljinom osovine od otprilike 120 mm (4.72 in).

Sklop se koristi za provedbu mjernih to¢aka za neopasne tekuéine u vodnim sektorima /
sektorima za obradu otpadnih voda i u industrijskim pomoénim procesima.

Zahvaljujuéi svom dizajnu, moZe se koristiti u sustavima pod tlakom.

Drugacija primjena od opisane ugroZava sigurnost osoba i cijelog uredaja za mjerenje te stoga
nije dopuStena.

Proizvodac nije odgovoran za oStec¢enja nastala nepravilnim ili neprimjerenim koristenjem.

2.3 Sigurnost na radnom mjestu

Kao korisnik ovog uredaja odgovorni ste pridrZavati se sljedecih sigurnosnih odredbi:
® smjernica o ugradnji
= Jokalnih normi i odredbi

Endress+Hauser 5



Osnovne sigurnosne upute FlowFit CPA25

2.4 Sigurnost na radu

Prije pusStanja u rad na svim mjernim tockama:
1. Provjeriti jesu li svi spojevi ispravni.
2. Utvrdite da elektri¢ni kabeli i spojevi crijeva nisu oSteceni.
3. OStecene proizvode nemojte pustati u pogon i zastitite ih od slu¢ajnog pustanja u pogon.
4

Ostecene proizvode oznacite kao neispravne.

Tijekom rada:

» Ako smetnje ne moZete ukloniti:
proizvodi moraju biti izuzeti i zasti¢eni od nenamjernog rada.

2.5 Sigurnost proizvoda

2.5.1 Vrhunska tehnologija

Proizvod je konstruiran tako da je siguran za rad prema najnovijem stanju tehnike, provjeren
je te je napustio tvornicu u besprijekornom stanju $to se ti¢e tehnicke sigurnosti. Pridrzavani
su odgovarajudi propisi i medunarodni standardi.

6 Endress+Hauser



FlowFit CPA25 Opis proizvoda

3 Opis proizvoda
3.1 Dizajn proizvoda
1 |
2
5
3
4
1 Pregled CPA25

Poklopac protiv prskanja
Otvor za montazu
Plo¢ica s oznakom tipa
Cep za servisiranje
Prikljucak procesa

v WN =

3.1.1 Princip rada

Procesne veze
Vrsta priloZenog procesnog prikljucka moZe se utvrditi na temelju smjera strelice.

Endress+Hauser 7



Opis proizvoda FlowFit CPA25

1
jall——2

A0052020

2 Oznaka vrste procesnog prikljucka

1 Polozaj strelice
2 Vrsta procesnog prikljucka

Celija protoka moZe se naruciti sa sljede¢im prikljuécima:

® G1"unutarnji navoj

= NPT1"unutarnji navoj

Moguce su sljedece prilagodne procesnog prikljucka, ovisno o narucenoj verziji:
= G1"na G1/2" unutarnji navoj

= G1"na G3/4" unutarnji navoj

= G1"na prikljucak crijeva s unutarnjim promjerom crijeva ID19 (3/4")

» Zabrtvite procesne prikljucke odgovarajué¢im brtvenim materijalom (npr. teflonskom
trakom).

8 Endress+Hauser



FlowFit CPA25 Preuzimanje robe i identifikacija proizvoda

4 Preuzimanje robe i identifikacija proizvoda

4.1 Preuzimanje robe

1. Provjerite da pakiranje nije oSte¢eno.

Y Obavijestite VaSeg dobavljaca o bilo kakvom oStecenju pakiranja.
Sacuvajte oSteceno pakiranje dok se problem ne rijesi.

2. Provjerite da sadrZaj nije oStecen.
- Obavijestite Vaseg dobavljaca o bilo kakvom o$tec¢enju sadrzaja.
Sacuvajte oSte¢enu robu dok se problem ne rijesi.
3. Provijerite da je narudzba potpuna i da niSta ne nedostaje.
Y Usporedite otpremne dokumente s narudzbom.

4. Za skladiStenje i transport potrebno je proizvod pakirati tako da je zasti¢en od udaraca i
od vlage.

~ Originalno pakiranje pruza najbolju zastitu.
Obavezno se pridrzavajte dopustenih uvjeta okoline.

Ako imate bilo kakvih pitanja obratite se molimo Vasem dobavljac¢u odn. Vasem lokalnom
distribucijskom centru.
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Preuzimanje robe i identifikacija proizvoda FlowFit CPA25

4.2 Identifikacija proizvoda

4.2.1 Plocica s oznakom tipa

Plo¢ica s oznakom tipa donosi Vam sljedece informacije o proizvodu:
s Kod narudzbe

= Serijski broj

= Dopusteni tlak

= Dopustena temperatura

» Usporedite podatke na natpisnoj plocici s nalogom.
4.2.2 Identifikacija proizvoda

Stranica proizvoda
www.endress.com/CPA25

Objasnjenje koda narudzbe

Kod narudzbe i serijski broj Vaseg uredaja mogu se pronadi na sljedeéim lokacijama:
= Na plodici s oznakom tipa
= Na dostavnici

Dobivanje informacija o proizvodu
1. Idite na. www.endress.com
2. PretraZivanje stranice (simbol povecala): Unesite vazeci serijski broj.
3. Pretraga (povecalo).
&~ Struktura proizvoda je prikazana u sko¢nom prozoru.
4. Kliknite pregled proizvoda.

L~ QOtvara se novi prozor. Ovdje popunjavate informacije koje se odnose na vas uredaj,
ukljucuju¢i dokumentaciju proizvoda.

423 Adresa proizvodaca

Endress+Hauser Conducta GmbH+Co. KG
Dieselstrafie 24
D-70839 Gerlingen

4.3 Opseg isporuke

Opseg isporuke sadrZi:

= Sklop u narucenoj verziji

= Poklopac protiv prskanja

= Cep za servisiranje

= Pomoc¢ni alat za ugradnju senzora

= Zastita od savijanja za napajanje KCl

10 Endress+Hauser
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FlowFit CPA25 Montaza

= Slijepi ¢ep (3x)
= Upute za uporabu
= Opcionalno odabran pribor
» Ako imate pitanja:
Obratite se svojem dobavljacu ili lokalnom distribucijskom centru.

5 Montaza
51 Uvjeti montaze
5.1.1 Dimenzije i procesne veze
] ——
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AD051249

3 Dimenzije. Mjerna jedinica mm (in)
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Montaza FlowFit CPA25

5.1.2 Upute za montiranje
A\ UPOZORENJE

Opasnost od ozljeda uslijed visokog tlaka, visokih temperatura ili kemijskih opasnosti u
slucaju izlaZenja procesnog medija.

» Zbog toga nosite zastitne rukavice, naocale i zastitnu odjecu.

» Montirajte ili demontirajte sklop samo kad su posude ili cijevi prazne i bez tlaka.

A\ UPOZORENJE

Previsoki tlak predstavlja opasnost za mjernu toc¢ku.

» Obratite paZnju na specifikacije sklopa.

» Ako tlak moZe prijeci granicu tlaka, ¢ak i nakratko, poduzmite odgovarajuce mjere, npr.
koristite ventil za smanjenje tlaka.

= Sklop je namijenjen za ugradnju u cijevne mreZe. Odgovarajuée dovodne i odvodne vodove
mora osigurati korisnik na licu mjesta.

= Brtvu za procesne prikljucke koja brtvi sklop od dovodnih i odvodnih vodova mora osigurati
korisnik na licu mjesta.

12 Endress+Hauser



FlowFit CPA25 Montaza

5.2 Ugradnja sklopa
A\ UPOZORENJE
Ako medij za ciScenje i sredstvo za ¢iS¢enje iscure, postoji opasnost od ozljeda zbog
visokog tlaka, visokih temperatura ili kemikalija.
» Zbog toga nosite zastitne rukavice, naocale i zaStitnu odjecu.
» Montirajte sklop samo ako su posude ili cijevi prazne i bez tlaka.
» Prije izlaganja sklopa procesnom tlaku, provjerite jesu li svi spojevi zatvoreni.

NAPOMENA

U slucaju prekomjerne sile moZe do¢i do oStecenja mjerne tocke.
» Zastitite sklop.
» Osigurajte dijelove cijevi tako da budu bez vanjskih mehanickih opterecenja.

5.2.1 Orijentacija

>

1

A0052001

Sklop montirajte samo okomito.
= Time se omogucuje vodoravni protok medija.

Endress+Hauser 13



Montaza FlowFit CPA25

5.2.2 Zidni drzac

@9(0.35) F=g=§

.

t

A0051269

4 Dimenzije svrdla za zidni drza¢. Mjerna jedinica mm (in)

14 Endress+Hauser



FlowFit CPA25

Montaza

Sklop ima integrirani zidni drZac.

»

70 (2.75)

323 (12.71)

37,5 (1.47)

)

—

)

I | '| :_] —

]| o
L |
84 (3.30)

AD052073

Pricvrstite sklop na zid ili montaznu plo¢u odgovaraju¢im vijcima (pogledajte dimenzije).

Endress+Hauser
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Montaza FlowFit CPA25

5.2.3 Priévriéivanje na vodilice ili cijevi

=t

A0051307

1 Montazni otvori za kabelske vezice radi rasterecenja naprezanja ukljucujuci drzac cijevi
2 Otvori za pricvrscivanje sklopa na drzac.

16 Endress+Hauser



FlowFit CPA25 Montaza

Sklop se moze pricvrstiti na vodilice ili cijevi (okrugle ili kvadratne) s najve¢im promjerom ili
duljinom stranice od 60 mm (2,36 in).

» Pricvrstite sklop na vodilicu ili cijevi s opcionalnim pomagalom za montaZzu.
Le

AD052044

5 Pomagalo za montazu

5.2.4 Instaliranje sklopa u procesu

A0051135

6 Verzija instalacije sa i bez premosnice

Endress+Hauser 17



Montaza

FlowFit CPA25

A

B

C

D

Ugradnja u glavnu cijev

Ogranak cijevi (premosnica
bez recirkulacije)

Premosnica s recirkulacijom

Premosnica s
recirkulacijom

= Nije potrebna
premosnica

= Nema izgubljenog medija

= Granicna veli¢ina glavne
cijevi

= Vod mora biti prekinut
zarad

= (Ograniceno na
specifikacije montaZe i
senzora

= Mjerna tocka moZe se
lakse odvojiti od glavne
cijevi

= Nema gubitka tlaka u
glavnoj cijevi

= Potreban je samo jedan
ventil za odvajanje

= Uzorak medija je odbacen

= Mjerna toc¢ka moZe se
lakse odvojiti od glavne
cijevi

= Nema izgubljenog medija

= Nije potrebna pumpa

= Gubitak tlaka u glavnoj
cijevi (potreban je
regulator)

= QOgranicenja protoka

= Mjerna tocka moZe se
lakse odvojiti od glavne
cijevi

= Nema izgubljenog
medija

= Nije potrebna pumpa

= Potrebna pumpa

= QOgranicenja protoka

Ugradnja premosnice

Ugradnja u premosnicu poZeljnija je od ugradnje izravno u procesnom vodu.

1. Montirajte sklop u vodoravnu cijev.

2. Odaberite Zeljenu montaZu premosnice.~> 6,817

3. Blokirajte premosnu cijev bez prekidanja procesa pomoc¢u zapornog ventila uzvodno i

nizvodno.

- Ogranak se mozZe blokirati bez prekida procesa (zaporni ventil je potreban uzvodno i

nizvodno).

4. Provijerite jesu li uvjeti tlaka ispravni kako bi se zajam¢io protok.
~ Na ovaj nacin protok kroz sklop je mogu¢ u konfiguraciji premosnice.

Preporuceni pribor za protok

Dodatna oprema

KoriStenje

1 zaporni ventil

Za ogranak cijevi (premosnica bez recirkulacije)

2 zaporna ventila

Za rjeSenje zaobilaznice

Filtar za necisto¢u

Ako medij sadrzi velike ¢estice

Ventil za smanjenje tlaka

Ako tlak procesa prelazi dopustenu vrijednost (¢ak i nakratko)

Ugradnja dovodnog i odvodnog voda

1. Montirajte opskrbni vod na sklop, pazeéi da koristite odgovarajucu brtvu (upotrijebite
brtvu ili navoj s teflonskom trakom, na primjer).

2. Montirajte izlazni vod na sklop, pazeci da koristite odgovarajucu brtvu (upotrijebite
brtvu ili navoj s teflonskom trakom, na primjer).

3. Provjerite je li cijev pravilno postavljena.
t Na cijevima ne smije biti napetosti niti bilo kakvog savijanja.

18
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FlowFit CPA25 Montaza

5.2.5 Ugradnja senzora
A\ UPOZORENJE

Curenje medija procesa. Opasnost od ozljeda zbog visokog tlaka, visokih temperatura ili
kemijskih opasnosti!

» Zbog toga nosite zastitne rukavice, naocale i zastitnu odje¢u.

» Montirajte ili demontirajte senzore samo kad su posude ili cijevi prazne i bez tlaka.

Do 3 senzora s navojem PG 13,5 i duljinom osovine od 120 mm (0,47 in) mogu se ugraditi u
sklop. Alternativa bi bila kombinacija 2 senzora s dovodom KCl i drugog senzora bez dovoda
KClL.

Potreban alat:
= Nasadni klju¢ (AF 17 ili AF 19 za Memosens) ili
= PriloZeni hibridni vilasti klju¢ AF17 / AF19

1. Uklonite slijepi ¢ep s O-prstenom na slobodnom utoru senzora i drZite ga na sigurnom
mjestu.

Skinite zastitni poklopac sa senzora.
Provjerite da na senzoru postoji O-prsten i potisni prsten.

4. Uvrnite senzor nasadnim kljuem (AF 17 ili AF 19 za Memosens) s otpr. 3 Nm (2.21 lbf
ft).

Spojite mjerni kabel odasilja¢a na senzor.

Za KCl senzore: prikljucite dovod KCl.

A0052120

7 PML (opcionalno)

Opcionalno spojite PML s kabelskom stopicom 6.3 mm (0.24 in).

8. Provjerite jesu li svi nekoriSteni utori senzora zabrtvljeni slijepim ¢epovima.

Slijepi Cep se sastoji samo od O-prstena i ¢epa. Potisna obujmica nije potrebna. O-prsten
je iste veli¢ine kao i O-prsten na senzoru.

ﬂ PML se ne moZe naknadno ugraditi.

Endress+Hauser 19



Montaza FlowFit CPA25

Vodic kabela

NAPOMENA
Prekomjerno vlaéno naprezanje kabela ili KCl crijeva moZe oStetiti senzore, mjernu tocku
i kabele.
» Sigurno pricvrstite kabele.
» Osigurajte dostatno rasterecenje naprezanja.

NAPOMENA

Kabeli i crijeva mogu se oStetiti savijanjem.
» Obratite paZznju na polumjere savijanja mjernih kabela.
» Upotrijebite dodatni usmjerivac za KCl crijevo.

[ = manmm=mi;

A0052043

Zastita od savijanja za crijevo KCl
Kabeli senzora pravilno su postavljeni
Senzori

Montazni otvori za kabelske vezice

W N =

Pri¢vrstite kabele i crijeva na straZnjoj strani sklopa u predvidene kabelske kanale.
Provjerite jesu li kabeli i crijeva dovoljno dugi.

Nemojte savijati kabele i crijeva.

SRR

Pomocu kabelskih vezica pricvrstite kabele senzora i KCL crijevo na montazne rupe (4).

20 Endress+Hauser



FlowFit CPA25

Pustanje u rad

5.3 Provjera nakon montiranja

Stavite senzor samo tada u pogon ako odgovorite s "da" na sljedeca pitanja:
= Jesu li senzor i kabel neosteceni?

= Je li poloZaj ugradnje pravilan?

= Je li senzor ugraden u armaturu i nije spusten iz kabela?

6 Pustanje u rad
Prije prvog puStanja u pogon provijerite je li:

= sve brtve su ispravno postavljene (na sklopu i na procesnom prikljucku)
= senzor je pravilno montiran i prikljucen
= servisna kapica je ravna i potpuno zavrnuta na proto¢nu ¢eliju

A\ UPOZORENJE

Opasnost od ozljeda uslijed visokog tlaka, visokih temperatura ili kemijskih opasnosti u

slucaju izlaZenja procesnog medija.

» Prije podvrgavanja sklopa procesnom tlaku provjerite jesu li svi prikljuéci zabrtvljeni!
» Ako kao otvor za odzracivanje koristite ventil za zatvaranje na komori za ispiranje, utikac
mora ostati na izlaznoj strani komore za ispiranje! Inace, montaza se ne smije uvoditi u

postupak!

Endress+Hauser
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Rad FlowFit CPA25

7 Rad

Zakljucavanje i otkljuéavanje poklopca protiv prskanja

Poklopac za zastitu od prskanja §titi senzore i kabelske spojeve od prskanja vode, prasine i
prljavstine. Poklopac je pri¢vrScen s dva vijka koji se nalaze s obje strane. Vodilice za
zakljucavanje zabravljuju se u zaklju¢anom i otklju¢anom poloZaju.

1.

Lﬁ%ﬁ )&:

©
o

A B

A0051304
8 Zakljucavanje poklopca protiv prskanja
A Zakljucano
B Otklju¢ano

Gurnite mehanizam zakljucavanja poklopca protiv prskanja udesno (B).
- Poklopac protiv prskanja je otkljucan.

22 Endress+Hauser



FlowFit CPA25 Rad

[— R Gw—

1l

—

I

A0052028

9 Uklanjanje poklopca

Kako biste otvorili sklop, palcima lagano pritisnite poklopac.
- Poklopac protiv prskanja se sada moZe ukloniti. Sada se moZe pristupiti senzorima.

3. Zazakljucavanje, vratite poklopac protiv prskanja i pomaknite mehanizam za
zakljucavanje ulijevo (A).
~ Poklopac protiv prskanja je zakljucan.
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8 Dijagnostika i uklanjanje problema
Problem Mogudi uzrok Testiranja i/ili korektivne mjere
Curenje medija na Materijal za brtvljenje | » Provjerite je li cijevni navojni spoj pravilno zategnut.
spoju cijevi nedostaje, ostecen je ili | » Provjerite nalaze li se brtve (npr. teflonska traka) na navojnim
je kompresija spojevima cijevi i jesu li neoStecene.
nedovoljna. » Ako se ne koriste brtve, upotrijebite odgovarajuci materijal za
brtvljenje (npr. teflonsku traku) ili obnovite materijal za brtvljenje
» Ocistite brtvene povrsine i brtvu, nanesite na brtvu tanki sloj
maziva, zamijenite brtvu ako je potrebno.
Sredstvo curi na Brtve (O-prstenovi) » Provijerite jesu li senzor ili slijepi ¢ep pravilno postavljeni.
senzoru ili slijepom nisu dovoljno stisnute, | » Provjerite nalazi li se na senzoru potisna obujmica i brtva ili na
cepu nedostaju ili su slijepom ¢epu brtva.
oStecene. » Ocistite brtvene povr§ine i brtvu, nanesite na brtvu tanki sloj
maziva, zamijenite brtvu ako je potrebno.
Sredstvo curi na ¢epu | Brtva (O-prsten) nije » Provijerite je li ¢ep za servisiranje dobro zategnut.
za servisiranje dovoljno stisnuta, » Ponovno zategnite ¢ep za servisiranje ako je labav.
nedostaje ili je » Provijerite postoji li brtva na ¢epu za servisiranje i je li oStecena.
ostecena. » Ocistite brtvene povrsine i brtvu, nanesite na brtvu tanki sloj
maziva, zamijenite brtvu ako je potrebno.
Sredstvo curi na PAL | Ostecenje brtve (O- » Ocistite brtvene povr$ine i brtvu, nanesite na brtvu tanki sloj
pinu (opcija) prstena). maziva, zamijenite brtvu ako je potrebno.
Sredstvo curi zbog Ostecenje sklopa » Kontaktirajte podrsku tvrtke Endress+Hauser.

ostecenih brtvenih
povrsina ili navoja

Kontaktirajte podrsku tvrtke Endress+Hauser ako se problem ne moZe rijesiti ili ako se pojave

druge pogreske.
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9 Odrzavanje

A\ UPOZORENJE

Opasnost od ozljede ako medij iscuri
» Prije svakog odrZavanja provjerite je li procesna cijev prazna i isprana.
» Sklop moZe sadrzati zaostali medij; temeljito saperite prije puStanja u pogon.

9.1 Plan odrzZavanja

NAPOMENA

Opasnost od ozljeda uslijed visokog tlaka, visokih temperatura ili kemijskih opasnosti u
sluaju izlaZenja procesnog medija.

» Provjerite je li proces zaustavljen prije izvodenja bilo kakvih zadaéa odrZavanja.

» Zbog toga nosite zastitne rukavice, naocale i zastitnu odjecu.

» Montirajte ili demontirajte sklop samo kad su posude ili cijevi prazne i bez tlaka.

ﬂ Za prilagodbu ispravnim intervalima odrZavanja preporucuje se dnevnik odrZavanja.

Navedeni intervali sluZe kao smjernica. Za teSke postupke ili ambijentalne uvjete,
preporucuje se da se interval u skladu s tim skrati. Intervali ¢iS¢enja senzora i sklopa
ovise o mediju.

ﬂ Nakon ¢i$¢enja ili zamjene, nanesite obilan sloj silikonske masti na brtve, pogledajte
komplet silikonske masti 71573128.

Interval Mjere odrZavanja

Tijekom prvog pustanja u pogon / prilikom » Provijerite jesu li svi spojevi dobro zabrtvljeni:

ponovnog pustanja u rad nakon odrzavanja Lo
= Spojevi cijevi

= Cep za servisiranje

= Slijepi ep

Redovito Vizualna provjera:
(Otprilike 24 sata nakon prvog pustanja u » Ocistite i podmazite sklop ovisno o prljavétini i naslagama.
rad/ponovnog pustanja u rad) » Provjerite jesu li svi spojevi dobro zabrtvljeni te ih po potrebi

ponovno zabrtvite:
= Spojevi cijevi
= Cep za servisiranje, ponovno zategnite po potrebi
= Slijepi ¢ep
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Interval Mjere odrzavanja

Mjese¢no » Provijerite je li mjerna to¢ka netaknuta.
» Zamijenite brtve ako medij curi.

1.  Uklonite ¢ep za servisiranje.
2.  Provjerite ima li na senzoru naslaga i oStecenja.

3. Ako se pronadu naslage: provjerite ciklus ¢idc¢enja (sredstvo za
¢iScenje, temperatura, trajanje, protok).

Kada se primijeni procesni tlak i ¢i§¢enje je onemoguceno, ne bi trebalo
biti ispustanja medija iz ¢epa za servisiranje ili senzora i spojeva cijevi.

» Provjerite ima li neispravnih brtvila procesa.

Dva puta godis$nje » Temeljito o€istite sklop.
ili » Uklonite preostali medij.
Navedite interval odrZavanja po potrebi. Zamijenite sve brtve u dodiru s medijem.

v

9.2 Zadaci odrzavanja
9.2.1 Sredstvo za ¢iSéenje
A\ UPOZORENJE

Organska otapala koja sadrZe halogene
Ograniceni dokazi kancerogenosti! Opasno za okoli§ s dugoro¢nim ucincima!
» Ne koristite organska otapala koja sadrZe halogene.

A\ UPOZORENJE

Tiokarbamid

Stetno ako se proguta! Ograniéeni dokazi kancerogenosti! Mogudi rizik od ozljedivanja
nerodenog djeteta! Opasno za okoli§ s dugoro¢nim uéincimal

» Nosite zastitne naocale, zastitne rukavice i odgovarajucéu zastitnu odjecu.

» Izbjegavati dodir s o¢ima, ustima i koZom.

» Izbjegavajte ispuStanje u okolis.

Najces¢i tipovi zaprljanja i odgovarajuca sredstva za CiS¢enje u svakom slucaju prikazani su u
sljedecoj tablici.

ﬂ Obratite pazZnju na materijalnu kompatibilnost materijala koji se ¢iste.

Vrsta prljanja Sredstvo za ¢iSéenje

Masti i ulja Vruca voda ili kaljena, (bazna) sredstva koja sadrze tenzid
ili organska otapala topljiva u vodi (npr. etanol)

Naslage kamenca, naslage otprilike 3 % solna kiselina
metalnog hidroksida, bioloske
naslage otporne na otopine

Naslage sulfida MjeSavina od 3%-tne solne kiseline i tiokarbamida
(uobicajeno)
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Vrsta prljanja

Sredstvo za ciSéenje

Naslage proteina

Mjesavina od 3%-tne solne kiseline i pepsina (uobicajeno)

Niti, lebdece tvari

Komprimirana voda, eventualno sredstva koja djeluju na
povrsine

Slabe bioloske naslage

Komprimirana voda

» Odaberite sredstvo za €iS¢enje koje odgovara stupnju i vrsti zaprljanja.

Endress+Hauser
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9.2.2  Ciscéenje sklopa
A\ UPOZORENJE

Opasnost od ozljede ako medij iscuri
» Prije svakog odrZavanja provijerite je li procesna cijev prazna i isprana.
» Sklop moZe sadrzati zaostali medij; temeljito saperite prije pustanja u pogon.

Preduvijet:
Uklonite Cep za servisiranje radi ¢iS¢enja sklopa i ugradenih senzora.
1. Uklonite taloge i prljavstinu u ¢epu za servisiranje
2. Uklonite laku prljavstinu i oneci$éenje odgovarajué¢im otopinama za ¢iSéenje.
3. Uklonite tvrdokorne necistoce mekom cetkom i odgovarajué¢im sredstvom za ¢iScenje.
4

Za vrlo tvrdu prljavstinu natopite dijelove u otopinu za ¢i$¢enje. Zatim ocistite dijelove
Cetkom.

5. Opcionalno: uklonite senzore i o€istite vodilicu senzora odgovaraju¢om cetkom.

9.2.3  CiScenje senzora

A\ UPOZORENJE

Opasnost od ozljeda zbog preostalih medija i poviSenih temperatura.

» Pri rukovanju dijelovima koji su u dodiru s medijem, zastitite ih od preostalih medija i
povisenih temperatura.

» Nosite zastitnu odjecu, rukavice i naocale.

A\ UPOZORENJE
Opasnost od ozljeda ako medij iscuri kada se poklopac skine.
» Nosite zaStitne rukavice i naocale
» Prilikom ponovne montaZe provjerite je li brtva ispravno namjestena.
Sklop ima Cep za servisiranje za ¢iS¢enje i kalibraciju senzora i sklopa.
U slu¢aju manjeg nakupljanja depozita:
1. Stavite senzor u toplu vodu.

2. Ocistite senzor blagim deterdZentom za pranje posuda.

- Dokumentacija spojenog senzora
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9.2.4 Zamjena brtvi

A\ OPREZ

Opasnost od ozljeda zbog preostalih medija i poviSenih temperatura
» Pri rukovanju dijelovima koji su u dodiru s medijem, zastitite ih od preostalih medija i

poviSenih temperatura. Nosite zaStitnu odje¢u, rukavice i naocale.

Priprema

Da biste zamijenili brtve u sklopu, morate prekinuti postupak i potpuno ukloniti sklop.

1. Prekinite postupak.
2. Uklonite senzore.
3. Uklonite sklop.
4. Ocistite sklop.
5. Cetkom odistite vodilice senzora.
Zamjena brtvi
% g
1 Brtva, slijepi cep
2 Slijepi cep
3 Birtva, Cep za servisiranje
4 Cep za servisiranje
1. Odvrnite slijepi ¢ep (2) i kapicu za servisiranje (4).
2. Uklonite brtve (1, 3); za to upotrijebite alat O-prstene.
3. PodmaZite nove brtve.
4.  Umetnite nove brtve (1, 3) u sklop.
5. Zabrtvite spojeve cijevi i adaptere prikladnim brtvenim materijalom, npr. PTFE trakom.
6. Ponovno postavite slijepi ¢ep (2) i kapicu za servisiranje (4).
7. Montirajte sklop u procesu.
8. Montirajte senzore u sklop.
9. Ponovno pokrenite proces.
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10 Popravak

10.1  Opce informacije

Koncept popravka i konverzije predvida sljedece:

= Proizvod je modularnog dizajna

= Rezervni dijelovi grupirani su u komplete koje ukljucuju pridruzene upute za komplet

= Koristite samo originalne rezervne dijelove proizvodaca

= Popravke vrsi servisni odjel proizvodaca ili obuceni korisnici

= Certificirani uredaji se mogu pretvoriti u druge certificirane verzije uredaja samo od strane
servisnog odjela proizvodaca ili u tvornici

= PridrZavajte se vaZe¢ih normi, nacionalnih propisa, Ex dokumentacije (XA) i certifikata

1. [IzvrSite popravak prema uputama za komplet.
2. Dokumentirajte popravak i pretvorbu i unesite ili naloZite da se unese alat za upravljanje

Zivotnim ciklusom (W@M).

» Nakon popravka provjerite je li uredaj dovr$en, u sigurnom stanju i ispravno funkcionira.

10.2  Rezervni dijelovi
Rezervni dijelovi uredaja koji su trenutno dostupni za dostavu mogu se naéi na web lokaciji:

https://portal.endress.com/webapp/SparePartFinder

» Prilikom narucivanja rezervnih dijelova navedite serijski broj uredaja.

10.3 Povrat

Uredaj se vraca ako su potrebni popravci ili tvornicka kalibracija ili ako je naru¢en odnosno
isporucen nepravilan uredaj. Prema zakonskim odredbama, tvrtka Endress+Hauser, kao tvrtka
s ISO certifikatom je obavezna slijediti odredene postupke kod obrade vraéenih proizvoda koji
su bili u kontaktu s medijem.

Da biste osigurali brz, siguran i profesionalan povrat uredaja:

» Informacije o postupku i uvjetima za vraéanje uredaja potraZite na web mjestu
www.endress.com/support/return-material.

10.4 Odlaganje

5

Ako se to zahtijeva Direktivom 2012/19/EU o otpadnoj elektri¢noj i elektroni¢koj opremi
(WEEE), proizvod je oznacen simbolom opasnosti kako bi se smanjilo odlaganje WEEE kao
nerazvrstanog komunalnog otpada. Ne odlaZite proizvode koji nose ovu oznaku kao
nesortirani komunalni otpad. Umjesto toga, vratite ih proizvodacu na odlaganje pod
primjenjivim uvjetima.
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11 Dodatna oprema
Sljedeéa dodatna oprema je najvaznija dodatna oprema koja je bila dostupna u trenutku
izdavanje ovog dokumenta.
Navedena dodatna oprema tehnicki je kompatibilna s proizvodom u uputama.
1. Moguca su ogranienja vezana uz primjenu kombinacije proizvoda.
Osigurajte uskladenost mjerne tocke s aplikacijom. To je odgovornost operatera mjerne
tocke.
2. Obratite pozornost na informacije u uputama za sve proizvode, osobito na tehnicke
podatke.

3. Zadodatnu opremu koja nije navedena ovdje molimo kontaktirajte servis ili
distribucijski centar.

11.1 Dodatna oprema specifiéna za uredaj
11.1.1  Senzori

pH senzori

Memosens CPS11E

= pH senzor za standardne primjene u procesima i inZenjerstvu zastite okoliSa
= Digitalno s Memosens 2.0 tehnologijom

= Konfigurator proizvoda na stranici proizvoda: www.endress.com/cps1le

Tehnicke informacije TI01493C

Orbisint CPS11

= pH senzor za procesnu tehnologiju

= S PTFE membranom protiv prljavstine

= Konfigurator proizvoda na stranici proizvoda: www.endress.com/cps11

Tehnicke informacije TIO0028C

Memosens CPS31E

= pH senzor za standardnu primjenu u pitkoj vodi i vodi u bazenima

= Digitalno s Memosens 2.0 tehnologijom

= Konfigurator proizvoda na stranici proizvoda: www.endress.com/cps31e

Tehnicke informacije TI01574C

Ceraliquid CPS41
= pH elektroda s keramic¢kom granom i tekuc¢im KCl elektrolitom
= Konfigurator proizvoda na stranici proizvoda: www.endress.com/cps41

Tehnicke informacije TIO0079C
J

Endress+Hauser 31


https://www.endress.com/cps11e
http://www.endress.com/cps11
https://www.endress.com/cps31e
http://www.endress.com/cps41

Dodatna oprema FlowFit CPA25

Memosens CPS41E

= pH senzor za procesnu tehnologiju

= S keramickim spojem i KCI tekuéim elektrolitom

= Digitalno s Memosens 2.0 tehnologijom

= Konfigurator proizvoda na stranici proizvoda: www.endress.com/cps4le

Tehnicke informacije TI01495C

Memosens CPS61E

= pH senzor za bioreaktore u znanostima o Zivotu i za prehrambenu industriju
= Digitalno s Memosens 2.0 tehnologijom

= Konfigurator proizvoda na stranici proizvoda: www.endress.com/cps6le

Tehnicke informacije TI01566C

Memosens CPS71E

= pH senzor za primjenu u kemijskim procesima

= Digitalno s Memosens 2.0 tehnologijom

s Konfigurator proizvoda na stranici proizvoda: www.endress.com/cps7le

Tehnicke informacije TI01496C

Ceragel CPS71
= pH elektroda s referentnim sustavom ukljuc¢ujuéi ionsku zamku
= Konfigurator proizvoda na stranici proizvoda: www.endress.com/cps71

Tehnicke informacije TI00245C

Memosens CPS91E

s pH senzor za jako oneciS¢ene medije

s Digitalno s Memosens 2.0 tehnologijom

s Konfigurator proizvoda na stranici proizvoda: www.endress.com/cps91e

Tehnicke informacije TI01497C

Orbipore CPS91
= pH elektroda sa spojem otvora za medije s velikim optereé¢enjem prljavstinom
= Konfigurator proizvoda na stranici proizvoda: www.endress.com/cps91

Tehnicke informacije TIO0375C

ORP senzori

Memosens CPS12E

= ORP senzor za standardne primjene u procesima i inZenjerstvu zastite okolisa
= Digitalno s Memosens 2.0 tehnologijom

= Konfigurator proizvoda na stranici proizvoda: www.endress.com/cps12e

Tehnicke informacije TI01494C
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Orbisint CPS12
= ORP senzor za tehnologiju procesa
= Konfigurator proizvoda na stranici proizvoda: www.endress.com/cps12

Tehnicke informacije TI0O0367C

Memosens CPS42E

= ORP senzor za tehnologiju procesa

= Digitalno s Memosens 2.0 tehnologijom

= Konfigurator proizvoda na stranici proizvoda: www.endress.com/cps42e

Tehnicke informacije TI01575C

Ceraliquid CPS42
= ORP elektroda s keramickom granom i teku¢im KCI elektrolitom
= Konfigurator proizvoda na stranici proizvoda: www.endress.com/cps4?2

Tehnicke informacije TI0O0373C

Memosens CPS72E

= ORP senzor za primjenu u kemijskim procesima

= Digitalno s Memosens 2.0 tehnologijom

= Konfigurator proizvoda na stranici proizvoda: www.endress.com/cps72e

Tehnicke informacije TI0O1576C

Ceragel CPS72
= ORP elektroda s referentnim sustavom ukljucujuci ionsku zamku
= Konfigurator proizvoda na stranici proizvoda: www.endress.com/cps72

Tehnicke informacije TI00374C

pH-ISFET senzori

Memosens CPS47E

= [SFET senzor za mjerenje pH vrijednosti

= Digitalno s Memosens 2.0 tehnologijom

= Konfigurator proizvoda na stranici proizvoda: www.endress.com/cps47e

Tehnicke informacije TI01616C

Memosens CPS77E

= [SFET senzor za steriliziranje i autoklaviranje za mjerenje pH

= Digitalno s Memosens 2.0 tehnologijom

= Konfigurator proizvoda na stranici proizvoda: www.endress.com/cps77e

Tehnicke informacije TI01396
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Kombinovani pH/ORP senzori

Memosens CPS16E

= pH/ORP senzor za standardne primjene u procesima i inZenjerstvu zastite okoliSa
= Digitalno s Memosens 2.0 tehnologijom

= Konfigurator proizvoda na stranici proizvoda: www.endress.com/cpsl6e

Tehnicke informacije TI01600C

Memosens CPS76E

= pH/ORP senzor za tehnologiju procesa

= Digitalno s Memosens 2.0 tehnologijom

= Konfigurator proizvoda na stranici proizvoda: www.endress.com/cps76e

Tehnicke informacije TI01601C

Memosens CPS96E

= pH/ORP senzor za jako oneciSéene medije i suspendirane krutine

= Digitalno s Memosens 2.0 tehnologijom

= Konfigurator proizvoda na stranici proizvoda: www.endress.com/cps96e

Tehnicke informacije TIO1602C
J

Senzori vodljivosti

Memosens CLS82E

= Senzor higijenske vodljivosti

= Digitalno s Memosens 2.0 tehnologijom

= Konfigurator proizvoda na stranici proizvoda: www.endress.com/cls82e

Tehnicke informacije TI01529C

Senzori za kisik

Oxymax COS22E

= Senzor koji se moZe sterilizirati za otopljeni kisik

= Digitalno s Memosens 2.0 tehnologijom

= Konfigurator proizvoda na stranici proizvoda: www.endress.com/cos22e

Tehnicke informacije TI00446C

Oxymax COS22D / COS22

= Senzor koji se moZe sterilizirati za otopljeni kisik

s Uz tehnologiju Memosens ili kao analogni senzor

= Konfigurator proizvoda nalazi se na stranici proizvoda: www.endress.com/cos22d ili
www.endress.com/cos2.2

Tehnicke informacije TI00446C
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Memosens COS81E

= Higijenski opticki senzor kisika s maksimalnom stabilno$¢u mjerenja tijekom vise ciklusa
sterilizacije

= Digitalno s Memosens 2.0 tehnologijom

= Konfigurator proizvoda na stranici proizvoda: www.endress.com/cos81e

Tehnicke informacije TI01558C

11.1.2  Procesne veze

= G1"na G1/2"unutarnji navoj; broj narudzbe 71604519
= G1"na G3/4"unutarnji navoj; broj narudzbe 71604521

11.1.3  Pribor za montazu
DrZa¢ vodilice; broj narudzbe 71573126

11.2 Dodatna oprema specifi¢na za servis

= Poklopac protiv prskanja; broj narudzbe 71572887

s Cep za servisiranje; broj narudzbe. 71573088

= Poklopac bez PML-a; broj narudzbe 71573103

= Poklopac s PML-om 316L/EPDM; broj narudzbe 71573106
= Poklopac s PML-om titan/EPDM,; broj narudzbe 71573116
= Poklopac s PML-om 316L/FKM; broj narudzbe 71573119
= Poklopac s PML-om titan/FKM; broj narudzbe 71573121

= Slijepi ¢epovi PG13.5; broj narudzbe 71573122

11.2.1  Pribor za ¢iSéenje
Cetke za ¢iséenje; broj narudzbe 71573123

11.2.2  Brtve

= EPDM brtve; broj narudzbe 71572882
= FKM brtve; broj narudzbe 71572884
= Silikonska mast za brtve; broj narudzbe 71573128

12 Tehnicki podaci

12.1  Okolis

12.1.1 Raspon ambijentalne temperature
-15 do +60°C (5 do +140 °F)

12.1.2  Temperatura skladiStenja
-15do +60°C (5 do +140 °F)
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12.2 Proces

ﬂ Termoplasti imaju mehanicka svojstva ovisna o temperaturi.

» Obratite paZnju na ova svojstva pri odabiru komponenti.

12.2.1 Raspon temperature procesa
0do80°C (32 do 176 °F)

12.2.2  Raspon procesnog tlaka
0 do 6 bara (0 do 87 psi) relativno

Maksimalni tlak do 20 °C (68 °F)
6 bar (87 psi) manometar

Maksimalni tlak pri 80 °C (176 °F)
1 bar (14.5 psi) manometar

°F
40 60 80 100 120 140160 180 200 220240
1 I68 1 1 1 1 1 176 1 1 1

6 87
80
> - 70
4] L 60
bar _ 50
3 _ 40
24 |30
L | 20
"""""""" 15

J0 40 60 8o 1bo 115

psi

10  Rasponi temperature / tlaka

12.2.3  Granica protoka
Brzina protoka

» Obratite pozornost na ograni¢enja senzora.

Ovisno o brzini protoka, zeta vrijednost sklopa iznosi izmedu: 4.5 do 5.5
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12.3  Konstruktivna izvedba

12.3.1 Dizajn, dimenzije
- Poglavlje "Instalacija"

12.3.2 TezZina
Otprilike 0.8 kg (1.8 Ibs)

12.3.3  Materijali

Komponenta Materijal
Kudiste protoka PP

Cep za servisiranje PP
Poklopac protiv prskanja PP
Adapteri PP

Slijepi ¢ep PVDF

PAL opcija 1
(opcija 1 i opcija 2 medusobno se iskljucuju)

1.4404/316L

PAL opcija 2
(opcija 1 i opcija 2 medusobno se iskljucuju)

3.7035/ Tirazred 2

12.3.4  Procesne veze

Ovisno o verziji:
= 2 x G1 (Zenski)
= 2 x NPT 1" (Zenski)

Opcionalni adapteri:
= G1"na G1/2"unutarnji navoj
= G1"na G3/4"unutarnji navoj

Brtvu osigurava kupac:
npr. PTFE traka

12.3.5 Spojevi senzora
3x PG13.5

PodrZana duljina osovine
120 mm (4.72 in)

Najvedi broj ugradenih senzora

Moguéa su 3 senzora, npr.:
= 2 s priklju¢kom Memosens
» 1 s prikljuckom KCI

Endress+Hauser

37



Kazalo FlowFit CPA25

Kazalo

B SkladiStenje . . . . ... ... L. 9

Brtve . . . . . 29  SredstvozaciSéenje . . .............. 26

¢ T

Giscenje . . . .o 28 Tehnickipodaci . .................. 35
Transport . . . . .. ... ... ... ... ... 9

D

Dimenzije . . . ... ... ... L. 11 U

Dodatnaoprema . . . ... ............ 31 Upozoremja...................... 4
Upute za montiranje . . . . .. ... ... ... .. 12

I Uvjetimontaze . . . ... ............. 11

Identifikacija proizvoda . . . . ... ... ... .. 9

Intervali odrzavanja . . . .. ... ........ 25

K

KoriStenje . . . .. .......... .. ... ... 5

M

MontaZa . . ... .................. 11

N

Namjena . . . .. ... ... ... ... ..... 5

0)

O-prstenovi . . .. ................. 29

Odlaganje . . . .. ................. 30

OdrZavanje . . . . ................. 25

Opsegisporuke . . ... .............. 10

P

Plan odrzavanja . . . ... ............ 25

Plo¢ica soznakomtipa . . . . ... ... .... 10

Popravak . . . ... ... ... Lo 30

Postavljanje . . . . ... ... L. 13

Povrat. ... ...... . . ... ... . 30

Preuzimanjerobe . . . ... ... ... ... .. 9

Prikladnisenzori . . . . ... .. ... ...... 11

Provjera nakon montiranja . . . . ... ... .. 21

R

Rezervnidijelovi . . . .. .. ........... 30

S

Sigurnosne napomene . . . ... ... ...... 5

Sigurnostnaradu. ... ... ........... 6

Simboli . ......... ... ... ... . ... 4

38 Endress+Hauser






71644623

www.addresses.endress.com

Endress+Hauser £Z1]

People for Process Automation



	Sadržaji
	1 Informacije o dokumentu
	1.1 Upozorenja
	1.2 Simboli
	1.3 Simboli na uređaju

	2 Osnovne sigurnosne upute
	2.1 Zahtjevi za osoblje
	2.2 Namjena
	2.3 Sigurnost na radnom mjestu
	2.4 Sigurnost na radu
	2.5 Sigurnost proizvoda
	2.5.1 Vrhunska tehnologija


	3 Opis proizvoda
	3.1 Dizajn proizvoda
	3.1.1 Princip rada


	4 Preuzimanje robe i identifikacija proizvoda
	4.1 Preuzimanje robe
	4.2 Identifikacija proizvoda
	4.2.1 Pločica s oznakom tipa
	4.2.2 Identifikacija proizvoda
	4.2.3 Adresa proizvođača

	4.3 Opseg isporuke

	5 Montaža
	5.1 Uvjeti montaže
	5.1.1 Dimenzije i procesne veze
	5.1.2 Upute za montiranje

	5.2 Ugradnja sklopa
	5.2.1 Orijentacija
	5.2.2 Zidni držač
	5.2.3 Pričvršćivanje na vodilice ili cijevi
	5.2.4 Instaliranje sklopa u procesu
	5.2.5 Ugradnja senzora

	5.3 Provjera nakon montiranja

	6 Puštanje u rad
	7 Rad
	8 Dijagnostika i uklanjanje problema
	9 Održavanje
	9.1 Plan održavanja
	9.2 Zadaci održavanja
	9.2.1 Sredstvo za čišćenje
	9.2.2 Čišćenje sklopa
	9.2.3 Čišćenje senzora
	9.2.4 Zamjena brtvi


	10 Popravak
	10.1 Opće informacije
	10.2 Rezervni dijelovi
	10.3 Povrat
	10.4 Odlaganje

	11 Dodatna oprema
	11.1 Dodatna oprema specifična za uređaj
	11.1.1 Senzori
	11.1.2 Procesne veze
	11.1.3 Pribor za montažu

	11.2 Dodatna oprema specifična za servis
	11.2.1 Pribor za čišćenje
	11.2.2 Brtve


	12 Tehnički podaci
	12.1 Okoliš
	12.1.1 Raspon ambijentalne temperature
	12.1.2 Temperatura skladištenja

	12.2 Proces
	12.2.1 Raspon temperature procesa
	12.2.2 Raspon procesnog tlaka
	12.2.3 Granica protoka

	12.3 Konstruktivna izvedba
	12.3.1 Dizajn, dimenzije
	12.3.2 Težina
	12.3.3 Materijali
	12.3.4 Procesne veze
	12.3.5 Spojevi senzora


	Kazalo

