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Pritokomér Proline Prosonic Flow G Struény navod k obsluze Pritokomeér

Stru¢ny navod k obsluze Pritokomér
Pfistroj se sklada z pfevodniku a ze senzoru.

Proces uvadéni téchto dvou komponent do provozu je popsan ve dvou samostatnych navodech,
které spole¢né tvofi Stru¢ny ndvod k obsluze pritokoméru:

= Struény néavod k obsluze, Cast 1: Senzor

= Struény néavod k obsluze, Cast 2: Prevodnik

Pfi uvadéni pfistroje do provozu vénujte pozornost informacim uvedenym v obou ¢astech
struéného navodu k obsluze, protoZe obsah téchto pfirucek se vzajemné dopliuje:

Struény navod k obsluze, Cast 1: Senzor

Struény néavod k obsluze senzoru je urcen pro specialisty nesouci odpovédnost za instalaci
méficiho pfistroje.

= Pfichozi pfijeti a identifikace vyrobku

s Skladovani a pfeprava

= Postup montaze

Struény navod k obsluze, Cast 2: Pfevodnik

Struény néavod k obsluze pfevodniku je urcen pro specialisty nesouci odpovédnost za uvedeni
meéficiho pfistroje do provozu, jeho konfiguraci a nastaveni jeho parametrt (do okamziku
ziskani prvni méfené hodnoty).

= Popis vyrobku

= Postup montaze

= Elektrickeé pripojeni

= MozZnosti ovladani

= Systémova integrace

= Uvedeni do provozu

= Diagnostické informace

Doplnujici dokumentace k zatizeni
ﬂ Tento struény navod k obsluze pfedstavuje Struény navod k obsluze ¢ast 1: Senzor.

»Struény navod k obsluze ¢ast 2: Pfevodnik” je dostupny pfes:
s Internet: www.endress.com/deviceviewer
s Smartphone/tablet: Endress+Hauser Operations App

Podrobné informace 1ze vyhledat v navodu k obsluze a v dals$i dokumentaci:
s Internet: www.endress.com/deviceviewer
= Smartphone/tablet: Endress+Hauser Operations App

Endress+Hauser 3
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1 O tomto dokumentu

1.1 Symboly

1.1.1 Bezpecnostni symboly

Tento symbol upozoriiuje na nebezpecnou situaci. Pokud se této situaci nevyhnete, bude to
mit za nésledek vazné nebo smrtelné zranéni.

A VAROVAN{
Tento symbol upozortiuje na nebezpecnou situaci. Pokud se této situaci nevyhnete, miZe to
mit za nasledek vaZné nebo smrtelné zranéni.

A UPOZORNEN
Tento symbol upozortiuje na nebezpeénou situaci. Pokud se této situaci nevyhnete, bude to
mit za nésledek mensi nebo stfedni zranéni.

Tento symbol obsahuje informace o postupech a dalsich skute¢nostech, které nevedou ke
zranéni osob.

1.1.2 Symboly pro urcité typy informaci

Symbol Vyznam Symbol Vyznam

Povoleno Upfednostiiované

Procedury, postupy a kroky, které jsou Procedury, postupy a kroky, které jsou
povolené. upfednostiiované.

Zakazano ﬂ Tip
Procedury, postupy a kroky, které jsou Nabizi dopliujici informace.
zakdzané.

Odkaz na dokumentaci Odkaz na stranku

@ Odkaz na obrazek 1,02, 3. Rada kroki
Vysledek kroku @ Vizudlni inspekce

F
[

113 Elektrické symboly

Symbol Vyznam Symbol Vyznam
- Stejnosmérny proud ~ Sttidavy proud
~ Stejnosmérny proud a st¥idavy proud | Zemnéni

Zemnici svorka, ktera je s ohledem na
bezpecnost pracovnika obsluhy
pfipojena na zemnici systém.

Endress+Hauser 5
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Priitokomeér Proline Prosonic Flow G

Symbol

Vyznam

S)

Pfipojeni ochranného pospojovani (PE: ochranné uzemnéni)

Zemnici svorky, které musi byt pfipojeny k zemi pfed provedenim jakéhokoli dalsiho pripojeni.
Zemnici svorky jsou umisténé uvnitf a vné pristroje:
= Vnitfni zemnici svorka: Ochranné pospojovani je pfipojeno k napéjeci siti.

= Vnéjsi zemnici svorka: Pfistroj je pfipojen k provoznimu systému uzemnéni.

1.1.4 Symboly specificky podle druhu komunikace
Symbol Vyznam Symbol Vyznam
= Bezdratova mistni sit (WLAN) Bluetooth
[}

Komunikace pres bezdratovou mistni

sit.

Bezdratovy prenos dat mezi pristroji na
kratkou vzdalenost.

LED
Svételnd dioda sviti.

(o]

LED
Svételnd dioda nesviti.

LED
Svételnd dioda blika.
1.1.5 Symboly nastroji
Symbol Vyznam Symbol Vyznam
0 @ Sestihranny §roubovak 0 / Plochy Sroubovék
:} % Sroubovak s kiizovou hlavou O é Inbusovy kli¢
% Kli¢ s plochou hlavou
1.1.6 Symboly v grafice
Symbol Vyznam Symbol Vyznam
1,2,3,.. Cisla pozic 1,2,3, .. Rada kroki
A B,C, .. Pohledy A-A, B-B, C-C, ... Rezy
j Nebezpecna oblast Bezpecény prostor (bez nebezpedi
A vybuchu)
= Smér proudéni
6 Endress+Hauser
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2 Obecné bezpecnostni pokyny

2.1 PoZadavky na personal

Pracovnici musi spliiovat nésledujici poZzadavky pro jejich ukoly:

» Vyskoleni a kvalifikovani odbornici musi mit pro tuto konkrétni funkci a tikol odpovidajici
vzdélani.

» Musi mit povéreni vlastnika/provozovatele zavodu.

» Musi byt obezndmeni s ndrodnimi pfedpisy.

» Pred zahdjenim préce si pfectete pokyny uvedené v navodu k pouziti, dopliikové
dokumentaci i na certifikatech (podle aplikace) a ujistéte se, Ze jim rozumite.

» Ridte se pokyny a dodrzujte zakladni podminky.

2.2 Urcené pouziti

Aplikace a média
MEé¥ici pfistroj popsany v tomto ndvodu k pouZiti je ur€en pouze pro méfeni pratoku plynd.

V z&vislosti na objednané verzi miZze méfici pfistroj méfit také potencialné vybusna, hotlava,
toxickd a oxidujici média.

MEé¥ici pfistroje pro pouZiti ve vybusném prosttedi, v hygienickych aplikacich nebo tam, kde je
vysoké riziko tlakd, jsou pfisludné oznaceny na typovém Stitku.

Aby bylo zajisténo, Ze je méfici pristroj béhem provozu ve spravném stavu:

» MEérici pristroj pouZivejte pouze v plném souladu s udaji na typovém Stitku a se
vSeobecnymi podminkami uvedenymi v navodu k obsluze a dopliikové dokumentaci.

» Na typovém Stitku zkontrolujte, zda Ize objednany pristroj provozovat pro zamyslené
pouZiti v oblastech vyZadujicich zvlastni schvéleni (napf. ochrana proti vybuchu, bezpecnost
tlakovych zafizeni).

» PouZivejte mérici pristroj pouze pro média, proti kterym jsou materialy smacené béhem
procesu dostatecné odolné.

» DodrZujte stanoveny rozsah tlaku a teploty.

» UdrZujte ve specifikovaném rozsahu okolni teploty.

» MEici pfistroj soustavné chrarite proti korozi v disledku vlivii okolniho prostfedi.

Nespravné pouziti
Nepovolené pouZiti miZe narusit bezpecnost. Vyrobce neni zodpovédny za Skody zptsobené
nespravnym nebo nepovolenym pouZivanim.

A VAROVANI

Nebezpedi poskozeni v diisledku pilisobeni leptavych nebo abrazivnich tekutin a okolniho
prostfedi!

» Ovéfte kompatibilitu procesni kapaliny s materiadlem senzoru.

» Zajistéte odolnost vSech materiald smécenych kapalinou v procesu.

» DodrZujte stanoveny rozsah tlaku a teploty.

Endress+Hauser 7
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Ovéfeni spornych piipadi:

» V pfipadé specidlnich kapalin a kapalin pro ¢iSténi spole¢nost Endress+Hauser rdda
poskytne pomoc pti ovéfovani korozni odolnosti materidli smacenych kapalinou, ale
nepfijme Zadnou zaruku ani zodpovédnost, protoZe malé zmény teploty, koncentrace nebo
urovné kontaminace v procesu mohou zménit vlastnosti korozni odolnosti.

Dalsi nebezpeci

A\ UPOZORNENI

Nebezpeci horkého nebo studeného popaleni! PouZiti médii a elektroniky s vysokymi
nebo nizkymi teplotami muZe zpiisobit horké nebo studené povrchy na pfistroji.

» Namontujte vhodnou dotykovou ochranu.

» Pouzivejte vhodné ochranné prostfedky.

2.3 Bezpecnost na pracovisti
PYi préci na zafizeni a se zafizenim:
» PouZivejte poZadované osobni ochranné prostfedky podle narodnich ptredpisi.

2.4 Bezpecnost provozu

Nebezpedi zranéni!
» Pfistroj uvadéjte do provozu, pouze pokud je v fddném technickém a bezporuchovém stavu.
» Obsluha je zodpovédna za provoz pfistroje bez ruSeni.

2.5 Bezpecnost produktu

Tento méfici pfistroj byl navrZen v souladu s osvédéenym technickym postupem tak, aby
splnoval nejnovéjsi bezpe¢nostni poZadavky. Byl otestovan a odeslan z vyroby ve stavu, ve
kterém je schopny bezpeéné pracovat.

Spliiuje vSeobecné bezpecnostni normy a prislu§né zdkonné pozadavky. Spliiuje také smérnice
EU uvedené v prohlaseni o shodé EU specifickém pro dany pfistroj. Vyrobce potvrzuje tuto
skutecnost znackou CE na pristroji.

2.6 IT bezpeénost

Nase zaruka je platna pouze v piipadé, Ze je vyrobek instalovan a pouZzivan tak, jak je popsano
v Navodu k obsluze. Vyrobek je vybaven bezpe¢nostnimi mechanismy, které jej chrani proti
jakékoli neimyslné zméné nastaveni.

Bezpecnostni opatfeni IT, kterd poskytuji dodate¢nou ochranu vyrobku a souvisejicimu
pfenosu dat, musi zavést sami operatofi v souladu se svymi bezpe¢nostnimi standardy.

8 Endress+Hauser
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3 Prichozi pfijeti a identifikace vyrobku

3.1 Vstupni prejimka

Jsou objednaci kédy na
dodacim listé (1)

a §titek na zafizeni (2)
identické?

1 <
HM

Je zbozi
v neposkozeném stavu?

Odpovidaji informace
uvedené na typovém
Stitku udajim
objednavky na dodacim
listu?

Je pfitomna obalka
s doprovodnymi
dokumenty?

ﬂ = Pokud nékterd z podminek nebude splnéna, kontaktujte svého distributora Endress
+Hauser.
= Technickd dokumentace je k dispozici na internetu nebo pfes aplikaci Endress+Hauser
Operations App.

Endress+Hauser 9



Skladovéni a pfeprava Priitokomér Proline Prosonic Flow G

3.2 Identifikace vyrobku

Pro identifikaci pfistroje jsou k dispozici nasledujici moZnosti:

= Typovy Stitek

= Objednaci kéd s rozepsanim jednotlivych poloZek pfistroje na dodacim listu

= ZapiSte vyrobni ¢isla z vyrobnich $titki do Device Viewer (www.endress.com/deviceviewer):
Zobrazi se vSechny informace o pfistroji.

= Zadejte sériova ¢isla z typovych $titkd do aplikace Endress+Hauser Operations App nebo
naskenujte kod DataMatrix na $titku pomoci aplikace Endress+Hauser Operations App:
Zobrazi se vSechny informace o zafizeni.

r I { Endress+Hauser )  E—
- — e

Order code:
2 Ser. no.:
Ext. ord. cd.:

A0030196

1]

1 Priklad vyrobniho stitku

Kod objednavky

Vyrobni ¢islo (vyr. ¢.)

Rozsifeny objednaci kdd (rozs. obj. kéd)
Dvojrozmeérny maticovy kéd (QR kéd)

W N =

Podrobné informace o udajich na typovém 3titku naleznete v navodu k obsluze pfistroje.

4 Skladovani a preprava

4.1 Podminky skladovani

Pro skladovéni dodrZujte nasledujici pokyny:

» Uchovéavejte v ptivodnim obalu, aby byla zajiSténa ochrana ptfed Sokem.

» Neodstranujte ochranné vicka nebo ochranné kryty nainstalované na procesnich
pfipojenich. Zabraruji mechanickému poskozeni tésnicich ploch a znecisténi méfici trubice.

» Chrante pfed pfimym sluncem. Vyvarujte se nepfijatelné vysokych povrchovych teplot.

» Skladujte na suchém a bezpra$ném misté.

» Neskladujte venku.

4.2 Preprava vyrobku

Meéfici pfistroj pfepravte na misto méfeni v plivodnim obalu.

10 Endress+Hauser
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)3

AD029252

Neodstratiujte ochranné kryty nebo ochranné zatky nasazené na procesnich pfipojenich.
Zabranuji mechanickému poskozeni tésnicich ploch a zneciSténi méfici trubice.

4.2.1 Meéfici zarizeni bez zavésnych ok
A VAROVANI

Nebezpedi zranéni, pokud méfici zatizeni vyklouzne.
> Zajistéte, aby se méfici zafizeni nemohl otacet nebo vyklouznout.
» DodrZujte hmotnost pfedepsanou na obalu (nalepeny stitek).

A0029214

4.2.2 Meéf¥ici pFistroje se zavésnymi oky
A UPOZORNENI
Specialni instrukce pro pfepravu pfistrojii se zavésnymi oky
» Pro pfepravu pfistroje pouZivejte vZdy jen zavésna oka, ktera jsou pfipevnéna na pfistroji
nebo na pfirubach.
» Pfistroj se musi zavéSovat vZdy minimalné za dvé zavésna oka.

4.2.3 Preprava vysokozdviznym vozikem

Pokud se pristroj pfepravuje v dfevénych bedndach, kolem bedny poloZené na podlaze musi byt
dostatek mista, aby ji bylo moZno zvednout vysokozdviZznym vozikem v podélném sméru nebo
za dva protilehlé konce.

Endress+Hauser 11
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5 Postup montaze

5.1 PoZadavky na montaz

Z4adna zvlastni opatfen, jako je podpora, nejsou nutna. Vnéjsi sily se absorbuiji konstrukei
plistroje.

5.1.1 Montazni poloha

Misto montaze

A0015543

Orientace
Smér Sipky na Stitku senzoru pomuZe nainstalovat senzor podle sméru proudéni.

MEéfrici pristroj nainstalujte pfimo v ose na navazujici potrubi bez vnéjsiho mechanického
pnuti.

A0015895

12 Endress+Hauser
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Postup montéaze

Orientace Kompaktni verze
A Svisla orientace E (4|4
A0015545
B Horizontalni orientace, hlava (¥4]
ptevodniku nahote ¥
A0015589
C Horizontalni orientace, hlava /]
pievodniku dole V
A0015590
D Horizontalni orientace, hlava Em@:[mj
prevodniku na strané
A0015592
1) Horizontalni vyrovnani polohy snimac¢i miiZze vykazovat odchylku maximalné +5°, zvlasté pokud je v médiu

pfitomna kapalina (mokry plyn).

Potrubi na vstupu a vystupu

A0037650

Pokud je to moZné, nainstalujte senzory pfed armatury, jako jsou ventily, T-kusy, kolena
a Cerpadla. Pokud to neni mozné, dosdhne se pfedepsané presnosti méreni mériciho pristroje
dodrZenim pfedepsanych minimalnich vstupnich a vystupnich béhi pfi optimalni konfiguraci

senzoru.

Rozmeéry a délky pro instalaci pfistroje viz dokument , Technické informace®, kapitola

~Mechanicka konstrukce” ..

Endress+Hauser
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Postup montéaze Priitokomér Proline Prosonic Flow G

Verze s jednou drahou méreni: DN 25 (1")

220xDN >3 xDN

ok

=
=
=

oy

A0052512

2 Verze s jednou drahou, minimdlni vstupni a vystupni rovné délky potrubi s ruznymi prekdzkami
proudeént. Pro objednaci kéd pro ,Kalibraci priitoku“ moznost A, 1 %*“

Verze s dvéma drahami méteni: DN 50 az 300 (2"az 12")

>10xDN >3 xDN

ok

=
=
=

i O %

A0052513

3 Dvoucestnd verze: minimdlni délka potrubi na vstupu a vystupu s ruznymi prekdzkami prutoku Pro
objednaci kod pro ,Kalibraci prutoku“ moznost A ,1 %*“

>20xDN >3 xDN_

ok

—
=
=

O %

A0052512

4 Dvoucestnd verze: minimdlIni délka potrubi na vstupu s riiznymi prekdzkami prutoku Pro objednaci
kéd pro ,Kalibraci priitoku®, moznost C,0,50 %“ a moznost D ,,0,50 %, navazujici na ISO/IEC
17025

14 Endress+Hauser



Pritokomér Proline Prosonic Flow G Postup montéaze

5.1.2 PoZadavky z hlediska prostfedi a procesu

Rozsah teploty okoli

. Podrobné informace ohledné rozsahu okolni teploty najdete v pokynech k obsluze
zafizen.
Pfi praci venku:
= [nstalujte mérici pristroj na stinném miste.
= Zajistéte ochranu pfed pfimym slunecnim zafenim, zejména v teplych klimatickych
oblastech.
= Vyvarujte se pfimému ptsobeni povétrnostnich podminek.

Teplotni tabulky

. Podrobné informace o tabulkach teploty jsou uvedeny v samostatném dokumentu
nazvaném ,Bezpecnostni pokyny“ (XA) pro zafizeni.

Tepelna izolace

Pro optimalni u¢innost a vysledky méfeni dbejte na to, aby u senzoru nemohlo dochézet
k pfenosu tepla (tepelna ztrata nebo pfenos tepla do soustavy). Tomu lze zamezit instalaci
tepelné izolace. Timto zplisobem lze rovnéZ omezit vyskyt kondenzace v méficim pfistroji.

Tepelna izolace se doporucuje zvlasté v situacich, kdy je rozdil mezi procesni teplotou a okolni
teplotou velky. Tento rozdil vede k chybé& béhem méfeni teploty, kteréd je zplisobena
kontaktnim pfenosem tepla (oznacovéna jako ,chyba kontaktnim pfenosem tepla“).

A VAROVANI

Nebezpedi piehfivani elektroniky v diisledku tepelné izolace!

» Doporucend orientace: horizontélni orientace, pouzdro pfevodniku hlavice snimace
smétujici dolt.

» Neizolujte pouzdro pfevodniku hlavici snimace.

» Maximalni pfipustna teplota na spodni strané pouzdra pfevodniku hlavice snimace:
80°C (176 °F)

» Tepelnd izolace u volného prodlouzeného kré¢ku: Doporucujeme vadm neizolovat
prodlouzeny kréek, aby byl zaru¢en optimalni odvod tepla.

Tepelnd izolace by nikdy neméla zakryvat vnéjsi pouzdro pfevodniku a méfici senzor tlaku.

=0

5 Tepelnd izolace s volnym prodlouzenym krckem a mérici senzor tlaku

=

A0037676

1  Meérici senzor tlaku

Endress+Hauser 15
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5.1.3 Specialni montaZni pokyny

Pretlakovy disk

Poloha pretlakového disku je uvedena na Stitku prelepeném pres néj. Pokud dojde k aktivaci
pretlakového disku, dojde k poruSeni nalepovaciho Stitku. Disk lze proto vizuélné sledovat.

RUPTURE DISK
12.5bar+/-25%@20°C

1

16

Stitek pretlakového disku

A0037501

Podrobné informace ohledné poutZiti pretlakového disku naleznete v ndvodu k obsluze

zarizeni.
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Prttokomeér Proline Prosonic Flow G

Postup montéaze

Ochranna stiiska: Proline 300

280 (11.0)
| 146(5.75) _ 134(5.3) |

255 (10.0)

12 (0.47)

30 (1.18)

AN

6  Jednotka mm (in)

Ochranna striska: Proline 500 - digitalni

A0029553

213 (8.4)

39 (1.5)

203 (8.0)

243 (9.6)

7 Ochranny kryt pro Proline 500 - digitdlni; jednotka mm (in)

Endress+Hauser
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Postup montéaze Priitokomér Proline Prosonic Flow G

Zamek krytu

Objednaci kéd , Kryt“, volitelnd moZnost L ,,0dlitek, nerezovy“: Strisky pro kryt

prevodniku jsou opatfeny otvorem k zajiSténi stfisky.

Strisku lze zajistit pomoci Sroubt a fetézu nebo lanka, které doda zdkaznik.

» Doporucuje se pouzivat nerezové ocelové kabely nebo fetézy.

» Pokud je naneseny ochranny natér, doporucuje se pouZit tepelné smrstovaci buzirku jako
ochranu natéru krytu.

ﬂ SW 2.5

5(0.2) min. 15 (0.6)

|t 4—»‘

NN [ ]

A0029800

1 Otvorv krytu pro pojistny Sroub
2 Pojistny Sroub k upevnéni krytu

5.2 MontaZ mériciho pfistroje
5.2.1 PoZadované nastroje

Pro pfevodnik

Pro montaz na sloupek:

Proline 500 - digitalni pfevodnik
= Plochy vidlicovy kli¢ AF 10

= Hvézdicovy Sroubovak TX 25

Pro montaz na sténu:
Vrtacka s vrtdkem @ 6,0 mm

Pro senzor

Pro ptiruby a dalsi procesni pfipojeni: PouZijte vhodny montdZni nastroj.

18 Endress+Hauser



Pritokomér Proline Prosonic Flow G Postup montéaze

5.2.2 Priprava méficiho pfistroje
1. Odstrante vesSkeré zbyvajici pfepravni obaly.
2. Odstrante nalepené Stitky na krytu skfiniky elektroniky.

5.2.3 MontaZ mériciho pristroje
A VAROVANI

Nebezpedi v dusledku nevhodného procesniho utésnéni!

» Pfesvédcte se, Ze vnitfni primeéry tésnéni jsou stejné nebo vétsi neZ procesni pfipojeni
a potrubi.

» Pfesvédcte se, Ze tésnéni jsou Cistd a neposkozena.

> Zajistéte spravné tésnéni.

1. Ujistéte se, Ze smér Sipky na Stitku senzoru odpovida sméru toku média.

2. Nainstalujte méfici zafizeni nebo otocte pouzdro pfevodniku tak, aby vstupy kabell
nesmérovaly nahoru.
Le

5.2.4 MontaZ pouzdra pfevodniku: Proline 500 - digitalni
A\ UPOZORNENI

Okolni teplota pfili$ vysoka!

Nebezpedi prehfivani elektroniky a deformace plaste.

» Nepfekracujte povolenou maximéalni okolni teplotu .

» Pfi pouZivani venku: Vyhybejte se pfimému slunci a vystaveni povétrnostnim vliviim,
zejména v oblastech s teplym klimatem.

A0029263

A\ UPOZORNENI
Plast se miZe poskodit nadmérnou silou!
» Zamezte nadmérnému mechanickému namahani.

Prevodnik lze pfimontovat nasledujicimi zplisoby:
= MontaZ na sloupek
= MontaZz na sténu

Endress+Hauser 19



Postup montéaze Priitokomér Proline Prosonic Flow G

Instalace do potrubi

PoZadované ndstroje:
= Plochy vidlicovy kli¢ AF 10
= Hvézdicovy Sroubovak TX 25

Na upeviiovaci Srouby piisobi nadmérny utahovaci moment!

Nebezpeci poskozeni plastového prevodniku.

» Utdhnéte upeviiovaci Srouby podle utahovaciho momentu: 2 Nm (1,5 1bf ft)
» Namontujte anténu na sloupek pomoci drzdku antény.

220...70
(2 0.79...2.75)

A0029051

8  Jednotka mm (in)

Montaz na zed'

PoZadované ndstroje:
Vrtacka s vrtakem @ 6,0 mm

20 Endress+Hauser



Prttokomeér Proline Prosonic Flow G

Postup montéaze

17 (0.67) - -

JE—— -

R A
A

%E\ 5.8 (o.z?; ! [ﬂ 77777

211 (8.31)

\

s 7
W//////

==
5.8 (0.23) ]
‘ 149 (5.85) [

== - "i‘@”@

9  Jednotky mm (in)

L V zdvislosti na objednacim kédu pro ,Kryt prevodniku*

Objednaci kod pro , Kryt pfevodniku®
= MozZnost A, hlinik, potaZeny: L = 14 mm (0,55 in)
= Volitelnd moZnost D, polykarbonat: L = 13 mm (0,51 in)

5.3 Kontrola po montazi

A0029054

Neni méfici pfistroj pokozen (vizudlni kontrola)?

Odpovida méfici pristroj specifikacim pro misto méfeni?

Napfiklad:

= procesni teplota

= procesni tlak (viz ¢ast ,Hodnoceni tlaku a teploty” v dokumentu ,Technické informace* na dodaném
CD-ROM)

= okolni teplota

= rozsah méfeni

Byla zvolena spravna orientace senzoru > B 127

= Podle typu senzoru
= Podle teploty média
= Podle vlastnosti média (odplynovani, sypké latky v prittoku)

Souhlasi Sipka na senzoru se skuteénym smérem priitoku média skrz potrubi > 127

Jsou nazev a oznaceni spravné (vizualni kontrola)?

Endress+Hauser

21



Likvidace Priitokomeér Proline Prosonic Flow G

Je pristroj chrdnén pred srdZkami a pfimym slune¢nim zafenim?

Jsou zajistovaci Sroub a zajistovaci clamp pevné utazené?

6 Likvidace

Pokud je vyZadovano smérnici 2012/19/EU o odpadnich elektrickych a elektronickych
zafizenich (WEEE), vyrobek je oznacen zde uvedenym symbolem, aby mohlo byt
minimalizovdno mnoZstvi materidlu likvidovaného jako netfidény komunalni odpad WEEE.
Vyrobky, které jsou oznaceny timto symbolem, nepatfi do netfidéného komunélniho odpadu.
Misto toho je vratte vyrobci k likvidaci za ptislu§nych podminek.

6.1 Demontaz méficiho pfistroje
1. Vypnéte pfistroj.

A VAROVANI

Nebezpedi zranéni v diisledku provoznich podminek!
» Vénujte naleZitou pozornost nebezpeénym procesnim podminkam, jako napfiklad tlaku
v méficim pfistroji, vysokym teplotdm nebo agresivnim médiim.

2. Vykonejte montadzni a zapojovaci prace z ¢asti ,MontaZ mériciho pristroj a ,Pfipojeni
meéficiho pristroje” v obraceném poradi.

3. DodrZujte bezpe¢nostni pokyny.

6.2 Likvidace méficiho pFistroje
A VAROVAN{

Nebezpeci ohroZeni personalu a poskozeni Zivotniho prostfedi v disledku zdravotné

zavadnych kapalin.

» Zajistéte, aby se v méficim zafizeni a Zadnych dutindch nenachdzely zbytky kapaliny, jeZ by
mohly ohrozit zdravi nebo poskodit Zivotni prostfedni, napt. latky, které vnikly do rdznych
spar nebo pronikly do plastfi.

Pii likvidaci pfistroje postupujte podle téchto pokynd:

» DodrZujte nérodni pfedpisy.
» Zajistéte fadné roztiidéni a recyklaci soucasti pfistroje.

22 Endress+Hauser
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