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"Yerinde Temizlik" ne anlama
gelir ve proses nasil isler?

Gida ve icecek endustrisinde hijyenik ortamin
korunmasi yiiksek 6nceliklidir, ¢cinkl son tiketici
acisindan urunlerin yiksek kalitede ve hijyenik
kosullarda tretimi garanti altina alinmis olur.

Bu nedenle, tank ve borulardaki irtiin kalintilarinin
timuyle giderilmesi i¢in tesisler farkli batch
Uretimleri arasinda kimyasal, termal ve mekanik
acldan temizlenmektedir. Temizlik siiresi, optimum
temizlik etkisi icin belirleyici bir unsurdur.

Mekanik Termal Kimyasal
kuvvet kuvvet kuvvet
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Yizeyde kirin tutulmasini saglayan yapisma kuvvetleri

Temizlik sirasinda kirlenmeye etki eden kuvvetler
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Gida endustrisinde uretim proseslerinin ¢ogu

kapali sistemlerde gerceklesir. Borular veya tanklar
acildiginda, bakteri girisi nedeniyle sistemin
kirlenme riski vardir. Bu nedenle, kapali proseslerde
otomatik temizlik icin Yerinde Temizlik (CIP)
fonksiyonu kullanilir.

On durulama Alkali sirkiilasyonu Durulama Asit sirkiilasyonu Son durulama
= 40-60°Cde su = Organikleri, yani = Coziinmis = Sert suyun biraktigi = Asitli deterjanin
= Sekeri clkarmakve %  proteinleri ve kiri temizleyin mineral tuzlari ve ¢oziinmiis kir

yaglari eritmek icin

yaglari gikarin ve deterjan birikintileri ¢6ziin ve kalintilarini
kalintilarini temizleyin
giderin

Tipik CIP prosesi adimlari

Temizlik maddeleri 6rnekteki gibi borudan birbiri
ardina pompalanir veya puskiirtme nozulleri

ya da jet temizleyiciler ile tankin icine dagitilir.
Mekanik temizlik, en az 1,5 m/slik akis hizlarinin
olusturdugu kayma kuvveti ile gerceklestirilir.
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CIP sirasinda karsilasilan
sorunlar nelerdir?

Kapali bir proseste otomatik temizlik, tesisin hijyenik
kosullarda calismasina olanak saglar. Ampirik degerler
baz alinarak tesisin temiz oldugu varsayilamaz. Hijyenik
kosullarin dogrulanabilir 6zellikte olmasi gerekir.

Mekanik unsurlar, prosesi zorlastirabilir. Ornegin
boru dirsekleri, temizligi etkileyen akis profillerine
neden olur. Buralarda ve diger kritik noktalarda,
istenen temizleme etkisinin elde edilip edilmedigi
ayr1 ayri kontrol edilmelidir. Bu, kapali sistemlerde
karsilasilan zorlu bir durumdur ve kalintilar madde
Ozelliklerine bagli olarak trinden triine degistigi icin
daha da zorlayicidir. Ureticiler genellikle daha uzun
temizlik dénguleri ile daha yiksek proses guvenilirligi
elde etmeye calisir. Ancak temizlik maddesi israf1
riskiyle karsi karsiya kalirlar, bu da imha ve enerji
maliyetlerinde artisa yol acar.

B Viiksek duvar kayma gerilimi

Distk duvar kayma gerilimi
3 yma g

Boru dirseginde duvar kayma geriliminin similasyonu
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Gunumuzde temizligin basanl
olup olmadigi otomatik olarak
nasil kontrol edilir?

Liquitrend QMW43, CIP geri dontstunde iletkenlik ve
bulaniklik 6l¢imi gibi geleneksel 6l¢im teknolojilerine
ek olarak birikme kalinligini da 6lcer. Sensoér yuzeyindeki
kirlenme, temizleme prosesinden énce, proses sirasinda
ve sonrasinda surekli olarak izlenir. Prosesteki kritik
noktalara monte edilen enstriiman, temizlik durumunu
dogrular ve temizlik verimliligi hakkinda bilgi saglar.
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Liquitrend OMWA43 tesiste
verimlilik artisini nasil saglar?

[letkenlik olcimunun degerlendirilmesi, birikme tard,
yani kalintinin tretilen trinden mi yoksa temizlik
maddesinden mi kaynaklandigi hakkinda sonuca
varmak icin de kullanilabilir. Dolayisiyla, Liquitrend
QMW4 3 tesis operatorine kirlenme nedenini
belirleme konusunda destek saglar. Sensor artik
herhangi bir birikme veya iletkenlik géstermiyorsa,
kritik noktalarin temizligi tamamlanmis kabul
edilebilir. Bu durum, temizlik prosesinin tank veya
borudaki guncel kosullara gore optimize edilmesine
imkan taniyarak zaman ve maliyet tasarrufu saglar.

Liquitrend QMW43 montaiji
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Alkolstiz icecek uretiminden bir 6rnek
ile saglanan olasi tasarruflar

once

CIP déngusii

1 x hafta

CIP toplam siiresi

2,5 saat

Uriin

alkolsiiz icecek (0,75 1/ 20,0 oz sise)

Perakende satis
fiyati

sise basina yaklasik 2,85€/1,99 %

sonra

Zaman tasarrufu

her déngt icin yaklasik 15 dakika
CIP suresi

Uretim
kapasitesinde
artis

Haftada 2.830 1/ 99.600 oz alkolsiiz
icecek (hat boyutu 2")
veya yillik 147.030 | / 38840 galon

Artinlmis tretim
kapasitesi

196.000 0,75 1 / 20 oz alkolsiiz
icecek sisesi

Ilave ciro

550.000 € / $ 390.000
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