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Czujnik ultradzwiekowy dziatajgcy na zasadzie
pomiaru czasu przejscia fali ultradZzwiekowej

Niniejsza skrocona instrukcja obstugi nie zastepuje pelnej
instrukcji obstugi przyrzadu.

Skrécona instrukcja obstugi, czesé 1 z 2: Czujnik
zawiera informacje dotyczgce czujnika przeptywu.

Skrocona instrukcja obstugi, czesé¢ 2 z 2> 3: Przetwornik.
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Przeptywomierz Proline Prosonic Flow G Skrécona instrukcja obstugi przeptywomierza

Skr6cona instrukcja obstugi przeptywomierza
Uktad pomiarowy skiada sie z czujnika przeptywu i przetwornika pomiarowego.

Proces uruchamiania obu komponentéw opisano w dwoch odrebnych czesciach skroconej
instrukcji obstugi przeptywomierza:

= Skrocona instrukcja obstugi, czes¢ 1: Czujnik

= Skrécona instrukcja obstugi, czes¢ 2: Przetwornik

Podczas uruchomienia przyrzadu nalezy zapoznac sie z obiema cze$ciami skréconej instrukcji
obstugi, poniewaz ich tresci wzajemnie sie uzupetniaja:

Skrécona instrukcja obstugi, czes¢ 1: Czujnik

Skrécona instrukcja obstugi czujnika jest przeznaczona dla specjalistéw odpowiedzialnych za
montaz przyrzadu pomiarowego.

= Odbior dostawy i identyfikacja produktu

= Transport i sktadowanie

= Procedura montazu

Skrécona instrukcja obstugi, cze$é 2: Przetwornik

Skrécona instrukcja obstugi przetwornika jest przeznaczona dla specjalistow odpowiedzialnych
za uruchomienie, konfiguracje i parametryzacje przyrzadu pomiarowego (do momentu
uzyskania pierwszej warto$ci mierzonej).

= Opis produktu

= Procedura montazu

= Podlgczenie elektryczne

= Warianty obstugi

= Integracja z systemami automatyki

= Uruchomienie

= Informacje diagnostyczne

Dokumentacja uzupeiniajaca
ﬂ Niniejszy dokument to Skrécona instrukcja obstugi, czesé 1: Czujnik.

"Skrécona instrukcja obstugi, czesé 2: Przetwornik' jest dostepna do pobrania:

= ze strony: www.pl.endress.com/deviceviewer

= za podrednictwem smartfonu/tabletu z zainstalowang aplikacjg Endress+Hauser
Operations

Szczego6towe dane dotyczace urzadzenia znajduja sie w instrukeji obstugi oraz w innej

dokumentacji dostepnej do pobrania:

s ze strony: www.pl.endress.com/deviceviewer

= 7a podrednictwem smartfonu/tabletu z zainstalowang aplikacja Endress+Hauser
Operations

Endress+Hauser 3
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Przeptywomierz Proline Prosonic Flow G Informacje o niniejszym dokumencie

1 Informacje o niniejszym dokumencie

1.1 Stosowane symbole

111 Symbole bezpieczenstwa

Ten symbol ostrzega przed niebezpieczng sytuacjg. Zignorowanie go spowoduje powazne
uszkodzenia ciata lub $mier¢.

A\ OSTRZEZENIE
Ten symbol ostrzega przed niebezpieczng sytuacja. Zlekcewazenie tego zagrozenia moze
spowodowac powazne obrazenia ciata lub $mier¢.

A\ PRZESTROGA
Ten symbol ostrzega przed niebezpieczng sytuacjg. Zlekcewazenie tego zagrozenia moze by¢
przyczyna lekkich lub $rednich obrazen ciata.

NOTYFIKACJA
Ten symbol zawiera informacje o procedurach oraz innych czynnosciach, ktére nie powodujg
uszkodzenia ciata.

1.1.2 Symbole oznaczajace typy informacji

Symbol Opis Symbol Opis

Dopuszczalne . . Zalecane

Dopuszczalne procedury, procesy lub Zalecane procedury, procesy lub
czynnosci. czynno$ci.

Zabronione ﬂ Wskazowka
Zabronione procedury, procesy lub Oznacza dodatkowe informacje.
czynnosci.

Odsytacz do dokumentacji Odsytacz do strony

@ Odsytacz do rysunku 1,2,3.. Kolejne kroki procedury
Wynik kroku @ Kontrola wzrokowa

F
[

113 Symbole elektryczne

Symbol Znaczenie Symbol Znaczenie
- Prad staty ~o Prad przemienny
~ Prad staty lub przemienny | Zacisk uziemienia

Zacisk uziemiony, tj. z punktu widzenia
uzytkownika jest juz uziemiony
poprzez system uziemienia.

Endress+Hauser 5



Informacje o niniejszym dokumencie Przeptywomierz Proline Prosonic Flow G

Symbol Znaczenie

@ Przylacze wyréwnania potencjatéw (PE: uziemienie ochronne)
Zaciski, ktore powinny by¢ podtgczone do uziemienia, zanim wykonane zostang jakiekolwiek inne
podiaczenia urzgdzenia.

Zaciski uziemienia znajduja sie wewnatrz i na zewnatrz obudowy urzadzenia:
= Wewnetrzny zacisk uziemienia: wyréwnanie potencjatéw jest podtgczone do sieci zasilajgcej.
= Zewnetrzny zacisk uziemienia: urzadzenie jest potaczone z lokalnym systemem uziemienia.

1.1.4 Symbole rodzaju komunikacji

Symbol Opis Symbol Opis
= Bezprzewodowa siec¢ lokalna Bluetooth
i (WLAN) Bezprzewodowa komunikacja
Komunikacja za pomocg krotkiego zasiegu pomiedzy réznymi
bezprzewodowej sieci lokalnej. urzgdzeniami elektronicznymi.

Kontrolka LED E] Kontrolka LED
Kontrolka LED $wieci sie ciggle. Kontrolka LED nie $wieci sie.

Kontrolka LED
Kontrolka LED pulsuje.

1.1.5 Symbole narzedzi

Symbol Znaczenie Symbol Znaczenie

0 @ Srubokret Torx 0 / Srubokret ptaski

:} % Srubokret krzyzowy O é Klucz imbusowy
% Klucz ptaski

1.1.6 Symbole na rysunkach

Symbol Opis Symbol Opis
1,2,3,.. Numery pozycji 1,2,3.. Kolejne kroki procedury
A B,C, .. Widoki A-A, B-B, C-C, ... Przekroje
A Strefa zagrozona wybuchem A Strefa bezpieczna
(niezagrozona wybuchem)
= Kierunek przeptywu

6 Endress+Hauser



Przeptywomierz Proline Prosonic Flow G Podstawowe zalecenia dotyczace bezpieczenistwa

2 Podstawowe zalecenia dotyczace bezpieczenstwa

2.1 Wymagania dotyczace personelu

Personel obstugi powinien spetnia¢ nastepujace wymagania:

» Przeszkoleni, wykwalifikowani operatorzy powinni posiada¢ odpowiednie kwalifikacje do

wykonania konkretnych zadan i funkcji.

Posiadac¢ zgode wtasciciela/operatora obiektu.

Posiadac¢ znajomos¢ obowigzujgcych przepisow.

» Przed rozpoczeciem prac przeczytac ze zrozumieniem zalecenia podane w instrukcji obstugi,
dokumentacji uzupetniajgcej oraz certyfikatach (zaleznie od zastosowania).

» Przestrzega¢ wskazowek i podstawowych warunkéw bezpieczenistwa.

vy

2.2 Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem

Zastosowanie i media mierzone
Przyrzad pomiarowy opisany w niniejszej instrukcji obstugi jest przeznaczony wytacznie do
pomiaru przeptywu gazow.

W zaleznosci od zamoéwionej wersji, moze on réwniez stuzy¢ do pomiaru przeptywu cieczy
wybuchowych, tatwopalnych, trujgcych i utleniajgcych.

Przeptywomierze przeznaczone do stosowania w strefach zagrozonych wybuchem, w
zastosowaniach higienicznych lub w zastosowaniach, w ktérych wystepuje zwiekszone ryzyko
spowodowane ci$nieniem medium, posiadajg odpowiednie oznakowanie na tabliczce
znamionowe;j.

W celu zapewnienia nalezytego stanu technicznego przyrzgdu pomiarowego przez caty okres

jego eksploatacji:

» Uzywac go, zachowujgc parametry podane na tabliczce znamionowej oraz ogélne warunki
podane w instrukcji obstugi oraz dokumentacji uzupemiajacej.

» Sprawdzi¢ na tabliczce znamionowej, czy zamoéwiony przyrzad moze by¢ eksploatowany
zgodnie z przeznaczeniem w obszarach wymagajgcych specjalnych dopuszczen (np.
ochrona przeciwwybuchowa, bezpieczenstwo urzadzen cisnieniowych).

» Uzywac przyrzadu wytgcznie do pomiaru mediéw, na ktére materialy majgce kontakt z
medium sg wystarczajgco odporne.

» Przestrzega¢ podanego zakresu ci$nien i temperatur.

» Przestrzega¢ podanego zakresu temperatury otoczenia.

» Zapewnic statg ochrone przyrzadu przed korozjg i wplywem warunkéw otoczenia.

Uzytkowanie niezgodne z przeznaczeniem

Uzytkowanie niezgodne z przeznaczeniem moze zagrazaé¢ bezpieczenstwu. Producent nie
ponosi Zadnej odpowiedzialnoéci za szkody spowodowane niewtasciwym uzytkowaniem lub
uzytkowaniem niezgodnym z przeznaczeniem.

Endress+Hauser 7



Podstawowe zalecenia dotyczace bezpieczenstwa Przeptywomierz Proline Prosonic Flow G

A\ OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo uszkodzenia przez media korozyjne lub zawierajace czastki Scierne

oraz warunki otoczenia!

» Sprawdzi¢ zgodno$¢ medium procesowego z materiatem czujnika.

» Za dobodr odpowiednich materiatéw wchodzgcych w kontakt z medium procesowym a w
szczeg6lnosci za ich odporno$é odpowiada uzytkownik.

» Przestrzega¢ podanego zakresu ci$nien i temperatur medium.

NOTYFIKACJA

Objasnienie dla przypadkéw granicznych:

» W przypadku cieczy specjalnych, w tym cieczy stosowanych do czyszczenia, Endress
+Hauser udzieli wszelkich informacji dotyczgcych odporno$ci na korozje materiatow
pozostajacych w kontakcie z medium, nie udziela jednak zadnej gwarancji, poniewaz
niewielkie zmiany temperatury, stezenia lub zawartosci zanieczyszczen mogag spowodowac
zmianeg odpornosci korozyjnej materiatléw wchodzacych w kontakt z medium procesowym.

Ryzyka szczatkowe

A\ PRZESTROGA

Ryzyko oparzen lub odmrozen! Uzycie mediéw i urzadzen elektronicznych o wysokiej lub
niskiej temperaturze moze powodowa¢, ze powierzchnia przyrzadu bedzie goraca lub
zimna.

» Zamontowac odpowiednie ostony chronigce przed przypadkowym dotknieciem.

» Stosowac odpowiedni sprzet ochrony osobistej.

2.3 Przepisy BHP

Podczas obstugi przyrzadu:
» Zawsze nalezy mie¢ natozony niezbedny sprzet ochrony osobistej wymagany
obowigzujgcymi przepisami.

2.4 Bezpieczenstwo eksploatacji

Ryzyko uszkodzenia ciata!

» Przyrzad mozna uzytkowac wytgcznie wtedy, gdy jest sprawny technicznie i wolny od
usterek i wad.

» Zaniezawodng prace przyrzadu odpowiedzialno$¢ ponosi operator.

2.5 Bezpieczenstwo produktu

Urzadzenie zostato skonstruowane oraz przetestowane zgodnie z aktualnym stanem wiedzy
technicznej i opuscito zaktad producenta w stanie gwarantujgcym niezawodne dziatanie.

Spemia ogo6lne wymagania dotyczace bezpieczenstwa i wymagania prawne. Ponadto jest
zgodne z dyrektywami unijnymi wymienionymi w Deklaracji Zgodnos$ci UE dla konkretnego
urzadzenia. Endress+Hauser potwierdza to poprzez umieszczenie na produkcie znaku CE..

8 Endress+Hauser



Przeptywomierz Proline Prosonic Flow G Odbidr dostawy i identyfikacja produktu

2.6 Bezpieczenstwo systeméw IT

Nasza gwarancja obowigzuje wylgcznie w przypadku montazu i eksploatacji przyrzadu zgodnie
z opisem podanym w instrukcji obstugi. Przyrzad jest wyposazony w mechanizmy
zabezpieczajgce przed przypadkowa zmiang ustawien.

Dziatania w zakresie bezpieczenistwa systemoéw IT zapewniajgce dodatkowg ochrone przyrzadu
oraz transferu danych muszg by¢ wdrozone przez operatora zgodnie z obowigzujgcymi
standardami bezpieczenstwa.

3 Odbidr dostawy i identyfikacja produktu

3.1 Odbiér dostawy

<©O) Czy kody zamoéwieniowe
w dokumentach

przewozowych (1) sg
identyczne, jak na
1 “\\\ 1 ‘ S naklejce przyrzadu (2)?
7§ M

Czy dostarczony produkt

. Hgm m% nie jest uszkodzony?
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Odbioér dostawy i identyfikacja produktu Przeptywomierz Proline Prosonic Flow G

Czy d. tabli
(HO) _— zy :?\ne na ‘a iczce
= znamionowej sg zgodne
DELIVERY NOTE . Lo
= = z danymi w zamoéwieniu
iw dokumentach
przewozowych?
C tata dok
(HO) zy zostata ‘o qgona
= koperta zawierajgca
odpowiednig
dokumentacje?

ﬂ = Jesli jeden z powyzszych warunkéw nie zostat spetniony, nalezy skontaktowac sie z
oddziatem sprzedazy Endress+Hauser.
= Dokumentacje techniczng mozna pobrac ze strony internetowej lub za pomocg
aplikacji Endress+Hauser Operations.

3.2 Identyfikacja produktu

Mozliwe opcje identyfikacji produktu sg nastepujace:

s Tabliczka znamionowa

= Kod zamoéwieniowy z informacjg o funkcjach przyrzadu podany w dokumentach
przewozowych

= Po wprowadzeniu numeru seryjnego, podanego na tabliczce znamionowej, w aplikacji
Device Viewer (www.endress.com/deviceviewer) wyswietlone zostang wszystkie dane
dotyczace przyrzadu.

= Po wprowadzeniu numeru seryjnego, podanego na tabliczce znamionowej, do aplikacji
Endress+Hauser Operations lub zeskanowaniu kodu QR z tabliczki znamionowej za pomoca
aplikacji Endress+Hauser Operations wyswietlone zostang wszystkie informacje dotyczace
danego przyrzadu.

10 Endress+Hauser
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Przepltywomierz Proline Prosonic Flow G Transport i sktadowanie

s >[ Endress+Hauser (1] —

Order code:
2 Ser.no.:
Ext. ord. cd

AD030196

1 Przyktadowa tabliczka znamionowa

1 Kod zaméwieniowy

2 Numer seryjny (Ser. no.)

3 Rozszerzony kod zaméwieniowy (Ext. ord. cd.)

4 Dwuwymiarowy matrycowy kod kreskowy (kod QR)

Szczegoétowe informacje dotyczace danych technicznych na tabliczce znamionowej
podano w instrukeji obstugi przyrzadu.

4 Transport i sktadowanie

4.1 Warunki skltadowania

Przestrzegac nastepujacych zalecen dotyczacych sktadowania:

» Sktadowac przyrzad w oryginalnym opakowaniu zabezpieczajgcym przed uderzeniami.

» Nie usuwa¢ elementéw zabezpieczajgcych przytacza procesowe, az do momentu
bezposrednio poprzedzajgcego montaz. Zapobiegajg one mechanicznemu uszkodzeniu
powierzchni uszczelniajgcych i zanieczyszczeniu rury pomiarowe;.

» Chroni¢ przed bezposrednim nastonecznieniem. Unikaé nagrzewania sie powierzchni
przyrzadu.

» Sktadowa¢ w miejscu suchym i pozbawionym pytu.

» Nie sktadowa¢ na wolnym powietrzu.

4.2 Transportowanie produktu

Przyrzad nalezy transportowac do miejsca instalacji w punkcie pomiarowym w oryginalnym
opakowaniu.

Endress+Hauser 11



Transport i sktadowanie Przeptywomierz Proline Prosonic Flow G

)3

A0029252

ﬂ Nie usuwac elementéw zabezpieczajagcych przytacza procesowe, az do momentu
bezposrednio poprzedzajacego montaz. Zapobiegajg one mechanicznemu uszkodzeniu
powierzchni uszczelniajgcych i zanieczyszczeniu rury pomiarowej.

4.2.1 Przyrzady bez uchwyté6w do podnoszenia

A\ OSTRZEZENIE
Srodek ciezkosci zamontowanego przyrzadu pomiarowego znajduje sie powyzej punktéw
podwieszenia.
Ryzyko uszkodzen ciata w razie zsuniecia sie przyrzadu.
» Zabezpieczy¢ przyrzad przed obroceniem sie lub zsunieciem.
» Sprawdzi¢ mase podang na opakowaniu (naklejka).

A0029214

4.2.2 Przyrzady z uchwytami do podnoszenia
A\ PRZESTROGA

Specjalne wskazéwki transportowe dla przyrzadéw z uchwytami do podnoszenia
» Przyrzad nalezy transportowac tylko za uchwyty do podnoszenia lub za kotnierze.
» Przyrzad nalezy chwyta¢ co najmniej za oba uchwyty transportowe.

4.2.3 Transport za pomoca podnosnika widlowego
W przypadku skrzyn drewnianych konstrukcja podtogi umozliwia ich podnoszenie
podnosnikami widtowymi z obu stron.

12 Endress+Hauser



Przepltywomierz Proline Prosonic Flow G Procedura montazu

5 Procedura montazu

5.1 Zalecenia montazowe

Przyrzad nie wymaga zadnych konstrukcji wsporczych . Sity zewnetrzne sg pochtaniane przez
elementy konstrukcyjne przyrzadu.

5.1.1 Pozycja montazowa

Miejsce montazu

A0015543

Pozycja pracy
Kierunek strzatki na korpusie czujnika powinien by¢ zgodny z kierunkiem przeptywu medium.

Aby nie wywotywac¢ dodatkowych naprezen, kotnierze przeptywomierza i rurociggu
powinny by¢ ustawione wspotosiowo, a ich przylgi réwnolegle.

A0015895

Endress+Hauser 13



Procedura montazu

Przeptywomierz Proline Prosonic Flow G

Pozycja pracy Wersja kompaktowa
A Pozycja pionowa E &
A0015545
B Pozycja pozioma, przetwornik nad M&
rurociggiem
A0015589
C Pozycja pozioma, przetwornik pod
rurociggiem I
A0015590
D Montaz na poziomym odcinku Em]@:[mj
rurociggu, przetwornik z boku
A0015592
1) Przetwornik moze by¢ odchylony od poziomu maks. £5°, szczegdlnie jesli w medium wystepuje ciecz (gaz

mokry)..

Prostoliniowe odcinki dolotowe i wylotowe

A0037650

Czujnik pomiarowy nalezy montowac¢ w miare mozliwosci przed elementami armatury takimi
jak zawory, trojniki, kolana i pompy. Jesli nie jest to mozliwe, dla zapewnienia deklarowanej
doktadnosci pomiaru nalezy zachowac podane ponizej minimalne dtugosci prostoliniowych

odcinkéw dolotowych i wylotowych przy optymalnej konfiguracji czujnika.

Informacje dotyczace wymiaréw i dtugosci zabudowy przyrzadu, patrz rozdziat "Budowa
mechaniczna"w odpowiedniej karcie katalogowej.

14
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Przepltywomierz Proline Prosonic Flow G Procedura montazu

Wersja jednokanatowa: DN 25 (1")

>20xDN >3 xDN

K 5K

ety

Wersja jednokanatowa: minimalne ditugosci prostoliniowych odcinkéw dolotowych i wylotowych
dla réznych elementow zaktocajqcych profil przeptywu. Pozycja kodu zamdéwieniowego "Kalibracja

przeptyw', opcja A "1%".

NN

A0052512

®2

Wersja dwukanatowa: DN 50... 300 (2...12")

>10xDN >3 xDN

5
0

Wersja dwukanatowa: minimalne dtugosci prostych odcinkow dolotowych i wylotowych dla

Xt

—
=
=

NN

A0052513

3

roznych elementéw zaktdcajgcych profil przeptywu Pozycja kodu zamdéwieniowego "Kalibracja
przeptywu', opcja A "1%".

2 20xDN >3 xDN

ih

Q| I ﬁ
~=p
A0052512
4 Wersja dwukanatowa: minimalne dtugosci prostych odcinkéw dolotowych i wylotowych dla

roznych elementéw zaktécajgcych profil przeptywu. Pozycja kodu zamdéwieniowego 'Kalibracja
przeptywu", opcja C '0.50%" i opcja D "0.50%", zgodna z ISO/IEC 17025.
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Procedura montazu Przeptywomierz Proline Prosonic Flow G

5.1.2 Warunki pracy: srodowisko i proces

Temperatura otoczenia

. Dodatkowe informacje dotyczgce temperatury otoczenia: patrz instrukcja obstugi
przyrzadu.

W przypadku montazu na otwartej przestrzeni:

= Przyrzad pomiarowy nalezy zamontowaé w zacienionym miejscu.

= Przyrzad nie powinien by¢ narazony na bezposrednie dzialanie promieni stonecznych,
szczegblnie w cieptych strefach klimatycznych.

= Unikac bezposdredniego narazenia na dziatanie warunkéw atmosferycznych.

Tabele temperatur

Szczegotowe informacje dotyczace tabel temperatur, patrz oddzielny dokument
Instrukcje dot. bezpieczenstwa Ex (XA) dla danego przyrzadu.

Izolacja termiczna

Aby uzyskac¢ optymalng wydajnos¢ pomiaru, nalezy zapewni¢ aby w czujniku nie zachodzita
jakakolwiek wymiana ciepta (straty ciepta lub dostarczanie ciepta). Mozna to zapewnic,
instalujac izolacje termiczng. W ten sposéb mozna réwniez ograniczyc¢ tworzenie sie skroplin.

Izolacja termiczna jest zalecana szczegolnie w sytuacjach, gdy wystepuje duza réznica miedzy

temperaturg procesu a temperaturg otoczenia. Taka réznica powoduje btagd podczas pomiaru
temperatury, spowodowany przewodzeniem ciepta (tzw. "blgd przewodzenia ciepta").

A\ OSTRZEZENIE

Przegrzanie modutu elektroniki wskutek zastosowania izolacji termicznej!

» Zalecana pozycja montazowa: pozioma, obudowa przetwornika obudowa przedziatu
podigczeniowego czujnika skierowana do dotu (pod rurociggiem).

» Nie izolowaé¢ obudowy przetwornika obudowy przedziatu podtaczeniowego czujnika.

» Maksymalna dopuszczalna temperatura w dolnej czesci obudowy przetwornika obudowy
przetwornika obudowy przedziatu podiaczeniowego czujnika: 80 °C (176 °F)

» Izolacja termiczna wersji z wydtuzong szyjka, szyjka nieostonieta: zalecamy pozostawienie
wydtuzonej szyjki nieizolowanej, aby zapewni¢ optymalne rozpraszanie ciepta.

Izolacja termiczna nigdy nie powinna zakrywac obudowy przetwornika i czujnika ci$nienia.

I\
i\

5 Izolacja termiczna wersji z wydtuzong szyjkq: szyjka nieostonieta

=

==

A0037676

1 Czujnik cisnienia
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Przepltywomierz Proline Prosonic Flow G

Procedura montazu

5.1.3 Specjalne zalecenia montazowe

Przepona bezpieczenstwa

Polozenie przepony bezpieczenstwa jest wskazywane przez naklejong na niej etykiete.
Rozerwanie przepony bezpieczenstwa spowoduje zniszczenie tej etykiety. Umozliwia to

wzrokowe sprawdzanie stanu przepony.

=mp

=

RUPTURE DISK
12.5bar+/-25%@20°C

1 Etykieta przepony bezpieczeristwa

A0037501

. Szczegotowy opis uzycia przepony bezpieczenstwa: patrz karta katalogowa

przeptywomierza.

Endress+Hauser
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Procedura montazu Przeptywomierz Proline Prosonic Flow G

Ostona pogodowa: Proline 300

280 (11.0) 255 (10.0)
146 (5.75)  134(53) 12 (0.47) 30(1.18)

48 (1.9)

e

A0029553

6 Jednostka: mm (in)

Ostona pogodowa: Proline 500 - wersja z komunikacja cyfrowa

213 (8.4) 203 (8.0)

39 (1.5)

243 (9.6)

A0029552

7 Pokrywa ochronna dla Proline 500 - wersja z komunikacjq cyfrowg; jednostka: mm (in)

18 Endress+Hauser



Przepltywomierz Proline Prosonic Flow G Procedura montazu

Blokada pokrywy

NOTYFIKACJA

Pozycja kodu zaméwieniowego "Obudowa", opcja L "Odlew, stal k.o.": pokrywa obudowy

przetwornika posiada otwodr na blokade pokrywy.

Pokrywe mozna zablokowa¢ za pomoca $rub i taricucha lub linki (zapewnia uzytkownik).

» Zalecane jest uzywanie linek badz faricuchow ze stali k.o.

» W razie zastosowania powtoki ochronnej, zalecane jest uzycie koszulki termokurczliwej do
zabezpieczenia powloki lakierniczej obudowy.

5(0.2) min. 15 (0.6)

%1§| [ ]

A0029800

1  Otworw pokrywie pod wkret mocujgcy
2 Wkret mocujgcy do zablokowania pokrywy

5.2 Montaz przeplywomierza
521 Niezbedne narzedzia

Przetwornik

Do montazu na stupku:

Proline 500 - wersja z komunikacjg cyfrowg
= Klucz ptaski 10

= Srubokret Torx TX 25

Do montazu nasciennego:
Wiertlo z koricéwka @ 6,0 mm

Endress+Hauser 19



Procedura montazu Przeptywomierz Proline Prosonic Flow G

Czujnik

Dla kotnierzy lub innych przytaczy procesowych nalezy uzy¢ odpowiedniego narzedzia
montazowedo.

5.2.2 Przygotowanie przyrzadu
1. Usunac wszelkie pozostatosci opakowania transportowego.

2. Usuna¢ naklejke na pokrywie przedziatu elektroniki.

5.2.3 Montaz przeplywomierza
A\ OSTRZEZENIE
Niebezpieczenstwo wskutek zastosowania niewlasciwych uszczelek przytacza
procesowego!
» Nalezy dopilnowa¢, aby $rednice wewnetrzne uszczelek byly wieksze lub réwne $rednicy
rury pomiarowej i rurociagu.
» Uszczelki powinny by¢ czyste i nieuszkodzone.
» Odpowiednio zabezpieczy¢ uszczelki.

1. Sprawdzi¢, czy kierunek wskazywany strzatkg na tabliczce znamionowej czujnika jest
zgodny z kierunkiem przeptywu cieczy.

2. Przeplywomierz nalezy zamontowac w taki sposob lub tak obréci¢ obudowe
przetwornika, aby wprowadzenia przewodoéw nie byty skierowane w gére.

4 o =

5.2.4 Montaz obudowy przetwornika Proline 500 - wersja z komunikacja cyfrowa
A\ PRZESTROGA

Wysoka temperatura otoczenia!

Niebezpieczenstwo przegrzania modutu elektroniki i odksztatcenia obudowy.

» Nie przekracza¢ dopuszczalnej maksymalnej temperatury otoczenia .

» W przypadku montazu na otwartej przestrzeni unikaé¢ narazenia na bezposrednie warunki
atmosferyczne, szczeg6lnie w cieptych strefach klimatycznych.

A0029263

A\ PRZESTROGA

Wywieranie nadmiernych obciazen moze spowodowac uszkodzenie obudowy!
» Unika¢ nadmiernych obcigzen mechanicznych.

20 Endress+Hauser



Przepltywomierz Proline Prosonic Flow G Procedura montazu

Przetwornik moze by¢é montowany w nastepujacy sposob:
= na rurze lub stojaku
® na Scianie

Montaz do rury

Niezbedne narzedzia:
= Klucz ptaski 10
= Srubokret Torx TX 25

NOTYFIKACJA

Za duzy moment dokrecenia srub mocujacych!

Ryzyko zniszczenia tworzywnej obudowy przetwornika.

» Sruby mocujace nalezy dokreca¢, zachowujac odpowiedni moment dokrecenia:
2 Nm (1,5 Ibf ft)

» Zamontowac antene na stupku za pomocg wspornika do anteny.

2 20...70
(2 0.79...2.75)

A0029051

8  Jednostka: mm (in)

Montaz do Sciany

Niezbedne narzedzia:
Wiertto z koncowka @ 6,0 mm
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Procedura montazu Przeptywomierz Proline Prosonic Flow G

17 (0.67) 3 = =
an
N L |
N _
\Tﬂ 5.8 (0.23) | —
N I
N\ [ ﬂ) Tal
\ ( GW
N
N =
N M
<5l
N\ =
N ~
N
N\
N/ ﬂ
N % 2
N
| 149 (5.85) |
A0029054
9  Jednostka mm (in)
L Zalezy od opcji wybranej w pozycji kodu zam. "Obudowa przetwornika"
Pozycja kodu zam. "Obudowa przetwornika"
= Opcja A, aluminium malowane proszkowo: L = 14 mm (0,55 in)
= Opcja D, poliweglan: L =13 mm (0,51 in)
5.3 Kontrola po wykonaniu montazu
Czy urzgdzenie nie jest uszkodzone (kontrola wzrokowa)? a
Czy przeptywomierz odpowiada parametrom w punkcie pomiarowym?
Przyktadowo:
= Temperatura medium
= Cisnienie medium (patrz rozdziat "Zaleznos¢ cisnienie-temperatura' w odpowiedniej karcie a
katalogowej na plycie CD-ROM)
= Temperatura otoczenia
= Zakres pomiarowy
Czy wybrano odpowiednig pozycje pracy czujnika pomiarowego > B 137
= Dla czujnika danego typu )
= Dla danej temperatury medium
= Dla danych wtasnosci medium (ciecz odgazowujgca, zawierajaca czastki state)
Czy kierunek wskazywany przez strzatke na tabliczce znamionowej czujnika jest zgodny z rzeczywistym o
kierunkiem przeptywu medium przez rure pomiarowg > & 13?
Czy oznaczenie punktu pomiarowego jest poprawne (kontrola wzrokowa)? a
22 Endress+Hauser



Przepltywomierz Proline Prosonic Flow G Utylizacja

Czy przyrzad jest odpowiednio zabezpieczony przed wilgocig i bezposrednim dziataniem o
promieniowania stonecznego?
Czy $ruba i zacisk mocujacy sg doktadnie dokrecone? [m]

6 Utylizacja

Zgodnie z wymaganiami dyrektywy 2012/19/UE w sprawie zuzytego sprzetu elektrycznego i
elektronicznego (WEEE), produkt ten jest oznakowany pokazanym symbolem, aby do
minimum ograniczy¢ utylizacje zuzytego sprzetu elektrycznego i elektronicznego jako
niesortowanych odpadéw komunalnych. Produktu oznaczonego tym znakiem nie nalezy
utylizowac jako niesortowany odpad komunalny. Zamiast tego nalezy je zwrécié do
producenta, ktéry podda je utylizacji w odpowiednich warunkach.

6.1 Demontaz przeplywomierza
1. Wylaczy¢ przyrzad.

A\ OSTRZEZENIE

Ryzyko uszkodzenia ciala spowodowane warunkami procesu!

» Uwazac na niebezpieczne warunki procesu, takie jak ci$nienie medium wewnatrz
przyrzadu, wysoka temperatura lub ciecze agresywne.

2. Zdemontowac przyrzad w kolejnosci odwrotnej, jak podczas montazu i podtgczenia
elektrycznego, podanej w rozdziatach "Montaz przeptywomierza"i "Podiaczenie
elektryczne".

3. Przestrzega¢ wskazowek podanych w instrukcjach bezpieczenstwa.

6.2 Utylizacja przyrzadu
A\ OSTRZEZENIE
Media zagrazajace zdrowiu stwarzajg niebezpieczenstwo dla ludzi i Srodowiska.
» Sprawdzi¢, czy usuniete zostaty wszelkie pozostatosci niebezpiecznych substancji, np.
resztki zalegajgce w szczelinach lub takie, ktore przeniknety do elementéw wykonanych z
tworzyw sztucznych.

Utylizujgc urzadzenie, przestrzegac¢ nastepujgcych wskazowek:

» Przestrzegac¢ obowigzujgcych przepisow.
» Pamietac o segregacji odpadow i recyklingu podzespotéw przyrzadu.
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