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Co oznacza “Clean-In-Place”
| jak dziata ten proces?

Utrzymanie higienicznego srodowiska ma w przemysle
spozywczym i produkcji napojow priorytetowe
znaczenie, poniewaz gwarantuje produkcje zdrowych
produktoéw o wysokiej jakosci dla konsumenta
koncowego. Aby to osiggngc i catkowicie usungc
pozostatosci produktu ze zbiornikéw i rur instalacje
miedzy réznymi partiami sg czyszczone chemicznie,
termicznie i mechanicznie. Decydujacym czynnikiem
dla uzyskania optymalnego efektu czyszczenia jest
czas trwania tego procesu.
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Sity adhezyjne utrzymujace osad na powierzchni

Sity dziatajace na osady podczas czyszczenia
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Wiele proceséw produkcyjnych w przemysle
spozywczym odbywa sie w systemach zamknietych.
Gdy rury lub zbiorniki sg otwierane, istnieje ryzyko
zanieczyszczenia systemu poprzez wnikniecie bakterii.
/ tego powodu stosuje sie automatyczne czyszczenie
w obiegu zamknietym (Clean-In-Place, CIP).

Wstepne ptukanie Cyrkulacja zasad Ptukanie Cyrkulacja kwaséw Ptukanie koricowe
= Woda, 40-60°C = Usuwanie substangji = Usuwanie = Usuwanie = Usuwanie
= Aby usung¢ cukier BB organicznych, biatek 8  rozpuszczonych soli i osadéw rozpuszczonych

i stopi¢ ttuszcz i ttuszczow

zanieczyszczen pozostawionych zanieczyszczen
i pozostatosci przez twardg wode i pozostatosci
detergentu detergentu

Typowe etapy procesu CIP

Srodki czyszczace sa pompowane przez rure jeden
po drugim, jak w przyktadzie, lub rozprowadzane

w zbiorniku za pomocg dysz rozpylajacych lub myjek
strumieniowych. Mechaniczne czyszczenie odbywa
sie za pomocg sity Scinajgcej, ktéra powstaje przy
predkosci przeptywu co najmniej 1,5 m/s.
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Jakie sg wyzwania
w systemach CIP?

Automatyczne czyszczenie w zamknietym procesie
zapewnia prace instalacji w warunkach sanitarnych.
Czystosc zaktadu nie moze byc¢ zaktadana na podstawie
wartosci empirycznych. Warunki higieniczne muszg
by¢ werytikowalne.

Proces mogg komplikowac czynniki mechaniczne.

Na przyktad kolana rur tworzg profile przeptywu, ktore
wplywaja na czyszczenie. Te i inne krytyczne punkty
muszg by¢ sprawdzane oddzielnie, czy osiggnieto
pozadany efekt czyszczenia. W systemach zamknietych
stanowi to wyzwanie, a jest jeszcze trudniejsze, gdyz
osady roznig sie w zaleznosci od produktu i wiasciwosci
medidéw. Producenci czesto starajg sie osiagngc¢ wiekszg
niezawodnos$¢ procesu wydtuzajac cykle czyszczenia.
Ryzykuja jednak marnowanie detergentdw, co zwieksza
koszty utylizacji i energii.

. Wysokie naprezenie Scinajgce przy Scianie

. Niskie naprezenie scinajace przy Scianie

Symulacja naprezen Scinajacych w kolanie rury
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Kontrola skutecznosci
automatycznego czyszczenia

Oprécz konwencjonalnych technologii pomiarowych,
takich jak pomiar przewodnosci i metnosci w powrocie
CIP, Liquitrend QMW43 mierzy grubosc osadow.
Zanieczyszczenia na powierzchni czujnika sg stale
monitorowane przed, w trakcie i po zakonczeniu
procesu czyszczenia. Zainstalowany w krytycznych
punktach procesu, weryfikuje stan i dostarcza
informacji o skutecznosci czyszczenia.

Koncentrat
Powrét CIP 1
Powrét CIP 2

Dren

Woda
LiniaCIP1 LiniaCIP 2

Para

Kwas Zasada Woda

Wymiennik ciepta

Proces CIP
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Jak Liquitrend QMW43
zwieksza wydajnosc instalacji?

Ocena pomiaru przewodnosci moze by¢ wykorzystana
do wyciggniecia wnioskéw na temat rodzaju osadu,

tj. czy pozostatosc pochodzi z wytworzonego produktu
czy Srodka czyszczgcego. W ten sposob Liquitrend
QMW4 3 wspiera operatora instalacji w okresleniu
przyczyny zanieczyszczenia. Jesli czujnik nie wykazuje
juz zadnych osadow lub przewodnosci, czyszczenie
punktu krytycznego mozna uznac za zakonczone.
Pozwala to na optymalizacje procesu mycia zgodnie

z rzeczywistymi warunkami panujgcymi w zbiorniku
lub rurze, zapewniajgc oszczednos¢ czasu i pieniedzy.

Instalacja Liquitrend QMW43
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Mozliwe oszczednosci na przyktadzie
produkcji napojow bezalkoholowych

Cykl CIP 1 x tydzien

§ Czas trwania CIP 2,5 godziny

S Produkt napdj (butelka 0.75 1/ 20.0 oz)
Cena detaliczna ok. 2.85 €/ $ 1.99 za butelke
Oszczednosc czasu  ok. 15 min czasu CIP tna cykl
Wzrost zdolnosci 2’.830 !/9?.§QOI,02 napoju na tydzien

rodukevine: (Srednica linii 2") lub
=4 P yine 147.030 1/ 38840 gal. rocznie

196.000 0,751/ 20 oz butelek

Wzrost produkgji :
napoju

Dodatkowy obrét ~ 550.000 € / $ 390.000
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