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Informacje o niniejszym dokumencie

Unifit CPA842

1 Informacje o niniejszym dokumencie

1.1 Ostrzezenia

Struktura informacji

Funkcja

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Przyczyny (/konsekwencje)
Konsekwencje nieprzestrzegania (jesli
dotyczy)

» Drziatania naprawcze

Ostrzega przed niebezpieczng sytuacja.
Zaniechanie unikania niebezpiecznych sytuacji moze doprowadzi¢ dosmierci
lub powaznych obrazen.

A\ OSTRZEZENIE
Przyczyny (/konsekwencje)
Konsekwencje nieprzestrzegania (jesli
dotyczy)

» Dziatania naprawcze

Ostrzega przed niebezpieczna sytuacja.
Zaniechanie unikania niebezpiecznych sytuacji moze doprowadzi¢ dosmierci
lub powaznych obrazen.

A\ PRZESTROGA
Przyczyny (/konsekwencje)
Konsekwencje nieprzestrzegania (jesli

dotyczy)
» Drziatania naprawcze

Ostrzega przed niebezpieczng sytuacja.
Niemozno$¢ unikniecia tej sytuacji moze spowodowac $rednie lub powazne
uszkodzenia ciata.

NOTYFIKACJA

Przyczyna/sytuacja

Konsekwencje nieprzestrzegania (jesli
dotyczy)

» Dziatanie/uwaga

Ten symbol informuje o sytuacjach, ktére moga spowodowac uszkodzenie
mienia.

=
o

Dozwolone

Zalecane

HEENEEE@
]

Odsytacz do strony
Odsytacz do rysunku

S

‘Wynik kroku procedury

=
w

Stosowane symbole

Dodatkowe informacje, wskazéwki

Niedozwolone lub niezalecane

Odsytacz do dokumentacji przyrzadu

Piktogramy na przyrzadzie

A1 Odsytacz do dokumentacji przyrzadu
= Produktow oznaczonych tym znakiem nie nalezy utylizowac jako niesortowany odpad komunalny. Zamiast

tego nalezy je zwrdci¢ do Endress+Hauser, ktory podda je utylizacji w odpowiednich warunkach.
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Unifit CPA842 Informacje o niniejszym dokumencie

1.4 Dokumentacja uzupeiniajaca
Dokumentacja specjalna dla zastosowan higienicznych, SD02751C

Endress+Hauser 5



Podstawowe zalecenia dotyczace bezpieczenstwa Unifit CPA842

2 Podstawowe zalecenia dotyczgce bezpieczenstwa

2.1 Wymagania dotyczace personelu

= Montaz mechaniczny, podtaczenie elektryczne, uruchomienie i konserwacja urzgdzenia
moga by¢ wykonywane wylgcznie przez wykwalifikowany personel techniczny.

= Personel techniczny musi posiadaé¢ zezwolenie operatora zaktadu na wykonywanie
okreslonych czynnosci.

s Podlaczenie elektryczne moze by¢ wykonywane wytgcznie przez elektryka.

= Personel ten jest zobowigzany do uwaznego zapoznania sie z niniejszg instrukcjg obstugi
oraz do przestrzegania zawartych w niej zalecen.

= Awarie punktu pomiarowego moga by¢ naprawiane wytgcznie przez upowazniony i
przeszkolony personel.

Naprawy nie opisane w niniejszej instrukcji mogg by¢ wykonywane wytgcznie w
zaktadzie produkcyjnym lub przez serwis Endress+Hauser.

2.2 Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem

Armatura procesowa Unifit CPA842 jest przeznaczona do montazu czujnikéw o $rednicy
korpusu 12 mm, dtugosci korpusu 120 mm w zbiornikach, bioreaktorach i rurociagach.

Konstrukcja armatury pozwala na jej stosowanie takze w instalacjach ci$nieniowych
(= B27).

Uzytkowanie urzgdzenia w sposéb niezgodny z przeznaczeniem stwarza zagrozenie dla
bezpieczenstwa ludzi i uktadu pomiarowego, nie jest zatem dozwolone.

Producent nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci za szkody spowodowane niewtasciwym
zastosowaniem lub zastosowaniem niezgodnym z przeznaczeniem.

2.3 Bezpieczenstwo pracy

Uzytkownik zobowigzany jest do przestrzegania nastepujacych wytycznych warunkujgcych
bezpieczenstwo:

= Wskazéwki montazowe

= [okalne normy i przepisy

= Przepisy dotyczace ochrony przeciwwybuchowej

2.4 Bezpieczenstwo eksploatacji

Przed uruchomieniem punktu pomiarowego:
1. Sprawdzié, czy wszystkie polgczenia sg poprawnie wykonane.

2. Sprawdzi¢, czy przewody elektryczne i kroéce do podigczenia wezy gietkich nie sg
uszkodzone.

3. Nie uruchamia¢ produktéw uszkodzonych i zabezpieczy¢ je przed przypadkowym
uruchomieniem.

4. Oznaczy¢ uszkodzone produkty jako wadliwe.

6 Endress+Hauser



Unifit CPA842 Opis produktu

Podczas pracy:

» Jesli uszkodzenia nie mozna usunag,
nalezy wylgczy¢ produkty z eksploatacji i zabezpieczy¢ przed przypadkowym
uruchomieniem.

2.5 Bezpieczenstwo produktu
Urzadzenie zostato skonstruowane i przetestowane zgodnie z aktualnym stanem wiedzy

technicznej i opuscito zaktad producenta w stanie gwarantujgcym bezpieczng i niezawodng
eksploatacje. Spelnia ono obowigzujgce przepisy i Normy Europejskie.

3 Opis produktu

3.1 Konstrukcja produktu

s
o
S\

=

)C

A0034734

1 Opis CPA842
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Opis produktu Unifit CPA842

1 Pokrywa ochronna 5 Piersciert do montazu przytqcza PML i/lub pokrywy
ochronnej

2 Klucz do montazu czujnika 6 Nakretka tqczqca

3 Gwint wewnetrzny Pg13.5 dla czujnikéw o 7 Ostona elektrody

dtugosci korpusu 120 mm i Srednicy 12 mm

4 Podtqgczenie PML dla gniazda na wtyk
zasilajgcy 6.3 mm

3.2 Przytacza procesowe

Przylacze procesowe

DN25 standard

M

DN25 B.Braun port

IEHl

=

A0043028
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Unifit CPA842

Opis produktu

Przylacze procesowe

Przytacze zaciskowe typu Clamp 1.5"krétkie, $red. zewn. rury
50,5 mm (1,99 in)

Odpowiada NW 38 wg DIN 32676/1SO 2852

Kompatybilne z przytaczami procesowymi NovAseptic, nalezy zwrocié
uwage na gtebokosci zanurzenia

Srednica wewnetrzna przeciwztgcza (rury), musi by¢ wieksza od

28 mm (1,10 in).

Przytacze zaciskowe typu Clamp 1.5" diugie, $red. zewn. rury
50,5 mm (1,99 in)

‘Wg ASME-BPE 2009

Odpowiada DN40 wg DIN 32676 2001

Odpowiada NW 38 wg DIN 32676/ISO 2852

Kompatybilne z przytaczami procesowymi NovAseptic, nalezy zwrécié
uwage na gtebokosci zanurzenia

Srednica wewnetrzna przeciwzigcza (rury), musi by¢ wieksza od

28 mm (1,10 in).

Przyltacze zaciskowe typu Clamp 2", sred. zewn. rury 64 mm (2,52 in)

‘Wg ASME-BPE 2009

Odpowiada DN50 wg DIN 32676 2001

Odpowiada NW 51-40 wg DIN 32676/1SO 2852

Kompatybilne z przytaczami procesowymi NovAseptic, nalezy zwrocié
uwage na gtebokosci zanurzenia

Przylgcze zaciskowe typu "Clamp" 1.5", skoéne 15°, sred. zewn. rury
50,5 mm (1,99 in)

O
:
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Opis produktu Unifit CPA842

Przylacze procesowe

Przytacze mleczarskie DN50 DIN 11851
(dopuszczenie EHEDG tylko z uszczelkg prod. Siersema)

A0043050

Przytacze aseptyczne DN50 gwintowe wg DIN11864-1A
(do rur seria A wg DIN 11866

A0046280

Kotnierz Varivent N (DN40...125)

A0034979

10 Endress+Hauser



Unifit CPA842 Odbidr dostawy i identyfikacja produktu

4 Odbidr dostawy i identyfikacja produktu

4.1 Odbiér dostawy
Przy odbiorze dostawy:

1. Sprawdzi¢, czy opakowanie nie ulegto uszkodzeniu.

- Wszystkie uszkodzenia nalezy niezwtocznie zgtosi¢ producentowi.
Do montazu nie uzywac uszkodzonych komponentéw.

2. Sprawdzi¢ zakres dostawy z dokumentem przewozowym.

Sprawdzi¢, czy dane na tabliczce znamionowej sg zgodne z danymi w zaméwieniu i w
dokumentach przewozowych.

4. Sprawdzi¢, czy dostawa zawiera catg dokumentacje techniczng i wszystkie inne
niezbedne dokumenty, np. certyfikaty.

ﬂ Jesli jeden z warunkéw nie jest spetniony, nalezy skontaktowac sie z producentem.

4.2 Zakres dostawy

W zakres dostawy wchodza:

= Armatura w wersji zgodnej z zamdwieniem

= Uszczelka czujnika (zamontowana)

= Uszczelnienie procesowe (zamontowane) dla przytgczy procesowych: DN25 standard i DN25
B.Braun port

= Nasadki zabezpieczajgce przytacze gwintowe Pg 13.5 przed kurzem

= [nstrukcja obstugi

» W przypadku jakichkolwiek pytan:
prosimy o kontakt z lokalnym oddziatem Endress+Hauser.

4.3 Identyfikacja produktu

4.3.1 Tabliczka znamionowa

Na tabliczce znamionowej podane sg nastepujgce informacje o przyrzadzie:
= Dane producenta

= Kod zamoéwieniowy

= Rozszerzony kod zaméwieniowy

= Numer seryjny

= Materiat w kontakcie z medium

= Swiadectwo odbioru 3.1 wg PN-EN 10204

= Warunki otoczenia i procesu

= [nformacje i ostrzezenia dotyczace bezpieczenstwa

= Dopuszczenia opcjonalne

» Nalezy poréwna¢ dane na tabliczce znamionowej z zamoéwieniem.

Endress+Hauser 11



Odbioér dostawy i identyfikacja produktu Unifit CPA842

4.3.2 Identyfikacja produktu

Kod zamdéwieniowy oraz numer seryjny przyrzadu jest zlokalizowany w nastepujgcych
miejscach:

= na tabliczce znamionowej,

= w dokumentach przewozowych

Dostep do szczegétowych informacji o produkcie
1. Strona www.endress.com.
2. Wyszukiwarka (symbol szkta powigkszajacego): Wprowadzi¢ poprawny numer seryjny.
3. Nacisngé¢ symbol szkta powiekszajgcego.
= W oknie wyskakujacym zostanie wyswietlony kod zamoéwieniowy.
4. Klikna¢ karte przegladu produktu.

= Otworzy sie nowe okno. Mozna w nim wprowadzi¢ informacje dotyczace danego
przyrzadu, w tym dokumentacje produktu.

Strona produktowa

www.pl.endress.com/cpa842

Adres producenta

Endress+Hauser Conducta GmbH+Co. KG
Dieselstrafie 24

70839 Gerlingen

Niemcy

12 Endress+Hauser
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Unifit CPA842 Montaz

5 Montaz

5.1 Zalecenia montazowe

» Armatura jest przeznaczona do montazu czujnikéw w zbiornikach i rurociggach.
Odpowiednie przytacza procesowe zapewnia uzytkownik.

» Uszczelnienie montazowe pomiedzy adapterem a kré¢cem w instalacji procesowej
zapewnia uzytkownik (za wyjatkiem wersji z przytagczem DN25 standard i DN25 B.Braun
port).

» Montaz armatury wykonywac wytgcznie wtedy, gdy zbiornik jest oprézniony i w stanie
bezci$nieniowym.

Armatura moze by¢ zamontowana w dowolnej pozycji pracy, pod katem od 0° do 360°.
Konieczne jest spelnienie zalecert montazowych dla danego czujnika.

Przyktad:

A0034731

2 Dopuszczalny kqt montazu dla réznych czujnikéw

A Elektroda szklana pH: Kat odchylenia pozycji montazowej: min 15° od poziomu
B Elektroda pH ISFET, czujnik przewodnoéci, =~ Dowolny, w przypadku mediéw z tendencjg do tworzenia osadow
czujnik tlenu (optyczny): zalecany kat 0...180".

Czujnik tlenu (amperometryczny): Kat odchylenia pozycji montazowej: min 10° od poziomu

C
ﬂ Przed montazem czujnika przewodno$ci CLS82E w armaturze, nalezy zdja¢ nasadke
ochronng, aby unikna¢ jej wptywu na sygnat pomiarowy.

COSB1E-*****J*** czujnik tlenu (nakretka pomiarowa, ksztatt U)

Kat odchylenia pozycji montazowej jest ograniczony do 0°...180°

Endress+Hauser 13



Montaz

Unifit CPA842

51.1 Wymiary
A B C
A0034653
3 Wymiary w mm (calach)
A B c D
Standardowa | Ostona elektrody Ostona elektrody z Ostona elektrody i
przytaczem PML pokrywa ochronna
(wyrownania
potencjatow)
CPA842- CPA842-XXXXXX1+NB | CPA842- CPA842-
XXXXXX1 XXXXXX1+NANB XXXXXX1+NBNC
bez ostony elektrody 110 (4,33) - - -
L1
z ostong elektrody - 137,5 (5,41) 137,5 (5,41) 351 (13,81)
L2
Srednica 25 (1) 25 (1) 44,5 (1,75) 61 (2,40)
D
14 Endress+Hauser



Unifit CPA842 Montaz
5.2 Glebokos¢ zanurzenia
1 2
[a W Ay
= > % > %
: . : )
(@] — o3 m
S X | < K 2
. v
2D 2D
AD034652
4 Glebokosci zanurzenia w mm (calach)
Przytacze Poz. 40 X0 X1 X2 D XP X3
procesowe
DN25 AA | 375(146) | 61(24) | 65(26) 25(1) | 11(0,43) 29 (0,1)
standard ! ’ ’ ’ ’ !
DN25 AB 57 (2,24) | 80,5(3,17) | 84,5 (3,33) 25 (1) 11 (0,43) 49 (0,16)
B.Braun
port
Clamp 1.5" AC 6 (0,24) 29,5 (1,16) | 33,5(1,32) 25 (1) 7 (0,27)
krotki
Clamp 1.5" OD 39 (1,53) 62,5 (2,46) | 66,5 (2,61) 25 (1) 7(0,27)
dhugi
Clamp 2" AE 59 (2,23) | 82,5(3,25) | 86,5 (3,4) 25(1) | 6(0,24)
Clamp 1.5"- AF 17,8(0,7) | 41,3 (1,63) -- 25(1) | 6(0,24)
skosne 15°
Przytacze AG 41 (1,61) 64,5 (2,53) 68,5 (2,7) 25 (1) 19,5 (0,77)
mleczarskie
DN50
Endress+Hauser 15



Montaz

Unifit CPA842

Przytacze
procesowe

Poz. 40

X0

X1

X2

XP

X3

Przytacze
aseptyczne
DN50
gwintowe
wg

1A

DIN11864-

AK

41 (1,61)

64,5 (2,53)

68,5 (2,7)

25(1)

19,5 (0,77)

Varivent N,
68 mm dla
rur

DN40-125

AH

6(0,24)

29,5 (1,16)

33,5(1,32)

25 (1)

16,5 (0,65)

5.3

53.1

A OSTRZEZENIE

Wyciek medium
Ryzyko obrazen spowodowane wysokim cisnieniem, temperaturg i substancjami chemicznymi!
» Dlatego nalezy zaktadac rekawice ochronne, okulary i odziez ochronna.
» Przed przystgpieniem do montazu armatury, upewnic sie, ze instalacja procesowa i zbiornik

sg w stanie bezci$nieniowym oraz sg opréznione.

Montaz armatury

Montaz armatury w instalacji procesowej

1. Sprawdzi¢ poprawno$¢ utozenia uszczelki pomiedzy powierzchnig uszczelniajaca
armatury a adapterem procesowym.

2. Zamontowa¢ armature w przytaczu procesowym zbiornika lub rurociagu.

Dla wersji z przytgczem DN25 standard, DN25 B.Braun port, przylgczem mleczarskim

DN50, gwintowym przylaczem aseptycznym DN50:

Recznie dokreci¢ nakretke tgczacy.

4. Wersje z przytgczem zaciskowym lub Varivent:

Zamontowac¢ za pomocg odpowiedniego zacisku (dostarcza klient).

16
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Unifit CPA842 Montaz

160 (6.3)

2

—
—

A0034676

5 Montaz

1 Odstep montazowy umozliwiajgcy wymiane czujnika w mm (calach)
2 Przylgcze procesowe

ﬂ W przypadku stosowania pokrywy ochronnej dodatkowe odstepy montazowe nie sg
wymagane.

5.3.2 Montaz czujnika w armaturze

A\ OSTRZEZENIE

Wyciek medium

Ryzyko obrazen spowodowane wysokim ci$nieniem, temperaturg i substancjami chemicznymi!

» Dlatego nalezy zaktada¢ rekawice ochronne, okulary i odziez ochronna.

» Przed przystgpieniem do montazu armatury, upewnic¢ sie, ze instalacja procesowa i zbiornik
sg w stanie bezci$nieniowym oraz sg opréznione.

NOTYFIKACJA

Armatura moze powodowac wzrost temperatury otoczenia przy czujniku.

» Temperatura maksymalna przy glowicy czujnika nie moze przekroczy¢ 90 °C (194 °F).
» W temperaturze otoczenia powyzej 60 °C (140 °F) nalezy zdja¢ pokrywe ochronna.

» W razie potrzeby zapewni¢ chtodzenie, np. zwiekszajgc konwekeje.

» W razie watpliwodci nalezy skontaktowac sie z producentem.

ﬂ Aby zapobiec przywarciu uszczelki profilowej do czujnika w wysokich temperaturach
nalezy nasmarowac ja smarem do zastosowan higienicznych (do EPDM, FKM i FFKM, nie
do uszczelek silikonowych), np. Kliiber Paraliq GTE 703 (mozna go zaméwic jako
akcesoria). Utatwi to ponowny demontaz czujnika. W przeciwnym razie istnieje ryzyko,
ze czujnik przyklei sie do uszczelki i peknie podczas demontazu (elektrody szklane pH).

1. Zdemontowac kapturek ochronny z czujnika.

2. Sprawdzi¢, czy O-ring i pier§cien oporowy sg na czujniku.

Endress+Hauser 17



Uruchomienie Unifit CPA842

3. Aby utatwié montaz, zanurzy¢ korpus czujnika w wodzie.

4. Wkreci¢ czujnik. Najpierw wkreci¢ czujnik recznie, a nastepnie dokrecic o ok. % obrotu
momentem ok. 3 Nm, za pomocg klucza nasadowego (AF 17 lub AF19 dla czujnikéw
Memosens).

Podtaczy¢ przewod pomiarowy bezposrednio do czujnika.
Dla czujnikéw z elektrolitem KCI:
Podtaczy¢ linie zasilania KCI.

W przypadku czujnika OUSBT66 i innych czujnikéw ze ztgczem ze stali k.o, na gwint nalezy
nanie$¢ cienkg warstwe smaru. (np. smar Kliiber Paraliq GTE 703).

5.4 Kontrola po wykonaniu montazu

= Czy armatura nie jest uszkodzona?
= Czy pozycja montazowa jest odpowiednia?

6 Uruchomienie

Przed pierwszym uruchomieniem sprawdzic:

= Czy wszystkie uszczelki lub O-ringi zostaty wtasciwie osadzone (w armaturze i przytaczu
procesowym)

s Czy czujnik jest wtasciwie zamocowany i podtgczony

A\ OSTRZEZENIE

Ryzyko uszkodzenia ciata w razie wycieku medium, wskutek dziatania wysokiego

ci$nienia, temperatury i substancji chemicznych.

» Przed podaniem ci$nienia procesowego do armatury sprawdzi¢ szczelno$é wszystkich
potaczen!

7 Konserwacja

A\ OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo uszkodzenia ciala w przypadku wycieku medium!
» Przed przystgpieniem do prac konserwacyjnych sprawdzi¢, czy rurocigg medium
procesowego lub zbiornik jest pusty i wyptukany.

18 Endress+Hauser



Unifit CPA842 Konserwacja

7.1 Czynnosci konserwacyjne

7.1.1 Czyszczenie armatury

A\ OSTRZEZENIE

Rozpuszczalniki organiczne zawieraja halogeny

Istnieje przypuszczenie, ze srodki te majg dziatanie rakotwércze! Szkodliwe dla srodowiska z
dhugotrwatymi skutkami!

» Nie stosowaé rozpuszczalnikéw organicznych zawierajgcych halogeny.

A\ OSTRZEZENIE

Tiokarbamid

Szkodliwy w razie potkniecia! Brak dowodéw na rakotworczo$¢. Mozliwo$¢ uszkodzenia ptodul!
Zagrozenie dla Srodowiska w razie dziatania dtugotrwatego.

» Zaktadac rekawice ochronne i odpowiednig odziez ochronna.

» Unikac kontaktu z oczami, ustami i skéra.

» Zapobiegac przedostawaniu sie do srodowiska.

W tabeli ponizej przedstawiono najczestsze zanieczyszczenia i odpowiednie $rodki czyszczace
uzywane w poszczeg6lnych przypadkach.

ﬂ Zwraca¢ uwage na odpornos¢ materiatu czesci na kontakt ze srodkiem czyszczacym.

Rodzaj zanieczyszczenia Srodek czyszczacy

Smary i oleje Gorgca woda lub alkaliczne $rodki zawierajgce $rodki
powierzchniowo czynne lub wodorozcienczalne
rozpuszczalniki organiczne (np. etanol)

Osad kamienia wapiennego, Ok. 3% roztwor kwasu solnego
wodorotlenkéw metali, stabo
rozpuszczalne osady biologiczne

Osady zawierajgce zwigzki Mieszanina 3% roztworu kwasu solnego i tiomocznika

siarczkowe (dostepna w handlu)

Osady biatkowe Mieszanina 3% roztworu kwasu solnego i pepsyny
(dostepna w handlu)

Wiékna, substancje zawiesiste Woda pod ci$nieniem, mozliwo$¢ dodania srodkéw

powierzchniowo czynnych

Lekkie osady biologiczne Woda pod ci$nieniem

» Nalezy wybra¢ najbardziej odpowiedni srodek czyszczacy w zaleznos$ci od stopnia i rodzaju
zanieczyszczenia.
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Konserwacja Unifit CPA842

W celu zapewnienia stabilnego i wiarygodnego pomiaru, armature i czujnik nalezy regularnie
czysci¢. Czestotliwosc¢ i intensywno$é procesu czyszczenia zalezy od medium.
1. Lekkie zanieczyszczenia:
Usuwac za pomocg odpowiednich $rodkéw czyszczacych (- 19).
2. Silne zanieczyszczenia:
Usuwac¢ za pomocg miekkiej szczotki i odpowiedniego srodka czyszczacego.
3. Zanieczyszczenia trudne do usuniecia:
Namoczy¢ wczedniej czesci w Srodku czyszczacym. Nastepnie wyczyscic te czesci
szczotka.

ﬂ Typowa czestotliwo$¢ czyszczenia, n p. dla wody pitnej: 12 miesiecy.

= Armature mozna réwniez czysci¢ bez koniecznosci jej demontazu (czyszczenie CIP).

= Jesli mozliwa jest sterylizacja czujnika, armature mozna réwniez sterylizowa¢ metoda SIP
bez konieczno$ci jej demontazu.

s Armature mozna réwniez sterylizowac¢ w autoklawach, jesli jest to mozliwe dla czujnika.

7.1.2 Kontrola przeciekow

System detekcji przeciekéw wchodzi w sktad dostawy dla nastepujgcych wersji:
» 3-A (CPABLD-***x¥¥x 4] B)
# EHEDG (CPA42-*****%%4] ()

Mozna takze zamowic¢ go oddzielnie (CPA842-******* + ND),

1.

4 (0.16)

SN

Regularnie nalezy sprawdza¢ (kontrola wzrokowa), czy nie wystepuja przecieki.

A0034691

2. Jezeli medium wyptywa przez otwor kontrolny,
wymieni¢ uszczelke ksztattowa lub O-ring.
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Unifit CPA842 Konserwacja

7.1.3 Wymiana uszczelek

A\ PRZESTROGA

Ryzyko uszkodzenia ciala ze wzgledu na pozostatosci medium i wysoka temperature!

» Podczas obchodzenia sie z cze$ciami wchodzgcymi w kontakt z medium procesowym,
nalezy zachowacé ostroznos$¢ z uwagi na pozostatosci medium i wysokg temperature.

» Naktadac rekawice i okulary ochronne.

Przygotowanie
Wymiana uszczelek wymaga przerwania procesu i catkowitego demontazu armatury.

1. Przerwac proces. Zachowac ostroznos¢ z uwagi na pozostatosci medium, ci$nienie
resztkowe i wysokie temperatury.

Zdemontowadé czujnik.
Zdemontowac catkowicie armature z przytacza procesowego.

4.  Oczysci¢ armature.

Wymiana uszczelek

A0034679

6 Miejsca montazu uszczelek

1 Uszczelka profilowa (EPDM, FKM, FFKM) lub O-ring (silikon) w armaturze

2 O-ring dla wersji z przytqgczem procesowym DN25 standard, DN25 B.Braun port
1. Wymieni¢ wskazane uszczelki. Uzy¢ Sciggacza do O-ringow.

2. Nasmarowac¢ uszczelki: do uszczelek z EPDM, FKM i FFKM zastosowa¢ smar dla branzy
spozyweczej (np. Kliiber Paraliq GTE 703).

3. Zamontowa¢ czujnik w armaturze.

4. Zamontowac armature w instalacji procesowej.
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Naprawa Unifit CPA842

5. Ponownie uruchomié proces.

Aby zabezpieczy¢ uszczelke profilowg przed przywieraniem do czujnika w wysokich
temperaturach, zaleca sie nasmarowanie jej smarem do zastosowan higienicznych.
Utatwi to ponowny demontaz czujnika. W przeciwnym razie istnieje ryzyko, ze czujnik
przyklei sie do uszczelki i peknie podczas demontazu (elektrody szklane pH).

ﬂ Czas eksploatacji uszczelek zalezy od materiatu i medium procesowego:
= EPDM, FKM i FFKM = 600 cykli czyszczenia CIP/SIP
= Silikon = 50 cykli czyszczenia CIP/SIP

8 Naprawa

8.1 Uwagi ogélne

» Stosowanie tylko oryginalnych czesci zamiennych Endress+Hauser producenta zapewnia
bezpieczenstwo i stabilng prace przyrzadu.

Szczegdtowe informacje dotyczace cze$ci zamiennych sg dostepne na stronie:
www.endress.com/device-viewer

» Po naprawie sprawdzi¢ czy urzgdzenie jest kompletne, bezpieczne i pracuje prawidtowo.

8.1.1 Wymiana uszkodzonych czesci

A\ OSTRZEZENIE

Nieprawidlowo naprawiony przyrzad moze stanowic zagrozenie dla zdrowia i zycia!

» Naprawa uszkodzenia armatury, ktére wiagzZe sie z niebezpieczenstwem z uwagi na
wystepujace ci$nienie moze by¢ wykonywana wylacznie przez wykwalifikowany i
upowazniony personel techniczny.

» Po wykonaniu naprawy lub konserwacji, kazdorazowo nalezy zastosowaé¢ odpowiednie
procedury w celu sprawdzenia szczelno$ci armatury. Po zakonczeniu prac, armatura musi
ponownie spelniaé¢ parametry podane w danych technicznych.

» Wszystkie uszkodzone czesci nalezy bezzwtocznie wymienic.

8.2 Czesci zamienne

Wykaz czesci zamiennych ('Spare Part Finding Tool") do danego urzadzenia jest dostepny w
Internecie pod adresem:

www.endress.com/spareparts_consumables

ﬂ Czesci zamienne dedykowane dla produktu mozna zaméwic przez kod zamoéwieniowy
czedci zamiennych "XPCO017".
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8.3 Zwrot

Przyrzad nalezy zwrdcic¢ w razie koniecznos$ci naprawy lub wzorcowania fabrycznego, badz w
razie btednego zamowienia lub dostawy niezgodnej z zamowieniem. Firma Endress+Hauser

posiada certyfikat ISO i zgodnie z wymogami prawnymi jest zobowigzana przestrzegac
okreslonych procedur w przypadku zwrotu urzadzen, ktére wchodzity w kontakt z medium
procesowym.

Aby zapewni¢ wymiane, bezpieczny i profesjonalny zwrot przyrzadu:

» Nalezy zapoznac sie z procedurami oraz warunkami ogélnymi podanymi na stronie
www.endress.com/support/return-material.

8.4 Utylizacja

» Przestrzega¢ obowigzujgcych przepiséw.

9 Akcesoria

W nastepnych rozdziatach opisano wazniejsze akcesoria dostepne w czasie wydania
niniejszego dokumentu.

» Informacje o akcesoriach, ktére nie zostaly wymienione w niniejszej publikacji mozna
uzyskac u regionalnych przedstawicieli firmy Endress+Hauser.

Dodatkowe informacje dotyczace dostepnych akcesoriéw mozna znalez¢, korzystajac z
wyszukiwarki czesci zamiennych pod adresem:

https://www.endress.com/spareparts_consumables

ﬂ Cze$ci zamienne dla armatury mozna zamoéwié, korzystajac z kodu zaméwieniowego
armatury Unifit CPA842 i podajac kod zaméwieniowy czesci zamiennych "XPC0017".

Endress+Hauser
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Akcesoria Unifit CPA842

9.1 Akcesoria montazowe
G1% G1Y
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AD034484 A0034483

7 Kréciec do wspawania, prosty, w mm (cale) 8  Krociec do wspawania, skosny, w mm
(cale)

Kréciec do wspawania DN25 (B. Braun)
= Prosty, stal k.o 1.4435, L=50
u CPAB4D2-***** AB+PL,

Kréciec do wspawania DN25 (B. Braun)
= Skosny, stal k.o 1.4435, L=50/60
u CPAB42-***** AB+PM

Kréciec do wspawania DN25 (standard)
= Prosty, stal k.o 1.4435, L=30
s CPA842-***** A A+P]

Kréciec do wspawania DN25 (standard)
= Skosny, stal k.o 1.4435, L=30/40
s CPAB42-***** AA+PK

Zaslepka

= Zaslepka G1 1/4 DN25 standard, 316L, FKM-FDA
CPAB4L2-***** AA+PN

= Zaslepka G1 1/4 DN25 B. Braun, 316L, FKM-FDA
CPAB42-***** AB+P(

Pokrywa ochronna

Ostona zabezpieczajgca przewoéd czujnika przed nadmiernym zginaniem, PP przewodzacy
Czujnik

= Atrapa czujnika 120mm, 316L, Ra=0.38

n CPAB42-******¥*1p()

Smar
= Smar Kliiber Paraliq GTE 703 (60g)
u CPAB42-******%1R8
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9.2 Uszczelki

= Zestaw uszczelek, czesci w kontakcie z medium, EPDM

» Zestaw uszczelek, cze$ci w kontakcie z medium, FKM

» Zestaw uszczelek z FKM, DN25 G1 1/4, czesci w kontakcie z medium

= Zestaw uszczelek z FFKM, oprécz G1 1/4, czesci w kontakcie z medium
» Zestaw O-ring6w silikonowych

9.3 Czujniki (wybrane)

Memosens CPS61E

= Elektroda pH do zastosowan w bioreaktorach w przemysle spozywczym, farmaceutycznym,
biochemicznym i kosmetycznym

= Elektroda cyfrowa z technologig Memosens 2.0

= Konfigurator produktu na stronie produktowej: www.endress.com/cps6le

Karta katalogowa TI01566C

Memosens CPS11E

= Elektroda pH do zastosowan standardowych w procesach technologicznych i w inzynierii
ochrony $rodowiska

= Czujnik cyfrowy z technologig Memosens 2.0

= Konfigurator produktu na stronie produktowej: www.endress.com/cpslle

Karta katalogowa TI01493C

Memosens CPS12E

= Elektroda redoks do standardowych zastosowan w procesach przemystowych i branzy
wodno-$ciekowej

= Elektroda cyfrowa z technologig Memosens 2.0

= Konfigurator produktu na stronie produktowej: www.endress.com/cpsl2e

Karta katalogowa TI01494C

Memosens CPS41E

= Czujnik pH do proceséw przemystowych

= Z membrang ceramiczng i ciektym elektrolitem (KCl)

= Czujnik cyfrowy z technologig Memosens 2.0

= Konfigurator produktu na stronie produktowej: www.endress.com/cps4le

Karta katalogowa TI01495C

Memosens CPS76E

= Elektroda pH/redoks do proceséw technologicznych

= Elektroda cyfrowa z technologiag Memosens 2.0

= Konfigurator produktu na stronie produktowej: www.endress.com/cps76e

Karta katalogowa TI01601C
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Akcesoria Unifit CPA842

Memosens CPS16E

s Flektroda pH/redoks do standardowych zastosowan w procesach przemystowych i branzy
wodno-$ciekowej

s Elektroda cyfrowa z technologia Memosens 2.0

s Konfigurator produktu na stronie produktowej: www.endress.com/cpsl6e

Karta katalogowa TI01600C

Memosens CPS96E

= Elektroda pH/redoks do mediéw silnie zanieczyszczonych

s Elektroda cyfrowa z technologiag Memosens 2.0

= Konfigurator produktu na stronie produktowej: www.endress.com/cps96e

Karta katalogowa TI01602C

Memosens CPS77D
s Czujnik ISFET do pomiaru pH z mozliwo$cig sterylizacji, rowniez w autoklawach
s Konfigurator produktu na stronie produktowej: www.endress.com/cps77d

Karta katalogowa TI01396

Memosens COS81E

s Higieniczny optyczny czujnik tlenu o maksymalnej stabilno$ci pomiaréw przez wiele cykli
sterylizacji

® Czujnik cyfrowy z technologig Memosens 2.0

= Konfigurator produktu na stronie produktowej: www.endress.com/cos81e

Karta katalogowa TI01558C

Memosens COS22E

s Higieniczny amperometryczny czujnik tlenu o maksymalnej stabilnosci pomiaréw przez
wiele cyKkli sterylizacji

® Czujnik cyfrowy z technologig Memosens 2.0

s Konfigurator produktu na stronie produktowej: www.endress.com/cos22e

Karta katalogowa

Memosens CLS82E

s Czujnik przewodnosci do aplikacji higienicznych

s Elektroda cyfrowa z technologig Memosens 2.0

s Konfigurator produktu na stronie produktowej: www.endress.com/cls82e

Karta katalogowa TI01529C
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Unifit CPA842 Dane techniczne

OUSBT66

= Czujnik absorpcji NIR do pomiaru biomasy i szybkos$ci wzrostu komoérek
= Wersja dla przemystu farmaceutycznego

= Konfigurator produktu na stronie: www.pl.endress.com/ousbt66

ﬂ Kompatybilne sg wersje o dtugosci $ciezki optycznej: 51 10 mm

Karta katalogowa TI00469C

10 Dane techniczne

10.1  Warunki pracy: Srodowisko

10.1.1 Temperatura otoczenia
-15..70°C(5 ... 158 °F)

10.1.2 Temperatura sktadowania
-15..70°C(5 ... 158 °°F)

10.2  Warunki pracy: proces

10.2.1 Temperatura medium

Nalezy zwréci¢ uwage na specyfikacje elektrody.
-15...140°C

10.2.2  Cisnienie

Nalezy zwréci¢ uwage na specyfikacje elektrody.
16 bar (232 PSI) przy maks. 140°C (284°F)

10.2.3  Predkosé¢ przeptywu

NOTYFIKACJA

Zbyt duze predkosci przeptywu moga spowodowac uszkodzenie lub zniszczy¢ czujniki.
» Patrz specyfikacja zamontowanego czujnika.

Aby unikna¢ kawitacji, predko$¢ przeptywu medium procesowego o cisnieniu 1 bar i
temperaturze 20°C (68°F) powinna by¢ mniejsza od 7.5 m/s (24.6 ft/s).
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10.2.4  Cisnienie dopuszczalne w zaleznosci od temperatury

plpsi|[bar|
232416
04 0 .
-15 1407 [C]
5 284 T [F]

A0044676

9 Wartosci temperatury dla stali nierdzewnej 1.4435 (AISI316 L)

10.3 Budowa mechaniczna

10.3.1 Wymiary
> Bl4

10.3.2 Masa

Armatura z przytgczem procesowym Okoto 0.3 ... 1.4 kg (0.7 ... 3.1 lbs) w zaleznosci od
AA ... AK: wersji

Pokrywa ochronna: ok. 0.2 kg (0.4 1bs)
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Dane techniczne

10.3.3  Materialy

Czesci w kontakcie z medium

Uszczelki:

Armatura:

Smar do uszczelek

Wersje z
uszczelkami
silikonowymi
nie sg
smarowane

Uszczelka profilowa z EPDM, zgodna z przepisami FDA 21CFR
177.2600, USP Klasa VI

Uszczelka profilowa z FKM, zgodna z przepisami FDA 21CFR 177.2600,
USP Klasa VI

O-ring z silikonu, zgodny z przepisami FDA 21CFR 177.2600,

USP Class VI

Uszczelka profilowa z FFKM, zgodna z przepisami FDA 21CFR
177.2600, USP Klasa VI

Stal k.o. 1.4435 (AISI 316 L) (dostepne sg wersje o chropowatosci
powierzchni Ra < 0.76 pm lub Ra < 0.38 pm)

Kliiber Paraliq GTE703 USP87 klasa VI, FDA 21CFR 178.3570, USDA-
H1, NSF51, NSF61

Czesci nie wchodzqce w kontakt z medium

Czesci zamontowane: Stal k.o. 1.4308 (AISI 304H) lub 1.4404 (AISI 316L)

Przytacze PML
(wyréwnania
potencjatéw):

Pokrywa ochronna:

Stal k.o. 1.4301

PP137, przewodzacy

10.3.4  Przylacza procesowe

> B8

Endress+Hauser
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