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Despre acest document

Cleanfit CPA871

1 Despre acest document
1.1 Informatii privind siguranta

Structura informatiilor

Semnificatie

Cauze (/consecinte)

Daca este necesar, consecinte ale
nerespectdrii (daca se aplica)

» Actiune corectiva

Acest simbol va avertizeaza cu privire la o situatie periculoasa.
Neevitarea situatiei periculoase va avea ca rezultat o vitdmare corporald
fatald sau grava.

A\ AVERTISMENT

Cauze (/consecinte)

Daca este necesar, consecinte ale
nerespectarii (daca se aplica)

» Actiune corectiva

Acest simbol va avertizeaza cu privire la o situatie periculoasa.
Neevitarea situatiei periculoase poate avea ca rezultat o vatdmare corporald
fatald sau grava.

A\ PRECAUTIE
Cauze (/consecinte)
Daca este necesar, consecinte ale
nerespectdrii (daca se aplica)
» Actiune corectiva

Acest simbol va avertizeaza cu privire la o situatie periculoasa.
Neevitarea acestei situatii poate avea ca rezultat o vdtamare corporald minora
sau mai grava.

Cauza/situatie

Dacd este necesar, consecinte ale
nerespectdrii (daca se aplica)

» Actiune/notd

Acest simbol va avertizeaza asupra situatiilor care pot avea ca rezultat daune
materiale.

1.2 Simbolurile utilizate

a Informatii suplimentare, sfaturi

[} Permis

M& Recomandat

Nepermise sau nerecomandate
Referire la documentatia dispozitivului
B Trimitere la pagind

Trimitere la grafic

Le

=
w

Rezultatul unei etape individuale

Simboluri de pe dispozitiv

A Referire la documentatia dispozitivului
= Nu eliminati produsele care poarts acest marcaj ca deseuri municipale nesortate. In schimb, returnati-le la

producdtor pentru eliminare in conformitate cu conditiile aplicabile.
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Cleanfit CPA871 Instructiuni de siguranta de baza

2 Instructiuni de siguranta de baza

2.1 Cerinte pentru personal

= Instalarea, darea in exploatare, utilizarea si intretinerea sistemului de mdsurare pot fi
efectuate numai de cdtre personal tehnic special instruit.

= Personalul tehnic trebuie autorizat de cdtre operatorul uzinei pentru a efectua activitatile
specificate.

= Conexiunea electricd trebuie realizatd numai de cdtre un tehnician electrician.

= Personalul tehnic trebuie sa citeasca si sd inteleagd aceste instructiuni de utilizare si trebuie
sd urmeze instructiunile pe care le contin.

= Defectele de la punctul de mdasurare pot fi remediate numai de personal autorizat si special
instruit.

Reparatiile care nu sunt descrise in instructiunile de utilizare furnizate pot fi efectuate
numai direct la sediul producdtorului sau de cdtre departamentul de service.

2.2 Utilizarea prevazuta

Ansamblul retractabil Cleanfit CPA871, care poate fi actionat manual sau pneumatic, este
conceput pentru instalarea senzorilor In recipiente si conducte.

Datoritd modului in care este proiectat, poate fi utilizat in sisteme sub presiune (> & 80).

Orice altd utilizare decat cea preconizata presupune riscuri pentru persoane si sistemul de
masurare. De aceea, orice altd utilizare este interzisa.

Producétorul declind orice raspundere pentru prejudiciile rezultate in urma utilizarii incorecte
sau in alt scop decét cel prevazut in prezentul manual.

2.2.1 Utilizare In zone cu protectie la explozie

In calitate de producétor al unor produse utilizate pentru analiza, declardm ci produsul

furnizat a fost supus unei evaludri a riscului de aprindere si poate fi utilizat in atmosfere

periculoase dupa ce au fost indeplinite urmétoarele conditii pentru utilizarea in siguranta:

= Pe inelul de protectie este aplicatd o etichetd cu urmatorul mesaj: ,ATENTIE, PERICOL DIN
CAUZA SARCINILOR ELECTROSTATICE; A SE CURATA NUMAI CU O LAVETA
ANTISTATICA”. Aceastd instructiune trebuie respectaté.

= Ansamblurile care cuprind piese umezite fabricate din material neconductiv nu trebuie
utilizate In atmosfere potential explozive.

= Alimentarea cu aer comprimat, senzorii si comutatoarele de sfarsit de cursa trebuie sa
respecte instructiunile si standardele de utilizare in atmosfere periculoase, s fie etichetate
cu gradul de protectie si sd respecte cerintele privind domeniul de aplicare relevant.
Respectati temperatura ambiantd. Comutatorul de sfarsit de cursd utilizat in cazul
produsului corespunde acestei cerinte.

= Asigurati-va cd aerul comprimat nu contine o atmosfera potential exploziva.

= Asigurati-va cd miscérile asociate cu retragerea si introducerea senzorului nu deterioreaza
conexiunea.

= Produsul trebuie integrat in sistemul de egalizare locald de potential.

= Cititi instructiunile de operare pentru produs si in special conditiile de utilizare in siguranta
si asigurati-va cé le intelegeti si le aplicati.
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Instructiuni de sigurantd de baza Cleanfit CPA871

Nu este necesard aplicarea pe produs a unei etichete cu gradul de protectie.

2.3 Siguranta la locul de munca

Ca utilizator, sunteti responsabil de respectarea urmaétoarelor conditii de siguranta:
® Instructiuni de instalare
= Standarde si reglementdri locale

6 Endress+Hauser



Cleanfit CPA871 Instructiuni de siguranta de baza

2.4 Siguranta operationala

nainte de punerea in functiune a intregului punct de mésurare:

1. Verificati dacd toate conexiunile sunt corecte.

2. Asigurati-va cd nu sunt deteriorate cablurile electrice si racordurile de furtun.
3. Nu utilizati produse deteriorate si protejati-le Impotriva utilizarii accidentale.
4

Etichetati produsele deteriorate ca defecte.

in timpul functionérii:
» Daca defectiunile nu pot fi remediate,
scoateti produsele din uz si protejati-le impotriva operdrii neintentionate.

2.5 Securitatea produsului

2.5.1 Tehnologia de ultima generatie

Produsul este conceput in conformitate cu buna practicd tehnologicd, pentru a respecta cele
mai moderne cerinte de sigurantd; acesta a fost testat si a parasit fabrica intr-o stare care
asigurd functionarea in conditii de sigurantd. Reglementdrile relevante si standardele
internationale au fost respectate.
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Descrierea produsului Cleanfit CPA871

3 Descrierea produsului

3.1 Modelul produsului

1 Racord de cldtire (orificiu
de evacuare)

2 Blocare automatd sfarsit
de cursd, proces

3 Conexiune pentru
comutatorul de sfarsit de
cursd

4  Blocare automatd sfarsit
de cursd, service

5 Inel de fixare pentru
capacul de protectie

6  Conexiune pneumaticd
(deplasare in pozitia de
mdsurare)

7 Conexiune pneumaticd
(deplasare in pozitia de
service)

8  Racord de cldtire (orificiu
de admisie)

A0029614

1 Ansamblu cu actionare pneumaticd (fdrd capac de
protectie)
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Cleanfit CPA871 Descrierea produsului

3.11 Principiul de functionare
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A0039361

®

2 Sistem de etansare, ansamblu in pozitie de service

Camerd de cldtire, orificiu de admisie
Garniturd, actionare (1 x inel O)
Orificiu de scurgere

Camerd de cldtire, orificiu de evacuare
Garniturd, camerd de cldtire (1 x inel O)
Garniturd de proces (2 x inel O)
Camerd de cldtire

NO bW N =

Ansamblul este deschis pentru proces in timpul introducerii/retragerii; racordurile de clatire
trebuie sa fie montate pe conductd sau etansate.

Ansamblul are o garniturd cu pin. Aceasta etanseazd ansamblul fatd de proces la sféarsitul de
cursa relevant.
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Descrierea produsului Cleanfit CPA871

Garnitura de proces

A0039106

® 3 Garniturd de proces, ansamblu in pozitie de service

1 Garniturd de proces (2 x inel O)
2  Pin

10 Endress+Hauser



Cleanfit CPA871 Receptia la livrare si identificarea produsului

4 Receptia la livrare si identificarea produsului
4.1 Receptia la livrare

1. Asigurati-vd cd ambalajul nu este deteriorat.

Y Anuntati furnizorul cu privire la orice deteriorare a ambalajului.
Péastrati ambalajul deteriorat pana la rezolvarea litigiului.

2. Asigurati-va cd nu este deteriorat continutul.

“ Anuntati furnizorul cu privire la orice deteriorare a continutului livrat.
Péstrati marfa deterioratd pana la rezolvarea litigiului.

3. Verificati dacd pachetul livrat este complet si cd nu lipseste nimic.
-~ Comparati documentele de livrare cu comanda dumneavoastra.

4. Tmpachetati produsul pentru depozitare si transport astfel incat si fie protejat impotriva
socurilor si a umezelii.
“ Ambalajul original oferd cea mai buna protectie.
Asigurati-vé ca respectati conditiile ambiante admise.

Daca aveti intrebdri, contactati furnizorul sau centrul local de vanzari.

4.2 Continutul pachetului livrat

Continutul pachetului livrat include:

= ansamblului in versiunea comandata

= [nstructiuni de operare

= Adaptor pentru conector cu fisd, 6 mm (0.24 in) pand la 4 mm (0.16 in) (diametru exterior)
= Accesorii optionale comandate
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Receptia la livrare si identificarea produsului Cleanfit CPA871

4.3 Identificarea produsului

43.1 Placuta de identificare

Placuta de identificare furnizeazd urmatoarele informatii referitoare la dispozitivul dvs.:
= Identificarea producdtorului

= Cod de comanda

= Cod de comanda extins

s Numadr de serie

= Conditii de ambient si de proces

= Informatii privind siguranta si avertismente

» Comparati informatiile de pe placuta de identificare cu comanda.

4.3.2 Identificarea produsului

Codul de comanda si numadrul de serie ale produsului dumneavoastra pot fi gasite in
urmatoarele locatii:

= Pe pldcuta de identificare

» In documentatia de livrare

Obtinerea informatiilor despre produs
1. Accesati www.endress.com.
2. C&utare pe pagina (simbol de lupa): Introduceti un numar de serie valid.
3. Céautare (simbol de lupd).
b= Structura produsului este afisatd intr-o fereastrd pop-up.

4. Faceti clic pe prezentarea generald a produsului.

= Se deschide o noud fereastra. Aici completati informatii referitoare la dispozitivul
dumneavoastrd, inclusivdocumentatia produsului.

Pagina produsului
www.endress.com/CPA871

Adresa producatorului

Endress+Hauser Conducta GmbH+Co. KG
Dieselstrafie 24

70839 Gerlingen

Germania

12 Endress+Hauser
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Cleanfit CPA871 Montarea

5 Montarea

5.1 Cerintele de montare

5.1.1 Orientare

Ansamblul este proiectat pentru instalare pe recipiente si conducte. In acest scop trebuie s4 fie
disponibile conexiuni de proces adecvate.

Deteriorarea ansamblului din cauza inghetului
» Daca este utilizat in exterior, asigurati-va cd apa nu poate patrunde in mecanismul de
actionare.

Ansamblul este proiectat in asa fel incat sd nu existe restrictii in ce priveste orientarea.

ﬂ Senzorul care este utilizat poate restrictiona orientarea.

ﬂ Asigurati-va cd sunt respectate instructiunile de operare ale senzorului instalat.

Endress+Hauser 13



Montarea

Cleanfit CPA871

5.1.2

Versiune scurta

Dimensiunile

XM/XS =419/455 (16.5/17.91)
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A0023894
4 Actionare pneumaticd, versiune scurtd,
dimensiuni in mm (in)
XM Ansamblu in pozitie de mdsurare
XS Ansamblu in pozitie de service
XP
XA

pentru a inlocui senzorii:

Indltimea conexiunii de proces respective (consultati tabelul de mai jos)

®|s5

A0023897

Actionare manuald, versiune scurtd,

dimensiuni in mm (in)

Distanta de montare necesard pentru inlocuirea senzorului
Este necesard o lungime a cdii de méasurare liberd XA deasupra mecanismului de actionare

XA este 280 mm (11.02") pentru senzorii de 120 mm
XA este 408 mm (15.94") pentru senzorii de 225 mm

14
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Cleanfit CPA871

Montarea

Versiune lunga
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A0023895

Actionare pneumaticd, versiune lungd,
dimensiuni in mm (in)

Ansamblu in pozitie de mdsurare

XS Ansamblu in pozitie de service

XP Indltimea conexiunii de proces respective (consultati tabelul de mai jos)

|7

A0023898

Actionare manuald, versiune lungd,

dimensiuni in mm (in)

XA Distanta de montare necesard pentru inlocuirea senzorului
Este necesard o lungime de calcul liberd XA deasupra mecanismului de actionare pentru a

inlocui senzorii:

XA este 360 mm (14.17") pentru senzorii de 225 mm

Endress+Hauser
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Montarea

Cleanfit CPA871

Versiune camera de imersie

XM/XS =419/455 (16.5/18.9)
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A0023896

Versiune camerd de imersie cu actionare

pneumaticd, dimensiuni in mm (in)

Ansamblu in pozitie de mdsurare
Ansamblu in pozitie de service

XM/XS =419/455 (16.5/18.9)
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A0023899

Versiune camerd de imersie cu
actionare manuald, dimensiuni in mm

(in)

Indltimea conexiunii de proces respective (consultati tabelul de mai jos)

Distanta de montare necesard pentru inlocuirea senzorului

Este necesard o lungime a cdii de madsurare liberd XA deasupra mecanismului de actionare
pentru a inlocui senzorii:
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Cleanfit CPA871 Montarea

XA este 280 mm (11.02") pentru senzorii de 225 mm
XA este 570 mm (22.44") pentru senzorii de 360 mm

Endress+Hauser 17



Montarea

Cleanfit CPA871

ndltime conexiune de proces

Conexiune de proces inéltime XP in mm
(in)

CB Clemé 2" 16 (0.63)

1502852, ASME BPE-2012
A0024100

CC Clema 272" 16 (0.63)

1S02852, ASME BPE-2012
A0024101

FA Flansa DN 40 PN16, EN1092-1 18 (0.71)
A0024102

FB Flansa DN 50 PN16, EN1092-1 ~ 18 (0.71)
A0024103

FC Flansa DN 80 PN10, EN1092-1 20(0.79)

FD Flansa 2" 150 lbs, ASME B16.5 19,1 (0.75)
A0024105

FE Flansa 3" 150 Ibs, ASME B16.5 — 23,8 (0.94)
A0024106

FF 10K50, JIS B2220 16 (0.63)
A0024107

FG 10K80, JIS B2220 18 (0.71)
A0024108

MA Fiting prelucrare produse lactate DN 50 DIN 15,5 (0.61)

11851
A0024109

MB Fiting prelucrare produse lactate DN 65 DIN 15,5 (0.61)

11851
A0024110

18 Endress+Hauser



Cleanfit CPA871

Montarea

Conexiune de proces

Iniltime XP in mm

(in)

Filet interior DN25 G1V4

HB Filet NPT 1%," @ 40,5 (1.57)
A0024111
NA 31,1(1.22)
Filet ISO 228 G1V« A
A0039368
Piulita olandeza 22,5 (0.89)

AD054908

Endress+Hauser
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Montarea Cleanfit CPA871

5.1.3 Adancimi de imersie

W [

X1

X2

A0023893

10  Adancimi de imersie in mm (in)

1  Cursd scurtd, 36 mm (1,42 in)

2 Cursd lungd, 78 mm (3,07 in)
3 Versiune camerd de imersie, 99 mm (3,89 in)/36 mm (1,42 in)
4 Versiune camerd de imersie lungd, 151 mm (5,94 in)/36 mm (1,42 in)
Versiuni
Conexiune de proces 1 2 3 4
CB Clem4 1S02.852 X1 14,9 (0,59) 61,0 (2,40) 119,9 (4,72) 171,9 (6,76)
ASME BPE-2012 2" X2 34,2 (1,35) 75,7 (2,98) 134,6 (5,30) 186,6 (7.35)
CC Clema 1SO2852 X1 14,9 (0,59) 61,0 (2,40) 119,9 (4,72) 171,9 (6,76)
ASME BPE-2012 25" X2 34,2 (1,35) 75,7 (2,98) 134,6 (5,30) 186,6 (7.35)
FA Flansa DN 40 X1 14,9 (0,59) 61,0 (2,40) 119,9 (4,72) 171,9 (6,76)
EN1092-1 X2 34,2 (1,35) 75,7 (2,98) 134,6 (5,30) 186,6 (7.35)
FB Flansa DN 50 X1 14,9 (0,59) 61,0 (2,40) 119,9 (4,72) 171,9 (6,76)
EN1092-1 X2 34,2 (1,35) 75,7 (2,98) 134,6 (5,30) 186,6 (7.35)
FC Flansa DN 80 X1 12,9 (0,51) 59,0 (2,32) 117,9 (4,64) 169,9 (6.69)
EN1092-1 X2 32,2 (1,27) 73,7 (2,90) 132,6 (5,22) 184,6 (7.27)
FD Flansi 2" 150 Ibs X1 13,8 (0,54) 59,9 (2,36) 118,9 (4,68) 170,9 (6.73)
ASME B16.5 X2 33,1 (1,30) 74,6 (2,94) 133,6 (5,26) 185,6 (7.30)
FE Flans 3" 150 lbs X1 - - 114,1 (4,49) 166,1 (6.54)
ASME B16.5 X2 - - 128,8 (5,07) 180,8 (7.11)
FF Flansd 10K50 X1 14,4 (0,57) 61,3 (2,41) 120,2 (4,73) 172,2 (6.78)
JISB2220 X2 33,7 (1,33) 76,0 (2,99) 134,9 (5,31) 186,9 (7.36)
FG Flansa 10K80 X1 14,4 (0,57) 60,5 (2,38) 119,4 (4,70) 171,4 (6.75)
JIS B2220 X2 33,7 (1,33) 75,2 (2,96) 134,1 (5,28) 186,1 (7.33)
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Cleanfit CPA871 Montarea
Conexiune de proces 1 2 3 4
HB Filet NPT 1% X1 - 63,0 (2,48) 121,9 (4,80) 173,9 (6.85)
X2 - 77,7 (3,06) 136,6 (5,38) 188,6 (7.40)
MA Fiting prelucrare X1 15,4 (0,61) 61,5 (2,42) 120,4 (4,74) 172,4 (6.79)
produse lactate X2 34,7 (1,37) 76,2 (3,00) 135,1 (5,32) 187,1 (6.37)
DN 50 DIN11851
MB Fiting prelucrare X1 15,4 (0,61) 61,5 (2,42) 120,4 (4,74) 172,4 (6.79)
produse lactate X2 34,7 (1,37) 76,2 (3,00) 135,1 (5,32) 187,1 (6.37)
DN 65 DIN11851
NA filet 1S0228 X1 - 61,5 (2,42) - -
G 1% X2 - 76,2 (3,00) - -
X3 20,6 (0,81)
= "
~
> >

AD039342

11 Adancime de imersie in mm (in) pentru filet NA ISO 228 G1% al conexiunii de proces
U
~

AD048452
12 Adancime de imersie in mm (in) pentru filetele MA si MB ale conexiunii de proces
Endress+Hauser 21



Montarea Cleanfit CPA871

5.2 Montarea ansamblului
5.2.1 Instalarea

Sistem de méasurare

A0029620

13 Sistem de mdsurare (exemplu)

1 Ansamblu Cleanfit CPA871
Cablu de mdsurare
Transmitdtor Liquiline CM44x
Senzor

W N

Recomandari de instalare

Garniturile de etansare a procesului etanseaza procesul in pozitia de capat. Ansamblul este
deschis pentru proces In timpul introducerii/retragerii; racordurile de clatire trebuie sa fie
montate pe conductd sau etansate.

Conexiunea dintre camera de service si proces este deschisd in timpul deplasarii; ca
urmare, poate fi utilizatd functia apei de etansare. Orificiul de evacuare al camerei de
clatire trebuie s fie blocat (de ex., cu o supapa de inchidere) pentru a implementa
functia apei de etansare.
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A0039105

14 Exemplu de sistem de etansare printr-o conductd de bypass.

Supapd de retinere

Supapd inchisd/deschisd, functie apd de etansare
Ape reziduale

Supapd de inchidere deschisd/inchisd (optional)
Apd/agent de curdtare

v W =

Garniturile trebuie verificate si servisate periodic. Prin urmare, trebuie sd luati méasuri pentru a
separa ansamblul de proces, de ex. prin instalarea unei conducte de bypass.

Existd o conexiune intre proces si camera de service in timpul introducerii/retragerii.
Contaminarea ansamblului.

» Includeti ansamblul in conceptul de curétare.

» Asigurati o curatare periodica.

Endress+Hauser 23



Montarea Cleanfit CPA871

Instalarea/demontarea ansamblului din proces
A AVERTISMENT

Pericol de ranire din cauza presiunii inalte, a temperaturii ridicate sau a substantelor
chimice in cazul in care exista scépari ale fluidului de proces.

» Purtati ménusi de protectie, ochelari de protectie si imbracdminte de protectie.

» Montati ansamblul numai dacd recipientele sau conductele sunt goale sau nepresurizate.

ﬂ Inainte de instalare, verificati garnitura flansei intre flanse.

1. Asezati ansamblul in pozitia de service.
-~ (Marcajul pozitiei triunghi este vizibil (> & 15).
2. Fixati ansamblul pe rezervor sau pe conducte prin conexiunea de proces.

Urmati instructiunile din sectiunea urmatoare pentru a conecta conductele pentru aer
comprimat si apa de clatire (pentru versiunea de ansamblu relevanta).

A0023307

15  Marcaje de pozitie (pozitie de service)
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Conexiune pneumatica pentru operare automata

Conditii prealabile:

= Presiunea aerului intre 5 si 8 bari (presiune absolutd) (intre 72 si 116 psi) sau
presiunea aerului intre 4 si 7 bari (presiune manometrica) (intre 58 si 102 psi)

= (Calitatea aerului comprimat conform ISO 8573-1:2001
Clasé de calitate 3.3.3 sau 3.4.3

= Clasd de substante solide 3 (max. 5 pm, max. 5 mg/m3, contaminare cu particule)

= Continut de apd pentru temperaturi > 15 °C: punct de condensare presiune clasa 4 la 3 °C
sau mai putin

= Continut de apd pentru temperaturi cuprinse intre 5 si 15 °C: punct de condensare presiune
clasa 3 la -20 °C sau mai putin

= Continut de ulei: clasa 3 (max. 1 mg/m3)

= Temperaturd aer: 5 °C sau mai mare

= Fird consum de aer permanent

= Diametrul nominal minim al conductelor de aer: 2 mm (0.08")

Un cilindru cu operare dubla este utilizat pentru actionarea pneumatica.

Un mecanism de blocare automata la sfarsit de cursa in pozitia de service si de masurare
fixeaza ansamblul pentru a preveni deplasarea accidentald in caz de defectiune a aerului de
control. Ansamblul rdméne In pozitia relevanta.

Conexiune: conector cu fisd M5, dia. ext./dia. int. 4/2 mm furtun (adaptor pentru dia. ext./dia.
int. 6/4 mm inclus)

Presiune prea mare a aerului

Deteriorarea garniturilor.

» Conectati o supapd reducdtoare de presiune In amonte daca exista riscul ca presiunea
aerului sd depaseascd 7 bari (102 psi) (presiune absolutd) (chiar si unde scurte de
presiune).
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16  Ansamblu cu actionare pneumaticd (fdrd capac)

Racord de cldtire

Blocare automatd sfarsit de
cursd, proces

Conexiune pentru
comutatorul de sfarsit de
cursd, optional

Blocare automatd sfarsit de
cursd, service

Inel de fixare pentru capac
Conexiune pneumaticd
(deplasare in pozitia de
mdsurare)

Conexiune pneumaticd
(deplasare in pozitia de
service)

Racord de cldtire

Utilizati o supapa pilot pneumatica (4/2 céi sau 5/2 cdi) pentru a introduce/retrage

ansamblul. Conectati cele doud intrdri ale ansamblului.

4 2
| |
f !
1 3
17 Supapd 4/2 cdi

AD039091

® 18

4 2
|
-
I I
5 1 3
'A0039092
Supapd 5/2 cdi

Conexiunea 1 este atasatd la alimentarea cu aer comprimat.

Conexiunile 2 si 4 sunt utilizate pentru a atasa actionarea pneumatica.

Conexiunea 3 si, dacd existd, conexiunea 5 nu sunt atasate; ele sunt utilizate pentru a aerisi

mecanismul de actionare.

26
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Racorduri de clatire

Conexiunile camerei de service fac posibila clatirea camerei (inclusiv a senzorului) cu apa sau
solutie de curdtare. Diferenta de presiune dintre apa de etansare si proces nu trebuie sa
depdseasca 6 bari (87 psi).

Presiunea apei de etansare nu trebuie s depdseasca 8 bari (116 psi) in modul manual si 16
bari (232 psi) in modul pneumatic.

Instalati o supapa reducétoare de presiune In amonte dacd existd posibilitatea ca
presiunea apei sd depaseascd presiunea specificatd a apei de etansare
(8 bari (116 psi) sau 16 bari (232 psi)).

Daca exista o diferenta de presiune prea mare intre proces si sistemul de ape reziduale
sau daca racordurile de clatire nu sunt conectate corespunzator.

Deteriorarea garniturilor

» Inchideti racordurile de clitire.

» Montati pe conducta racordurile de clatire.

» Utilizati functia apei de etansare.

Alocarea racordurilor de clatire

In versiunea de cameré standard si de imersie, orificiul de admisie si orificiul de evacuare al
camerei de service sunt fixate. Orificiul de evacuare al camerei de service se afld sub orificiul
de scurgere. Orificiul de scurgere este etansat cu un surub M5.

3
CZ/

l\

A0029621

19  Conexiunea camerei de service in versiunea camerei de imersie
1 Camerd de service
2 Orificiu de admisie camerd de service, INTRARE
3 Orificiu de scurgere
4 Orificiu de evacuare camerd de service, IESIRE
Orificiul de scurgere, filetul M5 si conexiunea optionala trebuie furnizate de client
Utilizat pentru inspectie vizuala.
Daca existd scurgeri de fluid:
1. Opriti procesul
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2. Inlocuiti garniturile

Conexiune ansamblu

Existd o conexiune intre proces si camera de cltire in timpul introducerii/retragerii.
Acest lucru poate duce la contaminare sau la acumularea de depuneri.
» Clatiti/curatati periodic ansamblul.

Substantele solide, depunerile si/sau sedimentarea din fluidul de proces pot spori uzura
Uzurd sporitd a garniturii

» Clatiti/curatati periodic ansamblul

» Verificati periodic sistemul de etansare si efectuati intretinerea atunci cand este necesar.
» Utilizati un sistem de curdtare automatd

Conexiune Intre proces si camera de service in timpul introducerii/retragerii

Scurgeri de fluid In timpul introducerii/retragerii. Camera de service este sub presiune.

» Pentru a asigura o scurgere controlatd, conectati orificiul de evacuare al camerei de clatire
la evacuare.

» Eliberati presiunea Inainte de a efectua lucréri de intretinere.
» Verificati sistemul de etansare pentru a va asigura ca este intact.

Conexiune ansamblu pana la PN8

Livrare

Racordurile de clatire variaza in functie de conexiunea selectata (G%", NPTY4" sau Swagelok;
aliaj C22 sau otel inoxidabil VA).

Dacé compensarea presiunii este prea rapida, garniturile de proces pot suferi deteriorari.
» Utilizati versiuni care sunt adecvate pentru presiunile de proces de pana la 16 bari. Acestea
sunt prevdzute cu un retarder de presiune.

Conexiuni Filet Livrare
Orificiu de evacuare racord de GY4", filet interior Montat
clatire
Orificiu de admisie racord de GY4", filet interior Montat
clatire

28
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Conexiune ansamblu PN16

Livrare

Racordurile de clatire variaza in functie de conexiunea selectata (G%", NPTY4" sau Swagelok)

M16

Conexiuni Filet Livrare
Fisa oarbd M16, filet exterior Montat
Retarder de presiune Filet exterior M16 la filet interior Montat

Orificiu de evacuare racord de
clatire

GY4"sau NPT 1/4", filet interior, sau
conexiune de conducta

Montat pe retarderul de presiune

Orificiu de admisie racord de
clétire

GY4"sau NPT 1/4" filet interior, sau
conexiune de conductd

Inclus

Schimbarea fisei oarbe/orificiului de admisie al racordului de clatire

Daca este utilizat un sistem (automat) de curatare sau de calibrare, fisa oarba trebuie inlocuita
cu orificiul de admisie al racordului de clatire furnizat. Orificiul de admisie si orificiul de
evacuare trebuie sé fie conectate complet.

1.

-

Scoateti fisa oarba.

2. Inlocuiti garnitura platé cu inelul O.

A0043258

CEm--»

Infiletati orificiul de admisie al racordului de clatire.

Endress+Hauser
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Conectarea unitatii de curatare

In starea de la livrare, PN16 cu fisa oarba si retarder de presiune.
1. Inlocuiti fisa oarb cu orificiul de admisie al racordului de clatire.> B 29
2.

(I >

A0043236

Montati racordul pentru conducta de alimentare cu fluid de clatire la orificiul de admisie
al racordului de clatire.

<« [IETID

A0043237

Conectati orificiul de evacuare al racordului de clatire la o conductd de scurgere.
Completarea garniturii PN8 si PN16

Completarea garniturii cu un retarder de presiune si o supapa cu bila

Garnitura completd cu un retarder de presiune si o supapa cu bild este furnizatd doar la
versiunea PN16. In acest scop, trebuie montat retarderul de presiune. Supapa cu bild poate fi
comandaté ca accesoriu (kit de etansare).

Kit de etansare furnizat numai In conexiune cu orificiul de admisie G1/4" al racordului de
cldtire. Versiune disponibild numai in otel inoxidabil.

Inadecvat pentru fluide care au tendinta sé se ingroase, sd formeze depuneri sau sedimente
sau care contin substante solide.

A0043406

» Infiletati supapa cu bila pe orificiul de evacuare al racordului de clitire de la retarderul de
presiune.

Completati garnitura cu o extensie si o supapa cu bila

Garnitura completa cu o extensie si o supapd cu bild este furnizatd numai in versiunea PN8.
Extensia si supapa cu bila pot fi comandate ca accesorii. Extensia este necesard numai pentru
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conexiunea de proces cu flansa. Supapa cu bila si extensia pot fi comandate ca accesorii (kit de
etansare).

Inadecvat pentru fluide care au tendinta s se Ingroase, sa formeze depuneri sau sedimente
sau care contin substante solide.

AD043341

1. Etansati orificiul de admisie al racordului de clétire cu fisa oarba (1).
2. In cazul versiunilor de flans4, infiletati extensia (2) in orificiul de evacuare al racordului.

Infiletati supapa cu bil (3) pe orificiul de evacuare al racordului de clitire sau pe
extensie.
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Conectarea comutatoarelor de sfarsit de cursa

Cu detectarea sfarsitului de cursd, puteti informa un sistem amplasat in aval (transmitator,
amplificator de comutare, borné interfata de iesire) dacd ansamblul este in pozitia de
masurare sau de service (in cazul actiondrii manuale, este interogatd numai pozitia de
masurare).

Comutatoarele de sfarsit de cursa trebuie conectate la bornele interfetei de iesire (pot fi
comandate ca accesorii pentru zona care nu prezintd pericol) pentru a permite alimentarea cu
energie electrica.

Ansamblul poate fi comandat direct cu detectarea sfarsitului de cursa sau poate fi modernizat
ulterior. Cablul pentru comutatoarele de sférsit de cursa trebuie comandate ca accesoriu.

Dispozitive pentru feedback

Dispozitivele pentru feedback dispun de sigurantd intrinsecd. Omologarea dispozitivelor
pentru feedback nu mai este validd dacd nu sunt instalate sau conectate corect.

1. Asigurati-va cd respectati in totalitate documentatia producétorului.

2. Conectati dispozitivele pentru feedback in conformitate cu instructiunile relevante.

Functie element de comutare: Contact NI (normal inchis) NAMUR (inductiv)
Distantd de comutare: 1,5 mm (0.06")
Tensiune nominala: 8Vec.c
Frecventa de comutare: 0 péanéd la 5000 Hz
Material carcasa: Otel inoxidabil
BN
A ‘{ o |
¢ L-
BU
BN
L+
5 o) |
® L-
BU

A0017831

20  Comutatoare inductive de sfarsit de cursd, cablaj intern al inelului de protectie albastru

A Comutator de sfarsit de cursd, pozitie de service

B Comutator de sfarsit de cursd, pozitie de mdsurare

C  Conector, M12, partea punctului de sudurd (in interiorul ansamblului)
D Codificare

E  Conector, partea pinului (in afara ansamblului)
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BK 4 +

BU 3 -
WH 2 -
BN 1 +

A0022163

21  Cablu de conectare pentru comutatorul de sfarsit de cursd pe transmitdtor, amplificator de
comutare, bornd interfatd de iesire etc.

Pozitie de mdsurare
Pozitie de mdsurare
Pozitie de service
Pozitie de service

W N =

ﬂ Numai pinii 1 si 2 sunt alocati pentru ansamblurile activate manual cu un singur
comutator (pozitie de masurare).

Daca dispozitivele pentru feedback sunt actionate cu o alimentare cu energie electricd de
24V c.c., de exemplu, la Liquiline CM442/CM444/CMA448, trebuie utilizate borne
NAMUR. Borna Namur (8 V c.c.) pentru zona care nu prezinta pericol este disponibild ca
accesoriu-~> 72.Borna Namur trebuie sa aibd propria sursd de alimentare cu energie
electricd si nu poate fi alimentatd de o iesire de curent CM44.

Pentru versiunile CPA87x-AB* cu utilizare in zone periculoase, declaratia producatorului
si instructiunile de operare incluse aferente dispozitivelor pentru feedback Pepperl
+Fuchs NJ1.5-6.5-15-N-Y180094 instalate trebuie respectate.

Tabel privind semnalul pentru comutatoarele de sfarsit de cursa

Pozitia ansamblului | Comutator de sfarsit de cursa, pozitie de Comutator de sfarsit de cursd, pozitie de
masurare service

Mésurare Activ SCAZUT (> 3 mA) Activ SCAZUT (> 3 mA)

Service Activ RIDICAT (< 1 mA) Activ RIDICAT (< 1 mA)
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t
A B A B

A0039144
22 Descrierea functiei de comutare
S
M
1
2
A Incepe deplasarea
B S-aqjuns la sfarsit de cursd
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5.2.2 Instalarea senzorului

Pregatirea senzorului si ansamblului

Pericol de patrundere a fluidului daca este instalat un senzor defect.
» Inspectati senzorul si utilizati un senzor nou, intact, dacé este necesar.

A0030154
23 Instalarea senzorului

1 Guler de oprire cu inel O

1. Scoateti capacul de protectie de la senzor. Asigurati-va cd inelul O si gulerul de oprire
(= 23, elementul 1) sunt furnizate.

2. Pentru o instalare mai usoard, imersati arborele senzorului In apa.

Deplasati ansamblul in pozitia de service.

Instalarea si demontarea senzorilor

A AVERTISMENT

Pericol din cauza temperaturii, presiunii si compozitiei chimice!

» Stabiliti compensarea presiunii in camera de service.

» Inainte de demontare, curdtati si cltiti In mod corespunzator senzorul in camera de clatire.

» Verificati garniturile de proces. (Atunci cand clétirea este dezactivata, este posibil s& nu
existe nicio scurgere de fluid din camera de clatire la sfarsit de cursd)
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A0030155
24 Optiuni de instalare a senzorului

Adaptor de senzor

Conductd de retragere

Adaptorul de senzor se afld peste conducta de retragere

Adaptorul de senzor se afld sub conducta de retragere (nu este vizibil)

in functie de versiunea ansamblului, adaptorul de senzor este vizibil (, elementul A) sau este
pozitionat in conducta de retragere si nu este vizibil (elementul B). Ca urmare, procedurile
pentru instalarea si demontarea senzorilor diferd dupd cum urmeaza:

W N
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Instalarea si demontarea senzorilor dacd adaptorul de senzor este vizibil (elementul A)

AD030156

25  Instalarea senzorului

1

2
3
4

Cheie cu capdt deschis (AF 17/19 mm)
Capac

Fisd oarbd

Senzor

ﬂ La aceastd versiune pot fi instalati senzori cu gel si KCL

Instalati senzorul dupd cum urmeaza:

1.

Scoateti capacul (» @ 25, elementul 2) (este posibil numai dacd ansamblul este in
pozitia de service).

Scoateti fisa oarba galbend (elementul 3).

Utilizati cheia cu capat deschis (elementul 1) pentru a infileta senzorul (elementul 4) in
locul fisei oarbe si strangeti manual (3 Nm (2.2 1bf ft)).

Fixati cheia cu capdt deschis inapoi in capac.
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5. Montati capacul pe ansamblu. Atunci cand faceti acest lucru, dirijati cablul de mdsurare
prin mansonul de cablu (partea de sus a capacului).

Montati Intotdeauna capacul Inainte de a pune ansamblul in pozitia de masurare.
Capacul nu poate fi scos In pozitia de masurare si, prin urmare, nu permite demontarea

senzorului.

Instalarea si demontarea senzorilor dacd adaptorul de senzor nu este vizibil (elementul B)

A0030157

Cheie tubulard (AF 17/19 mm)
Capac

Fisd oarbd (capac de protectie)
Senzor

26  Instalarea senzorului
1

2

3

4

5  Conductd de retragere

La aceastd versiune pot fi instalati senzori cu gel. Pentru a instala senzori KCI, aveti
nevoie de un ,adaptor gel - KCI".

Instalati senzorul dupd cum urmeaza:
1. Scoateti capacul (> ® 26, elementul 2) (este posibil numai dacd ansamblul este in
pozitia de service).
2. Desfiletati conducta de retragere (elementul 5) in sens antiorar.
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3. Scoateti fisa oarbad galbend (elementul 3).

4. Utilizati cheia cu capéat deschis (elementul 1) pentru a infileta senzorul (elementul 4) in
locul fisei oarbe si strangeti manual (3 Nm (2.2 1bf ft)).

Infiletati din nou conducta de retragere.

Fixati cheia cu capdt deschis inapoi in capac.

Montati capacul pe ansamblu. Atunci cand faceti acest lucru, dirijati cablul de masurare
prin mansonul de cablu (partea de sus a capacului).

Montati intotdeauna capacul inainte de a pune ansamblul in pozitia de masurare.
Capacul nu poate fi scos in pozitia de masurare si, prin urmare, nu permite demontarea
senzorului.
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Instalarea senzorilor cu gel si KCL de 360 mm cu ,adaptor gel - KCI”

]

@‘@
P
w

)|
)

A0030158

27  Instalarea senzorului, partea 1

NO LW =

Cheie cu capdt deschis (AF 17/19 mm)
Capac

Fisd oarbd (capac de protectie)
Conductd de retragere

Adaptor gel - KCl

Contrapiulitd

La aceastd versiune pot fi instalati senzori cu gel. Pentru a instala senzori KCI, aveti
nevoie de un ,adaptor gel - KCI".

Instalati senzorul dupd cum urmeaza:

1.

40

Scoateti capacul (- 27, elementul 2) (este posibil numai daca ansamblul este in
pozitia de service).

Desfiletati conducta de retragere (elementul 5) in sens antiorar.

Rotiti contrapiulita (elementul 7) pe ,adaptorul gel - KCl1” (elementul 6) pana la capat in
sus.

Scoateti fisa oarba galbend (elementul 3).

Infiletati ,adaptorul gel - KC1” (elementul 6) in locul fisei oarbe si strangeti manual (3
Nm (2.2 Ibf ft)).

Endress+Hauser



Cleanfit CPA871 Montarea

6. Strangeti manual contrapiulita In sens orar si apoi strangeti-o Y de turd cu o cheie cu
capét deschis (AF 24 mm).

Infiletati din nou conducta de retragere.

Infiletati senzorul (- 28, elementul 4) cu o cheie cu capéat deschis (elementul 1) si
strangeti manual (3 Nm (2.2 1bf ft)).

9. Fixati cheia cu capét deschis Inapoi in capac.

10. Montati capacul pe ansamblu. Atunci cand faceti acest lucru, dirijati cablul de masurare
prin mansonul de cablu (partea de sus a capacului).

%

AD030159
28  Instalarea senzorului, partea 2
1 Cheie cu capdt deschis
2 Capac
4 Senzor gel sau KCI 360 mm
Montati intotdeauna capacul Inainte de a pune ansamblul in pozitia de masurare.

Capacul nu poate fi scos in pozitia de masurare si, prin urmare, nu permite demontarea
senzorului.
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5.3 Verificarea post-montare

Puneti in functiune senzorul numai dacd puteti rdspunde afirmativ la toate intrebdrile
urmaétoare:

= Sunt senzorul si cablul nedeteriorate?

= QOrientarea este corectd?

= Este senzorul instalat intr-un ansamblu, nu suspendat de cablu?

5.3.1 Verificare pentru a stabili daca sistemul de etansare este intact

Verificati garniturile dupd montarea sau demontarea senzorului si atunci cand se efectueaza o
lucrare de intretinere. Periodic.

1. Asezati ansamblul in pozitia de service

2. Dacd existd, deschideti supapa cu bila a orificiului de evacuare al camerei de service
= Este normal sa existe mici scapari de fluid (racordul dintre camera de service si
proces in timpul introducerii/retragerii).
Daca existd, clatiti camera de service/senzorul.

4. Observati orificiul de evacuare. Dupad o scurtd perioadd de timp nu mai trebuie sa existe
deloc scdpdri de fluid.

5. Dacd in continuare existd scdpdri, sistemul de etansare este deteriorat; scoateti din
functiune punctul de mésurare si efectuati intretinerea intregului ansamblu.

6 Punerea in functiune

6.1 Cerinte preliminare

Inainte de a pune in functiune, asigurati-vé ca:

= toate garniturile sunt asezate corect (pe ansamblu si pe conexiunea de proces).

= senzorul este instalat si conectat corect.

= racordul de apa la racordurile de clatire este corect (daca existd) sau racordurile de clatire
sunt etansate.

A AVERTISMENT
Pericol de ranire din cauza presiunii inalte, a temperaturii ridicate sau a substantelor

chimice in cazul in care exista scapari ale fluidului de proces.
» Verificati racordurile pentru a vd asigura ca sunt bine etansate.

A\ AVERTISMENT

Pot exista scépari de fluid de proces in timpul introducerii/retragerii.

» Verificati dacd garnitura de proces este intacta.

» Montati pe conductd orificiul de evacuare al camerei de clétire in mod corespunzétor.
» Etansati racordurile de clatire cu fise oarbe.

Retineti cd, atunci cand ansamblul este introdus/retras, exista pentru o scurta perioadd o
conexiune deschisa Intre proces si camera de service.
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7 Operare
7.1 Adaptarea ansamblului la conditiile de proces
A\ PRECAUTIE

Tinand cont de principiul de functionare, exista o conexiune intre proces si camera de
service. In consecints, camera de service poate fi sub presiune.

Pot exista scdpari de fluid de proces in timpul introducerii/retragerii.

» Verificati dacd garnitura de proces este intacta.

» Montati pe conducta orificiul de evacuare al camerei de cldtire in mod corespunzator.

» Etansati racordurile de cldtire cu fise oarbe.

A0023307

29  Marcaje de pozitie (pozitie de service)

Ansamblu cu actionare pneumatica
Ansamblul cu actionare pneumaticd nu are elemente de operare.
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Ansamblu cu actionare manuald

A0030305

30 Elemente de operare

44

Actionare manuald

Buton de deblocare (pozitie de
masurare)

Buton de deblocare (pozitie de
service)
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7.1.1 Functionare manuala
DO\)T -IN A
A x
D
B - @@\

'A0030330

31 Sens de rotatie

A Buton de deblocare (pozitie de service)
B Buton de deblocare (pozitie de mdsurare)

Deplasarea ansamblului din pozitia de service in pozitia de masurare
Ansamblul poate fi introdus/retras numai daca este instalat un senzor.
1. Apasati butonul de deblocare (A).

2. Cubutonul de deblocare (A) apasat, in primul sfert de rotatie, rotiti mecanismul de
actionare in sens orar, astfel incat suportul de senzor sé se deplaseze in proces (este
posibil numai cu senzorul instalat). Butonul poate fi eliberat in timp ce rotiti pana la
capat.

3. Rotiti mecanismul de actionare pand la cuplarea mecanismului de blocare.

Deplasarea ansamblului din pozitia de masurare in pozitia de service
1. Apasati butonul de deblocare (B).

2. Cubutonul de deblocare (B) apésat in primul sfert de rotatie, rotiti mecanismul de
actionare in sens antiorar pana la opritor (pozitia de service).

3. Efectuati activitatile de service necesare.

7.1.2 Operare pneumatica
Ansamblul poate fi introdus/retras numai daca este instalat un senzor.

Operarea versiunii pneumatice depinde de controler. Pentru instructiuni, consultati manualul
controlerului.
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Utilizati o supapa pilot pneumatica (4/2 céi sau 5/2 cdi) pentru a introduce/retrage
ansamblul.
» Conectati cele doud intréri.

-~ Dacd este conectatd o singurd intrare (de ex., In scopuri de testare), pistonul este blocat
cand ghidajul senzorului se deplaseazd inainte ca blocarea sfarsitului de cursa sa fie
dezactivata.

Introducerea/retragerea ansamblului daca alimentarea cu aer comprimat se defecteaza

AD030306

32 Defectiune la alimentarea cu aer comprimat

1 Blocare sfarsit de cursd pentru pozitia de service
2 Blocare sfarsit de cursd pentru pozitia de mdsurare

A\ PRECAUTIE

Pericol de ranire din cauza presiunii ridicate a fluidului
» Depresurizati sistemul.

In caz de defectare a alimentarii cu aer comprimat, puteti deplasa manual ansamblul.
Procedati aici dupd cum urmeaza:

1. Folositi o cheie cu capdt deschis (AF 17 mm) pentru a desfileta ambele mecanisme de
blocare pentru sfarsitul de cursa (elementul 1 si 2).

Deplasati ansamblul in pozitia dorité.

Infiletati la loc mecanismul de blocare a sfarsitului de cursa.
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8 Intretinere

A\ AVERTISMENT

Risc de ranire dacd mediul se scurge

» Inainte de fiecare activitate de intretinere, asigurati-vé ci conductele de proces sunt goale
si spalate.

» Asezati ansamblul in pozitia de service.

» Ansamblul poate contine fluid rezidual; vd rugdm sa il spalati bine inainte de a incepe
lucrul.

Mecanismul de actionare a ansamblului nu necesitd intretinere. Nu este posibild
efectuarea de lucrdri de Intretinere sau reparatii la mecanismul de actionare.

8.1 Program de intretinere

ﬂ Pentru asigurarea adaptarii la intervalele de Intretinere corecte, este recomandat un
jurnal de intretinere.

Intervalele specificate au doar scop orientativ. Pentru conditii de proces sau ambiante
aspre, se recomanda scurtarea in consecintd a intervalului. Intervalele de curdtare pentru
senzor si ansamblu depind de fluid.

Dupad curatare sau Inlocuire, aplicati un strat generos de vaselind Kliitber XPCO003-V+R8
la garnituri.

Interval Masuri de intretinere
In timpul punerii in functiune initiale/la » Efectuati o inspectie initiald.
repunerea in functiune dupa intretinere » Verificati mecanismul de blocare (nicio deplasare fard un senzor).

» Verificati surubul opritor (nici deplasare fard aer comprimat).

Periodic Inspectie vizuala:

» Verificati retragerea ansamblului.

» Curétati si lubrifiati conducta de retragere in functie de depuneri.
» Verificati dacé toate racordurile sunt bine etansate.

Verificati etanseitatea la:

= Conductele de clétire

= Conexiune de proces

= Furtunurile de aer comprimat (actionare pneumatica).

Curdtati garnitura de proces folosind functia apei de etansare:

» Inchideti orificiul de evacuare al camerei de clatire.
» Efectuati clatirea in cadrul procesului pentru a curdta garniturile.

Lunar » Verificati dacd garnitura de proces este intacta.
sau dupd 500 de curse (oricare survine » Inlocuiti garniturile daca exista scurgeri de fluid.
prima) » Verificati orificiul de scurgere: In acest scop, scoateti surubul.
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Interval Masuri de intretinere

Existd scurgeri de fluid de la orificiul de scurgere atunci cand ansamblul
este deplasat? Acest lucru ar putea indica inele O interioare defecte in
camera de service.

1.  Verificati orificiul de scurgere al camerei de service.
2.  Curétati temeinic ansamblul.

3. TInlocuiti garniturile care intrd in contact cu fluidul.

Inspectati senzorul.
Dezasamblati senzorul.

Verificati dacd existd depuneri pe senzor.

e B2 2 e

In cazul in care se constatd depuneri: verificati ciclul de curafare
(fluid de curétare, temperaturd, duratd, debit).

Atunci cand este aplicatd presiunea de proces, iar curdtarea este
dezactivatd, nu ar trebui sé existe nicio scurgere de fluid din orificiul de
evacuare al camerei de clatire a ansamblului.

v

Verificati dacd existad o garnitura de proces defectd.

De douad ori pe an
sau dupd 5000 de curse (oricare survine
prima)

Curédtati temeinic ansamblul.

Eliminati fluidul rezidual.

Inlocuiti toate garniturile care intr in contact cu fluidul.
Curétati conducta de retragere.

Lubrifiati conducta de retragere.

vvyVvyyvyy

1.  Verificati mobilitatea protectiei la retragere.

2.  Scoateti senzorul.
L= Suprafata de contact a senzorului din ansamblu prezinta
un regulator cu arc si trebuie sd se miste liber.

Posibild cauzd a defectiunii: contaminare in mecanismul de actionare,
de ex., cauzatd de un senzor defect.

8.2 Operatie de intretinere

8.2.1 Agent de curatare
A\ AVERTISMENT

Solventi organici care contin halogeni

Dovezi limitate de carcinogenicitate! Periculoasd pentru mediul ambiant, cu efecte pe termen
lung!

» Nu utilizati solventi organici care contin halogeni.

A\ AVERTISMENT

Tiocarbamida

Este nociva daca este ingeratd! Dovezi limitate de carcinogenicitate! Posibil risc de vdtamare a
fatului! Periculoasd pentru mediul ambiant, cu efecte pe termen lung!

» Purtati ochelari de protectie, manusi de protectie si imbrdcdminte de protectie adecvata.

» Evitati contactul cu ochii, gura si pielea.

» Evitati eliberarea acesteia in mediul ambiant.
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In tabelul urmétor sunt prezentate cele mai cunoscute tipuri de contaminare si agentii de
curdtare adecvati utilizati in fiecare caz.

ﬂ Acordati atentie compatibilitdtii materialelor care trebuie curatate.

Tip de contaminare Agent de curatare

Grasimi si uleiuri Apa caldd sau agenti (baze) de revenire care contin
surfactanti sau solventi organici solubili in apa (de ex.,
etanol)

Depuneri de calcar, depuneri de aprox. 3% acid clorhidric

hidroxid de metal, depuneri
biologice liofobe

Depuneri de sulfuri Un amestec de acid clorhidric 3% si tiocarbamida
(disponibil in comert)

Depuneri proteice Un amestec de acid clorhidric 3% si pepsina (disponibil
in comert)

Fibre, substante In suspensie Apa sub presiune, eventual agenti tensioactivi

Depuneri biologice usoare Apa sub presiune

» Alegeti un agent de curdtare in functie de gradul si tipul de contaminare.
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8.2.2 Curatarea ansamblului

A AVERTISMENT

Risc de ranire dacd mediul se scurge

» Inainte de fiecare activitate de Intretinere, asigurati-va cd conductele de proces sunt goale
si spdlate.

» Asezati ansamblul in pozitia de service.

» Ansamblul poate contine fluid rezidual; vd rugdm sa il spalati bine inainte de a Incepe
lucrul.

A AVERTISMENT

Pierderea functionalitatii corespunzatoare.

» Nu deschideti si nu dezasamblati mecanismul de actionare.

» In cadrul lucrérilor de intretinere, trebuie reinnoit numai inelul O de pe baza conductei de
retragere.

» Curatati si lubrifiati periodic conducta de retragere.

Pentru masurétori stabile si sigure:

1. Curatati cu regularitate ansamblul si senzorul. Frecventa si intensitatea curdtdrii depind
de fluid.

2. Utilizati alcool izopropilic pentru a curdta piesele de metal, dar nu si inelele O.

Ansamblu actionat manual

Toate piesele care vin In contact cu mediul, cum ar fi senzorul si ghidajul senzorului, trebuie
curdtate periodic.

1. Demontati senzorul urménd in ordine logica inversd procedura de montare. > & 35

2. Indepértati contaminarea si depunerile usoare cu solutii de curitare adecvate.
(» B48)

Indepértati depunerile mai mari folosind o perie moale si un agent de curétare adecvat.
4. In cazul unor depuneri foarte persistente, inmuiati piesele intr-o solutie de curétare.

Apoi, curdtati piesele cu o perie.

ﬂ Un exemplu tipic de interval de curdtare ar fi cel de 6 luni in cazul apei potabile.

Ansamblu controlat pneumatic

Curatarea obisnuitd, controlata pneumatic, este recomandatd cu ajutorul racordului de apd de
clatire si al echipamentului corespunzator.

1. Desfaceti piesele care vin in contact cu fluidul.
2. Curdtati piesele care vin in contact cu fluidul.

3. Curéatati piesele metalice cu alcool izopropilic. Nu folositi alcool izopropilic pentru a
curdta inelele O.
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8.2.3 Curatarea senzorului

- Documentatia senzorului conectat
1. Curatati intotdeauna mecanic si cu apa electrozii ORP.
2. Nu utilizati agenti de curdtare chimici.

L~ Acesti agenti de curdtare determind un potential de acumulare la electrod, care nu
se risipeste decat in cateva ore. Potentialul cauzeaza erori de masurare.

3. Nu utilizati agenti de curdtare abrazivi.
L~ Acestia pot provoca deteriorarea ireparabild a senzorului.

4. Dacd este necesar, efectuati o altd calibrare dupa curatare.

Curatati senzorul:
= [naintea fiecdrei calibrari
= Curegularitate in timpul functiondrii
= [nainte de a-1 returna pentru reparatii
Puteti sa demontati senzorul si sd-1 curdtati manual sau il puteti curdta in modul automat 1
cu ajutorul racordului de apa de clatire.
In cazul unor acumuléri minore de depuneri:
1. Punetisenzorul in apéd calda.

2. Curdtati senzorul folosind un detergent de vase delicat.

1) numai dacd ansamblul este montat corespunzétor
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8.2.4 inlocuirea garniturilor

Pentru a inlocui garniturile din ansamblu, trebuie sd Intrerupeti procesul si sd demontati
ansamblul complet.

A PRECAUTIE

Pericol de vatamare corporala din cauza resturilor de produs si a temperaturilor inalte
» Atunci cAnd manevrati piese care sunt in contact cu fluidul, protejati-vd impotriva fluidului
rezidual si temperaturilor inalte. Purtati ochelari si manusi de protectie.

A\ PRECAUTIE

Uzura sporitd a garniturilor supuse unor sarcini dinamice
» Lubrifiati suficient garniturile, de ex. cu Paraliq GTE 703.
» Reduceti ciclurile de intretinere.

» Curatati ansamblul inainte de a inlocui garniturile. (= 50)

Pregatire:

1. Intrerupeti procesul. Fiti atenti la fluidul rezidual, la presiunea reziduald, precum si la
temperaturile inalte.

2. Asezati ansamblul in pozitia de service.
Detasati complet ansamblul din conexiunea de proces.
4, Curatati ansamblul. (= B 50)

Verificare pentru a stabili daca sistemul de etansare este intact

Verificati garniturile dupd montarea sau demontarea senzorului si atunci cand se efectueazd o
lucrare de intretinere. Periodic.

1. Asezati ansamblul in pozitia de service

2. Dacd existd, deschideti supapa cu bild a orificiului de evacuare al camerei de service

L~ Este normal sa existe mici scdpari de fluid (racordul dintre camera de service si
proces in timpul introducerii/retragerii).

3. Daca existd, clatiti camera de service/senzorul.

4. Observati orificiul de evacuare. Dupd o scurtd perioadd de timp nu mai trebuie s& existe
deloc scapdri de fluid.

5. Daca in continuare existd scapdri, sistemul de etansare este deteriorat; scoateti din
functiune punctul de mdsurare si efectuati Intretinerea intregului ansamblu.
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Conducta de retragere

Inlocuirea garniturilor de la conducta de retragere

A0055550
1 Conductd de retragere
2 Inel O
1. Desfiletati conducta de retragere (1) de la ansamblu.

2. Laversiunea pneumaticd, desfiletati mecanismele automate de blocare a sfarsitului de
cursé cu ajutorul unei chei combinate (AF 17).

Deplasati manual ansamblul in pozitia de médsurare.

4. Utilizati o unealtd adecvatd, de exemplu, o cheie pentru bujii, pentru a impinge conducta
de protectie cu grija In jos.

Demontati inelul O expus (2) din canelura folosind un extractor pentru inel O.

Aplicati un strat subtire de vaselina (de exemplu, Kliiber Paraliq GTE 703) pe conducta
de retragere (1).

Gresati inelul O si insertia.

Montati conducta de retragere (1) si, daca este cazul, mecanismele pneumatice de
blocare a sfarsitului de cursa pe ansamblu.
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Versiune standard

inlocuirea garniturilor in conexiunea de proces

=

e

A0030290

33 Inlocuirea garniturilor, partea 1

1 Suruburi de fixare AF8

1. Eliberati cele patru suruburi de fixare (poz. 1).
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A0030291

34  Inlocuirea garniturilor, partea 2

2 Conexiune de proces

3 Inel O in conexiunea de proces

Demontati conexiunea de proces (poz. 2).

Scoateti inelul O (poz. 3) din conexiunea de proces (garniturd de etansare).

Aplicati un strat subtire de vaselina pe noul inel O (de ex., Kltiber Paralig GTE 703).

Introduceti inelul O in conexiunea de proces.
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inlocuirea garniturilor in racordul de clitire

A0030292

35 Inlocuirea garniturilor, partea 3
4  Contrapiulitd
5 Adaptor racord de cldtire

1. Eliberati contrapiulitele (poz. &) cu o cheie cu capét deschis sau o cheie tubularéd (AF 19
mm, in capacul de protectie).

2. Desfiletati cele doud adaptoare ale racordului de clatire (poz. 5) cu o cheie cu capat
deschis sau o cheie tubulard (AF 17 mm, in capacul de protectie).

A0030315

36 Inlocuirea garniturilor, partea 3

10 Inele O, adaptor de racord de cldtire

3. Scoateti inelele O indicate (poz. 10).
4. Aplicati un strat subtire de vaselina (de ex., Kliiber Paraliq GTE 703) pe noile inele O.

5. Introduceti inelele O in canelurile corespunzatoare.
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inlocuirea garniturilor din carcasa suportului

A0030310

37 Inlocuirea garniturilor, partea 4

1 Suruburi de fixare AF8

1. Eliberati cele patru suruburi de fixare (poz. 1).
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A0030293

38 Inlocuirea tuturor garniturilor

2. Demontati carcasa suportului (poz. 7).

Camerd de service

Carcasd suport

Inel O, carcasd suport

Inele O, partea de jos a camerei de service
Inele O, adaptor de racord de cldtire

Inele O, partea superioard a camerei de service
Inel O, camera de service exterioard

Trageti camera de service (poz. 6) din carcasa suportului.

Aplicati un strat subtire de vaseliné (de ex., Kliiber Paraliq GTE 703) pe noile inele O.

Introduceti inelele O In canelurile corespunzdtoare.

3
4. Scoateti inelele O indicate.
5
6

58
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Intretinere

Reasamblare

Montati carcasa suportului si camera de service impreuna

14

39  Asamblarea carcasei suportului

6
7
13
14

S B B B B B

Camerd de service
Carcasd suport

Pin de pozitionare
Canelurd de pozitionare

Asezati carcasa suportului (elementul 7) pe o suprafatd plana.
Y- Canelura de pozitionare (elementul 14) este vizibild de deasupra.

Asezati camera de service (elementul 6) pe carcasa suportului.

Glisati camera de service in carcasa suportului.

Asezati pinul de pozitionare (elementul 13) pe canelura corespunzatoare.

Impingeti camera de service in canelur.
Montati conexiunea de proces pe carcasa suportului.

Strangeti suruburile de fixare la un cuplu de 4 Nm.

Endress+Hauser
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Stréngeti contrapiulita

A0030344
40 Asamblarea racordului de cldtire
4 Contrapiulitd AF19
5 Adaptor racord de cldtire AF17

1. Rotiti contrapiulita (elementul 4) pe ambele adaptoare ale racordului de clatire
(elementul 5) cat mai mult posibil in directia indicatd de sdgeata.

2. Introduceti adaptoarele racordului de clatire cu inele O in carcasele suportului (cheie cu
capat deschis sau cheie tubulard AF 17 mm).

Strangeti contrapiulita (AF 19 mm) in directia opusa sagetii.
4. Montati carcasa suportului pe ansamblu. Fiti atenti la pinul de pozitionare.

Strangeti suruburile de fixare la un cuplu de 4 Nm.

Test de etanseitate
Utilizati fisa pentru a verifica dacd ansamblul este inchis etans:
1. Etansati orificiul de evacuare al camerei de clatire cu racordul.

2. Aplicati presiune pneumatica la orificiul de admisie al camerei de clatire (presiune
absolutd max. 6 bari).

3. Tineti ansamblul sub apd pana la camera de cldtire. CAnd procedati astfel, nu scufundati
in apd mecanismul de actionare.

L= Testul este reusit dacd nu apar bule de aer.
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Versiune camera de imersie

Inlocuirea garniturilor in conexiunea de proces

AD030294

41 Inlocuirea garniturilor, partea 1

1. Eliberati cele patru suruburi de fixare (poz. 1).
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AD030295

42 Inlocuirea garniturilor, partea 2

2 Conexiune de proces

3 Inel O in conexiunea de proces

Demontati camera de service (poz. 3) cu conexiunea de proces (poz. 2).
Scoateti inelul O (poz. 3) din conexiunea de proces (garniturd de etansare).

Aplicati un strat subtire de vaselind pe noul inel O (de ex., Kltber Paraliq GTE 703).

o B B2

Introduceti inelul O in conexiunea de proces.
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inlocuirea garniturilor in adaptorul racordului de clitire

A0030292

43 Inlocuirea garniturilor, partea 3
4 Contrapiulitd AF19
5 Adaptor racord de cldtire AF17

1. Eliberati contrapiulitele (poz. 4) cu o cheie cu capét deschis sau o cheie tubularéd de 19
mm (in capacul de protectie).

2. Desfiletati cele doud adaptoare ale racordului de clatire (poz. 5).

AD030315

44 Inlocuirea garniturilor, partea 3

10 Inele O, adaptor de racord de cldtire

3. Scoateti inelele O indicate (poz. 10).
4. Aplicati un strat subtire de vaselind (de ex., Kliiber Paraliq GTE 703) pe noile inele O.

5. Introduceti inelele O in canelurile corespunzatoare.
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inlocuirea garniturilor din camera de imersie

7 Carcasd suport
12 8 Camerd de imersie - piesa de sus
9 Camerd de imersie - piesa de la mijloc
10 Camerd de imersie - piesa de jos
7 11 Suruburti de fixare, surub cu locas hexagonal 2,5 mm
(0.1in)
12 Inel O, camera de service exterioard
13 Inel O, partea superioard a camerei de service
13—\ 14 Inel O, piesa de sus a camerei de service interioare
14—— = % 15 Inel O, piesa de sus a camerei de service interioare
15 -8 16 Garniturd turnatd (asigurati orientarea corectd)
——11 17 Inel O, partea superioard a camerei de service
ui ﬁzﬁ 18 Inele O, partea de jos a camerei de service
19 Orificiul de admisie si orificiul de evacuare ale camerei
de cldtire

A0030329

45 Inlocuirea tuturor garniturilor
Demontati carcasa suportului (poz. 7) cu camera de imersie (poz. 8 - 10).
Trageti camera de imersie din carcasa suportului.
Demontati piesa superioard a camerei de imersie (poz. 8).

Slébiti cele trei suruburi (poz. 11).

1

2

3

4

5. Scoateti piesa inferioard a camerei de imersie.

6. Scoateti inelul O si garnitura turnaté (poz. 12 - 18).

7. Aplicati un strat subtire de vaselina (de ex., Kliiber Paraliq GTE 703) pe inelele O.
8. Introduceti inelele O In canelurile corespunzatoare.

9

Introduceti garnitura turnatd astfel incat ambele deschizaturi cu margini de oprire (poz.
19) sa fie pozitionate peste orificiul de admisie si de evacuare ale camerei de clétire.
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Reasamblare
In versiunea de camera de imersie, orificiul de admisie si orificiul de evacuare al camerei de
service sunt fixate.

La asamblarea tubului de imersie, vd rugdm sd va asigurati ca orificiul de scurgere
(poz.11), orificiul de evacuare al camerei de service (poz. 12) si camera de imersie (poz.
16) se afld toate intr-o singura conducta.

Montati componentele la un loc in camera de imersie.

8 Camerd de imersie - piesa de sus
/\ 9 Camerd de imersie - piesa de la mijloc
11 - 10 Camerd de imersie - piesa de jos
8 o
11 Orificiu de scurgere
12 Racord de cldtire - orificiul de evacuare al camerei de
13 service
1 15 Pin de pozitionare
5 16 Pin de pozitionare
12 @ Marcajul pozitiei
— 9
— 10
-
A0030368
46 Asamblarea camerei de imersie

1. Imbinati piesa inferioard (poz. 10) si piesa din mijloc (poz. 9) a camerei de imersie.
Asigurati orientarea corecta!

2. Insurubati ambele piese impreuna in sigurant folosind cele trei suruburi de fixare (poz.
11).

3. Atasati piesa superioara (poz. 8) a camerei de imersie.

Endress+Hauser 65



Intretinere Cleanfit CPA871

A0030347

47  Asamblarea carcasei suportului si camerei de imersie

4  Carcasd suport
13 Pinde pozitionare
14 Canelurd de pozitionare

4. Asezati carcasa suportului (poz. 7) pe o suprafatd plana.
= Canelura de pozitionare (poz. 14) este vizibild de deasupra.

Asezati camera de imersie pe carcasa suportului.
Glisati camera de service in carcasa suportului.
Asezati pinul de pozitionare (poz. 13) pe canelura corespunzatoare.

Tmpingeti camera de service in canelura.

i B B S

Montati conexiunea de proces pe carcasa suportului.

10. Stréngeti suruburile de fixare la un cuplu de 4 Nm.
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AD030344
48  Asamblarea racordului de cldtire
4  Contrapiulitd AF19
5 Adaptor racord de cldtire AF17

11. Rotiti contrapiulita (poz. 4) pe ambele adaptoare ale racordului de clatire (poz. 5) cat
mai mult posibil in directia indicatd de sdgeata.

12. Introduceti adaptoarele racordului de clatire cu inele O in carcasele suportului (cheie cu
capat deschis sau cheie tubulard AF 17 mm).

13. Strangeti contrapiulita (AF 19 mm) in directia opusa sagetii.
14. Montati carcasa suportului pe ansamblu. Fiti atenti la pinul de pozitionare.

15. Strangeti suruburile de fixare la un cuplu de 4 Nm.

Test de etanseitate
10. Etansati orificiul de evacuare al camerei de clatire cu racordul.

11. Aplicati presiune pneumaticé la orificiul de admisie al camerei de clétire (presiune
absolutd max. 6 bari)

12. Tineti ansamblul sub apd pana la camera de cldtire. Cand procedati astfel, nu scufundati
in apd mecanismul de actionare.

Testul este reusit daca nu apar bule de aer.
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8.2.5 Accesorii de etansare

Garnituri, extensie si supapa cu bila

1 2 3 4 5

I Co=—nl"n

v W N =

68

A0043794

Dop de etansare
Garniturd platd
Inel O

Extensie
Supapd cu bild

Aplicati un strat subtire de vaselind pe inelul O (3) al camerei de clatire si pe garnitura
platd (2) a extensiei (4), (de exemplu, Kliiber Paraliq GTE 703).

Asezati inelul O (3) si garnitura plata (2) in canelurile corespunzéatoare ale racordurilor
de clatire.

Montati dopul de etansare (1) si extensia (4).
Etansati supapa cu bild (5) cu o bandé din teflon.

Infiletati supapa cu bil (5) in extensia (4).
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Garniturile retarderului de presiune (versiunea PN16)

1 2 3 4 5 6

A0043795
Fisd oarbd
Garniturd platd
Inel O
Retarder de presiune
Inel O
Racord de cldtire

Oy o W N =

1. Aplicati un strat subtire de vaselina pe inelele O (3 si 5) si pe garnitura plata (2), (de
exemplu, Kliber Paraliq GTE 703).

2. Asezati uninel O (3) in canelura corespunzatoare dintre ansamblu si retarderul de
presiune (4).

3. Asezati uninel O (5) in canelura corespunzétoare dintre retarderul de presiune (4) si
racordul de clatire (6).
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9 Reparatii

9.1 Informatii generale

Conceptul de reparare si conversie prezintd urmatoarele aspecte:

= Produsul are un design modular

= Piesele de schimb sunt grupate in kituri ce includ instructiunile kitului asociat

= Utilizati numai piese de schimb originale de la producator

= Reparatiile sunt efectuate de cédtre departamentul de service al producdtorului sau de
utilizatori instruiti

= Dispozitivele certificate pot fi convertite in alte versiuni de dispozitive certificate numai de
catre departamentul de service al producatorului sau in fabrica

= Respectati normele, requlamentele nationale, documentatia Ex (XA) si certificatele
aplicabile

1. Efectuati reparatia conform instructiunilor din kit.

2. Documentati reparatia si conversia, si introduceti datele sau solicitati introducerea
acestora in instrumentul pentru managementul ciclului de viatd (W@M).

A AVERTISMENT

Reparatiile efectuate necorespunzétor prezinta pericole!

» Orice deteriorare a ansamblului care compromite siguranta presiunii trebuie reparata
numai de persoane calificate si autorizate.

» Deteriordrile mecanismului de actionare trebuie remediate numai in fabrica producdtoare.
Reparatiile nu pot fi efectuate pe teren.

» Dupd fiecare reparatie sau lucrare de intretinere, verificati dacd ansamblul prezintd scurgeri
urmand procedurile corespunzdtoare. Dupa aceea, ansamblul trebuie sd corespunda din
nou specificatiilor din datele tehnice.

» Inlocuiti imediat toate componentele deteriorate.

» Dupd reparatii, verificati dacd dispozitivul este complet, prezintd siguranta si functioneaza
corect.

9.2 Piesele de schimb

Piesele de schimb ale dispozitivului disponibile In mod actual pentru livrare pot fi gasite pe
site-ul web:

https://portal.endress.com/webapp/SparePartFinder

» Indicati numarul de serie al dispozitivului la comandarea pieselor de schimb.

9.3 Returnarea

Produsul trebuie returnat daca sunt necesare reparatii sau o calibrare in fabricd sau dacd s-a
comandat sau a fost livrat un produs gresit. In calitate de societate certificata ISO, precum si
conform reglementdrilor legale, Endress+Hauser trebuie sa urmeze anumite proceduri privind
manipularea produselor returnate care au intrat in contact cu fluidul.
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Pentru a asigura un retur rapid, corespunzator si profesional al dispozitivului:

» Pentru informatii privind procedura si conditiile generale, accesati site-ul web
www.endress.com/support/return-material.

9.4 Eliminarea

&7 Dacd este solicitat de Directiva 2012/19/UE privind deseurile de echipamente electrice

X ¢ . vind des

2= si electronice (DEEE), produsul este marcat cu simbolul ilustrat pentru a reduce
eliminarea DEEE ca deseuri municipale nesortate. Nu eliminati ca deseuri municipale
nesortate produsele care au acest marcaj. In schimb, returnati-le la producétor in
vederea elimindrii in conformitate cu conditiile aplicabile.

Endress+Hauser
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10 Accesoriile

In continuare, sunt prezentate cele mai importante accesorii disponibile in momentul tip&ririi
acestei documentatii.

Accesoriile enumerate sunt compatibile din punct de vedere tehnic cu produsul din
instructiuni.
1. Sunt posibile restrictii de combinatii ale produselor specifice aplicatiilor.
Asigurati conformitatea punctului de mdasurare la aplicatie. Aceasta este
responsabilitatea operatorului punctului de méasurare.

2. Acordati atentie informatiilor din instructiuni pentru toate produsele, in special datelor
tehnice.

3. Pentru accesoriile care nu sunt prezentate aici, contactati centrul de service sau de
vanzari.

Urmaétoarele accesorii pot fi comandate prin structura produsului sau structura piesei de
schimb XPCO001:

= Adaptor sudat G1%, drept, 35 mm, 1.4435 (AISI 316 L), stut de siguranta

= Adaptor sudat G1%, unghiular, 35 mm, 1.4435 (AISI 316 L), stut de siguranta

- G:‘l% -y =
vy o 5 2
B AREYS) e
gv 1 ﬁ Aok A
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l®25.‘ ‘ ngggf
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49  Adaptor sudat (stut de sigurantd), dimensiuni in mm (in)

= Fisd oarbd G1%, 1.4435 (AISI316 L), FPM - FDA

= Senzor provizoriu 120 mm, 1.4435 (AISI316 L), Ra=0,38 pm
= Senzor provizoriu 225 mm, 1.4435 (AISI 316 L), Ra=0,38 pm
= Senzor provizoriu 360 mm, 1.4435 (AISI316 L), Ra=0,38 pm
= Kit, garnituri pentru piese neumezite
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s Kit, garnituri FKIM, G1%, piese umezite

= Kit, garnituri FKIM, versiune camerd de imersie, piese umezite

= Kit, garniturd, umezitd, EPDM

s Kit, garniturd, umezita, FKIM

= Kit, garniturd, FFKM, de bazd, umezita

= Cabluy, conectare, limitator, M12, 5 m

= Cabluy, conectare, limitator, M12, 10 m

» Sculd In carcasd pentru instalare/demontare

= Kit, lubrifiant Kliiber Paraliq GTE 703 (60 g)

= Borne de interfatd de iesire, versiune: CPA871-620-R7
Borne NAMUR pentru comutatoare de sfarsit de cursa
= Functionarea semnalelor de feedback de 8 V c.c. la dispozitive de 24 V c.c.
s Adecvat pentru montare pe sina superioard

AD046169

50 Cablaj de la borna interfetei de iesire cu ansamblu

Tensiune de alimentare

Borne interfatd de iesire
Pozitie de mdsurare iesire
Comutatoare de sfarsit de cursd
Ansamblu

Cablu pentru cablaj > B 72
Pozitie de service iesire

NO bt WN =
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10.1  Accesoriile specifice dispozitivului
10.1.1  Senzori

Senzori de pH

Memosens CPS11E

= Senzor de pH pentru aplicatii standard in ingineria proceselor si de protectie a mediului
= Digital cu tehnologie Memosens 2.0

= Configuratorul de produs de pe pagina produsului: www.endress.com/cpslle

Informatii tehnice TI01493C

Orbisint CPS11

= Senzor de pH pentru tehnologia de proces

s Cu diafragmd PTFE anti-impuritati

= Configuratorul de produs de pe pagina produsului: www.endress.com/cps11

Informatii tehnice TI00028C

Memosens CPS31E

= Senzor de pH pentru aplicatii standard in apa potabila si apa din piscine

= Digital cu tehnologie Memosens 2.0

= Configuratorul de produs de pe pagina produsului: www.endress.com/cps3le

Informatii tehnice TI01574C

Memosens CPS41E

= Senzor de pH pentru tehnologia proceselor

= Cu jonctiune ceramica si electrolit KCl lichid

= Digital cu tehnologie Memosens 2.0

= Configuratorul de produs de pe pagina produsului: www.endress.com/cps4le

Informatii tehnice TI01495C

Ceraliquid CPS41
s Electrod de pH cu jonctiune ceramica si electrolit KCl lichid
s Configuratorul de produs de pe pagina produsului: www.endress.com/cps41

Informatii tehnice TI00079C

Memosens CPS61E

= Senzor de pH pentru bioreactoare in stiintele vietii si pentru industria alimentara
= Digital cu tehnologie Memosens 2.0

= Configuratorul de produs de pe pagina produsului: www.endress.com/cps6le

Informatii tehnice TI01566C
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Memosens CPS71E

= Senzor de pH pentru aplicatii de proces chimice

= Digital cu tehnologie Memosens 2.0

= Configuratorul de produs de pe pagina produsului: www.endress.com/cps7 le

Informatii tehnice TI01496C

Ceragel CPS71
= Electrod de pH cu sistem de referintd, inclusiv capcand pentru ioni
= Configuratorul de produs de pe pagina produsului: www.endress.com/cps71

Informatii tehnice TI0O0245C

Memosens CPS91E

= Senzor de pH pentru fluid cu grad inalt de poluare

= Digital cu tehnologie Memosens 2.0

= Configuratorul de produs de pe pagina produsului: www.endress.com/cps91le

Informatii tehnice TI01497C

Orbipore CPS91
= Electrod pH cu imbinare pentru fluide cu incdrcaturd mare de impuritati
= Configuratorul de produs de pe pagina produsului: www.endress.com/cps91

Informatii tehnice TIO0375C

Senzori de ORP

Memosens CPS12E

= Senzor de ORP pentru aplicatii standard in ingineria proceselor si de protectie a mediului
= Digital cu tehnologie Memosens 2.0

= Configuratorul de produs de pe pagina produsului: www.endress.com/cps12e

Informatii tehnice TI01494C

Orbisint CPS12
= Senzor de ORP pentru tehnologia de proces
= Configuratorul de produs de pe pagina produsului: www.endress.com/cps12

Informatii tehnice TI0O0367C

Memosens CPS42E

= Senzor de ORP pentru tehnologia proceselor

= Digital cu tehnologie Memosens 2.0

= Configuratorul de produs de pe pagina produsului: www.endress.com/cps42e

Informatii tehnice TI0O1575C
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Ceraliquid CPS42
s Electrod ORP cu jonctiune ceramica si electrolit KCl lichid
= Configuratorul de produs de pe pagina produsului: www.endress.com/cps4?2

Informatii tehnice TIO0373C

Memosens CPS72E

= Senzor de ORP pentru aplicatii de proces chimice

= Digital cu tehnologie Memosens 2.0

= Configuratorul de produs de pe pagina produsului: www.endress.com/cps72e

Informatii tehnice TI01576C

Ceragel CPS72
s Electrod de ORP cu sistem de referintd, inclusiv capcand pentru ioni
= Configuratorul de produs de pe pagina produsului: www.endress.com/cps72

Informatii tehnice TI00374C

Senzori de pH ISFET

Memosens CPS47E

= Senzor ISFET pentru mdsurarea pH-ului

= Digital cu tehnologie Memosens 2.0

= Configuratorul de produs de pe pagina produsului: www.endress.com/cps47e

Informatii tehnice TI01616C

Memosens CPS77E

= Senzor ISFET sterilizabil si autoclavabil pentru masurarea pH-ului

= Digital cu tehnologie Memosens 2.0

= Configuratorul de produs de pe pagina produsului: www.endress.com/cps77e

Informatii tehnice TI01396

Senzori de pH/ORP combinati

Memosens CPS16E

= Senzor de pH/ORP pentru aplicatii standard in tehnologia proceselor si ingineria protectiei
mediului

= Digital cu tehnologie Memosens 2.0

s Configuratorul de produs de pe pagina produsului: www.endress.com/cpsl6e

Informatii tehnice TI01600C
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Memosens CPS76E

= Senzor de pH/ORP pentru tehnologia proceselor

= Digital cu tehnologie Memosens 2.0

= Configuratorul de produs de pe pagina produsului: www.endress.com/cps76e

Informatii tehnice TI01601C

Memosens CPS96E

= Senzor de pH/ORP pentru fluid cu grad inalt de poluare si materii solide in suspensie
= Digital cu tehnologie Memosens 2.0

= Configuratorul de produs de pe pagina produsului: www.endress.com/cps96e

Informatii tehnice TI01602C

Senzori de conductivitate

Memosens CLS82E

= Senzor igienic de conductivitate

= Digital cu tehnologie Memosens 2.0

= Configuratorul de produs de pe pagina produsului: www.endress.com/cls82e

Informatii tehnice TI01529C

Senzori de oxigen

Oxymax COS22E

= Senzor sterilizabil pentru oxigen dizolvat

= Digital cu tehnologie Memosens 2.0

= Configuratorul de produs de pe pagina produsului: www.endress.com/cos22e

Informatii tehnice TI00446C

Oxymax COS22

= Senzor sterilizabil pentru oxigen dizolvat

= Cu tehnologie Memosens sau ca senzor analogic

= Configuratorul de produs de pe pagina produsului: www.endress.com/cos22

Informatii tehnice TI00446C

Senzor de absorbtie

OUSBT66

= Senzor de absorbtie NIR pentru dezvoltarea celulei de masurare si biomasa

= Versiune de senzor adecvatd pentru industria farmaceutica

= Configuratorul de produs de pe pagina produsului: www.endress.com/ousbt66

Informatii tehnice TI00469C
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10.2  Accesorii de service specifice

10.2.1 Sisteme de curdtare

Air-Trol 500
= Unitate de comanda pentru ansambluri retractabile Cleanfit
s Nr. comanda 50051994

Informatii tehnice TI00038C/07/EN

Cleanfit Control CYC25

= Converteste semnalele electrice In semnale pneumatice pentru a controla ansambluri
retractabile actionate pneumatic sau pompe in asociere cu Liquiline CM44x

= Gamd largd de optiuni de control

= Configuratorul de produs de pe pagina produsului: www.endress.com/cyc25

Informatii tehnice TI01231C

Liquiline Control CDC90

= Curdtare automatd completd si sistem de calibrare pentru punctele de masurare pH si ORP
in toate industriile

= Curdtat, validat, calibrat si reglat

= Configuratorul de produs de pe pagina produsului: www.endress.com/cdc90

Informatii tehnice TI01340C
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10.2.2  Recipient de debit

= Flansd DN 25 ISO 1092-2 PN16
= Material: otel inoxidabil 1.4404 (AISI 316L)
= Se poate comanda cu ansamblul cu conexiune de proces G 1 1/4" CPA871-+++C+ANA++NI

sau ca piesd de schimb XPC0003-V+QI

DN25
G1 1/4"
| S wl=
o~ Sy ~| O
- 35
é‘\; | (SN aa)
n
—
— |
Q
| . 16 (0.63)
160 (6.3)

A0047541

51  Dimensiuni in mm (in)

ﬂ Fisa oarba este disponibild in scopuri de intretinere
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10.3  Material de instalare pentru racordurile de clatire

Kit, filtru de apa
= Filtru de apa (separator de impuritéti) 100 pm, complet, incl. coltar
s Nr. comanda 71390988

Kit reducator de presiune
s Complet, incl. manometru si coltar
= Nr. comandd 71390993

Set racord de furtun G¥%, DN 12
= 1.4404 (AISI316L) 2 x
= Nr. comanda 51502808

Set racord de furtun G%, DN 12
= PVDF (2 x)
= Nr. comanda 50090491

11 Date tehnice

11.1 Montarea

11.1.1  Selectarea senzorului
In functie de versiunea ansamblului.

Versiune scurta Senzori cu gel, ISFET 120 mm
Senzori cu gel, ISFET 225 mm
Senzori KCl 225 mm
Versiune lunga Senzori cu gel, ISFET 225 mm
Senzori cu gel, ISFET 360 mm
Versiune camera de Senzori cu gel, ISFET 225 mm
imersie (scurta)
Senzori KCI 360 mm
Versiune camera de Gel+KCI 360 mm

imersie (lunga)

11.1.2 Instructiuni de montare speciale
Comutatoare de sfarsit de cursa

Functie element de comutare: Contact NC (normal inchis) NAMUR
(inductiv)

Distantd de comutare: 1,5 mm (0.06")

Tensiune nominala: 8V

Frecventa de comutare: 0 péand la 5000 Hz
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Material carcasa:
Borne interfatd de iesire

Comutatoare de sférsit de cursa (senzori de
conductivitate inductivd)

11.2 Mediu

11.2.1 Temperatura ambianta
-10 pana la +70 °C (+10 péné la +160 °F)

11.2.2 Temperatura de depozitare
-10 panala +70 °C (+10 pana la +160 °F)

11.3 Proces

11.3.1 Temperatura de proces

Otel inoxidabil
NAMUR
Pepperl+Fuchs NJ1.5-6.5-15-N-Y180094

Pentru toate materialele, cu exceptia PVDF, PVDF conductiv si PP

-101a 140°C (14 la 284 °F)

PVDF si PVDF conductiv
-101a l00/90 DC (14 la 212/194 OF)

PP
01a 60°C (32 la 140 °F)

11.3.2 Intervalul de presiune de proces

Actionare pneumatica

Actionare manuald
(versiunea PP poate varia)

16 bari (232 psi) pand la 140 °C (284 °F)
8 bari (116 psi) pana la 140 °C (284 °F)

ﬂ Durata de viatd a garniturilor se reduce daca temperaturile de proces sunt in permanentd
ridicate sau dacé se utilizeaza SIP. Celelalte conditii de proces pot, de asemenea, reduce

durata de viatd a garniturilor.
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Presiune de proces pentru actionarea pneumatica

Materiale Versiune de bazad Versiune cameré de imersie

1.4404, Aliaj C22, PEEK 16 bari (232 psi) pana la 140 °C (284 °F) 16 bari (232 psi) pana la 140 °C (284 °F)

PVDF, PVDF conductiv 16 bari (232 psi) pana la 100 °C (212 °F) 4 bari (58 psi) pana la 90 °C (194 °F)
PP (polipropilend) 6 bari (87 psi) pand la 20 °C (86 °F) -

Durata de viatd a garniturilor se reduce dacd temperaturile de proces sunt in permanenta
ridicate sau daca se utilizeaza SIP. Celelalte conditii de proces pot, de asemenea, reduce
durata de viatd a garniturilor.

In functie de versiune, presiunea de proces trebuie redusé pentru introducerea/
retragerea ansamblului.

Presiune de proces pentru actionarea manuala

Materiale Versiune de baza Versiune camerd de imersie

1.4404, Aliaj C22, PEEK | 8 bari (116 psi) pani la 140 °C (284 °F) 8 bari (116 psi) pani la 140 °C (284 °F)
PVDF, PVDF conductiv 8 bari (116 psi) pand la 100 °C (212 °F) 4 bari (58 psi) pana la 90 °C (194 °F)
PP (polipropilena) 6 bari (87 psi) pané la 20 °C (86 °F) -

Durata de viatd a garniturilor se reduce dacd temperaturile de proces sunt in permanenta
ridicate sau daca se utilizeaza SIP. Celelalte conditii de proces pot, de asemenea, reduce
durata de viatd a garniturilor.

82 Endress+Hauser



Cleanfit CPA871 Date tehnice

11.3.3  Valorile nominale ale presiunii/temperaturii

Actionarea manuala si pneumatica, introducerea/retragerea péana la 6 bari
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52 Valori nominale ale presiunii/temperaturii pentru versiunea de bazd in cazul materialului PP
(CPA871\_****X—HX—***)

A Versiune de bazd

Actionare manuald, introducere/retragere pana la 8 bari

plpal plg)silplbar]
1600000+ 2324 16

800000+ 116-| 8

1 T T T T T 1
0 20 40 60 80 100 120  140T[C]

1 1 o
32 68 104 140 176 212 248 284T[F]

A0039156

53 Valori nominale ale presiunii/temperaturii pentru versiunea de camerd de bazd si de imersie in
cazul materialelor 1.4404, aliaj C22 si PEEK

A Versiune de bazd si camerd de imersie
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54 Valori nominale ale presiunii/temperaturii pentru versiunea de bazd in cazul materialelor PVDF si
PVDF conductiv

A Versiune camerd de imersie
B Versiune de bazd

Actionare pneumaticd, introducere/retragere pana la 8 bari (rezistenta la presiune
statica pana la 16 bari)

Garnitura de proces se poate deteriora daca presiunea din timpul introducerii/retragerii
este prea mare.

Scurgeri de fluid din ansamblu

» Introducerea/retragerea ansamblului la 8 bari.
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55 Valori nominale ale presiunii/temperaturii pentru versiunea de camerd de bazd si de imersie in
cazul materialelor 1.4404, aliaj C22 si PEEK (CPA871-*****G/H**** )

A Versiune de bazd si camerd de imersie
C  Interval static, introducerea/retragerea ansamblului nu este permisd
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56  Valori nominale ale presiunii/temperaturii pentru versiunea de bazd in cazul materialelor PVDF si
PVDF conductiv (CPA871-*****G/[**** )

A Versiune camerd de imersie
B Versiune de bazd
C  Interval static, introducerea/retragerea ansamblului nu este permisd
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Actionare pneumaticd, introducere/retragere pana la 16 bari
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57 Valori nominale ale presiunii/temperaturii pentru versiunea de camerd de bazd si de imersie in
cazul materialelor 1.4404, aliaj C22 si PEEK (CPA871-*****E/F***%)

A Versiune de bazd si camerd de imersie
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58  Valori nominale ale presiunii/temperaturii pentru versiunea de bazd in cazul materialelor PVDF si
PVDF conductiv (CPA871-*****E/F***%)

A Versiune camerd de imersie
B Versiune de bazd
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11.4  Constructia mecanica

11.4.1 Design, dimensiuni
- Sectiune ,Instalare”

11.4.2 Volum camera de clitire

Volum cm? (in®) (max.) Volum cm? (in®)
(min.)

Camerd unica 12,02 (0,73) 2,81 (0,17)
Camera de imersie, scurtd 15,75 (0,96) 6,73 (0,41)
Camera de imersie, lunga 17,14 (1,05) 3,12 (0,5)
11.4.3  Greutate

In functie de versiune:

Actionare pneumatica: Intre 3,8 si 6 kg (8.4 - 13.2 lbs) in functie de versiune
Actionare manuala: Intre 3 si 4,5 kg (6.6 - 9.9 lbs) in functie de versiune
11.4.4 Materiale

in contact cu fluidul

Garnituri: EPDM/FKM/FFKM

Tub de imersie, conexiune de Otel inoxidabil 1.4404 (AISI 316L) Ra < 0,76/PEEK/aliaj
proces, camerd de service: C22 Ra < 0,76/PVDF/PVDF conductiv/PP

Racorduri de clétire: Otel inoxidabil 1.4404 (AISI 316L) sau aliaj C22

Nu este in contact cu fluidul

Actionare manuala: Otel inoxidabil 1.4301 (AISI 304) sau 1.4404 (AISI 316L),
materiale plastice PPS CF15, PBT, PP

Actionare pneumatica: | Otel inoxidabil 1.4301 (AISI 304) sau 1.4404 (AISI 316L),
materiale plastice PBT, PP

11.4.5 Racorduri de clatire
Finisajul suprafetei poate varia in functie de procesul de productie.
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