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Einbauanleitung
Blindstopfen M20x1,5
G, NPT Y2, NPT %

Gammapilot, Liquiphant, Micropilot, Prothermo
Cerabar, Deltabar
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1 Bestimmungsgemafie Verwendung

= Fine defekte Einheit nur gegen eine funktionierende Einheit des gleichen Typs ersetzen.
= Nur Originalteile von Endress+Hauser verwenden.
s Im W@M Device Viewer priifen, ob das Ersatzteil zum vorliegenden Gerat passt.

Bei einigen Geréten befindet sich im Inneren des Gerétes eine Ersatzteiliibersicht. Ist das
Ersatzteilset dort aufgelistet, entfallt die Uberpriifung.

www.endress.com/deviceviewer
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2 Reparaturberechtigte Personen

Das Fachpersonal muss folgende Anforderungen fiir Reparatur, Montage, elektrische Installa-
tion und Inbetriebnahme der Geréte erfiillen:

» In Geratesicherheit ausgebildet.
= Mit den jeweiligen Einsatzbedingungen der Geréte vertraut.
= Bei Ex-zertifizierten Geréten: zusétzlich im Explosionsschutz ausgebildet.

ﬂ Das Fachpersonal, das eine Arbeit vornimmt, itbernimmt die Verantwortung fiir die
Sicherheit wéhrend der Arbeiten, die Qualitét der Ausfithrung und die Sicherheit des
Geréats nach der Arbeit.

3 Sicherheitshinweise

= Die Betriebsanleitung zum Gerat beachten.

= Nationale Vorschriften beziiglich der Montage, elektrischen Installation, Inbetriebnahme,
Wartung und Reparatur einhalten.

= Bei Geraten fiir den explosionsgefdhrdeten Bereich: Hinweise in der Ex-Dokumentation
(XA) beachten.

= Bei Gerdten in sicherheitstechnischen Applikationen gemé&f IEC 61508 bzw. [EC 61511:
Nach Reparatur Neuinbetriebnahme geméf Betriebsanleitung durchfiihren.

= Vor einem Gerédteausbau: Prozess in sicheren Zustand bringen und Leitung von gefahrlichen
Prozessstoffen befreien.
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= Verbrennungsgefahr durch heifie Oberfldchen! Vor Arbeitsbeginn: Anlage und Gerat auf
beriihrungssichere Temperatur abkiihlen.

= Beschddigungsgefahr elektronischer Bauteile! Eine ESD-geschiitzte Arbeitsumgebung her-
stellen.

s Anderungen am Gerét sind nicht zuléssig.

= Die in der Betriebsanleitung aufgefithrten Hinweise zum Transport und zur Riicksendung
beachten.

ﬂ Bei Fragen Endress+Hauser Service kontaktieren: www.addresses.endress.com

4 Werkzeugliste

©
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PTFE-Dichtband
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24 mm 10 mm

5 Ausbau

1 Montagepositionen
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5.1

Blindstopfen M20x1,5
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24 mm

3.75 Nm

5.2

Blindstopfen G%2
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24 mm

3.75 Nm

5.3

Blindstopfen NPT
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10 mm

6.25 Nm
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5.4 Blindstopfen NPT
1> | 2|
‘ O 10 mm

6.25 Nm

6 Einbau

6.1 Genereller Einbauhinweis
Der Einbau erfolgt in umgekehrter Reihenfolge zum Ausbau.

6.2 Spezielle Einbauhinweise

ﬂ Nur erforderlich, wenn Blindstopfen NPTz und NPT% nicht mit PTFE-Dichtband vor-
montiert.
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