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Karta katalogowa
Cleanfit COA451

Armatura z recznym mechanizmem wysuwania do
stosowania w wodzie, Sciekach i mediach
procesowych

~
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Zastosowanie

Cleanfit COA451 to armatura wysuwalna do montazu czujnikow tlenu
rozpuszczonego o $rednicy 40 mm w nastepujacych zastosowaniach:
® QOczyszczalnie $ciekow:
= Kontrolowanie stezenia tlenu rozpuszczonego w komorach osadu czynnego
s Uzdatnianie i monitorowanie wody uzytkowej
= Ujecia wody, zaktady wodociggowe:
= Monitorowanie jakosci wody pitnej
= Monitorowanie jako$ci wody w rzekach, jeziorach lub morzach
s Przemystowa woda uzytkowa:
= Kontrolowanie stezenia tlenu na etapie oczyszczania biologicznego
s Uzdatnianie i monitorowanie wody uzytkowej
= Hodowla ryb:
Monitorowanie zawartosci tlenu w celu zapewnienia optymalnych warunkéw
wzrostu ryb
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Korzysci

s Jedna armatura do wszystkich aplikacji: pozwala na optymalng gospodarke
zapasami, przyspiesza uruchomienie punktu pomiarowego i upraszcza zarzadzanie
cyklem zycia.

= Prosta i bezpieczna konserwacja: serwis i czyszczenie czujnika bez przerywania
procesu.

= Wytrzymata konstrukcja: maksymalne ci$nienie medium procesowego do
10 bar (145 psi), w trybie obstugi recznej do 2 bar (29 psi).

s Wygoda i oszczedno$¢ czasu podczas obstugi: przytacze wody do ptukania
umozliwia czyszczenia czujnika bez demontazu z instalacji procesowe;j.
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Budowa i dziatanie ukladu pomiarowego

Armatura posiada reczny mechanizm wysuwania.

W potozeniu pomiarowym i podczas wsuwania/wysuwania armatury, zawor odpowietrzajacy
lub przytacza wody do ptukania (jesli jest uzywane) sa w bezposrednim kontakcie z medium i
dlatego sg narazone na oddziatywanie ci$nienia medium procesowego.

Podczas wsuwania / wysuwania armatury zawor odpowietrzajacy lub przytacza wody do
ptukania (jesli s uzywane) musza by¢ zamkniete.
W potozeniu serwisowym (czujnik wsuniety do oporu do armatury i zawoér kulowy zamkniety)
armatura jest odizolowana od procesu przez zawoér kulowy.

Oznacza to, ze mozna wykonywac czyszczenie, kalibracje lub wymienia¢ czujnik bez przerywania
procesu.

W warunkach procesowych armatura moze by¢ wsuwana/wysuwana recznie przy maksymalnym
ci$nieniu medium procesowego wynoszacym ok. 2 bar (29 psi).

Budowa armatury

A0038438
1 Armatura w pozycji pomiarowej (zawdr kulowy otwarty)

1 Ucho uchwytu czujnika

2 Uchwyt czujnika

3 Zamkniecie bagnetowe

4 Sruby mocujgce

5 Smarowniczka

6  Zawor kulowy/zawdr przylqcza do ptukania lub odpowietrzania
7 Przylgcze procesowe

8  Prowadnica wysuwana

9  Dzwignia reczna do otwierania/zamykania zaworu kulowego
10 Uchwyty

ﬂ W $rubie mocujgcej naprzeciwko zaworu odpowietrzajgcego mozna zamontowac dodatkowy
zawor komory ptukania.

Budowa uchwytu czujnika Uchwyt czujnika stuzy do ustawienia czujnika we wtasciwej pozycji w celu zapewnienia odpowiedniej
doktadnos$ci pomiaru.

Jesli czujnik jest ustawiony w niewtasciwej pozycji, moze zablokowa¢ zawér kulowy lub czujnik moze
znalez¢ sie w strefie martwej.
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2 Krétki uchwyt czujnika

1 Pozycja montazowa nakretki bagnetowej dla czujnika, ktérego oznaczenie jest podane w rowku
2 Rowki, w ktére wchodzq pierScienie osadcze nakretki bagnetowej

C0SBICUSAVAUSED

AD038479

3 Pozycja montazowa nakretki bagnetowej dla czujnika CUS65D lub COS51D

Oznaczenie podane na uchwycie stuzy jako wskazéwka podczas montazu konkretnego
czujnika.Oznaczenie zastosowanego czujnika powinno by¢ zastoniete przez nakretka
bagnetowa.
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Uktad pomiarowy . )
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4 Schematy pozycji montazowych
1 Czujnik (patrz akcesoria)
2 Przetwornik pomiarowy
3 Armatura wysuwalna
4 Kierunek przeptywu medium
ﬂ Pozycja montazowa zalezy od gtowicy czujnika. NaleZy zapoznac sie ze wskazéwkami podanymi
w instrukcji obstugi zastosowanego czujnika. Zalecany kat odchylenia od poziomu dla czujnikéw
amperometrycznych wynosi co najmniej 15°
» Nie wolno dopusci¢ do efektu syfonowego przy wylocie komory ptukania. Wlot do komory
ptukania powinien by¢ usytuowany u dotu.
Montaz
Pozycja pracy Na ponizszym rysunku pokazano rézne dopuszczalne i niedopuszczalne pozycje montazowe w

rurociggu.

A0038661

5 Schemat pozycji montazowych oraz pozycji pracy armatury

» Najlepszym miejscem do montazu jest pionowo wznoszacy sie odcinek rurociggu. Dopuszczalny
jest rowniez montaz na poziomym odcinku rurociggu.

= Montowac czujnik w miejscach, gdzie przeptyw jest ustalony.

= Nie montowa¢ czujnika w miejscach, w ktérych moze gromadzi¢ sie powietrze lub pecherzyki
piany, ani w miejscach, w ktérych na elementach optycznych czujnika moze osadzac sie zawiesina.

= Nie zaleca sie montazu na pionowo opadajgcych odcinkach rur.

= Unika¢ montowania za punktami redukcji ci$nienia ze wzgledu na mozliwo$¢ wydzielania sie
gazow.
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Wskazéwki montazowe » Montowac armature w miejscach, gdzie przeptyw jest ustalony. Minimalna $rednia rurociggu
wynosi DN 80.
Wskazowki montazowe zalezg od zastosowanego czujnika.

Szczegotowe wskazdéwki montazowe znajduja sie zaréwno w karcie katalogowej, jak i w
instrukeji obstugi stosowanego czujnika.

Srodowisko
Temperatura otoczenia 0..50°C(32...122°F)

Proces
Temperatura medium 0..85°C(32...185°F)
Cisnienie medium Maks. 10 bar (145 psi)

ﬂ W przypadku recznego wysuwania/wycofywania czujnikéw, ci$nienie medium nie moze
przekroczy¢ 2 bar (29 psi)! Nalezy réwniez uwzgledni¢ dopuszczalne warunki procesowe dla

czujnikal
Cisnienie dopuszczalne w D
zaleznosci od temperatury [ppsi] [bar]
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6 Diagram cisnienie/temperatura

A Zakres pracy recznej armatury
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Budowa mechaniczna

Wymiary

Armatura z gwintem G2 z przylaczem spawanym w polozeniu pomiarowym (wersja z dtugim i

krétkim skokiem)
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7 Wymiary w mm (calach)

X0, Wymiary w zaleznosci od czujnika
X1
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Armatura z gwintem G2 z przylgczem spawanym w potozeniu serwisowym (wersja o dlugim i
krotkim skoku)

276 (10.87)
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8 Wymiary w mm (calach)

X2 Wymiar w zaleznosci od czujnika
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Armatura z przylagczem kolierzowym
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9  Wymiary w mm (calach)

X0, Wymiary w zaleznosci od czujnika

A0038651

X2
Czujnik X0
CUS52D 25(0,98)
CUS50D 26 (1)
Cus4l/ 16 (0,63)
CUS51D 5(0,2)
COS61D 12 (0,47)
CUS65 21(0,83)
COS51D 12 (0,47)
Pozycja pomiarowa X1
czujnika
CUS52D 139 (5,47)
CUS50D 110 (4,33)
CUS41/CUS51D, 101 (3,98)
COS61D
CUS65, COS51D 59 (2,32)
Pozycja serwisowa X2
czujnika (wersja
dluga)
CUS52D 638 (25,12)
CUS50D 609 (23,98)
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Pozycja serwisowa X2

czujnika (wersja

dluga)

CUS41/CUS51D, 600 (23,62)
COS61D

CUS65, COS51D 558 (21,97)
Pozycja serwisowa X2

czujnika (wersja

krotka)

CUS52D 533 (20,98)
CUS50D 504 (19,84)
CUS41/CUS51D, 495 (19,49)
COS61D

CUS65, COS51D 453 (17,83)

Uchwyt czujnika z zamontowanymi réznymi czujnikami
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10  Wymiary montazowe uchwytu czujnika z zamontowanymi czujnikami w mm (calach)
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Przylacza procesowe
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1 Wymiary przytqczy procesowych w mm (calach)

Gwint wewnetrzny G2"z adapterem spawanym
Kotnierz DN 50 / PN 16 (wg normy PN-EN 1092-1) i kotnierz ANSI 2"/ 150 lbs
DN 50:0 125 (4.92), ANSI 2": @ 120.7 (4.75)

1

A Gwint wewnetrzny G2"

B

C

a

b DN50:0165 (6.50), ANSI 2": @ 152.4 (6.00)

Przyltacze do ptukania i zawér odpowietrzajacy

Krééce przytacza do plukania

Opcje podiaczenia:

= 2 x zawor kulowy z przytgczem weza gietkiego ér. zewn. 9 mm (patrz "Akcesoria"). (Zawdér kulowy
wchodzi w zakres dostawy armatury. Pojedynczy zawor pemni funkeje kurka odpowietrzajgcego).

= Przylacze do ptukania z gwintem zewnetrznym G1/8, po stronie klienta

= 2 x G1/8 (wewnetrzny)

Kurek odpowietrzajacy

Zawor kulowy z przytgczem weza gietkiego $r. zewn. 9 mm
Masa

W zaleznosci od wersji: 8...11 kg (17.6...24.3 lbs)

Materiaty
Wchodzace w kontakt z medium: Viton (uszczelki)
Stal k.o. 1.4404 (AISI316 L)
Mosigdz niklowany (kurek odpowietrzajacy lub przytacze do
ptukania)
Nie wchodzace w kontakt z medium: Stal k.o. 1.4404 (AISI316 L)

Certyfikaty i dopuszczenia

Oznakowanie CE/ Dyrektywa
PED

Armatura zostata wyprodukowana zgodnie z uznang praktyka inzynierska, o ktérej mowa w art. 4,
ust. 3 dyrektywy ci$nieniowej 2014/68/UE, a wiec nie moze posiada¢ oznakowania CE.

Kody zamoéwieniowe

Strona produktowa

www.pl.endress.com/CUA451

Konfigurator produktu

Na stronie produktu, Konfiguracja na prawo od zdjecia znajduje sie przycisk.
1. Zapomoca myszy klikng¢ ten przycisk.
= W oddzielnym oknie otworzy sie konfigurator produktu.

11
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2. Skonfigurowa¢ produkt zgodnie z wymaganiami uzytkownika.
= W ten sposéb mozna otrzymac¢ petny kod zaméwieniowy urzadzenia.

3. Wyeksportowaé kod zaméwieniowy jako plik PDF lub Excel. W tym celu wybraé odpowiedni
przycisk, po prawej nad oknem wyboru.

Dla wielu produktow dostepne sg rysunki CAD lub 2D wybranej wersji. Wybra¢ zaktadke CAD a
nastepnie z list rozwijalnych wybra¢ zagdany typ pliku.

Zakres dostawy

W zakres dostawy wchodza:
s Armatura w wykonaniu zgodnym z zamdéwieniem
® Instrukcja obstugi

Akcesoria
AKkcesoria stosowane w Czujniki
zaleznosc_l od wersji 0 ax COS&1
urzadzenia = Czujnik amperometryczny do pomiaru tlenu rozpuszczonego w wodzie pitnej i wodzie
przemystowej

= Material: POM
= Konfigurator produktu na stronie produktowej: www.pl.endress.com/cos41

Karta katalogowa TI00248C

Oxymax COS51D

= Czujnik amperometryczny tlenu rozpuszczonego

= Wykonanie w technologii Memosens

= Tworzenie kodu zamoéwieniowego na stronie produktu: www.endress.com/cos51d

Karta katalogowa Ti00413C

Oxymax COS61

= Czujnik optyczny do pomiaru tlenu rozpuszczonego w wodzie pitnej i wodzie przemystowej
® Zasada pomiaru: wygaszanie fluorescencji

= Material: stal k.o 1.4571 (AISI 316 Ti)

= Konfigurator produktu na stronie produktowej: www.pl.endress.com/cos61

Karta katalogowa Ti00387C

Oxymax COS61D

s Czujnik optyczny do pomiaru tlenu rozpuszczonego w wodzie pitnej i wodzie przemystowej
® Zasada pomiaru: wygaszanie fluorescencji

= Wykonanie w technologii Memosens

s Tworzenie kodu zamoéwieniowego na stronie produktu: www.endress.com/cos61d

Karta katalogowa Ti00387C

Gniazdo do wspawania

Kréciec spawany
= Krociec dla rur o $rednicach powyzej 80 mm, spawany z kotnierzem DN 50 / ANSI 2"
= Otwory pod $ruby w kotnierzu DN 50: 4 x 90° @18, srednica podziatowa otwordéw @125 (4.92")
= Otwory pod sruby w kotnierzu ANSI 2" 4 x 90° @19, $rednica podziatowa otworow @121 (4.75")
s Uszczelka komierza, 4 sruby M16x60, 4 nakretki M16 z podktadkami,
= Stal k.o. 1.4571 (AISI 316 Ti)
= Kod zam. 50080249
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12 Gniazdo do wspawania, wymiary w mm (calach)

D Oznaczenia otwordéw dla kotnierza DN 50

Kréciec gwintowy do wspawania

» Krociec z gwintem 2" do wspawania
= Stal k.o. 1.4404 (AISI3161L)

= Kod zam. 71448684

ZIV
3.6 (0.14)

50
(1.97)

A0038763

13 Krociec do wspawania, wymiary w mm (calach)

Spawane przylacze do ptukania DN 65

= Do automatycznego natryskowego czyszczenia czujnikéw CUS51D/31/41 w rurach i zbiornikach:
= Otwory pod $ruby w kotnierzu DN 50: 4 x 90° @18, $rednica podziatowa otworéw @125
= Otwory pod $ruby w komierzu ANSI 2: 4 x 90° @19, srednica podziatowa otworéw @121

= Przylacze ptukania: gwint zewnetrzny RYs

= Z demontowang dysza do ptukania

= Do 6 bar (87 psi), 80 °C (176 °F)

= Kod zam. 51500912

13
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14  Spawane przytqcze ptukania, wymiary w mm (calach)

D Oznaczenia otworéw dla kotnierza DN 50

Akcesoria do obstugi i
diagnostyki

Zestawy akcesoriow Zawor kulowy do komory ptukania
s Jako przytacze do ptukania dodatkowo lub jako zamiennik znajdujgcego sie w zakresie dostawy

kurka odpowietrzajgcego;
s Kod zam. 51512982

Zestaw O-ringow
s Viton + FPM
® Kod zam. 51512981
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