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Kort betjeningsvejledning
Proline Prosonic Flow W

Time-of-flight-ultralydssensor

Denne korte betjeningsvejledning er ikke beregnet til at
erstatte betjeningsvejledningen til instrumentet.

Kort betjeningsvejledning del 1 af 2: Sensor
Indeholder information om sensoren.

Kort betjeningsvejledning del 2 af 2: Transmitter > 3.
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Proline Prosonic Flow W Kort betjeningsvejledning Flowmeter

Kort betjeningsvejledning Flowmeter
Instrumentet bestdr af en transmitter og en sensor.

Ibrugtagningsprocessen for disse to komponenter er beskrevet i to separate manualer, som
tilsammen udger den korte betjeningsvejledning for flowmaler:

= Kort betjeningsvejledning del 1: Sensor

= Kort betjeningsvejledning del 2: Transmitter

Se begge de korte betjeningsvejledninger, ndr instrumentet tages i brug, da indholdet i
vejledningerne supplerer hinanden:

Kort betjeningsvejledning del 1: Sensor

Den korte betjeningsvejledning henvender sig til specialister, som er ansvarlige for installation
af maleinstrumentet.

= Modtagelse og produktidentifikation

= Opbevaring og transport

= Monteringsprocedure

Kort betjeningsvejledning del 2: Transmitter

Den korte betjeningsvejledning til transmitteren henvender sig til specialister, som er
ansvarlige for ibrugtagning, konfiguration og parameterisering af méleinstrumentet (indtil
den forste malte veerdi).

= Produktbeskrivelse

= Monteringsprocedure

= Elektrisk tilslutning

= Betjeningsmuligheder

= Systemintegration

= [brugtagning

= Diagnosticeringsoplysninger

Yderligere dokumentation til enheden
ﬂ Denne korte betjeningsvejledning er Kort betjeningsvejledning del 1: Sensor.

'Kort betjeningsvejledning del 2: Transmitter” er tilgeengelig via:
s Internet: www.endress.com/deviceviewer
s Smartphone/tablet: Endress+Hauser Operations-app

Der kan findes yderligere oplysninger om enheden i betjeningsvejledningen og den
gvrige dokumentation:

s Internet: www.endress.com/deviceviewer

= Smartphone/tablet: Endress+Hauser Operations-app

Endress+Hauser 3
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Proline Prosonic Flow W Om dette dokument

1 Om dette dokument

1.1 Anvendte symboler

1.1.1 Sikkerhedssymboler

Dette symbol gar dig opmeerksom pa en farlig situation. Der sker dgdsfald eller alvorlig
personskade, hvis denne situation ikke undgés.

A\ ADVARSEL
Dette symbol ger dig opmaerksom pa en farlig situation. Der kan forekomme dedsfald eller
alvorlig personskade, hvis denne situation ikke undgas.

A\ FORSIGTIG
Dette symbol gar dig opmaerksom pa en farlig situation. Der kan forekomme mindre eller
mellemstor personskade, hvis denne situation ikke undgas.

BEMARK
Dette symbol angiver oplysninger om procedurer og andre fakta, der ikke medferer
personskade.

1.1.2 Symboler for bestemte typer oplysninger

Symbol Betydning Symbol Betydning

Tilladt Foretrukket

Procedurer, processer eller handlinger, Procedurer, processer eller handlinger,
der er tilladte. der foretraekkes.

Forbudt ﬂ Tip
Procedurer, processer eller handlinger, Angiver yderligere oplysninger.
der ikke er tilladte.

Reference til dokumentation Reference til side

@ Reference til figur i, 2, B... Serie af trin
Resultat af et trin @ Visuel kontrol

F
[

113 Elektriske symboler

Symbol Betydning Symbol Betydning
- Jeevnstrem ~o Vekselstrem
~ Jeevnstregm og vekselstram | Jordforbindelse

En klemme, som i forhold til brugeren
er jordforbundet via et jordingssystem.

Endress+Hauser 5



Grundlaeggende sikkerhedsanvisninger Proline Prosonic Flow W

Symbol Betydning

@ Potentialudligningstilslutning (PE: beskyttende jord)
Jordklemmer skal forbindes, for der foretages anden form for tilslutning.

Jordklemmerne findes bade indvendigt og udvendigt pa instrumentet:
= Indvendig jordklemme: Potentialudligningen er sluttet til forsyningsnetvaerket.
= Udvendig jordklemme: Instrumentet er sluttet til anleeggets jordforbindelsessystem.

1.1.4 Veerktgjssymboler

Symbol Betydning Symbol Betydning

0 é Torx-skruetraekker 0 / Skruetraekker med flad klinge

{= % Phillips-skruetraekker O é Unbrakonggle
% Fastnegle

1.15 Symboler i grafik

Symbol Betydning Symbol Betydning
1,2,3,. Delnumre i, B, B Serie af trin
AB,C, ... Visninger A-A,B-B, C-C, ... Afsnit
i Farligt omrade & Sikkert omrade (ikke-farligt omrade)
=mp Flowretning
2 Grundlaeggende sikkerhedsanvisninger

2.1 Krav til personalet

Personalet skal opfylde folgende krav:

» Uddannede, kvalificerede specialister: Skal have en relevant kvalifikation til denne
specifikke funktion og opgave.

» Er autoriseret af anleeggets ejer/driftsansvarlige.

Kender landets regler.

» For arbejdet pdbegyndes, skal man serge for at laese og forstd anvisningerne i vejledningen
og supplerende dokumentation samt certifikaterne (afheengigt af anvendelsen).

» Folger anvisningerne og overholder de grundleeggende kriterier.

v
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Proline Prosonic Flow W Grundlaeggende sikkerhedsanvisninger

2.2 Tilsigtet brug

Anvendelse og medier
Maleinstrumentet, som beskrives i denne betjeningsvejledning, er kun beregnet til flowmaéling
af veesker.

Afheengigt af den bestilte version kan méleinstrumentet ogséd male potentielt eksplosive,
breendbare, giftige og oxiderende medier.

Maleinstrumenter til brug i eksplosive omrader, i hygiejneanvendelser, eller hvor der er en hgj
risiko pé& grund af tryk, har passende meerkning pé typeskiltet.

Sédan sikres det, at maleinstrumentet er i korrekt tilstand i driftsperioden:

» Brug kun maleinstrumentet i fuld overensstemmelse med dataene pa typeskiltet og de
generelle forhold, der er angivet i betjeningsvejledningen og supplerende dokumentation.

» Se typeskiltet for at finde ud af, om det bestilte instrument kan anvendes til det tilsigtede
formal i omréder, der kraever seerlige godkendelser (f.eks. eksplosionsbeskyttelse,
sikkerhed for beholdere under tryk).

» Brug kun maleinstrumentet til medier, som de materialer, der er i kontakt med mediet, er
tilstreekkeligt modstandsdygtige over for.

» Overhold altid det angivne tryk- og temperaturomrade.

» Overhold altid det angivne omgivende temperaturomrade.

» Beskyt méleinstrumentet permanent mod miljgpavirkninger.

Forkert brug
Brug pa anden made end beskrevet kan bringe sikkerheden i fare. Producenten patager sig
ikke noget ansvar for skader, der skyldes forkert brug eller utilsigtet brug.

Restrisici

A\ FORSIGTIG

Risiko for forfrysninger eller forbreendinger! Brugen af medier og elektronik med hgje
eller lave temperaturer kan give meget varme eller kolde overflader pa instrumentet.
» Monter velegnet beskyttelse mod bergring.

» Anvend egnet beskyttelsesudstyr.

2.3 Sikkerhed pa arbejdspladsen

Ved arbejde pd og med instrumentet:
» Brug de nedvendige personlige veernemidler i overensstemmelse med landets regler.

2.4 Driftssikkerhed

Risiko for personskade!
» Anvend kun instrumentet i korrekt teknisk og fejlsikret tilstand.
» Den driftsansvarlige er ansvarlig for, at instrumentet anvendes uden interferens.

Endress+Hauser 7



Modtagelse og produktidentifikation Proline Prosonic Flow W

2.5 Produktsikkerhed

Dette maleinstrument er designet i overensstemmelse med god teknisk praksis, s& det
opfylder de hgjeste sikkerhedskrav og er testet og udleveret fra fabrikken i en tilstand, hvor
det er sikkert at anvende.

Det opfylder de generelle sikkerhedsstandarder og lovmaessige krav. Det er ogsé i
overensstemmelse med de EU-direktiver, der er angivet i den EU-
overensstemmelseserkleering, som geelder for det specifikke instrument. Producenten
bekraefter dette ved at forsyne instrumentet med CE-meerkning..

2.6 IT-sikkerhed

Vores garanti er kun gyldig, hvis produktet installeres og bruges som beskrevet i
betjeningsvejledningen. Produktet er udstyret med sikkerhedsmekanismer, der hjeelper med
at beskytte det mod utilsigtet andring af indstillingerne.

Operatererne er selv ansvarlige for at implementere IT-maessige sikkerhedsforanstaltninger i
forhold til produktet og de tilhgrende data i henhold til egne sikkerhedsstandarder.

3 Modtagelse og produktidentifikation
3.1 Modtagelse
i

produktets maerkat (2)
identiske?

1l — 1 S
7‘ HM
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Proline Prosonic Flow W Modtagelse og produktidentifikation

Er produkterne
ubeskadigede?

X

Stemmer dataene pa
instrumentets typeskilt
overens med
bestillingsspecifikationerne
pa felgesedlen?

S W =
DELIVERY

Er de tilherende
dokumenter i kuverten?

ﬂ = Huvis et af disse kriterier ikke er opfyldt, skal du kontakte dit Endress+Hauser-
salgscenter.
= Den tekniske dokumentation findes pa internettet eller via Endress+Hauser
Operations-appen.

3.2 Produktidentifikation

Instrumentet kan identificeres pa folgende mader:

= Typeskilt

= Ordrekode med oplysninger om af instrumentets egenskaber pa folgesedlen

= [ndtast serienumrene fra typeskiltene i Device Viewer (www.endress.com/deviceviewer):
Alle oplysningerne om instrumentet vises.

= |ndtast serienumrene fra typeskiltene i Endress+Hauser Operations-app, eller scan
DataMatrix-koden pa typeskiltet med Endress+Hauser Operations-app: Alle oplysninger om
instrumentet vises.

Endress+Hauser 9
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s >{ Endress+Hauser (1] —
1 e ———

Order code:
2 Ser. no.:
Ext. ord. cd.:

A0030196

1 Eksempel pa et typeskilt
1 Ordrekode

2 Serienummer

3 Udvidet ordrekode

4 2-D-matrixkode (QR-kode)

. Detaljerede oplysninger om dataene pa typeskiltet finder du i betjeningsvejledningen til
instrumentet.

4 Opbevaring og transport

4.1 Opbevaringsforhold

Fglgende skal overholdes ved opbevaring:

» Opbevar i den originale emballage for at sikre beskyttelse mod stad.

» Beskyt mod direkte sollys. Undga uacceptabelt hgje overfladetemperaturer.
» Opbevares pé et tort sted uden stov.

» Ma ikke opbevares udendars.

4.2 Transport af produktet
Transportér maleinstrumentet til malepunktet i den originale emballage.

4.2.1 Transport med en gaffeltruck

Hvis der transporteres i treekasser, ger gulvstrukturen det muligt at lofte kasserne i leengden
eller i begge sider vha. en gaffeltruck.

5 Monteringsprocedure
5.1 Krav til montering

Der er ikke behov for seerlige foranstaltninger som f.eks. understgtninger . Eksterne kreefter
absorberes af instrumentets konstruktion.

10 Endress+Hauser



Proline Prosonic Flow W Monteringsprocedure

511 Monteringsposition

Monteringssted

—

EOROTOROT || ‘

fi

=/

Endress+Hauser
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Monteringsprocedure Proline Prosonic Flow W

Retning
1 2 3 4
—
2
A
i ¢
1
==
A0045280
2 Placeringsoversigt
1  Kanal 1 opstroms
2 Kanal 1 nedstroms
3 Kanal 2 opstroms
4  Kanal 2 nedstroms
A Anbefalet placering med opadgdende flowretning
B Ikke-anbefalet installationsomrdde ved vandret placering (60°)
C  Anbefalet installationsomrdde maks. 120°
Lodret

Anbefalet placering med opadgéende flowretning (placering A) Med denne placering falder
medferte faste partikler ned, og gasser stiger vaek fra sensoromradet, ndr mediet ikke
strgmmer. Rgret kan desuden temmes helt og beskyttes mod akkumulering af aflejringer.

Vandret

I det anbefalede installationsomrade med vandret placering (placering B) kan akkumuleret
gas og luft i toppen af rgret og interferens fra akkumulerede aflejringer i bunden af reret
pavirke mélingen i mindre omfang.

12 Endress+Hauser



Proline Prosonic Flow W Monteringsprocedure

Ind- og udleb

Installer om muligt sensorerne opstrgms i forhold til enheder som f.eks. ventiler, T-stykker,
bgjninger og pumper. Hvis dette ikke er muligt, opnds den angivne mélengjagtighed for
maleinstrumentet ved at overholde det minimale ind- og udlgb med optimal
sensorkonfiguration. Hvis der er flere flowforhindringer, skal der tages hgjde for det laengste
specificerede indlgb.

Oplysninger om instrumentets mal og installationslaengder findes i dokumentet
"Tekniske oplysninger", afsnittet "Mekanisk konstruktion"

Ind- og udleb med FlowDC

Kortere ind- og udleb er mulige for felgende instrumentversioner:
Maéling med to stier med 2 sensorseet (ordrekode for "Monteringstype', valgmulighed A2
"Clamp-on, to kanaler, to sensorsat’) og "FlowDC"

Endress+Hauser 13



Monteringsprocedure

Proline Prosonic Flow W

IO .15 x DN

‘2 x DN
A |
||| [ [
! == | |
B =
w ¥ v
I I

I

0..15 xDN

b

Single elbow

45°bend

[ e N, BNV (SR S o Wl v ]

S Q

Ind- og udleb uden FlowDC

Ind- og udleb DN 50 til 4000 (2 til 160")
Ind- og udleb DN 15 til 65 (¥4 til 2%5")
Placering af ind- og udleb pd sensor

Double elbow(2 x 90°i samme plan, med O til 15 x DN mellem bajningerne)
Double elbow 3D (2 x 90°i forskellige planer, med O til 15 x DN mellem bajningerne)

A0053788

Indstillingen "2 x 45°bend"(2 x 45° i samme plan, med O til 15 x DN mellem bgjningerne)
Concentric diameter change (kontraktion)
Concentric diameter change (ekspansion)

Min. ind- og udlgb uden FlowDC med 1 eller 2 sensorsaet med forskellige flowhindringer

14
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Proline Prosonic Flow W Monteringsprocedure

' © | T ]
——— 5w
'l0xDN 4 Visapy T

10 x DN ] :
a
1 m
I
b .

o

= .%j@ o

A0053787

>

Ind- og udleb DN 50 til 4000 (2 til 160")

Ind- og udleb DN 15 til 65 (¥ til 2%5")

Placering af ind- og udleb pd sensor

Rajbajning 90° eller 45°

To rarbajninger 90° eller 45° (i ét plan, med O til 15 x DN mellem bajningerne)
To rerbgjninger 90° eller 45° (i to planer, med O til 15 x DN mellem bgjningerne)
Reduktion

Ekspansion

Styreventil (2/3 dben)

Pumpe

O N W N = O W
S

5.1.2 Milje- og proceskrav

Omgivende temperatur

Laes mere om det omgivende temperaturomrade i betjeningsvejledningen til enheden.
Ved udenders brug:

= Monter méleinstrumentet pa et skyggefuldt sted.

= Undga direkte sollys, iseer i omrdder med et varmt klima.
= Undga at udseette instrumentet for direkte vejrpavirkning.

Endress+Hauser 15



Monteringsprocedure

Proline Prosonic Flow W

5.2 Montering af maleinstrumentet
5.2.1 Nodvendigt veerktoj
Til sensor

Til montering pa malergret: Brug et egnet monteringsveerktgj.

5.2.2

1. Fjern al resterende transportemballage.

Klargering af maleinstrumentet

2. Fjern klistermaerket pé elektronikrummets 1ag.

523

A\ ADVARSEL

Montering af sensoren

Risiko for personskade ved montering af sensorer og speendeband!
» Brug egnede beskyttelseshandsker og -briller pa grund af den foregede risiko for snitsar.

Sensorkonfiguration og -indstillinger

DN 15 til 65 (V2 til 2%2")
Spaendeband

To gennemlgb
[mm (tommer)]

DN 50 til 4000 (2 til 160")

Spaendebéand

Et gennemleb
[mm (tommer)]

To gennemlgb
[mm (tommer)]

Fastsvejset bolt

Et gennemleb
[mm (tommer)]|

To gennemlob
[mm (tommer)]

Sensorafstand !

Sensorafstand

Sensorafstand

Sensorafstand !

Sensorafstand V)

Ledningsleengde > B 28

Maéleskinne V2

Ledningsleengde

Méleskinne V%

1) Afhenger af forholdene ved malepunktet (f.eks. mélergr, medie). Malet kan bestemmes via FieldCare eller
Apbplicator. Se ogsa Parameteren Result sensor distance / measuring aid i Undermenuen Measuring point

2)  Optil DN 600 (24")

Bestemmelse af sensorens monteringspositioner

Sensorholder med U-formede skruer )

Kan anvendes til

= Maleinstrumenter med maleomradet DN 15 til 65 (%2 til 274"
= Monteringer pa rgr DN 15 til 32 (Y2 til 1%")

Procedure:

1. Skru sensoren lgs fra sensorholderen.

ST S YRS

16

Anbring sensorholderen pa mélereret.

Skru metrikkerne fast pa de U-formede skruer.

Anbring sensorholderen preecist, og speend metrikkerne jeevnt.

For de U-formede skruer gennem sensorholderen, og pafer gevindet et tyndt lag fedt.

Endress+Hauser



Proline Prosonic Flow W Monteringsprocedure

A0043369
3 Holder med U-formede skruer

1  Sensorholder

A\ FORSIGTIG

Beskadigelse af plast-, kobber- eller glasrerene pa grund af overspaending af

mgtrikkerne pa de U-formede skruer!

» Det anbefales at bruge en halvcylindrisk metalbeskyttelse (pd den modsatte side af
sensoren) til plast-, kobber- eller glasrar.

Den synlige overflade pé mélergret skal veere ren og fri for afskallende maling og/eller
rust for at sikre en god akustisk kontakt.
Sensorholder med spaendebdnd (lille nominel diameter) )

Kan anvendes til
= Maleinstrumenter med maleomradet DN 15 til 65 (%2 til 2~")
= Montering pa rer DN > 32 (1%")

Procedure:
1. Skru sensoren lgs fra sensorholderen.

2. Anbring sensorholderen pd mélergret.

Endress+Hauser 17



Monteringsprocedure Proline Prosonic Flow W

3. For spendebdndene rundt om sensorholderen og malereret uden at sno dem.
Le

A0043371

4 Placer sensorholderen, og monter speendebdndene.
1 Sensorholder
4. For speendebdndene gennem spaendebandslasene.
5. Speend spendebédndene sd stramt som muligt med h&nden.

6. Juster sensorholderen i den gnskede position.

18 Endress+Hauser



Proline Prosonic Flow W Monteringsprocedure

7. Tryk fastgerelsesskruen ned, og stram spaendebdndene, sa de sidder fast.
Lo

A0043372

5 Spaend fastgorelsesskruerne pd spaendebdandene.

8. Forkort eventuelt speendebdndene, og tilklip enderne.

A\ ADVARSEL

Risiko for personskader pa grund af skarpe kanter!
» Klip enderne til efter forkortelse af spaeendebandene.
» Brug egnede sikkerhedsbriller og beskyttelseshandsker.

Den synlige overflade pd mélergret skal veere ren og fri for afskallende maling og/eller
rust for at sikre en god akustisk kontakt.
Sensorholder med spaendebdnd (middel nominel diameter) )

Kan anvendes til
= Maleinstrumenter med maleomradet DN 50 til 4000 (2 til 160"
= Montering pa rer DN < 600 (24")

Procedure:
1. Anbring monteringsbolten over spaendebédnd 1.

2. Anbring spaendeband 1 sa vinkelret som muligt i forhold til mélergrets akse uden at sno
det.

For enden pa speendebdnd 1 gennem spaendebéndslasen.
Spaend spaendebénd 1 sé stramt som muligt med hénden.

Juster speendeband 1 i den gnskede position.

Endress+Hauser 19



Monteringsprocedure Proline Prosonic Flow W

Tryk fastgerelsesskruen ned, og stram spaendebénd 1, sa det sidder fast.
. Speendeband 2: Benyt samme fremgangsmade som for spaeendebénd 1 (trin 1 til 6).
8. Speend spaendebénd 2 let med henblik pd den endelige montering. Det skal veere muligt
at flytte pd og justere speendebdnd 2.
9. Forkort eventuelt speendebdndene, og tilklip enderne.

A\ ADVARSEL

Risiko for personskader pa grund af skarpe kanter!

» Klip enderne til efter forkortelse af speendebandene.

» Brug egnede sikkerhedsbriller og beskyttelseshandsker.

A0043373
6 Holder med spaendebdnd (mellemstor nominel diameter), med haengslet skrue

1 Monteringsbolte
2 Spendebdnd
3 Fastgorelsesskrue

A0044350

7 Holder med speendebdnd (mellemstor nominel diameter), uden heengslet skrue

1  Monteringsbolte
2 Speendeband
3 Fastgorelsesskrue

20 Endress+Hauser



Proline Prosonic Flow W Monteringsprocedure

Sensorholder med spaendebdnd (stor nominel diameter) )

Kan anvendes til

= Maleinstrumenter med maleomradet DN 50 til 4000 (2 til 160"

= Montering pa rer DN > 600 (24")

= Montering af ét gennemlgb eller montering af to gennemlgb med 180° placering

= Montering af to gennemlgb med maling med to stier og 90° placering (i stedet for
180°)

A0044648

Procedure:
1. Mal rerets omkreds. Notér den hele, halve eller kvarte omkreds..

2. Forkort speendebédndene til den gnskede leengde (= mélergrets omkreds +
30 mm (1.18 in)), og klip enderne til.

3. Veelg monteringsstedet til sensorerne under hensyntagen til sensorafstanden og de
optimale betingelser for indlgbet. Serg for i den forbindelse for, at der ikke er nogen
forhindringer for sensormonteringen hele vejen rundt om malergret.

4. Anbring to tilspaendingsbolte pa spaendeband 1, og fer ca. 50 mm (2 in) af en af
spendebdndsenderne ind i en af de to speendebdndslése og ind i spaendet. For derefter
beskyttelsesdaekslet hen over spaendebdndet, og fastger det med l&sen.

5. Anbring speendebdnd 1 s vinkelret som muligt i forhold til malergrets akse uden at sno
det.

6. Forenden pa det andet speendebénd gennem den ubenyttede speendebandslas, og benyt
den samme fremgangsméde som for det farste speendeband. Fer beskyttelsesdaekslet
hen over det andet spaendeband, og fastger det med lasen.

Speend spaendebdnd 1 sd stramt som muligt med h&nden.

Juster spaendeband 1 i den gnskede position, og anbring det sd vinkelret som muligt i
forhold til malergrets akse.
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10.
11.
12.

13.

14.

15.

Anbring de to tilspaendingsbolte pa spaendebédnd 1, sa der er en halv omkreds imellem
dem (f.eks. i positionen kl. 7:30 og kl. 1:30 i en 180° placering) eller en kvart omkreds
imellem dem (f.eks. kl. 10 og kl. 7 i en 90° placering).

Tilspeend speendebdnd 1, s& det sidder fast.
Speendebédnd 2: Benyt samme fremgangsméde som for speendeband 1 (trin 4 til 8).

Spaend spaendebénd 2 let med henblik pé den endelige montering. Det skal vaere muligt
at flytte pa og justere spaeendebdnd 2. Afstanden/forskydningen mellem midten af
spaendebadnd 2 og midten af speendebdnd 1 bestemmes af instrumentets sensorafstand.

Juster speendebédnd 2, sd det er vinkelret i forhold til malergrets akse og parallelt med
speendeband 1.

Anbring de to tilspeendingsbolte pd speendebdnd 2 pa maleroret, s de er parallelle i
forhold til hinanden og forskudt i den samme hejde/klokkesleetsposition (f.eks. kl. 10
og kl. 4) i forhold til de to tilspeendingsbolte pa spaendeband 1. Man kan med fordel
tegne en streg p& mélergret, som er parallel med mélergrets akse. Indstil nu afstanden
mellem midten af tilspeendingsboltene i samme hgjde, sd de stemmer ngjagtigt overens
med sensorafstanden. Alternativt kan du bruge ledningsleengden her > B 28.

Tilspeend speendebdnd 2, sa det sidder fast.

A ADVARSEL

Risiko for personskader pa grund af skarpe kanter!

» Klip enderne til efter forkortelse af speendebandene.

» Brug egnede sikkerhedsbriller og beskyttelseshandsker.

22
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(NN

A0043374

8 Holder med spaendebdnd (stor nominel diameter)

1 Tilspendingsbolt med styr*
2 Speendebdand*
3 Fastgerelsesskrue

*Afstanden mellem tilspeendingsboltene og spaendebandslésen skal veere mindst 500 mm (20 tommer).

ﬂ = Til montering af ét gennemlgb med 180° (modsat) (maling med én sti, AO044304),
(maling med to stier, AO043168)
= Til montering af to gennemlgb (maling med én sti, AO044305), (maling med to stier,
A0043309)
= Elektrisk tilslutning

Sensorholder med fastsvejsede bolte )

Kan anvendes til
= Maleinstrumenter med maleomradet DN 50 til 4000 (2 til 160"
= Montering pa rer DN 50 til 4000 (2 til 160")

Procedure:

= De fastsvejsede bolte skal fastgeres i den samme installationsafstand som
monteringsboltene med spaendebdnd. I det fglgende beskrives, hvordan monteringsboltene
justeres afheengigt af monteringsmetoden og malemetoden:
= Installation til méling med ét gennemleb > B 26
= Installation til méling med to gennemlgb > B 31

= Sensorholderen fastgeres som standard med en ldsemegtrik med metrisk M6 ISO-gevind.
Huvis der skal bruges et andet gevind til fastggrelsen, skal der i stedet bruges en
sensorholder med aftagelig ldsemetrik.
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A0043375

®
o

Holder med fastsvejsede bolte

Svejsesom
Ldsematrik
Huldiameter maks. 8.7 mm (0.34 in)

W N =

Installation af sensor - sma nominelle diametre DN 15 til 65 (V- til 22")

Krav
= Installationsafstanden kendes
= Sensorholderen er samlet pa forhdnd.

Materiale

Felgende materiale skal bruges til monteringen:

= Sensor inkl. adapterkabel

= Sensorkabel til tilslutning til transmitteren

= Sammenkoblingsmedie (sammenkoblingsplade eller sammenkoblingsgel) til akustisk
tilslutning mellem sensoren og reret
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Procedure:

1. Indstil afstanden mellem sensorerne til den veerdi, som fremgar af sensorafstanden.
Tryk let ned pé den flytbare sensor for at flytte den.
L

A0043376

10  Afstand mellem sensorerne svarende til installationsafstanden

a  Sensorafstand (sensorens bagside skal rore ved overfladen)
b Sensorens kontaktflader

2. Fer sammenkoblingspladen under sensoren frem til mélereret. Eller pafer sensorens
kontaktflader (b) et jeevnt lag sammenkoblingsgel (ca. 0.5 til 1 mm (0.02 til 0.04 in)).

3. Placer sensorhuset pd sensorholderen.
Le

/SQ
K

A0043377

11  Placering af sensorhuset

Endress+Hauser 25



Monteringsprocedure Proline Prosonic Flow W

4. Bring beslaget i indgreb for at fastgere sensorhuset p& sensorholderen.
Le

2 3

A0043378

12 Fastgerelse af sensorhuset
5. Slut sensorkablet til adapterkablet.

- Monteringen er derefter afsluttet. Sensorerne kan sluttes til transmitteren via
tilslutningskablerne.

ﬂ = Den synlige overflade pd madlergret skal veere ren og fri for afskallende maling og/eller
rust for at sikre en god akustisk kontakt.
= Holderen og sensorhuset kan eventuelt fastgeres med en skrue/metrik eller en
blyplombering (medfelger ikke).
= Beslaget kan kun lgsnes med et hjaelpeveerktej (f.eks. en skruetraekker).

Installation af sensorer — middel/store nominelle diametre DN 50 til 4000 (2 til 160")

Installation for mdling med ét gennemlob

Krav
= [nstallationsafstanden og ledningsleengden kendes
= Spaendebdndene er samlet pa forhand.
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Materiale

Fglgende materiale skal bruges til monteringen:

= To spaendebénd inkl. monteringsbolte og eventuelt centreringsplader (samlet pa forhénd
> 19, > B 21)

= To méleledninger med kabelsko og et fastggrelseselement til fastgerelse af speendebandene

= To sensorholdere

= Sammenkoblingsmedie (sammenkoblingsplade eller sammenkoblingsgel) til akustisk
forbindelse af sensoren og reret

= To sensorer inkl. tilslutningskabler

ﬂ Installationen er uproblematisk op til DN 400 (16"). Fra og med DN 400 (16") skal
afstanden og vinklen (180°, +5°) kontrolleres diagonalt i forhold til ledningsleengden.
Procedure for brug af méleledninger:

1. Klarger de to méleledninger: Anbring kabelskoene og fastgerelseselementet, sa
afstanden mellem dem svarer til ledningslaengden (SL). Skru fastgerelseselementet fast

péa maleledningen.
/ SL

L
f 1

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11

AD043379

13 Fastgerelseselement og kabelsko i en afstand, som svarer til ledningsleengden (SL)

2. Med maéleledning 1: Monter fastgerelseselementet over monteringsbolten pa
speendebénd 1, som allerede er monteret. For maleledning 1 med uret rundt om
malergret. Monter kabelskoen over monteringsbolten pa spaendeband 2, som stadig kan
bevaeges.

3. Med maleledning 2: Monter kabelskoen over monteringsbolten pa speendebédnd 1, som
allerede er monteret. For mdleledning 2 mod uret rundt om mélergret. Monter
fastgerelseselementet over monteringsbolten pé speendebdnd 2, som stadig kan
bevaeges.

Endress+Hauser 27



Monteringsprocedure Proline Prosonic Flow W

4. Tagfatidet bevaegelige spaendeband 2, inkl. monteringsbolten, og flyt det, indtil begge
maleledninger er jeevnt udspaendte. Tilspsend derefter spaendeband 2, sa det sidder fast.
Kontrollér derefter sensorafstanden fra midten af speendebdndene. Hvis afstanden er
for lille, skal spaendebadnd 2 lgsnes igen og justeres. De to spaendebdnd skal vaere s
vinkelrette som muligt i forhold til malererets akse og parallelle i forhold til hinanden.
Ly

A0043380

14 Anbringelse af spsendebdndene (trin 2 til 4)
5. Lgsn skruerne pd maleledningernes fastgerelseselementer, og fjern maleledningerne fra
monteringsboltene.
Procedure med maleband:
1. Anvend et méleband til at bestemme regrdiameteren d.

2. Monter den modsatte monteringsbolt ved d/2 i forhold til monteringsbolten pa
forsiden. Afstanden skal veere d/2 = d'/2 pé begge sider.

28 Endress+Hauser



Proline Prosonic Flow W Monteringsprocedure

3. Kontroller afstand B.
[

A0052445

15 Placering af speendebdnd og monteringsbolte med et mdlebdnd (trin 2 til 4)

Fastgerelse af sensorerne:

1. Anbring sensorholderne over de individuelle monteringsbolte, og speend dem fast med
lasemetrikken.
Ly

A0043381

16  Montering af sensorholderne

Endress+Hauser 29



Monteringsprocedure Proline Prosonic Flow W

2. Feor sammenkoblingspladen under sensoren . Eller pafar sensorens kontaktflader et
jeevnt lag sammenkoblingsgel (ca. 1 mm (0.04 in)). I sa fald ber du starte fra rillen og
bevaege dig ind gennem midten til den modsatte kant.

Ly

A0043382

17  Pdferelse af sammenkoblingsgel pd kontaktfladerne (hvis der ikke er en
sammenkoblingsplade)

3. Indfer sensoren i sensorholderen.

4. Anbring sensordaekslet pa sensorholderen, og drej, indtil sensordaekslet fastgeres med
et klik, og pilene (a / v "lukket’) peger mod hinanden.
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5. For sensorkablet ind i hver enkelt sensor, indtil det ndr endestoppet.
Lo

A0043383

18 Montering af sensorer og tilslutning af sensorkablerne

Monteringen er derefter afsluttet. Sensorerne kan nu sluttes til transmitteren ved
hjeelp af sensorkablerne, og fejlmeddelelsen kan kontrolleres i
sensorkontrolfunktionen.

ﬂ = Den synlige overflade pd malergret skal veere ren og fri for afskallende maling og/eller
rust for at sikre en god akustisk kontakt.
= Hvis sensoren fjernes fra maleraret, skal den rengeres og paferes ny
sammenkoblingsgel (hvis der ikke er en sammenkoblingsplade).
= P3 malergrets ru overflader skal fordybningerne i den ru overflade paferes en
tilstreekkelig meengde sammenkoblingsgel, hvis det ikke er tilstraekkeligt med en
sammenkoblingsplade (kvalitetskontrol af installationen).

Installation for mdling med to gennemlob

Krav
= Installationsafstanden kendes.
= Spaendebandene er samlet pa forhand.

Materiale

Felgende materiale skal bruges til monteringen:

= To speendeband inkl. monteringsbolte og eventuelt centreringsplader (samlet pa forhdnd
> B19,~> B21)

= En monteringsskinne til speendebéndene:
= Kort skinne op til DN 200 (8")
= Lang skinne op til DN 600 (24")
= Ingen skinne > DN 600 (24"), da afstanden males som sensorafstanden mellem

monteringsboltene

= To monteringsskinneholdere

= To sensorholdere

= Sammenkoblingsmedie (sammenkoblingsplade eller sammenkoblingsgel) til akustisk
tilslutning mellem sensoren og reret
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= To sensorer inkl. tilslutningskabler
= Gaffelnggle (13 mm)
s Skruetraekker

Procedure:

1.

32

Anbring spaendebandene ved hjeelp af monteringsskinnen [kun DN50 til 600 (2 til 24"),
til store nominelle diametre, mal afstanden mellem midten af tilspeendingsboltene
direkte]: Anbring monteringsskinnen, sa hullet, der er angivet med bogstavet (under
Parameteren Result sensor distance / measuring aid), befinder sig over
monteringsbolten pa speendebdnd 1, som allerede er fastgjort. Anbring det justerbare
spendebénd 2, og anbring monteringsskinnen, sa hullet, der er angivet med et tal, er
over monteringsbolten.

L

U .

A0043384

19  Bestemmelse af afstanden i overensstemmelse med monteringsskinnen (f.eks. G22).
Tilspaend speendeband 2, sa det sidder fast.
Fjern monteringsskinnen fra monteringsbolten.

Anbring sensorholderne over de individuelle monteringsbolte, og spaend dem fast med
lasematrikken.
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5. Anbring sammenkoblingspladen under sensoren . Eller pdfer sensorens kontaktflader et
jeevnt lag sammenkoblingsgel (ca. 1 mm (0.04 in)). I sa fald ber du starte fra rillen og
bevaege dig ind gennem midten til den modsatte kant.

Lo

A0043382

20  Pdferelse af sammenkoblingsgel pd kontaktfladerne (hvis der ikke er en
sammenkoblingsplade)

6. Indfer sensoren i sensorholderen.

7. Anbring sensordeekslet pa sensorholderen, og drej, indtil sensordeaekslet fastgares med
et klik, og pilene (a / v "lukket’) peger mod hinanden.
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8. For sensorkablet ind i hver enkelt sensor, indtil det ndr endestoppet, og spaend
lasematrikken.
Le

A0043386

21  Montering af sensorer og tilslutning af sensorkablerne

Monteringen er derefter afsluttet. Sensorerne kan nu sluttes til transmitteren ved
hjeelp af sensorkablerne, og fejlmeddelelsen kan kontrolleres i
sensorkontrolfunktionen.

ﬂ = Den synlige overflade pd malereret skal veere ren og fri for afskallende maling og/eller
rust for at sikre en god akustisk kontakt.
s Hvis sensoren fjernes fra maleraret, skal den rengeres og paferes ny
sammenkoblingsgel (hvis der ikke er en sammenkoblingsplade).
= P3 mélergrets ru overflader skal fordybningerne i den ru overflade pafares en
tilstreekkelig meengde sammenkoblingsgel, hvis det ikke er tilstraekkeligt med en
sammenkoblingsplade (kvalitetskontrol af installationen).

5.3 Kontrol efter montering

Er méleinstrumentet ubeskadiget (visuel kontrol)? a

Er maleinstrumentet i overensstemmelse med specifikationerne for malepunktet?

F.eks.:
= Procestemperatur =]
= Betingelser for indleb
= Omgivende temperatur
= Madleomrdde

Vender sensoren korrekt - 127

= Iht. sensortype a
= [ht. medietemperatur
= [ht. medieegenskaber (udgasning, med medrevne faststoffer)

Er sensorerne sluttet korrekt til transmitteren (opstrems/nedstrems) ?

Er sensorerne monteret korrekt (afstand, 1 gennemleb, 2 gennemlgb) ?

Er tag-navn og meerkning korrekt (visuel kontrol)?
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Er instrumentet beskyttet tilstreekkeligt mod nedber og direkte sollys?

Er l4seskruerne og laseklemmen spaendt sikkert?

Er sensorholderen forbundet korrekt til jord (i tilfeelde af forskelligt potentiale mellem sensorholderen
og transmitteren) ?

6 Bortskaffelse

N=1
N‘
)5

Hvis det kraeves iht. R&dets direktiv 2012/19/EU om affald fra elektrisk og elektronisk
udstyr (WEEE), er produktet maerket med det viste symbol for at minimere affald fra
elektrisk og elektronisk udstyr WEEE som usorteret kommunalt affald. Produkter, der er
forsynet med dette maerke, mé ikke bortskaffes som usorteret kommunalt affald. De skal i
stedet returneres til producenten iht. de geeldende forhold.

6.1 Afmontering af maleinstrumentet

1. Sluk for instrumentet.

A\ ADVARSEL

Risiko for personskader pa grund af procesforhold!
» Pas pé farlige procesforhold som f.eks. tryk i méleinstrumentet, hgje temperaturer eller
aggressive medier.

2. Udfer monterings- og tilslutningstrinnene fra afsnittene "Montering af
maleinstrumentet’ og "Tilslutning af maleinstrumentet' i modsat reekkefelge.

3. Folg sikkerhedsanvisningerne.

6.2 Bortskaffelse af maleinstrumentet

A\ ADVARSEL

Fare for personalet og miljget fra vaesker, der er sundhedsfarlige.

» Sgrg for, at méleinstrumentet og alle hulrum er fri for vaeskerester, der er sundhedsfarlige
eller skadelige for miljget, f.eks. stoffer, der er treengt ind i spraekker eller er blevet spredt
gennem plast.

Folg disse instruktioner ved bortskaffelse af instrumentet:
» Overhold alle nationale bestemmelser.
» Serg for, at instrumentets dele adskilles og genbruges korrekt.
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