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Kratka navodila za uporabo
Proline Prosonic Flow W

Ultrazvoc¢ni senzor na osnovi preletnega ¢asa

Ta kratka navodila za uporabo ne nadomes$c¢ajo navodil za
uporabo naprave (dokument "Operating Instructions').

Kratka navodila za uporabo, del 1/2: senzor
Podajajo informacije o senzorju.

Kratka navodila za uporabo, del 2/2: merilni pretvornik
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Proline Prosonic Flow W Kratka navodila za uporabo merilnika pretoka

Kratka navodila za uporabo merilnika pretoka
Naprava je sestavljena iz merilnega pretvornika in senzorja.

Postopek prevzema obeh komponent v obratovanje je opisan v dveh lo¢enih priro¢nikih, ki
skupaj sestavljata Kratka navodila za uporabo merilnika pretoka:

= Kratka navodila za uporabo, 1. del: senzor

= Kratka navodila za uporabo, 2. del: merilni pretvornik

Pri prevzemu naprave v obratovanje upostevajte oba dela Kratkih navodil za uporabo, ker se
vsebina priro¢nikov dopolnjuje:

Kratka navodila za uporabo, 1. del: senzor

Kratka navodila za uporabo senzorja so namenjena strokovnjakom, ki so zadolZeni za
inStalacijo merilne naprave.

= Prevzemna kontrola in identifikacija izdelka

= SkladiS¢enje in transport

= Postopek vgradnje

Kratka navodila za uporabo, 2. del: merilni pretvornik

Kratka navodila za uporabo pretvornika so namenjena strokovnjakom, ki so zadolZeni za
prevzem v obratovanje, nastavitev in dolocanje parametrov merilne naprave (do prve izvedene
meritve).

= Opis izdelka

= Postopek vgradnje

= Elektri¢na prikljucitev

= MozZnosti posluZzevanja

= Sistemska integracija

= Prevzem v obratovanje

= Diagnosti¢ne informacije

Dodatna dokumentacija naprave
ﬂ Ta kratka navodila za uporabo so 1. del Kratkih navodil za uporabo: senzor.

"2. del Kratkih navodil za uporabo pretvornika: merilni pretvornik’ je na voljo:
® na internetu: www.endress.com/deviceviewer
= pametni telefon ali tablica: Endress+Hauser Operations App

Podrobnejse informacije o napravi boste nasli v dokumentu "Operating Instructions" in
drugi dokumentaciji:

® na internetu: www.endress.com/deviceviewer

= pametni telefon ali tablica: Endress+Hauser Operations App
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Kazalo vsebine Proline Prosonic Flow W
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Proline Prosonic Flow W O dokumentu

1 O dokumentu

1.1 Uporabljeni simboli

1.1.1 Varnostni simboli

Ta simbol opozarja na nevarno situacijo. Ce se ji ne izognete, bo imela za posledico smrt ali
tezke telesne poskodbe.

A\ OPOZORILO

Ta simbol opozarja na nevarno situacijo. Ce se ji ne izognete, ima lahko za posledico smrt ali
tezke telesne poskodbe.

A\ POZOR
Ta simbol opozarja na nevarno situacijo. Ce se ji ne izognete, ima lahko za posledico srednje
tezke ali laZje telesne poskodbe.

OBVESTILO
Ta simbol opozarja na informacijo v zvezi s postopki in drugimi dejstvi, ki niso v neposredni
povezavi z moznostjo telesnih poskodb.

1.1.2 Simboli posebnih vrst informacij

Simbol Pomen Simbol Pomen

Dovoljeno . . Priporoceno
Dovoljeni postopki, procesi ali dejanja. Postopki, procesi ali dejanja, ki jim

dajemo prednost pred drugimi.

Prepovedano ﬂ Nasvet
Prepovedani postopki, procesi ali Oznacuje dodatno informacijo.
dejanja.

Sklic na dokumentacijo Sklic na stran

@ Sklic na ilustracijo i & B .. Koraki postopka
Rezultat koraka @ Vizualni pregled

F
[

1.1.3 Elektro simboli

Simbol Pomen Simbol Pomen
- Enosmerni tok ~o Izmenicni tok
~ Enosmerni in izmeni¢ni tok | Ozemljitveni prikljuéek

Prikljucek, ki je s staliS¢a posluZevalca
ozemljen prek ozemljilnega sistema.

Endress+Hauser 5



Osnovna varnostna navodila Proline Prosonic Flow W

Simbol Pomen
@ Prikljucek za izenacevanje potencialov (PE: za§¢itna ozemljitev)
Ozemljitveni prikljucek, ki mora biti povezan z ozemljitvijo pred povezovanjem katerih koli drugih
povezav.

Ozemljitvene sponke so v napravi in zunaj naprave:

= Notranja ozemljitvena sponka: prikljucek za izenacevanje potencialov je povezan z elektri¢nim
omrezjem.

= Zunanja ozemljitvena sponka: naprava je povezana z ozemljilnim sistemom postroja.

1.1.4 Orodni simboli

Simbol Pomen Simbol Pomen

0 é Torks izvija¢ 0 / Plos¢ati izvija¢
{= % Krizni izvija¢ (PH) O é Imbusni klju¢
% Vili¢asti klju¢

1.15 Simboli v ilustracijah

Simbol Pomen Simbol Pomen
1,2,3,.. Stevilke pozicij i, &, 8. Koraki postopka
A B,C, .. Pogledi A-A, B-B, C-C, ... Prerezi
i Nevarno obmodje & Varno obmodje (nenevarno obmocje)
=mp Smer pretoka

2 Osnovna varnostna navodila

2.1 Zahteve glede osebja

PosluZevalno osebje mora izpolnjevati te zahteve:

» Osebje morajo sestavljati za to specifi¢no funkcijo in nalogo usposobljeni specialisti.

» Biti morajo pooblasceni s strani lastnika/upravitelja postroja.

» Seznanjeni morajo biti z relevantno lokalno zakonodajo.

» Pred zacetkom del mora osebje prebrati in razumeti navodila v tem dokumentu, morebitnih
dopolnilnih dokumentih in certifikatih (odvisno od aplikacije).

Slediti morajo navodilom in osnovnim pogojem.

v
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Proline Prosonic Flow W Osnovna varnostna navodila

2.2 Namenska uporaba

Podrocje uporabe in mediji
Merilna naprava, opisana v teh navodilih za uporabo, je namenjena izkljuéno merjenju
pretoka tekocin.

Ce je bila naro¢ena ustrezna izvedba, lahko naprava meri tudi potencialno eksplozivne,
gorljive, strupene ali oksidirajoce medije.

Merilne naprave, ki so namenjene uporabi v eksplozivnih ozragjih, na podrodjih s higienskimi
zahtevami ali v primeru povecane nevarnosti zaradi tlaka, so na tipski plos¢ici ustrezno
oznacene.

Za zagotovitev, da bo merilna naprava ves ¢as uporabe ostala v ustreznem stanju:

» Merilno napravo uporabljajte povsem v skladu s podatki, navedenimi na tipski plos€ici, in
splosnimi pogoji, ki so navedeni v navodilih za uporabo in v dodatni dokumentaciji.

» Na tipski plo¢ici preverite, ali lahko naro¢eno napravo uporabljate za Zeleni namen v
obmodjih, ki zahtevajo posebne odobritve (npr. protieksplozijska zas¢ita, varnost tlacne
opreme).

» Merilno napravo uporabljajte samo za meritev medijev, proti katerim so omoceni deli
merilne naprave ustrezno odporni.

» Upostevajte navedeno tla¢no in temperaturno obmodje.

» Upostevajte navedeno temperaturno obmocdje.

» Merilno napravo trajno zascitite pred korozijo zaradi vplivov iz okolja.

Nepravilna uporaba
Z nenamensko uporabo lahko ogrozite varnost. Proizvajalec ni odgovoren za $kodo, ki nastane
zaradi nepravilne ali nenamenske rabe.

Druga tveganja

A POZOR

Nevarnost opeklin ali ozeblin! Mediji in elektronski moduli z visokimi ali nizkimi
temperaturami lahko med uporabo povzro¢ajo vroce ali mrzle povrSine na napravi.
» Namestite ustrezno zas¢ito pred dotikom.

» Uporabljajte primerno zas¢itno opremo.

2.3 Varstvo pri delu

Pri delu na napravi ali z njo:
» Uporabljajte osebno varovalno opremo, ki jo predpisuje nacionalna zakonodaja.

2.4 Varnost obratovanja

Nevarnost poskodb!
» Naprava naj obratuje le pod ustreznimi tehni¢nimi in varnostnimi pogoji.
» Za neoporecno delovanje naprave je odgovorno posluZevalno osebje.

Endress+Hauser 7



Prevzemna kontrola in identifikacija izdelka Proline Prosonic Flow W

2.5 Varnost izdelka

Ta merilna naprava je zasnovana skladno z dobro inZenirsko prakso, da ustreza najnovejsim
varnostnim zahtevam. Bila je preizku$ena in je tovarno zapustila v stanju, ki omogoca varno
uporabo.

Izpolnjuje splodne varnostne in zakonodajne zahteve. Izpolnjuje tudi zahteve direktiv EU, ki so
navedene v izjavi EU o skladnosti te naprave. Proizvajalec to potrjuje z oznako CE na napravi.

2.6 Varnost informacijske tehnologije

Nasa garancija velja le v primeru instalacije in uporabe izdelka v skladu z Navodili za uporabo
(dokument "Operating Instructions'). Izdelek je opremljen z varnostnimi mehanizmi za za$¢ito
pred neZelenimi spremembami nastavitev.

Uporabniki morajo sami poskrbeti za varnostne ukrepe na podrocju informacijske tehnologije,
skladne s svojimi varnostnimi standardi, ki bodo zagotavljali dodatno varovanje izdelka in
prenosa podatkov.

3 Prevzemna kontrola in identifikacija izdelka

3.1 Prevzemna kontrola

Sta kataloski kodi na

Lon

izdelka (2) enaki?

1 S
HM

So izdelki
neposkodovani?

8 Endress+Hauser



Proline Prosonic Flow W Prevzemna kontrola in identifikacija izdelka

Se podatki na tipski
plo&¢ici naprave ujemajo
s podatki na dobavnici?

<O @ —
DELIVERY NOTE

Ali je prilozena ovojnica
s pripadajoco
dokumentacijo?

ﬂ = Ce kateri od pogojev ni izpolnjen, se obrnite na svojega zastopnika za Endress+Hauser.
= Tehni¢na dokumentacija je na voljo na spletu ali prek aplikacije Endress+Hauser
Operations.

3.2 Identifikacija izdelka

Napravo lahko identificirate na ve¢ nacinov:

= Tipska plos¢ica

= Kataloska koda z raz€lenjenim seznamom lastnosti naprave na dobavnici

= Vnesite serijske Stevilke s tipske plos¢ice v pregledovalnik Device Viewer
(www.endress.com/deviceviewer): PrikaZejo se vse informacije o napravi.

= Vnesite serijske Stevilke s tipskih plo$¢ic v aplikacijo Endress+Hauser Operations ali
poskenirajte matri¢no kodo (QR-koda) na tipski plos¢ici z aplikacijo Endress+Hauser
Operations: prikaZejo se vse informacije o napravi.

s Endress+Hauser (Z1] ———
17
Order code:
Z Ser. no.:
Ext. ord. cd
3 JE B

A0030196

1 Primer tipske ploscice

1 Kataloska koda

2 Serijska Stevilka

3 Razsirjena kataloska koda

4 2D matri¢na koda (QR-koda)

Za podroben opis podatkov na tipski plos¢ici glejte navodila za uporabo naprave
(dokument "Operating Instructions").

Endress+Hauser 9
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Skladisc¢enje in transport Proline Prosonic Flow W

4 SkladiScenje in transport

4.1 Pogoji skladiS¢enja

Upostevajte spodnja navodila za skladi$¢enje:

» Napravo skladis¢ite v originalni embalaZi, kjer bo za$¢itena pred udarci.

» Poskrbite za za$¢ito pred neposredno soné¢no svetlobo. Izogibajte se nedopustno visokim
povrsinskim temperaturam.

» Skladis¢ite v suhem prostoru, kjer ni prahu.

» Ne skladi$¢ite na prostem.

4.2 Transport izdelka
Merilno napravo do merilnega mesta transportirajte v originalni embalaZi.

4.2.1 Transport z vilicarjem

Pri transportu v lesenem zaboju dno omogoca dviganje zaboja po dolZini ali z obeh strani s
pomodjo vilicarja.

5 Postopek vgradnje

5.1 Pogoji za vgradnjo

Nobeni posebni ukrepi, kot je na primer uporaba podpor. niso potrebni. Naprava je zasnovana
tako, da absorbira zunanje sile.

51.1 Vgradni poloZaj

Mesto vgradnje

A0042039

10 Endress+Hauser



Proline Prosonic Flow W Postopek vgradnje

Lega

A0045280

®

2 Pogledi na lege

Kanal 1, gornji tok

Kanal 1, spodnji tok

Kanal 2, gornji tok

Kanal 2, spodnji tok

Priporocena lega pri smeri pretoka navzgor
Odsvetovano obmocje vgradnje pri vodoravni legi (60°)
Priporoceno obmocdje vgradnje do najve¢ 120°

O WK =

Navpicno

Priporocena lega pri smeri pretoka navzgor (pogled A). Ta lega omogoca padanje trdnih delcev
in dviganje plinov iz predela senzorja, ko ni pretoka medija. Poleg tega zagotavlja popolno
praznjenje cevovoda in preprecevanje nabiranja oblog.

Vodoravno

V priporo¢enem obmodju vgradnje pri vodoravni legi (pogled B) se zmanj$ajo vplivi na meritve
zaradi plinov in zra¢nih Zepov na vrhu cevovoda ter motenj ob nabiranju usedlin na dnu
cevovoda.

Endress+Hauser 11



Postopek vgradnje Proline Prosonic Flow W

Dovodni in odvodni odseki

Ce je mogoce, senzorje vgradite pred elementi, kot so ventili, T-prikljucki, kolena in ¢rpalke. Ce
to ni mogoce, je specificirana merilna to¢nost merilne naprave doseZena z upostevanjem
specificiranih minimalnih dovodnih in odvodnih odsekov z optimalno konfiguracijo senzorjev.
Ce so prisotne veéje preto¢ne ovire, upostevajte najdaljsi specificirani dovodni odsek.

Dimenzije in vgradne dolZine naprave najdete v poglavju "Mehanska zgradba" priro¢nika s
tehni¢nimi informacijami (dokument "Technical Information", poglavje "Mechanical
construction") .

Dovodni in odvodni odseki s kompenzacijo FlowDC

Krajsi dovodni in odvodni odseki so mozZni pri naslednjih izvedbah naprav:

Meritve po dveh poteh z 2 kompletoma senzorjev (postavka produktne strukture "Tip
montaze", opcija A2 "Vpetje z objemko, dvokanalna meritev, 2 senzorska kompleta') in
kompenzacijo FlowDC

12 Endress+Hauser



Proline Prosonic Flow W Postopek vgradnje
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Dovodni in odvodni odseki DN 50 do 4000 (2 do 160")

Dovodni in odvodni odseki DN 15 do 65 (Y2 do 2%")

PoloZaj dovodnih in odvodnih odsekov na senzorju

Single elbow

Double elbow (2 x 90°v isti ravnini, O do 15 x DN med koleni)

Double elbow 3D (2 x 90°v razli¢nih ravninah, 0 do 15 x DN med koleni)
45°bend

Moznost "2 x 45°bend" (2 % 45°v isti ravnini, O do 15 x DN med koleni)
Concentric diameter change (zoZitev)

Concentric diameter change (razsiritev)

oUW~ O W

S Q

Dovodni in odvodni odseki brez kompenzacije FlowDC

Minimalni dovodni in odvodni odseki brez kompenzacije FlowDC in z 1 ali 2 senzorskima
kompletoma in z razli¢nimi pretoénimi ovirami

Endress+Hauser 13



Postopek vgradnje

Proline Prosonic Flow W

3x DN

o -

o]

=

b

Cevno koleno 90° ali 45°

ZoZitev
Razsiritev

SR W RO
S Q

Crpalka

Regulacijski ventil (odprt 2/3)

Dovodni in odvodni odseki DN 50 do 4000 (2 do 160")
Dovodni in odvodni odseki DN 15 do 65 (Y2 do 2%")
PoloZaj dovodnih in odvodnih odsekov na senzorju

5.1.2 Okoljske in procesne zahteve

Temperaturno obmocdje okolice

Dve cevni koleni 90° ali 45° (v eni ravnini, 0 do 15 x DN med kolenoma)
Dve cevni koleni 90° ali 45° (v dveh ravninah, 0 do 15 x DN med kolenoma)

A0053787

Podrobne informacije o obsegu temperatur okolice najdete v dokumentu "Operating

Instructions".

14
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Proline Prosonic Flow W Postopek vgradnje

Pri uporabi na prostem:

= Merilno napravo namestite na sen¢no mesto.

= Preprecite izpostavljenost neposredni sonéni svetlobi, predvsem v krajih s toplim
podnebjem.

= Preprectite neposredno izpostavljenost vremenskim vplivom.

5.2 Vgradnja merilne naprave
5.2.1 Potrebna orodja

Za senzor

Za namestitev na merilno cev: uporabite ustrezno montazno orodje.

5.2.2 Priprava merilne naprave
1. Odstranite vso preostalo transportno embalaZo.

2. Odstranite nalepko s pokrova prostora za elektroniko.
5.2.3 Vgradnja senzorja

A\ OPOZORILO

Pri montaZzi senzorjev in objemnih trakov obstaja nevarnost poskodb!
» Zaradi povefanega tveganja ureznin nosite primerne rokavice in zas¢itna ocala.

Konfiguracija senzorja in nastavitve

DN 15 do 65 DN 50 do 4000 (2 do 160")
(Y2 do 2%2")
Objemni trak Objemni trak Privarjen vijak
2 pre¢ni merilni osi 1 preéna merilna os | 2 pre¢ni merilni osi | 1 pre¢na merilna os | 2 pre¢ni merilni osi
[mm (in)] [mm (in)] [mm (in)] [mm (in)] [mm (in)]
Razmik med senzorji n, Razmik med Razmik med Razmik med Razmik med
senzorji n senzorji I senzorji n senzorji I
- DolZina kabla Merilna letev ! ?) DolZina kabla Merilna letev ! ?)
> B27
1) Glede na pogoje na merilnem mestu (npr. merilna cev, medij). Mero lahko dolo¢ite z uporabo orodja FieldCare ali

Applicator. Glejte tudi Parameter Result sensor distance / measuring aid v Podmeni Measuring point
2) Do DN 600 (24")
Dolo¢itev poloZaja vgradnje senzorja
DrZalo senzorja s stremenskimi vijaki )

MoZna uporaba za naslednje namene:
= Merilne naprave z merilnim razponom DN 15 do 65 (%2 do 2%2")
= Montaza na cevovode DN 15 do 32 (Y2 do 1V4")

Endress+Hauser 15



Postopek vgradnje Proline Prosonic Flow W

Postopek:

1. Snemite senzor z drZala senzorja.

2. DrZalo senzorja namestite na merilno cev.

3. Vstavite stremenske vijake skozi drZalo senzorja ter rahlo namaZite navoje z mastjo.
4. Privijte matice na stremenska vijaka.
5

DrZalo senzorja to¢no namestite in matice enakomerno zategnite.

AD043369
3 Drzalo s stremenskimi vijaki

1 Drzalo senzorja

A POZOR
Poskodbe plasticnih, bakrenih ali steklenih cevi zaradi ¢ezmernega zategovanja matic

stremenskih vijakov!
» Pri plasti¢nih, bakrenih ali steklenih ceveh priporo¢amo uporabo kovinske polobjemke (na

nasprotni strani senzorja).

Za zagotovitev stika za dober prenos zvo¢nega signala mora biti vidna povr§ina merilne
cevi Cista ter brez olus¢ene barve in/ali rje.
DrZalo senzorja z objemnimi trakovi (manjsi nazivni premeri) )

MoZna uporaba za naslednje namene:
= Merilne naprave z merilnim razponom DN 15 do 65 (%2 do 2%")
= MontaZa na cevovode DN > 32 (1%")

16 Endress+Hauser



Proline Prosonic Flow W Postopek vgradnje

Postopek:
1. Snemite senzor z drZala senzorja.
2. DrzZalo senzorja namestite na merilno cev.

3. PoveZite drZalo senzorja in merilno cev z objemnima trakovoma, tako da se trakova ne
zasukata.
Lo

A0043371

4 Namestite drZalo senzorja in pritrdite objemna trakova.
1 DrZalo senzorja
Vstavite objemna trakova skozi vpenjala objemnih trakov.
Rocno zategnite objemna trakova, kolikor je mogoce.

Poravnajte drZalo senzorja v Zeleni poloZaj.

Endress+Hauser 17



Postopek vgradnje Proline Prosonic Flow W

7. Pritisnite na napenjalni vijak in zategnite objemna trakova, tako da ne moreta zdrsniti.
Le

A0043372

5 Zategnite napenjalna vijaka objemnih trakov.

8. Po potrebi skrajSajte objemna trakova in prireZite konca.

A\ OPOZORILO

Nevarnost poSkodb zaradi ostrih robov!
» Po krajSanju objemnih trakov prireZite konce.
» Uporabljajte ustrezne zas¢itne rokavice in ocala.

Za zagotovitev stika za dober prenos zvo¢nega signala mora biti vidna povr§ina merilne
cevi Cista ter brez olus¢ene barve in/ali rje.

DrZalo senzorja z objemnimi trakovi (srednji nazivni premerti) )
MoZna uporaba za naslednje namene:
= Merilne naprave z merilnim razponom DN 50 do 4000 (2 do 160"
= MontaZa na cevovode DN < 600 (24")
Postopek:
1. Namestite montazni vijak na objemni trak 1.

2. Namestite objemni trak 1 ¢im bolj pravokotno na os merilne cevi, tako da se trak ne bo
zasukal.

Vstavite konec objemnega traku 1 skozi vpenjalo objemnega traku.
4. Rocno zategnite objemni trak 1, kolikor je mogoce.

Poravnajte objemni trak 1 v Zeleni poloZaj.

18 Endress+Hauser



Proline Prosonic Flow W Postopek vgradnje

Pritisnite na napenjalni vijak in zategnite objemni trak 1, tako da ne more zdrsniti.
Objemni trak 2: ponovite postopek kot za objemni trak 1 (koraki od 1 do 6).

Objemni trak 2 rahlo zategnite za konéno montaZo. Objemni trak 2 se mora Se vedno
pomikati, da bo mozZna koné¢na naravnava.

9. Po potrebi skrajSajte objemna trakova in prireZite konca.

A OPOZORILO
Nevarnost poskodb zaradi ostrih robov!

» Po krajSanju objemnih trakov prireZite konce.

» Uporabljajte ustrezne zas¢itne rokavice in ocala.

A0043373
6 DrZalo z objemnimi trakovi (srednji nazivni premeri), s tecajnim vijakom

1 Montazni vijak
2 Objemni trak
3 Napenjalni vijak

A0044350

7 DrZalo z objemnimi trakovi (srednji nazivni premeri), brez tecajnega vijaka

1 Montazni vijak
2 Objemni trak
3 Napenjalni vijak

Endress+Hauser 19



Postopek vgradnje Proline Prosonic Flow W

Drzalo senzorja z objemnimi trakovi (veliki nazivni premeri) )

MozZna uporaba za naslednje namene:

= Merilne naprave z merilnim razponom DN 50 do 4000 (2 do 160")

= Montaza na cevovode DN > 600 (24")

= MontaZa z 1 precno merilno osjo ali montaZa z 2 pretnima merilnima osema in
razporeditvijo pod kotom 180°

= Montaza z 2 pre¢nima merilnima osema, meritve po dveh poteh z razporeditvijo pod
kotom 90° (namesto 180°)

A0044648

Postopek:

1.
2.

20

[zmerite obseg cevi. ZabeleZite si celoten/polovicen obseg ali ¢etrtino obsega.

SkrajSajte objemna trakova na potrebno dolZino (ki je enaka obsegu cevi +
30 mm (1.18 in)) in prireZite konca.

Mesto montaZe senzorjev izberite glede na dani razmik senzorjev in optimalne pogoje
dovodnega odseka. Pri tem se prepricajte, da ne bo ovirana montaZa senzorjev po
celotnem obsegu merilne cevi.

Na objemni trak 1 namestite dva tra¢na vijaka, nato pribl. 50 mm (2 in) enega od
koncev objemnega traku vstavite v eno od obeh vpenjal objemnega traku in v zaponko.
Nato na ta konec objemnega traku namestite za3¢ito in trak vpnite.

Namestite objemni trak 1 ¢im bolj pravokotno na os merilne cevi, tako da se trak ne bo
zasukal.

Vstavite drugi konec objemnega traku skozi prosto vpenjalo objemnega traku in
ponovite postopek kot pri prvem koncu objemnega traku. Namestite za$¢ito na drugi
konec objemnega traku in trak vpnite.

Ro¢no zategnite objemni trak 1, kolikor je mogoce.

Namestite objemni trak 1 in ga nastavite ¢im bolj pravokotno na os merilne cevi.
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10.
11.
12.

13.

14.

15.

Naravnajte oba tra¢na vijaka na objemnem traku 1, tako da bosta eden glede na
drugega razporejena na pol obsega (pod kotom 180°, npr. kot bi urna kazalca kazala uro
7.301in 1.30) oz. na Cetrt obsega (pod kotom 90°, npr. kot bi urna kazalca kazala uro
10.00 in 7.00).

Zategnite objemni trak 1, tako da ne more zdrsniti.
Objemni trak 2: ponovite postopek kot za objemni trak 1 (koraki od 4 do 8).

Objemni trak 2 rahlo zategnite za kon¢no montaZo. Objemni trak 2 se mora Se vedno
pomikati, da bo moZna koné¢na naravnava. Razdalja/odmik od sredine objemnega traku
2 do sredine objemnega traku 1 je dolo¢ena z razmikom senzorjev naprave.

Naravnajte objemni trak 2 ¢im bolj pravokotno na os merilne cevi in vzporedno z
objemnim trakom 1.

Namestite oba tracna vijaka na objemnem traku 2, tako da bosta na merilni cevi
vzporedna in zamaknjena na isti vi§ini/urni legi (npr. na 10. in 4. uri) glede na tra¢na
vijaka objemnega traku 1. Pri tem si lahko pomagate s ¢rto, ki jo na steno merilne cevi
zariSete vzporedno z osjo merilne cevi. Zdaj nastavite razdaljo med sredinama tracnih
vijakov v isti ravnini, tako da se natan¢no ujema z danim razmikom senzorjev. Namesto
tega lahko uporabite dolZino Zice > B 27.

Zategnite objemni trak 2, tako da ne more zdrsniti.

A OPOZORILO

Nevarnost poskodb zaradi ostrih robov!

» Po krajSanju objemnih trakov prireZite konce.

» Uporabljajte ustrezne zas¢itne rokavice in ocala.
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NN

A0043374

®

8 Drzalo z objemnimi trakovi (vecji nazivni premeri)

Tracni vijak z vodilom*
Objemni trak*
Napenjalni vijak

W N =

* Razdalja med tra¢nimi vijaki in vpenjalom objemnega traku mora biti vsaj 500 mm (20 in).

ﬂ = Pri montaZi z 1 pre¢no merilno osjo z zamikom pod kotom 180° (nasprotna namestitev
senzorjev) (meritve po eni poti, AO044304), (meritve po dveh poteh, AO043168)
= Pri montaZi z 2 pre¢nima merilnima osema (meritve po eni poti, AO044305), (meritve
po dveh poteh, A0O043309)
= Elektri¢na vezava

DrZalo senzorja s privarjenimi vijaki )

MoZna uporaba za naslednje namene:
= Merilne naprave z merilnim razponom DN 50 do 4000 (2 do 160"
= MontaZa na cevovode DN 50 do 4000 (2 do 160"

Postopek:

= Montazne razdalje privarjenih vijakov morajo biti enake kot pri montaznih vijakih z
objemnimi trakovi. V naslednjih poglavjih je opisano, kako naravnati montaZne vijake glede
na vrsto montaze in nacin merjenja:
= MontaZa za meritve v 1 precni osi > B 25
= MontaZa za meritve v 2 pre¢nih oseh > B 30

= Za pritrditev drZala senzorja se standardno uporablja matica z metri¢nim ISO navojem M6.
Ce je za pritrditev potrebna uporaba druge vrste navoja, je treba uporabiti drzalo senzorja z
odstranljivo pritrdilno matico.
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A0043375
9 DrZalo s privarjenimi vijaki
1  Zvarnisiv
2 Pritrdilna matica
3 Luknja premera najve¢ 8.7 mm (0.34 in)

Vgradnja senzorja — majhni nazivni premeri DN 15 do 65 (Y2 do 2%2")

Zahteve
® 7Znana montaZna razdalja
= Vnaprej sestavljeno drZalo senzorja.

Material

Za montazo potrebujete naslednje pripomocke:

= Senzor z vimesniskim kablom

= Senzorski kabel za prikljucitev na merilni pretvornik

= Spajalno sredstvo (spajalna podloga ali spajalni gel) za zagotovitev zvo¢ne povezave med
senzorjem in cevovodom

Endress+Hauser 23



Postopek vgradnje Proline Prosonic Flow W

Postopek:

1. Nastavite zahtevano razdaljo med uporabljenima senzorjema. Rahlo pritisnite na
premicni senzor, da ga premaknete.
Le

A0043376
10  Razdalja med senzorjema glede na montazno razdaljo
a  Razmik med senzorjema (zadnja stran senzorjev mora biti v stiku s povrsino)
b Sticne povrsine senzorjev
2. Prilepite spajalno podlogo na merilno cev pod senzor. Namesto tega lahko enakomerno

premazete kontaktne povrsine senzorja (b) s spajalnim gelom (pribl.
0.5do 1 mm (0.02 do 0.04 in)).

3. Namestite ohiSje senzorja na drZalo senzorja.
L

A0043377

11  Pozicioniranje ohisja senzorja
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4. Pritrdite ohiSje senzorja na drZalo senzorja tako, da zaklenete nosilec.
Lo

2 3

A0043378

12 Pritrditev ohiSja senzorja
5. Prikljucite senzorski kabel na vmesniski kabel.

= Stem je postopek montaZe konc¢an. Zdaj lahko s povezovalnimi kabli prikljucite
senzorje na merilni pretvornik.

ﬂ = Za zagotovitev stika za dober prenos zvo¢nega signala mora biti vidna povr§ina merilne
cevi Cista ter brez olus¢ene barve in/ali rje.

= Po potrebi lahko drZalo in ohi$je senzorja zavarujete pred nepooblas¢eno odstranitvijo
z vijakom/matico ali svinéenim varnostnim pecatom (ni priloZen).
= Nosilec lahko sprostite samo z uporabo pomozZnega orodja (npr. izvijaca).

Vgradnja senzorja - srednji/veliki nazivni premeri DN 50 do 4000 (2 do 160")
Montaza za meritve v 1 precni osi

Zahteve
= Poznani sta montazna razdalja in dolZina Zice
= Objemni trakovi so vnaprej sestavljeni.
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Material

Za montaZo potrebujete naslednje pripomocke:

= Dva objemna trakova z montaZnimi vijaki in centrirnimi plo§¢ami, Ce je potrebno (vnaprej
sestavljena > 18, > 20)

® Dve merilni Zici, obe s ¢evljem in priZemnikom Zice, za pritrditev objemnih trakov

s Dve drZali senzorja

= Spajalno sredstvo (spajalna podloga ali spajalni gel) za zagotovitev zvotne povezave med
senzorjem in cevovodom

= Dva senzorja s povezovalnimi kabli

Montaza do nazivnega premera DN 400 (16") ne predstavlja tezav, od premera DN 400
(16") pa preverite razdaljo in kot (180 + 5°) diagonalno z uporabo Zice ustrezne dolZine.
Postopek uporabe merilnih Zic:

1. Pripravite obe merilni Zici: prilagodite ¢evlja in priZemnika Zice, tako da bo razdalja med
njima ustrezala zahtevani dolZini Zice (SL). Privijte priZemnik na merilno Zico.

Le
SL

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11

A0043379

13 Prizemnik in Cevelj Zice na razdalji, ki ustreza zahtevani dolZini Zice (SL)

2. Merilna Zica 1: namestite priZemnik na montazni vijak objemnega traku 1, ki je Ze
nepremicno pritrjen. Napeljite merilno Zico 1 okoli merilne cevi v smeri urnega kazalca.
Namestite ¢evelj Zice na montazni vijak ohlapno pritrjenega objemnega traku 2.

3. Merilna Zica 2: namestite cevelj Zice na montaZni vijak objemnega traku 1, ki je Ze
nepremicno pritrjen. Napeljite merilno Zico 2 okoli merilne cevi v nasprotni smeri
urnega kazalca. Namestite prizemnik na montazni vijak ohlapno pritrjenega objemnega
traku 2.
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4. Vzemite objemni trak 2 (ki je $e vedno poméen) z montaznim vijakom in ga premaknite
tako, da bosta obe merilni Zici enakomerno napeti. Zategnite objemni trak 2, tako da ne
more zdrsniti. Nato preverite razmik senzorjev od sredine objemnih trakov. Ce je razmik
premajhen, znova popustite objemni trak 2 in popravite njegov poloZaj. Oba objemna
trakova naravnajte ¢im bolj pravokotno na os merilne cevi in tako, da bosta vzporedna.
Lo

A0043380

14 Namestitev objemnih trakov (koraki od 2 do 4)
5. Odvijte vijaka priZemnikov na merilnih Zicah in snemite merilni Zici z montaznih
vijakov.
Postopek z merilnim trakom:
1. Zmerilnim trakom dolocite premer cevi d.

2. Nasprotni montazni vijak namestite na oddaljenosti d/2 od prednjega montaZznega
vijaka. Razmik mora biti na obeh straneh enak d/2 = d/2.
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3. Kontrolirajte razdaljo B.
Lo

A0052445

15  Pozicioniranje objemnih trakov in montaznih vijakov z merilnim trakom (koraki 2 do
4)

Pritrditev senzorjev:

1. Namestite drZala senzorjev na montaZzne vijake in jih pritrdite z zategnitvijo pritrdilnih
matic.
Le

A0043381

16  Montaza drZal senzorjev
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2. Prilepite spajalno podlogo pod senzor . Namesto tega lahko enakomerno premaZete
kontaktne povriine senzorja s spajalnim gelom (pribl. 1 mm (0.04 in)). Zacnite od utora
in nadaljujte ¢ez sredi$¢e do nasprotnega roba.

Lo

A0043382

17 Nanos spajalnega gela na sticno povrsino senzorja (e spajalna podloga ni na voljo)
3. Vstavite senzor v drZalo senzorja.

4. Namestite pokrov senzorja na drZalo senzorja in ga obracajte, tako da se pokrov senzorja
slisno zaskodi, puscici (a / v "close") pa kaZeta ena na drugo.

5. Vstavite senzorski kabel do konca v senzor.
L

A0043383

18 MontaZa senzorjev in prikljucitev senzorskih kablov

S tem je postopek montaZe koncan. Zdaj lahko s senzorskimi kabli prikljucite
senzorje na merilni pretvornik in s funkcijo za kontrolo senzorjev preverite sporocilo
o napaki.

ﬂ = Za zagotovitev stika za dober prenos zvocnega signala mora biti vidna povrsina merilne
cevi Cista ter brez olus¢ene barve in/ali rje.
= Ce senzor odstranite z merilne cevi, ga morate o€istiti in nanesti nov sloj spajalnega
gela (Ce spajalna podloga ni na voljo).
= Ce uporaba spajalne podloge na merilnih ceveh z grobo povrsino ne zado$¢a (kontrola
kakovosti namestitve), je treba vrzeli v grobi povrsini zapolniti z zadostno kolic¢ino
spajalnega gela.
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Montaza za meritve v 2 pre¢nih oseh

Zahteve
® Znana montazna razdalja.
= Objemni trakovi so vnaprej sestavljeni.

Material

Za montazo potrebujete naslednje pripomocke:

= Dva objemna trakova z montaZnimi vijaki in centrirnimi plo§¢ami, Ce je potrebno (vnaprej
sestavljena > 18, > 20)

= Montazna letev za namestitev objemnih trakov:
= Krajsa letev do DN 200 (8")
= Daljsa letev do DN 600 (24")
= Brez letve > DN 600 (24"), razdalja se izmeri glede na razmik senzorjev med montaznimi

vijaki

= Dve drZali montaZnih letev

= Dve drZali senzorja

= Spajalno sredstvo (spajalna podloga ali spajalni gel) za zagotovitev zvo¢ne povezave med
senzorjem in cevovodom

= Dva senzorja s povezovalnimi kabli

= Vilicasti kljuc¢ (13 mm)

= Jzvijac

Postopek:

1. Namestite objemna trakova z uporabo montazne letve [samo DN 50 do 600 (2 do 24"),
pri ve¢jih nazivnih premerih izmerite razdaljo neposredno med sredinama tra¢nih
vijakov|: montaZno letev namestite na montazni vijak nepremi¢nega objemnega traku 1
z uporabo ustrezne luknje, ki jo prepoznate po ¢rkovni oznaki (Parameter Result sensor
distance / measuring aid). Naravnajte premicni objemni trak 2 in namestite montazno
letev na montaZni vijak z uporabo ustrezne luknje, ki jo prepoznate po Stevilski oznaki.
L

iy

A0043384

19  Dolocitev razmika glede na montazno letev (npr. G22).
2. Zategnite objemni trak 2, tako da ne more zdrsniti.

3. Odstranite montazno letev z montaznega vijaka.
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4. Namestite drZala senzorjev na montaZne vijake in jih pritrdite z zategnitvijo pritrdilnih
matic.

5. Namestite spajalno podlogo pod senzor . Namesto tega lahko enakomerno premazete
kontaktne povrsine senzorja s spajalnim gelom (pribl. 1 mm (0.04 in)). Za¢nite od utora
in nadaljujte ez srediSce do nasprotnega roba.

Le

AD043382

20  Nanos spajalnega gela na sti¢no povrsino senzorja (Ce spajalna podloga ni na voljo)
6. Vstavite senzor v drZalo senzorja.

7. Namestite pokrov senzorja na drzalo senzorja in ga obracajte, tako da se pokrov senzorja
slisno zaskodi, puscici (a / v "close") pa kaZeta ena na drugo.
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8. Vstavite senzorski kabel do konca v senzor in zategnite spojno matico.
Le

A0043386

21  MontaZa senzorjev in prikljucitev senzorskih kablov

S tem je postopek montaze koncan. Zdaj lahko s senzorskimi kabli prikljucite
senzorje na merilni pretvornik in s funkcijo za kontrolo senzorjev preverite sporocilo
o napaki.

ﬂ ® Za zagotovitev stika za dober prenos zvo¢nega signala mora biti vidna povr$ina merilne
cevi Cista ter brez olus¢ene barve in/ali rje.
s Ce senzor odstranite z merilne cevi, ga morate o¢istiti in nanesti nov sloj spajalnega
gela (e spajalna podloga ni na voljo).
s Ce uporaba spajalne podloge na merilnih ceveh z grobo povrsino ne zado$¢a (kontrola
kakovosti namestitve), je treba vrzeli v grobi povrsini zapolniti z zadostno koli¢ino
spajalnega gela.

5.3 Kontrola po vgradnji

Ali je naprava neposkodovana (vizualni pregled)? [}

Ali merilna naprava ustreza specifikacijam merilnega mesta?

Na primer:
= Procesna temperatura @]
= Pogoji za dovodni odsek
= Temperatura okolice

= Merilno obmocdje

Ali je bila za senzor izbrana prava lega > & 11?

s Glede na tip senzorja 0
= Glede na temperaturo medija
® Glede na lastnosti medija (razplinjevanje, prisotnost trdnih snovi)

Ali so senzorji pravilno priklju¢eni na merilni pretvornik (gornji tok/spodnji tok) ?

Ali so senzorji pravilno montirani (razmik, 1 pre¢na merilna os, 2 pre¢ni merilni osi) ?

Ali sta procesna identifikacija in oznacba pravilni (vizualni pregled)?
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Ali je naprava ustrezno zas¢itena pred padavinami in neposrednim son¢nim sevanjem?

Ali sta varovalni vijak in varovalna sponka dobro zategnjena?

Ali je drzalo senzorja pravilno ozemljeno (v primeru razli¢nih elektri¢nih potencialov med drzalom
senzorja in pretvornikom)?

6 Odstranitev

N=1
N‘
)5

Nasi izdelki so v skladu z direktivo 2012/19 EU o odpadni elektri¢ni in elektronski opremi
(OEEO) po potrebi oznaceni s prikazanim simbolom z namenom zmanj$anja odstranjevanja
OEEO z nesortiranimi komunalnimi odpadki. Izdelkov s to oznako ni dovoljeno odstraniti
skupaj z nesortiranimi komunalnimi odpadki. Vrnite jih proizvajalcu, ki jih bo odstranil v
skladu z veljavnimi predpisi.

6.1 Odstranitev merilne naprave

1. Izkljuc¢ite napravo.

A OPOZORILO
Nevarnost telesnih poskodb zaradi procesnih pogojev!
» UpoStevajte nevarne okoliS¢ine v procesu, kot so tlak v merilni napravi, visoke temperature
ali agresivni mediji.
2. Izvedite korake vgradnje in vezave iz poglavij "Vgradnja merilne naprave" in "Vezava
merilne naprave' v obratnem vrstnem redu.

3. Upostevajte varnostna navodila.

6.2 Odstranitev merilne naprave

A\ OPOZORILO
Nevarnost za ljudi in okolje zaradi zdravju nevarnih medijev.

» Poskrbite, da bodo merilna naprava in vse votline oci¢ene vseh ostankov medija, ki bi
lahko Skodovali zdravju ali okolju. To so npr. snovi, ki prodrejo v razpoke ali difundirajo

skozi plastiko.

Pri odstranitvi merilne naprave upo$tevajte naslednja navodila:
» Upostevajte nacionalno zakonodajo.
» Poskrbite za pravilno lo¢evanje in recikliranje komponent naprave.
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