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Czujnik ultradzwiekowy dziatajgcy na zasadzie
pomiaru czasu przejscia fali ultradzwiekowej

Niniejsza skrocona instrukcja obstugi nie zastepuje pelnej
instrukcji obstugi przyrzadu.

Skrécona instrukcja obstugi, czesé 1 z 2: Czujnik
zawiera informacje dotyczgce czujnika przeptywu.

Skrocona instrukcja obstugi, czesé¢ 2 z 2> 3: Przetwornik.
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Proline Prosonic Flow I Skrécona instrukcja obstugi przeptywomierza

Skr6cona instrukcja obstugi przeptywomierza
Uktad pomiarowy skiada sie z czujnika przeptywu i przetwornika pomiarowego.

Proces uruchamiania obu komponentéw opisano w dwoch odrebnych czesciach skroconej
instrukcji obstugi przeptywomierza:

= Skrocona instrukcja obstugi, czes¢ 1: Czujnik

= Skrécona instrukcja obstugi, czes¢ 2: Przetwornik

Podczas uruchomienia przyrzadu nalezy zapoznac sie z obiema cze$ciami skréconej instrukcji
obstugi, poniewaz ich tresci wzajemnie sie uzupetniaja:

Skrécona instrukcja obstugi, czes¢ 1: Czujnik

Skrécona instrukcja obstugi czujnika jest przeznaczona dla specjalistéw odpowiedzialnych za
montaz przyrzadu pomiarowego.

= Odbior dostawy i identyfikacja produktu

= Transport i sktadowanie

= Procedura montazu

Skrécona instrukcja obstugi, cze$é 2: Przetwornik

Skrécona instrukcja obstugi przetwornika jest przeznaczona dla specjalistow odpowiedzialnych
za uruchomienie, konfiguracje i parametryzacje przyrzadu pomiarowego (do momentu
uzyskania pierwszej warto$ci mierzonej).

= Opis produktu

= Procedura montazu

= Podlgczenie elektryczne

= Warianty obstugi

= Integracja z systemami automatyki

= Uruchomienie

= Informacje diagnostyczne

Dokumentacja uzupeiniajaca
ﬂ Niniejszy dokument to Skrécona instrukcja obstugi, czesé 1: Czujnik.

"Skrécona instrukcja obstugi, czesé 2: Przetwornik' jest dostepna do pobrania:

= ze strony: www.pl.endress.com/deviceviewer

= za podrednictwem smartfonu/tabletu z zainstalowang aplikacjg Endress+Hauser
Operations

Szczego6towe dane dotyczace urzadzenia znajduja sie w instrukeji obstugi oraz w innej

dokumentacji dostepnej do pobrania:

s ze strony: www.pl.endress.com/deviceviewer

= 7a podrednictwem smartfonu/tabletu z zainstalowang aplikacja Endress+Hauser
Operations

Endress+Hauser 3
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Proline Prosonic Flow I Informacje o niniejszym dokumencie

1 Informacje o niniejszym dokumencie

1.1 Stosowane symbole

111 Symbole zwigzane z bezpieczenstwem

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Ten symbol ostrzega przed niebezpieczng sytuacjg. Zignorowanie go doprowadzi do
powaznego uszkodzenia ciata lub $mierci.

A\ OSTRZEZENIE
Ten symbol ostrzega przed niebezpieczng sytuacja. Zignorowanie go moze doprowadzi¢ do
powaznego uszkodzenia ciata lub $mierci.

A\ PRZESTROGA
Ten symbol ostrzega przed niebezpieczng sytuacjg. Zignorowanie go moze doprowadzi¢ do
lekkich lub $rednich obrazen ciata.

NOTYFIKACJA
Tym symbolem sa oznaczone informacje o procedurach i inne czynnosci, z ktérymi nie wigze
sie niebezpieczenistwo obrazen ciata.

1.1.2 Symbole oznaczajace typy informacji

Symbol Znaczenie Symbol Znaczenie

Dopuszczalne . . Zalecane

Dopuszczalne procedury, procesy lub Zalecane procedury, procesy lub
czynnosci. czynno$ci.

Zabronione ﬂ Wskazowka
Zabronione procedury, procesy lub Oznacza informacje dodatkowe.
czynnosci.

Odsytacz do dokumentacji Odsytacz do strony

@ Odsytacz do rysunku 1,2,3.. Kolejne kroki procedury
Wynik kroku @ Kontrola wzrokowa

F
[

113 Symbole elektryczne

Symbol Znaczenie Symbol Znaczenie
- Prad staty ~o Prad przemienny
~ Prad staty lub przemienny | Zacisk uziemienia

Zacisk uziemiony, tj. z punktu widzenia
uzytkownika jest juz uziemiony
poprzez system uziemienia.

Endress+Hauser 5



Podstawowe zalecenia dotyczace bezpieczenstwa Proline Prosonic Flow I

Symbol Znaczenie

@ Przylacze wyréwnania potencjatéw (PE: uziemienie ochronne)
Zaciski, ktore powinny by¢ podtgczone do uziemienia, zanim wykonane zostang jakiekolwiek inne
podiaczenia urzgdzenia.

Zaciski uziemienia znajduja sie wewnatrz i na zewnatrz obudowy urzadzenia:
= Wewnetrzny zacisk uziemienia: wyréwnanie potencjatéw jest podtgczone do sieci zasilajgcej.
= Zewnetrzny zacisk uziemienia: urzadzenie jest potaczone z lokalnym systemem uziemienia.

1.1.4 Symbole narzedzi

Symbol Znaczenie Symbol Znaczenie

0 @ Srubokret Torx 0 / Srubokret ptaski

:} % Srubokret krzyzowy O é Klucz imbusowy
% Klucz ptaski

1.1.5 Symbole na rysunkach

Symbol Opis Symbol Opis
1,2,3,.. Numery pozycji i, &, B.. Kolejne kroki procedury
AB,C,... Widoki A-A, B-B, C-C, ... Przekroje
A Strefa zagrozona wybuchem A Strefa bezpieczna
(niezagrozona wybuchem)
=mpp Kierunek przeptywu

2 Podstawowe zalecenia dotyczace bezpieczenstwa

2.1 Wymagania dotyczace personelu

Personel obstugi powinien spetnia¢ nastepujgce wymagania:

» Przeszkoleni, wykwalifikowani operatorzy powinni posiada¢ odpowiednie kwalifikacje do
wykonania konkretnych zadan i funkgji.

» Posiadac¢ zgode wiasciciela/operatora obiektu.

Posiada¢ znajomos¢ obowigzujgcych przepiséw.

» Przed rozpoczeciem prac przeczytaé ze zrozumieniem zalecenia podane w instrukcji obstugi,
dokumentacji uzupetniajgcej oraz certyfikatach (zaleznie od zastosowania).

» Przestrzega¢ wskazéwek i podstawowych warunkoéw bezpieczenstwa.

v

6 Endress+Hauser



Proline Prosonic Flow I Podstawowe zalecenia dotyczace bezpieczenistwa

2.2 Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem

Zastosowanie i mierzone media
Przyrzad pomiarowy opisany w niniejszej instrukcji obstugi jest przeznaczony wytacznie do
pomiaru przeptywu cieczy.

Zaleznie od zamo6wionej wersji, przyrzad pomiarowy moze réwniez stuzy¢ do pomiaru cieczy
wybuchowych, tatwopalnych, trujgcych i utleniajgcych.

Przeptywomierze przeznaczone do stosowania w strefach zagrozonych wybuchem, w
zastosowaniach higienicznych lub w zastosowaniach, w ktérych wystepuje zwiekszone ryzyko
spowodowane ci$nieniem medium, posiadajg odpowiednie oznakowanie na tabliczce
znamionowe;j.

W celu zapewnienia nalezytego stanu technicznego przyrzgdu pomiarowego przez caty okres

jego eksploatacji:

» Uzywac go, zachowujgc parametry podane na tabliczce znamionowej oraz ogélne warunki
podane w instrukeji obstugi oraz dokumentacji uzupetiajgce;j.

» Sprawdzi¢ na tabliczce znamionowej, czy zamoéwiony przyrzad moze by¢ uzytkowany
zgodnie z przeznaczeniem w obszarach wymagajgcych specjalnych dopuszczeni (np.
ochrona przeciwwybuchowa, bezpieczenstwo urzadzen cisnieniowych).

» Uzywac go wytgcznie do pomiaru mediéw, na ktére materiaty wchodzgce w kontakt z
medium sg wystarczajgco odporne.

» Przestrzega¢ podanego zakresu ci$nien i temperatur.

» Przestrzega¢ podanego zakresu temperatury otoczenia.

» Zapewnic statg ochrone przyrzadu przed korozjg i wptywem warunkéw otoczenia.

Uzytkowanie niezgodne z przeznaczeniem

Uzytkowanie niezgodne z przeznaczeniem moze zagraza¢ bezpieczenstwu. Producent nie
ponosi Zadnej odpowiedzialnosci za szkody spowodowane niewtasciwym uzytkowaniem lub
uzytkowaniem niezgodnym z przeznaczeniem.

Ryzyka szczatkowe

A\ PRZESTROGA

Ryzyko oparzen lub odmrozen! Uzycie mediow i urzadzen elektronicznych o wysokiej lub
niskiej temperaturze moze powodowac, zZe powierzchnia przyrzadu bedzie goraca lub
zimna.

» Zamontowa¢ odpowiednie ostony chronigce przed przypadkowym dotknieciem.

» Stosowac odpowiedni sprzet ochrony osobistej.

2.3 Przepisy BHP

Podczas obstugi przyrzadu:
» Zawsze nalezy mie¢ natoZony niezbedny sprzet ochrony osobistej wymagany
obowigzujgcymi przepisami.

Endress+Hauser 7



Odbioér dostawy i identyfikacja produktu Proline Prosonic Flow I

2.4 Bezpieczenstwo eksploatacji

Ryzyko uszkodzenia ciata!

» Przyrzad mozna uzytkowaé wytgcznie wtedy, gdy jest sprawny technicznie i wolny od
usterek i wad.

» Za niezawodng prace przyrzadu odpowiedzialno$é ponosi operator.

2.5 Bezpieczenstwo produktu

Urzadzenie zostato skonstruowane oraz przetestowane zgodnie z aktualnym stanem wiedzy
technicznej i opuscito zaktad producenta w stanie gwarantujgcym niezawodne dziatanie.

Spemia ogoélne wymagania dotyczace bezpieczenstwa i wymagania prawne. Ponadto jest
zgodne z dyrektywami unijnymi wymienionymi w Deklaracji Zgodno$ci UE dla konkretnego
urzadzenia. Endress+Hauser potwierdza to poprzez umieszczenie na produkcie znaku CE..

2.6 Bezpieczenstwo systeméw IT

Nasza gwarancja obowigzuje wylgcznie w przypadku montazu i eksploatacji przyrzadu zgodnie
z opisem podanym w instrukcji obstugi. Przyrzad jest wyposazony w mechanizmy
zabezpieczajgce przed przypadkowa zmiang ustawien.

Dziatania w zakresie bezpieczenistwa systemow IT zapewniajgce dodatkowg ochrone przyrzadu
oraz transferu danych muszg by¢ wdrozone przez operatora zgodnie z obowigzujacymi
standardami bezpieczenstwa.

3 Odbidr dostawy i identyfikacja produktu

3.1 Odbiér dostawy

Czy kody zaméwieniowe
=
przewozowych (1) sg
identyczne, jak na

S 1 | S naklejce przyrzadu (2)?
M

—

N

" e

RS
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Proline Prosonic Flow I Odbidr dostawy i identyfikacja produktu

Czy dostarczony produkt
nie jest uszkodzony?

X

Czy dane na tabliczce
znamionowej sg zgodne
z danymi w zamoéwieniu
i w dokumentach
przewozowych?

Czy zostata dotaczona
koperta zawierajgca
odpowiedniag
dokumentacje?

ﬂ = Jesli jeden z powyzszych warunkéw nie zostat spetniony, nalezy skontaktowac sie z
oddziatem sprzedazy Endress+Hauser.
= Dokumentacje techniczng mozna pobrac ze strony internetowej lub za pomocg
aplikacji Endress+Hauser Operations.

3.2 Identyfikacja produktu

Sposoby identyfikacji produktu:

= Tabliczka znamionowa

= Kod zaméwieniowy z informacjg o funkcjach przyrzadu podany w dokumentach
przewozowych

= Po wprowadzeniu numeru seryjnego, podanego na tabliczce znamionowej, w aplikacji
Device Viewer (www.endress.com/deviceviewer) wyswietlone zostang wszystkie dane
dotyczace przyrzadu.

= Po wprowadzeniu numeru seryjnego, podanego na tabliczce znamionowej, do aplikacji
Endress+Hauser Operations lub zeskanowaniu kodu QR z tabliczki znamionowej za pomocg
aplikacji Endress+Hauser Operations wyswietlone zostang wszystkie informacje dotyczace
danego przyrzadu.

Endress+Hauser 9
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Transport i sktadowanie Proline Prosonic Flow I

s >[ Endress+Hauser (1] —

Order code:
2 Ser. no.:
Ext. ord. cd.:

A0030196

®

1 Przyktadowa tabliczka znamionowa

Kod zamdéwieniowy

Numer seryjny

Rozszerzony kod zaméwieniowy

Dwuwymiarowy matrycowy kod kreskowy (kod QR)

W N =

. Szczegdtowe informacje dotyczace danych technicznych na tabliczce znamionowej
podano w instrukeji obstugi przyrzadu.

4 Transport i sktadowanie

4.1 Warunki skladowania

Przestrzegac nastepujacych zalecen dotyczacych sktadowania:

» Sktadowaé przyrzad w oryginalnym opakowaniu zabezpieczajgcym przed uderzeniami.

» Chroni¢ przed bezposrednim nastonecznieniem. Unikaé nagrzewania sie powierzchni
przyrzadu.

» Sktadowaé w miejscu suchym i pozbawionym pytu.

» Nie sktadowaé na wolnym powietrzu.

4.2 Transport produktu

Przyrzad nalezy transportowa¢ do miejsca instalacji w punkcie pomiarowym w oryginalnym
opakowaniu.

4.2.1 Transport za pomocg podnosnika widlowego

W przypadku skrzyn drewnianych konstrukcja podtogi umozliwia ich podnoszenie
podnos$nikami widtowymi z obu stron.

10 Endress+Hauser



Proline Prosonic Flow I

Procedura montazu

5 Procedura montazu

5.1 Zalecenia montazowe

Przyrzad nie wymaga zadnych konstrukcji wsporczych . Sity zewnetrzne sg pochtaniane przez
elementy konstrukcyjne przyrzadu.

5.1.1 Pozycja montazowa

Miejsce montazu

fi

i

fi

-

Endress+Hauser
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Procedura montazu Proline Prosonic Flow |

Pozycja pracy
1 2 3 4
2 —<3
B
i QZ ¢ ¢
A —_J 1 B
2 Zalecana pozycja pracy i zakres ustawien

Kanat 1: czujnik po stronie naptywowej

Kanat 1: czujnik po stronie odptywowej

Kanat 2, czujnik po stronie naptywowej

Kanat 2, czujnik po stronie odptywowej

Zalecana pozycja montazowa, kierunek przeptywu w gore

Niezalecany zakres pozycji montazowych czujnikow (60°) na poziomym odcinku rurociqgu
Zalecany zakres pozycji montazowych, maks. 120°

O N WN

Pozycja pionowa

Zalecana pozycja montazowa, kierunek przeptywu w gore (widok A). Gdy ciecz nie plynie,
czastki state opadajg na dno, a gazy unosza sie do gory i opuszczajg rure pomiarowga. Ponadto
rura pomiarowa moze by¢ catkowicie oprézniona, co zapobiega tworzeniu sie osadéw na jej
Sciankach.

Pozycja pozioma

W zalecanym zakresie pozycji montazowych na poziomym odcinku rurociggu (widok B) faza
gazowa znajdujgca sie w gornej czesci rurociggu oraz odktadajgce sie na jego dnie osady majg
mniejszy wplyw na przebieg pomiaru.

12 Endress+Hauser



Proline Prosonic Flow I Procedura montazu

Prostoliniowe odcinki dolotowe i wylotowe

Czujniki nalezy montowac¢ w miare mozliwosci przed elementami armatury takimi jak zawory,
tréjniki, kolana i pompy. Jesli nie jest to mozliwe, dla zapewnienia deklarowanej doktadnosci
pomiaru nalezy zachowa¢ podane ponizej minimalne dtugosci prostoliniowych odcinkéw
dolotowych i wylotowych przy optymalnej konfiguracji czujnika. Jezeli przed
przeptywomierzem znajduje sie kilka elementéw powodujacych zaburzenia, nalezy zastosowac
najdtuzszy z zalecanych prostoliniowych odcinkéw dolotowych.

Informacje dotyczace wymiaréw i dtugosci zabudowy przyrzadu, patrz rozdziat "Budowa
mechaniczna" w odpowiedniej karcie katalogowej

A:15xDN
B: 10 x DN

A:15 xDN
B: 10 x DN

I T o [

A:15 xDN
B: 10 x DN

A:15xDN
B: 10 x DN

5 gx_Dl\l 6 ;X_Dl\l
Py Py
X - A

A:20 xDN
B: 15 x DN

A:20 xDN
B: 20 x DN

3 Minimalne dtugosci wymaganych prostoliniowych odcinkéw rurociggu dla réznych elementéw
zaktécajqcych profil przeptywu (A: pomiar jednokanatowy, B: pomiar dwukanatowy)

A0045289

Kolano rurociggu

Dwa kolana (w jednej ptaszczyznie)
Dwa kolana (w dwdch ptaszczyznach)
Przewezenie srednicy

Zwiekszenie srednicy

Zawor regulacyjny (otwarty w 2/3)
Pompa

N o D W N
S Q

Endress+Hauser 13



Procedura montazu Proline Prosonic Flow |

5.1.2 Warunki pracy: srodowisko i proces

Zakres temperatury otoczenia

. Dodatkowe informacje dotyczgce temperatury otoczenia: patrz instrukcja obstugi
przyrzadu.

W przypadku montazu na otwartej przestrzeni:

= Przyrzad pomiarowy nalezy zamontowaé w zacienionym miejscu.

= Przyrzad nie powinien by¢ narazony na bezposdrednie dziatanie promieni stonecznych
(szczegolnie w cieptych strefach klimatycznych, gdyz moze to doprowadzi¢ do przegrzania
ukladéw elektroniki).

= Unikac bezposdredniego narazenia na dziatanie warunkéw atmosferycznych.

5.2 Montaz przyrzadu
5.2.1 Niezbedne narzedzia

Czujnik

Do montazu na rurze pomiarowej nalezy uzy¢ odpowiedniego narzedzia montazowego.

5.2.2 Przygotowanie przyrzadu
1. Usunac wszelkie pozostatosci opakowania transportowego.

2. Usung¢ naklejke na pokrywie przedziatu elektroniki.

5.2.3 Montaz czujnika

Konfiguracja i ustawienia czujnikow

DN 200...4000 (8...160")

Wersja jednokanatowa Wersja dwukanatowa
[mm (in)] [mm (in)]

Odlegtos¢ miedzy czujnikami ) Odlegtos¢ miedzy czujnikami )

Dtugo$¢ $ciezki pomiarowej > & 4, B 15 Dlugo$¢ $ciezki pomiarowej > & 4, B 15
Diugosé tuku > 4 B15

1) Zalezy od warunkéw w punkcie pomiarowym (np. rura pomiarowa). Pozycje montazowa czujnikow mozna
okresli¢ za pomoca oprogramowania FieldCare lub Applicator. Patrz réwniez parametr Result Sensor Type /
Sensor Distance w podmenu Punkt pomiarowy

14 Endress+Hauser



Proline Prosonic Flow I

Procedura montazu

Wyznaczanie pozycji montazowych czujnikéw

Opis montazu

2]
~

Terminologia stosowana w opisie montazu

Wersja jednokanatowa

Wersja dwukanatowa

Odlegtos¢ miedzy czujnikami

Dtugosé tuku

Dtugos¢ Sciezki pomiarowej

Srednica zewnetrzna rury pomiarowej

QO T Q N~

ﬂ Szczegotowe informacje:

Endress+Hauser
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Procedura montazu Proline Prosonic Flow |

Uchwyt czujnika dla wersji jednokanatowej
Procedura:

1. Wyznaczy¢ obszar montazowy (e) na odcinku rurociggu (niezbedna ilo$¢ miejsca w
punkcie pomiarowym wynosi ok. 1x $rednica rury).

2. W miejscu montazu narysowac linie réwnolegtg do osi rury pomiarowej i wytrasowac
pierwszy otwor (srednica otworu: 65 mm (2,56 in)). Linia powinna siega¢ poza otwor,
ktory ma by¢ wywiercony.

Lo

3. Wycig¢ pierwszy otwor, na przyklad palnikiem plazmowym. Jezeli grubo$¢ Scianki rury
pomiarowej nie jest znana, nalezy jg zmierzy¢.

4. Wyznaczy¢ odlegto$¢ miedzy czujnikami > 14.
Ly

A0044952

5. Przyjmujac o$ pierwszego otworu jako baze, nanie$¢ odlegtosé¢ miedzy czujnikami (a).
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Proline Prosonic Flow I Procedura montazu

6. Po przeciwnej stronie rury pomiarowej i narysowac linie réwnolegta do pierwszej.
Lo

A0044953
7.  Wytrasowac otwor na drugiej linii.
Wycig¢ drugi otwor i przygotowac oba otwory (ogratowadé, oczysci¢) do wspawania
uchwytéw czujnikow.
Lo

9. Wtozyc¢ uchwyty czujnikéw w oba otwory. Do ustawienia obu uchwytéw przed
spawaniem mozna uzy¢ specjalnego przyrzadu (dostepnego opcjonalnie), ktory pozwoli
wyregulowac gleboko$¢ osadzenia obu uchwytéw, a nastepnie ustawic je za pomocag
preta imitujgcego Sciezke pomiarowa. Uchwyt czujnika powinien by¢ w jednej
plaszczyznie z wewnetrzng powierzchnig rury pomiarowe;.
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Procedura montazu Proline Prosonic Flow |

10. Punktowo przyspawac oba uchwyty czujnikéw. W celu ustawienia preta imitujgcego
Sciezke pomiarowg do uchwytéw obu czujnikéw przykreci¢ dwie tuleje prowadzace.
Le

11. Przyspawa¢ oba uchwyty czujnikéw.
12. Ponownie sprawdzi¢ odlegtosci miedzy otworami i wyznaczy¢ dtugosé sciezki > 14.

13. Recznie wkreci¢ czujniki do uchwytéw. W razie uzycia narzedzia nie przekroczy¢
momentu dokrecenia 30 Nm.

14. Wiozy¢ wtyczki przewoddw czujnikéw do odpowiednich otworéw i dokrecié¢ recznie
wtyczki do oporu.
Le

A0044956

Uchwyt czujnika dla wersji dwukanatowej
Procedura:

1. Wyznaczy¢ obszar montazowy (e) na odcinku rurociggu (niezbedna ilo$¢ miejsca w
punkcie pomiarowym wynosi ok. 1x $rednica rury).
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Proline Prosonic Flow I Procedura montazu

2. W miejscu montazu narysowac linie réwnolegtg do osi rury pomiarowej.
L
e
3. W miejscu montazu uchwytu czujnika po jednej stronie linii odmierzy¢ dtugosé tuku (b).
Jako dtugosé tuku przyjaé okoto 1/12 obwodu rury. Wytrasowaé pierwszy otwoér
($rednica otworu: 81 ... 82 mm (3,19 ... 3,23 in)). Linia powinna siega¢ poza otwor.
4,

Wycig¢ pierwszy otwor, na przyktad palnikiem plazmowym. JeZeli grubos$¢ $cianki rury
pomiarowej nie jest znana, nalezy jg zmierzy¢.
Lo

A0044957

5. Wyznaczy¢ odlegto$¢ miedzy czujnikami i dlugos¢ tuku > 14.
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6. Skorygowac potoZenie linii odpowiednio do wyznaczonej dtugosci tuku.
Le

7. Po przeciwnej stronie rury pomiarowej (w odlegtosci potowy obwodu rury) narysowac
linie réwnolegtg do pierwszej.

8. Na pierwszej linii odmierzy¢ odlegtos¢ miedzy czujnikami i przenies¢ te odlegtos$é na
linie po przeciwlegtej stronie rury.
L

A0044959

9. Po obu stronach linii odmierzy¢ dtugos¢ tuku i wytrasowac otwory.
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Proline Prosonic Flow I Procedura montazu

10. Wywierci¢ otwory i przygotowac je (ogratowac, oczysci¢) do przyspawania uchwytéw
czujnikow. Otwory pod uchwyty czujnika sg wykonywane parami (CH1-CH 1iCH2 -
CH 2).

Lo

11. Wtozy¢ uchwyty czujnikéw w pierwsze dwa otwory i ustawi¢ je za pomoca preta
imitujgcego $ciezke pomiarowg (przyrzadu ustawczego). Przyspawaé punktowo oba
uchwyty czujnikéw, a nastepnie przyspawac je na gotowo. W celu ustawienia preta
imitujgcego Sciezke pomiarowg do uchwytéw obu czujnikdw przykreci¢ dwie tuleje
prowadzace.

Lo

A0044961

12. Przyspawac oba uchwyty czujnikéw.

13. Ponownie sprawdzi¢ dtugos¢ sciezki, odlegto$¢ miedzy czujnikami i dtugosci tuku.
Ewentualne odchytki nalezy wprowadzi¢ jako wspotczynniki korekcyjne w trakcie
uruchomienia punktu pomiarowego.
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14. Wsadzi¢ drugg pare uchwytéw czujnikéw do dwoéch pozostatych otworéw w sposéb
opisany w punkcie 11, a nastepnie przyspawac.
Lo

A0044962

A0044963

15. Recznie wkreci¢ czujniki do uchwytéw. W razie uzycia narzedzia nie przekroczy¢
momentu dokrecenia 30 Nm.

16. Wrtozy¢ wtyczki przewodoéw czujnikéw do odpowiednich otworéw i dokrecic recznie
wtyczki do oporu.
Lo

A0044964
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Proline Prosonic Flow I Utylizacja

5.3 Kontrola po wykonaniu montazu

Czy urzadzenie nie jest uszkodzone (kontrola wzrokowa)? [m]

Czy przeplywomierz odpowiada parametrom w punkcie pomiarowym?

Przyktadowo:
= Temperatura medium o
= Dlugosc prostoliniowego odcinka dolotowego
= Temperatura otoczenia

= Zakres pomiarowy

Czy wybrano odpowiednia pozycje pracy czujnika pomiarowego > B 127

= Dla czujnika danego typu 0
= Dla danej temperatury medium
= Dla danych wlasno$ci medium (ciecz odgazowujaca, zawierajgca czastki state)

Czy czujniki (po stronie naptywowej/odptywowej) sg poprawnie poditgczone do przetwornika

> @2,B12 =
Czy czujniki s3 poprawnie zamontowane (odlegto$¢, dtugosé sciezki, dtugos¢ tuku) ?

Czy oznaczenie punktu pomiarowego jest poprawne (kontrola wzrokowa)?

Czy przyrzad jest odpowiednio zabezpieczony przed wilgocig i bezposrednim dziataniem o
promieniowania stonecznego?

Czy $ruba i zacisk mocujacy sg doktadnie dokrecone? a
Czy uchwyt czujnika jest poprawnie uziemiony (jesli wystepuje réznica potencjatéow pomiedzy uchwytem o

czujnika a przetwornikiem)?

6 Utylizacja

=
N‘
.,

Zgodnie z wymaganiami dyrektywy 2012/19/UE w sprawie zuzytego sprzetu elektrycznego i
elektronicznego (WEEE), produkt ten jest oznakowany pokazanym symbolem, aby do
minimum ograniczy¢ utylizacje zuzytego sprzetu elektrycznego i elektronicznego jako
niesortowanych odpadéw komunalnych. Produktu oznaczonego tym znakiem nie nalezy
utylizowa¢ jako niesortowany odpad komunalny. Zamiast tego nalezy je zwrdci¢ do
producenta, ktéry podda je utylizacji w odpowiednich warunkach.

6.1 Demontaz przeplywomierza
1. Wylaczy¢ przyrzad.
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Utylizacja Proline Prosonic Flow I

A\ OSTRZEZENIE

Ryzyko uszkodzenia ciala spowodowane warunkami procesu!
» Uwazac¢ na niebezpieczne warunki procesu, takie jak cisnienie medium wewnatrz
przyrzadu, wysoka temperatura lub ciecze agresywne.

2. Zdemontowac przyrzad w kolejnosci odwrotnej, jak podczas montazu i podtgczenia
elektrycznego, podanej w rozdziatach "Montaz przeptywomierza" i "Podtgczenie
elektryczne".

3. Przestrzega¢ wskazéwek podanych w instrukcjach bezpieczenstwa.

6.2 Utylizacja przyrzadu

A\ OSTRZEZENIE

Media zagrazajace zdrowiu stwarzaja niebezpieczenstwo dla ludzi i Srodowiska.

» Sprawdzié, czy usuniete zostaty wszelkie pozostatosci niebezpiecznych substancji, np.

resztki zalegajgce w szczelinach lub takie, ktére przeniknety do elementéw wykonanych z
tworzyw sztucznych.

Utylizujgc urzadzenie, przestrzega¢ nastepujacych wskazéwek:

» Przestrzegac obowigzujgcych przepisow.
» Pamietac o segregacji odpadéw i recyklingu podzespotéw przyrzadu.

24 Endress+Hauser












71676300

www.addresses.endress.com

Endress+Hauser £Z1]

People for Process Automation



	Spis treści
	1 Informacje o niniejszym dokumencie
	1.1 Stosowane symbole
	1.1.1 Symbole związane z bezpieczeństwem
	1.1.2 Symbole oznaczające typy informacji
	1.1.3 Symbole elektryczne
	1.1.4 Symbole narzędzi
	1.1.5 Symbole na rysunkach


	2 Podstawowe zalecenia dotyczące bezpieczeństwa
	2.1 Wymagania dotyczące personelu
	2.2 Użytkowanie zgodne z przeznaczeniem
	2.3 Przepisy BHP
	2.4 Bezpieczeństwo eksploatacji
	2.5 Bezpieczeństwo produktu
	2.6 Bezpieczeństwo systemów IT

	3 Odbiór dostawy i identyfikacja produktu
	3.1 Odbiór dostawy
	3.2 Identyfikacja produktu

	4 Transport i składowanie
	4.1 Warunki składowania
	4.2 Transport produktu
	4.2.1 Transport za pomocą podnośnika widłowego


	5 Procedura montażu
	5.1 Zalecenia montażowe
	5.1.1 Pozycja montażowa
	5.1.2 Warunki pracy: środowisko i proces

	5.2 Montaż przyrządu
	5.2.1 Niezbędne narzędzia
	5.2.2 Przygotowanie przyrządu
	5.2.3 Montaż czujnika

	5.3 Kontrola po wykonaniu montażu

	6 Utylizacja
	6.1 Demontaż przepływomierza
	6.2 Utylizacja przyrządu


