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Soluzioni per il monitoraggio delle
emissioni
Ampio portfolio e vasta esperienza
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Soluzioni per il monitoraggio delle emissioni

Sostegno alla decarbonizzazione

Sostegno al processo di decarbonizzazione

Le industrie e le regioni che hanno un impatto di emissione

sono invitate a ridurre o, meglio, a prevenire la produzione
di sostanze pericolose e I'inquinamento ambientale in
tutto il mondo. A tale proposito, le aree ad alto consumo
energetico e i grandi centri industriali urbani sono oggetto
di particolare attenzione. Hanno un obiettivo comune:
sostenere un’efficace protezione del clima e preservare e
ripristinare un ambiente pulito.

In molti paesi esiste una base legislativa che permette di
ridurre in modo sostenibile e compatibile con I'ambiente
le emissioni di gas serra, assieme a leggi e regolamenti
sulle emissioni di sostanze inquinanti. Questi regolamenti
includono specifiche per la tecnologia e le modalita di
funzionamento dei sistemi, oltre a specifiche che illustrano
i limiti di inquinanti consentiti.

Settori e soluzioni di monitoraggio delle emissioni

Centrali elettriche

Rifiuti e riciclo

A seconda dei combustibili utilizzati, come carbone,
petrolio o gas, le centrali elettriche sono soggette a
diversi requisiti. In particolare, la misura dei sequenti
inquinanti va effettuata regolarmente, a seconda delle
normative ambientali locali in vigore: CO, NO_ SO, e
polveri, oltre a parametri di riferimento quali portata,
temperatura, O, (e H,0, se applicabile).

Produzione di cemento

In base al tipo di impianto di incenerimento si applicano
diversi requisiti, ad esempio per i rifiuti domestici, i rifiuti
industriali o i rifiuti pericolosi. Inquinanti come HCI, HF,
NO,, SO,, VOC (Composti Organici Volatili) e carico di
polveri, oltre a O, e/o H,0, devono essere costantemente
misurati in linea con le normative ambientali locali.
Inoltre, il parametro aggiuntivo del mercurio totale Hg
deve essere rilevato costantemente.

Produzione di cemento

E fondamentale una pianificazione preventiva degli im-
pianti industriali e il monitoraggio in continuo delle loro
emissioni. L'obiettivo di riduzione delle emissioni richiede
una determinazione e un’analisi affidabile sia a livello
quantitativo che qualitativo. La tecnologia innovativa e i
principi di misura testati, insieme alle soluzioni digitali, ci
consentono di offrire soluzioni orientate al futuro, anche in
presenza di requisiti ambientali e di sicurezza sempre piu
stringenti.
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Prodotti chimici, petrolchimici e raffinerie

Gli impianti per la calcinazione, la fusione o la
sinterizzazione dei minerali e la produzione di metalli
non ferrosi operano in condizioni ambientali gravose, ad
esempio in presenza di elevati carichi di polvere e forti
vibrazioni. I gas prodotti durante le procedure vengono
elaborati ulteriormente e devono essere misurati e
monitorati di conseguenza.

Petrolio e gas

La gestione di grandi quantita di sostanze pericolose,

i mercati altamente dinamici, la forte concorrenza
mondiale e i rigorosi standard ambientali sono tra i
fattori determinanti. L'automazione dei processi influisce
fortemente sul rendimento di un impianto su molti livelli
e lungo l'intera catena produttiva, in quanto garantisce
un funzionamento regolare e di massima sicurezza.

Gli analizzatori di processo contribuiscono fortemente
nel ridurre i costi di produzione, aumentare la resa e la
sicurezza dei prodotti e rispettare le normative locali in
materia di emissioni.

Campi di applicazione aggiuntivi

Diversi inquinanti vengono misurati continuamente nei
camini degli impianti per la produzione di calcestruzzo e
cemento, oltre che per la cottura e la frantumazione della
calce. In base alle normative ambientali locali, si tratta di
CO, NO, e SO, oltre che di polveri. I valori di riferimento
della portata, dell'O, e/o dellH,O sono misurati
frequentemente. Quando si bruciano combustibili
alternativi & anche necessario misurare altri componenti
come HCI, HF, Hg e VOC.

Per monitorare la depurazione dei fumi e dei gas di
scarico dei sistemi di bordo delle navi cargo e passeggeri
nelle tipiche condizioni di elevate vibrazioni.

[ tipici componenti misurati sono SO,, CO,, NO, NO, e O,,
oltre alla misura opzionale di NH,, CH, e H,0.

Alcune soluzioni sono dedicate al monitoraggio degli
impianti di denitrificazione. I requisiti fondamentali
includono I'approvazione del tipo “DNV GL” in
conformita con I’Allegato VI della Convenzione MARPOL,
il Codice Tecnico NO, 2008 e MEPC.177(58) e la
commutazione del punto di misura effettivo.

La tecnologia di misura delle emissioni é adottata nei
sistemi di produzione di vetro e fibre di vetro, per la
fusione di materiali ceramici e per la produzione di
prodotti ceramici. [ requisiti comuni includono silicati e
borati fini con un notevole potenziale di abrasione nei gas
di scarico.

Endress+Hauser fornisce soluzioni per il monitoraggio
delle emissioni in molti altri settori industriali,
personalizzate per il rispettivo obiettivo di misura.

Ad esempio:

Sistema di riciclaggio biologico dei rifiuti
Riciclaggio superficiale tramite sostanze organiche
Crematori, cremazione

Miniere



Soluzioni per il monitoraggio delle emissioni

Tecnologie e principi di misura

Tecnologie
Analisi dei gas in-situ

L'innovativa tecnologia di misura in situ consente di
installare i dispositivi direttamente nel condotto attraverso
il quale fluisce il gas. Questa soluzione richiede livelli
minimi di manutenzione e garantisce tempi di risposta
molto brevi.

Sono disponibili due versioni in situ

= Versioni Cross-duct:
lavorando sull’intera sezione trasversale del condotto
garantiscono misure rappresentative

= Versioni a sonda:
ottimizzate per installazioni su un solo lato del
condotto, consentono una facile integrazione in una
gamma estremamente varia di condizioni di sistema
(sovrapressione, gas umidi, elevate concentrazioni di gas
e polvere, ...).

Vantaggi

= Misura continua e diretta, nessun prelievo di campioni

= Flevata rappresentativita con le versioni Cross-duct o
semplicita di installazione con le versioni a sonda

= Sonde di misura GMP con percorso di misura aperto o
sonde a diffusione GPP

Analisi estrattiva dei gas

Gli analizzatori estrattivi di gas sono adatti a un’ampia
gamma di applicazioni. Un campione di gas viene estratto
dal condotto del gas attraverso sonde selezionate,
traportato e preparato e conferito al modulo di analisi in
condizioni costanti. L'intera gestione del gas, dall’estrazione
al trattamento fino all’analisi, é stato progettato in modo
ottimale per la misura.

La tecnologia di misura & disponibile in due varianti

= Tecnologia di misura estrattiva a caldo:
Tutti i componenti che entrano in contatto con il
campione di gas vengono riscaldati e mantenuti al
di sopra del punto di condensazione. L'analisi viene
effettuata in condizioni di misura costantemente calde
e fornisce risultati precisi, anche con campi di misura
molto ristretti. [deale per la rilevazione di pitt componenti
gassosi e di componenti solubili in acqua come HCl, HF o
NH,.

= Tecnologia di misura estrattiva a freddo:
Il campionamento del gas puo essere realizzato con una
linea di campionamento gas riscaldata o non riscaldata.
L'essiccazione del gas € ottenuta con un gruppo frigo
ad alte prestazioni per eliminare 1'acqua. La misura “a
freddo”e gestita dall’analizzatore.

Vantaggi

= Moduli di analisi configurabili per una vasta gamma di
applicazioni

= Soluzioni personalizzate progettate per numerosi
possibili componenti di misura

= Misure precise e affidabili

= Rilevamento di gas aggressivi, corrosivi o combustibili

=
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Principi di misura

Luce diffusa all’indietro

Misura di polvere tramite
backscattering laser

Anche se le concentrazioni di polvere
sono molto basse, il principio di
misura basato sulla retrodiffusione
laser, rileva la polvere con una grande
precisione.

Un diodo laser irradia le particelle di
polvere nel volume di misura con una
luce modulata nello spettro visibile.
Un rilevatore altamente sensibile
rileva la luce diffusa dalle particelle
e, trasmette il segnale di misura ad
un’unita di valutazione.

1l sistema fornisce risultati di misura
stabili e riproducibili grazie alla
compensazione della radiazione di
fondo e della luce ambientale, al
controllo automatico del punto zero e
del punto di riferimento, cosi come al
controllo della contaminazione.

Emettitore/
ricevitore

Spettroscopia UV

Spettro di assorbimento a risonanza
UV (UVRAS)

Endress+Hauser produce fotometri
estrattivi a freddo che utilizzano

la spettroscopia di assorbimento a
risonanza UV (UVRAS) come principio
di misura. L'analizzatore si avvale

del fatto che alcuni gas mostrano
determinate proprieta di assorbimento
nello spettro ultravioletto. I

campione di gas viene irradiato

con luce ultravioletta per ottenere
questo risultato. La concentrazione

di un componente gassoso puo

essere determinata selezionando

una lunghezza d’onda e misurando
I’assorbimento. In questo modo,
'analizzatore ¢ in grado di misurare le
concentrazioni di gas, ad esempio NO,,
NH,, SO, e H,S, tramite la correlazione
con filtri interferenziali (IFC).

Cella di misura

Filtro

Cella di
riferimento

birifrangente

ZAAS - Spettroscopia di
assorbimento atomico Zeeman

Una lampada a scarica di Hg che
emette nello spettro specifico
dell’elemento, permette di misurare

il mercurio in modo estremamente
sensibile. Il campo magnetico
applicato intorno alla lampada a
scarica, crea un’ulteriore lunghezza
d’onda di riferimento (effetto
Zeeman, che permette di compensare
perfettamente le interferenze e
I'invecchiamento o la contaminazione
delle lampade. Un convertitore ad alta
temperatura converte tutti i composti
di mercurio a circa 1.000 °C in Hg
elementare. I suoi vantaggi stanno
nel fatto che non sono necessari
reagenti chimici o catalizzatori. La
manutenzione € minima e non ci
sono parti in movimento. Il sistema di
misura diretta del mercurio brevettato
rende il MERCEM300Z, un dispositivo
di riferimento per I'analisi continua
del mercurio.

Rivelatore

Panoramica di tutti i principi di misura e dei metodi di valutazione

Celle elettrochimiche

Spettroscopia FTIR
Correlazione con filtri a gas
Analisi gravimetrica

Luce diffusa all'indietro
Luce diffusa in avanti

Misura continua e diretta, senza campionamento
Spettroscopia laser a diodi sintonizzabile (TDLS)

Rivelazione a ionizzazione di fiamma (FID)

Correlazione con filtri interferenziali

ultrasuoni

Spettroscopia UV

Misura della conducibilita termica
Spettroscopia di assorbimento atomico Zeeman
Sensore al biossido di zirconio

Spettroscopia NDIR

Spettroscopia NDUV

Principo paramagnetico

Temperatura: PT1000, pressione: piezoresistivo
Misura della trasmittanza

Misura della differenza del tempo di transito a



Soluzioni per il monitoraggio delle emissioni

Prodotti e sistemi

Dal singolo analizzatore al sistema di analisi

completo

Soluzioni standard ottimizzate dal punto di vista dei costi o soluzioni su misura. Endress+Hauser fornisce soluzioni per la
misura e, su richiesta, progetta sistemi completi per I'analisi dei gas.

Analizzatori

La famiglia di prodotti GMS800 dispone sia di versioni
rack 19” che per montaggio a parete, ottimizzate per
l'installazione in armadio.

GMS820
Versione Exd

GMS810
Versione rack 19”

GMS840
Versione a parete

Gli analizzatori in situ come il GM32, possono essere
utilizzati anche in aree Ex e possono essere interfacciati a
sistemi di analisi aggiungendo la misura di gas aggressivi.
Anche la famiglia di dispositivi per la misura delle polveri
DUSTHUNTER é facile da interfacciare ai sistemi di analisi.
Gli analizzatori di gas in situ come GM32 o GM700
misurano direttamente nel processo.

DUSTHUNTER SP30
Polverimetro a luce duffusa in
versione a sonda

Versione Ex GM32

La versione a parete e la versione ExD sono
ottimizzate per l'utilizzo nelle zone Ex.

Sistemi di analisi multicomponente

Sistemi di analisi compatti con una gestione estremamente
semplice, un’installazione e una messa in servizio in
impianto semplici e, con requisiti di manutenzione molto
ridotti. Inoltre, attrezzati con opzioni di comunicazione
all’avanguardia, come Ethernet con protocollo Modbus,

o, con I'aggiunta di un Meeting Point Router (MPR),

questi sistemi sono predisposti per il monitoraggio remoto
dell'intero sistema di monitoraggio delle emissioni in vista
di eventuali requisiti futuri.

Sistemi di analisi completi con moduli e componenti

seriali di alta qualita, che possono essere adattati in modo
ottimale alle esigenze specifiche grazie alla loro struttura
configurabile.
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Sistema di analisi multi-componente

Cabine analisi pronte per uso

Progetti su misura che includono una gamma di
attrezzature periferiche, con una consulenza applicativa
competente e la gestione completa del progetto.

Molteplici analizzatori o sistemi di analisi completi, possono
essere posizionati nelle cabine insieme ai dispositivi di
controllo e alle unita di alimentazione necessarie.

Inoltre, pud essere incluso un sistema di acquisizione dati
MEAC per I'acquisizione, I'elaborazione e la valutazione

dei dati di emissione misurati. Le cabine condizionate sono
disponibili anche su richiesta del cliente.

Cabina per CEMS, PGA o sistema di
analisi liquidi

Soluzioni multi-uso modulari: container/cabine

Ci sono tre tipi di container/cabine:

= Container di spedizione, in cui é installata in modo
permanente una cabina di analisi standard che puo
essere trasportata in modo economico e sicuro via nave
grazie alle dimensioni standard ISO e ai certificati CSC

= Shelter per analizzatori con dimensioni standard da 3 a
12 metri (da 10 a 40 ft)

= Shelter speciali, che possono essere progettati su
richiesta con dimensioni speciali o con un design
antideflagrante, ignifugo, antisismico o resistente
alla corrosione, o per carichi di vento, polvere o neve
particolarmente elevati.

Ingegneria su misura

La progettazione e l'ingegneria di Endress+Hauser

si basano su una lunga esperienza con tutti i tipi di
monitoraggio delle emissioni. Indipendentemente dal fatto
che le applicazioni siano in centrali elettriche o soggette
alle condizioni gravose degli ambienti esplosivi in una
raffineria, i nostri ingegneri pianificano e progettano
soluzioni su misura adatte alle vostre esigenze specifiche
utilizzando sistemi CAD all’avanguardia. Tutti i prodotti
sono progettati in conformita agli standard internazionali
e nazionali applicabili. Un team di esperti nella gestione
dei progetti e un’organizzazione di assistenza globale,
supportano il cliente per garantire un funzionamento
affidabile e duraturo dei sistemi.

Competenza di sistema fin dall’inizio

= Consulenza in fase di FEED - “Front End Engineering and
Design”

= Sviluppo e costruzione in base a un progetto dettagliato
per ottimizzare i costi di produzione

= Produzione - per una implementazione perfetta con noi
come partner di progetto, per soddisfare gli standard di
qualita, le normative nazionali cosi come le certificazioni
ISO, DIN, ANSI e ASME



Soluzioni per il monitoraggio delle emissioni

Requisiti per il monitoraggio delle emissioni

Criteri di selezione per sistemi di misura delle

emissioni

La selezione di un sistema di misura continua delle emissioni (CEMS)
é complessa. In questi casi é necessario prendere decisioni relative a

investimenti e costi operativi significativi.

Tenendo presente l'intera durata di vita di un sistema,
un basso investimento iniziale puo rivelarsi alla fine la
soluzione piu costosa.

Inoltre, i requisiti individuali del rispettivo impianto
industriale, incidono sull’idoneita e sui costi della
tecnologia CEMS in questione.

10 passi per un sistema di misura delle emissioni adeguato

Definire i parametri di processo,

i componenti e gli intervalli di

misura richiesti per il monitoraggio

Il numero e il tipo di componenti da

monitorare e registrare in conformita

con i requisiti delle autorita

ambientali, determinano la scelta di

un sistema CEMS adeguato.

| E disponibile un elenco completo
dei componenti e dei parametri di
misura. Sono gia noti i campi di
misura e le tolleranze richieste?

| Devono essere misurati parametri
di riferimento come temperatura,
pressione, umidita o contenuto di
@57

| Vanno determinate le
concentrazioni di particelle,
'opacita o la portata massica?

Classificare le conformita e le

normative valide

Il pertinente sistema di reporting,
deriva di solito, da normative
nazionali o internazionali.

| Quali sono i regolamenti e gli

Si prevede I’adozione di nuovi

regolamenti

La legislazione ambientale impone

la tendenza verso un’economia

sostenibile e attenta all’ambiente.

Per questo motivo, dovrebbe essere

possibile adattare o aggiornare

il sistema CEMS per soddisfare

eventuali requisiti futuri.

| Ad esempio, un monitoraggio
supplementare dell' HCI e del
mercurio nell'industria della
produzione del cemento.

A

Stabilire quali sono le sorgenti
potenziali per i componenti critici
del gas
Se vengono prodotti componenti
gassosi critici, come composti
organici, NH,, cloro o zolfo, il
sistema CEMS deve essere in grado
di misurare questi componenti
in modo affidabile, anche in alte
concentrazioni.

A

© ?X

impianto

Definire le condizioni operative in

[ gas aggressivi possono incidere sul
funzionamento e sull’affidabilita dei

sistemi CEMS, soprattutto in caso di

utilizzo di combustibili alternativi.

standard nazionali vigenti? | Quale combustibile viene utilizzato
| Enecessario prendere in ora o sara adottato a breve?
considerazione gli standard | Quando si utilizzano combustibili

internazionali come le direttive
dell'UE o gli standard EPA degli

Stati Uniti?

| Si applicano specifiche aggiuntive

alternativi, il sistema soddisfa
i severi requisiti termici per il

monitoraggio dei processi di

legate a requisiti specifici

dell'impianto?

riciclaggio dei rifiuti?

Le industrie produttive, come I'industria elettrica o quella
del cemento, sono generalmente soggette a normative e
leggi definite che regolano la riduzione delle emissioni.

[ costi di gestione per l'intero ciclo di vita del sistema

Valutazione delle condizioni di
funzionamento durante l'intera vita
operativa del CEMS

Gli impianti di depurazione dei gas,
come i DeNO_ o gli scrubber, riducono
in modo significativo la quantita di
inquinanti. Tuttavia, concentrazioni
piu elevate di NH, dovute all’aggiunta
di ammoniaca o carbammide, insieme
a variazioni di temperatura e umidita,
possono ridurre in modo significativo
la disponibilita e la durata operativa
del sistema di misura.

A

possono arrivare fino a tre volte il costo dell'investimento
iniziale, cid richiede una opportuna selezione della
tecnologia di misura adottata (in-situ, estrattiva a freddo
0 a caldo) e della combinazione dei vari principi di misura
utilizzati.

Requisiti per il funzionamento e la

manutenzione del CEMS

In conformita agli standard di

qualita, il CEMS deve garantire una

disponibilita verificabile superiore

al 95%, compresi tutti i cicli di

manutenzione e di test. I punti critici

includono:

| Condizionamento del gas in caso di
componenti che formano condensa
o0 acidi?

| Tempi di fermo sono causati
dal cambio del filtro o dal
campionamento del gas?

A

Valutazione della capacita del
fornitore

Un fornitore di sistemi CEMS deve
essere in grado di fornire un efficace
supporto alle decisioni nella ricerca
di una soluzione adeguata. La
realizzazione dei singoli compiti

di misura in combinazione con
un’assistenza competente dovrebbe
essere il fattore decisivo. La nostra
competenza e comprovata da decenni,
da un portafoglio prodotti completo
e da numerosi servizi nel campo di
misura delle emissioni.

ﬂ[?][ﬁll?][&

Calcolo dei costi operativi totali

La durata di vita operativa di un CEMS
supera i 10 anni. I costi operativi effettivi
possono arrivare a oltre il triplo del

costo di acquisizione, a seconda della
tecnologia di misura scelta. Vanno presi in
considerazione i sequenti elementi:

| Composizione del CEMS, compreso il

Chiarimento delle condizioni di accesso
all'impianto e delle condizioni ambientali
La disponibilita di materiali di consumo/
pezzi di ricambio e additivi & estremamente
importante per gli impianti industriali
difficilmente accessibili (piattaforme
petrolifere, stazioni di compressione del gas,
impianti in aree climaticamente estreme).

campionamento e il condizionamento | La diagnostica e la manutenzione possono
essere eseguite da remoto tramite

del gas

| Materiali di consumo/additivi e

ricambi

| Intervalli di manutenzione e assistenza

comunicazioni wireless o Internet per

ottenere un dispiegamento mirato di

personale specializzato?

| Quali sono le condizioni ambientali
prevalenti, ad esempio, fluttuazioni di
temperatura, ecc.? Requisiti termici per il
monitoraggio dei processi di riciclaggio dei

rifiuti?
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Soluzioni per il monitoraggio delle emissioni

Condition monitoring

Monitoraggio delle condizioni e

dei servizi

4 INDUSTRY 4.0

READY

La trasparenza dei dati aumenta la disponibilita attraverso il monitoraggio in tempo reale

Scopri oggi cosa accadra domani: Monitoring Box é una
soluzione digitale per il monitoraggio continuo dello stato
del dispositivo e dell'impianto, nonché dell’applicazione
stessa. La sua combinazione di dati storici e in tempo reale,
fornisce informazioni trasparenti sui valori limite superati e
sui cambiamenti di stato. I dati vengono analizzati per
produrre diagnosi, statistiche e prognosi che consentono

una manutenzione predittiva e basata sulle esigenze.

La soluzione permette un uso piu efficiente di risorse. Come
estensione intelligente delle nostre soluzioni di prodotto
esistenti, il Monitoring Box in combinazione con i servizi
digitali, aumenta in modo mirato la produttivita delle
applicazioni industriali.

Con il Monitoring Box integrato: pianifica in modo efficace le tue attivita di assistenza.

Con il Monitoring Box, ottieni un accesso virtuale a sensori
in impianto ottimizzandoli costantemente durante il
funzionamento. Il Monitoring Box monitora digitalmente
tutti i dispositivi integrati della tua azienda e rileva in
tempo reale qualsiasi cambiamento nelle condizioni di
sensori e impianti.

Verso la digitalizzazione

(((i))) I sensori sono collegati ad uno Smart
Service Gateway tramite interfacce
v standard. I dati vengono raccolti e

Smart Service .
pre-elaborati nel gateway.

Gateway

97 '
| § @
Monitoring App [, Smart Service Gateway & collegato al

nostro cloud, i dati vengono criptati e
@ quindi trasferiti.

((T>)
Internet v

S)

: Le informazioni sono caricate dal cloud
'@L ad un browser web (app). L'app gestisce

- analisi e visualizzazioni dei dati agli utenti
[ ]

Monitoring box

[ quasti possono quindi essere rilevati in anticipo o evitati
del tutto. Il Monitoring Box permette I'implementazione

di una manutenzione predittiva. Semplifica anche la
preparazione delle attivita di assistenza in modo che i nostri
tecnici dell’assistenza possano essere in loco in tempo ed
esattamente con i pezzi di ricambio necessari.

Analisi dei dati e previsione delle
tendenze

[ diagrammi presentano i dati di
misura e lo stato di tutti i dispositivi
in modo chiaro e comprensibile
all'interno della dashboard. Cio
consente di analizzare rapidamente i
dati e di identificare le tendenze.

Alta disponibilita degli impianti
L’'analisi dei dati sulle condizioni,
riduce i tempi di fermo non pianificati
e mantiene I'impianto in funzione
senza problemi.

Sempre aggiornati

Gli avvisi automatici in e-mail

0 messaggi di testo consentono

di intervenire tempestivamente
quando vengono rilevate anomalie
o deviazioni. Le soluzioni e le azioni
consigliate vengono visualizzate in
forma diretta.

Manutenzione predittiva

La verifica e la valutazione dei dati
storici consentono di programmare i
lavori di manutenzione e ottimizzare
la durata di vita delle parti di ricambio
e soggetti a usura. Cio consente di
risparmiare tempo e denaro.
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Assistenza 13

Servizi per tutte le soluzioni e gli specifici

requisiti di misura

Gli analizzatori e i sistemi di misura, forniscono
informazioni rilevanti per il monitoraggio e il controllo e
proteggono persone e sistemi. Questi componenti e sistemi,
se integrati e mantenuti in modo ottimale, garantiscono

la sicurezza dei processi, una qualita costante del prodotto
e, proteggono le persone e 'ambiente. Fin dall'inizio e

per tutto il ciclo di vita, forniamo servizi adatti per tutti

-

gli aspetti dei vostri sistemi di misura e impianti: dalla
pianificazione e progettazione, alla messa in servizio

e alle operazioni in itinere, fino alle modifiche e agli
aggiornamenti. Oltre 60 anni di esperienza nel settore e
competenza industriale ci rendono un partner competente
per le esigenze specifiche dei nostri clienti.

Contratti di assistenza modulari: adattabili per ogni
esigenza

Una parte importante dei nostri Servizi e la modularita che
consente a ogni azienda di costruire il proprio contratto di
assistenza scegliendo tra diversi moduli. Siamo lieti di darti
consigli sul componenti di servizio piu adatti a te.

Produttivita assicurata

In qualita di operatore, con noi, come partner esperto e
competente, puoi concentrarti completamente sul tuo
core business e sull’aumento di produttivita, efficienza e
guadagni.

Performance, disponibilita e sicurezza: servizio efficiente
attraverso una manutenzione remota affidabile

Fornire assistenza esperta e un servizio rapido & una priorita
non solo durante la messa in servizio, ma anche durante il
funzionamento. Un supporto rapido e specifico per il sistema
fornito da parte di specialisti € molto importante mai. Sistemi
complessi e, una crescente pressione sui costi, richiedono
l'ottimizzazione della spesa e un servizio proattivo.

Le brevi distanze fanno risparmiare tempo e denaro

Con oltre 200 dipendenti in piu di 80 paesi, garantiamo
che, sia l'assistenza che i pezzi di ricambio, siano disponibili
in tutto il mondo.
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Guida alla selezione degli strumenti di misura
delle emissioni

Prodotti Metodo Certificati Componenti misurati Protocolli, remote Pag.
s B = o,
%’a %*g; =t =) §’8 gﬁ’ (qu g
mE EE S 2 =z = ©X g @
g8 §% 4 2 g% @ £ g L 2
EQ EZ E E EZ E SE % s 5
ga go =2 _| Ea = 55 Lo = 5
2825 £L £2 75 z ST S5 = | 2
S8 8% 3% 39 &% 5| 5 58 £ 2 &
o 5% % & HE 8% 5 = & g § E o < a0 9g 5 B g & 3
5 RS ®S & FE g & 8 o N o § g s | = 92€9es < 3 3 @ = 7
E § o828 s 9g%393 2 2 2 2 € 3 g m{ = gg NE o o % B 2 % o B 5 3§ Z
9 k= g s = £ 9o £ 0o =] = O ) = 5 ~ " S 'S £ o) ) Q &
5 4 RWRE S JERKESF E A B B & & 8 2 5 57 HE 8 2 2 3 2 8 =z 2 &8 8 £ o 2L &2 28 2 & 2 3
Analizzatori Gas
GM32 [ ] " = [ ] E = E E = E E E = E E n E n 16
GM35 [ | E = [ | [ | E E = [ E = [ | E = 16
GM700 [} [} [} E = [} E N [} E = 16
GM901 [ ] [ ] [ | E E =m 16
ZIRKOR series | E B u u | u 16
S700% E E = [ | [ E =u E = [} [} [ E = 18
GMS8002?! E B = [} E = E B = E E E ® E = [} [} ] E E = E = 18
MERCEM300Z [ ] [ | E = | [ | " u " = 20
GMS800 FIDORY E E = [ ] E = [ ] E E = E = 20
MARSIC series [ ] [ | " E E E = [ | ] E B BN E u 20
MCS100FT E B = [} E = E E B E E E E E E E E = [} " E E E E = 22
MCS200HW E E = E = E E = E E B E E = [ | E B = [ | E B = 22
PowerCEMS1003 E B = [} E = E B = E E E ®m [} E E = E = 22
MKAS? E B = [} E = E = E E E =® E B = [} [} [ [ 22
Dispositivi di misura
della polvere
DUSTHUNTER SB100 m HE E E = E = E E = [ | [ | E E E = 24
DUSTHUNTER SP100 = HE E E = E = E E E = [ ] [ ] E E E = 24
DUSTHUNTERSP30 = HE E E = E = E E E = | | E ®E E = 24
DUSTHUNTERT200 = u u u u u u u u u u u " ®E B B 24
FWE200DH E E = [ | E = [ [ | [ | [ | E E E = 24
Dispositivi di misura
di portata del gas
FLOWSIC100 [ | E = E = E = [ | E E = E = E E E = 26
Combiprobe CP100 u " B N E E E = 26
Soluzioni di analisi
MEAC300 E = E E = [ " E E =E = 26

D' VOC = Componenti organici volanti 2 A seconda del modulo analizzatore utilizzato % A seconda dell’analizzatore utilizzato
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Analizzatore di gas in-situ

GM32

GM35

GM700

GM901

ZIRKOR100, 200

Misura diretta e veloce di gas aggressivi
anche per aree classificate ATEX

Per il controllo efficiente dei processi di
combustione ed essicazione

Analisi efficiente dei processi — anche
in condizioni gravose

Misura del CO per il monitoraggio
delle emissioni e il controllo dei
processi

Misura rapida dell’ossigeno per
'ottimizzazione dei processi
industriali

Dati tecnici

Principi di misura

Spettroscopia di assorbimento ottico
differenziale (DOAS)

Correlazione filtri gas ed interferenziali

Spettroscopia a diodo laser tunabile
(TDLS)

Correlazione con filtri a gas

Sensore al biossido di zirconio

Componenti di misura NH., NO, NO,, SO, Co, CO,,H,0 NH,, HF, HCI, H,0 CcO 0,
Misure certificate QAL1 NO, SO, Co, €0, H,0 HF = 0,
N. max. di misure 4 3 1 1 1

Temperatura di
processo

< +550 °C; Temperature piu alte su richiesta

per sonda di misura testata a gas: a richiesta.

Versione sonda di misura:0°C...+430°C
Versione Cross-duct: 0 °C ... +500 °C

Standard, versione sonda: < +250 °C
Versione ATEX: < +200 °C

Sonda a permeazione:

+130/+300 ... +430°C

Emettitore, ricevitore, sonda aperta:
<+250°C

Con taratura estesa < +430 °C
Sonda a permeazione: < +220 °C

ZIRKOR100: < +400/+1.400 °C
ZIRKOR200: < 500/+1.400/+1.600 °C

Pressione di processo

Sonda aperta (GMP): -60 ... +30 hPa

Sonda a permeazione(GPP):-120...+200 hPa

Versione Cross-duct: =60 ... 30 hPa

Sonda aperta: < 120 hPa

Sonda a permeazione(GPP):-120...+200 hPa

Cross-duct: in funzione della aria di purga

Versione Cross-duct: -60 ... 30 hPa
Sonda aperta: =60 ... 30 hPa
Sonda a permeazione: =120 ... 200
hPa

Versione Cross-duct: -60 ... 30 hPa
Sonda aperta: =60 ... 30 hPa
Sonda a permeazione: —120 ... 200
hPa

ZIRKOR100: - 100 ... +100 hPa
ZIRKOR200: =100 ... 100 hPa

Temperatura ambiente =20 ... +55°C -20...+50°C -40 ... +50°C -20°C...+55°C ZIRKOR100: - 40 ... +80°C
ZIRKOR200: - 40 ... +80°C
Conformita 2001/80/EC (13™ BImSchV), 2000/76/EC EN 15267, Per HF: 2001/80/EC (13™ BImSchV), Certificazione di tipo (TUEV) Sondaa 2001/80/EC (13% BImSchV),
(17%* BImSchV), 27% BImSchV, German MCERTS 2000/76/EC (17" BImSchV), 27" permeazione: U.S. in accordo a EPA 2000/76/EC (17" BImSchV), 27t

Clean Air Act, EN 15267, EN 14181,
MCERTS, GOST

BImSchV, German Clean Air Act,
EN 15267, EN 14181

BImSchV, EN 14181,
30t BImSchV (ZIRKOR200)

Grado di protezione

Versione Standard: IP 65/IP 69K
Versione-Ex: IP 65/IP 69K

Emettitore/ricevitore: IP 66/NEMA 4x
Sonda aperta: IP 66
Sonda a permeazione: IP 65

Riflettore, attacco, AWE unita di controllo in

acciao: IP 65
Unita di controllo in metallo fuso: IP 67

Unita di ricezione, sonda a
permeazione, versione cross-duct,
unita di controllo in lamiera d’acciaio:
IP 65

Sonda aperta,

Attacco: IP 66

Unita di controllo in metallo presso-
fuso.: 1P 67

Emettitore, ricevitore: IP 65/NEMA 4
Sonda aperta: IP 66

Sonde a permeazione: [P65 Unita di
controllo: IP 65

Unita di connessione: [P 65/NEMA 4

ZIRKOR100: IP 20/IP 66
ZIRKOR200: IP 65 / 66

Versione dispositivo

Sonda a permeazione, versione ATEX

Sonda a permeazione, versione sonda

Cross-duct, Versione sonda

Versione Cross-duct, Versione sonda

ZIRKOR100, ZIRKOR200

In sintesi

= Misura diretta e rapida in situ

= Nessun campionamento gas, trasporto,
condizionamento

= Fino a 4 misure allo stesso tempo, pit
temperatura e pressione di processo

= Metodo di valutazione DOAS

= Numerosi campi di misura indipendenti

= Funzione autotest automatico (QAL3)
senza gas test

= Custodie incapsulate in sovrapressione per

uso in zona Ex 2

= Correzione dinamica dell'umidita

= Misura rapida in situ direttamente a
processo

s Determinazione simultanea fino a
tre componenti di gas, temperatura e
pressione

= Non richiesto il sistema di
campionamento e condizionamento

= Sonda di misura disponibile nella versione
testabile a gas

= Funzioni di autotest e controllo integrate

= Alta selettivita grazie all’alta
risoluzione spettrale

= Tempi di risposta brevi

= Non richiede taratura

= Nessuna parte in movimento: usura
minima

= Non € necessario il campionamento
o il condizionamento del gas

= Misura rappresentativa lungo il
diametro del condotto

= Funzionamento tramite unita di
controllo

= Tempi di risposta brevi

= Verificabile con una cella riempita
di gas

= Sonda testabile gas con gas di prova

= Cella elettrochimica a lunga durata
grazie a una protezione innovativa

= Meccanismo di regolazione
completamente automatico
integrato nell’'unita di controllo

= Versione per alte temperature

= Tempo di risposta molto breve

= Test di idoneita secondo la norma
EN 15267

= Versione Ex per ATEX/IECEX, Zona
leZona2l

Per maggiori dettagli

www.endress.com/gm32

www.endress.com/gm35

www.endress.com/gm700

www.endress.com/gm901

www.endress.com/zirkor200
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Analizzatore di gas estrattivi

- . . 3
= Ly | g ‘ -}
F —
S700 GMS800

Analisi dei gas su misura per il monitoraggio dei processi e delle emissioni

Analisi dei gas su misura per il monitoraggio dei processi e delle emissioni

Dati tecnici

Principi di misura

Spettroscopia NDIR, correlazione con filtri di interferenza, principio del manubrio
paramagnetico, cella elettrochimica, misura della conducibilita termica

Spettroscopia NDIR, spettroscopia NDUV, spettroscopia UVRA, correlazione del filtro di interferenza, Misure O2
paramagnetiche, celle elettrochimiche, misura della conducibilita termica

Componenti di misura

Ar, CBIF,, CCIF,, CCLF,, CCLF, CHCIF,, CHCL,, CH,CL, CH,0, CH,Cl, CH,OH, (CH,),0, CH,,
Co, €O, CS,, C,CLF,, C,CLF,, C,Cl, CHCL, C,H, C,H,CL, C.HF, CH,CL, CH, CH,CL,
C,H.OH, CH,, CH, CH, CHOH, CH, CHO, CH,, CH,CH,CHO, CHOH CH,,

CH,0,CH,, CH, CH, CH,CH,, He H, H,0, NH,, NO, N,0, O,, SF,, SO,

6”710 6" 7127 76" 14’ T77 7167 T7° 787 T8 107

Ar, CH,, CH,0H, CH,, C,HF,, CH, C.H, C,H, CH, CL, CO, CO,, COCL, COS, CS, H,, H,S, He, NH,, NO, N,0, NO,, O,,

X 22’2.24’. X 37767 737787 T4 6
SF,, SO,, altri componenti su richiesta

Misure certificate QAL1

€O, NO, SO,, 0,

CH,, €O, CO,, NO, NO,, 0,, SO,

N max variabili di misura

5

8

Temperatura di
processo

Ingresso analizzatore: 0 °C ... +45 °C

Pressione di processo

Tubi interni flessibili ~200 hPa ... 300 hPa
Tubi interni rigidi: < +1.000 hPa

Tubi interni flessibili: =200 hPa ... 300 hPa
Tubi interni rigidi: ~200 hPa ... 1.000 hPa

Temperatura ambiente

+5°C... +45°C

+5°C... +45°C

Conformita

Industrial Emissions Directive (IED), CCEP, U.S., conforme a EPA per la Cina moduli
di analisi UNOR/MULTOR: 2001/80/EC (13th BImSchV), German Clean Air Act, EN
14181:2004

OXOR E/P analyzer module:: 2001/80/EC (13% BImSchV), 2000/76/EC (17% BImSchV),
27% BImSchV, German Clean Air Regulations, EN 14181:2004

2001/80/EC (13™ BImSchV), 2000/76/EC (17% BImSchV),
27% BImSchV, German Clean Air Act, EN 15267, EN 14181, MCERTS

Grado di protezione

S710,S711:1P 20
S715/715 Ex: IP 65 / NEMA 4X
S720/S720 Ex, S721/S721 Ex: IP 65 / NEMA 7

GMS810, GMS811: IP 40
GMS820P: IP 65
GMS840: IP 66/NEMA 4X

Versione dispositivo

Contenitore rack da 19”, custodia a parete con unita separate a tenuta di gas, custodia
incapsulata resistente alla pressione

19” contenitore rack, custodia a parete, custodia incapsulata resistente alla pressione

In sintesi

= Diversi moduli di analisi:
UNOR (NDIR), MULTOR (NDIR)
OXOR-E (02 elettrochimico) OXOR- P (02 paramagnetico) THERMOR (conducibilita
termica)

= QOltre 60 componenti di misura tra cui scegliere

= Diverse varianti di custodia per diversi campi di applicazione

= Fino a tre moduli analizzatore in un'unica custodia

= 6 diversi moduli analizzatori:
DEFOR (NDUV, UVRAS)
UNOR (NDIR), MULTOR (NDIR)
OXOR-E (elettrochimico 02)
OXOR-P (paramagnetico 02)
THERMOR (conduttivita termica)
= 4 diversi tipi di custodie
= Modulo gas con pompa di campionamento gas e/o sensori di controllo
= Nuovo tipo di contenitore per un'integrazione facile e rapida nei sistemi di analisi
= Diagnosi remota tramite Ethernet con software SOPAS ET

Per maggiori dettagli

www.endress.com/s700

www.endress.com/gms800




Soluzioni per il monitoraggio delle emissioni

Analizzatori di gas

21

Analizzatore di gas estrattivi

4 a
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: | AN 2 ~
" i
MERCEM300Z GMS800 FIDOR MARSIC280, 300

Misura potente del mercurio nei gas di combustione

Soluzione per misure continue di idrocarburi

In sicurezza sulla rotta giusta

Dati tecnici

Principi di misura

Spettroscopia di assorbimento atomico Zeeman

Rilevazione a ionizzazione di fiamma

Spettroscopia NDIR, spettroscopia NDUV

Componenti di misura  Hg - MARSIC280: CO,, SO,
MARSIC300: CO, CO,, H,0, NH,, NO, NO,, SO,
Misure certificate QAL1 Hg - —
Numero massimo misure 1 MARSIC280: 2
MARSIC300: 7
Temperatura di <+1.300°C <+230°C +10°C ... +550°C

processo

Pressione di processo

850 ... 1.100 hPa

-120 ... 120 hPa, relativa

-200 ... 200 hPa, relativa

Temperatura ambiente

MERCEM300Z: -20 ... +50 °C
MERCEM300Z Indoor: +5 ... +35°C

+5 .. +40°C

MARSIC280: +5 ... +45 °C
MARSIC300: 0 ... +50 °C

Conformita

2001/80/EC (13" BImSchV),

2000/76/EC (17" BImSchV),

27% BImSchV, German Clean Air Regulations,
EN 15267,

EN 14181,

MCERTS

2001/80/EC (13" BImSchV),

2000/76/EC (17% BImSchV),

27% BImSchV, German Clean Air Regulations,
EN 15267,

EN 14181,

MCERTS

MARPOL Annex VI and NTC 2008 - MEPC.177(58),
linee guida per i sistemi di depurazione dei gas di scarico
- MEPC.340(77), linee guida per i sistemi di riduzione
SCR - MEPC.198(62), Norme DNV GL per Approvazione
(2012), IACS E10 e le linee guida delle principali societa
di classificazione.

Grado di protezione

MERCEM300Z: IP 55
MERCEM300Z Indoor: IP 43

GMS810 FIDOR: IP 40
GMS840 FIDOR: IP 54

MARSIC280: IP 54
MARSIC300: IP 44

Versione dispositivo

Armadio in alluminio

19” contenitore rack, custodia montata a parete

Contenitore in lamiera d’acciaio, custodia montata a
parete

In sintesi
= Misura precisa del “mercurio totale” direttamente in un convertitore termico (brevettato) = Custodia standard da 19" per una facile integrazione in & Design robusto e massimo livello di precisione di
= Funzionamento della misurazione senza reagenti tutti i sistemi tipici del settore misura
= Campionamento del gas praticamente esente da manutenzione tramite una pompa di = Custodia da parete salvaspazio (stand-alone) = Approvato da noti organismi di classificazione in
espulsione, senza parti mobili = Pompa eiettore quasi esente da manutenzione conformita con MARPOL Allegato VI e IMO MEPC
= Cella di regolazione integrata per il controllo automatico della deriva Convertitore catalitico integrato (opzionale) fornisce = Campi di misura adatti a basse ed alte concentrazioni di
= Regolazione automatica dell’intero sistema di misura con un generatore di gas di prova gas di zero pulito SO, e NOx (MARSIC300)
integrato (opzionale) = Regolazione automatica e compensazione delle = Fino a 7 componenti di misura contemporaneamente
= Progettazione del sistema completamente modulare fluttuazioni della pressione di processo = Progettato per misurare sia SOx e CO, a monte e a valle
= Filtro protettivo all'ingresso del gas campione degli scrubber, sia NOx a monte e a valle degli impianti
= Elevato grado di linearita (< 2 %) per campi di misura SCR (riduzione catalitica selettiva)
molto bassi e alti
Per maggiori dettagli www.endress.com/mercem300z www.endress.com/gms800-fidor www.endress.com/marsic300
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Analizzatore di gas estrattivi

£
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MCS100FT MCS200HW, Ex PowerCEMS100 MKAS

Mantieni il controllo con la comprovata
tecnologia di misurazione FTIR

Tecnologia di misura comprovata per
monitoraggio dei gas di
combustione

Sistema CEMS modulare ad elevate prestazioni

Sistema di analisi per applicazioni di misura di processo e
di emissioni

Dati tecnici

Principi di misura

Spettroscopia FTIR, sensore di biossido di
zirconio, Sensore a ionizzazione di flamma

Correlazione con filtri ottici e a gas filter
sensori a biossido di zirconio

Spettroscopia NDIR, spettroscopia NDUV, spettroscopia
UVRAS, correlazione del filtro di interferenza, O,
paramagnetico, cella elettrochimica, conduttivita termica

Spettroscopia NDIR, correlazione del filtro di interferenza,
02 paramagnetico, cella elettrochimica, misurazione della
conduttivita termica

Componenti di misura

CH,, CO, CO,, HCl, HF, H,0, NH,, NO, NO,,
N,0, 0,,S0,, C, NO,, C,H,, C,H,

37787

CH,, CO, CO,, C, HCl, H,0, NH,, NO, NO,,
N,0,0,, SO,

0,, CH,, €O, CO,, NO, NO,, NO, N,0, SO,

Ar, CBrF,, CHCL,, CH,CL, CH,0, CH,CL, C.H,, , He, H,, H,0,

777167 7

NH,, NO, N,0, O,, SF,, SOZY altri componenti su richiesta

Misure certificate QAL1

€O, €0, SO,, NO, NO,, N,0, HCl, HF, CH,,
H,0,0,,NH,, C, , C,H,

CH,, €O, CO,, C, , HCl, H,0, NH,, NO, NO,,
N,0, 0,, SO,

CH,, €O, CO,, NO, NO,, 0,, SO,

€0, NO, 0,, S0,, CH,, €O, CO,, NO, NO,, C, _

Numero massimo misure

16

12

8

5

Temperatura di
processo

Ingresso analizzatore: < +1.300 °C

Ingresso analizzatore: < +1.300 °C

Ingresso analizzatore: O ... +200 °C
Processo: 0 ... +900 °C
A seconda del sistema di campionamento

Ingresso analizzatore: O ... +200 °C
Processo: 0 ... +900 °C
A seconda del sistema di campionamento

Pressione di processo

900 ... 1.100 hPa

850 ... 1.100 hPa

Temperatura ambiente

Armadio standard: +5 ... +35 °C
Con dispositivo di raffreddamento:
+5...+50°C

+5°C...+40°C

Interno: +5 °C ... +40 °C,
Interno con dispositivo di raffreddamento: +5 ... +50 °C
Esterno: -20 ... +50 °C, temperature pil alte su richiesta

Versione standard: +5 ... +35 °C
Con dispositivo di raffreddamento: +5 ... +50 °C
Senza luce solare diretta

Conformita

2001/80/EC (13% BImSchV), 2000/76/EC
(17" BImSchV), 27™ BImSchV, German
Clean Air Act, EN 15267, EN 14181,
MCERTS

2001/80/EC (13% BImSchV), 2000/76/EC
(17% BImSchV), 27% BImSchV, EN 15267,
EN 14181

EN 15267, EN 14181, MCERTS

A seconda dell’analizzatore utilizzato (e.g. S710,
GMS810, SIDOR)

Grado di protezione

IP 43
Opzione: IP 54

IP 54

Indoor: IP 54
Outdoor: NEMA 3R/4

Versione standard: [P54
Con raffreddamento: IP34

Versione del dispositivo

Armadio in lamiera d’acciaio

Armadio in lamiera di acciaio, versione Ex

Armadio in lamiera

Armadio in lamiera, Armadio in GFK

In sintesi

= Campo di certificazione: 0 ... 3 mg/m?
= Autoverifica automatica

= Trasporto del campione con un eiettore
= Certificato in accordo alla EN15267

= Controllo remoto e diagnosi con SOPAS ET

= Regolazione automatica
= Controlavaggio automatico e pulizia del
filtro

= Misura di 10 componenti IR max + 0, e
TOC

= Misura estrattiva a caldo

= Aspirazione del gas senza parti mobili
(esente da usura)

= Controllo di span con celle interne di
calibrazione

= Web Server per l'accesso semplificato per
il monitoraggio

= Possibile uso di gas di prova secchi per HCI

e NH,
= Disponibile versione per ATEX Zona 2, IIC
T3 gb

= Sistema di analisi estrattiva a freddo certificato secondo

EN 15267 e EN 14181

= Modulo analizzatore plug-and-play con alimentazione
elettricaa 24 V

= Unita di controllo per la visualizzazione di tutti i valori
misurati e delle informazioni di stato su un monitor

= Possibile uso di sensori esterni

= Analizzatori e parametri misurati possono essere
adattati in qualsiasi momento

= Disponibile in dimensioni standard o in versione
compatta salvaspazio

= Soddisfa i requisiti per un sistema di misurazione
automatizzato (AMS) secondo gli standard UE

= Bypass campionamento per tempi di risposta piu brevi

Per maggiori dettagli

www.endress.com/mcs100ft

www.endress.com/mcs200hw

www.endress.com/powercems100

www.endress.com/mkas
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Polvere e misure di particelle

DUSTHUNTER SP100, Ex

DUSTHUNTER SB100 DUSTHUNTER SP30 DUSTHUNTER T200 FWE200DH
Il monitor della polvere approvato con Versione a sonda per la misura in avanti Versione sonda per soluzioni L'opacimetro approvato con Misura affidabile della polvere nei gas
misura della luce diffusa all'indietro della luce diffusa convenienti autoallineamento bagnati

Dati tecnici

Principi di misura

Luce diffusa all'indietro

Luce diffusa in avanti

Luce diffusa in avanti

Misura trasmissione ottica

Luce diffusa in avanti

Componenti di misura

Intensita della luce diffusa, concentrazione
della polvere (dopo la misura del confronto
gravimetrico)

Intensita della luce diffusa, concentrazione
della polvere (dopo la misura del confronto
gravimetrico)

Luce diffusa in avanti, concentrazione
di polvere (dopo confronto
gravimetrico)

Transmittanza, opacita, opacita
relativa, estinzione, concentrazione
polvere

Misure certificate QAL1

Intensita di luce diffusa

Intensita di luce diffusa

Intensita di luce diffusa

Concentrazione di polvere

Numero massimo misure

1

1

1

1

1

Temperatura di
processo

-40°C ... +600 °C

Vers. standard DHSP-T2xx: =40 °C ... +220 °C
Versione ad alta temperatura DHSP-T4xx:
-40°C ... +400°C

Emettitore-ricevitore DHSP30:
-40°C...+220°C

Unita di controllo MCU-N: -40 °C ...
+60 °C

-40°C ... +600 °C

Sonda in PVDF: 0°C ... +120°C
Sonda in Hastelloy: 0 °C ... +220 °C

Pressione di processo

Con MCU-P: -50 hPa ... 2 hPa
Altri campi di pressione su richiesta
Con soffiante esterna: -50 hPa ... 30 hPa

Con MCU-P: =50 hPa ... 10 hPa
Con soffiante esterna: =50 hPa ... 30 hPa
Con aria strumenti: =50 hPa ... 100 hPa

Soffiante interna —=50 hPa ... 10 hPa
Soffiante esterna: =50 hPa ... 30 hPa
Con aria strumenti: =50 hPa ... 100
hPa

MCU-P: =50 hPa ... 2 hPa
Con soffiante esterna:
50 hPa ... 30 hPa

SLV4 2BH1300: -20 hPa ... 20 hPa
Con soffiante SLV4 2BH1400:
-40 hPa ... 40 hPa

Temperatura ambiente

Emettitore/ ricevitore, MCU-N: =40 °C ... +60 °C
MCU-P: -40°C... +45°C
Temperature di ingresso dell’aria di spurgo

Emettitore/ ricevitore, MCU-N: -40 °C ... +60 °C
MCU-P: -40°C.... +45°C
Temperature di ingresso dell’aria di spurgo

Emettitore-ricevitore DHSP30, MCU-N:
-40°C...+60°C

Emettitore-ricevitore, MCU-N: =40 °C ...
+60 °C Unita di controllo MCU-P: —40 °C
... 745 °C temperatura di ingresso aria

-207C..+50°C
Temperatura di ingresso aria:
-207C..+45°C

Conformita 2001/80/EC (13" BImSchV), 2000/76/EC ~ 2001/80/EC (13™ BImSchV), 2000/76/EC Certificazione TUV 2001/80/EC (13™ BImSchV), 2001/80/EC (13" BImSchV),
(17%™ BImSchV), 27% BImSchV, Ger- (17%® BImSchV), 27" BImSchV, Ger- 2000/76/EC (17™ BImSchV), 2000/76/EC (17" BImSchV), 27%
man Clean Air Regulations, EN 15267, man Clean Air Regulations, EN 15267, 27% BImSchV, German Clean Air BImSchV, German Clean Air Regula-
EN 14181, MCERTS, EN 14181, MCERTS, 2010/75/EU, U.S. EPA Regulations, EN 15267, EN 14181, tions, EN 15267, EN 14181, U.S. EPA
2010/75/EU PS-11 compliant MCERTS, 2010/75/EU, U.S. EPA conforme a PS-11
conforme a PS-1
Grado di protezione IP 66 IP 66 IP 65 IP 66 System: IP 54

Electronics enclosure: IP 65

Versione = Versione a sonda Versione a sonda Versione Cross-duct Versione in Bypass
In sintesi
= Per concentrazioni di polvere da molto = [nstallazione da un lato = Dispositivo di misura indipendente, ® Controllo di contaminazione s Per concentrazioni di polvere da
basse a medie = Per concentrazioni di polvere da molto con o0 senza unita di controllo MCU integrato per unita emettitore/ molto basse a medie
= Installazione da un solo lato basse a medie = Monitoraggio automatico dello ricevitore e riflettore = Campionamento e ritorno del gas
= Controllo della contaminazione = Controllo automatico di zero e span zero e del punto di riferimento = Auto allineamento automatico del combinati in un'unica sonda
= Controllo automatico di zero e span = Controllo della contaminazione = Unita di aria di spurgo integrata gruppo ottico = Controllo della contaminazione
= Compensazione sfondo, quindi non = Sonda in Hastelloy disponibile per gas come opzione = Controllo automatico dello zero e = Monitoraggio automatico dello zero
necessaria una trappola ottica COrrosivi = Installazione su un lato di un del punto di riferimento e del punto di riferimento
= Per condotti di diametro medio/grande = Per diametri condotti piccoli e medi condotto = Per concentrazioni di polvere da = Rilevamento tempestivo delle
= Per zona esplosiva 2/22 o zona 1/21 = Struttura robusta e compatta medie ad alte esigenze di manutenzione
= Nessuna parte mobile nel condotto = Per distanze di misura da piccole a
grandi
Per maggiori dettagli www.endress.com/dusthunter-sb100 www.endress.com/dusthunter-sp100 www.endress.com/dusthunter-sp30  www.endress.com/dusthunter-t200  www.endress.com/fwe200dh
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Misure di portata e soluzioni digitali di analisi
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Misura di portata fumi

Yo

Soluzioni per analizzatori digitali

FLOWSIC100

Combiprobe CP100

MEAC300

Dispositivi di misura della portata dei gas
monitoraggio delle emissioni (CEMS)

Misura combinata di polvere, portata
volumetrica, pressione e temperatura

Gestione dei dati sulle emissioni, chiara ed efficiente in termini di costi

Dati tecnici

Principi di misura

Misura della differenza del tempo di transito
degli ultrasuoni

Luce diffusa in avanti, misura della
differenza del tempo di transito degli
ultrasuoni

Sistema di gestione
delle emissioni

Acquisizione, validazione, memorizzazione e visualizzazione continua, nonché possibilita
di trasmissione dei dati per una gestione moderna dei dati di emissioni, fino a 16 interfacce
diverse.

Componenti di misura

Portata volumetrica c.a. e c.s., velocita del
gas, velocita del suono, temperatura del gas

Concentrazione di polvere, velocita del gas,
pressione del gas, temperatura del gas

Numero di ingressi per
'acquisizione dati

16

Numero massimo misure

1

Temperatura ambiente

Emissioni-PC: +5 °C ... +30 °C
Unita di acquisizione dati DAE: -5 °C ... +50 °C
Modulo da campo: =10 °C ... +50 °C

Temperatura di
processo

-40°C ... +450°C
A seconda della versione del dispositivo

Conformita

System software MEAC300 EP: EN 14181 (QAL2) 2010/75/EU (Appendix V)
System software MEAC300 EPW: EN 14181 (QAL2) 2010/75/EU (Appendix V) 2010/75/
EU (Appendix VI)

Pressione di processo

—-100 hPa ... 100 hPa

-20°C ... +200°C

Grado di protezione

IP20

Temperatura ambiente

FLSE100 emettitore/ricevitore , unita di
controllo MCU: =40 °C ... +60 °C

-70 hPa ... 10 hPa

Sistema operativo

Windows 10 Professional 64bit

Conformita

2001/80/EC (13* BImSchV), 2000/76/EC
(17% BImSchV), 27t% BImSchV, 30 Blm-
SchV, German Clean Air Requlations,

EN 15267, EN 14181, EN 16911-2,
MCERTS, GOST

-20°C...+60°C
Temperatura d'ingresso dell’aria di spurgo:
-20°C... +45°C

Hard disk

2x1TBRAID 1
1 x 1 TB Backup

Grado di protezione

IP 65

DUSTHUNTER SP100: IP 66
FLOWSIC100 PR: IP 65
Sensore di pressione e di temperatura: I[P 54

Versione del dispositivo

PC SME
Unita di acquisizione dati (DAE) con moduli da campo

Versione del dispositivo

Versione Cross-duct, versione con sonda di
misura

Versione con sonda di misura

In sintesi
= Robusti trasduttori in titanio per = Nessuna necessita di regolazione = Acquisizione dati compatibile con i bus di campo e i dispositivi presenti in impianto
un’elevata durata meccanica = Valutazione dati conforme alla direttiva sulle emissioni industriali, EN 14181 QAL2 e
= Versioni in materiale resistente alla = Cicli di controllo automatico opzionalmente QAL3 (CUSUM)
corrosione per uso con gas aggressivi = Configurazione e funzionamento semplici = Archiviazione affidabile con backup automatico
(opzione) = Per temperature del gas fino a 200 °C = Display ergonomico per il monitoraggio costante delle regole di valutazione e degli stati
= Misura sull'intero diametro del condotto = Per imbuti con diametro interno da un lato dei dispositivi
con le versioni H, M e S del condotto di 0,7 m e oltre = Trasmissione dati rapida al controllo del sistema in un ciclo di 5 s
= Sonda di tipo PR per un’installazione
economica
= Controllo automatico del funzionamento
(verifica di zero e span)
Per maggiori dettagli www.endress.com/flowsic100 www.endress.com/combiprobe-cp100 Per maggiori dettagli www.endress.com/meac300
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