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Sobre este documento

Flowfit COA30

1 Sobre este documento
1.1 Informacdes de sequranca
Estrutura das informac6es Significado

Causas (/consequéncias)
Consequéncias de nédo-
conformidade (se aplicavel)
» Acéo corretiva

Este simbolo alerta para uma situacéo perigosa.
Se esta situagdo perigosa néo for evitada, poderao ocorrer ferimentos sérios
ou fatais.

A ATENCAO

Causas (/consequéncias)
Consequéncias de nédo-
conformidade (se aplicavel)
» Acéo corretiva

Este simbolo alerta para uma situacéo perigosa.
Se esta situagédo perigosa néo for evitada, podem ocorrer ferimentos sérios
ou fatais.

A\ CUIDADO

Causas (/consequéncias)
Consequéncias de néo-
conformidade (se aplicavel)
» Acéo corretiva

Este simbolo alerta para uma situacéo perigosa.
Se esta situagéo ndo for evitada, podem ocorrer ferimentos de menor grau
ou mais graves.

Causa/situacao
Consequéncias de néo-
conformidade (se aplicavel)
» Acdo/observacdo

Este simbolo alerta quanto a situagdes que podem resultar em dano a
propriedade.

1.2 Simbolos

a8 Informacgdes adicionais, dicas

¥4} Permitido

VMV Recomendado

X Proibido ou ndo recomendado

Consulte a documentacéo do equipamento
Consulte a pagina

Ze Referéncia ao grafico

L Resultado de uma etapa

1.3 Documentacéo

Os manuais a sequir, que complementam essas Instrucdes de operacdo, podem ser
encontrados nas paginas do produto, na Internet:

Informacgdes técnicas para célula de vazdo COA30, TI01876C
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Flowtit COA30

Instrucdes basicas de sequranca
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2 Instrucdes basicas de seguranca

2.1 Especificacdes para a equipe

= A instalacdo, comissionamento, operacdo e manutencédo do sistema de medi¢do podem
ser executadas apenas por uma equipe técnica especialmente treinada.

= A equipe técnica deve estar autorizada pelo operador da planta a realizar as tarefas
indicadas.

= A equipe técnica deve ter lido e entendido estas Instrucdes de Operacédo, devendo segui-
las.

= Os erros no ponto de medicdo s6 podem ser corrigidos pela equipe autorizada e
especialmente treinada.

Os reparos néo descritos nas Instru¢des de operacédo fornecidas s6 podem ser
executados diretamente na planta do fabricante ou pela organizacéo do servico.

2.2 Uso indicado

O Flowfit COA30 é uma célula de vazdo para calibrar sensores de oxigénio usando gases de
teste (por ex., nitrogénio) e para determinar o contetido de oxigénio em liquidos. Ela
permite a medicdo de oxigénio quando ndo h& um ponto de medicéo instalado e facilita a
calibracdo no processo de um ponto de medicdo existente. A medicéo em liquidos so6 é
permitida com a versdo PMMA.

» A célula de vazdo COA30 é adequada apenas para operacdo em ambientes internos.
Proteja contra luz solar direta e luz UV.

O uso do equipamento para outro proposito além do que foi descrito, indica uma ameaca a
seguranca das pessoas e de todo o sistema de medicéo e, portanto, ndo é permitido.

O fabricante néo é responsavel por danos causados pelo uso impréprio ou ndo indicado.

2.3 Seguranca no local de trabalho

Como usuério, vocé é responsavel por estar em conformidade com as sequintes condic6es
de seguranca:

= Orientacdes de instalacéo

= Normas e regulamentacdes locais

= Regulamentacdes para protecdo contra explosdo

2.4 Seguranca da operacao

Antes do comissionamento do ponto de medicao inteiro:
1. Verifique se todas as conexdes estdo corretas.
2. Certifique-se de que as conexdes da mangueira ndo estejam danificadas.
3. Na&o opere produtos danificados, e proteja-os contra opera¢do ndo-intencional.
4

Etiquete produtos danificados como defeituosos.

Durante a operacéo:

» Se as falhas ndo puderem ser corrigidas:
retire os produtos de servigo e proteja-os contra operagdo néo intencional.



Instrucdes bésicas de sequranca Flowfit COA30

2.5 Seguranca do produto

O produto é projetado para satisfazer os requisitos de sequranca mais avancados, foi
devidamente testado e deixou a fabrica em condi¢bes de ser operado com seguranga. As
regulamentacdes relevantes e as normas internacionais foram observadas.
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Descri¢éo do produto
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Descricao do produto
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Flowfit Vista frontal do COA30

Conector roscado PG 13,5
Protegdo de arestas

Base do suporte

Valvula de agulha
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Descricéo do produto Flowfit COA30
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2 Flowfit Vista traseira do COA30

5  Entrada
6  Saida
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Flowtit COA30 Recebimento e identificacdo do produto

4 Recebimento e identificacdo do produto

4.1 Recebimento

Ao receber a entrega:

1. Verifique se ha danos na embalagem.

L= Relate todos os danos imediatamente ao fabricante.
Néo instale componentes danificados.

2. Verifique o escopo de entrega usando a nota de entrega.

3. Compare os dados na etiqueta de identificacdo com as especifica¢cdes do pedido na
nota de entrega.

4. Verifique a documentacédo técnica e todos os outros documentos necessarios, como
por ex. certificados, para garantir que estejam completos.

ﬂ Se uma dessas condicdes ndo estiver de acordo, entre em contato com o fabricante.

4.2 Identificacdo do produto

4.2.1  Etiqueta de identificacdo

A etiqueta de identificacdo fornece as seguintes informacdes sobre seu equipamento:
= [dentificacdo do fabricante

= Cddigo do pedido estendido

= Numero de série

= Informacdes de seguranca e avisos

4.2.2  ldentificacdo do produto

Pagina do produto

www.endress.com/COA30

Interpretacdo do cédigo de pedido

O cédigo de pedido e o numero de série de seu produto podem ser encontrados nos
seguintes locais:
= Na etiqueta de identificacdo
= Nos papéis de entrega
Obtencdo de informac6es sobre o produto
1. Va para www.endress.com.
2. Pesquisar pagina (simbolo da lupa): Insira um nimero de série valido.

3. Pesquisar (lupa).
L= A estrutura do produto é exibida em uma janela pop-up.

4. Clique na visdo geral do produto.

L~ Surge uma nova janela. Aqui, vocé encontra informac6es referentes ao seu
equipamento, incluindo a documentacédo do produto.

Endress+Hauser 9
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Endereco do fabricante

Endress+Hauser Conducta GmbH+Co. KG
Dieselstrafie 24
D-70839 Gerlingen

4.3 Escopo de entrega

O escopo de entrega inclui:

= Kit de calibracdo na versdo solicitada
= Instruc¢des de operacdo COA30

= Certificado do fabricante

Se tiver quaisquer perguntas, entrar em contato com seu fornecedor ou seu centro de

vendas local.

Endress+Hauser



Flowfit COA30 Comissionamento

5 Comissionamento

5.1 Preparacéo versdo POM

Preparacéo para calibracdo com gases de teste
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3 Flowfit Vista frontal do COA30
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Comissionamento

Flowfit COA30

® 4

AD058732

Flowfit Vista traseira do COA30

Instale o layout de medic8o da sequinte maneira:

1.

S B B B B B

o
=

12

Posicione a célula de vaz&o na base fixa (1) fornecida.

Feche a vélvula de agulha (2) na célula de vaz&o.

Encaixe a mangueira de saida na saida OUT (4) da célula de vazdo.

A sequnda extremidade da mangueira deve ser levada para o ar aberto.
Encaixe a mangueira do meio na entrada IN (3) da célula de vazéo.
Conecte a entrada IN ao gas de teste usando a mangueira do meio.
Rosqueie o sensor na célula de vazao.

Conecte o sensor ao transmissor.

Abra a alimentacdo do gas de teste e requle a pressdo do gas com uma valvula
redutora de pressao.

Abra a valvula de agulha (2) na célula de vazao.

Endress+Hauser



Flowtit COA30 Comissionamento
5.2 Preparacdo da versdo PMMA
Preparacéo para calibracdo no processo
[ \
y Endress+Hauser (2] \Q
l
5 Vista frontal do Flowfit COA30
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Comissionamento

Flowfit COA30
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AD058732

Vista traseira do Flowfit COA30

Instale o layout de medic8o da sequinte maneira:

1.

14

Rosqueie o sensor na célula de vazdo. A valvula de agulha (2) deve estar
completamente fechada.

Conecte o sensor ao transmissor.
Encaixe a mangueira de vazdo de saida na saida OUT (4) da célula de vaz&o.

Coloque a extremidade livre da mangueira em um dreno adequado (por exemplo,
dreno do piso) ou em um recipiente de coleta adequado (por ex. béquer).

Encaixe a mangueira do meio na entrada IN (3) da célula de vazéo.

Conecte a entrada IN a alimentacéo do meio de processo através da mangueira do
meio.

Abra a alimentacdo do meio na tubulacdo de processo.

Ajuste a taxa de vazdo na valvula de agulha (2) de forma que quaisquer bolhas de ar
sejam removidas do sistema.

Endress+Hauser



Flowtit COA30 Operacéo

6 Operacéao

6.1 Operacao da versdao POM

Executando a calibracdo do sensor

1. Abra avazdo do meio para a célula de vazdo COA30 POM.

2.

A0058730

7 Vdlvula de agulha no Flowfit COA30

Garanta a vazdo do meio usando a valvula de agulha (1). Para isso, abra a valvula de
agulha.
3. A calibrac8o do sensor é concluida uma vez que o valor de calibracéo esteja estavel.

6.2 Operacao da versao PMMA

Executando a calibracdo do sensor
1. Abra avazdo do meio para a célula de vazdo COA30 PMMA.

Endress+Hauser 15



Operacéo Flowfit COA30

2.
[ \
Endress+Hauser [E] \Q
\ 1
l |
8 Vdlvula de agulha no Flowfit COA30
Ajuste a vazdo do meio com a vélvula de agulha (1) de maneira que quaisquer bolhas
de ar sejam removidas do sistema.
3. Aguarde até que um valor medido estavel seja exibido.
4. Salve o valor medido e/ou ajuste o ponto de medicdo online de acordo.
5. Desconecte a mangueira da fonte do meio e conecte-a a uma fonte de dgua.
6. Limpe a célula de vazéo com agua.

16 Endress+Hauser
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Manutencéo
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7 Manutencéao
7.1 Limpeza do equipamento
POM

Limpe o exterior da célula de vazdo COA30 usando agentes de limpeza disponiveis
comercialmente.

PMMA

A célula de vazdo COA30 PMMA é resistente aos sequintes agentes de limpeza e pode ser
limpa com eles:

= Hidroxido de sodio (NaOH) até 2% max. a 25 °C

= Acido nitrico (HNOs) até 0,5% no max. a 25 °C

= Acido fosférico (HsPOs) até 2% no max. a 25 °C

7.2 Substituicdo de anéis de vedacéo

Os anéis de vedacdo devem ser substituidos uma vez por ano para garantir o
funcionamento e a seguranca corretos.

17
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Manutencéo
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odido com anéis de vedagdo

Desenho expl.

®9
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Flowtit COA30

Reparo
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8 Reparo

8.1 Informacdes gerais

O reparo e o conceito de conversdo oferecem o seqguinte:

= O produto tem um projeto modular

= Pecas de reposicdo sdo agrupadas em Kkits que incluem o kit de instru¢des associadas

= Utilize somente pecas de reposicdo originais do fabricante

= Reparos séo realizados pela assisténcia técnica do fabricante ou por usudrios treinados

= Equipamentos certificados somente podem ser convertidos em outras versdes de
equipamentos certificados pela assisténcia técnica do fabricante ou pela fabrica

= Observe as normas, regulamentacdes nacionais e certificados aplicaveis

1. Execute oreparo de acordo com o kit de instrucdes.

2. Documente o reparo e a conversdo e insira-os, ou faca com que sejam inseridos, na
ferramenta de gestédo do ciclo de vida (W@M).

8.2 Pecas de reposicao

Pecas de reposicdo do equipamento atualmente disponiveis para entrega podem ser
encontradas no site:

www.endress.com/device-viewer

» Quando solicitar pecas de reposicéo, especifique o numero de série do equipamento.

8.3 Devolucéo

O produto deve ser devolvido caso sejam necessarios reparos ou calibracdo de fabrica, ou
caso o produto errado tenha sido solicitado ou entreque. Como uma empresa certificada
ISO e também devido as requlamentacdes legais, a Endress+Hauser estéa obrigada a seguir
certos procedimentos ao lidar com produtos devolvidos que tenham estado em contato
com o meio.

Para agilizar o retorno répido, seguro e profissional do equipamento:

» Visitar ao website www.endress.com/support/return-material para informacdes sobre
o procedimento e condicdes para devolucdo de equipamentos.

8.4 Descarte

Se solicitado pela Diretriz 2012/19/ da Unido Europeia sobre equipamentos elétricos e
eletrénicos (WEEE), o produto é identificado com o simbolo exibido para reduzir o
descarte de WEEE como lixo comum. Né&o descartar produtos que apresentam esse
simbolo como lixo comum. Ao invés disso, devolva-os ao fabricante para descarte sob as
condic¢des aplicaveis.

19
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Acessorios

Flowfit COA30
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9 Acessorios

Os sequintes itens sdo os mais importantes acessérios disponiveis no momento em que
esta documentacéo foi publicada.

Os acessorios listados sdo tecnicamente compativeis com o produto nas instrucdes.

1. Restricdes especificas para a aplicacdo da combina¢do dos produtos sdo possiveis.

Garanta a conformidade do ponto de medicdo a aplicacgdo. Isso é responsabilidade do
operador do ponto de medic&o.

2. Preste atencdo as informacdes nas instru¢des de todos os produtos, especialmente os
dados técnicos.

3. Para os acessorios nédo listados aqui, contatar seu escritério de servigos ou de vendas.

Endress+Hauser
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Dados técnicos

10 Dados técnicos

10.1 Ambiente

Temperatura ambiente

POM

-15 para 50 °C (5 para 122 °F)
PMMA

-5 para 40 °C (23 para 104 °F)

Umidade relativa

0 a 95 %, sem condensacéo

10.2 Processo

Temperatura do processo

POM

0 para 50 °C (32 para 122 °F)
PMMA

0 para 40 °C (32 para 104 °F)

Pressdo do processo [psi] [bar]
290 —| 20
218 4 15
145 - 10 L -
72 — 5
0o o (']
0 10 20 30 40 50
e e e e e
32 50 68 86 104 122
10  Faixa de pressdo do processo
10.3  Construcdo mecanica
Dimensdes CxLxA 206x80x57 mm (8,1'x 3,2"x 2,2")
Peso POM
Aprox. 600 g (21.2 oz)
PMMA

Endress+Hauser

Aprox. 550 g (19.4 oz)

21



Dados técnicos

Flowfit COA30

Materiais

Conjunto de vazdo: POM-C, PMMA

Anéis de vedacéo:
Adaptador:

EPDM
POM-C

Conexao de processo

22

POM

Entrada:
Saida:

PMMA

Entrada:
Saida:

Mangueira com 4 mm de didmetro externo
Mangueira com 4 mm de didmetro externo

Mangueira com 8 mm de didmetro externo
Mangueira com 8 mm de didmetro externo

Endress+Hauser
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