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1 Om dette dokument

1.1 Advarsler

Oplysningernes struktur

Betydning

Arsager (/konsekvenser)

Om nedvendigt konsekvenser af
manglende overholdelse (hvis
relevant)

» Afhjeelpning

Dette symbol ger dig opmeerksom pé en farlig situation.
Hvis den farlige situation ikke undgas, vil det medfere dedsfald eller
alvorlig personskade.

A\ ADVARSEL

Arsager (/konsekvenser)

Om negdvendigt konsekvenser af
manglende overholdelse (hvis
relevant)

» Afhjeelpning

Dette symbol gar dig opmaerksom pa en farlig situation.
Hvis den farlige situation ikke undgas, kan det medfere dedsfald eller
alvorlig personskade.

A FORSIGTIG

Arsager (/konsekvenser)

Om nedvendigt konsekvenser af
manglende overholdelse (hvis
relevant)

» Afhjeelpning

Dette symbol ger dig opmeerksom pé en farlig situation.
Hvis denne situation ikke undgés, kan der forekomme mindre eller
mere alvorlige personskader.

BEMARK
Arsag/ situation
Om nedvendigt konsekvenser af
manglende overholdelse (hvis
relevant)

» Handling/note

Dette symbol gor opmeerksom pa situationer, der kan medfere materielle
skader.

=
N

Anvendte symboler

a Yderligere oplysninger, tips

Tilladt

MW Anbefalet

Ikke tilladt eller anbefalet

Reference til instrumentets dokumentation
E] Reference til side

Reference til figur

Le

Resultatet af et individuelt trin

1.3 Symboler pa enheden

A1 Reference til enhedens dokumentation
)54 Produkter, der er forsynet med dette meerke, ma ikke bortskaffes som usorteret kommunalt affald.

De skal i stedet returneres til producenten med henblik pé korrekt bortskaffelse.

1.4 Dokumentation

Ud over betjeningsvejledningen og afhaengigt af den relevante godkendelse medfelger XA
‘Sikkerhedsanvisningerne" med produkter til det farlige omrade.

» Fplg XA anvisningerne ved anvendelse af enheden i det farlige omréde.

Endress+Hauser
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Grundleeggende sikkerhedskrav

Endress+Hauser

2 Grundlaeggende sikkerhedskrav

2.1 Krav til personalet

= Installation, ibrugtagning, betjening og vedligeholdelse af mélesystemet méa kun
foretages af specialuddannet teknisk personale.

= Det tekniske personale skal autoriseres af anlaegsoperatgren til at udfere de angivne
aktiviteter.

= Den elektriske tilslutning mé kun foretages af en elektriker.

= Det tekniske personale skal have laest og forstdet denne betjeningsvejledning og skal
folge dens anvisninger.

= Fejl ved madlepunktet ma kun afhjeelpes af autoriserede fagfolk.

ﬂ Reparationer, der ikke er beskrevet i betjeningsvejledningen, méa kun foretages direkte
hos producenten eller af serviceorganisationen.

2.2 Tilsigtet brug

Sensoren bruges til at male turbiditet og indholdet af faste stoffer i vand og spildevand.

Sensoren er seerlig velegnet til fglgende anvendelsesomréder:
= Turbiditetsmaling ved udlgbet

= Indhold af faste stoffer i aktiveret slam og recirkulation

= Indhold af faste stoffer ved slambehandling

= Filtrerbart stof i udlgb pa rensningsanlaeg

Enhver anden brug end den tilsigtede bringer sikkerheden for personer og malesystemet i
fare. Enhver anden brug er derfor ikke tilladt.

Producenten pétager sig intet ansvar for skader, der skyldes forkert brug eller utilsigtet
brug.

2.3 Arbejdspladssikkerhed

Operataren er ansvarlig for at sikre overholdelse af falgende sikkerhedsregler:
= Retningslinjer for installation

= [ okale standarder og bestemmelser

= Bestemmelser for eksplosionsbeskyttelse

Elektromagnetisk kompatibilitet

= Produktet er testet for elektromagnetisk kompatibilitet iht. de geeldende internationale
standarder for industrianvendelser.

= Den angivne elektromagnetiske kompatibilitet gaelder kun for et produkt, der er tilsluttet
iht. denne betjeningsvejledning.
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2.4 Driftssikkerhed

Far ibrugtagning af hele mélepunktet:
1. Kontroller, at alle tilslutninger er korrekte.

2. Seorg for, at elektriske kabler og slangetilslutninger ikke er beskadigede.

Procedure for beskadigede produkter:
1. Brug ikke beskadigede produkter, og beskyt dem mod utilsigtet brug.
2. Maeerk beskadigede produkter som defekte.

Under drift:

» Huvis fejl ikke kan afhjeelpes,
skal produkter tages ud af drift og beskyttes mod utilsigtet anvendelse.

2.5 Produktsikkerhed

Produktet er designet, s det opfylder de nyeste sikkerhedskrav, og fabrikken har testet og
leveret det i en tilstand, hvor det er sikkert at betjene. De relevante bestemmelser og
internationale standarder er blevet overholdt.

6 Endress+Hauser
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3 Produktbeskrivelse

3.1 Produktdesign

Sensoren er beregnet til kontinuerlig bestemmelse pé stedet af turbiditet og indhold af
faste stoffer.

Sensoren med en diameter pa 40 mm (1.57 in) kan bruges direkte og fuldt i processen,
uden at der er behov for yderligere prgvetagning (in-situ).

Sensoren inkluderer alle ngdvendige moduler:

= Strgmforsyning

= Lyskilder

= Detektorer
Detektorer registrerer malesignalerne, digitaliserer dem og omdanner dem til en malt
veerdi.

= Sensor-mikrocontroller
Sensor-mikrocontrolleren er ansvarlig for styring af interne processer og overfersel af
data.

Alle data - inklusive kalibreringsdataene — gemmes i sensoren. Sensoren kan kalibreres til
et mélepunkt pé forhénd, kalibreres eksternt eller bruges til flere malepunkter med
forskellige kalibreringer.

3.1.1  Maleprincip

Ved turbiditetsmadling rettes en lysstrale mod mediet og afbgjes fra den oprindelige retning
af optisk teettere partikler, f.eks. partikler af faste stoffer. Denne proces kaldes ogsa
spredning.

W

4
A0030850
1 Lysafbajning
1 Lyskilde
2 Lysstrdle
3 Partikel
4 Lysspredning

Det indfaldende lys spredes i mange retninger, dvs. i forskellige vinkler i forhold til
lysspredningsretningen. To vinkelomréder er af seerlig interesse her:

= Lys spredt i en vinkel pa 90° bruges primeert til turbiditetsmaling i drikkevand.

= Lys spredt i en vinkel pa 135° udvider det dynamiske omrade for hgje partikeldensiteter.
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AD030846

®

2 Driftsprincip for turbiditetssensor

Lyskilde
135°lysmodtager
90*-lysmodtager

w N =

Hvis mediets partikeldensitet er lav, spredes det meste af lyset i 90°-kanalen, og der
spredes kun lidt lys i 135-kanalen. Nar partikeldensiteten stiger, sendres dette forhold
(mere lys i 135°-kanalen, mindre lys i 90°-kanalen).

Ir
l - S

~~o
-~

FNU

A0030849
3 Signaldistribution som funktion af partikeldensiteten

Ir  Relativ intensitet
FNU Turbiditetsenhed

CUS51D-turbiditetssensoren har to sensorenheder, som er uafthaengige af hinanden og
arrangeret parallelt. Den anvendelsesathangige evaluering af begge signaler medferer
stabile mélte veerdier.

Endress+Hauser
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BK N5

4 Opseetning af lyskilder og lysmodtagere

2 Lyskilde 1 og 2
5 135%lysmodtager
6 90°-lysmodtager

AD030845

®

’

™ W =

’
’

Sensoren daekker et bredt omrade af turbiditet og faste stoffer takket veere den optiske

opseetning med to lyskilder, hver med to lysmodtagere placeret i forskellige vinkler (90° og

135°).

= 54 snart kunden vaelger en anvendelse, f.eks. Aktiveret slam, aktiveres den optiske
metode, der er mest velegnet til den pdgeeldende maleopgave, automatisk i sensoren
(f.eks. 90°-malinger med begge lyskilder).

= Det dobbeltfglende system (to lyskilder med to modtagere pr. kilde) kompenserer i vid
udstreekning for malefejl, som skyldes aflejring (metode med pulserende lys med fire
straler > 9).

De tilgaengelige sensortyper varierer i forhold til m&leomrader og dermed de
tilgeengelige anvendelser.

3.1.2 Malemetoder

Metode med pulserende lys med fire straler

Metoden er baseret pa to lyskilder og fire lysmodtagere. LED'er med lang levetid bruges
som monokromatiske lyskilder. Disse LED'er pulserer skiftevist og genererer fire signaler
med spredt lys pr. LED-impuls ved modtagerne.

Dette udligner interferenspavirkninger som f.eks. udefrakommende lys, LED-zldning,
aflejring pa vinduer og absorption i mediet. Afheengigt af den valgte anvendelse behandles
forskellige signaler med spredt lys. Signaltype, antal og beregning gemmes i sensoren.

Endress+Hauser 9
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Sl El'l35 E1'90

—) ——
00 —g

SZ 2-135 2-90

AD030847
5 Metode med pulserende lys med fire straler
S; Sy Lyskilde
Eqp Lysmodtager til 90° spredt lys
E135 Lysmodtager til 135° spredt lys

90°-lysspredningsmetode
Maling foretages med en bglgelaengde pd 860 nm som beskrevet i ISO 7027/EN 27027.

Den udsendte lysstréle spredes af de faste partikler i mediet. Den spredte straling, der
genereres pa denne méde, méles af modtagere til spredt lys, som er arrangeret i en vinkel
pa 90°i forhold til lyskilderne. Mediets turbiditet bestemmes af maengden af spredt lys.

A0030852

6 90*-lysspredningsmetode

S Lyskilde
E  Modtager
P Partikel

Metode med 135°-backscatter-lys

Den udsendte lysstréle spredes af de faste partikler i mediet. Den genererede backscatter
males af lysspredningsmodtagere, der er arrangeret ved siden af lyskilderne. Mediets
turbiditet bestemmes baseret pd meengden af backscatter-lys. Det er muligt at male meget
hgje turbiditetsveerdier med denne type méling af spredt lys.

10 Endress+Hauser
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A0030855

7 Princip for metoden med backscatter-lys

I, Intensitet for transmitteret lys
I, Intensitet for spredt lys

A Geometrisk faktor

C  Koncentration

P Partikel

f(a) Vinkelkorrelation

11
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4 Modtagelse og produktidentifikation

4.1 Modtagelse

Ved modtagelse af leverancen:

1. Underseg emballagen for skader.

= Underret straks producenten om alle eventuelle skader.
Installer ikke beskadigede komponenter.

2. Kontrollér leverancens dele ved hjeelp af fglgesedlen.

3. Sammenlign oplysningerne pa instrumentets typeskilt med
bestillingsspecifikationerne pa fglgesedlen.

4. Kontrollér den tekniske dokumentation og alle andre ngdvendige dokumenter, f.eks.
certifikater, for at sikre, at du har modtaget alt.

ﬂ Kontakt producenten, hvis et af kriterierne ikke er opfyldt.

4.2 Produktidentifikation

4.2.1  Typeskilt

Typeskiltet giver fglgende oplysninger om instrumentet:
= Producentidentifikation

= Ordrekode

= Udvidet ordrekode

= Serienummer

= Sikkerhedsoplysninger og advarsler

» Sammenhold oplysningerne péa typeskiltet med bestillingen.

4.2.2 Produktidentifikation

Produktside

www.endress.com/cus51d

Fortolkning af ordrekoden
Produktets ordrekode og serienummer findes felgende steder:
= P3 typeskiltet
= [ leveringspapirerne
Sadan far du oplysninger om produktet
1. Gatil www.endress.com.
2. Sidesggning (symbol med forsterrelsesglas): Indtast et gyldigt serienummer.

3. Sag (forsterrelsesglas).
Y= Produktstrukturen vises i et pop op-vindue.

4. Klik pd produktoversigten.

Y= Der &bnes et nyt vindue. Her finder du oplysninger om enheden, herunder
produktdokumentationen.

12 Endress+Hauser
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Modtagelse og produktidentifikation
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Producentens adresse

Endress+Hauser Conducta GmbH+Co. KG
Dieselstrafie 24

D-70839 Gerlingen

Tyskland

4.3 Leveringsomfang

Leveringen omfatter falgende:
= ] sensor, version som bestilt
= ] betjeningsvejledning

» Hvis du har spgrgsmal:
Kontakt leverandgren eller det lokale salgscenter.

4.4 Certifikater og godkendelser

De gezeldende certifikater og godkendelser til produktet er tilgeengelige pa
www.endress.com under den relevante produktside:

1. Velg produktet vha. filtrene og sggefeltet.
2. Abn produktsiden.
3. Velg Downloads.

13
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5 Installation
5.1 Installationskrav
5.1.1 Mal
™
S 3 NPT %
% , Gl
1 | l
36 —
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=
8 Madl. Teknisk enhed: mm (")

Endress+Hauser



Turbimax CUS51D

Installation

Endress+Hauser

Trykluftsrengering
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A0030854
9  Trykluftsrengering. Teknisk enhed: mm (")

A Version 6 mm (0.24 in)
B Version 6.35 mm (0.25 in)

5.2 Installation af sensoren

5.2.1 Installationsanvisninger

Sensoren kan installeres med forskellige konstruktioner eller direkte i en rgrtilslutning. Til
kontinuerlig undervandsdrift skal CYA112-nedsaenkningskonstruktionen dog bruges.

Veer opmeerksom pé felgende, ndr du indseetter eller fjerner en sensor fra en flowenhed:
= Drej ikke sensorhovedet eller sensorreret.

= Anvend ikke rotationskraft.

Seet sensoren ind i &bningen pa flowenheden, og skub den forbi modstanden i den
indvendige taetningsring.

AN
,‘QEA
¢

A0060371

15
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Hvis sensoren drejes mod uret, kan sensorhovedet lgsne sig. Det kan medfgre, at sensoren
leekker, eller at kabelstikket rives af:

1. Skru kun sensoren ind eller ud ved hjeelp af den flade skruenagle.

2. Drej kun sensoren med uret.

5.2.2  Malesystem

Et komplet malesystem omfatter fglgende:

= Turbimax CUS51D-turbiditetssensor

= Liquiline CM44x-transmitter med flere kanaler

= Konstruktion:
= Flexdip CYA112-konstruktion og Flexdip CYH112-holder eller
= Optraekkelig konstruktion, f.eks. Cleanfit CUA451

2 f

T
[ Y,

A0051207

10  Malesystem med nedsaenkningskonstruktion (eksempel)

Hovedrar, Flexdip CYH112-holder

Liquiline CM44x-transmitter med flere kanaler
Vejrbeskyttelsesafskaermning

Tveergdende ror, Flexdip CYH112-holder
Spildevandskonstruktion Flexdip CYA112
Turbimax CUS51D-turbiditetssensor

QN o W N =

16 Endress+Hauser
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W

11 Madlesystem med nedsankningskonstruktion (eksempel)

1
2
3
4
5

Liquiline CM44x-transmitter med flere kanaler
Vejrbeskyttelsesafskaermning

Tvaergdende ror, Flexdip CYH112-holder
Spildevandskonstruktion Flexdip CYA112
Turbimax CUS5 1D-turbiditetssensor

A0030856

ooooO

12 Madlesystem med optraekkelig konstruktion (eksempel)

Vi W N =

Turbimax CUS5 1D-turbiditetssensor

Liquiline CM44x-transmitter med flere kanaler
Cleanfit CUA451 optraekkelig konstruktion
Flowretning

Optiske vinduer

A0030843

17
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5.2.3 Installationseksempler

Rerinstallation

R
4
|
-

L

A0051206
13 Installation med optraekkelig konstruktion

1 Flowretning
2 Optiske vinduer

Installationsvinklen a ma ikke overstige 90° > 13, B 18. Den anbefalede
installationsvinkel er 75°. Sensorens optiske vinduer skal justeres efter flowretningen.

Mediets tryk ma ikke overstige 2 bar (29 psi) ved manuel konstruktionsoptraekning.

A0035858

14 Installation med CYA251-flowkonstruktion

Installationsvinklen er 90°. Ved turbiditetsmalinger < 200 FNU er backscatter fra
konstruktionens indvendige flader med til at forvraeenge mélevaerdierne.

Fglgende diagram viser de forskellige installationsscenarier i rgr og angiver, om de er
tilladte eller ej.

Endress+Hauser
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A0030848

15 Retninger og positioner (med CUA451 optraekkelig konstruktion)

= Ved brug af reflekterende materialer (f.eks. rustfrit stél) skal rerdiameteren veere mindst
100 mm (3.9 in). Det anbefales at udfere kalibrering pé stedet.

= Installer sensoren pa steder med ensartede flowforhold.

= Det bedste installationssted er i det opadstigende rer (punkt 1). Det er ogséd muligt at
udfere installationen i det vandrette rer (del 5).

= Sensoren ma ikke installeres pa steder, hvor der forekommer luftlommer eller bobler
(punkt 3), eller hvor der er risiko for bundfeeldning (punkt 2).

= Undgé installation i det nedadgéende rer (punkt 4).

= Ved maling af turbiditet < 200 FNU er backscatter fra rgrveeggen med til at forvraenge
de maélte veerdier. Det anbefales derfor at bruge en malevaerdijustering med forskydning
her.

= Undga fittings nedstrems fra trykreduktionsfaser, da det kan medfare udgasning.

Dipfit CLA140-nedsesenkningskonstruktion

Der kreeves ingen seerlig installationsvinkel.

Intet flow.

Hvis sensoren bruges i dbne bassiner, skal den
installeres, s& der ikke akkumuleres luftbobler pa
den.

A0060316

16  CLA140-nedseenkningskonstruktion

19
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Montering af rengeringsenheden

A0031105

17 Turbimax CUS51D-sensor med rengeringsenhed

Renggeringsenheden er seerlig velegnet til klart vand eller medier med hgjt fedtindhold,
hvor der er tendens til kraftig akkumulering.

1

f
_\C®)) g

’o

A0030860 A0030861

18  Justering af rengeringsenheden 19 Fastgorelse af rengoringsenheden

1  LEDer 1 Slangetilslutning

2 Dyse 2 Skrue

Monter rengeringsenheden pa falgende méade:
1. Monter rengeringsenheden pa sensoren. Skub den sd langt ind som muligt.
2. Find de to LED'er (de er installeret i en vinkel og har en lys baggrund).
3. Anbring rengeringsenheden, sa dysen altid sidder péa siden af de to LED'er (- 18).
4

Brug en unbrakonggle 2.5 mm (0.1 in) til at fastgere rengegringsenheden med
sikringsskruen (maks. tilspeendingsmoment: 0.5 Nm (0.37 Ibf ft).

5. Indfer trykluftsslangen fra kompressoren i slangetilslutningen.

20 Endress+Hauser
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5.3 Kontrol efter installation

Tag kun sensoren i brug, hvis felgende spgrgsmal kan besvares med "ja":

= Er sensoren og kablet ubeskadiget?

= Vender delene korrekt?

= Er sensoren installeret i procestilslutningen, s& den ikke heenger frit ned fra kablet?

21
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6 Elektrisk tilslutning

A\ ADVARSEL

Instrumentet er stremferende!

Forkert tilslutning kan medfere personskade eller dgdsfald!

» Den elektriske tilslutning mé kun foretages af en elektriker.

» Elektrikeren skal have leest og forstdet denne betjeningsvejledning og skal fglge dens
anvisninger.

» Kontroller fer tilslutningsarbejde udferes, at der ikke er speendingsfgrende kabler.

6.1 Tilslutning af sensoren

Der er fglgende tilslutningsmuligheder:

= Via et M12-stik (version: fast kabel, M12-stik)

= via sensorkabel til plugin-klemmer i en sensorindgang pa transmitteren (version: fast
kabel, endemuffer)

RREY

OO

Sensor

98 97 88 87

98 97 88 87

98 97 88 87

Sensor

A0033092

20  Sensortilslutning til sensorindgang (venstre) eller via M12-stik (hajre)
Den maksimale kabellaengde er 100 m (328.1 ft).

6.1.1  Tilslutning af kabelafskeermningen

Instrumentkabel skal veere afskaeermede kabler.

ﬂ Brug sd vidt muligt kun terminerede originale kabler.
Klemmeomrade for kabelklemmer: 4 til 11 mm (0.16 til 0.43 in)

Endress+Hauser
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Kabeleksempel (stemmer ikke nadvendigvis overens med det originale kabel, der medfalger)

o
@
0

21  Termineret kabel

A0045763 AD045764

1 Udyendig afskaermning 22 Slut kablet til jordklemmen 23 Tryk kablet ind i
(fritlagt) ) jordklemmen

2 Kabelledere med terminalrer 4 Jordingsklemme

3 Kabelafskaermning (isolering) Kabelafskaermningen jordes vha.

jordklemmen ¥/

Se anvisningerne i afsnittet "Sikring af kapslingsklassen"

Lesn kabelforskruningen nederst pé huset.

Fjern blindproppen.

Fastger forskruningen til kabelenden, og kontrollér, at den vender rigtigt.

Far kablet gennem forskruningen og ind i huset.

S BB B

For kablet i huset, sd den fritlagte kabelafskeermning passer ind i en af
kabelklemmerne, og kabellederne nemt kan fgres hen til tilslutningsstikket pa
elektronikmodulet.

Slut kablet til kabelklemmen.
Fastger kablet til klemmen.

Tilslut kabellederne iht. ledningsdiagrammet.

O e

Stram kabelklemmen udefra.

6.2 Sikring af kapslingsklassen

Kun de mekaniske og elektriske tilslutninger, der beskrives i denne vejledning, og som er
ngdvendige for den pdkreevede tilsigtede brug, méa udferes pa det leverede instrument.

» Var omhyggelig, ndr arbejdet udferes.

De individuelle kapslingsklasser, der er tilladt for dette produkt (uigennemtraengelighed

(IP), elektrisk sikkerhed, EMC-interferensimmunitet) kan ikke leengere garanteres, hvis

f.eks. folgende ger sig geeldende:

= Dakslerne er taget af

= Der bruges andre stremforsyninger end de medfelgende

= Kabelforskruninger er ikke strammet ordentligt (skal strammes med 2 Nm (1.5 bf ft) for
det bekraeftede niveau af IP-beskyttelse)

= Der bruges uegnede kabeldiametre til kabelforskruningerne

= Moduler er ikke sikret ordentligt

= Displayet er ikke sikret ordentligt (risiko for indtreengende fugt pga. utilstraekkelig
forsegling)

= Kabler/kabelender er lgse eller ikke spaendt ordentligt

= Der er ledende kabelledere i instrumentet
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6.3 Kontrol efter tilslutning

Enhedens tilstand og specifikationer

Handling

Er ydersiden af sensoren, konstruktionen eller
kablet fri for skader?

>

Udfer en visuel inspektion.

Elektrisk tilslutning Handling
Er de installerede kabler lgsnet og ikke snoede? | » Udfer en visuel inspektion.
» Vikl kablerne ud.
Er tilstraekkeligt meget kabelleder strippet, og » Udfer en visuel inspektion.
sidder lederne korrekt i klemmen? » Treek forsigtigt i dem for at kontrollere, at de sidder
korrekt.
Er stremforsynings- og signallinjerne tilsluttet » Seledningsdiagrammet til transmitteren.
korrekt?
Er alle skrueklemmerne strammet tilstraekkeligt? | »  Speend skrueklemmerne.
Er alle kabelindgange installeret, spsendt og » Udfer en visuel inspektion.

leekageteette?

Er alle kabelindgangene installeret nedad eller
monteret sideveerts?

Ved sideveerts kabelindgange:

>

Kabellgkkerne skal vende nedad, s vandet kan dryppe
af.
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7 Ibrugtagning

7.1 Funktionskontrol

For den forste ibrugtagning skal fglgende sikres:
= Sensoren er korrekt installeret
= Den elektriske tilslutning er korrekt

» Kontrollér materialernes kemiske kompatibilitet, temperatur- og trykomrade inden
brug.
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8 Betjening

8.1 Tilpasning af maleinstrumentet til procesforholdene

8.1.1 Anvendelser

Sensoren muligger malinger inden for en lang raekke anvendelser. M&lemetoden indstilles

automatisk ved at vaelge den relevante anvendelse.

Anvendelsestypen Clear water

Anvendelse Metode Maéleomrade
Formazin 135° - maling med én kanal 0 til 4000 FNU
Displayomrade op til 9999 FNU
Kaolin 135° - maling med én kanal 0til54g/1
TiO2 135°, pulserende lys med fire straler 0,2 til 150 g/1
Si02 135°, pulserende lys med fire straler 5 til 100 g/1
AT T T T T T
B
C [
g/l
0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100110120130140 150 160
w1
mu——
ool ellelNolNollo ool
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24  Anvendelsestypen Clear water

A0050651

A TiO2

B Si02

C  Kaolin

D  Formazin

Anvendelsestypen Solid
Anvendelse Metode Maéleomrade
Tynd slam 135° turbiditet, én kanal 0til5g/1
Aktiveret slam 90°, pulserende lys med fire straler 2til 15 g/1
overskudsslam 135°, pulserende lys med fire straler 3til 50 g/1
Sludge, general 135°, én kanal (ved lavt TS-indhold) 0til 50 g/1

135°, pulserende lys med fire straler (ved hejt TS-indhold)

Digested sludge | 135 turbiditet, én kanal 51til 100 g/1/ 300 g/1
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0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100

A0050652

25  Anvendelsestypen Solid

Digested sludge

overskudsslam

Sludge, general (primeert til SBR-anvendelser)
Aktiveret slam (kun til TS-omrdder > 2 g/1)
Tynd slam

mo o w>

Anvendelsen Tynd slam muligger malinger i slamanvendelser fra

0til 5 g/1 (0 til 0.04 1b/gal). Malinger i flere slamanvendelser fra

0til 50 g/1 (0 til °.%1b/ga) (f.eks. SBR) er mulige med anvendelsen Sludge, general. Disse
anvendelser kan kalibreres ved et enkelt punkt i processen under drift.

ﬂ Anvendelsesomrdder og tilhgrende anvendelser > & 27

BEMZERK
Multispredning ved felgende anvendelser: formazin, kaolin og tyndt slam
Hvis det specifikke driftsomréde overskrides, kan den veerdi, som sensoren viser, falde pé
trods af @get turbiditet eller gget TS-indhold. Det angivne driftsomrdde reduceres i tilfeelde
af meget absorberende (f.eks. marke) medier.
» Itilfeelde af meget absorberende (f.eks. merke) medier skal driftsomradet fastslas
eksperimentelt pa forhdnd.

8.1.2  Kalibrering

Sensoren er kalibreret pa forhdnd, ndr den leveres fra fabrikken. Den kan derfor bruges til
forskellige anvendelser (f.eks. maling i klart vand) uden yderligere kalibrering. Alle
fabrikskalibreringer er baseret pa en kalibrering med tre punkter. Anvendelsen Formazin
er allerede fuldt kalibreret og kan bruges uden yderligere kalibrering.

Alle andre anvendelser er forhdndskalibrerede med referenceprever og skal kalibreres til
den enkelte anvendelse.

Ud over fabrikskalibreringsdataene, som ikke kan aendres, har sensoren fem andre
dataposter, der kan bruges til lagring af proceskalibreringer.

Valg af anvendelse

» Iforbindelse med den farste ibrugtagning eller kalibrering ved transmitteren vaelges
den relevante anvendelse til anvendelsesomrddet og méleomradet.

Anvendelse: Spildevand

Anvendelsesomrdde |Omrade Anvendelse Anbefalet
kalibreringstype
Indlgb <5g/1 Tynd slam [mg/], g/1] Enkelt punkt (i
Formazin processen)
[FNU, NTU]
>5 g/l overskudsslam [g/1, %TS] To punkter (uden for
processen)
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Anvendelsesomrade | Omrade Anvendelse Anbefalet
kalibreringstype
Ekstraktion af primeer |3 til ca. 50 | overskudsslam [g/1, %TS] To punkter (uden for
slam, primeer klaring g/l processen)
>ca. 50 g/1 | Digested sludge[g/], %TS] To punkter (uden for
processen)
Luftningsbassin 0til5g/1 Tynd slam [mg/1, g/1] Enkelt punkt (i
processen)
2til 15 g/1 | Aktiveret slam [mg/], g/1] To punkter (uden for
overskudsslam processen)
[g/1, %TS|
Batchreaktorer med Otilca. 50 |Sludge, general [mg/1, g/1, %TS] Enkelt punkt (i
sekventering g/l Til anvendelser med stort dynamisk omrade, | processen)
fra rent vand til hejt indhold af faste stoffer
Recirkulationsrer 3 tilca. 50 | overskudsslam [g/1, %TS] To punkter (uden for
g/l processen)
Ekstraktion af 3tilca. 50 | overskudsslam [g/], %TS] To punkter (uden for
spildevandsaktiveret g/l processen)
slam
>ca. 50 g/1 | Digested sludge [g/], %TS] To punkter (uden for
processen)
Slamkoncentrator 3tilca. 50 | overskudsslam [g/], %TS] To punkter (uden for
(primeer slam) g/l processen)
>ca. 50 g/l |Digested sludge To punkter (uden for
[g/1, %TS]) processen)
Udleb fra geeringstank | 3 tilca. 50 | overskudsslam [g/1, %TS] To punkter (uden for
g/l processen)
>ca. 50 g/l |Digested sludge To punkter (uden for
[g/1, %TS] processen)
Udlgb fra geeringstank | >5 g/1 Digested sludge [g/1, %TS] To punkter (uden for
(slam) processen)
3 til maks. | overskudsslam To punkter (uden for
50 g/1 [g/1, %TS]) processen)
Udgang fra 0til 5g/1 Formazin [FNU, NTU], Tynd slam [mg/1, Enkelt punkt (i
rensningsanleeg g/1] processen)
Kaolin
[mg/1, g/1]
Sandfilterovervagning | 0til 5 g/1 Formazin [FNU, NTU], Tynd slam [mg/1, Enkelt punkt (i
g/1] processen)
Foretrukne anvendelser er fremheevet med fed.
Anvendelse: procesvand
Anvendelsesomrade | Omrade Anvendelse Anbefalet
kalibreringstype
Procesvand med 0til 5g/1 Formazin [FNU, NTU], Enkelt punkt (i

28

silikonedioxid

Tynd slam
[mg/l, g/1], Kaolin [mg/1, g/1])

processen)

Processlam med
silikonedioxid

5 til 100 g/1

Si02 [ppm, g/1]

To punkter (uden for
processen)

Procesvand med
titandioxid

0til 1g/1

Formazin [FNU, NTU],
Tynd slam
(mg/1, g/1), Kaolin [mg/], g/1])

Enkelt punkt (i
processen)
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Anvendelsesomrdde | Omrade Anvendelse Anbefalet
kalibreringstype

Processlam med 1ti1 150 g/1 | TiO2 [ppm, g/1] To punkter (uden for

titandioxid processen)

Procesvand/ 0til5g/1 Kaolin [mg/], g/1] Enkelt punkt (i

procesvandslam med processen)

kaolin

Foretrukne anvendelser er fremhaevet med fed.

Kalibreringstype (antal kalibreringspunkter)
Kalibrering med ét punkt

signal c

A0050659

26  Kalibrering med ét punkt

a  Fabrikskalibreringskurve
b Ny kalibreringskurve
¢ Kalibreringspunkt

Kalibrering med et enkelt punkt sendrer haeldningen for enhedens programmerede
fabrikskalibreringskurve.

Kalibrering med to punkter

signal

A0050661

27  Kalibrering med to punkter

a  Fabrikskalibreringskurve
b Ny kalibreringskurve
¢ Kalibreringspunkter

Kalibrering med to punkter sendrer haeldningen og nulpunktet for enhedens
programmerede fabrikskalibreringskurve. Det anbefales at bruge denne kalibreringstype
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som standardmetode, fordi den sikrer robuste kalibreringskurver og gode méleresultater
med minimal kalibrering.

1. Veelg kalibrering med to punkter i maleomréddets yderomrader.

2. Veelg ikke kalibreringspunkter, som er uden for det angivne méleomrade for
anvendelsen.

Kalibrering med tre punkter

signal

A0050664
28  Kalibrering med tre punkter

a  Fabrikskalibreringskurve
b Ny kalibreringskurve
¢ Kalibreringspunkter

Med trepunktskalibrering tegnes der en ny kalibreringskurve gennem alle tre
kalibreringspunkter, hvilket giver et hejt niveau af nejagtighed i det kalibrerede omréde.

1. Veelg kalibreringspunkter, der er sd langt fra hinanden som muligt, inden for
maleomrédet.

2. Velg ikke kalibreringspunkter, som er uden for det angivne maleomréde for
anvendelsen.

ﬂ Hvis der veelges uhensigtsmeessige kalibreringspunkter, forvreenges kurveprofilen
betydeligt, sa maleveerdierne risikerer at blive upalidelige.

Kalibrering med fem punkter

signal

AD050665
29  Kalibrering med fem punkter

a  Fabrikskalibreringskurve
b Ny kalibreringskurve
¢ Kalibreringspunkter
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Med en fire- eller fempunktskalibrering tegnes kalibreringskurven mellem
kalibreringspunkterne. Undga sa vidt muligt denne kalibreringstype, da den ikke forbedrer
ngjagtigheden i veesentlig grad.

Forklaringer vedrarende kalibreringstypen

Kalibrering med ét og to punkter er baseret p&d gemte data internt i instrumentet. Ved
kalibrering med tre punkter eller mere afvises den oprindelige fabrikskalibreringskurve
altid, og der beregnes en helt ny kalibreringskurve.

ﬂ Ved multipunktskalibreringer skal kalibreringspunkterne altid deekke hele
maleomradet for anvendelsen.

En kalibrering uden vand (O g/1) resulterer i ubrugelige kalibreringer til fglgende
anvendelser:

= Aktiveret slam

= overskudsslam

= Digested sludge

= S5i02

= TiO2

Fremgangsmdde for kalibrering med ét punkt
Ved 1-punktskalibrering kan sensoren forblive nedsaenket i procesmediet.
1. Til laboratoriemadlingen skal der tages en preve af mediet i umiddelbart naerhed af
sensoren.
2. Giv prgven til laboratoriet, sa turbiditeten eller indholdet af faste stoffer kan fastslas.
Veelg en datapost p&d CM44x-transmitteren.

4. Start s& vidt muligt kalibreringen samtidig med prevetagningsproceduren, og angiv
provens laboratorieveerdi som seetpunkt.

5. Angiv en omtrentlig veerdi som seetpunktet, hvis der ikke er nogen laboratorievaerdi
tilgeengelig under kalibrering.

L~ S& snart laboratorieveerdien er tilgeengelig, skal seetpunktet sendres pa
transmitteren.

Fremgangsmadde for kalibrering med flere punkter

A FORSIGTIG

Syre eller medie

Risiko for personskade samt skader pa tgj og systemet!

» Sla renggringsenheden fra, for sensoren fjernes fra mediet.
» Brug beskyttelsesbriller og -handsker.

» Fjern eventuelle steenk fra tgj og andre genstande.

Proveforberedelse af kalibreringsoplgsningerne:

Kalibrering med flere punkter finder sted uden for processen. Til dette formal udtages der
en prove fra processen, og prgven forberedes.

L ~

A0020482

Tag en preve fra processen (f.eks.101 (2.6 gal) spand).
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-

Vent, indtil slamkomponenterne er bundfeeldet.

"

Tem overskydende vand ud (hvis det er muligt), sa prevens koncentration gges.

A0035855

AD035856

Rer rundt i preven for at gere den mere homogen.

/\H—»Q

A0020485

Fjern en del af prgven til laboratorieanalyse.

P
—

Overfer en defineret meengde af prgven (f.eks.2 1 (0.5 gal)) til kalibreringsbeholderen
(spand).

A0020486

7. Fortseet med at rere rundt i preven for at fastholde homogenitet.

Sensorkalibrering

A0020487

30 Nedsaenkning af sensoren

Forberedelse af sensoren til kalibrering:

1. Renger sensorens optiske komponenter (vinduer) med vand og en bgrste eller svamp.
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2. Anbring sensoren i kalibreringsbeholderen.

3. Sensoren skal anbringes i prgven i en vinkel, ikke lodret. > & 30, B 32
b= Det forhindrer, at luftbobler kleeber fast pa vinduerne.

Bemeerk folgende:

= Sensorens LED'er skal rettes mod midten af kalibreringsbeholderen.

= Sensorens minimumafstand til beholderveeggen er 10 mm (0.4 in).

s Afstanden til beholderens bund skal veere sé stor som mulig. Sensoren skal dog
nedsaenkes mindst 10 mm (0.4 in) i mediet.

» Seorg for, at sensoren sikres i denne position (ideelt vha. en laboratorieholder).

>10

o

@

S

(e}

—
2

L N |

'A0030900
31  Placering af sensoren. Mal: mm (tommer)

1 LEDPernes strdleretning
2 LEDer

Bemaerk folgende i forbindelse med kalibrering:

= Kalibreringspunkterne skal deekke hele maleomrédet.

= Under kalibrering skal det sikres, at mediet er godt homogeniseret (brug en magnetisk
omrgrer).

= Fastsla omhyggeligt de laboratoriemalte veerdier (laboratoriemalingens kvalitet har
direkte betydning for sensorens negjagtighed).

s Anvend maksimal preecision ved dosering af volumener for preven og fortyndingsvandet
(brug en malecylinder).

= Luftbobler pé optiske komponenter pavirker kalibreringsresultatet betydeligt. Fjern
derfor luftbobler for hver kalibreringshandling.

» Sgrq for, at mediet altid er godt blandet (homogent).

» Undgé temperaturaendringer under kalibreringen.
Serg for, at fortyndingsvandet og mediet s& vidt muligt har den samme temperatur.

» Undgé at eendre sensorens position under kalibrering.

= Det er ogsad muligt at redigere kalibreringsseetpunkterne i CM44x pa et senere tidspunkt
(f.eks. hvis laboratoriemalingens referenceveerdi ikke kendes pa
kalibreringstidspunktet).

Kalibreringsprocedure:
Eksempel med en kalibrering med to punkter i det forventede méleomrade 2 til 6 g/1.
1. Velg en ledig datapost og den relevante anvendelse ved CM44x-transmitteren.

2. Vent mindst ét minut (pa stabilisering).
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A0020489

Start kalibreringen for malepunkt 1 (f.eks. 2 1 (0.5 gal). Pregve med en koncentration
pa 6 g/1 (0.05 Ib/gal)).

4. Angiv veerdien fra preven, som er blevet fastsldet pa laboratoriet, som saetpunkt
(f.eks.6 g/1 (0.05 lb/gal)l), eller rediger veerdien senere.

1HZO

'A0030902

Fortynd pregven i forholdet 1:3. Tilseet vand (41 (1.1 gal)). I dette eksempel giver det
2 g/1(0.02 lb/gal).

6. Undga luftbobler under sensoren.

Kalibrer mélepunkt 2. Angiv en tredjedel af laboratorievaerdien som saetpunktet.

ﬂ Kalibreringen kan ogsa foretages med stigende koncentrationer (mindre
anbefalelsesveerdigt).

Stabilitetskriterie

De malte veerdier fra sensoren kontrolleres under kalibrering for at sikre, at de er
konstante. De maksimale afvigelser, der ma forekomme i malte vaerdier under en
kalibrering, defineres i stabilitetskriteriet.

Specifikationerne omfatter felgende:

= Den maksimalt tilladte afvigelse ved temperaturmaéling

= Den maksimalt tilladte afvigelse i den malte vaerdi i %

= Det minimumtidsinterval, hvor disse veerdier skal fastholdes

Kalibreringen fortseetter, s& snart stabilitetskriterierne for signalveerdier og temperatur er
néet. Hvis disse kriterier ikke opfyldes i det maksimale tidsrum pa 5 minutter, foretages
der ingen kalibrering - der udstedes i stedet en advarsel.

Stabilitetskriterierne bruges til at overvége kvaliteten af de enkelte kalibreringspunkter i
lgbet af kalibreringsprocessen. Mélet er at opnd den bedst mulige kalibreringskvalitet
hurtigst muligt, samtidig med at der tages hgjde for eksterne forhold.

ﬂ For kalibreringer ude i felten med darlige vejrforhold kan vinduet med maélte veerdier
veere tilstraekkeligt stort, og det valgte tidsrum kan veere tilstraekkeligt kort.

8.1.3  Cyklisk rengering

Trykluft

Trykluft er det mest velegnede valg til cyklisk rengering. Rengeringsenheden medfglger
enten eller kan eftermonteres og sidder pa sensorhovedet. Falgende indstillinger anbefales
for renggringsenheden:

Forureningstype Rengeringsinterval | Rengeringsvarighed
Kraftig tilsmudsning med hurtig akkumulering af aflejringer 5 minutter 10 sekunder
Lav grad af aflejring 10 minutter 10 sekunder
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Mekanisk rengeringsenhed

Mekanisk rengering teendes cyklisk i et par sekunder via transmitteren. Nar transmitteren
aktiverer rengeringsintervallet, starter rengering automatisk. Viskerarmen beveaeger sig tre
gange pr. rengeringsinterval.

t2

tl

(AN NS

32 Rengeringsinterval

A0057251

A Viskerarm uden bevaegelse
B Viskerarm i bevaegelse

tl  Rengeringstid

t2  Rengaringsinterval

Rengeringstiden (t1) er forindstillet og varer maksimalt 10 sekunder.

Rengeringsintervallet (t2) kan om nedvendigt reduceres. Der skal anvendes et DIO-kort i
transmitteren til rengeringsintervaller, der er kortere end 5 minutter.

Anbefaling for god rengeringskraft og maksimal levetid:

Anvendelse Renggringsinterval (t2)
Spildevand 5 minutter

Procesvand 10 minutter

Drikkevand 20 minutter

Rengeringscyklussen konfigureres i transmitteren via menuen Menu/Setup/@vrige
funktioner/Cleaning.

Folg betjeningsvejledningen til transmitteren.

8.1.4  Signalfilter

Sensoren har en indvendig signalfilterfunktion til fleksibel tilpasning af mélingen til
forskellige malekrav. Turbiditetsmélinger med lysspredningsprincippet kan have et lavt
signal-til-stej-forhold. Der kan ogsé veere forstyrrelser fra eksempelvis luftbobler eller
forurening.

Et hejt deempningsniveau pavirker dog den pékraevede fglsomhed for den malte veerdi.

Malt veerdifilter

Fglgende filterindstillinger er tilgaengelige:

Malt veerdifilter Beskrivelse

Lav Lav filtrering, hej felsomhed, hurtig reaktion pa eendringer (2 sekunder)

Normal Middel filtrering med en reaktionstid pa 10 sekunder
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Malt veerdifilter Beskrivelse
Steerk Hgj filtrering, lav felsomhed, langsom reaktion pa eendringer (25 sekunder)
Specialist Denne menu er forbeholdt Endress+Hausers serviceafdeling.
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9 Diagnosticering og fejlfinding

9.1 Generel fejlfinding

[ forbindelse med fejlfinding er det vigtigt at inddrage hele malepunktet:
s Transmitter

s Elektriske tilslutninger og kabler

= Konstruktion

= Sensor

De mulige fejlarsager i denne tabel gaelder primeert for sensoren.

Problem Kontrol Afhjeelpning

Tomt display, ingen = Fr der linjespaending ved transmitteren? » Tilslut netspeending.

sensorreaktion = Er sensoren tilsluttet korrekt? » Udfer den korrekte tilslutning.
® Er der akkumulerede aflejringer pa de » Renger sensor.

optiske vinduer?

For hgj eller for lav ® Er der akkumulerede aflejringer pa de » Renger enheden.
displayveerdi optiske vinduer? » Kalibrer enheden.
= Er sensoren kalibreret?

Stort udsving i Er monteringsplaceringen korrekt? » Veelg et andet monteringssted.
displayveerdien » Juster det malte veerdifilter.

ﬂ Se fejlfindingsoplysningerne i betjeningsvejledningen til transmitteren. Kontrollér
eventuelt transmitteren.
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10  Vedligeholdelse

A FORSIGTIG

Syre eller medie

Risiko for personskade samt skader pa tej og systemet!
» Sl& rengering fra, for sensoren fjernes fra mediet.

» Brug beskyttelsesbriller og -handsker.

» Fjern eventuelle steenk fra tgj og andre genstande.

» Udfer regelmaessig vedligeholdelse.

Vi anbefaler, at vedligeholdelsestidspunkterne bestemmes pa forhand i en driftsjournal
eller -log.

Vedligeholdelsescyklussen afhaenger primeert af fglgende:
= Systemet

= [nstallationsforholdene

= Mediet, hvor malingen udferes

10.1 Vedligeholdelsesarbejde

Veer opmaerksom péa felgende, ndr du indseetter eller fjerner en sensor fra en flowenhed:
= Drej ikke sensorhovedet eller sensorreret.
= Anvend ikke rotationskraft.

Seet sensoren ind i dbningen pé flowenheden, og skub den forbi modstanden i den
indvendige teetningsring.

AN
T

A0060371

Hvis sensoren drejes mod uret, kan sensorhovedet lgsne sig. Det kan medfgre, at sensoren
leekker, eller at kabelstikket rives af:

1. Skru kun sensoren ind eller ud ved hjeelp af den flade skruenggle.

2. Drej kun sensoren med uret.

10.1.1 Rengoring af sensoren

Sensortilsmudsning kan pavirke méleresultaterne og endda fordrsage funktionsfejl.

» Renger sensoren regelmaessigt for at sikre palidelige mélinger. Rengeringens frekvens
og intensitet aftheenger af mediet.

Endress+Hauser



Turbimax CUS51D Vedligeholdelse

Renger sensoren:

= Som angivet i vedligeholdelsesplanen
= Fgr hver kalibrering

s Inden indsendelse til reparation

Forureningstype Renggringsforanstaltning

Kalkbeleegninger » Nedsenk sensoren i en saltsyreoplesning pa 1 til 5 % (i flere minutter).

Snavspartikler pa optikken | »

Renger optikken med en rengeringsklud.

Efter rengering:

» Skyl omhyggeligt sensoren med vand.
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11 Reparation

11.1 Generelle oplysninger
» Brug kun reservedele fra Endress + Hauser , sd det sikres, at enheden bliver ved med at
fungere sikkert og stabilt.

Detaljerede oplysninger om reservedelene kan findes pa:
www.endress.com/device-viewer

11.2 Reservedele

Du kan finde detaljerede oplysninger om reservedelssaet i veerktgjet til segning efter
reservedele pé vores hjemmeside:

www.products.endress.com/spareparts_consumables

11.3  Returnering

Produktet skal returneres, hvis der er behov for reparation eller fabrikskalibrering, eller
hvis det forkerte produkt er blevet bestilt eller leveret. Som ISO-certificeret virksomhed og i
henhold til lovkravene er Endress+Hauser forpligtet til at falge bestemte procedurer ved
héndtering af returnerede produkter, der har veeret i kontakt med medier.

www.endress.com/support/return-material

11.4 Bortskaffelse

Instrumentet indeholder elektroniske komponenter. Produktet skal bortskaffes som
elektronisk affald.

» Overhold de lokale bestemmelser.

Hvis det kraeves iht. Radets direktiv 2012/19/EU om affald fra elektrisk og

== elektronisk udstyr (WEEE), er produktet meerket med det viste symbol for at
minimere affald fra elektrisk og elektronisk udstyr WEEE som usorteret kommunalt
affald. Produkter, der er forsynet med dette maerke, ma ikke bortskaffes som
usorteret kommunalt affald. De skal i stedet returneres til producenten iht. de
geeldende forhold.
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12 Tilbeher

Folgende er det vigtigste tilbeher, som var tilgaengeligt, da denne dokumentation blev
udarbejdet.

Det angivne tilbehgr er teknisk kompatibelt med produktet i vejledningen.

1. Der kan veere anvendelsesspecifikke begraensninger for produktkombinationen.

Serg for, at mélepunktet passer til anvendelsen. Operateren af malepunktet er
ansvarlig for at sikre dette.

2. Veer opmeerksom pa oplysningerne i vejledningerne til alle produkter, herunder
seerligt de tekniske data.

3. Kontakt service- eller salgscenteret angdende tilbeher, som ikke er anfert her.

12.1  Specifikt tilbeher til enheden

12.1.1 Konstruktioner

FlowFit CUA120
= Flangeadapter til montering af turbiditetssensorer
= Produktkonfigurator pa produktsiden: www.endress.com/cual20

Tekniske oplysninger TI096C

Flexdip CYA112

» Nedsaenkningskonstruktion til vand og spildevand

» Moduleert konstruktionssystem til sensorer i &bne bassiner, kanaler og tanke
= Materiale: PVC eller rustfrit stal

= Produktkonfigurator pa produktsiden: www.endress.com/cyall2

Tekniske oplysninger TI00432C

Cleanfit CUA451

= Manuelt optreekkelig konstruktion fremstillet af rustfrit stdl med kugleventilspeerring for
turbiditetssensorer

= Produktkonfigurator pa produktsiden: www.endress.com/cua451

Tekniske oplysninger TI0O0369C

Flowfit CYA251

= Tilslutning: Se produktstruktur

= Materiale: PVC-U

= Produktkonfigurator pa produktsiden: www.endress.com/cyaz51

Tekniske oplysninger TI00495C

Dipfit CLA140
= Nedsankningskonstruktion til flangetilslutning til meget kreevende processer
s Produktkonfigurator pa produktsiden: www.endress.com/cla140

Tekniske oplysninger TI00196C

12.1.2 Kabler

Memosens-datakabel CYK11
= Forleengerkabel til digitale sensorer med Memosens-protokol
= Produktkonfigurator pa produktsiden: www.endress.com/cyk11

Tekniske oplysninger TI00118C
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12.1.3 Holder

Flexdip CYH112

= Moduleert fastgerelsessystem til sensorer og konstruktioner i &bne bassiner, kanaler og
tanke

= Til Flexdip CYA112-konstruktioner til vand og spildevand

= Kan monteres pa jorden, afdaekninger, vaegge eller direkte pa skinner.

= Version i rustfrit stal

= Produktkonfigurator pa produktsiden: www.endress.com/cyh112

Tekniske oplysninger TI00430C

12.1.4 Trykluftsrengering

Trykluftsrengering for CUS51D

= Tilslutning: 6 mm (0.24 in) eller 8 mm (0.31 in) (metrisk) eller 6.35 mm (0.25 in)
= Materialer: POM/V4A

= Forbrug: 50 I/min (13.2 gal/min)

= 6 mm (0.24 in) eller 8 mm (0.31 in) ordrenummer: 71110782

® 6.35 mm (0.25 in) Ordrenummer: 71110783

Kompressor
= Til trykluftsrengering
®» 115V AC, ordrenummer: 71194623

12.1.5 Mekanisk rengering

CYR51 mekanisk rengering

= Sensorer, der er nedsaenket i vaeske, kan renggres direkte i bassinet eller beholderen.
= Den mekaniske renggringsenhed haegtes fast p& sensoren og sikres.

= Produktkonfigurator pd produktsiden: www.endress.com/cyr51

Tekniske oplysninger TI01821C

12.1.6 Kabler

Memosens-datakabel CYK11
= Forleengerkabel til digitale sensorer med Memosens-protokol
= Produktkonfigurator pd produktsiden: www.endress.com/cyk11

Tekniske oplysninger TI00118C
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13 Tekniske data

13.1 Indgang

Malt variabel = Turbiditet
= Indhold af faste stoffer
= Temperatur
Maleomrade CUS51D-**C1 Anvendelse
Turbiditet 0,000 til 4000 FNU Formazin
Displayomrdde op til 9999 FNU
Indhold af faste stoffer 0til5g/1 Kaolin
Filtrerbart stof
Temperatur -201til80°C (-4 til 176 °F)
CUS51D-**D1 Anvendelse
Turbiditet 0,000 til 4000 FNU Formazin
Displayomrade op til 9999 FNU
Indhold af faste stoffer 01til 300 g/1 (0'til 2.5 Ib/gal) Indhold af faste stoffer afheengigt af
0 til 30 % den valgte anvendelse (se liste)
Temperatur -20til 80°C (-4 til 176 °F)
ﬂ Maleomrade med indhold af faste stoffer:
For faste stoffer afhaenger det opndelige omrader i vid udstraeekning af de medier, der
aktuelt forekommer, og kan variere i forhold til de anbefalede driftsomrader.
Ekstremt uhomogene medier kan fordrsage udsving i méalevaerdierne, sd maleomradet
indsnaevres.
13.2  Stremforsyning
Stremforbrug 24V DC (20.4til 28.8V), 1.8 W
13.3  Ydelsesegenskaber
Referenceforhold 20°C (68 °F), 1013 hPa (15 psi)
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Maksimal malefejl Turbiditet < 2 % af mélt veerdi eller 0,1 FNU (den sterste veerdi geelder i hvert
tilfselde).
Faste stoffer < 5 % af den malte veerdi eller 1 % af veerdien i det gvre omrade (den

sterste veerdi gaelder i begge tilfzelde). Gaelder for sensorer, der er
kalibreret for det observerede méleomréde.

ﬂ Malefejlen omfatter alle ungjagtigheder i malekaeden (sensor og transmitter). Den
omfatter dog ikke ungjagtigheder i det referencemateriale, der bruges til kalibrering.

For faste stoffer athaenger mulige fejl i vid udstraekning af de aktuelle medier og kan
variere i forhold til de angivne vaerdier. Ekstremt uhomogene medier kan forarsage
udsving i den malte veerdi og age malefejlen.

Gentagelighed < 0,2 % of afleesningen

Fabrikskalibrering FNU og NTU iht. anvendelsestabel
Standard: 3 punkter

Afvigelse Sensoren fungerer baseret pa elektronikkontrol og er i vid udstraekning fri for afvigelser.
Detekteringsgraenser Anvendelse Maleomrade Detekteringsgraense
Formazin 0 til 50 FNU 0,006 FNU
0 til 4000 FNU 0,4 FNU
Kaolin 0 til 5000 mg/1 0,85 mg/1

13.4 Omgivende forhold

Omgivende -20til 60 °C (-4 til 140 °F)

temperaturomréde

Opbevaringstemperatur -201til 70°C (-4 til 158 °F)

Relativ fugtighed Fugtighed 0 til 100 %

Driftshgjde = [kke-Ex-version: maksimum 3 000 m (9 842.5 ft)

= Eks-version: maksimum 2000 m (6 561.7 ft)

Aflejringer Aflejringsgrad 2 (mikromiljg)

Omgivende betingelser = Til indenders- og udendersomrader
= Til anvendelse i vdde miljeer

ﬂ Til kontinuerlig drift under vand > & 15

Kapslingsklasse = [P 68 (1.83 m (6 ft) vandsgjle over 24 timer)
= [P 66
= Type 6P
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Elektromagnetisk
kompatibilitet (EMC)

Interferensemission og interferensimmunitet iht.:
= EN 61326-1

= EN 61326-2-3

= NAMUR NE21

13.5 Proces

Procestemperaturomrade

-51til 50°C (23 til 122 °F)
Op til 80 °C (176 °F) i korte tidsrum (1 t)

Procestrykomrade

Absolut veerdi pa 0.5 til 10 bar (7.3 til 145 psi)

Trykluftsrengering
Primeert tryk: 1.5 til 2 bar (21.8 til 29 psi) absolut

Minimalt flow

Der kraeves intet minimumflow.

ﬂ For faste stoffer, som har en tendens til at danne aflejringer, skal det sikres, at der
foretages tilstraekkelig blanding.

13.6 Mekanisk konstruktion
Mal - afsnittet "Installation”
Veegt Ca. 0.7 kg (1.5 Ib)uden kabel
Materialer Sensor Rustfrit stal 1.4404 (AISI316 L)
Rustfrit stal 1.4571 (AISI 316 Ti)
Optiske vinduer Safirglas
O-ringe EPDM
Procestilslutninger G1 og NPT %
Trykluftsrengering
6 mm (0.24 in) eller 8 mm (0.31 in) eller 6.35 mm (0.25 in) (¥4")
Temperatursensor NTC 30K
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