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Bu dokiiman hakkinda

Turbimax CUS51D

1 Bu dokiiman hakkinda

1.1 Uyarilar

Bilgilerin yapisi

Anlami

Nedenleri (sonuglari)
Uyulmamasi halinde olabilecekler
(gegerliyse)

» Diizeltme eylemi

Bu isaret, tehlikeli durumlari belirtir.
Tehlikeli durum engellenmedigi takdirde 6liimctl veya ciddi yaralanmalar
olusacaktir.

A UYARI

Nedenleri (/sonuglari)
Uyulmamasi halinde olabilecekler
(gegerliyse)

» Diizeltme eylemi

Bu isaret, tehlikeli durumlari belirtir.
Tehlikeli durum engellenmedigi takdirde 6liimctl veya ciddi yaralanmalar
olusabilir.

A\ DIKKAT
Nedenleri (/sonuglar)
Uyulmamasi halinde olabilecekler
(gegerliyse)

» Diizeltme eylemi

Bu isaret, tehlikeli durumlar belirtir.
Tehlikeli durum engellenmedigi takdirde hafif veya daha ciddi
yaralanmalar olusabilir.

Neden/durum

Uyulmamasi halinde olabilecekler
(gegerliyse)

» Eylem/not

Bu isaret, maddi hasara neden olabilecek durumlara kars1 uyarir.

1.2 Kullanilan semboller

a8 Ek bilgi, ipucu

¥4} [zin verilen

(¥4 ¥4 Tavsiye edilen

= [zin verilmeyen veya tavsiye edilmeyen

Cihaz dokiimantasyonu referansi

Sayfa referansi

e Grafik referansi

L Bagimsiz bir adim sonucu

1.3 Cihaz lizerindeki semboller
AR Cihaz dokiimantasyonu referansi

DE( Bu isareti tagityan Urtinleri siniflandiriimamis genel atik seklinde imha etmeyin. Bunun yerine, gegerli

kosullar altinda imha edilmeleri i¢in bunlari treticiye iade edin.

1.4 Dokiimantasyon

Kullanim Talimatlarinin yaninda ve ilgili onaya bagh olarak, iirtinlerle birlikte tehlikeli
alanlar icin XA "Glvenlik talimatlart" da verilir.

» Cihaz tehlikeli alanlarda kullanirken liitfen XA talimatlarini uyqulayin.

Endress+Hauser



Turbimax CUS51D

Temel gtivenlik gereksinimleri

Endress+Hauser

2 Temel giivenlik gereksinimleri
2.1 Personel ile ilgili gereksinimler

= Olclim sisteminin kurulumu, isletilmesi ve bakimi sadece ézel egitimli teknik personel
tarafindan yapilmalidir.

= Teknik personel, tesis operatdrii tarafindan belirtilen iglemleri yapmak tizere
yetkilendirilmis olmaldir.

= Elektrik baglantisi sadece bir elektrik teknisyeni tarafindan yapilmaldir.

= Teknik personel bu Kullanim Talimatlarini okumus ve anlamis olmali ve belirtilen
talimatlara uymaldur.

= Olclim noktas arizalar1 sadece yetkili ve ézel editimli personel tarafindan onarilmaldur.

Bu Kullanim Talimatlarinda belirtilmeyen onarimlar sadece dogrudan tretici veya
servis kurulusu tarafindan yapilmalidir.

2.2 Kullanim amaci
Sensdr su ve atik suda bulaniklik ve kati icerigini 6l¢mek icin kullanilir.

Sensor 6zellikle asagidaki uygulamalarda kullanilmak tizere uyqundur:
= (Cikista bulaniklik 6lgimu

= Aktif camur ve resirkillasyonunda kat1 icerigi

= Camur aritmasinda kat icerigi

= Atik Su Aritma Tesislerinin ¢ikisinda filtrelenebilir madde

Kullanim amaci disindaki her tirlii kullanim, insanlarin ve 6l¢iim sisteminin giivenligini
tehlikeye atar. Bu nedenle, bagka herhangi bir amacla kullanima izin verilmemektedir.

Uretici, yanlis veya amag dig1 kullamimdan kaynaklanan zararlardan sorumlu degildir.

2.3 Isyeri giivenligi

Operator, asagidaki glivenlik diizenlemelerine uyulmasini saglamaktan sorumludur:
= Montaj kurallari

= Yerel standartlar ve diizenlemeler

= Patlama korumasina iliskin diizenlemeler

Elektromanyetik uyumluluk

= Uriin, endiistriyel uygulamalarla ilgili uluslararasi standartlara uygun gekilde
elektromanyetik uyumluluk acisindan test edilmistir.

= Belirtilen elektromanyetik uyumlulugun saglanabilmesi icin triin bu Kullanim
Talimatlarinda belirtilen sekilde baglanmalidir.



Temel gtivenlik gereksinimleri Turbimax CUS51D

2.4 Operasyonel giivenlik

Tiim 6l¢iim noktasini devreye almadan énce:
1. Tium baglantilarin dogru oldugunu onaylayin.

2. Elektrik kablolarinda ve hortum baglantilarinda hasar bulunmadigindan emin olun.

Hasarl iiriinler icin prosediir:
1. Hasarh iriinleri calistirmayin ve kaza eseri ¢alismalarini engelleyin.

2. Hasarli tirtinleri kusurlu olarak etiketleyin.

Calisma sirasinda:

» Hatalar giderilemiyorsa,
drtnleri servis dist birakin ve kaza eseri calismalarini engelleyin.

2.5  Uriin giivenligi

Uriin, gtivenlik agisindan en son teknolojiye gére tasarlanmig olup, test edilmis ve tiretim
yerinden kullanim giivenligini saglayacak sekilde ayrilmigtir. llgili tiim diizenlemelere ve
uluslararasi standartlara uyulmustur.

6 Endress+Hauser



Turbimax CUS51D

Uriin agiklamasi
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3 Uriin actklamasi
3.1 Uriin tasarimi

Sensor, bulanikliin ve kati iceriginin stirekli yerinde belirlenmesi i¢in tasarlanmigtur.

40 mm (1,57 in) mm capa sahip sensér, ek numune almaya gerek kalmadan (yerinde)
proseste dogrudan ve tamamen calistirilabilir.

Sensdr gereken tiim moddlleri icerir:

= Gl¢ beslemesi

= [s1k kaynaklari

s Dedektorler
Dedektorler 6lciim sinyallerini algilar, dijitallestirir ve bunlari isleyerek dlciilen degeri
olusturur.

= Sensor mikro kontrol cihaz
Dahili proseslerin kontrol edilmesi ve verilerin iletilmesinden sorumludur.

Kalibrasyon verileri dahil olmak tizere tiim veriler sensérde saklanir. Sensér 6nceden
kalibre edilebilir ve bir 6l¢iim noktasinda kullanilabilir, disaridan kalibre edilebilir veya
farkl kalibrasyonlar ile ¢cok sayida 6l¢iim noktasi icin kullanilabilir.

3.1.1  Olciim prensibi

Bulaniklik 6l¢timi icin bir 151k hiizmesi Girtin icerisine yonlendirilir ve optik olarak daha
yogun partikiller tarafindan orijinal yéniinden saptirilir, 6rn. kati madde partikiilleri. Bu
proses ayni zamanda sacilma olarak adlandirilir.

A0030850

1 Isigin saptirilmast
1 Isik kaynad

2 Isik hiizmesi

3 Partikiil

4 Sagilmis stk

Dusen 151k bircok yonde sacilir, érn. yayllma yénunde farkl acilarda. Burada 2 ac1 araligi
ozellikle ilgi cekicidir:

® 90° acida sacilan 151k temelde igme suyunda bulaniklik 6l¢timi i¢in kullanilir.

» 135° acida sacilan 11k yiksek partikiil yogunluklari i¢in dinamik araligr uzatir.



Uriin agiklamasi

Turbimax CUS51D
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e

1 2 3

A0030846
2 Bulaniklik sensérii calismasinin ana modu

1 Isik kaynag
2 135%igtk alicist
3 90°wstk alicist

Uriin icerisindeki partikiil yogunlugu diisiikse, 90°kanalda 151in ¢ogu 135° kanalda ise
diistik miktarda 1s1ik sagilir. Partikil yogunlugu arttikca, bu oran kayar (135° kanalda daha
fazla, 90° kanalda daha az 1s1k).

Ir
l - S

FNU

A0030849
3 Partikiil yogunlugunun bir fonksiyonu olarak sinyal dagilimi

Ir  Bagil koyuluk
FNU Bulaniklik tinitesi

CUS51D bulaniklik sensériinde birbirinden bagimsiz ve paralel diizene sahip 2 sensér
Unitesi bulunur. Her iki sinyalin uygulama bagli olarak degerlendirilmesi dengeli 6l¢iim

degerleri saglar.

Endress+Hauser



Turbimax CUS51D Uriin agiklamasi

3& N5

Isik kaynaklart ve 151k alictlarinin diizeni

AD030845
Istk kaynaklart 1 ve 2

135° 151k alicist
90° 151k alicist

’

OV CEENY

1
3
4

’
’

Sensér her birinde farkli agilarda bulunan (90° ve 135°) 2 151k alicisina sahip 2 151k kaynadi

seklindeki optik diizenlemesi sayesinde genis kapsaml bulaniklik ve kat1 6l¢imuni kapsar.

= Misteri bir uygulamay: sectiginde, 6rn. Aktif camur belirli bir 8l¢iim gdérevi icin en
uygun olan optik yontem sensérde otomatik olarak etkinlestirilir (6rn. her iki 151k
kaynadi ile 90° 6l¢iimler).

= [kili algilama sistemi (kaynak bagina 2 alia ile 2 151k kaynagi) kirlenme nedeniyle olugan
6l¢tim hatalarini biiyiik oranda telafi eder (4 hiizmeli palsl 151k yontemi > B 9).

ﬂ Kullanilabilen sensér tipleri él¢iim araliklarina ve bu nedenle mevcut uygulamalara
gore farklilik gosterir.

3.1.2  Olciim yéntemleri

4 hiizmeli palsh 151k yontemi

Yoéntem 2 151k kaynadini ve 4 151k alicisini baz alir. Tek renkli 151k kaynadi olarak uzun
6mirli LEDler kullanilir. Bu LED'ler déntsiimlii yanip séner ve alicilardaki her bir LED
palst i¢in 4 sacilmusg 151k sinyali olusturur.

Bu disaridan gelen 1siklar, camlarda kirlenme ve iirtinde sojurma gibi parazit etkilerini
dengeler. Secilen uygulamaya bagh olarak farkl sacilmis 1s1k sinyalleri islem gorir. Sinyal
tipi, sayist ve hesaplamasi sensérde saklanir.

Sl EI'US El'()D

——C) ——
60 —¢

S? 2-135 2-90

A0030847

5 4 hiizmeli palsli 151k yéntemi

S1S; Istk kaynag
Eq9  90°sagulmis 151k igin stk alicist
Eq35 135°sagilmus stk icin 151k alicist

Endress+Hauser 9



Uriin agiklamasi

Turbimax CUS51D

10

90° sacilmis 151k yontemi
Ol¢tim ISO 7027/EN 27027 igerisinde agiklanan gekilde 860 nm dalga uzunlugu ile
gerceklestirilir.

Yayilan 151k hiizmesi tiriindeki kat1 partikiller tarafindan sacilir. Bu yéntemle olusan
sagilan radyasyon, 151k kaynaklarina 90" agida diizenlenmis sagilmig 151k alicilari ile 6lgalar.
Urtiniin bulanikhdi sagilmig 151k miktari ile belirlenir.

AD030852
6 90° sagilmig 151k yontemi

S Isik kaynadt
E  Aha
P Partikiil

135° ters sacilmis 151k yontemi

Yayilan 151k hiizmesi maddedeki kat1 partikuller tarafindan sacilir. Olusan ters sagilma, 151k
kaynaklarinin yaninda bulunan sagilmis 151k alicilarn tarafindan élgilir. Maddenin
bulaniklid ters sacilan 151k miktar1 baz alinarak tespit edilir. Bu tipte bir sac¢ilmus 151k
6lcimi ile cok yuksek bulaniklik dederlerinin élciilmesi mimkundiir.

L=1,-C-A-flo)

A0030855

7 Ters sagtlmis 151k yénteminin prensibi

I,  Iletilen 151k yogunlugu
Iy Sagilmus stk yogunlugu
A Geometrik faktor

C  Konsantrasyon

P Partikiil

fla) Act korelasyonu

Endress+Hauser



Turbimax CUS51D Teslimatin kabul edilmesi ve tirtiiniin tanimlanmasi

4 Teslimatin kabul edilmesi ve iiriiniin
tanimlanmasi
4.1 Teslimatin kabul edilmesi

Teslimatin alinmasi izerine:

1. Ambalajda hasar olup olmadigini kontrol edin.

L= Tum hasar1 hemen treticiye raporlayin.
Hasarl bilegenleri takmayin.

2. Teslimat kapsamini sevk irsaliyesini kullanarak kontrol edin.
[sim plakasindaki verileri irsaliyedeki siparig ézellikleriyle kargilagtirin.
4. Teknik dokiimantasyonu ve sertifikalar gibi diger tiim gerekli dokiimanlari eksiksiz

olduklarindan emin olmak icin kontrol edin.

ﬂ Kosullardan biri karsilanmazsa, ureticiyle iletisime gegin.

4.2 Uriin tanimlamasi

4.2.1 Isim plakasi

[sim plakasi cihaz hakkindaki su bilgileri igerir:
= Uretici tanimlamasi

= Siparis kodu

= Uzun siparis kodu

= Seri numarasl

= Giivenlik bilgileri ve uyarilar

» Isim plakasi tizerindeki bilgileri siparis ile karsilagtirin.

4.2.2  Uriin tanéimlamasi

Uriin sayfasi

www.endress.com/cus51d

Siparis kodunun okunmasi
Ur}"ml’im‘lziin siparis kodunu ve seri numarasini su yerlerde bulabilirsiniz:
= [sim plakasinda
= Teslimat kagitlarinda
Uriin hakkinda bilgi edinmek icin

1. www.endress.com adresine gidin.

2. Sayfada arama (biyiite¢ sembolil): Gegerli seri numarasi girin.

3. Arama yapin (biiytitec).

= Uriin yapisi agilan bir popup pencerede goruntilenir.
4. Uriine genel bakisi tiklayin.

Y~ Yeni bir pencere acilir. Burada, iirtin dokiimantasyonu da dahil olmak tizere
cihazinizla ilgili bilgileri bulacaksiniz.

Endress+Hauser 11
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Teslimatin kabul edilmesi ve tirtiniin tanimlanmasi Turbimax CUS51D

Uretici adresi

Endress+Hauser Conducta GmbH+Co. KG
Dieselstrafie 24

70839 Gerlingen

Almanya

4.3 Teslimat kapsami

Teslimat kapsami sunlardan olusur:
= ] sens0r, versiyon siparis edildigi gibi
= ] x Kullanim Talimatlar1

» Herhangi bir sorunuz olmasi durumunda:
Litfen tedarikginizle veya yerel satig merkezi ile irtibata gegin.

4.4 Sertifikalar ve onaylar

Uriin i¢cin mevcut sertifikalara ve onaylara www.endress.com adresindeki ilgili tiriin
sayfasindan ulasilabilir:

1. Filtreleri ve arama alanini kullanarak triint segin.
2. Uriin sayfasini agin.

3. Indirmeleri segin.

12 Endress+Hauser



Turbimax CUS51D

Kurulum

Endress+Hauser

5 Kurulum
5.1 Kurulum gereksinimleri
5.1.1 Boyutlar
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Kurulum

Turbimax CUS51D

14

Basincli hava ile temizlik
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A0030854
9 Basingli hava ile temizleme. Miihendislik birimi: mm (in)

A Versiyon 6 mm (0,24 in)
B Versiyon 6,35 mm (0,25 in)

5.2 Sensoriin takilmasi

5.2.1 Kurulum talimatlari

Sensor farkli diizeneklerle veya dogrudan bir boru baglantisina monte edilebilir. Ancak,
sirekli su alt1 calismalari icin, CYA112 daldirma sistemi olmalidur.

Akis dizenine bir sensor eklerken veya sensoril alirken sunlara dikkat edin:

= Sensor bagligi veya sensor tlipiini egmeyin.

= Dénme kuvveti uygulamayin.

Sensorl akis aygitinin acgikligina yerlestirin, i¢ sizdirmazlik halkasina karsi itme gicini
asarak ilerleyin.

AN
,QL)@
¥

A0060371
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Turbimax CUS51D

Kurulum

Endress+Hauser

Sensor saat yoniinde dénerse, sensdrin ucu gevseyebilir. Sensoriin sizmasini ya da kablo
baglantisinin kopmasi sonucu su durumlar olabilir:

1. Sensori yalnizca anahtarin diiz tarafini kullanarak vidalayin veya ¢ikarin.

2. Sensorl sadece saat yoéniinde gevirin.

5.2.2  Olciim sistemi

Tam bir 6l¢iim sisteminde bulunanlar:

s Turbimax CUS51D bulaniklik senséru

= Liquiline CM44x ¢ok kanalli transmiter

= Diizenek:
= Flexdip CYA112 dizenedi ve Flexdip CYH112 tutucu veya
= Geri cekilebilir duzenek, 6rn. Cleanfit CUA451

W

A0051207

10  Daldirma diizenegine sahip 6l¢iim sistemi (6rnek)

Ana boru, Flexdip CYH112 tutucu
Liquiline CM44x ¢ok kanalli transmiter
Ortam koruma kapagt

Capraz boru, Flexdip CYH112 tutucu
Atik su diizenegi Flexdip CYA112
Turbimax CUS51D bularniklik sensérii

W N
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Kurulum

Turbimax CUS51D

16

/4

o\

A0030856

11 Daldirma diizenegine sahip 6l¢iim sistemi (6rnek)

Liquiline CM44x ¢ok kanalli transmiter
Ortam koruma kapag

Capraz boru, Flexdip CYH112 tutucu
Atik su diizenegi Flexdip CYA112
Turbimax CUS51D bulaniklik sensérii

ooooO

12 Geri gekilebilir diizenede sahip élgiim sistemi (6rnek)

Turbimax CUS51D bulaniklik sensérii
Liquiline CM44x cok kanalli transmiter
Cleanfit CUA451 geri gekilebilir diizenek
Akis yonii

Optik pencereler

AD030843

Endress+Hauser



Turbimax CUS51D Kurulum

5.2.3 Kurulum ornekleri

Boru kurulumu

A0051206
13 Geri gekilebilir diizenek ile kurulum

1 Akisyonii
2 Optik pencereler

Kurulum agis1 90° > 13, B 17 degerini gegmemelidir. Tavsiye edilen kurulum agisi
75°dir. Sensoérdeki optik pencereler akis yonii boyunca hizalanmalidir.

Uriin basinct manuel diizenek geri ¢ekme icin 2 bar (29 psi) degerini gegmemelidir.

A0035858

14 CYA251 akis diizenedi ile kurulum

Kurulum agist 90°dir. < 200 FNU bulaniklik 6l¢iimleri icin diizenegin dahili yiizeylerinde
ters sacilma Olcllen dederlerde sapmalara neden olur.

Asadidaki sema izin verilip verilmedigine gére borularda farkli kurulum senaryolarini
gosterir.

Endress+Hauser 17



Kurulum

Turbimax CUS51D

18

Xw

[\JX[I:
=

AD030848

15 Yénlendirmeler ve pozisyonlar (CUA451 geri ¢ekilebilir diizenek ile)

= Yansiticl malzemeler kullanildiginda (6rn. paslanmaz celik), boru capi en az
100 mm (3,9 in) olmalidir. Sahada kalibrasyon tavsiye edilir.

= Sensori istikrarli akis kosullarina sahip yerlere kurun.

= En iyi kurulum konumu yukar1 yénli bir borudur (parca 1). Yatay borulara kurulum da
miumkindir (6ge 5).

= Hava bogluklari veya baloncuk olusabilecek yerlere (6Ge 3) veya kalint1 ortaya ¢ikabilecek
alanlara (6ge 2) monte etmeyin.

= Asadi yonli boruya kurulumdan kaginin (6ge 4).

= < 200 FNU bulaniklik 6l¢im yapilirken, boru duvarinda ters sacilma 6l¢iilen degerlerde
sapmaya neden olur. Bu nedenle burada bir ofset ile dlciillen deder ayari tavsiye edilir.

= Gaz cikisina neden olabilecek basing azaltma kademelerinin cikisinda baglantilardan
kacinin.

Dipfit CLA140 daldirma tertibati

Ozel kurulum agisi gerekmez.

Akis yok.

Senséri agik havuzlarda kullaniyorsaniz, sensort
Uzerinde hava baloncuklar birikmeyecek sekilde monte
edin.

A0060316

16  CLA140 daldirma tertibat

Endress+Hauser



Turbimax CUS51D Kurulum

Temizlik iinitesinin montaji

A0031105

17  Temizlik iinitesine sahip Turbimax CUS51D sensér

Temizlik Unitesi ¢zellikle agir kalint1 olusturma egdilimi bulunan yiiksek yag icerigine sahip
temiz su veya Uriin icin uygundur.

N~ —
1 \
(&) — H
1 \
1 \\ {O
'A0030860 ‘A0030861
18  Temizlik iinitesinin hizalanmast 19  Temizlik iinitesinin sabitlenmesi
1  LEDler 1 Hortum baglantist
2 Noziil 2 Sabitleme vidast

Temizlik Unitesini asagidaki sekilde monte edin:
1. Temizlik Uinitesini sensére miimkiin oldugunca ileri gegirin.
2. Iki LED1 de yerlestirin (bir acida monte edilirler ve parlak bir arka plana sahiptirler).

3. Temizlik Unitesini nozil iki LED'in kenarlarinda olacak gsekilde konumlayin
(> ®18).

4. Bir alyan anahtari kullanarak temizlik {initesini sabitleme vidasi ile yerine sabitleyin
(maks. tork: 2,5 mm (0,1 in)0,5 Nm (0,37 Ibf ft).

5. Blowern basingl hava hortumunu hortum baglantisina gecirin.
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5.3 Kurulum sonrasi kontrolii

Sensori sadece asagidaki sorular "evet' olarak cevaplanabiliyorsa isletmeye alin:

= Sensor ve kablo hasarsiz mi1?

= Yonlendirme dogru mu?

= Sensor proses baglantisina kurulmug mu ve kablodan serbest bir sekilde askida
durmadidi kontrol edildi mi?

20 Endress+Hauser
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Elektrik baglantisi

Endress+Hauser

6 Elektrik baglantisi

A UYARI

Cihazda elektrik vardir!

Hatali baglanti yaralanmaya veya 6liime neden olabilir!

» Elektrik baglantisi sadece bir elektrik teknisyeni tarafindan yapilmalidir.

» Elektrik teknisyeni bu Calistirma Talimatlarini okumus ve anlamig olmal ve belirtilen
talimatlara uymalidir.

» Baglanti islemine baslamadan 6nce kablolarda elektrik olmadigindan emin olun.

6.1 Sensoriin baglanmasi

Asagidaki baglant secenekleri kullanilabilir:

= M12 soket ile (versiyon: sabit kablo, M12 soket)

= transmiter Uzerindeki sensor girisinin takilabilir terminallerine giden sensér kablosu ile
(versiyon: sabit kablo, u¢ mangonlari)

86 85 86 85

o000
OO

86 85 86 85

Sensor

98 97 88 87

98 97 88 87

98 97 88 87

Sensor

A0033092

20  Sensor girisine (sol) veya M 12 konnektor (sag) ile sensér baglantist
Maksimum kablo uzunlugu 100 m (328,1 ft).

6.1.1 Kablo kilifinin baglanmasi
Cihaz kablosu ekranli olmasi gerekir.
ﬂ Miuimkin olan yerlerde sadece sonlandirilmis orijinal kablolar kullann.

Kablo kelepgelerini baglama araligi: 4 ... 11 mm (0,16 ... 0,43 in)

21
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Kablo numunesi (verilen orijinal kabloya benzemeyebilir)

ﬁ

21 Sonlandirimis kablo

AD045763 AD045764

1 Dl;S kl_ﬁf (ﬂ§llml§) ) ) 22 Kablonun topraklama 23 Kablonun topraklama
2 Yiiksiiklii kablo cekirdekleri kelepgesine baglanmast kelepgesi icerisine
3 Kablo kilifi (yahtim) bastirilmast

4  Topraklama kelepgesi

Kablo kilifi, topraklama kelepcesi
kullamlarak topraklanabilir ¥

1) Liitfen "Koruma derecesinin saglanmasi" bolimiinde verilen talimatlara dikkat edin
Muhafazanin alt kismindaki uygun kablo rakorunu gevsetin.

Kér tapayi ¢ikarin.

Rakoru kablonun ucuna baglayin, rakorun dogru yéne baktigindan emin olun.

Kabloyu rakor icerisinden muhafaza icerisine ¢ekin.

S B B

Kabloyu muhafazaya gecirirken acik durumdaki kablo kilifinin kablo kelepgelerinden
birinin icine sigdigindan ve kablo ¢ekirdeklerinin elektronik modiil tizerindeki
baglanti fisine kadar kolay bir sekilde ulasabildiginden emin olun.

6. Kabloyu kablo kelepgesine baglayin.
7. Kabloyu kelepgeyle baglayin.
8. Kablo baglanti semasina gére kablo ¢ekirdeklerini baglayin.
9. Kablo rakorunu disaridan sikistirin.
6.2 Koruma derecesinin temin edilmesi

Sadece bu kullanim talimatlar icerisinde aciklanan ve kullanim amaci dogrultusunda
gerekli olan mekanik ve elektrik baglantilar: teslim edilen cihaza kurulabilir.

» (Calisma sirasinda ¢ok dikkatli olun.

Bu iriin icin izin verilen bagimsiz koruma tipleri (sizdirmazlik (IP), elektrik giivenligi, EMC
parazit korumast, ) asagida érnedi verilen durumlarda garanti edilemez:
= Kapaklar acik kalirsa
= Verilenler disinda farkl gii¢ Uiniteleri kullanilirsa
= Kablo rakorlari yeterince sikilmazsa (izin verilen IP seviyesi korumasi i¢in
2 Nm (1,5 Ibf ft) ile sikilmalidir)
= Kablo rakorlari i¢in uygun olmayan kablo caplar: kullanilirsa
= Modiiller saglam bir sekilde oturmazsa
= Ekran tam yerine oturtulmazsa (sizdirmazlik yetersizligi nedeniyle nem girmesi riski)
= Kablolar/kablo uclari gevsek veya yetersiz sikilmis olursa
» Cihazda unutulan kablo parcalari, teller

22 Endress+Hauser
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6.3 Baglanti sonrasi kontrolii
Cihaz saghg: ve teknik 6zellikler islem

Sensér,, diizenek ve kablo distan bakinca hasarsizmi? | » Gozle kontrol edin.

Elektrik baglantisi islem
Takilan kablolarin gerginligi ve kivrimlari giderilmis » Gozle kontrol edin.
mi? » Kablolari ¢oziin.

Kablo ¢ekirdeklerinin ucu yeterli miktarda siyrilmig mi | »  Gozle kontrol edin.
ve bu ¢ekirdekler terminale dogru olarak takilmis mi? | » Dodru oturduklarindan emin olmak icin yavasca
cekin.

Gii¢ beslemesi ve sinyal hatlar1 dogru baglanmig mi1? » Transmiter kablo baglanti semasina bakin.

Tiim vida terminalleri dogru sikistirilmig mi1? » Viday: terminallerini sikin.

Biittin kablo girisleri takili, sikilmis ve sizdirmaz » Gozle kontrol edin.

durumda mi? Yanal kablo girisleri olmasi halinde:

Ttim kablo girigleri asag1 dogru mu yatay olarak mi1 » Suyun damlayabilmesi icin kablo demetlerinin
monte edilmig? asadl dogru bakmasini saglayin.
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24

7 Devreye alma
7.1 Fonksiyon kontrolii

ilk devreye alma éncesinde asagidakilerden emin olun:
= Sensor dogru sekilde kurulmusg
= Elektrik baglantisi dogru

» Devreye almadan énce kimyasal malzeme uyumlulugunu, sicaklik araligini ve basing
araligini kontrol edin.

Endress+Hauser



Turbimax CUS51D

Calistirma

8 Calistirma

8.1 Ol¢iim enstriimaninin proses kosullarina
uyarlanmasi

8.1.1 Uygulamalar

Sensér ¢ok sayida uygulamada 6l¢iim yapilmasina izin verir. Olgiim ydéntemi ilgili

uygulamanin se

cilmesi ile otomatik ayarlanir.

Temiz su uygulama tipi

Uygulama Yontem Olgiim aralii
Formazin 135° - tek kanalli 6l¢iim 0 ile 4000 FNU aras1
9999 FNU'a kadar araligi gosterir
Porselen 135° - tek kanalli 6l¢iim Oile 5 g/l arast
TiO2 135°, 4 htizmeli palsh 151k 0,2 ile 150 g/1 aras1
Si02 135°, 4 htizmeli palsh 15tk 5 ile 100 g/1 arast

g/lw

0 10 20 30 40 50 60 70 80 90100110120

D ?’_1
FNU

o

1000+
2000 -
3000 -
4000
5000 +—
6000 +—
7000 +—
8000 +—
9000 +—
9999 —+=

130140 150 160

24 Temiz su uygulama tipi

A0050651

A TiO2
B Si02
C  Porselen
D  Formazin
Kat1 uyqulama tipi
Uygulama Yontem f)lgiim araligi

Seyreltik camur

135° bulaniklik, tek kanal

Oile 5 g/l aras:

Aktif camur

90°, 4 hiizmeli palsl 151tk

2 ile 15 g/l aras1

Fazla camur

135° 4 htizmeli palsh 151k

3 ile 50 g/1 aras1

Camur, genel

135°, tek kanal (dtstk TS icerigi igin)

135° 4 htizmeli palsh 151k (yiksek TS iceridi icin)

Oile 50 g/1 aras1

Curatilmis camur

135° bulaniklik, tek kanal

5ile 100 g/1/ 300 g/1 arasi

Endress+Hauser
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25  Katiuygulama tipi

Curitiilmiis camur

Fazla camur

Camur, genel (genelde SBR uygulamalar igin)
Aktif camur (sadece TS araligt > 2 g/l igin)
Seyreltik camur

moOw>

Seyreltik camur uygulamas1 0 ... 5 g/1 (0 ... 0,04 1b/gal)'dan herhangi bir camur
uygulamasinda 6l¢iimleri devreye alir. 0 ... 50 g/1 (0 ... °,%1b/ga)'den ¢ok sayida camur
uygulamasinda él¢tim (6rn. SBR) Camur, genel uygulamasi ile miimkiindiir. Bu
uygulamalar calisma sirasinda proseste tek bir noktada kalibre edilebilir.

ﬂ Kullanim alanlari ve ilgili uygulamalar > B 26

Asagidaki uygulamalarda ¢oklu sacilma: formazin, kaolin ve ince camur

Eger belirli calisma aralidi asilirsa, sensor tarafindan goértintiilenen élcim degeri bulaniklik

artmasina veya TS iceriginin yikselmesine ragmen azalabilir. GOsterilen ¢alisma araligi

yiiksek sogurmaya sahip (6rn. koyu) tirtin durumunda azalir.

» Yiksek sogurmaya sahip (6rn. koyu) tiriin durumunda 6ncesinde caligma araligini
deneyerek belirleyin.

8.1.2  Kalibrasyon

Sensor fabrikadan ayrilmadan 6nce kalibre edilir. Bu durumda, ek kalibrasyon
gerektirmeden ¢ok sayida uygulamada kullanilabilir (6rn. temiz su 6l¢iimii). Fabrika
kalibrasyonlar1 her durumda ti¢ noktal bir kalibrasyonu baz alir. Formazin uygulamasi
mevcut durumda tamamen kalibre edilmistir ve ek kalibrasyon gerekmeden kullanilabilir.

Diger tim uyqulamalar referans numuneler ile 6nceden kalibre edilmistir ve karsilik gelen
uygulama icin kalibrasyon gerektirir.

Degistirilemez fabrika kalibrasyon verilerine ek olarak sensor proses kalibrasyonlarinin
saklanmasi icin kullanilan beg farkli veri kaydina sahiptir.

Uygulama se¢imi

» Ilk devreye alma veya transmiter kalibrasyonu sirasinda, uygulama alaniniz ve él¢tim
araliiniz icin uygun olan uygulamayi segin.

Uygulama: Atik su

Uygulama alani Aralik Uygulama Tavsiye edilen
kalibrasyon tipi
Girig <5g/1 Seyreltik camur [mg/1, g/1] Tek nokta (proseste)
Formazin
[FNU, NTU]
>5g/1 Fazla camur [g/1, %TS] iki nokta (proses
disinda)
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Uygulama alani Aralik Uygulama Tavsiye edilen
kalibrasyon tipi
Ana ¢camur ¢ikarma, 3 ile yakL Fazla camur [g/1, %TS] iki nokta (proses

ana temizleme

50 g/1 aras1

disinda)

> yakl. 50 Ciiriitilmis camur[g/1, %TS] iki nokta (proses
g/l disinda)
Havalandirma havuzu | Oile 5 g/1 Seyreltik camur [mg/1, g/1] Tek nokta (proseste)
arasl
2ile 15 g/1 | Aktif camur [mg/1, g/1] iki nokta (proses
arasl Fazla camur disinda)
[g/1, %Ts]
Batch reaktoérlerin 0 ile yakl. Camur, genel [mg/], g/1, %TS] Tek nokta (proseste)

siralamasi

50 g/l aras1

Genis dinamik araliga sahip uygulamalar icin,

temiz sudan yiiksek kat1 igerigine kadar

Resirkiilasyon borusu

3 ile yakl.
50 g/l aras1

Fazla camur [g/1, %TS]

iki nokta (proses
disinda)

Atik aktif camur 3 ile yakl. Fazla camur [g/1, %TS] iki nokta (proses
cikarma 50 g/l aras1 disinda)
> yakl. 50 Ciirtitilmiis camur [g/1, %TS] iki nokta (proses
g/l disinda)
Camur kalinlastirict 3 ile yakl. Fazla camur [g/1, %TS] iki nokta (proses

(ana ¢camur)

50 g/l aras1

disinda)

> yakl. 50 Curttilmis camur iki nokta (proses
g/l [g/1, %Ts| diginda)
Yakma kazani girisi 3 ile yakl. Fazla camur [g/1, %TS] iki nokta (proses

50 g/1 aras1

disinda)

>yakl. 50 Curtutilmus camur Iki nokta (proses
g/l [g/1, %TS] diginda)
Yakma kazani gikist >5g/1 Ciirtitilmis camur [g/1, %TS] iki nokta (proses
(camur) disinda)
3ile Fazla camur iki nokta (proses
maksimum | [g/1, %TS] disinda)

50 g/l aras1

Atik Su Aritma Tesisi | Oile 5 g/1 Formazin [FNU, NTU], Seyreltik camur Tek nokta (proseste)
cikist arasl [mg/1, g/1]
Porselen
[mg/1, g/1]
Kum filtresi izleme Oile5g/1 Formazin [FNU, NTU], Seyreltik camur Tek nokta (proseste)
arasl [mg/1, g/1]

Uygulama: proses suyu

Tercih edilen uygulamalar koyu vurgulanmistir.

Uygulama alani Aralik Uygulama Tavsiye edilen

kalibrasyon tipi
Silikon dioksit proses Oile5g/1 Formazin [FNU, NTU], Tek nokta (proseste)
suyu arast Seyreltik camur

|mg/1, g/1], Porselen [mg/1, g/1])

Silikon dioksit proses
camurlari

5ile 100 g/1
arasl

Si02 [ppm, g/1]

iki nokta (proses
disinda)

Titanyum dioksit
proses suyu

Oile1g/1
arasl

Formazin [FNU, NTU],
Seyreltik camur
(mg/1, g/1), Porselen [mg/1, g/1])

Tek nokta (proseste)
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Uygulama alani

Aralik

Uygulama

Tavsiye edilen
kalibrasyon tipi

Titanyum dioksit
proses ¢amuru

1ile 150 g/1
arasl

TiO2 [ppm, g/1]

iki nokta (proses
disinda)

Kaolin proses suyu/
proses suyu ¢amurlari

Oile5g/1
arasl

Porselen [mg/], g/1]

Tek nokta (proseste)

Tercih edilen uygulamalar koyu vurgulanmuistir.

Kalibrasyon tipi (kalibrasyon noktasi sayisi)

Bir noktal: kalibrasyon

signal

o))

26  Tek noktali kalibrasyon

a  Fabrika kalibrasyon egrisi
b Yeni kalibrasyon egrisi

¢ Kalibrasyon noktast

Tek noktali kalibrasyon cihazda programlanmis olan fabrika kalibrasyon edrisinde

degisime neden olur.

Iki noktal kalibrasyon

A0050659

signal

27 Iki noktali kalibrasyon

a  Fabrika kalibrasyon egrisi
b Yeni kalibrasyon egrisi
¢ Kalibrasyon noktalart

Iki noktali kalibrasyon cihazda programlanmis olan fabrika kalibrasyon egrisinin sifir

AD050661

noktasinda degisime neden olur. Standart yéntem olarak bu tipte bir kalibrasyon tavsiye

Endress+Hauser
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edilir ¢ciinkii saglam kalibrasyon edrileri ve minimum kalibrasyon islemi ile iyi 6l¢im
sonuglari ortaya gikarir.

1. Beklenen 6l¢iim aralijinin sinirlarinda iki kalibrasyon noktasi secin.

2. Uygulama icin belirlenen élctim araligi disinda herhangi bir kalibrasyon noktasi
secmeyin.

Uc noktali kalibrasyon

signal

A0050664
28  Ug noktal kalibrasyon

a  Fabrika kalibrasyon egrisi
b Yeni kalibrasyon egrisi
¢ Kalibrasyon noktalart

Ug noktali kalibrasyon ile 3 kalibrasyon noktasinin tamamindan yeni bir kalibrasyon egrisi
cizilir ve bu kalibre edilen aralikta yiiksek dogruluk seviyesi saglar.

1. Olgiim arahd icerisinde birbirlerinden miimkiin oldugunca uzak kalibrasyon noktalari
secin.

2. Uygulama icin belirlenen ¢él¢iim araligi disinda herhangi bir kalibrasyon noktasi
se¢meyin.

Eger secilmis olan kalibrasyon noktalar1 uygun degilse, edri profili uygun olmayan
olctlen degerler elde edilene kadar bozulabilir.

Bes noktali kalibrasyon

signal

A0050665
29  Bes noktali kalibrasyon

a  Fabrika kalibrasyon egrisi
b Yeni kalibrasyon egrisi
¢ Kalibrasyon noktalart
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Dort veya beg noktall kalibrasyon ile kalibrasyon edrisi, kalibrasyon noktalar: arasinda
cizilir. Miimkiinse bu tipte bir kalibrasyondan kacinin, ciinkt dogrulugu énemli oranda
lyilestirmez.

Kalibrasyon tipi ile ilgili agtklamalar

Tek noktal1 ve iki noktali kalibrasyonlar icin cihaz icinde saklanan fabrika verilerinin kaydi
baz alinir. 3 veya daha fazla noktadan kalibrasyon olmasi durumunda orijinal fabrika
kalibrasyon edgrisi her zaman reddedilir ve tamamen yeni bir kalibrasyon edrisi hesaplanir.

ﬂ Cok noktali kalibrasyonlar icin kalibrasyon noktalar1 her zaman uygulamanin l¢iim
aralifinin tamamini kapsamalidir.

Sifir su (O g/1) ile bir kalibrasyon agagidaki uygulamalar i¢in kullanilamayan
kalibrasyonlara neden olur:

= Aktif camur

= Fazla camur

= Ciratilmis camur

= S5i02

= TiO2

Tek noktali kalibrasyon i¢in prosediir

1-noktali kalibrasyon ile sensér proses maddesi icerisinde daldirilmig kalabilir.

1. Laboratuvar 6l¢limi icin sensériin hemen yakininda maddeden bir numune alin.
2. Numuneyi laboratuvara verin, béylece bulaniklik ve kati icerigi tespit edilebilir.

3. CM44x transmiter Uzerinde bir veri kayd secin.
4

Miumkiinse, kalibrasyonu numune proseduri ile ayni zamanda baslatin ve
numunenin laboratuvar dederini ayar noktasi olarak girin.

5. Kalibrasyon sirasinda bir laboratuvar dederi mevcut dedilse ayar noktas: olarak
yaklasik bir deder girin.
“= Laboratuvar degeri geldiginde transmiterdeki ayar noktasini degistirin.

Cok noktali kalibrasyon i¢in prosediir

A\ DIKKAT

Asit veya iiriin

Yaralanma riski, kiyafet ve sistem hasari!

» Sensori uriinden ¢ikarmadan 6nce temizleme tinitesini kapatin.
» Koruyucu gozliik ve eldiven kullanin.

» Giysilere ve diger nesnelere sicrayan maddeleri temizleyin.

Kalibrasyon ¢ozeltileri icin numune hazirlama:

Cok noktal kalibrasyonlar durumunda kalibrasyon proses diginda gergeklesir. Bunun i¢in
prosesten bir numune alinir ve uygun sekilde hazirlanir.

) —~

AD020482

Prosesten bir numune alin (6rn.101 (2,6 gal) kova).
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-

Camur bilesenleri ¢6kene kadar bekleyin.

"

Numune konsantrasyonunu artirmak icin fazla suyu (mtmkiinse) bosaltin.

A0035855

A0035856

Daha homojen hale getirmek i¢in numuneyi karistirin.

/\H—»Q

A0020485

Numunenin bir kismini laboratuvar analizi icin ¢ikarin.

P
—

Belirlenen numune miktarini (6rn.2 1 (0,5 gal)) kalibrasyon kanalina aktarin (kova).

A0020486

7. Homojenligi korumak i¢in numuneyi karistirmaya devam edin.

Sensor kalibrasyonu

A0020487

30 Sensére daldirma

Sensoriin kalibrasyon icin hazirlanmasi:
1. Sensorin optik bilegenlerini (cam) su ve bir firca veya siinger ile temizleyin.

2. Sensort kalibrasyon kanal icerisine yerlestirin.
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3. Sensor numunede agili yerlestirilmelidir, dikey degil. - 30, 831
= Bu hava baloncuklarinin camlara yapismasini engeller.

Asadgidakileri inceleyin:

= Sensor LEDeri kalibrasyon kanalinin merkezine yénlendirilir.

= Sensorin kanal duvarina olan minimum mesafesi 10 mm (0,4 in)'dir.

= Kabin tabanina olan mesafe mimkiin oldugunca fazladir. Sensér triin icerisine en az
10 mm (0,4 in) daldirilmalidir, ancak.

» Sensoril bu pozisyona sabitleyin (ideal olarak bir laboratuvar standi kullanarak).

A0030900
31  Sensériin konumlanmast. Boyutlar: mm (ing)

1 LED'erin hiizme yénii
2 LED'er

Kalibrasyon sirasinda asagidakilere dikkat edin:

= Kalibrasyon noktalar: él¢cim araliginin tamamini kapsamalidir.

= Kalibrasyon sirasinda triiniin iyi sekilde homojen oldugundan emin olun (bir manyetik
karigtiricl kullanin).

= Laboratuvarda 6lciilen degerleri cok dikkatli belirleyin (laboratuvar 6l¢iimiintin kalitesi
sensoriin dogrulugunu dogrudan etkiler).

= Numune ve seyreltme suyu icin hacimleri dozajlarken maksimum hassasiyetle davranin
(kademeli bir silindir kullanin).

= Optik parcalar izerindeki hava baloncuklar: kalibrasyon sonucuna 6nemli oranda etki
edebilir. Bu nedenle her kalibrasyon islemi 6ncesinde hava baloncuklarini temizleyin.

= Uriiniin her zaman iyi karstirilmis oldugundan emin olun (homojenlik).

= Kalibrasyon sirasinda sicaklik degisimlerine izin vermeyin.
Seyreltme suyu ve irtn icin sicakliklarin mimkun oldugunca benzer oldugundan emin
olun.

= Kalibrasyon sirasinda sensériin pozisyonunu dedistirmeyin.

= CM44x'deki kalibrasyon ayar noktalarinin daha sonraki bir asamada diizenlenmesi
mimkiindir (6rn. laboratuvar 6l¢imuniin referans degeri kalibrasyon zamaninda
bilinmiyorsa).

Bir kalibrasyon gerceklestirilmesi:
Beklenen 6l¢iim aralijinda bir iki noktal kalibrasyon érnedinin kullanilmasi 2 ... 6 g/1.
1. CMé44x transmiterde, serbest bir veri kaydi ve uygun uygulamayi secin.

2. Enaz 1 dakika bekleyin (stabil hale gelmesi icin).
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A0020489

Ol¢iim noktasi 1 icin kalibrasyonu baglatin (6rn.2 1 (0,5 gal). 6 g/1 (0,05 Ib/gal)
konsantrasyonuna sahip numune).

4. Laboratuvarda belirlenen numunenin dederini ayar noktasi olarak girin (6rn.
6 g/1 (0,05 lIb/gal)) veya degeri daha sonra diizenleyin.

1H20

A0030902

Numunede 1:3 seyreltme gerceklestirin. Su ekleyin (41 (1,1 gal)); bu érnekte
2 g/1 (0,02 1b/gal) ile sonuglanir.

6. Sensoriin altinda hava baloncugu olusmasini engelleyin.

7. Olgiim noktasi 2'i kalibre edin. Ayar noktasi olarak laboratuvar degerinin iicte birini
girin.

Bu kalibrasyon ayni zamanda artan konsantrasyonlarda gerceklestirilebilir (fazla
onerilmez).

Stabilite kriteri

Kalibrasyon sirasinda sensér tarafindan élgiilen degerler sabit olmalarinin saglanmast igin
kontrol edilir. Bir kalibrasyon sirasinda 6lciilen degerlerde gerceklesebilecek maksimum
sapmalar stabilite kriterinde tanimlanir.

Teknik 6zellikler asagidakileri icerir:

= Sicaklik 6lclimiinde izin verilen maksimum sapma

= Olgciilen degerde % olarak izin verilen maksimum sapma

= Bu degerlerin korunmasi gereken minimum zaman cercevesi

Kalibrasyon sinyal degerleri ve sicaklik icin stabilite kriterlerine ulasildigi anda devam eder.
Eder bu kriterler maksimum 5 dakikalik zaman diliminde karsilanmazsa, bir kalibrasyon
gerceklestirilmez - bir uyari verilir.

Stabilite kriterleri kalibrasyon prosesi boyunca bagimsiz kalibrasyon noktalarinin kalitesini
izlemek icin kullanmilir. Amag, dis kosullar1 da hesaba katarak miimkiin olan en kisa stre
icerisinde en yiiksek kalibrasyon kalitesini korumaktir.

Kot hava ve ¢evre kogullarinda sahada kalibrasyon icin secilen 6l¢iilen deder
pencereleri uygun sekilde bilyiik olabilir ve zaman cercevesi uygun sekilde kisa
olabilir.

33



Calistirma

Turbimax CUS51D

34

8.1.3  Periyodik temizlik

Basinc¢h hava

periyodik temizlik icin basin¢h hava en uygun secenektir. Temizleme tnitesi tedarik
edilebilir veya yukseltilebilir ve sensor baghidina baglanir. Asagidaki ayarlar temizleme
Unitesi i¢in tavsiye edilir:

Kirlenme tipi Temizlik aralig Temizlik siiresi
Ani kalint1 birikmesi ile ciddi kirlenme 5 dakika 10 saniye
Diistik kirlenme derecesi 10 dakika 10 saniye

Mekanik temizlik tinitesi

Mekanik temizlik, transmiter araciligiyla birkac saniye boyunca déngtisel olarak acilir.
Transmiter temizlik araliini etkinlestirdiginde, temizlik otomatik olarak baglar. Silecek
kolu her temizlik aralijinda ii¢ kez hareket eder.

t2

tl

A

AN NS

32 Temizlik araligi

A0057251

A Hareketsiz silecek kolu
B Hareketli silecek kolu
tl  Temizlik stiresi

t2  Temizlik aralig

Temizlik stresi (t1) énceden ayarlanmistir ve maksimum 10 saniye siirer.

Gerekirse temizlik araligi (t2) kisaltilabilir. 5 dakikadan daha kisa temizlik araliklari i¢in
transmiterde bir DIO kart1 kullanilmalidir.

lyi temizleme giicii ve maksimum hizmet émrii icin éneri:

Uygulama Temizlik aralig (t2)
Atik su 5 dakika

Proses suyu 10 dakika

fcme suyu 20 dakika

Temizleme déngiisii Menii/Kurulum/ilave Fonksiyonlar/Temizlik meniisiindeki
transmiterde yapilandirilmisgtir.

Transmiter i¢in Kullanim Talimatlarim takip edin.
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8.1.4  Sinyal filtresi

Yapilan 6l¢uimi farkh 6l¢im gereksinimlerine esnek bir sekilde uyarlamak tizere sensérde
dahili bir sinyal filtresi fonksiyonu bulunur. Sagilan 151k prensibine dayali bulaniklik
6lciimlerinde sinyal gurilti orani dustik olabilir. Ek olarak, érnedin hava kabarciklarindan
veya kirlenmeden kaynaklanan bozulmalar olabilir.

Bununla birlikte, sensor bastirimui yiksek oldugunda 6l¢tilen degerin hassasiyeti olumsuz
etkilenir. Bu hassasiyet uygulamalar i¢in gereklidir.
Olgiim degeri filtresi

Asagidaki filtre ayarlari kullanilabilir:

Ol¢iim degeri filtresi Aciklama

Dusiik Diisiik filtreleme, yiiksek hassasiyet, degisikliklere hizli tepki (2 saniye)
Orta Orta diizey filtreleme, 10 saniye cevap siiresi

Yiksek Guglu filtreleme, distik hassasiyet, degisikliklere yavas tepki (25 saniye)
Uzman Bu ment Endress+Hauser Servis Departmant i¢in tasarlanmigtir.
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9 Hata teghis ve sorun giderme

9.1

Arniza giderme sirasinda tiim dl¢iim noktas: hesaba katilmahdur:

» Transmiter

Genel ar1za giderme

= Elektrik baglantilar ve kablolar

» Diizenek
= Sensor

Asagidaki tabloda verilen olasi hata nedenleri éncelikle sensérle ilgilidir.

Problem Kontrol Diizeltici eylem
Bos ekran, sensér tepkisi yok | = Transmiterde hat voltaji var mi? » Sebeke voltajini baglayin.

= Sensor dogru baglanmig mi? » Dodru baglanti kurun.

= Optik pencerelerde kir birikmesi var » Sensori temizleyin.

m1?

Goriintilenen deger cok = Optik pencerelerde kir birikmesi var » Cihazi temizleyin.
yiiksek veya ¢ok diisiik mi? » Cihazi kalibre edin.

= Sensor kalibre edilmis mi?
Goriintilenen deder biytik Montaj konumu dogru mu? » Farkl bir montaj konumu secin.
6lciide dalgalaniyor » Olgiilen deger filtresini

ayarlayn.

Transmiter i¢in Kullanim Talimatlarindaki ariza giderme bilgilerine bakin. Gerekirse
transmiteri kontrol edin.
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10 Bakim

A DIKKAT

Asit veya madde

Yaralanma riski, kiyafet ve sistem hasari!

» Sensorii maddeden ¢ikarmadan énce temizlemeyi kapatin.
» Koruyucu gozliik ve eldiven kullanin.

» Giysilere ve dijer nesnelere sicrayan maddeleri temizleyin.

» Diizenli araliklarla bakim islerini yapmalisiniz.

Bakim stirelerini bir islem kayit defteri veya giinligi tizerinde 6nceden belirlemenizi
oneririz.

Bakim déngiisi dncelikle asagidakilere baghdir:
= Sistem

= Kurulum kosullar1

= icinde él¢iim yapilan madde

10.1 Bakim calismasi

Akis diizenine bir sensér eklerken veya sensori alirken sunlara dikkat edin:
= Sensor bagligi veya sensdr tiipiint egmeyin.

= Doénme kuvveti uygulamayin.

Sensdri akis aygitinin acgikligina yerlestirin, i¢ sizdirmazlik halkasina karsi itme giiciint
asarak ilerleyin.

AN
T

A0060371

Sensdr saat yoniinde dénerse, sensoériin ucu gevseyebilir. Sensoriin sizmasini ya da kablo
baglantisinin kopmasi sonucu su durumlar olabilir:

1. Sensori yalnizca anahtarin diiz tarafini kullanarak vidalayin veya cikarin.

2. Sensoru sadece saat yonunde gevirin.

10.1.1 Sensor temizligi

Sensdr kirlenmesi él¢iim sonuglarini etkileyebilir ve hatta arizaya neden olabilir.

» Olgiimlerin giivenilir olmasini saglamak i¢in senséri diizenli araliklarla temizleyin.
Temizligin siklid1 ve yogunlugu iriine gore degisir.
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Sensorl temizleyin:

= Bakim programinda belirlenen sekilde
= Her kalibrasyon 6ncesinde

= Onarim icin iade etmeden 6nce

Kirlenme tiirii Temizlik 6nlemi

Kireg birikmeleri » Sensori %1 ile 5 arasi hidroklorik asit icerisine daldirin (birkag

dakika boyunca).

Optik parcalar iizerindeki kir
partikilleri

» Optik parcalar bir temizlik bezi ile temizleyin.

Temizlik sonrasinda:

» Sensoru saf suyla derinlemesine yikayin.
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11 Onarim

11.1 Genel bilgiler

» Cihazin giivenli ve istikrarli calismasini garanti etmek icin yalnizca Endress+Hauser'in
yedek parcalarini kullanin.

Yedek parcalar ile ilgili detayl bilgiler asagidaki adreste mevcuttur:
www.endress.com/device-viewer

11.2  Yedek parcalar

Yedek parca kitleri hakkinda daha fazla bilgi i¢in internetteki "Yedek Parca Bulma Araci'ni
inceleyin:

www.products.endress.com/spareparts_consumables

11.3 iade

Onarim veya bir fabrika kalibrasyonu gerekiyorsa ya da yanlig bir iirlin siparis veya teslim
edilmisse tirtin iade edilmelidir. Bir ISO sertifikal sirket ve ayn1 zamanda kanuni
dizenlemeler nedeniyle, Endress+Hauser madde ile temas etmis olan iade triin
islemlerinde belirli prosedtirlere uymak zorundadir.

www.endress.com/support/return-material

11.4 Bertaraf

Bu cihazda elektronik parcalar bulunur. Bu trtn elektronik atik olarak imha edilmelidir.

» Yerel diizenlemelere uyulmalidir.

Elektrik ve elektronik ekipmanlar hakkindaki 2012/19/EU Direktifi (WEEE)

== gerektiriyorsa, WEEEnin ayrilmamig kentsel atik olarak imha edilmesini en aza
indirgemek icin trinler, gosterilen sembolle isaretlenmistir. Bu isareti tasiyan
urunleri simiflandirilmamis genel atik seklinde imha etmeyin. Bunun yerine, uygun
kosullar altinda imha edilmesi icin iireticiye iade edin.
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12 Aksesuarlar

Asagidakiler bu dokiimantasyonun yayinladigi zamanda mevcut olan en 6nemli
aksesuarlardur.

Listelenen aksesuarlar talimatlardaki tiriin ile teknik olarak uygundur.

1. Uriin kombinasyonu icin uygulamaya 6zel sinirlamalar miimkiindiir.
Ol¢iim noktasimnin uygulamaya uygun olmasini saglayin. Bu 6l¢iim noktasinin
operatorunin sorumlulugudur.

2. Tum urinler icin talimatlardaki bilgilere, ézellikle de teknik bilgilere dikkat edin.

3. Burada listelenmemis olan aksesuarlar icin liitfen Servis veya Satig Merkezi ile
irtibata gecin.

12.1 Cihaza 0zel aksesuarlar

12.1.1 Montaj diizenekleri

FlowFit CUA120
= Bulaniklik sensoérlerinin montaj: icin flans adaptérii
# Uriin sayfasindaki Uriin Yapilandirici: www.endress.com/cual20

Teknik Bilgiler TI096C

Flexdip CYA112

= Su ve atik su icin daldirma grubu

= Acik kiivetler, kanallar ve tanklarda bulunan sensérler icin modiiler grup sistemi
= Malzeme: PVC veya paslanmaz gelik

» Uriin sayfasindaki Uriin Yapilandirici: www.endress.com/cyal12

Teknik Bilgiler TI00432C

Cleanfit CUA451

= Bulaniklik sensorleri icin kiiresel valfli kapatmaya sahip paslanmaz gelikten yapilmig
manuel geri ¢ekilebilir grup

= Uriin sayfasindaki Uriin Yapilandirici: www.endress.com/cua451

Teknik Bilgiler TI00369C

Flowfit CYA251

= Baglanti: Uriin yapisina bakin

= Malzeme: PVC-U

» Uriin sayfasindaki Uriin Yapilandirici: www.endress.com/cya251

Teknik Bilgiler TI00495C

Dipfit CLA140
= Cok zorlu prosesler i¢in flang baglantisina sahip daldirma grubu
= Urlin sayfasindaki Uriin Konfigliratéri: www.endress.com/clal40

Teknik Bilgiler TI00196C

12.1.2 Kablolar

Memosens data kablosu CYK11
= Memosens protokoliine sahip dijital sensorler i¢in uzatma kablosu
= Uriin sayfasindaki Urtin Yapilandirici: www.endress.com/cyk11

Teknik Bilgiler TI00118C
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12.1.3 Tutucu
Flexdip CYH112

= Acik havuzlar, kanallar ve tanklardaki sensoérler ve gruplar icin modiiler tutucu sistemi

= Flexdip CYA112 su ve atik su gruplari icin

= Herhangi bir yere sabitlenebilir: zemine, kaplama tasina, duvara veya dogrudan ray

sistemi tzerine.
= Paslanmaz celik versiyon
s Urlin sayfasindaki Uriin Yapilandirici: www.endress.com/cyh112

Teknik Bilgiler TI00430C

12.1.4 Basin¢h hava ile temizlik

CUS51D icin basin¢h hava ile temizleme

= Baglanti: 6 mm (0,24 in) veya 8 mm (0,31 in) (metrik) veya 6,35 mm (0,25 in)

= Malzemeler: POM/V4A

» Tiiketim: 50 I/min (13,2 gal/min)

» 6 mm (0,24 in) veya 8 mm (0,31 in) siparig numarasi: 71110782
® 6,35 mm (0,25 in) Siparig numarasi: 71110783

Blower
= Basinch hava ile temizleme i¢in
= 115V AC, siparigno: 71194623

12.1.5 Mekanik temizlik

CYR51 mekanik temizlik

= Siviya daldirilmis sensorler, havuzda veya kapta dogrudan temizlenebilir.
= Mekanik temizleme tinitesi klips yardimiyla sensére takilir ve sabitlenir.
= Uriin sayfasinda Uriin Yapilandiricisi: www.endress.com/cyr51

Teknik Bilgiler TI01821C

12.1.6 Kablolar

Memosens data kablosu CYK11
= Memosens protokoliine sahip dijital sensorler i¢cin uzatma kablosu
= Uriin sayfasindaki Uriin Yapilandirici: www.endress.com/cyk11

Teknik Bilgiler TI00118C
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13 Teknik bilgi

13.1  Giris

Olciilen degisken = Bulaniklik
= Kati icerigi
= Sicaklik
Olgiim araligi CUS51D-**C1 Uygulama
Bulaniklik 0,000 ile 4000 FNU arasi Formazin
9999 FNU' kadar araligi gosterir
Kati igerigi Oile 5 g/l aras1 Porselen
Filtrelenebilir madde
Sicaklik -20..80°C (-4 ...176 °F)
CUS51D-**D1 Uygulama
Bulaniklik 0,000 ile 4000 FNU arasi Formazin
9999 FNU' kadar araliji gosterir
Kat1 icerigi 0..3004g/1(0...2,5Ib/gal) Secilen uygulamaya baglh olarak kat1
%0 ile 30 arasi icerigi (listeye bakin)
Sicaklik -20...80°C (-4 ... 176 °F)

ﬂ Kati icerigi ile araligin 6l¢tilmesi:

Katilar icin elde edilebilen araliklar cogunlukla mevcutta bulunan triinlere baghdir ve
tavsiye edilen calisma araliklarina gore farklilik goésterebilir. Asirt homojensizlik iceren
urlnler élciilen degerlerde dalgalanmalara neden olur ve él¢iim araligini daraltir.

13.2  Gii¢ beslemesi

Giic titketimi

24VDC(20,4..288V),1,8W

13.3 Performans 6zellikleri

Referans calisma kosullari

20°C (68 °F), 1013 hPa (15 psi)

Maksimum 6l¢iim hatasi

42

Bulaniklik 6lctilen degerin < %2'i veya 0,1 FNU (her durumda daha yiiksek deger
gecerlidir).

Katilar 6lctlen degerin < %5'i veya st aralik degerinin %1 (her durumda daha
yiksek degder gecerlidir); gézlemlenen 6l¢iim aralidi icin kalibre edilen
sensorler icin gegerlidir.

Ol¢iim hatasi 6l¢iim zincirindeki tiim hatalar kapsar (sensér ve transmiter). Ancak,
kalibrasyon i¢in kullanilan referans malzemenin hatalarini icermez.

ﬂ Katilar icin elde edilebilen 6l¢ciim hatalari cogunlukla mevcutta bulunan tiriinlere
baghdir ve belirtilen degerlere gore farklilik gosterebilir. Asiri ayrisik dirtinler dlciilen
dederlerde dalgalanmalara neden olur ve 6l¢lim hatasini artirir.
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Tekrarlanabilirlik

< okumanin %0,2'si

Fabrika kalibrasyonu

Uygulama tablosuna gére FNU ve NTU
Standart: 3 nokta

Sapma

Elektronik kontrollerle calisan sensdrde biiytk oranda sapma olmaz.

Tespit sinirlari

Uygulama Olgiim aralig Tespit sinir1

Formazin 0 ile 50 FNU arasi 0,006 FNU
0 ile 4000 FNU aras1 0,4 FNU

Porselen 0 ile 5000 mg/1 arasi 0,85 mg/1

13.4  Cevre kosullan

Ortam sicaklik aralid

-20...60°C (-4 ... 140 °F)

Saklama sicakligi

-20...70°C (-4 ... 158°F)

Bagil nem Nem O ... 100 %

Calisma yiiksekligi = Ex olmayan versiyon: maksimum 3 000 m (9842,5 ft)
= Ex versiyon: maksimum 2 000 m (6 561,7 ft)

Kirlenme Kirlenme derecesi 2 (mikro ortam)

Ortam kosullar1

= [¢ ve dig ortamlarda kullanim igin
= [slak ortamlarda kullanim icin

ﬂ Su altinda stirekli calisma icin > B 14

Koruma derecesi

= [P 68 (24 saat boyunca 1,83 m (6 ft)su stitunu)
= [P 66
= Tip 6P

Elektromanyetik uyumluluk

(EMC)

Parazit emisyonu ve parazit bagisikligi ilgili standart:
= EN 61326-1

= EN 61326-2-3

s NAMURNE21

13.5 Proses

Proses sicaklik araligi

Endress+Hauser

-5..50°C(23...122 °F)
Kisa bir siire i¢in 80 °C (176 °F) degerine kadar (1 saat)
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Proses basing araligi

0,5 ... 10 bar (7,3 ... 145 psi) mutlak

Basincl hava ile temizlik
Birincil basing: 1,5 ... 2 bar (21,8 ... 29 psi) mutlak

Minimum akig

Minimum akig gerekmez.

ﬂ Kalint1 olusturma edilimi olan katilar i¢in yeterli karigtirma yapildigindan emin olun.

13.6 Mekanik yap1

Boyutlar - Bolim "Kurulum"
Agirhk Yakl. 0,7 kg (1,5 Ib)kablosuz
Malzemeler Sensor Paslanmaz celik 1.4404 (AISI316 L)
Paslanmaz ¢elik 1.4571 (AISI 316 Ti)
Optik camlar Safir
O-ringler EPDM
Proses baglantilari G1 ve NPT 34

Basingli hava ile temizlik
6 mm (0,24 in) veya 8 mm (0,31 in) veya 6,35 mm (0,25 in) (V")

Sicaklik sensori

44
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