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Sobre este documento

CAVO1

1 Sobre este documento

1.1 Avisos

Estrutura das informac6es

Significado

Causas (/consequéncias)
Consequéncias de nédo-
conformidade (se aplicavel)
» Acéo corretiva

Este simbolo alerta para uma situacéo perigosa.
Se esta situagdo perigosa néo for evitada, poderao ocorrer ferimentos sérios
ou fatais.

A ATENCAO

Causas (/consequéncias)
Consequéncias de nédo-
conformidade (se aplicavel)
» Acéo corretiva

Este simbolo alerta para uma situacéo perigosa.
Se esta situagédo perigosa néo for evitada, podem ocorrer ferimentos sérios
ou fatais.

A\ CUIDADO

Causas (/consequéncias)
Consequéncias de ndo-
conformidade (se aplicavel)
» Acéo corretiva

Este simbolo alerta para uma situacéo perigosa.
Se esta situagéo ndo for evitada, podem ocorrer ferimentos de menor grau
Ou mais graves.

Causa/situacao
Consequéncias de néo-
conformidade (se aplicavel)
» Ac8o/observacdo

Este simbolo alerta quanto a situa¢des que podem resultar em dano a
propriedade.

1.2 Simbolos usados

a8 Informacgdes adicionais, dicas

¥4} Permitido

VMV Recomendado

= Né&o é permitido ou recomendado

Consulte a documentacéo do equipamento
Consulte a pagina

Ze Referéncia ao grafico

L Resultado de uma etapa individual
1.2.1  Simbolos no equipamento
AN~ Consulte a documentacéo do equipamento
X Nao descartar produtos que apresentam esse simbolo como lixo comum. Ao invés disso, devolva-o

para o fabricante para o descarte adequado.

Endress+Hauser
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Requisitos basicos de seguranca
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2 Requisitos basicos de seguranca

2.1 Especificacdes relacionadas a equipe

® A instalacdo, comissionamento, operacdo e manutencédo do sistema de medi¢do podem
ser executadas apenas por uma equipe técnica especialmente treinada.

= A equipe técnica deve estar autorizada pelo operador da fabrica a executar as atividades
especificadas.

= A conex&o elétrica deve ser executada apenas por um técnico eletricista.

= A equipe técnica deve ter lido e entendido estas Instrucdes de Operacédo, devendo segui-
las.

= Os erros no ponto de medicdo devem ser reparados apenas pela equipe autorizada e
especialmente treinada.

Reparos néo descritos nas Instrucdes de operacéo fornecidos podem apenas ser
executados diretamente pelo fabricante ou pela organizacdo de manutencéo.

2.2 Uso indicado

O conjunto de vazdo é adequado para a instalacdo dos sensores Opticos Viomax CAS51D e
Memosens Wave CAS80E. Devido ao seu design, ele pode ser operado em sistemas
pressurizados.

O conjunto é projetado exclusivamente para uso em meios liquidos.

Qualquer uso diferente do indicado coloca em risco a sequranca das pessoas e do sistema
de medicdo. Portanto, qualquer outro uso néo é permitido.

O fabricante néo é responsavel por danos causados pelo uso incorreto ou ndo indicado.

2.3 Seguranca no local de trabalho

O operador é responsavel por garantir a conformidade com as seguintes regulamentacdes
de seguranca:

= Orientacdes de instalacéo

= Normas e regulamentacdes locais

= Regulamentaces para protecdo contra explosdo



Requisitos bésicos de seguranca CAVO01

2.4 Seguranca da operacao

Antes do comissionamento do ponto de medicdo inteiro:
1. Verifique se todas as conexdes estdo corretas.

2. Certifique-se de que os cabos elétricos e conexdes de mangueira estejam sem danos.

Procedimento em caso de produtos danificados:
1. N&o opere produtos danificados, e proteja-os contra operacéo néo-intencional.

2. Etiquete produtos danificados como defeituosos.

Durante a operacdo:

» Se os erros ndo puderem ser corrigidos,
retire os produtos de servico e proteja-os contra operacdo nédo intencional.

2.5 Seguranca do produto

O produto é projetado para satisfazer os requisitos de seguranca mais avancados, foi
devidamente testado e deixou a fabrica em condicdes de ser operado com seguranca. As
requlamentacdes relevantes e as normas internacionais foram observadas.

6 Endress+Hauser
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Descricéo do produto
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Descricao do produto

3.1 Design do produto

O conjunto de vazdo é adequado para sensores 6pticos com diferentes comprimentos de
caminho éptico.

dJ
ke
|

®

Vil W N =

Conjunto de vazdo

Encaixe de conexdo de limpeza (opcional)

Suporte de parede (pré-montado na célula de fluxo)
Saida do meio (adaptador opcional)

Célula de fluxo

Vazdo de entrada do meio (adaptador opcional)

A0060432



Recebimento e identificacdo do produto CAVO01

4 Recebimento e identificacdo do produto

4.1 Recebimento

Ao receber a entrega:

1. Verifique se ha danos na embalagem.

L= Relate todos os danos imediatamente ao fabricante.
N&o instale componentes danificados.

2. Verifique o escopo de entrega usando a nota de entrega.

3. Compare os dados na etiqueta de identificacdo com as especifica¢des do pedido na
nota de entrega.

4. Verifique a documentacdo técnica e todos os outros documentos necessarios, como
por ex. certificados, para garantir que estejam completos.

ﬂ Se uma dessas condi¢des ndo estiver de acordo, entre em contato com o fabricante.

4.2 Identificacdo do produto

4.2.1  Etiqueta de identificacdo

A informac&o a seguir no equipamento pode ser encontrada na etiqueta de identificacéo:
= [dentificacdo do fabricante

= Codigo de pedido estendido

= Numero de série

= CondicBes de processo e ambiente

= InformacOes de seguranca e avisos

= Informacéo do certificado

» Compare as informacdes da etiqueta de identificacdo com o pedido.

4.2.2  Identificacdo do produto

Pagina do produto

www.endress.com/cavO1l

Interpretacdo do cédigo de pedido

O codigo de pedido e o nimero de série de seu produto podem ser encontrados nos
sequintes locais:
= Na etiqueta de identificacéo
= Nos papéis de entrega
Obtencéo de informac6es sobre o produto

1. Vapara www.endress.com.

2. Pesquisar pagina (simbolo da lupa): Insira um numero de série vélido.

3. Pesquisar (lupa).

= A estrutura do produto é exibida em uma janela pop-up.

4. Clique na visdo geral do produto.

= Surge uma nova janela. Aqui, vocé encontra informacdes referentes ao seu
equipamento, incluindo a documentac&o do produto.

8 Endress+Hauser
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Recebimento e identificacdo do produto
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4.2.3  Endereco do fabricante

Endresst+Hauser Conducta GmbH+Co. KG
Dieselstrafie 24

70839 Gerlingen

Alemanha

4.3 Escopo de entrega

O escopo de entrega inclui:

= Equipamento, versdo conforme solicitado

= Conexdes de processo POM G1/4" (opcional)

= Conexdo de enxague com valvula de retencédo para a conexdo da mangueira DN6/4 mm
(opcional)

= Instrucdes de operacéo

4.4 Certificados e aprovacoes

Certificados atuais e aprovac¢des para o produto estdo disponiveis na www.endress.com
respectiva pagina do produto em:

1. Selecione o produto usando os filtros e o campo de pesquisa.
2. Abra a pagina do produto.

3. Selecione Downloads.



Instalacéo CAVO1

5 Instalacao

5.1 Requisitos de instalacdo

5.1.1 Dimensoes

G1/8", .| le o 1G1/4"
'—_é <> r_—
T

)

N

o)

[N

—

Hj —||
Gl/4"
128.8 (5.1)
2 Dimensées . Dimensdes: mm (pol.)
74 (2.9)
O O — 2
SIS
Lal I
o |o
S =
O O
55 (2.2)

3 Dimensdes do suporte de parede. Dimensées: mm (pol.)
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Instalacdo
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‘69 (2.72) 388 (15.28)
0
[Ta}
Ne)
[\
—
A0060928
4 Conjunto com sensor CAS51D instalado com folga de medigdo 2 mm (0.08 in)
‘69 (2.72) 394 (15.51)
0y
LN
O
~
—
A0060929
5 Conjunto com sensor CAS51D instalado com folga de medi¢cdo 8 mm (0.31 in)
‘69 (2.72) 426 (16.77)
)
[Ta}
Ne)
~
—
AD060964
6 Conjunto com sensor CAS51D instalado com folga de medigdo 40 mm (1.57 in)
‘ 80.9 (3.2) ‘

442.5 (17.4)

=4

126.5 (5)

0 =

7 Conjunto com sensor CAS8OE instalado com folga de medicdo 2 mm (0.08 in)

A0060931
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Instalacéo CAVO1

|
J
|
10 :

8 Conjunto com sensor CAS8OE instalado com folga de medi¢do 10 mm (0.4 in)

i

9 Conjunto com sensor CAS80E instalado com folga de medigdo 50 mm (1.97 in)

450.5 (17.7) 1809 (3.2) |

126.5 (5)

A0060930

4425 (17.4) | 80.9 (3.2) ‘

126.5 (5)

AD060975

5.1.2  Orientacao

Conjunto em bypass

A0055922

10  Diagrama de conexdo com bypass usando o exemplo do CAS8OE, a seta indica a dire¢do da vazéo

Tubo principal

Amostragem média

Saida do meio

Vdlvula shut-off e ajuste ou placa com orificios
Retorno do meio

Vdlvulas de bloqueio e ajuste

Conjunto de vazdo

Entrada do meio

Pressdo

Pressdo

O NN WN =

= T
N =
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CAV01 Instalacdo

Para obter vazdo através do conjunto com um bypass, a pressdo p1l deve ser maior que a
pressdo p2. Nenhuma medida para aumentar a pressdo é necessaria para tubos que se
ramificam do tubo principal (sem meio de retorno).

1. Conecte a entrada e saida do meio as conexdes de mangueira do conjunto .
= O conjunto é enchido por baixo e, portanto, é autoventilado.

2. Instale uma placa com orificios ou valvula de ajuste no tubo principal para garantir
que a pressdo pl seja maior que a pressédo p2.

Certifique-se de que a vaz&o seja de pelo menos 0.1 1/h (0.026 gal/h).

4. Leve em consideracdo tempos de resposta prolongados.

Conjunto em saida aberta

U

A0048677

11  Diagrama de conexdo com saida aberta usando o exemplo do CAS8OE, a seta indica a dire¢éo da vazéo

1 Bomba

Conjunto de vazdo
Saida aberta
Unidade de filtragem

W

Como uma alternativa para uma operacéo no bypass, também é possivel direcionar a vazéo
de amostra de uma unidade de filtragem com uma saida aberta através do conjunto.

5.2 Instalacdo do conjunto

5.2.1 Sistema de medicdo

Um sistema de medicdo completo contém:

= Sensor, por ex. Memosens Wave CAS80E ou Viomax CAS51D
= Transmissor multicanais Liquiline CM44x

= Conjunto para vazdo CAVO1l

Endress+Hauser 13



Instalacdo

CAVO1

14

AD048674

12 Sistema de medigdo

1 Transmissor
Sensor

Conjunto de vazdo
Suporte

W

5.2.2 Instalacdo do suporte de parede com o célula de fluxo no
painel

ﬂ O suporte de parede e recipiente de vaz&o sdo pré-montados.

1. Posicione o suporte de parede no ponto de fixacdo desejado.

2. Marque as 4 perfuracdes no painel. Ao fazé-lo, preste atencéo nas dimensdes
> ®@3,B10.

Faca perfurac6es para o suporte de parede.

4. Fixe o suporte de parede.

5.2.3 Instalacdo com sensor CAS51D

A\ CUIDADO

Temperaturas residuais médias e altas

Risco de ferimentos!

» Ao manusear pecas que estejam em contato com o meio, proteja-se contra o meio
residual e temperaturas elevadas.

» Utilize éculos de protecdo e luvas de seguranca.

Girar o sensor dentro do conjunto de vazdo pode fazer com que o tubo do sensor se

destorca e permitir a penetracdo de liquidos.

» Apenas deslize o sensor para frente ou para tras no conjunto de vaz&o ao longo de seu
eixo longitudinal.

» Na&o gire o sensor.

Forcas laterais nos encaixes de conexdo e nas conexdes de limpeza podem resultar em
vazamento.
» Conecte as mangueiras de modo que fiquem retas.

De preferéncia, alinhe o conjunto de modo que o adaptador da conex&o de limpeza (5)
esteja voltado para cima. Isso facilita a saida de qualquer ar que permaneca no tubo
apo6s a limpeza ou manutencéo.

Endress+Hauser



CAV01 Instalacdo

A0060428

13 Partes individuais do conjunto

Parte traseira do sensor (orificio de instalagdo para o distribuidor de ar)
Porca de unido

Anel

Anel O-ring

Adaptador para conexdo de limpeza/parafuso de travamento

Célula de fluxo com suporte de parede

Distribuidor de ar

Anel de travamento com anel O-ring

W N WN

Etapas preparatdrias

» Antes do uso, umedeca todos os anéis O-ring com agua ou lubrifique eles com a graxa
fornecida.

= Os anéis O-ring deslizam mais facilmente sobre o sensor e ndo se torcem.

A0048850

14 Disposigdo dos anéis O-ring no conjunto

1 Anel O-ring com diametro externo 44.75 mm (1.76 in)(incluido no escopo de entrega)
2 Anel O-ring com diametro externo 60.63 mm (2.39 in)no anel de travamento

Falha de funcionamento devido a contaminac&o da janela 6ptica.
» Certifique-se de que as janelas 6pticas ndo entrem em contato com graxa.

Endress+Hauser 15



Instalacéo CAVO1

Instalacdo com sensor CAS51D
1.

2 3

|

Deslize a porca de uniéo (1), o anel (2) e o anel O-ring (3) sobre o sensor na ordem

especificada.
Le

A0059298

=ulli :

Todos os componentes estdo localizados atras da folga de medicé&o.

A0059299

ol 1] 17 | :

A0060700

Deslize o sensor pela lateral com o adaptador de conex&o de limpeza ou o parafuso de
travamento (1) através da célula de fluxo.

16 Endress+Hauser
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Instalacdo
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6.

A0059340

Instale o distribuidor de ar (2) no sensor utilizando os parafusos (3). O niple duplo (1)
deve apontar para a direcdo da célula de fluxo. Dependendo da largura da folga de
medic8o, o sensor possui um ou dois furos (4) para fixacdo do distribuidor de ar. Use

o distribuidor de ar adequado em cada caso.

Ly

A0059302

A0059303

Deslize o sensor de volta na direcdo da seta até que o distribuidor de ar engate.

ol 2 e

0

Deslize o anel O-ring (3) e o anel (2) na célula de fluxo o maximo possivel.

Instale a porca de unido (1) na célula de fluxo.

A0059378

17



Instalacdo

CAVO1

18

=iy

A0059305

Insira o anel de travamento com anel O-ring (1), o anel O-ring (2) e 0 anel (3) na
célula de fluxo.

8. Instale a porca de unido (4) na célula de fluxo.
La

arl {]]

—_

AD059312

16  Conjunto com sensor CAS51D instalado

5.2.4 Instalacdo com sensor CASS80E

A CUIDADO
Temperaturas residuais médias e altas
Risco de ferimentos!
» Ao manusear pecas que estejam em contato com o meio, proteja-se contra o meio
residual e temperaturas elevadas.
» Utilize éculos de protecdo e luvas de seguranca.

Girar o sensor dentro do conjunto de vazdo faz com que o tubo do sensor se solte e

permita a penetracdo do liquido.

» Apenas deslize o sensor para frente ou para tras no conjunto de vaz&o ao longo de seu
eixo longitudinal.

» Na&o gire o sensor.

De preferéncia, alinhe o conjunto de modo que o adaptador da conex&o de limpeza (4)

esteja voltado para cima. Isso facilita a saida de qualquer ar que permaneca no tubo
apoés a limpeza ou manutencéo.

Endress+Hauser
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Instalacdo
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A0060425

17  Partes individuais do conjunto

Porca de unido

Anel

Anel O-ring

Adaptador para conexdo de limpeza/parafuso de travamento

Célula de fluxo com suporte de parede

Distribuidor de ar

Anel de travamento com anel O-ring

Parte traseira do sensor (orificio de instalagdo para o distribuidor de ar)

O NN

Etapas preparatdrias

1. Umedeca os anéis O-ring com &gua ou lubrifique-os antes de usar.
b~ Os anéis O-ring deslizam mais facilmente sobre o sensor e nédo se torcem.

2. Certifique-se de que as janelas 6pticas ndo entrem em contato com graxa.

Etapas preparatorias:

» Antes do uso, umedeca todos os anéis O-ring com agua ou lubrifique eles com a graxa
fornecida.

= Os anéis O-ring deslizam mais facilmente sobre o sensor e ndo se torcem.

A0048850
18 Disposigdo dos anéis O-ring no conjunto

1 Anel O-ring com diametro externo 44.75 mm (1.76 in)(incluido no escopo de entrega)
2 Anel O-ring com diametro externo 60.63 mm (2.39 in)no anel de travamento

Falha de funcionamento devido a contaminacéo da janela 6ptica.
» Certifique-se de que as janelas 6pticas ndo entrem em contato com graxa.

19



Instalacéo CAVO1

Instalacdo com o sensor CASS80E

1.
123 4
[ /
g% T e
{ T
Deslize a porca de uniéo (4), o anel (3) e o anel O-ring (2), bem como o anel de
travamento com anel O-ring (1) sobre o sensor na ordem especificada.
Lo
/
o)
I
Todos os componentes estdo localizados atras da folga de medicé&o.
2.

12 3 4

o

=
w
—Ww

Ll

o

sl 0 =
SO €=

AD059349

Instale o distribuidor de ar (2) no sensor utilizando os parafusos (3). O niple duplo (1)
deve apontar para a direcdo do cabecote do sensor. Dependendo da largura da folga
de medicgéo, o sensor possui um ou dois furos (4) para fixagéo do distribuidor de ar.

Use o distribuidor de ar adequado em cada caso.

| A

19  Sensor com distribuidor de ar instalado

=

AD059354

20 Endress+Hauser



CAV01 Instalacdo

1
; /
+oerel ] 00
I I
0 -
1
Deslize o sensor pela lateral com as conexdes de processo (1) através da célula de
fluxo instalada até que o distribuidor de ar engate.
4,
123 4
/
H==ire
I
0 =

A0059419

Deslize o anel de travamento (1), o anel O-ring (2) e o anel (3) no invélucro de vazéo.

5. Instale a porca de unido (4) na célula de fluxo.

23

|
=S | (=

0 =

A0059376

Insira o anel O-Ring (3) e o anel (2) no invélucro de vazdo.

7. Instale a porca de unido (1) na célula de fluxo.

=0

sy

0 2

A0059377

20  Conjunto com sensor CAS80E instalado

Endress+Hauser 21



Instalacéo CAVO1

5.3 Instale a entrada e a saida do meio (se nio incluido
no escopo de fornecimento)

=

A0060433

» Se as conexdes de entrada do meio e de saida do meio néo estiverem incluidas no
escopo de entrega, insira e aperte manualmente as conexdes de rosca (G1/4", DN 6/8).

5.4 Instalacdo da conexdo de limpeza (opcional)

Instalacdo
1.

DN4/DN6
30(1.18
!

A0060420

1 Mangueira de ar comprimido DN4/DN6, comprimento 30 mm (1.18 in)

Insira a mangueira de ar comprimido DN4/DN6, comprimento 30 mm (1.18 in) (n&o
incluida no escopo de entrega) no encaixe de conexdo o maximo possivel.

A0060421

Encaixe a conex&o de limpeza na mangueira de ar comprimido com a seta apontando
para baixo o maximo possivel.

22 Endress+Hauser



CAV01 Instalacdo

A0060423

21  Conexdo de limpeza montada

Desmontagem

nup

"

L

A0060424

1. Segure o anel no encaixe de conexdo na posicdo inferior.
2. Puxe a conexdo de limpeza para fora da mangueira.

3. Pararemover as mangueiras da conexdo de limpeza, empurre os anéis totalmente
para dentro da conexdo de limpeza e segure eles la.

4. Remova as mangueiras.

5.5 Verificacdo pos-instalacdo
1. Apos a montagem, verifique todas as conexdes para garantir que todas elas estejam
bem fixadas.
2. Verifique a estanqueidade de todas as vedag¢@es do conjunto (sem vazamentos).

3. Verifique se o sensor esta corretamente instalado e conectado.

Endress+Hauser 23
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24

6 Comissionamento
A ATENCAO

Risco de lesOes se o meio escapar!

» Antes de aplicar presséo ao conjunto, verifique se o meio estéa conectado corretamente.
» Se a conexdo do meio ndo estiver correta, ndo introduza o conjunto no processo.

» Antes do comissionamento, verifique a compatibilidade quimica de materiais, a faixa de
temperatura e a faixa de presséo.

6.1 Etapas preparatorias

O conjunto de vazdo € opcionalmente equipado com uma conexao de limpeza.

Conecte a mangueira de ar comprimido:

» Conecte uma mangueira de ar comprimido (didmetro externo 6 mm (0.24 in)) a
conexdo de limpeza com a conex&o fornecida (G1/8” DN4/6, 6 mm (0.24 in)).
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7 Manutencéao
A ATENCAO

Risco de ferimentos em caso de o meio ou o limpador escapar!

» Antes de cada tarefa de manutencéo, certifique-se de que o tubo do processo esteja
despressurizado, vazio e lavado.

» Desligue a unidade de limpeza antes que o sensor seja removido do meio.

7.1 Servico de manutencao

A\ CUIDADO

Risco de ferimentos devido ao meio residual e temperaturas elevadas!

» Ao manusear pecas que estejam em contato com o meio, proteja-se contra o meio
residual e temperaturas elevadas.

» Utilize éculos de protecdo e luvas de seguranca.

7.1.1  Agente de limpeza
A ATENCAO

Solventes organicos contendo halogénios

Comprovacdo limitada de carcinogenicidade! Prejudiciais ao ambiente, com efeitos em
longo prazo!

» Na&o use solventes organicos que contenham halogénios.

A ATENCAO

Tiocarbamida

Nocivo se ingerido! Comprovacéo limitada de carcinogenicidade! Possiveis riscos para
recém-nascidos! Prejudiciais ao ambiente, com efeitos a longo prazo!

» Use 6culos de protecéo, luvas de protecdo e vestuario de protecdo adequado.

» Evite qualquer contato com os olhos, boca e pele.

» Evite lancar no ambiente.

Os tipos mais comuns de contaminacéo e os agentes de limpeza usados em cada caso sdo
mostrados na sequinte tabela.

ﬂ Esteja atento a compatibilidade dos materiais a serem limpos.

Tipo de contaminacéo Agente de limpeza

Graxas e 6leos Agua quente ou agentes temperados (alcalinos)
contendo surfactantes ou solventes organicos soluveis
em agua (por exemplo, etanol)

Depésitos de calcario, Aprox. 3% de acido cloridrico

incrustacdo de hidroxido de Max. de 10% de &cido fosférico

metal, incrustacdo biologica

lipofébica

Depositos de sulfeto Mistura de 3% de &cido cloridrico e tiocarbamida

(disponivel comercialmente)
Max. de 10% de acido fosforico

Incrustacéo de proteina Mistura de 3% de &cido cloridrico e pepsina (disponivel
comercialmente)
Max. de 10% de acido fosforico

Fibras, substancias suspensas | Agua pressurizada, agentes possivelmente ativos na
superficie

Incrustacéo bioldgica leve Agua pressurizada
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» Escolha um agente de limpeza adequado ao grau e tipo de sujeira.

7.1.2  Limpeza do conjunto

Para garantir medicOes estaveis e confidveis, o conjunto e o sensor devem ser higienizados
reqularmente. A frequéncia e intensidade da limpeza depende do meio.

1. Remova o sensor.

2. Limpe o conjunto dependendo do grau de sujeira.

3. Remova sujeira e incrustagéo leves usando agentes de limpeza adequados> B 25.
4

Remova a sujeira pesada usando uma escova suave e um agente de limpeza
adequado.

5. Para a sujeira muito persistente, coloque as pecas de molho em uma solucéo de
limpeza.

6. Apos deixa-las de molho, limpe-as com uma escova.

ﬂ Um intervalo comum de limpeza para agua potavel, por exemplo, é de 6 meses.

7.1.3  Troca dos anéis O-ring

A0060437

22 Anéis O-ring no conjunto

1  Anel O-ring
2 O-ring no anel de bloqueio

@% |
N

23 Anéis O-ring no distribuidor de ar com um 24 Anéis O-ring no distribuidor de ar com 2
orificio de instalagdo orificios de instalagdo

A0047277 A0047280

O distribuidor de ar para os sensores com uma largura da lacuna de 40 mm (1.57 in) ou
50 mm (1.97 in) tem 2 orificios de instalacdo, cada um com um O-ring. Recomenda-se
substituir os anéis O-ring anualmente.

1. Substitua os anéis O-ring em intervalos regulares.

2. Certifique-se de que as condi¢des adequadas do processo estejam em vigor.
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8 Reparo

8.1 Observacdes gerais

O reparo e o conceito de conversdo oferece o seguinte:

= O produto tem um design modular

» Pecas de reposicdo sdo agrupadas em Kkits que incluem o kit de instru¢des associadas

= Utilize somente pecas de reposicdo originais do fabricante

= Reparos séo realizados pela assisténcia técnica do fabricante ou por usudrios treinados

= Equipamentos certificados somente podem ser convertidos em outras versdes de
equipamentos certificados pela assisténcia técnica do fabricante ou pela fabrica

= Observe as normas aplicaveis, as requlamentacées nacionais, documentacdo Ex (XA) e
certificados

1. Faca oreparo de acordo com o kit de instrucdes.

2. Documente o reparo e conversdo e insira-o, ou faca com que seja inserido, na
ferramenta de gestédo do ciclo de vida (W@M).

8.2 Pecas de reposicao

Pecas de reposicdo disponiveis atualmente para o equipamento podem ser encontradas
em: www.endress.com/onlinetools

» Quando solicitar pecas de reposicéo, especifique o numero de série do equipamento.

8.3 Devolucéo

O produto deve ser devolvido caso sejam necessarios reparos, calibracéo de fabrica ou caso
o produto errado tenha sido solicitado ou entregue. Como uma empresa certificada ISO e
também devido as regulamentacdes legais, a Endress+Hauser esta obrigada a seguir certos
procedimentos ao lidar com produtos devolvidos que tenham estado em contato com o
meio.

www.endress.com/support/return-material

8.4 Descarte

» Observe as requlamentacdes locais.
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9 Acessorios

Os sequintes itens sdo os mais importantes acessérios disponiveis no momento em que
esta documentacéo foi publicada.

Os acessorios listados sdo tecnicamente compativeis com o produto nas instrucdes.

1. Restricdes especificas para a aplicacdo da combinacdo dos produtos sdo possiveis.

Garanta a conformidade do ponto de medicédo a aplicacéo. Isso é responsabilidade do
operador do ponto de medic&o.

2. Preste atencéo as informacdes nas instru¢des de todos os produtos, especialmente os
dados técnicos.

3. Para os acessorios nédo listados aqui, contatar seu escritério de servigos ou de vendas.

9.1 Acessorios especificos do equipamento
Conex&o de processo: POM G1/4"DN6/8
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10 Dados técnicos

10.1 Ambiente

10.1.1 Faixa de temperatura ambiente
0 para 60 °C (32 para 140 °F)

10.2 Processo

10.2.1 Faixa de temperatura do processo
0 para 50 °C (32 para 122 °F)

10.2.2 Faixa de pressdo do processo

Em 20 °C (68 °F)
Maximo 6 bar (87 psi)

Em 50 °C (122 °F)
Maximo 4 bar (58 psi)

10.2.3 Classificacdes de pressédo e temperatura

[psi] p [bar]
87—
58—
29—
0 { [C]
0 10 20 30 40 50 T
I — ['F]

\
32 50 68 86 104 122

A0047201

25 Indices de pressdo/temperatura

10.2.4 Limite da vazdo

O limite de vazdo depende do sensor usado e de suas propriedades. Os dados sdo baseados
na agua.

= No minimo 0.1 1/h (0.026 gal/h)
= Maximo 10 1/h (2.64 gal/h)

10.3  Constru¢do mecanica

10.3.1 Dimensoes

- Secdo "Instalacdo"
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10.3.2 Peso
1.48 kg (3.26 1b)

10.3.3 Materiais

Material umido

As especificacdes se aplicam a versdo padréo.

Invélucro: POM-C

Anéis O-ring: EPDM

Conexdes de processo, conexdo de  POM

enxague (opcional)

Outras pegas: Aco inoxidavel 1.4404, PTFE

10.3.4 Conexdes de processo

Verséo padréo:

Entrada do meio: Rosca G1/4"

Conexdo de processo pré-montada (opcional):

= Rosca G1/4"

= Conex&o da mangueira DN6/8 (para mangueiras
com didmetro externo de 8 mm (0.31 in)

= Material: POM

Saida do meio: Rosca G1/4"

Conexdo de processo pré-montada (opcional):

= Rosca G1/4"

= Conex&o da mangueira DN6/8 (para mangueiras
com didmetro externo de 8 mm (0.31 in)

= Material: POM

Conex&o de enxague: Conexdo de limpeza pré-montada (opcional):

= Rosca G1/8"

= Conexdo da mangueira DN4/6 (para mangueiras
com didmetro externo de 6 mm (0.24 in)

= Material: POM
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