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Products Solutions Services

Karta katalogowa
OUSAF22

Czujnik optyczny OUSAF2?2 z dedykowang
armaturg przeptywowg OUA260

Zastosowania
Czujnik dwuwigzkowy OUSAF22 przeznaczony do pomiaru absorpcji promieniowania
w zakresie Swiatta widzialnego. Moze by¢ stosowany w réznych gateziach przemystu.

Oznaczanie barwy cieczy za pomocg skali:
= APHA/Hazen

= EBC

= ASBC

= ASTM

= JCUMSA

Zastosowania:

= Kontrola jako$ci/czystosci
s Wykrywanie zabarwienia
= Sterowanie odbarwianiem
= Monitoring destylacji

Zalety i korzysci

s Doktadny pomiar:
- Pomiar gestosci optycznej do 2.5 AU lub 50 OD (zal. od dtugosci $ciezki optycznej)
- Mozliwos¢ konfiguracji do pracy w wydzielonym zakresie widma
- Wysoka liniowo$¢ zapewniona przez zaawansowany filtr optyczny
- Uktad referencyjny do kompensacji czastek statych, pecherzykéw powietrza
i starzenia lampy
s Lampa zarowa zapewnia stabilng prace i wydtuzony okres eksploatacji
» Bezodczynnikowy uktad do kalibracji bezposredniej
= Wersje do pracy w strefach zagrozonych wybuchem (certyfikaty FM i ATEX).

Zastosowanie armatury przeptywowej OUA260 zapewnia nastepujgce korzysci:

= Duzy wybdr materiatéw umozliwia dopasowanie do kazdego rodzaju medium.

= Dostepne wersje z réznorodnymi przytaczami technologicznymi

= Wersje higieniczne do sterylizacji parg i czyszczenia chemicznego (SIP/CIP)

= Przytgcza przedmuchiwania pozwalajg usung¢ kondensat z okien optycznych

= Urzadzenie nastawcze o wyjatkowej precyzji umozliwia doktadna regulacje krotkich
Sciezek optycznych
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Konstrukcja systemu pomiarowego

Zasada pomiaru

Dwuwigzkowa metoda absorbcji Swiatta

Pomiar jest oparty na prawie Lamberta-Beera, wykorzystuje zaleznos¢, Ze wzrost stezenia substancji
pochtaniajgcej wywotuje liniowo proporcjonalny wzrost absorbcji $wiatta. Wigzka swiatta z lampy (6)
jest kierowana przez medium do fotodetektora (4). Filtr wybidrczo przepuszcza $wiatto (w okreslonym
zakresie dhugosci fali), ktérego natezenie jest mierzone przez fotodiode i przetwarzane na sygnat
pradowy. Natezenia $wiatta wigzki pomiarowej i referencyjnej sa poréwnywane w celu kompensacji
wplywu: czastek statych, pecherzykéw powietrza i uktadu optycznego.

Dwupasmowy pomiar absorpcji $wiatta

1 Fotodetektor wigzki referencyjnej 5 Medium

2 Filtr referencyjny 6 Zrédto $wiatta (lampa)

3 Filtr pomiarowy 7 Lustro rozdzielajqce wigzke
4 Fotodetektor wigzki pomiarowej

Opcje Praca w strefach zagrozonych wybuchem
Lampa posiada obudowe przeciwwybuchowg i mozna jg instalowac w strefach zagrozonych
wybuchem. Ta wersja czujnika spelnia wymagania: FM Klasa 1, Division 1, Grupy B, C, D i ATEX1I 2G
EExd IIC T5.
Czujnik z opcjg przedmuchiwania
Przytacza przedmuchiwania pozwalajg usuna¢ kondensat z okien optycznych
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Uktad pomiarowy Kompletny uktad pomiarowy zawiera co najmniej:
» Przetwornik Memograph CVM40
= Czujnik optyczny OUSAF22
= Armature przeptywowg OUAZ260
s Zestaw przewoddéw pomiarowych OUK20

AN N NN

Przyktad uktadu pomiarowego

Zestaw przewodéw pomiarowych OUK20
Przetwornik Memograph CVM40
Czujnik optyczny OUSAF22

Armature przeptywowq OUA260

W N =

Wielkosci wejsciowe

Wartos¢ mierzona Absorbcja $wiatta widzialnego (VIS) w jednostkach AU

Zakres pomiarowy Zakres pomiarowy od 0 do 2.5 AU

Dlugosci fal pomiarowych 400/720 nm, 420/720 nm, 430/720 nm, 490/720 nm, 520/720 nm (inne zakresy dostepne na
zyczenie)
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Podlgczenie elektryczne

Podtaczenie elektryczne Czujnik OUSAF22 taczy sie z przetwornikiem UV przez zestaw przewodéw OUK20 (zamawiany
oddzielnie). Koricowki sg fabrycznie zarobione i oznaczone. Koncéwki i oznaczenia moga sie réznié
w zaleznosci od uzywanego przetwornika.

YE (Bold)
ad YE (Thin)
BK (Thin)
BK (Bold)

= I =

GY
RD
BK
WH
GN
GY

Kabel potgczeniowy OUSAF22 (identyfikacja koricowek w tabeli ponizej)

A Zasilanie lampy
B Obwody sygnatowe z fotodetektoréw: pomiarowego
i referencyjnego

Zaciski elektrycz. Oznaczenia koricowek kabla OUK20 czujnika

przetwornika OUSAF22

CVM40
Kolor Przyporzadkowanie stykow
przewodu

S1.S GY szary Ekran

S1.1 RD Wyjscie pomiarowe (+)
czerwony

S1.2 BK czarny Wryjscie pomiarowe (-)

S2.S GY szary Ekran

S2.1 ‘WH biaty Wryjscie referencyjne (+)

S2.2 GN Zielony Wryjscie referencyjne (-)

V1.1 YE (bold) Zasilanie lampy (+)
z6tty gruby

V1.3 YE (thin) Pomiar napiecia lampy (+)
z6tty cienki

V1.4 BK (thin) Pomiar napiecia lampy (-)
czarny
cienki

V1.2 BK (bold) Zasilanie lampy (-)
czarny
gruby

Dlugosc¢ przewodow maks. 100 m
Zaciski przytaczeniowe Niklowany mosigdz
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Montaz

Wskazéwki montazowe OUSAF22 zostat zaprojektowany do zabudowy w armaturze przeptywowej OUA260. Zestaw moze by¢
instalowany bezposrednio w linii procesowej lub w obejsciu (bypass). Czujnik OUSAF22 nie moze by¢
stosowany bez armatury OUA260.

B Upewnic sig, ze obudowy lampy i detektora sg ustawione poziomo. W ten sposob powierzchnie
okien optycznych beda zorientowane pionowo, co zabezpieczy je przed osadzaniem sie
zanieczyszczen. Czujnik powinien by¢ zlokalizowany przed regulatorami ci$nienia. Podczas
montazu nalezy pozostawic¢ takze wystarczajgca ilos¢ miejsca dla podtgczenia przewodéw do
obudowy lampy i detektora. Praca czujnika pod ci$nieniem zmniejszy mozliwo$¢ powstawania

babelkéw powietrza, ktére mogtyby zaktdci¢ pomiar i powodowac btedne odczyty.

@

—
/N 1n 2
\ 1
E
Pozycja pracy czujnika
A Zalecane E Niedopuszczalna
B Nie zalecana 1 Kierunek przeptywu medium
C Dopuszczalna 2 Przytgcza procesowe
D Optymalna

Warunki srodowiskowe

Temperatura otoczenia 0..55°C
Temperatura -20..70°C
przechowywania

Wilgotnos¢ wzgledna 5..95%
Stopien ochrony IP 65 (NEMA 4)
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Warunki procesowe

Temperatura procesu 0...90°C (praca ciagta)
maks. 130 °C, maks. do 2 godz.

Ci$nienie procesowe maks. 100 bar, w zaleznosci od materiatu, wielkosci celi pomiarowej i przytaczy armatury
przeptywowej.

Konstrukcja mechaniczna

Budowa mechaniczna Wymiary czujnika zalezg od zastosowanej armatury przeptywowej.

A
>

) 4
w

Armatura przeptywowa OUA260 z zamontowanym czujnikiem OUSAF22
1 Zespot lampy
2 Armatura przeptywowa OUA260 (zamawiana
oddzielne)
3 Zespot detektora

Wersja lampy Wymiar "A" Wersja detektora Wymiar "B"
Lampa o duzej 33.78 mm Lampa standardowa z filtrem | 102.8 mm
luminescencji kalibracyjnym

Lampa wypel. gazem 33.78 mm

Wymiary zmieniajg sie w zaleznosci od wersji wybranej w zamoéwieniu.

Armatura przeptywowa OUA260

Przylacza procesowe:Zaciski Tri-clamp, kroéce do wspawania, ztgczki rurowe zaciskane, Swagelok,
flansze ANSI i DIN (inne przytacza dostepne na zyczenie)

Materiaty: SS316L, Kynar
(inne materiaty, takie jak tytan, Hasteloy itp. dostepne na zyczenie)

Przytacza procesowe: %" do 4" (DN 6 do DN 100)

Sciezka optyczna: ~ Od 0.5 do 100 mm, w zaleznosci od linii i przytgcza procesowego

Okna optyczne: Kwarcowe, szafirowe

Pierscienie O-ring: EPDM, Viton, Kalrez, Silikon (inne materiaty dostepne na zyczenie)

Wymiary celi pomiarowej podane sa w dokumentacji OUA260.

B} Nalezy upewnic sig, ze po zamontowaniu czujnika, z obu stron pozostanie odstep ok. 5 cm,
niezbedny do przytaczenia przewoddow.
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Masa Czujnik
Obudowa lampy
Lampa: 0.36 kg
Lampa + przewdd w oplocie ze stali k. 0. (1.2 m) +puszka
potaczeniowa (czujnik w wykonaniu przeciwwybuchowym): 3.2 kg
Lampa z dopuszczeniem do pracy w strefach zagrozonych
wybuchem (certyfikat ATEX): 1.34kg
Obudowa detektora
Detektor: 0.36 kg
Armatura przeptywowa OUA260 (zmontowana, z oknami optycznymi uszczelkami okien, bez
czujnika)
TC %', 316 SS: 1.14 kg
TC 1", 316 SS: 1.39kg
TC2', 316 SS: 1.88 kg
TC 4", 316 SS: 3.38kg

Inne wersje opisane sg w karcie katalogowej armatury przeptywowej OUA260.

Zastosowane materiaty Obudowa sondy:  Stal nierdzewna 316L

Lampa = Lampa o duzej luminescencji wypemniona gazem (filtr o dtugosci fali 450 nm i wiekszej)
Lampa zarowa, typowa zywotnos$¢ 10000 godz. pracy
= Lampa o duzej luminescencji wypetniona gazem (filtr o dtugosci fali 450 nm i wiekszej)
Typowa zywotno$¢ lampy 10000 godz. pracy

Fotodetektory Zaawansowane detektory krzemowe $wiatta widzialnego i bliskiej podczerwieni (VIS/NIR)
w hermetycznej obudowie

Filtry optyczne Wielowarstwowy, waskopasmowy filtr interferencyjny

Certyfikaty i dopuszczenia

Dopuszczenie Ex s ATEXII 2GEExdIICT5
= FM CL.1, Div. 1, Grupy B, C, D

Dopuszczenia FDA Wszystkie nie metalowe czesci w kontakcie z medium (tj. guma i tworzywo) sg zgodne z przepisami
FDA 21 CFR 177.2600. Czesci z tworzyw sztucznych i elastomeréw posiadaja certyfikaty reaktywnosci
biologicznej wg USP (United States Pharmacopeia) czes¢ <87> i cze$¢ <88> klasa VI ze swiadectwem
identyfikacji materiatéw w kontakcie z medium.
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Informacje dotyczace zamawiania

Strona produktu Aktualny i pelny kod zaméwieniowy mozna utworzy¢ za pomoca konfiguratora dostepnego przez
Internet.

Aby wejs¢ na strone produktu nalezy wprowadzi¢ do wyszukiwarki adres:
www.products.endress.com/OUSAF22

Konfigurator on-line 1. Ponizej znajduja sie opcje dostepne na stronie produktu:

:: Add to product list
::Price & order information
:: Compare this product

:: Configure this product

2. Zapomoca myszy wybrac "Configure this product".

3. Konfigurator produktu otworzy sie w oddzielnym oknie. Uzytkownik moze skonfigurowac
produkt i otrzyma¢ pelny kod zamdéwieniowy charakteryzujgcy urzadzenie.

4.  Nastepnie nalezy wyeksportowac kod zamdéwieniowy jako plik PDF lub Excel. W tym celu nalezy
wybra¢ odpowiedni przycisk na goérze strony.

Kod zaméwieniowy a Struktura kodu zaméwienia przedstawia stan w dniu utworzenia dokumentu. Aktualny i pelny kod
zamowieniowy mozna utworzy¢ za pomocg konfiguratora dostepnego przez Internet.
Czujnik OUSAF22
Zakres dlugosci fali
A |430nm/ 720 nm
B |490nm/ 720 nm
C |[520nm/ 720 nm
D |420nm/ 720 nm
E | 400nm/ 720 nm
Y | Wykonanie specjalne (wg specyfikacji)

Kalibracja i walidacja
0 | Wbudowany filtr kalibracyjny
9 | Wykonanie specjalne (wg specyfikacji)

Lampa
C | Lampa o duzej luminescencji
D | Lampa o duzej luminescencji wypetniona gazem

Dopuszczenia lampy

0 | Strefa nie zagrozona wybuchem
1 |FMClassI, Div 1, Grupy B, C, D
2 | ATEXII 2GEexdIICT5

Armatura

A | Oddzielne zaméwienie lub cze$¢ zapasowa

B | Czujnik zamontowany w armaturze zgodnej ze specyfikacjg zamoéwieniowa
Y | Wykonanie specjalne (wg specyfikacji)

OUSAF22- ‘ [ ‘ ‘ [ ‘ Kompletny kod zaméwieniowy
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Zestaw przewodéw pomiarowych OUK20

Czujnik
1 | OUSTF10
2 | OUSAF21/0OUSAF22
3 | OUSAF23
Przetwornik pomiarowy
A | OUM90O Series
B | OUM60O Series
C | OUM700 Series
D | Memograph CVM40
Dlugosc kabla
10 |3 m
15| 4.5m
2517,5m

50|1524.00cm/ 15m
80 | .... ft; dlugo$¢ na zamoéwienie
90 | ... m; dtugo$¢ na zamoéwienie

Wersja przewodu
A | Strefa nie zagrozona wybuchem

B | FM, do mostkéw szynowych
C | ATEX, do mostkéw szynowych
D | FM do montazu na szynie DIN
E | ATEX do montazu na szynie DIN
OUK20- ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ Kompletny kod zaméwieniowy
Zakres dostawy Zakres dostawy zalezy od specyfikacji zamoéwieniowej.

Oddzielne zaméwienie czujnika
= Detektor i lampa bez armatury przeptywowej
s Instrukcja obstugi

Czujnik zamontowany do armatury

= Zespét lampy i zespét detektora zabudowany do armatury
= Armatura przeptywowa OUA260

= [nstrukcje obstugi

Jesli dostawa obejmuje caly system, to czujnik i przetwornik zostang fabrycznie skalibrowane
i dostarczone jako komplet.
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Akcesoria

E) Ponizej opisano najwazniejsze akcesoria dostepne w czasie oddawania do druku niniejszego
dokumentu.
Informacje o akcesoriach, ktére nie zostaly wymienione w niniejszej publikacji mozna uzyska¢ od
regionalnych przedstawicieli firmy Endress+Hauser.

Armatura przeptywowa

Armatura przeptywowa OUA260

= Do montazu czujnikédw w rurociggach

= Zastosowane materiaty: stal kwasoodporna 316L lub Kynar (inne materiaty dostepne na zyczenie)
= Duzy wybdr przylaczy procesowych i wersji Sciezek optycznych

= Kod zaméwieniowy zalezny od wymaganej wersji, patrz Karta katalogowa (Ti418c/31/pl).

Przetwornik pomiarowy

Memograph CVM40
= Zaawansowana stacja graficzna rejestracji danych
= Kod zamoéwieniowy zalezny od wymaganej wersji, patrz karta katalogowa Ti457¢/31/pl

Przewdd pomiarowy

OUK20 zestaw przewod6éw pomiarowych
= Przewody fgczce sg zarobione i oznaczone w celu utatwienia instalacji czujnikéw OUSAF2x
= Kod zaméwieniowy zalezny od wymaganej wersji
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