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Té&sté asiakirjasta

OUA260

1 Tasta asiakirjasta
1.1 Turvallisuustiedot

Tietojen rakenne

Tarkoitus

A VAARA

Syyt (/seuraukset)

Mikali tarpeen, varoituksen
huomiotta jattdmisen seuraukset
(mikaéli soveltuva)

» Korjaava toimenpide

Té&ma symboli ilmoittaa vaarallisesta tilanteesta.
Vaaratilanne aiheuttaa vakavia vammoja tai jopa kuoleman, jos sité ei
vélteta.

A VAROITUS

Syyt (/seuraukset)

Mikali tarpeen, varoituksen
huomiotta jattdmisen seuraukset
(mikaéli soveltuva)

» Korjaava toimenpide

Téama symboli ilmoittaa vaarallisesta tilanteesta.
Varoituksen huomiotta jattdminen voi aiheuttaa vakavia vammoja tai jopa
kuoleman.

A HuOMIO

Syyt (/seuraukset)

Mikali tarpeen, varoituksen
huomiotta jattdmisen seuraukset
(mikaéli soveltuva)

» Korjaava toimenpide

Tama symboli ilmoittaa vaarallisesta tilanteesta.
Varoituksen huomiotta jattdminen voi aiheuttaa lievia tai keskivaikeita
vammoja.

HUOMAUTUS

Syy/tilanne

Mikali tarpeen, varoituksen
huomiotta jattdmisen seuraukset
(mikaéli soveltuva)

» Toimenpide

Té&ma symboli varoittaa aineellisten vahinkojen vaarasta.

=
N

Kéytetyt symbolit

a Lisatietoa ja vinkkeja

Sallittu

MW Suositeltu

Kielletty tai ei-suositeltu toimenpide
Laitteen asiakirjoja koskeva viite

E] Sivuviite

Kuvaviite

Le Yksittéisen toimintavaiheen tulos

Laitteen symbolit

Laitteen asiakirjoja koskeva viite
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OUA260 Turvallisuuden perusohjeet

2 Turvallisuuden perusohjeet

2.1 Henkilokuntaa koskevat vaatimukset

= Mittauslaitteiden asennuksen, kaytté6noton ja huollon saa tehda vain
erikoiskoulutuksen saanut tekninen henkilékunta.

= Tekniselld henkil6kunnalla pitda olla laitoksen esimiehen valtuutus kyseisten tehtdvien
suorittamiseen.

= Sahkoliitdnndn saa tehda vain sahkéteknikko.

= Teknisen henkil6kunnan taytyy lukea ja ymmartda ndmaé kéyttéohjeet ja noudattaa
niiden siséltamié ohjeita.

= Vain valtuutettu ja erikoiskoulutettu henkildkunta saa korjata mittauspisteiden virheet.

Ne korjausty6t, joita ei ole kuvattu toimitetuissa kayttéohjeissa, tulee teettdd vain
laitteen valmistajan tehtaalla tai huoltokorjaamossa.

2.2 Kayttotarkoitus

Virtausarmatuuri OUA260 on kehitetty optisten antureiden (OUSAF44, OUSAF46,
OUSAF12, OUSAF22 ja OUSTF10) asennukseen putkiin.

Rakenteensa ansiosta sitéd voidaan kéyttaé paineistetuissa jarjestelmissa (- 19).

Kaikki muu kuin tarkoitettu kayttd vaarantaa ihmisten ja mittausjarjestelméan
turvallisuuden. Siksi muu kéytto ei ole sallittua.

Valmistaja ei vastaa vahingoista, jotka aiheutuvat véarasta tai kayttétarkoituksen
vastaisesta kéytosta.

2.3 Tyo6paikan turvallisuus

Kayttédja on vastuussa seuraavien turvallisuusmadréysten noudattamisesta:
= Asennusohjeet
= Paikalliset standardit ja maaraykset

2.4 Kayttoturvallisuus

Ennen kuin otat kéytt66n koko mittauspisteen:
1. Varmista, etté kaikki kytkennéat on tehty oikein.

2. Varmista, ettd sahkoéjohdot ja letkuliittimet ovat ehjié.

Toimenpiteet vaurioituneille tuotteille:
1. Al4 kéyta viallisia tuotteita ja estd niiden tahaton kaytto.

2. MerKkitse rikkinaiset tuotteet viallisiksi.

Kéyton aikana:

» Jos virheitd ei voi korjata,
poista tuotteet kdytdsta ja suojaa ne tahattomalta kaytolta.

2.5 Tuoteturvallisuus

Tama tuote on suunniteltu alan viimeisimpien turvallisuusvaatimusten mukaan, testattu ja
toimitettu tehtaalta kayttéturvallisessa kunnossa. Sen tuotannossa on noudatettu
asiaankuuluvia sédnndostéja ja kansainvélisia standardeja.

Endress+Hauser 5



Tulotarkastus ja tuotteen tunnistus OUA260

3 Tulotarkastus ja tuotteen tunnistus

3.1 Tulotarkastus

Toimituksen vastaanoton yhteydessé:

1. Tarkasta, onko pakkaus ehja.

~ Raportoi kaikki vauriot vélittomaésti valmistajalle.
Aléa asenna vaurioituneita komponentteja.

2. Vertaa toimitussiséltda lahetysluetteloon.

3. Vertaa, vastaavatko laitteen laitekilven tiedot saapumisilmoituksessa olevia
tilaustietoja.

4. Tarkasta, toimitettiinko tekninen dokumentaatio ja muut tarvittavat dokumentit
toimituksen yhteydessd, esim. sertifikaatit.

ﬂ Jos toimitus on joltakin osin puutteellinen, ota yhteyttd valmistajaan.

3.2 Tuotteen tunnistetiedot

3.2.1  Laitekilpi

Laitekilpi sisdltda seuraavat laitetiedot:
= Valmistajan tunnistustiedot

= Tilauskoodi

= Laajennettu tilauskoodi

= Sarjanumero

® Ympdrist6- ja prosessiolosuhteet

= Turvallisuustiedot ja varoitukset

» Vertaa laitekilven tietoja tekemaéasi tilaukseen.

3.2.2 Tuotteen tunnistaminen

Tuotesivu

www.endress.com/oua260

Tilauskoodin tulkinta
Tuotteen tilausnumero ja sarjanumero loytyvat seuraavista kohdista:
= Lajtekilvestd
= Toimitusasiakirjoista
Tuotteen tietojen hankkiminen
1. Mene kohteeseen www.endress.com.
2. Sivuhaku (suurennuslasin symboli): sy6ta voimassa oleva sarjanumero.

3. Haku (suurennuslasi).
~ Tuotteen rakenne ndytetaan ponnahdusikkunassa.

4. Napsauta tuotekuvaketta.
Y= Uusi ikkuna avautuu. Téssa taytat laitteesi tietoja, mukaan lukien tuoteasiakirjat.

6 Endress+Hauser
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Valmistajan osoite

Endress+Hauser Conducta Inc.
4123 East La Palma Avenue, Suite 200
Anaheim, CA 92807 USA

3.3 Toimitussisalto

Toimitussisdlté on seuraava:
= Tilatun version mukainen armatuuri
= Kayttdohjeet
= Biotieteiden pakkauksen sertifikaatit (valinnainen)
= Tarkastustodistus 3.1
= Pharma CoC
Farmaseuttiset vaatimukset tayttava vaatimustenmukaisuustodistus, tayttaa
biologisen reaktiivisuuden testin USP , USP Luokka VI, FDA:n materiaalin
vaatimustenmukainen, TSE-/BSE-vapaa
= Painetesti
= Pintakarkeussertifikaatti

Endress+Hauser 7



Asennus OUA260

4 Asennus

4.1 Asentamista koskevat vaatimukset

4.1.1 Asennusohjeet

Armatuuri on kéytettavissa eri prosessiliitdnnoissé. Se voidaan asentaa joko suoraan
prosessilinjaan tai tasausputkeen.

» Varmista, ettd virtausarmatuurin optiset ikkunat on upotettu kokonaan véliaineeseen.
» Valtd asennusasentoa, joihin voi muodostua ilmakuplia.

» Asenna virtausarmatuuri paineensaatimien eteen.

4

A0028250

®
b

Asennuskulmat. Nuolet osoittavat putkessa viliaineen virtaussuuntaan.

Sopiva asennusasento, parempi kuin C
Ihanteellinen, paras asennusasento
Hyvdksyttdvd asennusasento
Viltettdvd asennusasento
Ei-hyvdksyttdvd asennusasento

Mo oW
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QUA260 Asennus

4.1.2  Paineilmapuhdistus

Optiset ikkunat voidaan puhdistaa kuivalla ilmalla tai typelld paineilmaporttien kautta
estdmalla kondension muodostuminen optisiin ikkunoihin.

? T

—
 S—

A0025475

®

2 Esimerkki paineilmasydtéstd

Paineilman tai typen sy6tto
Ilmakuivain (ei tarvita typelle)
Paineensdddin

Virtausohjain

Armatuuri OUA260

Ui W N =

Puhdistuskaasun on oltava puhdasta ja kuivaa (ultranollailma).

Maksimipaine: 0.07 bar (1 psi)

Virtausaste: 50 ... 100 ml/min

ﬂ OUSTF10:n ilmanpoistotoiminto on toteutettu eri tavalla kuin muut fotometrit.

Katso lisdtietoja kohdasta BAOO500C.

4.2 Mitat

I A 7
\ R

A0024809

3 Virtausarmatuurin OUA2 60 mitat

A Laipan vili
B Sisdhalkaisija
C  Laipan halkaisija

Endress+Hauser



Asennus

OUA260
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Prosessiliitdnta

Putken koko

A

B

C

Tri-Clamp Y

1

82.5 mm (3.25 in)

4.6 mm (0.18 in)

25 mm (0.98 in)

ASME-kiinnike

0

82.5 mm (3.25in)

4.6 mm (0.18 in)

25 mm (0.98 in)

Tri-Clamp Y

1

82.5 mm (3.25 in)

9.4 mm (0.37 in)

25 mm (0.98 in)

ASME-kiinnike

1y

82.5 mm (3.25in)

9.4 mm (0.37 in)

25 mm (0.98 in)

Tri-Clamp Y

3,

82.5 mm (3.25 in)

15.2 mm (0.60 in)

25 mm (0.98 in)

ASME-kiinnike

3,

82.5 mm (3.25in)

15.7 mm (0.62 in)

25 mm (0.98 in)

Tri-Clamp D 1 82.5 mm (3.25 in) 22.1mm (0.87 in) |50.3 mm (1.98 in)
ASME-kiinnike 2 1" 82.5 mm (3.25in) 22.1 mm (0.87 in) | 50.3 mm (1.98 in)
Tri-Clamp D 1%" 82.5 mm (3.25 in) 36.1 mm (1.42 in) |50.3 mm (1.98 in)
ASME-kiinnike 2 1%" 82.5 mm (3.25in) 34.8mm (1.37 in) |50.3 mm (1.98 in)
Tri-Clamp D 2" 82.5 mm (3.25 in) 47.2 mm (1.86in) | 64 mm (2.52 in)
ASME-kiinnike ? 2" 82.5 mm (3.25in) 47.5mm (1.87 in) | 64 mm (2.52 in)
Tri-Clamp D 29" 88.9 mm (3.50 in) 59.9 mm (2.36in) | 77.5 mm (3.05 in)
Tri-Clamp 1 3" 114.3 mm (4.5 in) 72.6 mm (2.86in) | 90.9 mm (3.58 in)
Tri-Clamp n 4" 124 mm (4.88 in) 96.8 mm (3.81in) | 118.9 mm (4.68 in)
RFF150° 1" 174.7 mm (6.88in) |25.4mm (1.00in) | 107.9 mm (4.25 in)
RFF1502 2" 190.5 mm (7.50 in) | 47.5 mm (1.87 in) | 152.4 mm (6.00 in)
RFF150° 3" 203.2 mm (8.00in) |69.8 mm (2.75in) | 190.5 mm (7.50 in)
RFF150°! 4" 228.6 mm (9.00in) | 95.2 mm (3.75in) | 228.6 mm (9.00 in)
RFF300° 1" 174.7 mm (6.88in) | 25.4mm (1.00in) | 124 mm (4.88 in)
RFF300°! 2" 190.5 mm (7.50in) |47.5 mm (1.87 in) | 165.1 mm (6.50 in)
RFF300°7 3" 203.2 mm (8.00in) | 69.8 mm (2.75in) |209.6 mm (8.25 in)
RFF300 > 4" 228.6 mm (9.00in) |95.2 mm (3.75in) | 254 mm (10.00 in)
Laippa RF EN 1092-1 PN16 |DN 25 174.7 mm (6.88in) | 26 mm (1.02 in) 115 mm (4.53 in)
Laippa RF EN 1092-1 PN16 |DN 50 190.5 mm (8.00in) |50 mm (1.97 in) 165 mm (6.5 in)
NPT-$S*# 7" 148.6 mm (5.85 in) | %" vakio-NPT N/A

NPT-SS 4 1" 101.6 mm (4.00in) | 1"vakio-NPT N/A

NPT-5S ¥ 2" 101.6 mm (4.00 in) | 2"vakio-NPT N/A

NPT-PVDF ¥ 7" 71.1 mm (2.80 in) 5" vakio-NPT N/A

NPT-PVDF ¥ 1 101.6 mm (4.00 in) | 1"vakio-NPT N/A

1) Tri-Clamp, prosessiliitédntd, laipan halkaisija ASME BPE:n mukaan

2) ASME-kiinnike, prosessiliitdntd ASME BPE:n mukaan

3) RFF150 ja RFF300-prosessiliitdinnadt ASME B16.5:n mukaan
4) NPT-SS ja NPT-PVDF-prosessiliitinndt ASME B1.20.1:n mukaan

4.3 Asennusolosuhteet
43.1  Mittausjarjestelma
Téydellinen mittausjérjestelma sisaltaa:

= Liquiline CM44P -lahetin

» Fotometrianturi, esim. OUSAF44

= QUAZ260-virtausyhde

= Kaapelisarja CUK80

Endress+Hauser
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Asennus
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A0031510

®

4 Mittausjdrjestelmd, jossa on OUA260

Putki

CM44P-ldhetin
Kaapelisarja CUK80

Anturi: ilmaisin
OUA260-virtausyhde
Anturi: valonldhde (lamppu)
Kaapelisarja CUK80

NOY s W N

4.3.2  Armatuurin asentaminen prosessiin

A VAROITUS

Korkeapaine ja ldmpétila seka vaaralliset kemikaalit aiheuttavat tapaturmavaaran,
jos ainetta padsee purkautumaan ulos.

» Kayta tyokésineitd, suojalaseja ja suojavaatteita.

» Asenna armatuuri vain, kun séiliét tai putket ovat tyhjia ja paineettomia.

» Armatuurin asentaminen prosessiliitdnngilla.

4.4 Asennuksen jalkeen tehtava tarkastus

» Asennuksen jalkeen tarkasta kaikkien liitdntéjen kiinnitys ja vuototiiviys.

11



Kunnossapito

OUA260

5 Kunnossapito

5.1 Kunnossapito-ohjeet

Ryhdy kaikkiin tarvittaviin toimenpiteisiin ajoissa koko mittausjarjestelman
kayttoturvallisuuden ja luotettavuuden varmistamiseksi.

HUOMAUTUS

Vaikutukset prosessiin ja prosessin ohjaukseen!

» Kun teet jarjestelmalle t6itd, muista mitd vaikutuksia sillé saattaa olla prosessin
ohjausjarjestelméén tai itse prosessiin.

» K&ytd oman turvallisuutesi vuoksi vain aitoja varaosia. Aidot varaosat takaavat
toiminnan tarkkuuden ja luotettavuuden myds huoltotéiden jélkeen.

HUOMAUTUS

Herkaét optiset komponentit

Jos et toimi huolella, voit vahingoittaa tai liata optiset komponentit pahasti.

» Ainoastaan asianmukaisesti koulutettujen henkildiden tulee tehda huoltotyét.

» Ka&yté etanolia ja nukkaamatonta liinaa, joka soveltuu linssien puhdistamiseen optisen
komponenttien yhteydessa.

5.2 Anturin ikkunan ja tiivisteiden vaihtaminen

Optisten ikkunoiden ja tiivisteiden irrottaminen
Vaihda aina ikkunat samantyyppisiin ikkunoihin, jotta polun pituus séilyy.
1. [Irrotalamppu ja ilmaisinkotelo.
Seuraava kuvaus koskee molempia puolia, eli ilmaisimen puolta ja lampun puolta.
Vaihda aina O-renkaat tai optiset ikkunat Y molemmilta puolilta.
2.

Irrota 4 kuusiokoloruuvia (1/8"tai 3 mm) ikkunarenkaasta. Hollenné ruuvit tasaisesti
ja vuorotellen ikkunarenkaan ympérilta.

Irrota ikkunarengas .

1) Optiset ikkunat on vaihdettava vain, jos ne ovat vaurioituneet.

12
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OUA260 Kunnossapito

Jos ikkuna juuttuu kiinni, laita ikkunatiivisteen (O-renkaan) ympérille véhén asetonia
ja odota muutama minuutti, ettd vaikutus alkaa. Témaén tulisi auttaa ikkunan
irrottamisessa. Tiivistettd ei voi endé kayttda uudestaan!
Optisten ikkunoiden ja tiivisteiden tarkastaminen ja vaihtaminen
1. Tarkasta ikkunan alue, etté siiné ei ole jddmia tai likaa. Puhdista tarvittaessa.

2. Tarkasta, onko optisessa ikkunassa merkkejd murtumista tai hankauksesta.
L~ Vaihda ikkunat, jos niissd on merkkejd murtumista/hankauksesta.

Irrota kaikki O-renkaat ja vaihda ne kyseisen huoltosarjan uusiin O-renkaisiin.

4. Asenna optinen ikkuna ja sitten ikkunarengas seké uudet tiivisteet . Varmista, etta
kiristat ikkunarenkaan ruuvit tasaisesti ristiin. Ndin varmistat, ettd rengas on oikein
paikallaan.

ﬂ Jos olet muuttanut polun pituutta asentamalla muita optisia ikkunoita, sinun tulee
konfiguroida mittausjérjestelmé oikein.

Joka tapauksessa tee aina sdato nesteilld, kun olet purkanut ja koonnut ikkunat.

Armatuurit, joissa on sdddin optiselle polun pituudelle (POPL) 2)

POPL-s&adin mahdollistaa optisen polunpituuden sé&tdmisen tarkasti mittauksessa
tarvittavaan etaisyyteen.

POPL vaaditaan vain mittausjérjestelmissa, joissa on Easycal ja optiset polunpituudet <
5 mm (0.2 in).

2) POPL, optisen polunpituuden sdadin

Endress+Hauser 13
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OUA260
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A0054349
Armatuuri, jossa POPL-toiminto, ldpileikkauskuva
Mittatulkki
Armatuuri OUA260
Ikkunarenkaan ruuvit
Polun pituuden sdddin
Toimilaitteet, joissa tiivisteet
Kiinnitysruuvit

Seuraavat kuvaukset koskevat armatuureja, joihin on jo asennettu POPL. Jos
jalkiasennat POPL:n, katso varaosapaketin mukana toimitetut ohjeet.

Vaihda O-renkaat ja vaurioituneet ikkunat samalla tavalla kuin armatuureissa, joissa
ei ole POPL:ta. Noudata vaiheita, kunnes olet uudelleenasentanut ikkunarenkaat
armatuurin jommallekummalle puolelle.

Vapauta kunkin ikkunarenkaan kaksi kiinnitysruuvia (kohta 6).

Puhdista mittatulkki (kohta 1) ja laita se armatuuriin niin, etta se asettuu ikkunoiden
valiin.

Kéyta nyt polun pituuden sééadinté (kohta 4). Pienenna polun pituutta kiertamalla

toimilaitetta (kohta 5) asteittain molemmilta puolilta, kunnes mittatulkki juuri
koskettaa molempia ikkunoita (- kaavio). Alé kirista liian kirealle.

Irrota mittatulkki taas varoen armatuurista.

Sitten kirist4 kiinnitysruuvit kiinnittdéksesi toimilaitteen paikalleen.
“= Irrota nyt polunpituuden saadin.

Jos mahdollista: tee asennetulle virtausarmatuurille painetesti prosessin tuplapaineella.
Tee toinen tarkastus mittatulkilla ja saédé tarvittaessa polun pituus. Painetestit
varmistavat O-rengastiivisteiden puristuksen ja sé&tokierteen asennuksen yhteydessa.
Téma kompensoi kaikki polun pituuden alkumuutokset.

14

Joidenkin ikkunoiden pinnat eivat ehké ole rinnakkaisia toisiinsa ndhden. Tdméa on
normaalia, etenkin, jos ikkuna on valmistettu liekkikiillotetusta kvartsista. Sinun on
ehdottomasti varmistettava, ettd mittatulkki ei raavi ikkunapintoja.
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Korjaustyot
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6 Korjaustyot

6.1 Varaosat

Laitteen varaosat, jotka ovat tall4 hetkelld saatavana toimitettuna, 16ytyvat verkkosivulta:

https://portal.endress.com/webapp/SparePartFinder
» Ilmoita laitteen sarjanumero varaosien tilauksen yhteydessa.

Molemmissa ikkunatyypeissé pituus mitataan koko pituuden matkalta.

A0024807

6 Pituuden mittaus molemmissa ikkunatyypeissd

Esimerkki:
Jotta saat polunpituudeksi 10 mm (0.39 in) Tri-Clamp 3.5 mm (2.5 ") prosessiliitdnnéan

kanssa, ota yksi ikkuna, jonka pituus on 34 mm (1.34 in) ja toinen, jonka pituus on
36.8 mm (1.45 in).

Ikkunatyypit ja polun pituudet eri kokoisille putkille, joissa on Tri-Clamp-prosessiliitdnndt
(mitat mm)

Polun pituus 0,25" 1,0"LV 2,0" 2,5" 3,0" 4,0"
0,50" 1,5"LV
0,75"
0,5 mm POPL 19 +18.5 24+ 23,5 33,5+ 34
1 mm 18+ 19 23 +24 33,5+33,5
1 mm POPL 18+ 19 23+ 24 33,5+ 33,5
2 mm 18+18 23+23
2 mm POPL 18+18 23+23
5 mm 16,5+ 16,5 21,5+215 31,5+31,5
5 mm POPL 16,5+ 16,5 21,5+21,5 31,5+31,5
10 mm 14+ 14 19+19 29+29 34 +36,8
20 mm 9+9 14+ 14 24+ 24 29+31,5 34+34
30 mm 9+9 19+19 21,5+29 29+29
40 mm 14+ 14 19+21,5 24+24 |36,8+36,8
50 mm 9+9 14 +16,5 19+19 |31,5+315
60 mm 9+9 14+14 |24+29
70 mm 9+9 21,5+21,5
80 mm 16,5+ 16,5
90 mm 9+ 14

[kkunatyyppien mitat ovat mm (esim. 19 mm + 18.5 mm)

15
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Ikkunatyypit ja polun pituudet eri kokoisille putkille, joissa on Tri-Clamp-prosessiliitdnndt

(mitat tuumia)

Polun pituus 0,25" 1,0"LV 2,0" 2,5" 3,0" 4,0"
0,50" 1,5"LV
0,75"
0.02 in POPL 0,75+0,73 0,94 +0,93 1,32 +1,34
0.04in 0,71+0,75 |0,91+0,94 1,32+ 1,32
0.04 in POPL 0,71+0,75 |0,91+0,94 1,32+1,32
0.08 in 0,71+0,71 |0,91+0,91
0.08 in POPL 0,71+0,71 |091+0,91
0.21in 0,65+0,65 [0,85+0,85 1,24+ 1,24
0.2 in POPL 0,65+0,65 |0,85+0,85 1,24+ 1,24
0.391in 0,55+0,55 |[0,75+0,75 1,14+ 1,14 1,34 + 1,45
0.791in 0,35+0,35 |0,55+0,55 |0,94+0,94 1,14+ 1,24 1,34+ 1,34
1.18in 0,35+0,35 |0,75+0,75 |0,85+1,14 1,14+ 1,14
1.57in 0,55+0,55 |0,75+0,85 0,94 +0,94 1,45+ 1,45
1.97 in 0,35+0,35 |0,55+0,65 0,75 +0,75 1,24 + 1,24
2.361in 0,35+0,35 0,55+0,55 0,94 +1,14
2.761in 0,35 +0,35 0,85 + 0,85
3.15in 0,65+ 0,65
3.541in 0,35 +0,55

Ikkunatyyppien mitat ovat tuumia (esim. 0.75 in + 0.73 in)

Ikkunatyypit ja polun pituudet eri kokoisille putkille, joissa on NPT SS ja RFF 150/300/EN
1092-1 -prosessiliitdnndt (mitat ovat mm)

Polun pituus NPT SS RFF 150/300 RFF 150/300 RFF 150/300
0,5"/1,0"/2,0" 1,0"/ 2,0" 3,0" 4,0"

0,5 mm POPL 33,5+ 34 33,5+ 34

1 mm POPL 33,5+33,5 33,5+ 33,5

2 mm

2 mm POPL

5 mm 31,5+315 31,5+315

5 mm POPL 31,5+31,5 31,5+31,5

10 mm 29+29 29+29

20 mm 24+ 24 24+ 24 34+ 34

30 mm 19+19 19+19 29+29

40 mm 14+ 14 14+ 14 24 + 24 36,8 + 36,8

50 mm 9+9 9+9 14+ 24 31,5+315

60 mm 14+ 14 24+ 29

70 mm 9+9 21,5+21,5

80 mm 16,5+ 16,5

90 mm 9+ 14

Ikkunatyyppien mitat ovat mm (esim. 19 mm 18.5 mm)

Endress+Hauser
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Ikkunatyypit ja polun pituudet eri kokoisille putkille, joissa on NPT SS ja RFF 150/300/EN
1092-1 -prosessiliitdnndt (mitat ovat tuumia)

Polun pituus NPT SS RFF 150/300 RFF 150/300 RFF 150/300
0,5"/1,0"/2,0" 1,0"/ 2,0" 3,0" 4,0"

0.02 in POPL 1,32 + 1,34 1,32+ 1,34

0.04 in POPL 1,32 +1,32 1,32+ 1,32

0.08 in

0.08 in POPL

0.2 in 1,24+ 1,24 1,24+ 1,24

0.2 in POPL 1,24+ 1,24 1,24+ 1,24

0.39in 1,14+ 1,14 1,14+ 1,14

0.79 in 0,94+ 0,94 0,94 +0,94 1,34+ 1,34

1.181in 0,75+0,75 0,75+0,75 1,14+ 1,14

1.57in 0,55 +0,55 0,55+0,55 0,94 +0,94 1,45+ 1,45

1.97in 0,35+0,35 0,35+0,35 0,55 +0,94 1,24+ 1,24

2.361in 0,55+0,55 0,94+1,14

2.761in 0,35+0,35 0,85 + 0,85

3.15in 0,65+ 0,65

3.541in 0,35+0,55

Ikkunatyyppien mitat ovat tuumia (esim. 0.75 in + 0.73 in)

6.2

Palautus

Tuote on palautettava myyjélle, jos se téytyy korjata tai tehdaskalibroida, tai jos olet
tilannut tai saanut vaaran tuotteen. ISO-sertifioituna yrityksena ja myos lakiméardysten
mukaan Endress+Hauserin on noudatettava tiettyja menettelytapoja késitellessdan
palautettuja tuotteita, jotka ovat olleet kosketuksessa prosessissa kaytettdvadn aineeseen.

www.endress.com/support/return-material

6.3

» Noudata paikallisia méaéréyksia.

Havittaminen
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7 Lisatarvikkeet

Seuraavat tuotteet ovat tdrkeimpié saatavilla olevia lisdtarvikkeita tdmén asiakirjan
julkaisuajankohtana.

Listatut lisatarvikkeet ovat teknisesti yhteensopivia ohjeissa olevan tuotteen kanssa.

1. Sovelluskohtaiset tuoteyhdistelmén rajoitukset ovat mahdollisia.
Varmista, ettd mittauspiste soveltuu sovellukseen. Tdmé& on mittauspisteen kayttajan
vastuulla.

2. Katso kaikkien tuotteiden kéyttdohjeet, etenkin tekniset tiedot.

3. Jos tarvitset muita kuin téssé lueteltuja lisétarvikkeita, ota yhteyttd huolto- tai
myyntipisteeseen.

OUSAF44

= Optinen anturi UV-absorption mittaukseen

= Kaytettdvissa olevien materiaalien ja prosessiliitdntdjen valikoima
= Hygieeninen suunnittelu

= Tuotekonfiguraattori tuotesivulla: www.endress.com/ousaf44

Tekninen tiedote TI0O0416C

OUSAF12

= Optinen anturi absorbanssin mittaukseen

= Kaytettdvissé olevien materiaalien ja prosessiliitdntéjen valikoima
= Tuotekonfiguraattori tuotesivulla: www.endress.com/ousaf12

Tekninen tiedote TI00497C

OUSAF22

= Optinen anturi varipitoisuuksien mittaukseen

= Kaytettdvissé olevien materiaalien ja prosessiliitdntdjen valikoima
= Tuotekonfiguraattori tuotesivulla: www.endress.com/ousaf?.2

Tekninen tiedote TI00472C

OUSTF10

= Optinen anturi sameuden ja liukenemattomien kiintoaineiden mittaukseen
= Kaytettdvissé olevien materiaalien ja prosessiliitdntdjen valikoima

» Tuotekonfiguraattori tuotesivulla: www.endress.com/oustf10

Tekninen tiedote TI0O0500C

OUSAF46

= Optinen anturi UV-absorption mittaukseen

= Kaksi yksilollisesti méaritettdvdd mittauskanavaa

= Tuotekonfiguraattori tuotesivulla: www.endress.com/ousaf46

Tekninen tiedote TI01190C

Endress+Hauser
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8 Tekniset tiedot

8.1 Prosessi

Prosessilampétila-alue ja

Prosessilampdtila-alue ja painealue riippuvat prosessiliitdnnéstd, materiaalista ja putken

painealue koosta.
Prosessiliitdnta Johdon koko Nimellispaine Lampéotila
Tri-Clamp 1.4435/316L 0,25..2" 16 baaria (232 psi) |0...130°C (32 ... 266 °F)
Tri-Clamp 1.4435/316L 2,5..4" 10 baaria (145 psi) |0...130°C (32 ... 266 °F)
Tri-Clamp PVDF 0,25",0,5' 0,75" | 4 baaria (58 psi) 0..130°C (32 ... 266 °F)
Laippa ASME RF luokka 150, 316SS Kaikki 10 baaria (145 psi) |0...130°C (32 ... 266 °F)
Laippa ASME RF luokka 300, 316SS Kaikki 20 baaria (290 psi) |0...130°C (32 ... 266 °F)
Laippa RF EN 1092-1 PN16 DN 25 16 baaria (232 psi) |0..38°C (32 ... 100 °F)
13.7 bar (198 psi) 38...130°C (100 ... 266 °F)
Laippa RF EN 1092-1 PN16 DN 50 16 baaria (232 psi) |0..38°C (32 ... 100 °F)
13.7 bar (198 psi) 38...130°C (100 ... 266 °F)
NPT 316SS Kaikki 20 baaria (290 psi) |0...130°C (32 ... 266 °F)
NPT PVDF, muovikiinnikkeet Kaikki 4 baaria (58 psi) 0..130°C (32 ... 266 °F)
NPT PVDF, metallikiinnikkeet Kaikki 2 baaria (29 psi) 0..35°C (32 ...95°F)
» Noudata anturin suurinta sallittua prosessilampétilaa!l
8.2 Mekaaninen rakenne
Mitat - kappale "Asennus'
Paino 4" Tri-Clamp ruostumaton terds 316L/1.4435: 1,14 kg (2,51 lbs)
1" Tri-Clamp ruostumaton terds 316L/1.4435: 1,39 kg (3,07 lbs)
2" Tri-Clamp ruostumaton terds 316L/1.4435: 1,88 kg (4,15 1bs)
4" Tri-Clamp ruostumaton terés 316L/1.4435: 3,38 kg (7,45 lbs)
Materiaalit Virtausarmatuuri: Ruostumaton teras AISI 316L, 1.4435, PVDF, muut materiaalit
saatavana pyydettdessa
Ikkuna: Silikoboraatti, kvartsi, safiiri
O-renkaat: VITON-FDA, silikoni-FDA, EPDM-FDA, KALREZ-FDA

Endress+Hauser

ﬂ PVDF ei sovellu rdjdhdysvaarallisille alueille.
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