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Sobre este documento

Turbimax CUS52D

1 Sobre este documento

1.1 Avisos

Estrutura das informac6es

Significado

Causas (/consequéncias)
Consequéncias de nédo-
conformidade (se aplicavel)
» Acéo corretiva

Este simbolo alerta para uma situacéo perigosa.
Se esta situagdo perigosa néo for evitada, poderao ocorrer ferimentos sérios
ou fatais.

A ATENCAO

Causas (/consequéncias)
Consequéncias de nédo-
conformidade (se aplicavel)
» Acéo corretiva

Este simbolo alerta para uma situacéo perigosa.
Se esta situagédo perigosa néo for evitada, podem ocorrer ferimentos sérios
ou fatais.

A\ CUIDADO

Causas (/consequéncias)
Consequéncias de ndo-
conformidade (se aplicavel)
» Acéo corretiva

Este simbolo alerta para uma situagéo perigosa.
Se esta situagéo ndo for evitada, podem ocorrer ferimentos de menor grau
Ou mais graves.

Causa/situacao
Consequéncias de néo-
conformidade (se aplicavel)
» Ac8o/observacdo

Este simbolo alerta quanto a situa¢des que podem resultar em dano a
propriedade.

1.2 Simbolos usados

a8 Informacgdes adicionais, dicas

¥4} Permitido

VM Recomendado

X| Né&o é permitido ou recomendado

Consulte a documentacéo do equipamento
Consulte a pagina

Ze Referéncia ao grafico

L Resultado de uma etapa individual

1.3 Simbolos no equipamento
AN—[1 Consulte a documentacdo do equipamento

DE( Naéo descartar produtos que apresentam esse simbolo como lixo comum. Ao invés disso, devolva-o

para o fabricante para o descarte adequado.

1.4 Documentacéo

Além das Instrugdes de operacéo e dependendo da respectiva aprovacdo, as 'Instru¢des de
seguranca" XA séo fornecidas com os produtos para &reas classificadas.

» Siga as instruc¢des XA ao usar o equipamento em areas classificadas.

Endress+Hauser



Turbimax CUS52D

Requisitos basicos de seguranca
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2 Requisitos basicos de seguranca

2.1 Especificacdes relacionadas a equipe

® A instalacdo, comissionamento, operacdo e manutencédo do sistema de medi¢do podem
ser executadas apenas por uma equipe técnica especialmente treinada.

= A equipe técnica deve estar autorizada pelo operador da fabrica a executar as atividades
especificadas.

= A conex&o elétrica deve ser executada apenas por um técnico eletricista.

= A equipe técnica deve ter lido e entendido estas Instrucdes de Operacédo, devendo segui-
las.

= Os erros no ponto de medicdo devem ser reparados apenas pela equipe autorizada e
especialmente treinada.

Reparos néo descritos nas Instrucdes de operacéo fornecidos podem apenas ser
executados diretamente pelo fabricante ou pela organizacdo de manutencéo.

2.2 Uso indicado

CUS52D é um sensor para medicéo de turbidez e baixo conteudo sélido em agua potavel e
aplicacdes de dgua de processo.

O sensor é particularmente adequado para uso nas seguintes aplicacoes:

s Medicdo final de turbidez em saidas para as redes de dguas

s Medicdo de turbidez na entrada da rede de aguas

s Medicdo de turbidez em todas as etapas do processo

s Medicdo de Turbidez para monitoramento de filtro e retro lavagem de filtro
s Medicdo de turbidez em sistemas de agua potavel

= Medicdo de turbidez em meio salobro (sensor de plastico somente)

Qualquer uso diferente do indicado coloca em risco a sequranca das pessoas e do sistema
de medicdo. Portanto, qualquer outro uso néo é permitido.

O fabricante néo é responsavel por danos causados pelo uso incorreto ou néo indicado.

2.3 Seguranca do local de trabalho

O operador é responsavel por garantir a conformidade com as seguintes regulamentacdes
de seguranca:

= OrientacOes de instalacéo

= Normas e reqgulamentacdes locais

= Regulamentaces para protecdo contra explosdo

Compatibilidade eletromagnética

= O produto foi testado quanto a compatibilidade eletromagnética de acordo com as
normas europeias relevantes as aplica¢des industriais.

= A compatibilidade eletromagnética indicada aplica-se apenas a um produto que foi
conectado de acordo com essas Instru¢des de operacéo.



Requisitos bésicos de seguranca Turbimax CUS52D

2.4 Seguranca de operacdo

Antes do comissionamento do ponto de medicdo inteiro:
1. Verifique se todas as conexdes estdo corretas.

2. Certifique-se de que os cabos elétricos e conexdes de mangueira estejam sem danos.

Procedimento em caso de produtos danificados:
1. N&o opere produtos danificados, e proteja-os contra operacéo néo-intencional.

2. Etiquete produtos danificados como defeituosos.

Durante a operacdo:

» Se os erros ndo puderem ser corrigidos,
retire os produtos de servico e proteja-os contra operacdo nédo intencional.

2.5 Seguranca do produto

2.5.1 Avancado

O produto é projetado para satisfazer os requisitos de sequranca mais avancados, foi
devidamente testado e deixou a fabrica em condicdes de ser operado com seguranca. As
regulamentacdes relevantes e as normas internacionais foram observadas.

6 Endress+Hauser
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Descricéo do produto
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3 Descricao do produto

3.1 Design do produto

O sensor com 40 mm (1.57 in) de didmetro pode ser operado direta e completamente no
processo sem a necessidade de amostragem adicional (no local).

O sensor inclui todos os modulos necessarios:

= Fonte de alimentacéo

= Fontes de luz

= Detectores
Detectores detectam os sinais de medicéo, os digitalizam e os processam para formar um
valor medido.

s Microcontrolador do sensor
Ele é responsavel pelos processos internos e pela transmissdo dos dados.

Todos os dados - incluindo os dados de calibracéo - sdo armazenados no sensor. O sensor
pode ser pré-calibrado e utilizado em um ponto de medicéo, calibrado externamente ou
utilizado por varios pontos de medicdo com diferentes calibragdes.

e 1
xz

A0030692

1 Disposigdo da fonte de luz e receptor de luz

1 Receptorde luz
2 Fontedeluz

3.1.1  Principio de medicédo

0 sensor funciona utilizando o principio da dispersdo de luz a 90° de acordo com o ISO
7027 e atende os requisitos desse padrdo (sem divergéncia e uma convergéncia maxima de
1,5%). O padrao ISO 7027 é obrigatério para medicdo de turbidez no setor de agua potavel.

&

N

20°-30°

A0030701

2 Medicdo de acordo com 0 ISO 7027

A medicéo é feita usando um comprimento de onda de 860 nm.



Recebimento e identificacdo do produto Turbimax CUS52D

4 Recebimento e identificacdo do produto

4.1 Recebimento

Ao receber a entrega:

1. Verifique se ha danos na embalagem.

L= Relate todos os danos imediatamente ao fabricante.
N&o instale componentes danificados.

2. Verifique o escopo de entrega usando a nota de entrega.

3. Compare os dados na etiqueta de identificacdo com as especifica¢des do pedido na
nota de entrega.

4. Verifique a documentacdo técnica e todos os outros documentos necessarios, como
por ex. certificados, para garantir que estejam completos.

ﬂ Se uma dessas condi¢des ndo estiver de acordo, entre em contato com o fabricante.

4.2 Identificacdo do produto

4.2.1  Etiqueta de identificacdo

A etiqueta de identificacdo fornece as seguintes informacdes sobre seu equipamento:
= [dentificacdo do fabricante

= Codigo do pedido

= Cédigo do pedido estendido

= Numero de série

= InformacOes de seguranca e avisos

» Comparar as informacdes da placa de identificacdo com os do seu pedido.

4.2.2  Identificacdo do produto

Pagina do produto

www.endress.com/cus52d

Interpretacdo do cédigo do pedido

O codigo de pedido e o niumero de série de seu produto podem ser encontrados nos
sequintes locais:
= Na etiqueta de identificacéo
= Nos papéis de entrega
Obtencéo de informac6es sobre o produto

1. V& para www.endress.com.

2. Pesquisar pagina (simbolo da lupa): Insira um ndmero de série valido.

3. Pesquisar (lupa).

= A estrutura do produto é exibida em uma janela pop-up.

4. Clique na visdo geral do produto.

Y= Surge uma nova janela. Aqui, vocé encontra informacdes referentes ao seu
equipamento, incluindo a documentacéo do produto.

8 Endress+Hauser
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Recebimento e identificacdo do produto

Endress+Hauser

Endereco do fabricante

Endress+Hauser Conducta GmbH+Co. KG
Dieselstrafie 24

70839 Gerlingen

Alemanha

4.3 Escopo de entrega

O escopo de entrega compreende:
= 1 sensor, na versdo conforme solicitacdo
s 1 x Instrucdes de operacéo

» Em caso de duvidas:
Entre em contato com seu fornecedor ou sua central local de vendas.

4.4 Certificados e aprovacdes

Certificados atuais e aprovacdes para o produto estdo disponiveis na www.endress.com
respectiva pagina do produto em:

1. Selecione o produto usando os filtros e o campo de pesquisa.
2. Abra a pagina do produto.

3. Selecione Downloads.
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5 Instalacao

5.1 Requisitos de instalacdo

5.1.1 Dimensoes

Sensor de plastico
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3 Dimensdes do sensor de pldstico. Dimensdes: mm (pol.)

10 Endress+Hauser



Turbimax CUS52D Instalacdo

Sensor de ago inoxidavel
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A0030699

4 Dimensdes do sensor de ago inoxiddvel e sensor de ago inoxiddvel com conexdo de bragadeira (direita).
Dimensées: mm (pol.)
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Turbimax CUS52D
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5  Dimensdes do sensor de ago inoxiddvel com conexdo Varivent padrdo (esquerda) e eixo estendido (direita).

Dimensées: mm (pol.)

Limpeza por ar comprimido

6  Dimensdes do sensor com limpeza de ar comprimido. Dimensdes: mm (pol.)

ﬂ Acessorio de limpeza de ar comprimido > B 43

A0030691
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Instalacdo
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Referéncia de estado solido
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7 Referéncia de estado solido Calkit CUS52D. Unidade: mm (pol.)
5.1.2  Orientacdo em tubos
90° 3

2

9
[

AD030698

8 Orientagbes permitidas e inaceitdveis em tubos

= [nstalar o sensor em locais com condi¢des de vazéo estaveis.
= A melhor localizacéo de instala¢do é no tubo ascendente (pos. 1). A Instalag¢éo no tubo

horizontal (item 4) também é possivel.
= N&o instale o sensor em locais em que bolsdes de ar ou bolhas possam ocorrer (item 3)

ou onde possa ocorrer sedimentacdo (item 2).
= Evitar a instalagdo no tubo descendente (pos. 5).
= Evite ajuste abaixo de etapas de reducéo de presséo, o que pode causar desgaseificacéo.

Efeitos de paredes

Retrodifus&o nas paredes do encanamento pode resultar em distor¢des dos valores
medidos no caso de valores de turbidez < 200 FNU. Portanto, um didmetro de tubulacédo de
pelo menos 100 mm (3.9 in) é recomendado para materiais refletores (por ex., aco
inoxidavel). Um ajuste no conjunto no local também é recomendado.

13



Instalacdo

Turbimax CUS52D

14

Canos feitos de a¢o inoxidavel com di@metro >DN 300 praticamente ndo exibem efeitos de
paredes.

Canos pretos de plastico com didmetro > DN 60 exibem praticamente nenhum efeito de
paredes (<0,05 FNU). Por essa razdo, é recomendado o uso de canos pretos de plastico.

" ow

AD030704

9 Orientagbes para encanamento e conjuntos

= Instale o sensor de maneira que o feixe de luz ndo seja refletido > & 9, B 14 (item 6).

= Evite mudancas bruscas na sec¢éo transversal (item 9). Altera¢es na se¢do transversal
devem ser graduais e localizadas o mais longe possivel do sensor (item 10).

= N&o instale o sensor diretamente abaixo de uma curva (item 7). Ao invés, o posicione o
mais longe possivel da curva (item 8).

Marcas de instalacdo

SN

10  Marcagdo de instalagdo para alinhamento do sensor

A0030820

1 Marcas de instalagdo

A marcacdo de instalacdo no sensor esta alinhada em oposicéo ao sistema optico.

» Alinhe o sensor contra a direcdo da vazao.

Endress+Hauser
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Instalacdo
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5.2 Instalacdo do sensor

5.2.1 Instrucdes de instalacdo

O sensor pode ser instalado com diferentes conjuntos ou diretamente em uma unido de
tubos. Porém, para operacdo subaquatica continua, o conjunto de imersdo CYA112 deve
ser usado.

Ao inserir ou remover um sensor de um conjunto de vazdo, observe o seguinte:
= Néo torca o cabegote do sensor nem o tubo do sensor.
= N&o aplique forca rotacional.

Insira o sensor na abertura do conjunto de vaz&o, passando pela resisténcia do anel de
vedacdo interno.

A0060371

Se o sensor for girado no sentido anti-horario, seu cabegote pode se soltar. Isso pode fazer
com que o sensor vaze ou o conector do cabo se rompa:

1. Apenas aparafuse o sensor para dentro ou para fora usando a chave de boca.

2. Gire o sensor somente no sentido horario.

5.2.2  Sistema de medicao

Um sistema de medicdo completo contém:

» Sensor de turbidez Turbimax CUS52D

s Transmissor multicanal Liquiline CM44x

= Conjunto:
= Conjunto de vaz&o CUA252 (somente possivel para sensor de a¢o inoxidavel) ou
= Conjunto de vaz&o CUA262 (somente possivel para sensor de aco inoxidavel) ou
= conjunto de imersédo Flexdip CYA112 e suporte Flexdip CYH112 ou
= Conjunto retratil, por ex., Cleanfit CUA451

= Qu instalacdo direta através de conex&o de tubo (somente possivel para sensor de aco
inoxidavel)
= Bracadeira de 2" ou
= Varivent

15



Instalacdo
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16
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AD030694

11  Exemplo de sistema de medicdo com conjunto de vazdo CUA252, para sensor de ago inoxiddvel

1 Transmissor multicanal Liquiline CM44x
Sensor de turbidez Turbimax CUS52D
Conjunto de vazdo CUA252

Diregdo da vazdo

W N

e

4J

12 Sistema de medigdio com conjunto de imersdo

1 Suporte Flexdip CYH112

2 Transmissor multicanal Liquiline CM44x
3 Tampa de protegdo contra tempo

4 Conjunto de imersdo Flexdip CYA112

5 Sensor de turbidez Turbimax CUS52D

A0030696

Endress+Hauser



Turbimax CUS52D Instalacdo

Este tipo de instalacdo é particularmente adequado para vazéo forte ou turbulenta
> 0.5 m/s (1.6 ft/s) em reservatorios ou canais.

5.2.3  Opcgdes de instalacdo

Instalacdo com conjunto retratil CUA451

O angulo de instalacdo é de 90°.

A seta indica a direcdo da vazéo.

As janelas opticas no sensor devem estar
alinhadas contra a direcéo da vaz&o.

A pressdo média ndo deve exceder

2 bar (29 psi) para retracdo manual do
conjunto.

A0022285

13 Instalagdo com conjunto retrdtil CUA451

Instalacdo com o conjunto de imersédo Flexdip CYA112 e suporte Flexdip CYH112

- 0 angulo de instalagdo é de 0.
A seta indica a direcdo da vazé&o.

A0022033

14 Instalagdo com conjunto de imersdo

» Se o sensor estiver sendo usado em reservatoérios abertos, instale o sensor de maneira
que ndo possa acumular bolhas de ar.

Conjunto de imersdo Dipfit CLA140

Nenhum angulo de instalacdo especial é necessario.
Sem vazdo.

Se o sensor for utilizado em reservatorios abertos,
instale-o de maneira que ele ndo possa acumular
bolhas.

A0060314

15  Conjunto de imersédo CLA140

Endress+Hauser 17



Instalacéo Turbimax CUS52D

Instalacdo com conexdo de bracadeira de 2"

O angulo de instalacgdo é de 90°.

A seta indica a direcdo da vazéo.

As janelas opticas no sensor devem estar
alinhadas contra a direcéo do fluxo.

@ Um adaptador soldado esta disponivel como

um acessorio para a instalacdo > B 42.

16  Instalagdo com conexdo de bragadeira de 2"

A0022032

60 ... 64
(2.36 ...2.52)

36
(1.42)

AD030819

17  Conexdo de tubo com adaptador soldado. Dimensées: mm (pol.)

18 Endress+Hauser
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Instalacdo
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Instalacdo com conjunto de vazdo/caudal CUA252 CUA262 ou CYA251

® 18

A0022034

Instalagdo com conjunto de vazdo/caudal CUA252

arll ||| )

®| 19

A0022281

Instalagdo com conjunto de vazdo/caudal CUA262

® 20

A0060277

Instalagdo com conjunto de vazdo/caudal CYA251

O angulo de instalacdo é de 90°.

A seta indica a direcdo da vaz&o/
caudal.

As janelas opticas no sensor devem
estar alinhadas contra a direcdo da
vazdo/caudal.

0 angulo de instalagdo é de 90°.

A seta indica a direcdo da vazdo/
caudal.

As janelas 6pticas no sensor devem
estar alinhadas contra a direcdo da
vazdo/caudal.

O angulo de instalacgdo é de 90°.

A seta indica a direcdo da vaz&o/
caudal.

As janelas opticas no sensor devem
estar alinhadas contra a direcdo da
vazdo/caudal.

19
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Instalacdo em conjuntos Varivent

o]

A0031130

21  Instalagdo com conexdo padrdo Varivent
A0031132
22 Instalagdo com conexdo Varivent com haste

estendida

0 angulo de instalacdo é de 90°.

A seta indica a direcdo da vazé&o.
As janelas opticas no sensor devem
estar alinhadas contra a direcdo do
fluxo.

Endress+Hauser



Turbimax CUS52D Instalacdo

Instalacdo com coletor de bolhas e conjunto de vazdo/caudal CUA252

A0035917

23 Exemplo de conexdo com coletor de bolhas e conjunto de vazdo CUA252

Entrada de baixo

Vadlvula de desligamento

Armadilha de bolhas

Ventilagdo da armadilha de bolhas (incluso no escopo de entrega)

Vdlvula shut-off (acelerador para aumentar a pressdo)

Saida

Adaptador D 12 com conexdo para cano de ventilagdo (incluido no escopo de entrega)
Conjunto de vazdo CUA252

Sensor de turbidez CUS52D

10 Adaptador D 12

W 0O NN WN =

Para informacdes detalhadas sobre a instala¢do do conjunto e coletor de bolhas,
consulte o BA01281C

Endress+Hauser 21
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Limpeza por ar comprimido

J\
1—
22—
—_— 200
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N
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_— w

A0030785 AD030786
24  Marcas de instalagdo de 1 a 3 25 Posicdo de montagem

Instale o sistema de limpeza por ar comprimido do seguinte modo:

1.
2.

5.3

Encaixe o sistema de limpeza por ar comprimido no sensor (- & 25).

Posicione o anel de fixacdo para o sistema de limpeza por ar comprimido entre as
marcas de instalacdo 2 e 3 (= 24).

Usando uma chave Allen de 4 mm (0.16 in), aperte o parafuso de fixagdo no sistema
de limpeza por ar comprimido levemente de tal forma que o sistema de limpeza por
ar comprimido ainda possa ser girado.

Gire o sistema de limpeza por ar comprimido de tal forma que a fenda no anel preto
esteja na marca de instalacdo 1 (- 24).

L= Assim o bocal se desloca em 20° quando soprando ar nas janelas dpticas.
Aperte o parafuso de fixacéo.

Encaixe a mangueira de ar comprimido na conexdo de mangueira.

Verificacdo pos instalacédo

Coloque o sensor em funcionamento somente se a resposta for "sim" a todas as perguntas a
seqguir:

= O sensor e o cabo estdo intactos?

= A orientacdo esta correta?

= O sensor foi instalado na conex&o de processo e néo fica suspenso livremente do cabo?

Endress+Hauser
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6 Conexao elétrica
A ATENCAO

0 equipamento esta conectado!

Conexdo incorreta pode resultar em ferimentos ou morte!

» A conexdo elétrica deve ser executada apenas por um técnico eletricista.

» O técnico eletricista deve ter lido e entendido estas Instru¢des de Operacéo, devendo
sequi-las.

» Antes de iniciar o trabalho de conexao, certifique-se de que nenhuma tenséo esteja
presente nos cabos.

6.1 Conexao do sensor

As seguintes opcdes de conexdo estdo disponiveis:

= Via conector M12 (verséo: cabo fixo, plugue M12)

= através do cabo do sensor aos terminais plug-in de uma entrada do sensor no
transmissor (versdo: cabo fixo, luvas das extremidades)

86 85 86 85

Sensor

98 97 88 87

98 97 88 87

98 97 88 87

Sensor

A0033092

26  Conexdo do sensor a entrada do sensor (esquerda) ou através do conector M12 (direita)
O comprimento maximo do cabo é de 100 m (328.1 ft).

6.1.1 Conectando a blindagem do cabo
Cabo do equipamento devem ser protegidos.
ﬂ Utilize apenas cabos originais terminados quando possivel.

Faixa de fixacdo das bracadeiras de cabo: 4 para 11 mm (0.16 para 0.43 in)
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Amostra de cabo (ndo corresponde necessariamente ao cabo original fornecido)

27  Cabo finalizado

AD045763 AD045764

1 Bllindagem externa (exposta) 28  Conecte o cabo a bragadeira 29  Pressione o cabo na
2 Nucleos dos cabos com arruela de aterramento bragadeira de aterramento
3 Revestimento do cabo J
i 4  Bragadeira de aterramento . !
(isolamento) § A blindagem do cabo ¢é aterrada

usando a bragadeira de
aterramento */

1) Observe as instruc¢des na secdo "Garantia do grau de protecédo"
1. Afrouxe um prensa-cabos adequado na parte inferior do invélucro.
2. Remova o conector modelo.

3. Conecte o prensa-cabos a extremidade do cabo, certificando-se de que o prensa-cabos
estd apontado para a direcéo certa.

4. Puxe o cabo através do prensa-cabos e para dentro do involucro.

Direcione o cabo no invélucro de tal modo que a blindagem do cabo exposto se
encaixe em uma das bracadeiras do cabo e os nucleos dos cabos possam ser
facilmente direcionados assim como o conector no moédulo de componentes

eletrénicos.
6. Conecte o cabo a bracadeira de cabos.
7. Aperte a bracadeira do cabo.
8. Conecte os nucleos dos cabos de acordo com o esquema elétrico.
9. Aperte o prensa-cabo pela parte externa.
6.2 Garantia do grau de protecdo

Somente as conexdes elétricas e mecénicas que estdo descritas nestas instrucdes, e que sdo
necessarias para o uso indicado exigido, podem ser estabelecidas no equipamento
entregue.

» Cuidado quando executar o trabalho.

Tipos individuais de protecéo permitidos para este produto (impermeabilidade (IP),
seguranga elétrica, imunidade a interferéncia EMC) perdem a garantia se, por exemplo:
= As tampas forem retiradas
= Diferentes unidades de energia das que foram fornecidas forem usadas
= Os prensa-cabos néo forem apertados o suficiente (devem ser apertados com
2 Nm (1.5 Ibf ft) para o nivel permitido de protecéo IP)
= O didmetro dos cabos for inadequado para os prensa-cabos
= Os médulos ndo forem fixados completamente
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= O display néo estiver totalmente fixo (risco de entrada de umidade devido a vedagéo

inadequada)

= Cabos/extremidades de cabos soltos ou ndo apertados de forma adequada
= Segmentos de cabos condutores forem deixados no equipamento

6.3 Verificacdo pos conexdo

Estado do equipamento e especifica¢oes

Acao

0 lado externo do sensor , conjunto ou cabo livre de
danos?

» Faca uma inspecéo visual.

Conexdo elétrica

Acdo

Os cabos instalados estdo com alivio de tensdo e sem
partes torcidas?

» Faca uma inspegéo visual.
» Nao deixe os cabos torcidos.

Os nucleos dos cabos estéo suficientemente
descascados e eles estdo corretamente posicionados
no terminal?

» Faca uma inspegéo visual.
» Puxe com cuidado para verificar se estdo
corretamente assentados.

A fonte de alimentacéo e as linhas de sinal estdo
conectadas corretamente?

» Consulte o diagrama de ligagéo elétrica do
transmissor.

Todos os terminais de parafuso estdo apertados?

» Aperte os terminais de parafuso.

Todas as entradas para cabos estéo instaladas,
ajustadas e estanques?

Todas as entradas para cabo estdo instaladas para
baixo ou montadas lateralmente?

» Faca uma inspecéo visual.
No caso de entradas laterais do cabo:

» Coloque as malhas dos cabos para baixo de forma
que a 4gua escorra.
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7 Comissionamento

7.1 Verificacdo da funcéo

Antes do comissionamento inicial, garanta que:
= 0 sensor esta instalado corretamente
® 3 conexao elétrica esta correta

» Antes de comissionar, verifique a compatibilidade quimica do material, a faixa de
temperatura e a faixa de presséo.

Endress+Hauser
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8 Operacéao

8.1 Adaptacdo do medidor as condicdes de processo

8.1.1  Aplicacdes

A calibracdo de fabrica de formazina é usada como base para pré-calibrar aplicacdes
adicionais e otimiza-las para as diferentes caracteristicas de meio.

Aplicacao Faixa operacional especificada
Formazina 0.000 para 1000 FNU

Kaolin 0 para 150 mg/1

PSL O para 125 &=

Diatomita 0 para 550 mg/1

Para adaptar para uma aplica¢8o especifica, calibra¢des do consumidor podem ser
realizadas com até 6 pontos.

Difusao multipla

Se a faixa de operacéo especifica é excedida, o valor medido exibido pelo sensor pode

diminuir apesar da turbidez aumentarem. A faixa de operacdo indicada é reduzida no caso

de alta absorc¢do do meio (por ex., escuro).

» No caso de alta absor¢do do meio (por ex., escuro), determine a faixa de operagéo de
forma experimental antecipadamente.

8.1.2  Calibracédo

O sensor é pré-calibrado ao deixar a fabrica. Assim, ele pode ser utilizado em uma ampla
faixa de aplicacdes sem a necessidade de calibracdo adicional.

O sensor oferece as sequintes opcdes para adaptacdo da medicéo a aplicacdo especifica:

= Ajustes do conjunto (compensacéo para efeitos de parede em encanamentos e
conjuntos)

= Calibracéo ou ajuste (1 a 6 pontos)

= Insercdo de um fator (multiplicacdo dos valores medidos por um fator constante)

» Insercdo de um deslocamento (adi¢do/subtracdo de um valor constante dos valores
medidos)

= Duplicacdo de registros de dados de calibracdo de fabrica

Antes que as funcdes Offset, Factor ou Assembly adjustment possam ser usadas, um
novo registro de dados deve ser gerado primeiro ao duplicar-se um registro de dados
de fabrica ou usando uma calibracdo de ponto unico a seis pontos.

Ajustes de conjunto

Tanto o design optico do sensor de turbidez CUS52D quanto os conjuntos de vazdo/caudal
CUA252 e CUA262 sdo otimizados para minimizar erros de medi¢do provenientes dos
efeitos de paredes em conjuntos ou tubos (erro de medi¢do no CUA252 < 0,02 FNU).

A funcdo Assembly adjustment pode compensar automaticamente os erros medidos
remanescentes causados por efeitos de parede. A funcionalidade é baseada em medic&es
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de formazina e pode, portanto, exigir uma calibracdo curso abaixo, de modo a adaptar a
medicdo a aplicacdo ou meio correspondente.

Ajuste Descri¢ao

PE100 Ajuste para o conjunto de vazdo/caudal CUA252 (material: polietileno)

1.4404 / 316L Ajuste para o conjunto de vazdo/caudal soldado CUA262 (material: ago inoxidavel
1.4404)

Personalizado Ajustes para qualquer encanamento/conjunto

Avancado personalizado | Ajuste somente recomendado para equipe da assisténcia técnica da Endress
+Hauser

= PE100 e 1.4404 / 316L
Valores padréo sdo especificados para todos os pardmetros no firmware e ndo podem ser
modificados.

= Personalizado
E possivel selecionar o material, superficie (mate/brilhante) e o didmetro interno do
conjunto no qual o sensor esta instalado.

= Avancado personalizado
Para ajustes especiais, a tabela a sequir oferece recomendacdes. Os ajustes também
podem ser realizados pela assisténcia técnica do fabricante.

Conjunto/adaptador de cano embutido Ajuste zero | Upper limit | Adjustment characteristic
CYA251 0,075 25 15

VARIVENT N DN 65 1,28 500 6

VARIVENT N DN 80 0,75 500 6

VARIVENT N DN 100 0,35 500 6

VARIVENT N DN 125 0,20 500 6

Selecéo de aplicacdo

» Durante o comissionamento inicial ou calibracdo no transmissor multicanal , selecione
a aplicacdo adequada para sua area de operacao.

Aplicacdo | Campo de aplicacdo Unidade
Formazina Agua potével, &gua de processo FNU; FTU; NTU; TE/F; EBC; ASBC
Kaolin Agua potavel, matéria filtravel, 4gua industrial mg/l; g/1; ppm
PSL O padréo de calibracdo normalmente usado no Jap&do para JZ (massa)
turbidez de d4qua potéavel
Diatomita | Sélidos baseados em minerais (areia) mg/l; g/1; ppm

De 1 a 6 pontos podem ser calibrados para todas as aplicacdes.

Além das calibracdes de fabrica, que ndo podem ser alteradas, o sensor possui seis
registros de dados adicionais para armazenar calibracdes de processos ou para ajusta-los
ao ponto de medicédo relevante (aplicagdo).

Calibracdo de um ponto ou multiponto

1. Antes de uma calibracdo, enxdgue o sistema até que todas as bolsas de ar e sujeira
tenham sido removidas.

2. Na tabela de calibracéo, edite os valores atuais bem como os valores de referéncia
(colunas da direita e da esquerda).

3. Adicione novos pares de valores de calibracdo, mesmo sem medicdes em um meio.
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Quando registros de dados de calibracdo de fabrica sdo duplicados, o par de valores
1000/1000 é gerado automaticamente para mapear o registro de dados de fabrica 1:1 ao
registro duplicado.

» Se uma calibracdo de ponto unico ou multiponto é realizada logo apés a duplicacéo,
exclua o par de valores (1000/1000) na tabela de calibracéo

ﬂ Linhas interpolam entre os pontos de calibracéo.

Calibragdo de um ponto

O erro medido entre o valor do sensor e o valor medido do equipamento e do laboratério é
muito grande. Isso é corrigido por uma calibracéo de 1 ponto.

A0039320

30  Principio de calibragdo de 1 ponto

Valor medido

Valor de amostra pretendido
Calibragdo na fdbrica
Calibragdo de aplicagdo

[S e N S

1. Selecionar um registro de dados.
2. Estabeleca um ponto de calibracdo no meio e insira o valor de amostra pretendido
(valor de laboratorio).
Calibragdo de dois pontos

Desvios no valor de medi¢cdo devem ser compensados em 2 pontos diferentes em uma
aplicacdo (por ex., os valores maximo e minimo da aplicacéo). Isso busca assequrar um
nivel maximo de precisdo da medicdo entre esses dois valores extremos.
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31  Principio de calibragdo de dois pontos

X
y
a
b

Valor medido

Valor de amostra pretendido
Calibragdo na fdbrica
Calibragdo na aplicagdo

1. Selecione um conjunto de dados.
2.

correspondentes.

A0039325

Estabeleca 2 pontos de calibracéo diferentes no meio e insira os valores de referéncia

ﬂ Uma extrapolacdo linear é realizada fora da faixa calibrada de operacéo.

A curva de calibracdo deve estar aumentando monotonicamente.

Calibragdo de trés pontos

& 32

X
y
a
b

Valor medido

Valor de amostra pretendido
Calibragdo na fdbrica
Calibragdo na aplicagdo

1. Selecione o conjunto de dados.

Principio de calibragdo multipontos (3 pontos)

A0039322
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2. Estabeleca 3 pontos de calibracdo diferentes no meio e especifique o valor de
referéncia correspondente.
ﬂ Uma extrapolacéo linear é realizada fora da faixa calibrada de operacéo.

A curva de calibracdo deve estar aumentando monotonicamente.

Exemplo de calibragdo para monitoramento de filtro
Exemplo de aplicac¢do:

Se um limite é excedido, o valor medido é definido a um maximo independentemente da
turbidez atual.

FNU
1000 @
800 —
600 —
400 —
200
T T T T T T T T T T FNU
100 200 300 400 500 600 700 800 900 1000
B

A0042887

33 Exemplo para monitoramento de filtro

A Calibragdo de aplicagdo
B Calibragdo na fdbrica

A tabela a sequir mostra os valores no exemplo (> & 33):

Valor medido Valor de amostra pretendido
0 0
100 100
101 1000
1000 1001

Critério de estabilidade

Durante o processo de calibracéo, os valores medidos fornecidos pelo sensor sdo verificados
para garantir que eles permanecam constantes. Os desvios maximo que pode ocorrer em
valores medidos durante uma calibracéo s&o definidos no critério de estabilidade.

As especifica¢des compreendem o seguinte:

= O desvio méximo permitido em medidas de temperatura

= O desvio méaximo permitido em valores medidos em porcentagem
= O tempo minimo no qual esses valores devem ser mantidos

A calibracdo continua assim que os critérios de estabilidade para valores de sinal e
temperatura tenham sido alcancados. Se esses critérios néo sdo atingidos em um tempo
maximo de 5 minutos, néo é executada nenhuma calibracdo - um aviso é emitido.
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Os critérios de estabilidade s&o utilizados para monitorar a qualidade dos pontos
individuais de calibracdo no transcorrer do processo de calibracdo. O objetivo é alcancar a
melhor qualidade de calibracdo possivel no tempo mais curto possivel, ao mesmo tempo
em que as condi¢des externas sdo levadas em conta.

Para calibra¢des no campo em condicbes atmosféricas e ambientais adversas, as
janelas de valores medidos selecionadas podem ser mantidas convenientemente
grande e o tempo selecionado pode ser mantido convenientemente curto.

Fator

Com a funcéo Factor, os valores medidos sdo multiplicados por um fator constante. A
funcionalidade corresponde aquela da calibracdo de um ponto.

Exemplo:

Este tipo de ajuste pode ser selecionado quando os valores medidos forem comparados
com os valores laboratoriais durante um periodo mais longo e todos os valores medidos
desviem do valor laboratorial (valor alvo da amostra) p. ex. s&o 10% muito baixo, por um
fator constante.

No exemplo, a regulagem é feita ao inserir o fator 1.1.

A0039329

34 Principio de calibragdo dos fatores

x  Valor medido

y  Valor de amostra pretendido
a  Calibragdo na fdbrica

b Calibragdo dos fatores
Desvio

Com a funcéo Offset, os valores medidos sdo multiplicados por uma quantidade constante
(adicionada ou subtraido).

Endress+Hauser



Turbimax CUS52D

Operacéo

Endress+Hauser

A0039330

35  Principio de um deslocamento

Valor medido

Valor de amostra pretendido
Calibragdo na fdbrica
Calibragdo do deslocamento

[SAESERTR

8.1.3  Limpeza ciclica

Ar comprimido

Para limpeza ciclica em reservatorios abertos ou canais, ar comprimido é a op¢do mais
adequada. A unidade de limpeza é fornecida ou pode ser adaptada, e é instalada no
cabecote do sensor. As configura¢des a sequir séo recomendadas para a unidade de
limpeza:

Tipo de contaminacéo Intervalo de limpeza Duracéo da limpeza
Sujeira severa com rédpida acumulac¢do de sedimentos 5 minutos 10 sequndos
Baixo grau de sujeiras 10 minutos 10 segundos

Limpeza ultrass6nica

A unidade de limpeza ultrassénica CYR52 é adequada para limpeza ciclica em
encanamentos ou conjuntos. A unidade de limpeza (que também pode ser modernizada)
pode ser montada nos conjuntos de vazdo/caudal CUA252, CUAZ262 ou em qualquer outro
tubo do cliente.

As sequintes configuracdes de limpeza sdo recomendadas para prevenir que o transdutor
ultrassonico superaquecga:

Intervalo de limpeza Duracéo da limpeza

Minimo de 5 minutos Maximo de 5 sequndos

Unidade de limpeza mecéanica

A limpeza mecénica € ligada ciclicamente por alguns segundos através do transmissor.
Uma vez que o transmissor ativa o intervalo de limpeza, a limpeza é iniciada
automaticamente. O braco do limpador se move trés vezes por intervalo de limpeza.
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36 Intervalo de limpeza

A0057251

A Brago do limpador sem movimento
B Brago do limpador em movimento
t1  Tempo de limpeza

t2  Intervalo de limpeza

O tempo de limpeza (t1) é predefinido e dura por no maximo 10 sequndos.

O intervalo de limpeza (t2) pode ser encurtado se necessario. Um cartdo DIO deve ser
usado no transmissor para intervalos de limpeza mais curtos que 5 minutos.

Recomendagdo para uma boa capacidade de limpeza e vida 1itil mdxima:

Aplicacéo Intervalo de limpeza (t2)
Agquas residuais 5 minutos

Agua de processo 10 minutos

Aqua potavel 20 minutos

O ciclo de limpeza é configurado no transmissor no menu Menu/Setup/Funcées
adicionais/Limpeza.

Sequir as instrugdes de operac¢do para o transmissor.

8.1.4 Filtro de sinal

O sensor é equipado com uma funcéo interna de filtro de sinal de modo a adaptar a
flexibilidade da medic8o para diferentes necessidades de medicdo. Medicdes de turbidez
baseadas no principio da luz podem ter uma baixa relacédo sinal-ruido. Além disso, podem
haver perturbacdes por bolhas de ar ou contaminacéo, por exemplo.

No entanto, um nivel alto de amortecimento afeta a sensibilidade do valor medido
necessaria nas aplicac¢des.
Filtro de valor medido

As seguintes configuraces de filtro estdo disponiveis:

Filtro de valor medido | Descricdo

Baixo Filtragem baixa, alta sensibilidade, resposta rapida a mudancas (2 sequndos)

Meédio Filtragem média, tempo de resposta de 10 sequndos

Alto Filtragem forte, baixa sensibilidade, resposta lenta a mudancas (25 segundos)

Especialista Este menu é projetado para o Departamento de Assisténcia Técnica da
Endress+Hauser.
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8.1.5 Referéncia de estado sélido
A referéncia de estado sélido pode ser usada para verificar a funcionalidade do sensor.

Durante a calibracéo de fabrica, cada referéncia de estado solido Calkit é atribuida
especificamente a um do sensor CUS52D e pode ser usada somente com esse sensor.
Portanto, o estado sélido de referéncia Calkit e o sensor sdo permanentemente
especificados (casados) um ao outro.

As sequintes referéncias de estado sélido Calkit estdo disponiveis:
= 5 FNU (NTU)

= 20 FNU (NTU)

= 50 FNU (NTU)

O valor de referéncia indicado na referéncia de estado sélido Calkit é reproduzido com uma
precisdo de + 10% quando o sensor esta operando corretamente.

A referéncia de estado solido CUY52 com aprox. 4,0 FNU/NTU é usada para verificar a
funcéo de quaisquer sensores CUS52D dos sensores de turbidez. A referéncia de estado
sélido ndo é atribuido para um sensor especifico e fornece valores medidos na faixa de 4,0
FNU + 1,5 FNU/NTU com todos os sensores CUS52D dos sensores de turbidez.

A0035755

37  Referéncia de estado solido

Verificacdo da funcdo com referéncia de estado sélido

A B C D

AD030842

38  Encaixando a referéncia de estado sélido no sensor
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Preparacéo:
1. Limpe o sensor> B 38.
2. Fixe o sensor no lugar (por ex. com um suporte laboratorial).

3. Gire levemente a referéncia de estado solido (= 38, B), encaixe-a gentilmente no
Sensor.

4. Deslize a referéncia de estado solido para a posicdo final (D).

Verificacdo da Funcéo:
1. Habilita a calibracéo de fabrica no transmissor.

2. Leia o valor medido no transmissor (dependendo das configurac¢des do filtro de sinal,
pode levar de 2 a 25 sequndos até que o valor medido correto apareca).

3. Compare o valor medido com o valor de referéncia na referéncia em estado sélido.

= O sensor estd operando corretamente se o desvio de valor estiver dentro da
tolerancia impressa.

Se um registro de dados de calibracéo for ativado, outros valores medidos serdo
resultados. Portanto, sempre selecione a calibracdo de fabrica (formazina) ao verificar
a funcdo com a referéncia de estado soélido.

Recipiente de calibracdo

O recipiente de calibracdo CUY52 permite que os sensores sejam validados de forma rapida
e confiagvel. Isso facilita a adapta¢do ao ponto de medicdo atual ao criar condi¢des basicas
que sédo reproduziveis (por ex., recipientes com dispersdo minima, sombra de fontes de luz
que interferem). Existem dois tipos diferentes de recipientes de calibracdo para os quais a
solucdo de calibracéo (por ex., formazina) pode ser abastecida.
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A0035756

39  Recipiente de calibragdo grande (topo) e recipiente de calibragdo pequeno (base). Unidade de engenharia:
mm (pol.)

Para informacdes detalhadas sobre ferramentas de calibracéo, consulte 0 BAO1309C
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9 Diagnostico e solucdo de problemas

9.1 Solucédo de problemas gerais

Ao localizar as falhas, o ponto de medic&o inteiro deve ser levado em consideragéo:
= Transmissor

= Conexdes elétricas e cabos

= Conjunto

= Sensor

As causas possiveis de erro na tabela a sequir se referem principalmente ao sensor.

Problema Verificacéo Medida corretiva
Display em branco, sem = H3 tensdo da linha no transmissor? | » Conecte a tenséo principal.
reagdo do sensor = Sensor conectado corretamente? » Estabeleca conexéo correta.
= Incrustacdo nas janelas épticas? » Limpe o sensor.
Exibir valor muito alto ou | = Incrustagéo nas janelas 6pticas? » Limpe o equipamento.
muito baixo = Sensor calibrado? » Calibre o equipamento.
O valor exibe uma grande | O local de instalac&o esta correto? » Selecione um local de instalagéo
flutuagéo diferente.

» Ajuste o filtro de valor medido.

ﬂ Preste atencdo na informacédo para localizacdo de falhas nas Instrucdes de operacdo
para o transmissor. Verifique o transmissor se necessario.
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10  Manutencao

A CUIDADO

Acido ou meio

Risco de leséo, danos as roupas e ao sistemal!

» Desligue a limpeza antes que o sensor seja removido do meio.
» Utilize éculos de protecéo e luvas de seguranca.

» Limpe respingos em roupas e outros objetos.

» Vocé deve executar tarefas de manutencéo em intervalos regulares.

Recomendamos estabelecer os periodos de manutencdo em um didrio ou registro de
operacdes.

O ciclo de manutencéo depende, principalmente, do sequinte:
= Sistema

= Condic¢des de instalacéo

= O meio no qual é feita a medicéo

10.1 Servico de manutencéo

Ao inserir ou remover um sensor de um conjunto de vazdo, observe o seguinte:
= N4o torc¢a o cabegote do sensor nem o tubo do sensor.
= N4o aplique forca rotacional.

Insira o sensor na abertura do conjunto de vazdo, passando pela resisténcia do anel de

vedacéo interno.

A0060371

Se o sensor for girado no sentido anti-horario, seu cabecote pode se soltar. Isso pode fazer

com que o sensor vaze ou o conector do cabo se rompa:
1. Apenas aparafuse o sensor para dentro ou para fora usando a chave de boca.

2. Gire o sensor somente no sentido horario.

10.1.1 Limpeza do sensor

A fuligem sobre o sensor pode afetar os resultados de medic&o e causar mal
funcionamento.
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» Para garantir medicdes configveis, limpe o sensor em intervalos requlares. A frequéncia
e intensidade da limpeza depende do meio.
Limpe o sensor:

= Conforme especificado na tabela de manutencéo
= Antes de cada calibracéo

= Antes de devolver para reparo

Tipo de contaminacéo Medicéo da limpeza

Depositos calcarios » Mergulhar o sensor numa solucéo de 1 a 5% de &cido cloridrico (por
varios minutos).

Particulas de sujeira sobre a lente

» Limpar a lente com um tecido de limpeza.

Apos a limpeza:

» Enxague o sensor com agua.

Endress+Hauser
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11 Reparo

11.1 Informacdes gerais

» Use apenas pecas de reposicdo da Endress+Hauser para garantir a funcdo segura e
estavel do equipamento.

Informacdes detalhadas sobre pecas de reposicdo disponiveis em:
www.endress.com/device-viewer

11.2  Pecas de reposicao

Para obter informac6es mais detalhadas sobre kits de pecas de reposicéo, consulte a
'Ferramenta de localiza¢do de pecas de reposicdo” na internet:

www.products.endress.com/spareparts_consumables

11.3  Devolucéo

O produto deve ser devolvido caso sejam necessarios reparos, calibracdo de fabrica ou caso
o produto errado tenha sido solicitado ou entregue. Como uma empresa certificada ISO e
também devido as regulamentacdes legais, a Endress+Hauser esta obrigada a seguir certos
procedimentos ao lidar com produtos devolvidos que tenham estado em contato com o
meio.

www.endress.com/support/return-material

11.4 Descarte

O equipamento contem componentes eletrénicos. O produto deve ser descartado como lixo
eletrdnico.

» Observe as requlamentac6es locais.

Endress+Hauser
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12 Acessorios

Os sequintes itens sdo os mais importantes acessorios disponiveis no momento em que
esta documentacéo foi publicada.

Os acessorios listados sdo tecnicamente compativeis com o produto nas instrugdes.

1. RestricGes especificas para a aplicacdo da combinacéo dos produtos sdo possiveis.

Garanta a conformidade do ponto de medicéo & aplicacéo. Isso € responsabilidade do
operador do ponto de medic&o.

2. Preste atencdo as informacdes nas instru¢des de todos os produtos, especialmente os
dados técnicos.

3. Para os acessorios néo listados aqui, contatar seu escritoério de servigos ou de vendas.

12.1 Acessorios especificos do equipamento

12.1.1 Conjuntos

FlowFit CUA120
= Adaptador de flange para instalacdo de sensores de turbidez
= Configurador do Produto na pagina do produto: www.endress.com/cual20

Informacdes Técnicas TI0O96C

Flowfit CUA252
= Conjunto de vazéo
= Configurador do Produto na pagina do produto: www.endress.com/cuaz52

Informacdes Técnicas TI01139C

Flowfit CUA262
= Conjunto de vazdo soldado
= Configurador do Produto na pagina do produto: www.endress.com/cua262

Informacdes Técnicas TI01152C

Flexdip CYA112

= Conjunto de imersdo para agua e efluentes

= Sistema de conjunto modular para sensores em reservatérios abertos, canais e tanques
= Material: PVC ou aco inoxidavel

= Configurador de produto na pagina do produto: www.endress.com/cyall2

Informacdes Técnicas TI0O0432C

Cleanfit CUA451

= Conjunto retratil manual feito de aco inoxidavel com desligamento de véalvula de esfera
para sensores de turbidez

= Configurador do Produto na pagina do produto: www.endress.com/cua451

Informac6es Técnicas TIO0369C

FlowfitCYA251

= Conexdo: Consulte a estrutura do produto

= Material: PVC-U

= Configurador de produto na pagina do produto: www.endress.com/cya251

Informagdes Técnicas TI00495C
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Dipfit CLA140
= Conjunto de imers&o com conexdo de flange para processos muito exigentes
= Configurador de produtos na pagina do produto: www.endress.com/clal40

Informacdes técnicas TI00196C

12.1.2 Cabos

Memosens cabo de dados CYK11
= Cabo de extensdo para sensores digitais com protocolo Memosens
= Configurador do Produto na pagina do produto: www.endress.com/cyk11

Informacdes Técnicas TI00118C

12.1.3 Suporte

Flexdip CYH112

= Sistema de suporte modular para sensores e conjuntos em reservatérios abertos, canais e
tanques

= Para conjuntos de dgua e efluentes Flexdip CYA112

= Pode ser fixado em qualquer lugar: no solo, na pedra de cobertura, na parede ou
diretamente nos trilhos.

= Versdo em aco inoxidavel

= Configurador de produto na pagina do produto: www.endress.com/cyh112

Informacgdes técnicas TI00430C

12.1.4 Material de instalacdo

Adaptador soldado para conexdo de bracadeira DN 50
= Material: 1.4404 (AISI 316 L)

= Espessura da parede 1.5 mm (0.06 in)

= DIN 32676

= Numero de pedido: 71242201

@53 (2.09)

30 (1.18)
36 (1.42)

@ 64 (2.52)

A0030841

40  Adaptador soldado. Unidade: mm (pol.)
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60 ... 64
(2.36 ... 2.52)

36
(142

A0030819

41  Conexdo de tubo com adaptador soldado. Unidade: mm (pol.)

12.1.5 Limpeza por ar comprimido

Limpeza por ar comprimido para sensores de aco inoxidavel
= Pressdo 1.5 para 2 bar (21.8 para 29 psi)

= Conexdo: 6 mm (0.24 in) ou 8 mm (0.31 in)

= Materiais: POM preto, aco inoxidavel

= Numero de pedido: 71242026

- J 76.4 (3.01)
|
| @
NS B 18 (0.71)
%) =
o 9\
-
60 (2.36) —* tLA—A
RS
@ls
65.7 (2.59)

A0030837
42 Limpeza por ar comprimido para sensores de ago inoxiddvel. Dimensées: mm (pol.)
X 6 mm (0.2 in) farpa de mangueira

Limpeza por ar comprimido para sensor de plastico
= Presséo 1.5 para 2 bar (21.8 para 29 psi)

= Conexdo: 6 mm (0.24 in) ou 8 mm (0.31 in)

= Materiais: PVDF, titanio

= Numero de pedido: 71478867

Endress+Hauser 43



Acessorios

Turbimax CUS52D

44

B 76.4 (3.01)
l\.‘ﬁ
—| o @
N 20 (0.79)
A\

8.75jj:

0.34)"

7657 (2.59)

A0042878

43 Limpeza por ar comprimido para sensor de pldstico. Dimensées: mm (pol.)

X 6 mm (0.2 in) farpa de mangueira

Compressor
= Para limpeza por ar comprimido
® 115 Vca, numero de pedido: 71194623

12.1.6 Limpeza ultrassonica

Sistema de limpeza ultrassoénica CYR52
= Para fixacdo em encanamentos e conjuntos
= Configurador do Produto na péagina do produto: www.endress.com/cyr52

Informagdes Técnicas TI01153C

12.1.7 Limpeza mecanica

Limpeza mecanica do CYR51

= Sensores imersos em liquido podem ser limpos diretamente no reservatério ou
recipiente.

= A unidade de limpeza mecénica é encaixada no sensor e fixada.

= Configurador de produtos na pagina do produto: www.endress.com/cyr51

Informacdes técnicas TI01821C

12.1.8 Armadilha de bolhas

Armadilha de bolhas

= Para o sensor CUS52D

= Pressdo de processo: até 3 bar (43.5 psi)

= Temperatura do processo: O para 50 °C (32 para 122 °F)

= Material: policarbonato

= Adaptador D 12 com conexdo para tubulacdo de desgaseificacdo (conex&o superior no
CUA252) esté incluido no escopo de entrega.
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= Placas com orificios para as sequintes vazdes volumétricas:
= < 601/h (15.8 gal/h)
= 60 para 100 I/h (15.8 para 26.4 gal/h)
= 100 1/h (26.4 gal/h)
= A linha de desgaseificacdo estd equipada com uma mangueira de PVC, véalvula de
contrapresséao e adaptador luer lock.
s Numero de pedido, adequado para conjunto CUA252: 71242170

=
[N
w

12 (0.5)
12 (0.5)

] O — ]

254 (10.0)

A0035757

44 Armadilha de bolhas. Unidade: mm (pol.)

1 Entrada para meio (sem sistema de mangueiras)
2 Saida para bolhas (sistema de mangueiras incluso no escopo de entrega)
3 Saida para meio (sem sistema de mangueiras)

12.1.9 Referéncia de estado solido

CUY52-AA+560

= Verificacdo facil e sequra com a referéncia de estado sélido de sensores de turbidez
CUS52D.

s Configurador de produtos na pagina do produto: www.endress.com/cuy52

Informacdes técnicas TI01154C

12.1.10 Recipiente de calibracao

CUY52-AA+640

= Recipiente de calibracdo para sensor de turbidez CUS52D

= Calibracdo facil e confiavel dos sensores de turbidez CUS52D.

= Configurador de produtos na pagina do produto: www.endress.com/cuy52

Informacdes técnicas TI01154C
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13 Dados técnicos
13.1 Entrada
Variaveis medidas = Turbidez
= Temperatura
= Teor de so6lidos
Faixa de medic&o CUS52D Aplicacdo
Turbidez 0.000 para 4000 FNU Formazina
Faixa de exibi¢do de até 9999 FNU
Sélidos 0 para 1500 mg/1 Kaolin
Faixa de exibi¢éo de até 3 g/1
0 para 2200 mg/1 Diatomita
Faixa de exibicdo de até 10 g/1
Temperatura -20 para 85 °C (-4 para 185 °F)

Calibracéo na fabrica

O sensor foi calibrado na fabrica para aplica¢des de Formazina.

Base: curva caracteristica interna de 20 pontos

13.2

Fonte de alimentacdo

Consumo de energia

24 Vce (20.4 para 28.8V), 1.8 W

13.3

Caracteristicas de desempenho

Condicdes de operacdo de
referéncia

20°C (68 °F), 1013 hPa (15 psi)

Erro medido maximo

46

Turbidez

2% do valor medido ou 0,01 FNU (o valor maior se aplica em cada caso).
Referéncia: Valor medido na faixa de medicéo especificada de 0 a 1000 FNU,

calibragéo de fabrica

Solidos

< 5% do valor medido ou 1 % do final da faixa de medic&o (o valor maior se
aplica em cada caso). Aplica-se para sensores que sdo calibrados em uma faixa

de medicéo particular sob analise.

O erro medido engloba todas as imprecisdes da cadeia de medicdo (sensor e
transmissor). No entanto, ndo inclui a imprecisdo do material de referéncia usado
para calibracéo.

Para solidos, os erros medidos atingiveis dependem muito dos meios que estéo
atualmente presentes e podem ser diferentes dos valores especificados. Meio
extremamente ndo homogéneo faz com que o valor medido varie e aumente o erro de
medic&o.
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Repetibilidade

< 0,5 % do valor medido

Confiabilidade em longo
prazo

Desvio

Trabalhando com base em controles eletronicos, o sensor é em grande parte livre de

desvios.

Tempo de reposta

> 1 sequndo, ajustavel

Limite de deteccéo

Limite de detecgdo conforme ISO 15839 em dgua ultrapura:

Aplicacdo Faixa de medicdo

Limite de deteccdo

Formazina 0 para 10 FNU(ISO 15839) 0,0015 FNU

13.4 Ambiente

Faixa de temperatura
ambiente

-20 para 60 °C (-4 para 140 °F)

Temperatura de
armazenamento

-20 para 70 °C (-4 para 158 °F)

Umidade relativa

Umidade O para 100 %

Altura de operacéo

= Versdo ndo-Ex: 3000 m (9842.5 ft) no maximo
= Versdo Ex: 2000 m (6 561.7 ft) no maximo

Fuligem

Grau de sujidade 2 (micro ambiente)

Condic¢8es do ambiente

= Para uso em areas internas e externas
= Para uso em ambientes umidos

ﬂ Para operacéo continua debaixo dagua > B 15

Grau de protecéo

= [P 68 (1.83 m (6 ft) coluna de 4gua durante 24 horas)
= [P 66
= Tipo 6P

Compatibilidade
eletromagnética (EMC)

Emissdes de interferéncia e imunidade de interferéncia conforme:
s EN 61326-1

= EN 61326-2-3

= NAMUR NE21

13.5 Processo

Faixa de temperatura do
processo

Endress+Hauser
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Sensor de plastico

-20 para 60 °C (-4 para 140 °F)

Faixa de presséo do
processo

Sensor de aco inoxidavel

0.5 para 10 bar (7.3 para 145 psi) absoluta

Sensor de plastico

0.5 para 6 bar (7.3 para 87 psi) absoluta

Limite da vazdo/caudal

Vazio/caudal minima

Sem vazdo minima requerida.

ﬂ Para sélidos que tém a tendéncia de formar depésitos, garantir que seja realizada uma

mistura suficiente.

13.6  Construcdo mecéanica
Dimensdes - Secdo 'Instalagdo”
Peso Sensor de plastico
Sensor de plastico: 0.72 kg (1.58 1b)
As especificacdes se aplicam ao sensor com um cabo 7 m (22.9 ft).
Sensor de aco inoxidavel
Com bragadeira 1.54 kg (3.39 1b)
Sem bracadeira 1.48 kg (3.26 1b)
Com conexdo Varivent, padrao 1.84 kg (4.07 1b)
Com conexdo Varivent, haste estendida 1.83 kg (4.04 1b)
As especificacdes se aplicam ao sensor com um cabo 7 m (22.9 ft).
Materiais

Sensor de plastico

Sensor de ago inoxidavel

Cabecote do sensor: PEEK GF30 Aco inoxidavel 1.4404 (AISI3161L)
Involucro do sensor: PPS GF40 Aco inoxidavel 1.4404 (AISI3161L)
O-rings: EPDM EPDM

Janelas opticas: Safira Safira

Adesivo de janela: Resina epoxy Resina epoxy

Conexé&o da extremidade do cabo:

Aco inoxidavel 1.4404 (AISI 316 L)

Aco inoxidavel 1.4404 (AISI3161L)

Conexdes de processo
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Sensor de plastico e aco inoxidavel

G1 e NPT %'
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Sensor de ago inoxidavel

= Bracadeira de 2" (depende da versdo do sensor)/ DIN 32676

= Varivent N DN 65 - 125 profundidade padrédo de imersdo de 22,5 mm
s Varivent N DN 65 - 125 profundidade de imerséo de 42,5 mm

Sensor de temperatura NTC 30K
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