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Magneticko-indukéni senzor

Tento Stru¢ny navod k obsluze nenahrazuje Navod k obsluze
pristroje.

Struény navod k obsluze ¢ast 1 ze 2: Senzor
Obsahuje informace o senzoru.

Struény néavod k obsluze ¢ast 2 ze 2: Pfevodnik - 3.
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Stru¢ny navod k obsluze Pritokomér
Pfistroj se sklada z pfevodniku a ze senzoru.

Proces uvadéni téchto dvou komponent do provozu je popsan ve dvou samostatnych navodech,
které spole¢né tvofi Stru¢ny ndvod k obsluze pritokoméru:

= Struény néavod k obsluze, Cast 1: Senzor

= Struény néavod k obsluze, Cast 2: Prevodnik

Pfi uvadéni pfistroje do provozu vénujte pozornost informacim uvedenym v obou ¢astech
struéného navodu k obsluze, protoZe obsah téchto pfirucek se vzajemné dopliuje:

Struény navod k obsluze, Cast 1: Senzor

Struény néavod k obsluze senzoru je urcen pro specialisty nesouci odpovédnost za instalaci
méficiho pfistroje.

= Pfichozi pfijeti a identifikace vyrobku

s Skladovani a pfeprava

= Postup montaze

Struény navod k obsluze, Cast 2: Pfevodnik

Struény néavod k obsluze pfevodniku je urcen pro specialisty nesouci odpovédnost za uvedeni
meéficiho pfistroje do provozu, jeho konfiguraci a nastaveni jeho parametrt (do okamziku
ziskani prvni méfené hodnoty).

= Popis vyrobku

= Postup montaze

= Elektrickeé pripojeni

= MozZnosti ovladani

= Systémova integrace

= Uvedeni do provozu

= Diagnostické informace

Doplnujici dokumentace k zatizeni
ﬂ Tento struény navod k obsluze pfedstavuje Struény navod k obsluze ¢ast 1: Senzor.

»Struény navod k obsluze ¢ast 2: Pfevodnik” je dostupny pfes:
s Internet: www.endress.com/deviceviewer
s Smartphone/tablet: Endress+Hauser Operations App

Podrobné informace 1ze vyhledat v navodu k obsluze a v dals$i dokumentaci:
s Internet: www.endress.com/deviceviewer
= Smartphone/tablet: Endress+Hauser Operations App

Endress+Hauser 3
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1 O tomto dokumentu

1.1 Pouzité symboly

1.1.1 Bezpecnostni symboly

Tento symbol upozoriiuje na nebezpecnou situaci. Pokud se této situaci nevyhnete, bude to
mit za nésledek vazné nebo smrtelné zranéni.

A VAROVAN{
Tento symbol upozortiuje na potencidlné nebezpecnou situaci. Pokud se této situaci
nevyhnete, bude to mit za nasledek vaZné nebo smrtelné zranéni.

A UPOZORNEN
Tento symbol upozortiuje na potencialné nebezpecnou situaci. Pokud se této situaci
nevyhnete, bude to mit za nasledek mensi nebo stfedni zranéni.

Tento symbol upozoriiuje na potencidlné nebezpecnou situaci. Pokud se této situaci
nevyhnete, miiZe dojit k poskozeni vyrobku nebo né¢eho v jeho blizkosti.

1.1.2 Symboly pro urcité typy informaci

Symbol Vyznam Symbol Vyznam

Povoleno Upfednostiiované

Procedury, postupy a kroky, které jsou Procedury, postupy a kroky, které jsou
povolené. upfednostiiované.

Zakazano ﬂ Tip
Procedury, postupy a kroky, které jsou Nabizi dopliujici informace.
zakdzané.

Odkaz na dokumentaci Odkaz na stranku

@ Odkaz na obrazek 1,02, 3. Rada kroki
Vysledek uréitého kroku @ Vizudlni inspekce

F
[

113 Elektrické symboly

Symbol Vyznam Symbol Vyznam
— Stejnosmérny proud ~ Sttidavy proud
~ Stejnosmérny proud a st¥idavy proud | Pfipojeni uzemnéni
g Uzemnéna svorka, kteréd je z hlediska
obsluhy uzemnéna prostfednictvim
uzemnovaciho systému.

Endress+Hauser 5
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Symbol Vyznam

@ Pfipojeni ochranného pospojovani (PE: ochranné uzemnéni)
Zemnici svorky, které musi byt pfipojeny k zemi pfed provedenim jakéhokoli dalsiho pripojeni.
Zemnici svorky jsou umisténé uvnitf a vné pristroje:
= Vnitfni zemnici svorka: Pfipojeni ochranného pospojovani je pfipojeno k napajeci siti.
= Vnéjsi zemnici svorka: Pfistroj je pfipojen k provoznimu systému uzemnéni.

1.1.4 Symboly specificky podle druhu komunikace

Vyznam Symbol Vyznam

LED E] LED

LED sviti. LED nesviti.

LED = Bezdratova mistni sit (WLAN)
LED blika. o Komunikace prostiednictvim

bezdratové, mistni sité

Promag 10, 400, 800
Bluetooth

Bezdratovy prenos dat mezi pfistroji na
kratkou vzdalenost pomoci radiové

technologie

Symbol Vyznam Symbol Vyznam
LED E] LED
LED sviti. LED nesviti.
LED
LED blika.

Symbol Vyznam Symbol Vyznam

Bluetooth ((( ))) Mobilni radio

Bezdratovy prenos dat mezi pfistroji na l Obousmérna vyména dat
kratkou vzdalenost pomoci radiové prostfednictvim mobilni sité
technologie

Symbol Vyznam

Bluetooth

Bezdratovy pfenos dat mezi p¥istroji na kratkou vzdalenost pomoci radiové technologie

6 Endress+Hauser
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1.1.5 Symboly nastroji

Symbol Vyznam Symbol Vyznam

0 @ Sestihranny sroubovak 0 ﬁ Plochy Sroubovak
:} % KfiZovy Sroubovak O é Inbusovy kli¢
@ Kli¢ s plochou hlavou

1.1.6 Symboly v zobrazeni

Symbol Vyznam Symbol Vyznam
1,2,3,.. Cisla pozic i 3, B Rada krokil
AB,C, .. Pohledy A-A,B-B, C-C, ... Rezy
A Nebezpecna oblast A Bezpecny prostor (bez nebezpeci
vybuchu)
=mp Smér proudéni

Endress+Hauser 7
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2 Obecné bezpecnostni pokyny

2.1 PoZadavky na personal

Pracovnici musi spliiovat nésledujici poZzadavky pro jejich ukoly:

» Vyskoleni a kvalifikovani odbornici musi mit pro tuto konkrétni funkci a tikol odpovidajici
vzdélani.

» Musi mit povéfeni vlastnika/provozovatele zavodu.

» Musi byt obezndmeni s ndrodnimi pfedpisy.

» Pred zahdjenim préce si pfectete pokyny uvedené v ndvodu k pouZiti, dopliikové
dokumentaci i na certifikatech (podle aplikace) a ujistéte se, Ze jim rozumite.

» Ridte se pokyny a dodrzujte zakladni podminky.

2.2 Urcéené pouziti

Aplikace a média
Meéfici pfistroj je uréen pouze pro méfeni priitoku kapalin s minimalni vodivosti 5 pS/cm.

V zavislosti na objednané verzi lze méfici pfistroj pouzit i pro méfeni potencialné vybusnych 1),
hotlavych, toxickych a oxida¢nich médii.

Meéfici pfistroje pro pouZiti v nebezpeénych oblastech, v hygienickych aplikacich nebo tam, kde
existuje zvySené riziko v diisledku procesniho tlaku, jsou odpovidajicim zptisobem oznaceny na
typovém Stitku.

Aby bylo zajisténo, Ze je méfici pristroj béhem provozu v perfektnim stavu:

» MEérici pristroj pouzivejte pouze v plném souladu s udaji na typovém Stitku a se
vSeobecnymi podminkami uvedenymi v navodu k obsluze a dopliikové dokumentaci.

» Podle Stitku zkontrolujte, jestli objednany pfistroj je uréen pro zamyslené pouZiti v prostredi
s nebezpedim vybuchu (napf. ochrana proti vybuchu, bezpecnost tlakovych nadob).

» MBEici pfistroj pouZivejte pouze pro média, viiéi nimZ jsou procesem smacené materialy
dostatecné odolné.

» DodrZujte stanoveny rozsah tlaku a teploty.

» UdrZujte ve specifikovaném rozsahu okolni teploty.

» Meici pfistroj soustavné chraite proti korozi v disledku vlivii okolniho prostfedi.

Nespravné pouZiti
Nepovolené pouZiti mtZe narusit bezpecnost. Vyrobce neni zodpovédny za Skody zptsobené
nespravnym nebo nepovolenym pouZivanim.

A VAROVANI

Nebezpedi poskozeni v diisledku pilisobeni leptavych nebo abrazivnich tekutin a okolniho
prostfedi!

» Ovéfte kompatibilitu procesni kapaliny s materidlem senzoru.

» Zajistéte odolnost vSech materidld smacenych kapalinou v procesu.

» DodrZujte stanoveny rozsah tlaku a teploty.

1) Neplati pro méfici pfistroje I0-Link.

8 Endress+Hauser
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Ovéreni spornych piipadi:

» V pfipadé specidlnich kapalin a kapalin pro ¢isténi spole¢nost Endress+Hauser rdda
poskytne pomoc pti ovéfovani korozni odolnosti materialtt smacenych kapalinou, ale
nepfijme Zadnou zaruku ani zodpovédnost, protoZe malé zmény teploty, koncentrace nebo
urovné kontaminace v procesu mohou zménit vlastnosti korozni odolnosti.

DalSi nebezpeci

A\ UPOZORNENI

Nebezpeci horkého nebo studeného popaleni! PouzZiti médii a elektroniky s vysokymi
nebo nizkymi teplotami mtZe zpiisobit horké nebo studené povrchy na pfistroji.
» Namontujte vhodnou dotykovou ochranu.

2.3 Bezpecnost na pracovisti
Pri préci na zafizeni a se zafizenim:
» PouZivejte poZadované osobni ochranné prostfedky podle narodnich predpisi.

2.4 Bezpecnost provozu

Nebezpedi zranéni!
» Pfistroj uvadéjte do provozu, pouze pokud je v fddném technickém a bezporuchovém stavu.
» Obsluha je zodpovédna za provoz pfistroje bez ruSeni.

Pozadavky na okolni prostfedi pro vnéjsi pouzdro pfevodniku vyrobené z plastu

JestliZe je vnéjsi pouzdro pfevodniku trvale vystaveno uréitym smeésim pary a vzduchu, mize

v disledku toho dojit k poSkozeni tohoto pouzdra.

» JestliZe si nejste jisti, ujasnéte si danou situaci se svym mistnim prodejnim centrem
spole¢nosti Endress+Hauser.

» Pokud se pouZiva v prosttedi vyZadujicim schvaleni, respektujte informace uvedené na
vyrobnim S$titku.

2.5 Bezpecnost produktu

Tento méfici pfistroj byl navrZen v souladu s osvédéenym technickym postupem tak, aby
splnoval nejnovéjsi bezpecnostni poZadavky. Byl otestovan a odeslan z vyroby ve stavu, ve
kterém je schopny bezpeéné pracovat.

Spliiuje veobecné bezpecnostni normy a prislu§né zdkonné pozadavky. Spliiuje také smérnice
EU uvedené v prohlaseni o shodé EU specifickém pro dany pfistroj. Vyrobce potvrzuje tuto
skute¢nost znackou CE na pfistroji.

2.6 IT bezpeénost

Zaruka vyrobce je platnd pouze v pfipadeé, Ze je vyrobek instalovan a pouzivan tak, jak je
popséano v Navodu k obsluze. Vyrobek je vybaven bezpe¢nostnimi mechanismy, které jej chrani
pfed jakékoli neumyslné zméné nastaveni.

Endress+Hauser 9
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Bezpecnostni opatfeni IT, kterd poskytuji dodate¢nou ochranu vyrobku a souvisejicimu
pfenosu dat, musi zavést sami operatofi v souladu se svymi bezpecnostnimi normami.

10 Endress+Hauser
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3 Prejimka a identifikace vyrobku

3.1 Vstupni prejimka
Po obdrZeni dodavky:
1. Zkontrolujte obal, zda neni poSkozeny.
= Nahlaste veskera poSkozeni okamZité vyrobci.
Neinstalujte poskozené soucasti.
2. Zkontrolujte rozsah dodavky pomoci dodaciho listu.
Porovnejte udaje na typovém Stitku se specifikacemi objednavky na dodacim listu.

4. Zkontrolujte technickou dokumentaci a v§echny dalsi potfebné dokumenty,
napf. certifikdty, abyste se ujistili, Ze jsou uplné.

ﬂ Pokud néktera z podminek neni splnéna, kontaktujte vyrobce.

3.2 Identifikace vyrobku

Piistroj lze identifikovat nésledujicimi zplisoby:

= typovy Stitek

= objednaci kdd s rozepsanim jednotlivych poloZek pfistroje na dodacim listu

® Zapiste vyrobni ¢isla z vyrobnich $titk do Device Viewer (www.endress.com/deviceviewer):
Zobrazi se vSechny informace o pfistroji.

= Zadejte sériové cisla z typovych §titkd do aplikace Endress+Hauser Operations App nebo
naskenujte kéd DataMatrix na Stitku pomoci aplikace Endress+Hauser Operations App:
Zobrazi se vSechny informace o zafizeni.

e >[ Endress+Hauser (Z1] —

Order code:
2 Ser. no.:
Ext. ord. cd

A0030196

®

1 Priklad vyrobniho stitku

Kod objedndvky

Sériové Cislo

Rozsiteny objednaci kéd
Dvojrozmérny maticovy kéd (QR kod)

W N =

Podrobné informace o tdajich na typovém Stitku naleznete v ndvodu k obsluze pfistroje.

Endress+Hauser 11
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4 Skladovani a preprava

4.1 Podminky skladovani

Pro skladovani dodrZujte nasledujici pokyny:

» Uchovavejte v ptivodnim obalu, aby byla zajisténa ochrana pfed Sokem.

» Neodstraniujte ochranna vicka nebo ochranné kryty nainstalované na procesnich
pfipojenich. Zabranuji mechanickému poskozeni tésnicich ploch a znecisténi méfici trubice.

» Chrante pfed pfimym sluncem. Vyvarujte se nepfijatelné vysokych povrchovych teplot.

» Vyberte misto uskladnéni, které vyluc¢uje moznost tvorby kondenzatu na méticim p¥istroji.
Plisné a bakterie mohou poskodit vystelku.

» Skladujte na suchém a bezpra$ném miste.

» Skladujte na suchém miste.

» Neskladujte venku.

4.2 Preprava vyrobku

MEfici pristroj pfepravte na misto méfeni v pivodnim obalu.

)3

A0029252

Neodstranujte ochranné kryty nebo ochranné zatky nasazené na procesnich pfipojenich.
Zabranuji mechanickému poSkozeni tésnicich ploch a zneciSténi méfici trubice.

4.2.1 Meéfici zafizeni bez zavésnych ok
A VAROVAN{

Nebezpeci zranéni, pokud méfici zafizeni vyklouzne.
» Zajistéte, aby se méfici zafizeni nemohl otacet nebo vyklouznout.
» DodrZujte hmotnost pfedepsanou na obalu (nalepeny stitek).

12 Endress+Hauser
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A0029214

4.2.2 Meéici pristroje se zavésnymi oky
A UPOZORNENI
Specialni instrukce pro pfepravu pfistrojii se zavésnymi oky
» Pro pfepravu pfistroje pouZivejte vZdy jen zavésna oka, ktera jsou pfipevnéna na pfistroji
nebo na pfirubach.
» Pristroj se musi zavéSovat vZdy minimalné za dvé zavésna oka.

4.2.3 Preprava vysokozdviZznym vozikem

Pokud se pristroj pfepravuje v dfevénych bedndach, kolem bedny poloZené na podlaze musi byt
dostatek mista, aby ji bylo moZno zvednout vysokozdviZznym vozikem v podélném sméru nebo
za dva protilehlé konce.

A\ UPOZORNENI

Nebezpedi poskozeni magnetické civky!

» Pokud je pfepravujete pomoci vysokozdviZného voziku, nezdvihejte snima¢ za kovovy kryt.
» To by kryt zdeformovalo a poskodilo vnitfni magnetické civky.

Il

A0029319

Endress+Hauser 13
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5 Montaz

5.1 PoZadavky na instalaci
51.1 MontazZni poloha

Umisténi instalace

= Neinstalujte zafizeni v nejvy$§im bodé potrubi.
= Neinstalujte zafizeni protismérné od volného vystupu potrubi ve spadovém potrubi.

0 o%oo%o” [ogoo,;’o O%0%

fi

¥

A0042131

Zatizeni by mélo byt idedlné instalovano v potrubi vedoucim smérem vzhiiru.

ﬁjs»

(| =

3

om 8
t

A0042317
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Protismérnd instalace pfed spddovym potrubim

Podtlak v méFici trubce miZe poskodit vloZku!
» V pfipadé instalace protismérné pfed klesacimi trubkami s délkou h > 5 m (16,4 ft):
Nainstalujte po sméru za zafizenim sifon s odvzdusiiovacim ventilem.

Toto usporadani zamezuje zastaveni priitoku kapaliny v trubce a vniknuti vzduchu do
média.

fi

A0028981
1 Odvzdusriovaci ventil
Potrubni sifon
h  Délka potrubi s prutokem smérem dolii

[\

Instalace s ¢dste¢né naplnénymi trubkami

s Casteéné naplnénd potrubi se spadem vyZaduji konfiguraci odtokového typu.
= Doporucuje se instalace ¢isticiho ventilu.

A0041088

Instalace v blizkosti cerpadel

Podtlak v méfici trubici miZe poskodit vystelku!
» Aby byl udrZovén tlak v systému, nainstalujte zatizeni ve sméru toku za ¢erpadlem.

» Pokud se pouzivaji pistovd, membrénové nebo peristalticka ¢erpadla, nainstalujte tlumice
pulzaci.

Endress+Hauser 15
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A0041083

Instalace velmi tézkych pfistroji

Pro jmenovité priméry DN > 350 mm (14 in) je nutna podpéra.

OZNAMENI
Poskozeni pfistroje!
Pokud je poskytnuta nespravnd podpéra, kryt senzoru by se mohl vyklopit a vnitfni
magnetické civky by se mohly poskodit.
» Podpéry poskytujte pouze na pfirubach potrubi.

A0041087

Instalace v ptipadé vibraci potrubi

V ptipadé silnych vibraci potrubi se doporucuje oddélené provedeni.

Vibrace potrubi mohou zafizeni poskodit!

» Nevystavujte zafizeni silnym vibracim.

» Podepfete trubku a upevnéte ji na misté.

» Podepfete zafizeni a upevnéte jej na misté.
» Namontujte senzor a pfevodnik samostatné.

16 Endress+Hauser
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A0041092
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Orientace

Smeér Sipky na vyrobnim Stitku pomtiZe nainstalovat méfici pfistroj podle sméru proudéni.

Orientace Doporuceni
Svislé orientace &
A0015591
Horizontalni orientace, prevodnik nahofe [ ] ="
A0015589
Horizontélni orientace, pfevodnik dole 2)3)
K
A0015590
Horizontalni orientace, pfevodnik na bo¢ni Em]
strané
A0015592
1) Aplikace s nizkymi procesnimi teplotami mohou zpiisobit sniZeni okolni teploty. Pro uchovani minimalni okolni
teploty pro pfevodnik se doporucuje tato orientace.
2) Aplikace s vysokymi procesnimi teplotami mohou okolni teplotu zvysit. Pro udrZeni maximalni okolni teploty pro

prevodnik je tato orientace doporucena.

3) Aby nedoslo k ptehtati elektroniky v pfipadé vzniku vysokého tepla (napf. CIP, popf. proces ¢isténi SIP),

nainstalujte piistroj tak, aby ¢ast pfevodniku sméfovala dold.

4) Se zapnutou funkci detekce prdzdného potrubi: Detekce prazdného potrubi funguje pouze tehdy, kdyZ kryt

prevodniku sméfuje nahoru.

Vertikdlni

Optimalni pro potrubni systémy s automatickym vyprazdiiovdnim a pro pouZiti ve spojeni

s detekci prazdného potrubi.

—
=

18
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Vodorovnd orientace

= V idealnim pfipadé by méla byt rovina mé¥ici elektrody vodorovna. To zamezuje kratkodobé
izolaci méficich elektrod v diisledku vzduchovych bublin obsazenych v médiu.

= Detekce prazdné trubky funguje pouze v pfipadé, Ze pouzdro pfevodniku sméfuje nahoru,
protoZe jinak neni zaruceno, Ze funkce detekce prazdné trubky bude skute¢né reagovat na
¢astecné naplnénou nebo prazdnou méfici trubici.

A0029344
1 Elektroda EPD pro detekci prdzdné trubky
Merici elektrody pro detekci signdlu
3 Referencni elektroda pro vyrovndni potencidlu

[\
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Potrubi na vstupu a vystupu
5.1.2 PoZadavky z hlediska prostfedi a procesu

Rozsah teploty okoli

. Podrobné informace ohledné rozsahu okolni teploty najdete v pokynech k obsluze
zafizeni.
Pri praci venku:
= Namontujte méfici pfistroj na stinné misto.
® Zajistéte ochranu pfed pfimym slunefnim z&renim, zejména v teplych klimatickych
oblastech.
= Vyvarujte se pfimému pisobeni povétrnostnich podminek.

Teplotni tabulky

Podrobné informace o tabulkach teploty jsou uvedeny v samostatném dokumentu
nazvaném ,Bezpec¢nostni pokyny*“ (XA) pro zafizeni.

Procesni tlak

V)

T !

Dale nainstalujte tlumice pulzli, pokud se pouZivaji pistovd, membranovéa nebo
peristalticka ¢erpadla.

4

0
\

A0028777

Vibrace

X

| L>10m (33 f1) |

A0029004

2 Opatteni pro zamezeni vibracim zafizeni

2) Neplati pro méfici ptistroje I0-Link
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Adaptéry

100 [mbar]
8 m/s
7 m/s

6 m/s
5m/s

4m/s
10

3 m/s

/)

max. 8° 2m/s

1m/s 1

05 06 07 08 09 d/D

‘A0029002

5.2 Instalace pfistroje

5.2.1 Potfebné nastroje

Pro ptiruby a ostatni pfipojeni v pribéhu procesu pouZivejte odpovidajici montdzni nastroje

5.2.2 Priprava méficiho pfistroje
1. Odstrante veskeré zbyvajici pfepravni obaly.
2. Odstrante veSkeré ochranné kryty nebo ochranna vicka, kterd jsou na senzoru.
3. Odstrarite nalepené stitky na krytu skfinky elektroniky.

5.2.3 Instalace senzoru

A VAROVANI

Na vnitfni strané méf¥ici trubice se miiZe tvofit elektricky vodiva vrstva!

Nebezpeci zkratu na méficim signélu.

» Presvédcte se, Ze vnitfni prameéry tésnéni jsou stejné nebo vétsi nez procesni pripojeni
a potrubi.

» Presvédcte se, Ze tésnéni jsou Cistd a neposkozena.

» Nasadte tésnéni spravné.

» NepouZivejte vodivé tésnici materialy, jako napfiklad grafit.

Endress+Hauser 21
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A VAROVANI

Nebezpedi v dusledku nevhodného procesniho utésnéni!

» Presvédcte se, Ze vnitfni priméry tésnéni jsou stejné nebo vétsi nez procesni pfipojeni
a potrubi.

» Ujistéte se, Ze tésnéni a tésnici plochy jsou ¢isté a neposkozené.

» Zajistéte spravné tésnéni.

Presvédcte se, Ze smér Sipky na senzoru souhlasi se smérem toku média.

Pro zajisténi shody se specifikacemi zafizeni nainstalujte méfici zafizeni mezi priruby
takovym zplisobem, aby byl vycentrovan.

3. Pokud pouzivate zemnici disky, dodrZujte dodané pokyny k instalaci.
4. DodrZujte vyZadované utahovaci momenty Sroubi .

Nainstalujte méfici zafizeni nebo otocte pouzdro pfevodniku tak, aby vstupy kabelll
nesmeérovaly nahoru.
Lo

A0029263

Instalace tésnéni

A\ UPOZORNENI

Na vnitini strané méfici trubice se miiZe tvorit elektricky vodiva vrstva!

Nebezpeci zkratu na méticim signalu.

» NepouZivejte vodivé tésnici materialy, jako napiiklad grafit.

Pfi instalaci oddélovace postupujte podle nésledujicich pokynt:

= Zajistéte, aby oddélovace nevy¢nivaly do prifezu potrubi.

= Pfi montdZi procesnich pfipojeni dbejte na to, aby byla tésnéni ¢ista a spravné vystfedéna.
= Pro pfiruby podle DIN: pouZivejte pouze té&snéni v souladu s DIN EN 1514-1.

s U ,PTFE" vystelky: Dodatec¢na tésnéni obecné nejsou potieba.

Montaz zemniciho kabelu / zemnicich diskt

Informace ohledné ochranného pospojovani a podrobné pokyny k montaZzi zemnicich kabell/
zemnicich diskt jsou uvedeny ve struéném navodu k obsluze prevodniku.

Utahovaci momenty Sroubi
> B24

22 Endress+Hauser



Proline Promag E Montaz

5.3 Kontrola po instalaci

Je piistroj neposkozeny (vizudlni kontrola)? a

Odpovidéa méfici pristroj specifikacim pro misto méfeni?

Napfiklad:
= Procesni teplota 0
= Procesni tlak (viz ¢ast ,Hodnoceni tlaku a teploty” v dokumentu , Technické informace*).
= Okolni teplota
= Rozsah méfeni

Byla pro senzor > B 18 vybréna spravna orientace?

= Podle typu senzoru
= Podle teploty média
= Podle vlastnosti média (odplynovani, se zachycenymi pevnymi latkami)

O

Odpovida Sipka na senzoru sméru proudéni média> & 18?

Jsou nazev a oznaceni spravné (vizualni kontrola)?

Je pfistroj chranén pred srdzkami a pfimym slune¢nim zafenim?

0j0o0o|o

Jsou upeviiovaci Srouby pevné utazeny?
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6 Likvidace

Pokud je vyZadovano smérnici 2012/19/EU o odpadnich elektrickych a elektronickych

= zatizenich (WEEE), vyrobek je oznacen zde uvedenym symbolem, aby mohlo byt
minimalizovano mnoZstvi materialu likvidovaného jako nettidény komundlni odpad
WEEE. Vyrobky, které jsou oznaceny timto symbolem, nepatfi do nettidéného
komunélniho odpadu. Misto toho je vratte vyrobci k likvidaci za pfislusnych podminek.

6.1 Demontaz méficiho pfistroje
1. Vypnéte pfistroj.

A VAROVANI

Nebezpedi zranéni v diisledku provoznich podminek!
» Vénujte naleZitou pozornost nebezpeénym procesnim podminkam, jako napfiklad tlaku
v méficim pfistroji, vysokym teplotdm nebo agresivnim médiim.

2. Vykonejte montadzni a zapojovaci prace z ¢asti ,MontaZ mériciho pristroj a ,Pfipojeni
meéficiho pristroje” v obrdceném poradi.

3. DodrZujte bezpecnostni pokyny.

6.2 Likvidace méficiho pfistroje
A VAROVANI

Nebezpedi ohroZeni personalu a poskozeni Zivotniho prostfedi v disledku zdravotné

zavadnych kapalin.

» Zajistéte, aby se v méficim zafizeni a Zadnych dutindch nenachdzely zbytky kapaliny, jeZ by
mohly ohrozit zdravi nebo poskodit Zivotni prostfedni, napt. latky, které vnikly do riznych
spar nebo pronikly do plasti.

Pii likvidaci pfistroje postupujte podle téchto pokynd:

» DodrZujte nérodni pfedpisy.
» Zajistéte fadné roztiidéni a recyklaci soucasti pfistroje.

7 Dodatek

7.1 Utahovaci momenty Sroubt

Podrobné informace ohledné utahovacich momentf Sroubd jsou uvedeny v ¢asti ,Montéz
snimace” v ramci navodu k obsluze zafizeni
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Meéjte na védomi nasledujici body:

= Plati pouze uvedené utahovaci momenty:
s pro lubrikované zavity;
= pro trubky, na néZ nepiisobi tahové napéti.

s Utdhnéte Srouby rovnomeérné a v thlopfi¢né opaéném poradi.

s Nadmérnym utaZenim Sroubli dochdazi k deformaci tésnicich povrchii nebo k poskozeni
tésnéni.

Maximdlni utahovaci momenty Sroubti podle EN 1092-1 (DIN 2501)

Jmenovity Hodnota tlaku Srouby Tloustka pfiruby Max. utahovaci moment Sroubu
préamér [Nm]

[mm] [bar] [mm] [mm] PTFE PFA
15 PN 40 4 xM12 16 11 -
25 PN 40 4 x M12 18 26 20
32 PN 40 4 x M16 18 41 35
40 PN 40 4 x M16 18 52 47
50 PN 40 4 x M16 20 65 59

651 PN 16 8 x M16 18 43 40
65 PN 40 8 x M16 22 43 40
80 PN 16 8 x M16 20 53 48
80 PN 40 8 x M16 24 53 48
100 PN 16 8 x M16 20 57 51
100 PN 40 8 x M20 24 78 70
125 PN 16 8 x M16 22 75 67
125 PN 40 8 x M24 26 111 99
150 PN 16 8 x M20 22 99 85
150 PN 40 8 x M24 28 136 120
200 PN 10 8 x M20 24 141 101
200 PN 16 12 x M20 24 94 67
200 PN 25 12 x M24 30 138 105
250 PN 10 12 x M20 26 110 -
250 PN 16 12 x M24 26 131 -
250 PN 25 12 x M27 32 200 -
300 PN 10 12 x M20 26 125 -
300 PN 16 12 x M24 28 179 -
300 PN 25 16 x M27 34 204 -
350 PN 10 16 x M20 26 188 -
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Jmenovity Hodnota tlaku Srouby Tloustka pfiruby Max. utahovaci moment Sroubu
primér [Nm]

[mm] [bar] [mm] [mm] PTFE PFA
350 PN 16 16 x M24 30 254 -
350 PN 25 16 x M30 38 380 -
400 PN 10 16 x M24 26 260 -
400 PN 16 16 x M27 32 330 -
400 PN 25 16 x M33 40 488 -
450 PN 10 20 x M24 28 235 -
450 PN 16 20 x M27 40 300 -
450 PN 25 20 x M33 46 385 -
500 PN 10 20 x M24 28 265 -
500 PN 16 20 x M30 34 448 -
500 PN 25 20 x M33 48 533 -
600 PN 10 20 x M27 28 345 -
600 PN 16 20 x M33 36 658 -
600 PN 25 20 x M36 58 731 -

1) Vypocet podle EN 1092-1 (nikoli DIN 2501)

Jmenovité utahovaci momenty Sroubii podle EN 1092-1 (DIN 2501); vypocteno podle EN
1591-1:2014 pro pfiruby podle EN 1092-1:2013

Jmenovity pramér Hodnota tlaku Srouby Tloustka pfiruby Jmen. utahovaci
moment Sroubu
[Nm]
[mm] [bar] [mm] PTFE
350 PN 10 16 x M20 26 60
PN 16 16 x M24 30 115
PN 25 16 x M30 38 220
400 PN 10 16 x M24 26 90
PN 16 16 x M27 32 155
PN 25 16 x M33 40 290
450 PN 10 20 x M24 28 90
PN 16 20 x M27 34 155
PN 25 20 x M33 46 290
500 PN 10 20 x M24 28 100
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Jmenovity pramér Hodnota tlaku Srouby Tloustka pfiruby Jmen. utahovaci
moment Sroubu
[Nm]
[mm] [bar] [mm] [mm] PTFE
PN 16 20 x M30 36 205
PN 25 20 x M33 48 345
600 PN 10 20 x M27 30 150
600" PN 16 20 x M33 40 310
600 PN 25 20 x M36 48 500
1) Vypocet podle EN 1092-1 (nikoli DIN 2501)
ASME B16.5, tiida 150/300
Jmenovita svétlost Jmenovity tlak Srouby Max. utahovaci moment Sroubti [Nm]
([1bf - £t])
[mm] [in] [psi] [in] PTFE PFA
15 Yy ttida 150 4x Y 6 (4) -(-)
15 Y tfida 300 4 x 6 (4) - (=)
25 1 trida 150 41 11 (8) 10 (7)
25 1 t¥ida 300 4x5/8 14 (10) 12 (9)
40 1% tfida 150 4 x 24 (18) 21(15)
40 1% tfida 300 4 x Yy 34 (25) 31 (23)
50 2 tfida 150 4x5/8 47 (35) 44 (32)
50 2 tfida 300 8x5/8 23 (17) 22 (16)
80 3 trida 150 4x5/8 79 (58) 67 (49)
80 3 t¥ida 300 8 x ¥ 47 (35) 42 (31)
100 4 tfida 150 8x5/8 56 (41) 50 (37)
100 4 trida 300 8x Y 67 (49) 59 (44)
150 6 tfida 150 8 x ¥ 106 (78) 86 (63)
150 6 tfida 300 12 x % 73 (54) 67 (49)
200 8 tfida 150 8% ¥ 143 (105) 109 (80)
250 10 tfida 150 12x7/8 135 (100) - ()
300 12 tfida 150 12 x7/8 178 (131) - (=)
350 14 trida 150 12 x1 260 (192) - (=)
400 16 tfida 150 16 x 1 246 (181) -(-)
450 18 tfida 150 16x11/8 371 (274) - (=)
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Jmenovita svétlost Jmenovity tlak Srouby Max. utahovaci moment Sroubti [Nm]
([Ibf - £t])
[mm] [in] [psi] [in] PTFE PFA
500 20 tfida 150 20x11/8 341 (252) - (=)
600 24 ttida 150 20x 1Y% 477 (352) - ()

MaximdlIni utahovaci momenty Sroubii podle JIS B2220

Jmenovity pramér Hodnota tlaku Srouby Max. utahovaci moment Sroubu [Nm]
[mm] [bar] [mm] PTFE PFA
25 10K 4 x M16 32 27

20K 4 x M16 32 27
32 10K 4 x M16 38 -
20K 4 x M16 38 -
40 10K 4 x M16 41 37
20K 4 x M16 41 37
50 10K 4 x M16 54 46
20K 8 x M16 27 23
65 10K 4 x M16 74 63
20K 8 x M16 37 31
80 10K 8 x M16 38 32
20K 8 x M20 57 46
100 10K 8 x M16 47 38
20K 8 x M20 75 58
125 10K 8 x M20 80 66
20K 8 x M22 121 103
150 10K 8 x M20 99 81
20K 12 x M22 108 72
200 10K 12 x M20 82 54
20K 12 x M22 121 88
250 10K 12 x M22 133 -
20K 12 x M24 212 -
300 10K 16 x M22 99 -
20K 16 x M24 183 -
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NomindlIni utahovaci momenty Sroubii podle JIS B2220

Jmenovity prameér Hodnota tlaku Srouby Jmen. utahovaci moment sroubu [Nm]
[mm] [bar] [mm] HR PUR
350 10K 16 x M22 109 109
20K 16 x M30 x 3 217 217
400 10K 16 x M24 163 163
20K 16 x M30 x 3 258 258
450 10K 16 x M24 155 155
20K 16 x M30 x 3 272 272
500 10K 16 x M24 183 183
20K 16 x M30 x 3 315 315
600 10K 16 x M30 235 235
20K 16 x M36 x 3 381 381
700 10K 16 x M30 300 300
750 10K 16 x M30 339 339
Zkratky (vystelka): HR = tvrda pryz, PUR = polyuretan
AS 2129, tabulka E
Jmenovita svétlost Srouby Max. utahovaci moment Sroub
[Nm]
[mm] [mm] PTFE
25 4 x M12 21
50 4 x M16 42
AS 4087, PN 16
Jmenovita svétlost Srouby Max. utahovaci moment Sroub
[Nm]
[mm] [mm] PTFE
50 4 x M16 42
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