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Hinweise zum Dokument Kompaktes Tritbungsgerdt CUD33

1 Hinweise zum Dokument
1.1 Warnhinweise

Struktur des Hinweises Bedeutung

Dieser Hinweis macht Sie auf eine gefahrliche Situation aufmerksam.

‘Wenn Sie die gefahrliche Situation nicht vermeiden, wird dies zum Tod oder

Ursache (/Folgen)
zu schweren Verletzungen fiihren.

Ggf. Folgen der Missachtung
» Mafinahme zur Abwehr

A WARNUNG Dieser Hinweis macht Sie auf eine geféhrliche Situation aufmerksam.
Wenn Sie die gefahrliche Situation nicht vermeiden, kann dies zum Tod oder

Ursache (/Folgen)
zu schweren Verletzungen fiihren.

Ggf. Folgen der Missachtung
» Mafinahme zur Abwehr

VORSICHT ieser Hinweis macht Sie auf eine geféhrliche Situation aufmerksam.
D Hi i ht Si f geféhrliche Si i fmerk:
‘Wenn Sie die gefahrliche Situation nicht vermeiden, kann dies zu

Ursache (/Folgen)
mittelschweren oder leichten Verletzungen fiihren.

Ggf. Folgen der Missachtung
» Mafinahme zur Abwehr

HINWEIS Dieser Hinweis macht Sie auf Situationen aufmerksam, die zu Sachschédden
Ursache/Situation fithren kénnen.

Ggf. Folgen der Missachtung
» Mafnahme/Hinweis

1.2 Symbole

1.2.1 Verwendete Symbole

a Zusatzinformationen, Tipp

erlaubt

MV empfohlen

[X] verboten oder nicht empfohlen
Verweis auf Dokumentation zum Gerét
B Verweis auf Seite

Verweis auf Abbildung

Le

Ergebnis eines Handlungsschritts
1.2.2 Symbole auf dem Gerit

s Gekennzeichnete Produkte nicht als unsortierter Hausmiill entsorgen, sondern zu den giiltigen Bedingun-
gen an den Hersteller zuriickgeben.

AR Verweis auf Dokumentation zum Gerét

1.3 Dokumentation
Sonderdokumentation Hygienische Anwendungen, SD02751C
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Kompaktes Triibungsgerdt CUD33 Grundlegende Sicherheitshinweise

2 Grundlegende Sicherheitshinweise

2.1 Anforderungen an das Personal

= Montage, Inbetriebnahme, Bedienung und Wartung der Messeinrichtung diirfen nur durch
dafiir ausgebildetes Fachpersonal erfolgen.

= Das Fachpersonal muss vom Anlagenbetreiber fiir die genannten Tatigkeiten autorisiert
sein.

= Der elektrische Anschluss darf nur durch eine Elektrofachkraft erfolgen.

= Das Fachpersonal muss diese Betriebsanleitung gelesen und verstanden haben und die
Anweisungen dieser Betriebsanleitung befolgen.

= Stérungen an der Messstelle diirfen nur von autorisiertem und dafiir ausgebildetem Perso-
nal behoben werden.

Reparaturen, die nicht in der mitgelieferten Betriebsanleitung beschrieben sind, diirfen
nur direkt beim Hersteller oder durch die Serviceorganisation durchgefiihrt werden.

2.2 Bestimmungsgemaéfie Verwendung

Das kompakte Triibungsmessgerat zur Phasentrennung tiberwacht Produktionsprozesse in
der Lebensmittelindustrie.

Das Gerét ist besonders fiir folgende Anwendungsbereiche geeignet:

= Lebensmittel-/Molkereiindustrie (z. B. Unterscheidung Milch/Wasser, Hefe-Riickgewin-
nung in Brauereien)

= hygienische Anwendungen (CIP/SIP)

s Uberwachung von Produktionsprozessen

= Weitere Anwendungen mit mittlerer und hoher Triibung

Eine andere Verwendung stellt die Sicherheit von Personen und der Messeinrichtung in Frage.
Daher ist eine andere Verwendung nicht zul&ssig.

Der Hersteller haftet nicht fiir Schdden, die aus unsachgemafier oder nicht bestimmungsge-
méfer Verwendung entstehen.

2.3 Sicherheit am Arbeitsplatz

Der Betreiber ist fiir die Einhaltung folgender Sicherheitsbestimmungen verantwortlich:
= [nstallationsvorschriften
= [ okale Normen und Vorschriften

Stérsicherheit

= Das Produkt ist gemaf3 den giiltigen internationalen Normen fiir den Industriebereich auf
elektromagnetische Vertraglichkeit gepriift.

= Die angegebene Stérsicherheit gilt nur fiir ein Produkt, das geméf den Anweisungen in die-
ser Betriebsanleitung angeschlossen ist.

2.4 Betriebssicherheit

Vor der Inbetriebnahme der Gesamtmessstelle:
1. Alle Anschliisse auf ihre Richtigkeit priifen.
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Produktbeschreibung Kompaktes Tritbungsgerdt CUD33

2. Sicherstellen, dass elektrische Kabel und Schlauchverbindungen nicht beschédigt sind.

Vorgehensweise fiir beschadigte Produkte:

1. Beschédigte Produkte nicht in Betrieb nehmen und vor versehentlicher Inbetriebnahme
schiitzen.

2. Beschadigte Produkte als defekt kennzeichnen.

Im Betrieb:

» Falls Stérungen nicht behoben werden kénnen:
Produkte aufier Betrieb setzen und vor versehentlicher Inbetriebnahme schiitzen.

2.5 Produktsicherheit

2.5.1 Stand der Technik

Das Produkt ist nach dem Stand der Technik betriebssicher gebaut, gepriift und hat das Werk
in sicherheitstechnisch einwandfreiem Zustand verlassen. Die einschldgigen Vorschriften und
internationalen Normen sind bertiicksichtigt.

3 Produktbeschreibung

3.1 Produktaufbau

Das Gerét tiberwacht die Triibung von Fliissigkeiten, erkennt Anderungen zuverléssig und
ermdglicht eine kontinuierliche Prozesskontrolle. Es eignet sich vor allem fiir Phasentren-
nung, aber auch fir triibungsabhédngige Konzentrationsmessungen, z. B. Filteriiberwachung.
Das Gerat wird tiber den Prozessanschluss (Pos. 2) an Behélter oder Rohrleitungen montiert.
Der optische Sensorkopf (Pos. 1) ragt in die Prozessfliissigkeit und misst physikalische Eigen-
schaften durch Riickstreuung des eingestrahlten Lichts.
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Kompaktes Tritbungsgerdt CUD33 Warenannahme und Produktidentifizierung

®

1

v N =

4

4.1

A0061286
Optisches Gerdt zur Phasentrennung
optischer Sensorkopf (Saphirlinse)
Prozessanschluss
Druckschraube

Lasermarkierung fiir Referenznormale
M12 Steckeranschluss

Warenannahme und Produktidentifizierung

Warenannahme

Nach Erhalt der Lieferung:

1.

Verpackung auf Beschddigungen priifen.

Y~ Schéaden unverziglich dem Hersteller melden.
Beschadigte Komponenten nicht installieren.

Den Lieferumfang anhand des Lieferscheins priifen.
Typenschilddaten mit den Bestellangaben auf dem Lieferschein vergleichen.

Vollstandigkeit der Technischen Dokumentation und aller weiteren erforderlichen
Dokumente, z. B. Zertifikate priifen.

ﬂ Wenn eine der oben genannten Bedingungen nicht erfiillt ist: Hersteller kontaktieren.

Endress+Hauser



Warenannahme und Produktidentifizierung Kompaktes Tritbungsgerdt CUD33

4.2 Produktidentifizierung

4.2.1 Typenschild

Folgende Informationen zu Ihrem Geréat kédnnen Sie dem Typenschild entnehmen:
= Herstelleridentifikation

= Bestellcode

= Erweiterter Bestellcode

= Seriennummer

= Sicherheits- und Warnhinweise

» Angaben auf dem Typenschild mit Bestellung vergleichen.

4.2.2 Produkt identifizieren

Produktseite

www.endress.com/cud33

Bestellcode interpretieren

Sie finden Bestellcode und Seriennummer Ihres Produkts:
= Auf dem Typenschild
= In den Lieferpapieren

Einzelheiten zur Ausfiihrung des Produkts erfahren
1. www.endress.com aufrufen.
2. Seitensuche (Lupensymbol): Giiltige Seriennummer eingeben.
3. Suchen (Lupe).
~ Die Produktiibersicht wird in einem Popup-Fenster angezeigt.

4.  Produktiibersicht anklicken.

Y~ Ein neues Fenster 6ffnet sich. Hier finden Sie die zu Ihrem Gerat gehérenden Infor-
mationen einschlieSlich der Produktdokumentation.

423 Herstelleradresse

Endress+Hauser Conducta GmbH+Co. KG
Dieselstrafie 24

70839 Gerlingen

Deutschland

4.3 Lieferumfang

Der Lieferumfang besteht aus:
= Gerét in bestellter Ausfiihrung
= Schutzhiilse fiir Messoptik
= Betriebsanleitung
» Bei Riickfragen:
An Thren Lieferanten oder an Ihre Vertriebszentrale wenden.
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Kompaktes Tritbungsgerdt CUD33 Montage

4.4 Zertifikate und Zulassungen

Aktuelle Zertifikate und Zulassungen zum Produkt stehen unter www.endress.com auf der
jeweiligen Produktseite zur Verfiigung:

1. Produkt mit Hilfe der Filter und Suchmaske auswéhlen.
2. Produktseite 6ffnen.

3. Downloads auswéhlen.

5 Montage

5.1 Montageanforderungen

5.1.1 Anlage vorbereiten

Voraussetzungen fiir die Montage:

= F{ir den Betrieb des Gerats ist gentigend Arbeitsraum vorhanden.
= Der Prozess ist abgeschaltet.

= Behalter und/oder Rohrleitung sind druckfrei, leer und sauber.

= Anschlussstutzen und Prozessanschluss passen zusammen.

= Die Rohrleitung ist geerdet.

5.1.2 Gerit in den Prozess integrieren

Der Prozessanschluss integriert das Gerét direkt in Rohrleitungen oder Behalter. Adapter ver-
binden das Gerat mit vorhandenen Prozessanschliissen. Der minimal zuldssige Rohrdurch-
messer hdngt vom ausgewahlten Prozessanschluss oder Adapter ab. Die Einbringtiefe des
Schweiflstutzens oder die Stutzenhdhe eines Tri-Clamp-Anschlusses bestimmt die erforderli-
che Rohrgréfie.

5.13 Einbaulage

A0061331

2 Zuldssige Einbaulagen in Rohrleitungen

Endress+Hauser 7



Montage Kompaktes Tritbungsgerdt CUD33

= Das Gerat an Orten mit gleichméfiiger Strémung installieren.

= Der beste Installationsort ist im Steigrohr (Pos. 1).

= Die Installation im horizontalen Rohr (Pos. 4) ist moglich.

= Die Installation im Fallrohr (Pos. 5) vermeiden.

= Das Gerat nicht an folgenden Stellen installieren:
= Bei starken Verwirbelungen des Mediums (Luftblasen kénnen sich bilden)
= Direkt nach einem Rohrbogen oder Einlass in die Rohrleitung

= Rohrleitungsdurchmesser mindestens DN10.

5.1.4 Abmessungen und Prozessanschluss
_ =)
5 ) .
> !
o N
Q
35 (1.4)
142 (5.6)
A0061285
3 Abmessungen mit Prozessanschluss G1/2". MafSeinheit: mm (in)
5.2 Einbautiefe
Einbauart Einbautiefe
Prozessanschluss G1/2" mit Ein- | Abhé&ngig vom Platzieren des Einschweiflstutzens
schweifistutzen
Prozessanschluss mit TriClamp A B @
(A) e &
N gl = > S
Prozessanschluss mit Varivent = [ | -
(B) f il N I 2 C I N
] A0061724
4 Mageinheit: mm (in)
5.3 Gerét montieren
A WARNUNG

Austretendes Prozessmedium Verletzungsgefahr durch hohen Druck, hohe Temperatur

oder durch chemische Gefdhrdung!
» Schutzhandschuhe, Schutzbrille und Schutzkleidung tragen.
» Gerat nur bei leeren und drucklosen Behéltern oder Rohrleitungen montieren bzw. demon-

tieren.

8 Endress+Hauser



Kompaktes Triibungsgerdt CUD33 Elektrischer Anschluss

1. Den passenden Prozessadapter mit 35° Dichtkonus verwenden.

2. Die Druckschraube mit 10 ... 20 Nm anziehen.

5.4 Montagekontrolle

Das Gerat nur dann in Betrieb nehmen, wenn folgende Fragen mit "ja" beantwortet werden
kénnen:

= Sind Gerat und Kabel unbeschadigt?

= [st die richtige Einbaulage eingehalten?

= [st das Gerat in den Prozessanschluss eingebaut und héngt nicht frei am Kabel?

6 Elektrischer Anschluss

A WARNUNG

Gerét unter Spannung!

Unsachgemaéfier Anschluss kann zu Verletzungen oder Tod fiihren!

» Der elektrische Anschluss darf nur von einer Elektrofachkraft durchgefiihrt werden.

» Die Elektrofachkraft muss diese Betriebsanleitung gelesen und verstanden haben und muss
die Anweisungen dieser Anleitung befolgen.

» Vor Beginn der Anschlussarbeiten sicherstellen, dass an keinem Kabel Spannung anliegt.

6.1 Anschlussbedingungen

Voraussetzungen fir den elektrischen Anschluss:

= Die Anschlussleitung darf nur innerhalb eines Geb&udes verlaufen und es nicht verlassen.

= Die maximale Kabellange betrdagt 30 m (98,4 ft).

= Fin ungeschirmtes Standardkabel M12 (5-polig) mit entsprechendem Anschlussstecker ver-
wenden.

6.2 Geréat anschlieflen
1. Den M12-Stecker auf die Steckerbuchse des Geréts stecken.
2. Die Uberwurfmutter handfest anziehen.

Beim Losen des Kabels mit einem geeigneten Werkzeug an der Schliisselflache des
Geréts gegenhalten.

Endress+Hauser 9



Inbetriebnahme

Kompaktes Tritbungsgerdt CUD33

M12-Stecker 3-polig

Pin Farbe Bezeichnung
1 braun DC + (24 Vpc)
2
3 blau DC - (GND)
4 schwarz Analogausgang 4 ... 20 mA
5
7 Inbetriebnahme
7.1 Installations- und Funktionskontrolle

Priifen, ob das Geréat korrekt eingebaut wurde.

Den elektrischen Anschluss priifen.

Die chemische Materialvertréglichkeit, den Temperaturbereich und den Druckbereich
vor der Inbetriebnahme priifen.

8 Diagnose und Stérungsbehebung

8.1 Allgemeine Stoérungsbehebung

Zur Fehlersuche die gesamte Messstelle betrachten:
= Elektrische Anschliisse und Leitungen

= Gerat

Die moglichen Fehlerursachen in der nachfolgenden Tabelle beziehen sich vornehmlich auf
das Gerét.

Problem Mogliche Ursache Behebung

Kein oder fehlerhaftes Messen

Keine Versorgungsspannung am Gerat

Elektrischen Anschluss priifen bzw. herstel-
len

Linse ist belegt

Linse reinigen

10
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Kompaktes Tritbungsgerdt CUD33 Wartung

Problem Magliche Ursache Behebung

Stark schwankender Messwert | Luftblasen im System Fiir einen Medienfluss ohne bzw. mit weni-
gen Luftblasen sorgen, ggf. System entspre-
chend entliiften

Gerat taucht nicht vollig in die Prozess- | Einbauort &ndern
fliissigkeit ein

Kann das Problem nicht gelést werden oder treten andere Fehler auf, bitte den Endress+Hau-
ser Support kontaktieren.

9 Wartung

Rechtzeitig alle erforderlichen Mafinahmen treffen, um die Betriebssicherheit und Zuverlas-
sigkeit der gesamten Messeinrichtung sicherzustellen.

Auswirkungen auf Prozess und Prozesssteuerung!
» Bei allen Arbeiten am System mégliche Riickwirkungen auf Prozesssteuerung und Prozess
berticksichtigen.

» Zur eigenen Sicherheit nur Originalzubehér verwenden. Mit Originalteilen sind Funktion,
Genauigkeit und Zuverlédssigkeit auch nach Instandsetzung gewéhrleistet.

9.1 Wartungsplan

Intervall Wartungsmafinahmen

Bei Erstinbetriebnahme / Neuinbetriebnahme | » Alle Anschlisse auf Dichtigkeit kontrollieren.
nach Wartung

3 Monate (Bei Prozessanschluss G1/2") » Dichtigkeit des Prozessanschlusses visuell tiberpriifen.
» Druckschraube mit 10 - 20 Nm anziehen.

12 Monate » Gerét ausbauen und optischen Sensorkopf reinigen.

9.2 Wartungsarbeiten

9.2.1 Reinigung
Nicht zul&ssige Reinigungsmittel

Beschédigung der Gehduse-Oberflache oder der Gehdusedichtung méglich!

» Zur Reinigung nie konzentrierte Mineralsduren oder Laugen verwenden.

» Nie organische Reiniger verwenden wie Aceton, Benzylalkohol, Methanol, Methylenchlo-
rid, Xylol oder konzentrierte Glycerol-Reiniger.

» Niemals Hochdruckdampf zum Reinigen verwenden.

» Das Produkt nur mit handelsiiblichen Reinigungsmitteln reinigen.

Endress+Hauser 11



Reparatur Kompaktes Tritbungsgerdt CUD33

Das Produkt ist bestdndig gegen:

= Ethanol (kurzzeitig)

= Verdiinnte Laugen (max. 3%ige NaOH)
» Haushaltsreiniger auf Seifenbasis

A WARNUNG

Austretendes Prozessmedium! Verletzungsgefahr durch hohen Druck, hohe Temperatur

oder durch chemische Gefdhrdung!

» Schutzhandschuhe, Schutzbrille und Schutzkleidung tragen.

» Gerat nur bei leeren und drucklosen Behéltern oder Rohrleitungen montieren bzw. demon-
tieren.

Die Messung kann durch Verschmutzung des Geréts bis zur Fehlfunktion beeintrachtigt wer-
den.

1. Gerat aus dem Prozessanschluss entnehmen.

2. Gerét reinigen.

Art der Verschmutzung Reinigungsmafinahme

Kalkablagerungen » Das Gerét fiir wenige Minuten in 1 ... 5 %ige Salzs&ure tauchen.

Schmutzpartikel auf der Linse am Sensorkopf | » Die Linse mit einem Reinigungstuch reinigen.

Nach dem Reinigen:
1. Das Gerat ausgiebig mit Wasser abspiilen.

2. Die Linse auf mogliche Beschadigung prtfen.

10 Reparatur

10.1  Allgemeine Hinweise

Reparaturen werden nur durch den Hersteller-Service durchgefihrt.

10.2  Riicksendung

Im Fall einer Reparatur, Werkskalibrierung, falschen Lieferung oder Bestellung muss das Pro-
dukt zurtickgesendet werden. Als ISO-zertifiziertes Unternehmen und aufgrund gesetzlicher
Bestimmungen ist Endress+Hauser verpflichtet, mit allen zuriickgesendeten Produkten, die
mediumsberiihrend sind, in einer bestimmten Art und Weise umzugehen.

www.endress.com/support/return-material

10.3  Entsorgung

In dem Produkt sind elektronische Bauteile verwendet. Das Produkt muss als Elektronik-
schrott entsorgt werden.

12 Endress+Hauser
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Kompaktes Tritbungsgerdt CUD33

Technische Daten

» Die lokalen Vorschriften beachten.

"‘7‘ Gemaf der Richtlinie 2012/19/EU tuber Elektro- und Elektronik-Altgerédte (WEEE) ist

2= das Produkt mit dem abgebildeten Symbol gekennzeichnet, um die Entsorgung von
WEEE als unsortierten Hausmiill zu minimieren. Gekennzeichnete Produkte nicht als
unsortierten Hausmiill entsorgen, sondern zu den qtiltigen Bedingungen an den Her-

steller zuriickgeben.

11 Technische Daten

11.1 Eingang

11.1.1  Messgrofle
Triibung

11.1.2  Messbereich
0..100 %

11.2  Leistungsmerkmale

11.2.1  Auflésung
0,1 %

11.2.2  Genauigkeit
+1,5%

11.2.3  Reproduzierbarkeit
<1 % vom Endwert

11.2.4 Wellenldnge
850 nm

11.2.5 Lichtquelle
LED

11.3  Elektrische Daten

11.3.1 Betriebsspannung
24VDC

Endress+Hauser
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Technische Daten

Kompaktes Tritbungsgerdt CUD33

11.4 Ausgang

11.4.1 Ausgangssignal
4..20mA

11.5 Umgebung

11.5.1 Umgebungstemperaturbereich
-10..70°C (14 ... 158°°F)

11.5.2 Lagerungstemperatur
-20..80°C (-4 ... 176 °F)

11.6  Prozessbedingungen

11.6.1 Max. zuléssiger Prozessdruck
20 bar (290 psi) nominal

11.6.2  Prozesstemperaturbereich
-10...100°C (14 ... 212 °F)

11.6.3  Max. zuléssige Sterilisationstemperatur
135°C (275 °F) (max. 2 Stunden)

11.7 Konstruktiver Aufbau

11.7.1 Abmessungen
- Kapitel "Montage"

11.7.2  Werkstoffe

Bauteil

Werkstoff

Gerét

Edelstahl 1.4435 (316L)

Oberflachengiite <0,37 pm (14,6 pin)

Optisches Fenster Saphir

Dichtung AgCuTi (Lot)
11.7.3  Gewicht

Gerat Gewicht

Gerat ohne Prozessadapter (mit G1/2" Anschluss) 1959 (6,9 oz)

Geréat mit Prozessadapter Tri-Clamp 1%" 26049 (9,2 oz)

14
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Kompaktes Triibungsgerdt CUD33 Technische Daten

Gerat Gewicht
Gerét mit Prozessadapter Tri-Clamp 2" 3159 (11,1 0z)
Gerét mit Prozessadapter Varivent N DN 40-125 77049 (27,2 oz)

Endress+Hauser 15
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