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Producto descrito
Nombre del producto: Moédulo analizador OXOR-P
Dispositivo basico: Analizadores de gases de la serie GMS800

Fabricante

Endress+Hauser SICK GmbH+Co. KG
Bergener Ring 27

01458 Ottendorf-Okrilla

Alemania

Avisos legales

Este documento esta protegido por derechos de autor. Los derechos que en ello se establecen son de la
Endress+Hauser SICK GmbH+Co. KG. La reproducciéon del documento o de partes del mismo solo se admite dentro de
los limites de las disposiciones legales de la Ley de propiedad intelectual.

Se prohibe cualquier modificacién, resumen o traduccién del documento sin la autorizacién expresa y por escrito de la
empresa Endress+Hauser SICK GmbH+Co. KG.

Las marcas mencionadas en el presente documento son propiedad de los respectivos propietarios.

© Endress+Hauser SICK GmbH+Co. KG. Todos los derechos reservados.

Documento original
El presente documento es un documento original de la Endress+Hauser SICK GmbH+Co. KG.
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OXOR-P

Glosario
PC Personal Computer (computadora personal)
SOPAS "SICK Open Portal for Applications and Systems":

familia de programas para la computadora para la
configuracion de parametros, adquisicion de datos
y computo de datos.

SOPAS ET SOPAS Engineering Tool: programa de aplicacion
para PC para la configuracion de componentes
modulares del sistema.

Susceptibili- La susceptibilidad magnética es el parametro para

dad la magnetizacion de una sustancia en un campo
magnético.
PVDF Fluoruro de polivinilideno

Simbolos de advertencia

Peligro (en general)

Niveles de advertencia/palabras de
senalizacion

ATENCION
Peligro con una posible consecuencia de lesiones menos graves o
ligeras.

IMPORTANTE
Peligro con la posible consecuencia de danos materiales.

Simbolos informativos

Informacion técnica importante para este producto

© -

W/,

Recomendacion

AV
TN

+1 Informacién adicional

Referencia a una informacién en otro lugar de la
+13 .
documentacion

Endress+Hauser
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OXOR-P Informacién importante

OXOR-P

1 Informacion importante

Restricciones de uso
Documentacion adicional
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Informacién importante OXOR-P

1.1 Restricciones de uso

Idoneidad

» No utilizar la versién estandar para medir gases de muestra corrosivos o que contengan
disolventes (versiones alternativas — pag. 8, cap.2.3).

Precision de las mediciones

Si el gas de muestra contiene componentes de gas que tienen una susceptibilidad
magnética significativa, podran producirse errores de medicion.

° ® Explicacion — pag. 8, cap.2.2
13 ® Especificaciones cuantitativas — pag. 22, cap.5.6
= : ",_ La sensibilidad cruzada contra un determinado componente de gas se mini-
W™= miza automaticamente, si la serie GMS800 también mide la concentracion de

ese componente de gas.

1.2 Documentacion/informacion adicional

El presente documento es un suplemento a las instrucciones de servicio para analizadores
de gases de GMS800. Complementa las instrucciones de servicio de "GMS800" por la infor-
macion técnica acerca de la OXOR-P.

» Observar las instrucciones de servicio de "GMS800“ adjuntas al suministro.

° En las instrucciones de servicio de "GMS800“ también se mencionan todos los
+1 demas documentos que pertenecen al dispositivo individual.

IMPORTANTE:
» La informacion individual adjunta al suministro tiene preferencia.

© D
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OXOR-P Descripcion del producto

OXOR-P

2 Descripcion del producto

Principio de medicion
Rangos de medicion
Variantes del producto
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Descripcion del producto OXOR-P

2.1 Principio de medicion

Fig. 1 Célula de medicion OXOR-P (esquema)
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1 Célula de medicién

2 Campo magnético

3 Mancuernas (giratorias)

4 Espejo

5 Fuente de luz

6 Detector

7 Amplificador de compensacion

La célula de medicion del médulo OXOR-P contiene un campo magnético, en el que va
suspendido una mancuerna diamagnética giratoria. Un dispositivo de compensacion
optoelectrénico se encarga de mantener constantemente la mancuerna en posicion de
reposo.

El gas de muestra fluye a través de la célula de medicién. Si el gas de muestra contiene
0,, la caracteristica paramagnética del O, alterarda el campo magnético. EI cambio
necesario de la compensacion optoelectronica es el efecto de medicion que el software
evaluara.

2.2 Selectividad

La selectividad del moédulo OXOR-P se basa en una susceptibilidad magnética
excepcionalmente elevada del oxigeno. En relacion, las caracteristicas magnéticas de
otros gases son tan pequenas, que normalmente no tendran que ser consideradas. Sin
embargo, si el gas de muestra contiene gases que también tienen una susceptibilidad
magnética significativa, podran producirse errores de medicion. Hay varios métodos de
compensacion (- pag. 18, cap.4.4).

2.3 Variantes del producto
Célula de medicién de materiales estandar (- pag. 21, cap.5.4) -
Versién estandar: no resistente a sustancias corrosivas y que contengan
disolventes
Opcioén: Célula de medicion resistente a la corrosion
Célula de medicion resistente a gases que contengan
Opcioén: disolventes

o
+] » Para la variante del producto, véanse los documentos de entrega.
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OXOR-P Funciones en SOPAS ET

OXOR-P

3 Funciones en SOPAS ET

Funciones de manejo en el programa de PC "SOPAS ET"
Arbol de men(s
Explicaciones

° ® Instrucciones relativas al programa "SOPAS ET" para la PC — Informacion
+1d para el usuario del programa
® Representaciones de los menus (ejemplos) = Informacion técnica "Unidad
de mando BCU“ (contiene informacion sobre la operacion con SOPAS ET)

Endress+Hauser INSTRUCCIONES DE SERVICIO 9
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Funciones en SOPAS ET OXOR-P
3.1 Arbol de menis en SOPAS ET
Nivel de usuario: 0 Operador (estandar) A Cliente autorizado
Derechos de acceso: O Ver ® Configurar / iniciar
Ruta de acceso Contenido del mend 0 | A Explicacion
| OXOR olo
| Visualizacién de los valores de medicién o|o
Componente de medicion 1 Componente o0 —pag 12 (1]
Valor medido OO0 —pég 12 (2]
Unidad fisica o0 —pag 12 [3]
Componente de medicion 2 [1] o|o
Componente de medicion 3 [1] o|o
Componente de medicion 4 [1] o|o
| Diagnéstico olo
Estado del médulo Fallo o|o
Peticién de mantenimiento O|0 |—péag 12 [4]
Funcién(es) activa(s) olo
Estado inseguro O |0
Registro cronolégico Pos. | Fecha | Fuente]| ... - |0 —pag 14,
cap.3.3.1
Horas de servicio h - |0 —pég 12 [5]
Componente de medicion 1 o| 0
Nombre / unidad Componente Oo|e® -—pag 12[1]
Unidad fisica o0 —pag 12 (2]
Estado Fallo o |0
Peticién de mantenimiento O|0 |—péag 12 [4]
Funcién(es) activa(s) olo
Estado inseguro O |0
Medicion de validacion (QAL3) Punto cero o|o
Fecha o|o
Componente de medicion 2 [1] o|o
Componente de medicion 3 [1] olo
Componente de medicion 4 [1] o|o
| Pardmetros olo
Punto de muestreo Denominacion - | ® —pég 12 [6]
Parametro RS485 Direccion del modulo -0  —pég 12 (7]
Velocidad en baudios -|®
Bits de datos - | ® |—pég 12 [8]
Bits de parada -|®
Paridad -|®
Componente de medicion 1 o| 0
Rango de medicién fisico Componente O|e® —pag 12 [1]
Unidad fisica o0 —pag 12 [3]
Valor inicial o0 —pag 12 [9]
Valor final o0 —pag 12 [10]
Valor basico o0 -—pag 12 [11]
Conducto de muestreo o0 -—pag 12[12]
Precision OO0 —pag 12 [13]
Amortiguacion -|e
Amortiguacion (el. T90%) Constante de tiempo [s] - e
Amortiguacién dindamica Modo [Con./Desc.] - | ® | —péag. 15,
cap.3.3.3
Constante de tiempo [s] - e
Umbral - e
Componente de medicion 2 [1] o|o
Componente de medicion 3 [1] o|o
Componente de medicion 4 [1] o|o
10 INSTRUCCIONES DE SERVICIO EndrESS+Hauser
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OXOR-P

Funciones en SOPAS ET

Ruta de acceso Contenido del ment
| Ajuste
| Componente de medicion 1
Valor limite de desviacion Punto cero
Punto de referencia
Resultados de ajuste
Resultado de ajuste Punto cero
Punto de referencia
Valores de desviacion Punto cero
Punto de referencia
Borrar resultados [Borrar]

Componente de medicion 2 [1]

Componente de medicion 3 [1]

Componente de medicion 4 [1]

ntenimiento

Mantenimiento

[[Con.]/[Desc.]

Configuraciones

Ajustes del usuario [Guardar]
[Restaurar Gltima copia de
seguridad]
[Restaurar pendltima copia de
seguridad]

Ajustes de fabrica [Cargar]

| Ajustes de fabrica
| Identificacion

Nimeros de identificacion Nimero de serie
N° de material
Version del hardware
Version del software
Fecha del software

Fecha de fabricacion Afo | Mes | Dia

[1] Sihay.
Endress+Hauser

0| A Explicacion

[oRNe]

[onNe]

- o |-pég 16,
cap.3.3.4

-0

[onNe]

[oRNe]

[oRNe]

o|o |-pag 12 [14]

[ORNe]

- | @ —pag 16,
cap.3.3.5

[ORNe]

[oRNe]

[oRNe]

-0

- | @ —péag 12 [15]

-0

_le |

- | ® |—-pag 12 [16]

- @

- | ® —pag 13 [17]

[onNe]

[onNe]

olo |

[ORNe]

oo |-pag 13 [18]

[onNe]

[oRNe]

-0 —pag 13 [19]
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Funciones en SOPAS ET

OXOR-P

3.2 Explicacion de los menis en SOPAS ET
[N°] véase la estructura de mendus (- pag. 10, cap.3.1)
N° | Denominacion Explicacion
1 |Componente Nombre del componente de medicidn
2 |Valor medido Valor actualmente medido del componente de medicion
3 | Unidad fisica Unidad fisica del valor medido
4 |Fallo Simbolo LED

® Significado: El médulo no esta listo para operar.
® Posibles causas: Funcién incorrecta, defecto

Peticion de mantenimiento

Simbolo LED

® Significado: Prealerta antes de alcanzar los limites
técnicos internos.

® Posibles causas: Valor limite de desviacion, horas de
sevicio, intensidad de lamparas

Funcién(es) activa(s)

Simbolo LED

® Significado: Esta activa al menos una funcién interna que
restringe o impide la funcién de medicién normal del
médulo.

® Posibles causas: Proceso de ajuste en curso, medicion de
validacién activa

Estado inseguro

Simbolo LED

® Significado: Los valores de medicién actuales no son
fiables.

® Posibles causas: Fase de calentamiento, temperatura
interna insuficiente, temperatura interna excesiva, el
proceso de ajuste no esta programado de forma plausible

5 |Horas de servicio Numero de horas de servicio del médulo analizador
6 |Denominacién Texto libremente seleccionable para la denominacién del
modulo
7 |Direccién del médulo Direccion del bus CAN en el modulo (determinada mediante
ajuste de hardware en el médulo)
8 |Velocidad en baudios Velocidad de transmision (estandar: 9600)
Bits de datos NUmero de bits de datos (estandar: 8)
EI GMS800 utiliza solamente el rango de 7 bits (codigos ASCII
0...127), pero también puede comunicar en el formato de
8 bits.
Bits de parada NUmero de bits de parada (1 6 2; estandar: 2)
Paridad Identificacion adicional para la monitorizacién automética de
la transferencia de caracteres; [Even] = par, [0dd] = impar,
[None] = no hay. - Estandar: None
9 |Valorinicial Valor inicial del rango de medicion fisico
10 | Valorfinal Valor final del rango de medicion fisico
11 |Valor basico Valor basico fisico interno del rango de medicién
12 |Conducto de muestreo Conducto de muestreo interno para el componente de
medicién
13 |Precision [Con.] = para el rango de medicion 2 estd disponible una
precisién aumentada de las mediciones (tiene efecto en el
rango de 0 ... 20 % del rango de medicion fisico)
14 |Valores de desviacion o Ultimo = desde el ajuste mas reciente
® Total = desde la inicializacién mas reciente del calculo de
la deriva
15 |Mantenimiento [Con.] = estado "Mantenimiento" estd activado (aqui como
sefial para trabajos de mantenimiento en curso)
16 | Ajustes del usuario ® Guardar = guardar una copia de los ajustes actuales del
médulo.
® (Cargar = Sustituir los ajustes actuales del médulo porla
copia almacenada. [1]
12 INSTRUCCIONES DE SERVICIO
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OXOR-P Funciones en SOPAS ET

N° | Denominacion Explicacion
17 |Ajustes de fabrica Sustituir los ajustes actuales del médulo por los ajustes
originales do fabricante. [1]
» Recomendacién: Guardar antes los ajustes actuales del
mddulo (— "Ajustes del usuario").

18 |NUmero de serie Nimero de serie individual del médulo
N° de material Nimero de identificacion de la versién del médulo
Version del hardware Nimero de version de la electrénica del médulo
Version del software Nimero de version del software del médulo
Fecha del software Revision del software del médulo

19 |Fecha de fabricacion Fecha de fabricacién del médulo

[1] Después se realiza automaticamente un arranque caliente.

Endress+Hauser INSTRUCCIONES DE SERVICIO 13
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Funciones en SOPAS ET OXOR-P

14

3.3

3.3.1

Fig. 2

3.3.2

Explicacion de las funciones

Registro cronologico en SOPAS ET
La tabla del registro cronoldgico muestra los 20 mensajes internos mas recientes.

Mena "[nombre de médulo]/Diagnéstico/Registro cronolégico" en el programa "SOPAS-ET" para la PC
(ejemplo)
Logbook
O @ B @ (5) OO
Position Date Time Source Message Mo, Status Count
1 12-07-02 0:19:10 UNOR-MUL. .. [E gas pump off OFf 1 =
2 12-07-02 0a:19:09 UNOR-MUL. .. U temperatures OFf 1
3 12-07-02 05:19:09 UMOR-MUL, . | heater 1 OFF 1
4 12-07-02 05:11:47 UMOR-MUL, . U heater 2 OFF 1
S 12-07-02 05:10:21 UMOR-MUL, U heater 3 OFF 1
] 12-07-02 05:09:04 UMOR-MUL, . U heater 5 OFF 1
7 12-07-02 05:05:05 UMOR-MUL, . U heater 4 OFF 1
i 12-07-02 05:06:32 UMOR-MUL, .., |C start check OFF 1
&l 12-07-02 05:06:32 UMOR-MUL, . | start check OFF 1
10 12-07-02 03:04:37 UNOR-MUL. . | adjustment cuvette ac. ., [OFF 1
11 0
12 l

Columna | Significado
NUmero correlativo en el registro cronolégico

Fecha y hora de la Gltima modificacién del mensaje

HIWN -

"Sistema" = sistema de medicion (hardware)
"MV" = componente de medicién (medicion)

5 Breve texto del mensaje, p. €j. "F valor medido".
La letra precedente clasifica el mensaje:

F = Failure (fallo)

C = Check (ajuste/validacion)

U = Uncertain (inseguro) (informacién adicional)
M = Maintenance (mantenimiento)

E = Extended (mensaje de estado)

6 Estado actual del mensaje
7 Nidmero total de activaciones

Upload (sincronizacion de datos)

Tiene vigor solamente si se utiliza el software "SOPAS ET" para la PC. No vale para

sistemas sin unidad de mando (versiones especiales).

Si se han cambiado los ajustes de un moédulo utilizando las funciones de menis de la

unidad de mando, los nuevos datos no seran transmitidos automaticamente al "SOPAS ET".

Por lo tanto, en "SOPAS ET" solo se mostrarian los datos anteriores.

» Para transmitir los datos actuales de un médulo a "SOPAS ET": Iniciar en "SOPAS ET"
una vez la funcion "Upload de todos los parametros del dispositivo".

INSTRUCCIONES DE SERVICIO Endress+Hauser
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OXOR-P Funciones en SOPAS ET

333 Amortiguacion

Amortiguacion constante

Si se programa una "Amortiguacion", no se mostrara el valor de medicion actual sino el pro-

medio que resulta del valor de mediciéon actual y de los valores de medicién anteriores

(determinacion flotante del promedio).

Opciones de aplicacion:

- Amortiguacion de fluctuaciones metrolégicas del valor de medicion (ruido)

- Suavizado de los valores de medicion fluctuantes si solo tiene importancia el valor
medio

La amortiguacion tiene lugar en el médulo analizador y por lo tanto tiene influencia en

todas las visualizaciones y salidas de los valores de medicion. También esta activa durante

un proceso de ajuste.

® ® Al incrementarse la amortiguacion, por regla general también aumenta el
"'1 tiempo de respuesta (tiempo al 90%) del sistema de analisis de gas.

® Al reducirse la amortiguacion, puede ser que aumente el "ruido" de la sefial
de medicion (turbulencia de medicion).

® Constante de tiempo = 0 s significa: sin amortiguacion.

ATENCION: Riesgo de un ajuste incorrecto

Durante los ajustes, la "duracion de medicion del gas de prueba" debe ser

como minimo el 150 % de la constante de tiempo de amortiguacién ajustada.

» Sise ha ajustado de nuevo o aumentado la amortiguacion: Comprobar, si
hace falta adaptar los ajustes de configuracion.

Amortiguacion dinamica

Con la "amortiguacion dinamica" se pueden compensar las fluctuaciones del valor de medi-
cion, sin tener que aumentar considerablemente el tiempo de respuesta. Al contrario de la
amortiguacion "normal", la amortiguacion dinamica se desactivard automaticamente
cuando el valor de medicién varia rapida y fuertemente. Esto permite "suavizar"
fluctuaciones menores del valor de medicion, pero cambios de valores de medicion
repentinos se mostraran inmediatamente. El comportamiento dindmico se determina con
el parametro "Umbral":

- Silos valores de medicion solo alteran lentamente, la amortiguacion dinamica funciona
como una amortiguacion constante.

- Sila diferencia de valores de mediciéon consecutivos es mayor que el umbral
configurado, la amortiguacion dinamica finalizard automéaticamente y quedara
desactivada mientras que los valores de medicion sigan alterando rapidamente.

- Silas diferencias de valores de medicion vuelven a ser menores que el umbral (es decir,
si los valores de medicién solo alteran de forma reducida), vuelve a activarse la amorti-
guacion dinamica.

También la amortiguacion dinamica tiene efecto en todas las visualizaciones y salidas de

los valores de medicion.

Endress+Hauser INSTRUCCIONES DE SERVICIO 15
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Funciones en SOPAS ET OXOR-P

3.3.4 Valores limite de desviacion

Finalidad

Las causas de las derivas de médulos analizadores son p. €j. contaminacion, cambios
mecanicos, efectos de envejecimiento. La deriva total (o sea, la desviacion del estado
original) aumentara progresivamente. No es conveniente seguir compensando
matematicamente la deriva total que aumenta progresivamente. Si la deriva total ha
aumentado considerablemente se deberia verificar y ajustar de nuevo el moédulo
analizador.

Los valores limite de deriva controlan automaticamente la deriva total. Ademas sirven de
proteccion contra ajustes incorrectos.

Modo de funcionamiento

Después de cada ajuste, el médulo analizador compara la deriva total calculada con el

valor limite de deriva. Si se sobrepasa el valor limite de deriva, esto se avisara en dos

etapas:

® Sjla deriva total es el 100 ... 120 % del valor limite de deriva se activara el estado "M"
(peticidbn de mantenimiento).

® Asi que la deriva total es superior al 120 % del valor limite de deriva se activara el
estado "F" (fallo).

® Sj un proceso de ajuste tiene como resultado que una deriva es matematicamente
superior al 150 % del valor limite de deriva, el resultado de este proceso de ajuste se
cancelara automaticamente y sigue activo el ajuste anterior.

° ® Los valores limite de deriva estan ajustados de fabrica (valor
+1 estandar: 10 %).
® Con una funcién de servicio se podran poner a "0" todos los valores de
deriva (reset de deriva). Este procedimiento es (til después de una
reparacion del modulo analizador, si asi se ha establecido un nuevo estado
original.

33.5 Borrar los resultados de ajuste

La funcién "Borrar resultados" elimina todos los valores de deriva determinados de un
componente de medicion. Después, los valores limite de deriva se refieren a los nuevos
valores de deriva.

Después ya no se mostraran los datos del ajuste realizado anteriormente. No se alteran los
ajustes del gas de prueba (p. €j. valores nominales).

ATENCION: Riesgo de un ajuste incorrecto

A Si después de haber realizado un ajuste manual (= Instrucciones de servicio
"Unidad de mando"BCU") se muestran valores de deriva muy grandes,
probablemente un gas de prueba utilizado no ha correspondido al ajuste de
gas de prueba en cuestion o la alimentacion del gas de prueba estaba
perturbada, sin embargo el resultado del ajuste ha sido aceptado.
» No borrar los resultados de ajuste incorrectos sino repetir esmeradamente

el ajuste.

» No se debera utilizar el borrado de los resultados de ajuste para
compensar valores de desviacion significativos causados por
modificaciones fisicas mayores en el médulo analizador. En su lugar se
debera limpiar el modulo analizador o dejarlo calibrar.[1]

» Después de haber limpiado, modificado o sustituido un modulo
analizador: Borrar los resultados de ajuste correspondientes y realizar un
ajuste.

© D

[1] Por el servicio de atencion al cliente del fabricante o por profesionales capacitados.
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OXOR-P Informacién sobre el ajuste

OXOR-P

4 Informacion sobre el ajuste

Configuracion de parametros

Control

Intervalo de ajuste

Gas cero

Compensacion de sensibilidad cruzada

Endress+Hauser INSTRUCCIONES DE SERVICIO 17
8030219/AE00/V2-0/2015-07



Informacién sobre el ajuste OXOR-P

18

4.1

4.2

4.3

4.4

Configuracion y control de los ajustes

La unidad de mando controla los ajustes.

>

>

>

Se debera ajustar individualmente cada componente de medicion indicado y cada
rango de medicion.

Programacion de los parametros de ajuste para cada componente de medicién del
GMSS800 — Informacion técnica "Unidad de mando BCU"

Inicio manual de un procedimiento de ajuste — Instrucciones de servicio de la unidad
de mando

Intervalo de ajuste

»
>

Ajustar el OXOR-P periédicamente. Recomendacion: semanalmente.

Informacion general sobre la finalidad, las condiciones preliminares y la frecuencia de
ajustes — Instrucciones de servicio "serie GMS800"

Gas cero para el OXOR-P

El gas cero también puede contener el componente de medicion que el OXOR-P mide - es
decir, hasta una concentracion que corresponde al 80 % de la margen de medicion fisica.
Los valores nominales del gas cero y del gas de referencia deberan diferir en cualquier
caso al menos el 10 % (en referencia al margen de medicion fisico).

En aplicaciones en las que existan grandes sensibilidades cruzadas se puede utilizar el
»gas de interferencia« como gas cero, 0 bien una mezcla de gases que representa la
composicion media del gas de muestra. De esta manera pueden compensarse
fisicamente las sensibilidades cruzadas al realizar los ajustes (— cap.4.4).

Informacion general sobre los gases de prueba — Instrucciones de servicio

o
+13  serie GMS800¢

Compensacion de sensibilidad cruzada

Efecto de interferencia fisica

Si se ha ajustado el punto cero del médulo OXOR-P con nitrégeno, pero el gas de muestra
se compone principalmente de otros gases, y estos gases tengan una susceptibilidad
paramagnética o diamagnética considerable, podrian producirse errores de medicion. En
este caso, el GMS800 indica un cierto valor O,, aunque el gas de muestra no contenga
oxigeno.

Métodos de compensacion

a)

Gas cero adaptado: Utilizar como gas cero el »gas de interferencia« correspondiente o

una mezcla de gases sin O, que representa la composicion media del gas de muestra.

» Se ajusta el punto cero mas o menos bajo las condiciones de medicion y asi se
"ajusta" el efecto de sensibilidad cruzada.

Compensacion manual: Ajustar el punto cero con gas cero normal y no ajustar el valor

nominal para el gas cero a »O«sin a un valor que contrarresta exactamente el efecto de

sensibilidad cruzada.

» El punto cero esta desplazado de modo que se compense el efecto de sensibilidad
cruzada.

Compensacion automatica (opcion): El GMS800 mide los componentes de gas que

interfieren simultdneamente con modulos analizadores propios y compensa

automaticamente los efectos de sensibilidad cruzada con ayuda de estos valores de

medicion.

» Los efectos de sensibilidad cruzada se minimizan metrolégicamente.
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5 Datos técnicos

Condiciones ambientales
Especificaciones del gas de muestra
Especificaciones metrolégicas
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5.1

5.2

Requisitos que debe cumplir el lugar de empleo

Altitud geografica en el lugar de empleo:

<2500 m sobre el nivel del mar[1]

Presion del aire ambiente:

700... 1200 hPa

de posicion inclinada):

Influencia de la posicién de montaje (influencia

< 0,05 % vol. 0, por 1° de cambio de posicion

[1] Altitudes mayores sobre demanda (opcion)

Especificaciones metrologicas

Variable de medicion:

Concentracion de volumen de 0,

Posibles rangos de medicion: [1]
- Estandar:
- Opcién:

0..1%envol.0y hasta0... 100 % envol. 0y

Rango de medicion suprimido (hasta 95 ... 100 % en
vol. 0y)

Rango de medicion mas pequefio:

0..1%envol.0y

Limite de deteccion (30): [2]

< 0,5 % del margen de medicion

Desviacion de linealidad:

< 1% del margen de medicion

Deriva del punto cero

- pararangos de medicién <5 % en vol.:

< 1 % del valor de medicién mas pequefio por
semana 310

< 0,05 % envol. por semana

Deriva del punto de referencia:

< 1 % del valor de medicién por semana

Influencia de la temperatura ambiente
- Margen de medicién =5 % en vol. 0:
- Margen de medicién <5 % en vol. 0y:

<2 % del margen de medicién por 10 K
<0,1%envol. 0y por 10K

Influencia de la presion del aire [4]
- Sin compensacion de presion:

(6]

- Con compensacion de presion automatica: [°]

<1 % del valor medido por 1 % de cambio de presién

<0,1 % del valor medido por 1 % de cambio de
presion

Influencia del caudal volumétrico del gas de
muestra (dependencia del caudal):[7]

<0,2%envol. 0y

Influencia de la tensién de alimentacién/
frecuencia de alimentacion: [8]

< 0,5 % del margen de medicion mas pequefio

Tiempo de ajuste (tgg):[]

<4s

operacion:

Intervalo de tiempo hasta alcanzar el estado de

60 minutos tipico

[1] Para el rango de medicion real, véase la especificacion del dispositivo individual
[2] Conamortiguacion electrnica constante con constante de tiempo Tgg ¢, = 155

[3] Opcién

[4] Sila salida del gas de muestra esta abierta: influencia de la presion del aire atmosférica;
Si se realimenta la salida del gas de muestra al proceso: influencia de la presion del gas de proceso
[5] Sila salida del gas de muestra estd abierta: opcion »Correccién Baroc;
Si se realimenta la salida del gas de muestra al proceso: opcién »Correccion de la presion del gas de muestra«

[6] Rango efectivo: 700 ... 1300 hPa
[7] Cambio del caudal volumétrico 10 ... 60 1/h

[8] Dentro de los rangos de tensién y frecuencia especificados
[9] Con un caudal volumétrico del gas de muestra = 60 |/h y amortiguacion electronica constante Tgg ¢, = 15

(ajustable 1 ... 600 s)

INSTRUCCIONES DE SERVICIO
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OXOR-P Datos técnicos

5.3 Requisitos técnicos de gas
Temperatura del gas de muestra admisible:[1] 0..45°C(32..113 °F) (2
Punto de rocio admisible del gas de muestra: Por debajo de la temperatura ambiente
Particulas en el gas de muestra: Libre de polvo y aerosoles [3]
Presion admisible del gas de muestra [4]
- En caso de rutas de gas con mangueras: -200...+300 hPa (-0,2...+0,3 bares)
- Encaso de rutas del gas con tubos: -200...+1000 hPa (-0,2 ... +1,0 bares)
Caudal volumétrico del gas de muestra [1]
- Minimo: 51/h (83 cm3/min)
- Maximo: 100 1/h (1660 cm3/min)[5]
- Con bomba de gas incorporada:[6] 30...601/h (500 ... 1000 cm3/min)
- Esténdar: 301/h (500 cm3/min)

[1] Mantener constante durante el funcionamiento

[2] Sise utiliza un refrigerador del gas de muestra: en todos los casos mas alto que la temperatura del refrigerador
(punto de condensacion)

[3] Alentraren el analizador de gases

[4] Enrelacién ala presion de aire en el entorno / atmosférica

[5] Enatmésferas potencialmente explosivas: observar las condiciones de aprobacion
[6] Opcién en el médulo de gas

5.4 Materiales que conducen el gas de muestra
Version Materialesl1]
Estandar: Vitén B, PVDF, vidrio, acero inoxidable (1.4571), platino, niquel
Opcioén: Materiales resistentes a disolventes/a la corrosion [2]

[1] Dependiendo de la versién del dispositivo
[2] Consultar

Endress+Hauser INSTRUCCIONES DE SERVICIO 21
8030219/AE00/V2-0/2015-07



Datos técnicos
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5.5 Rangos de medicion
Componente de medicion Rango de medicion
Estandar Opcidn Con adecuacion
verificadalll
0y 100 % envol. 1 % envol. 25 %envol.
[1] Aprobaciones— cap.5.7
5.6 Efectos de influencia
Sensibilidades cruzadas tedricas debido a la susceptibilidad magnética
Componente de gas Formula Desplazamiento del punto cero [% en vol. 0]
(100 % envol.)
Argon Ar -0.22
Acetileno CoHy -0.01
Benceno CeHg -1.24
Etano CsHg -0.34
Etanol CoH50H -0.63
Etileno CoHyg 0.00
Diéxido de carbono CO, -0.23
Monéxido de carbono co +0.06
Metano CHg -0.01
Nedn He +0.15
n-octano CgH1g -2.45
Diéxido de azufre S0, -0.18
Sulfuro de hidrégeno H,S -0.39
Oxido nitrico NO +42.71
Hidrégeno Ho +0.23
Vapor de agua H,0 -0.03
Xenon Xe -0.92
5.7 Aprobaciones
Conformidades OXOR-P
EN 15267-3 °
EN 14181 °
2000/76/CE (172 BImSchV) [
2001/80/CE (132 BImSchV) °
272 BlmSchV °
5.8 Energia auxiliar para el modulo
Alimentacién eléctrica: 24\VDC
Consumo de energia: <30wW
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