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Bu dokiiman hakkinda

Turbimax CUS52D

1 Bu dokiiman hakkinda

1.1 Uyarilar

Bilgilerin yapisi

Anlami

Nedenleri (sonuglari)
Uyulmamasi halinde olabilecekler
(gegerliyse)

» Diizeltme eylemi

Bu isaret, tehlikeli durumlari belirtir.
Tehlikeli durum engellenmedigi takdirde 6liimctl veya ciddi yaralanmalar
olusacaktir.

A UYARI

Nedenleri (/sonuglari)
Uyulmamasi halinde olabilecekler
(gegerliyse)

» Diizeltme eylemi

Bu isaret, tehlikeli durumlari belirtir.
Tehlikeli durum engellenmedigi takdirde 6liimctl veya ciddi yaralanmalar
olusabilir.

A\ DIKKAT
Nedenleri (/sonuglar)
Uyulmamasi halinde olabilecekler
(gegerliyse)

» Diizeltme eylemi

Bu isaret, tehlikeli durumlar belirtir.
Tehlikeli durum engellenmedigi takdirde hafif veya daha ciddi
yaralanmalar olusabilir.

Neden/durum

Uyulmamasi halinde olabilecekler
(gegerliyse)

» Eylem/not

Bu isaret, maddi hasara neden olabilecek durumlara kars1 uyarir.

1.2 Kullanilan semboller

a8 Ek bilgi, ipucu

¥4} [zin verilen

(¥4 ¥4 Tavsiye edilen

= [zin verilmeyen veya tavsiye edilmeyen

Cihaz dokiimantasyonu referansi

Sayfa referansi

e Grafik referansi

L Bagimsiz bir adim sonucu

1.3 Cihaz lizerindeki semboller
AR Cihaz dokiimantasyonu referansi

DE( Bu isareti tagityan Urtinleri siniflandiriimamis genel atik seklinde imha etmeyin. Bunun yerine, gegerli

kosullar altinda imha edilmeleri i¢in bunlari treticiye iade edin.

1.4 Dokiimantasyon

Kullanim Talimatlarinin yaninda ve ilgili onaya bagh olarak, iirtinlerle birlikte tehlikeli
alanlar icin XA "Glvenlik talimatlart" da verilir.

» Cihaz tehlikeli alanlarda kullanirken liitfen XA talimatlarini uyqulayin.

Endress+Hauser



Turbimax CUS52D

Temel gtivenlik gereksinimleri
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2 Temel giivenlik gereksinimleri
2.1 Personel ile ilgili gereksinimler

= Olclim sisteminin kurulumu, isletilmesi ve bakimi sadece ézel egitimli teknik personel
tarafindan yapilmalidir.

= Teknik personel, tesis operatdrii tarafindan belirtilen iglemleri yapmak tizere
yetkilendirilmis olmaldir.

= Elektrik baglantisi sadece bir elektrik teknisyeni tarafindan yapilmaldir.

= Teknik personel bu Kullanim Talimatlarini okumus ve anlamis olmali ve belirtilen
talimatlara uymaldur.

= Olclim noktas arizalar1 sadece yetkili ve ézel editimli personel tarafindan onarilmaldur.

Bu Kullanim Talimatlarinda belirtilmeyen onarimlar sadece dogrudan tretici veya
servis kurulusu tarafindan yapilmalidir.

2.2 Kullanim amaci

CUS52D, igme suyu ve proses suyu uygulamalarinda bulaniklik ve distk kat: madde
icerigini 6l¢mek kullanilan bir sensérdir.

Sensor 6zellikle asagidaki uygulamalarda kullanilmak tizere uygundur:
= Su tesisati cikis noktalarinda son bulaniklik élcimi

= Su tesisati giris noktalarinda bulaniklik élcimi

= Tim proses asamalarinda bulaniklik 6l¢imu

= Filtre izlemesi ve geri yikanmast i¢in bulaniklik 6l¢imi

= [cme suyu sebekeleri icin bulaniklik él¢timi

= Tuzlu trdnler i¢in bulaniklik 6l¢imi (yalnizca plastik sensér)

Kullanim amaci disindaki her tirli kullanim, insanlarin ve 6l¢iim sisteminin giivenligini
tehlikeye atar. Bu nedenle, bagka herhangi bir amacla kullanima izin verilmemektedir.

Uretici, yanlis veya amag dig1 kullamimdan kaynaklanan zararlardan sorumlu degildir.

2.3 Isyeri giivenligi

Operator, asagidaki glivenlik diizenlemelerine uyulmasini saglamaktan sorumludur:
= Montaj kurallari

= Yerel standartlar ve diizenlemeler

s Patlama korumasina iligkin diizenlemeler

Elektromanyetik uyumluluk

= Uriin, endiistriyel uygulamalarla ilgili uluslararasi standartlara uygun gekilde
elektromanyetik uyumluluk acisindan test edilmistir.

= Belirtilen elektromanyetik uyumlulugun saglanabilmesi icin triin bu Kullanim
Talimatlarinda belirtilen sekilde baglanmalidir.



Temel gtivenlik gereksinimleri Turbimax CUS52D

2.4 Operasyonel giivenlik

Tiim 6l¢iim noktasini devreye almadan énce:
1. Tium baglantilarin dogru oldugunu onaylayin.

2. Elektrik kablolarinda ve hortum baglantilarinda hasar bulunmadigindan emin olun.

Hasarl iiriinler icin prosediir:
1. Hasarh iriinleri calistirmayin ve kaza eseri ¢alismalarini engelleyin.

2. Hasarli tirtinleri kusurlu olarak etiketleyin.

Calisma sirasinda:

» Hatalar giderilemiyorsa,
drtnleri servis dist birakin ve kaza eseri calismalarini engelleyin.

2.5  Uriin giivenligi

2.5.1  En son teknoloji

Uriin, gtivenlik agisindan en son teknolojiye gére tasarlanmis olup, test edilmis ve iiretim
yerinden kullanim giivenligini saglayacak sekilde ayrilmigtir. ilgili tiim diizenlemelere ve
uluslararasi standartlara uyulmustur.

6 Endress+Hauser



Turbimax CUS52D

Uriin agiklamasi

Endress+Hauser

3 Uriin actklamasi
3.1 Uriin tasarimi

40 mm (1,57 in) mm capa sahip sensér, ek numune almaya gerek kalmadan (yerinde)
proseste dogrudan ve tamamen calistirilabilir.

Sensdr gereken tiim modtlleri icerir:

= Gl¢ beslemesi

= [s1k kaynaklari

s Dedektorler
Dedektorler 6lciim sinyallerini algilar, dijitallestirir ve bunlari isleyerek dlciilen degeri
olusturur.

= Sensor mikro kontrol cihaz
Dahili proseslerin kontrol edilmesi ve verilerin iletilmesinden sorumludur.

Kalibrasyon verileri dahil olmak tizere tiim veriler sensérde saklanir. Sensér 6nceden
kalibre edilebilir ve bir 6l¢iim noktasinda kullanilabilir, disaridan kalibre edilebilir veya
farkl kalibrasyonlar ile cok sayida 6lciim noktasi icin kullanilabilir.

A0030692
1 Isik kaynad ve 151k alicist diizeni

1 Isik alicist
2 Isik kaynag

3.1.1  Olgiim prensibi

Sensor 90° 11k sacilimi prensibini kullanarak ISO 7027 ile uyumlu calisir ve bu standardin
tim gereksinimlerini karsilar (iraksama yok ve maksimum yakinsama 1,5°). ISO 7027
standardi igme suyu sektériinde bulaniklik 6l¢timleri icin zorunludur.

&

N

20°-30°

A0030701

2 Ol¢iim ISO 7027 ile uyumludur

Ol¢tim 860 nm dalga boyu ile yapilmugtr.



Teslimatin kabul edilmesi ve tirtiniin tanimlanmasi Turbimax CUS52D

4 Teslimatin kabul edilmesi ve iiriiniin
tanimlanmasi
4.1 Teslimatin kabul edilmesi

Teslimatin alinmasi lizerine:

1. Ambalajda hasar olup olmadigini kontrol edin.

= Tum hasar1 hemen treticiye raporlayin.
Hasarl bilegenleri takmayin.

2. Teslimat kapsamini sevk irsaliyesini kullanarak kontrol edin.
Isim plakasindaki verileri irsaliyedeki siparis 6zellikleriyle kargilagtirin.
4. Teknik dokiimantasyonu ve sertifikalar gibi diger tim gerekli dokiimanlari eksiksiz

olduklarindan emin olmak icin kontrol edin.

ﬂ Kosullardan biri karsilanmazsa, iireticiyle iletisime gecin.

4.2 Uriin tanimlamasi

4.2.1 Isim plakasi

[sim plakasi cihaz hakkindaki su bilgileri icerir:
# Uretici tanimlamasi

= Siparis kodu

= Uzun siparis kodu

= Seri numarasl

= Giivenlik bilgileri ve uyarilar

» Isim plakas tizerindeki bilgileri siparis ile karsilagtirin.

4.2.2  Uriin tammlamasi

Uriin sayfasi

www.endress.com/cus52d

Siparis kodunun okunmasi

Uriintiniiziin siparis kodunu ve seri numarasini su yerlerde bulabilirsiniz:
» [sim plakasinda
= Teslimat kagitlarinda
Uriin hakkinda bilgi edinmek icin

1. www.endress.com adresine gidin.

2. Sayfada arama (biiyiite¢ sembolii): Gegerli seri numarasi girin.

3. Arama yapin (btytitec).

~ Uriin yapisi agilan bir popup pencerede gériintiilenir.

4, Urine genel bakigi tiklayin.

Y= Yeni bir pencere acilir. Burada, iiriin dokiimantasyonu da dahil olmak tizere
cihazinizla ilgili bilgileri bulacaksiniz.

8 Endress+Hauser


https://www.endress.com

Turbimax CUS52D Teslimatin kabul edilmesi ve tirtiiniin tanimlanmasi

Uretici adresi

Endress+Hauser Conducta GmbH+Co. KG
Dieselstrafie 24

70839 Gerlingen

Almanya

4.3 Teslimat kapsami

Teslimat kapsami sunlardan olusur:
= 1 sensdr, versiyon siparis edildigi gibi
s 1 x Kullanim Talimatlar1

» Herhangi bir sorunuz olmasi durumunda:
Liitfen tedarikginizle veya yerel satig merkezi ile irtibata gecin.

4.4 Sertifikalar ve onaylar

Uriin i¢in mevcut sertifikalara ve onaylara www.endress.com adresindeki ilgili iiriin
sayfasindan ulagilabilir:

1. Filtreleri ve arama alanini kullanarak tirini segin.
2. Uriin sayfasini agin.

3. Indirmeleri segin.

Endress+Hauser 9



Kurulum Turbimax CUS52D

5 Kurulum

5.1 Kurulum gereksinimleri

5.1.1 Boyutlar

Plastik sensor
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3 Plastik sensériin boyutlart. Boyutlar: mm (ing)
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Turbimax CUS52D Kurulum

Paslanmaz celik sensér
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4 Paslanmaz celik sensoriin ve kelepge baglantili (sag) paslanmaz ¢elik sensériin boyutlart. Boyutlar: mm
(ing)

Endress+Hauser 11



Turbimax CUS52D

Kurulum
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5 Standart Varivent baglantili (sol) ve uzatilmis saftl (sag) paslanmaz gelik sensoriin boyutlar. Boyutlar:
mm (ing)

Basinch hava ile temizlik

A0030691

6 Basingli hava ile temizlik 6zelligi olan sensériin boyutlari. Boyutlar: mm (ing)

ﬂ Basingli hava ile temizlik aksesuar1 > & 43

12 Endress+Hauser



Turbimax CUS52D

Kurulum

Endress+Hauser

Kat1 madde referansi

45 (1.77)
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A0030821
7 Calkit CUS52D katt hal referanst. Unite: mm (ing)
5.1.2  Borulardaki yonlendirme
90° 3

9

AD030698

8 Borulardaki izin verilen ve kabul edilmeyen yénlendirmeler

= Sensord istikrarh akis kosullarina sahip yerlere kurun.

= En iyi kurulum konumu yukari yénlii bir borudur (parga 1). Yatay boruya (parga 4)
kurulum da mimkiindir.

= Sensorii, hava bogluklari veya baloncuk olusabilecek yerlere (parca 3) veya kalinti ortaya
cikabilecek alanlara (parca 2) monte etmeyin.

= Asadi yonli boruya kurulumdan kaginin (parga 5).

= Gaz gikisina neden olabilecek basing azaltma kademelerinin cikisinda baglantilardan
kacinin.

Duvar etkileri

Boru duvarinda olusan geri sacilim nedeniyle bulaniklik dederi < 200 FNU oldugu
durumlarda 6l¢lilen dederlerde sapma meydana gelebilir. O nedenle yansitict malzemeler

13



Kurulum

Turbimax CUS52D

14

icin (6rn. paslanmaz ¢elik) en az 100 mm (3,9 in) capinda boru hatti tavsiye edilir. Ayrica
yerinde dlzenek ayarlamasi da tavsiye edilir.

> DN 300 capli paslanmaz celik borularda duvar etkisi pek gorilmez.

> DN 60 capli siyah plastik borularda duvar etkisi pek gértilmez (<0,05 FNU). Bu ylizden
siyah plastik borularin kullanilmasi tavsiye edilir.

AD030704

9 Borular ve diizenekler icin yénlendirmeler

= Sensort, 151k huzmesinin yansimayacadi sekilde yerlestirin > & 9, B 14 (parca 6).

= Kesitte ani degisikliklerden kacinin (parca 9). Kesitteki degisiklikler dereceli olmali ve
sensorden miimkiin oldugu kadar uzakta olmalidir (parca 10).

= Sensori bir dontsiin altina dogrudan yerlestirmeyin (parca 7). Bunun yerine, déniigten
olabildigince uzak bir noktaya yerlegtirin (parca 8).

Kurulum isareti

— ||

A0030820
10  Sensér hizalama igin kurulum isareti

1 Kurulum isareti

Sensor uizerindeki kurulum isareti optik sistemin karsisina hizalidur.

» Sensori akis yonuniin tersine hizalayin.

Endress+Hauser



Turbimax CUS52D

Kurulum

Endress+Hauser

5.2 Sensoriin takilmasi

5.2.1 Kurulum talimatlar:

Sensor farkli diizeneklerle veya dogrudan bir boru baglantisina monte edilebilir. Ancak,
suirekli su alt1 calismalari icin, CYA112 daldirma sistemi olmaldir.

Akis diizenine bir sensor eklerken veya sensori alirken sunlara dikkat edin:
= Sensor basligi veya sensor tipini egmeyin.
s Donme kuvveti uygulamayin.

Sensorii akis aygitinin acikligina yerlestirin, i¢ sizdirmazlhk halkasina karg: itme glicint
asarak ilerleyin.

N
,QL)A
:

A0060371

Sensor saat yoniinde dénerse, sensdrin ucu gevseyebilir. Sensoriin sizmasini ya da kablo
baglantisinin kopmasi sonucu su durumlar olabilir:

1. Sensoéri yalnizca anahtarin diiz tarafini kullanarak vidalayin veya ¢ikarin.

2. Sensorl sadece saat yontnde cevirin.

5.2.2  Olgiim sistemi

Tam bir 6l¢lim sisteminde bulunanlar:

® Turbimax CUS52D bulaniklik senséri

= Liquiline CM44x ¢ok kanalli transmiter

= Diizenek:
= CUA252 akig armatiiri (yalnizca paslanmaz celik sensor icin miimkiindiir) veya
= CUA262 akig armatiiril (yalnizca paslanmaz celik sensor icin miimkiindiir) veya
= Flexdip CYA112 daldirma diizenedi ve Flexdip CYH112 tutucu veya
= Geri cekilebilir dlizenek, érn. Cleanfit CUA451

= Veya boru baglantisi ile dogrudan kurulum (yalnizca paslanmaz gelik sensér i¢in
miimkiindr)
= Kelepce 2"veya
= Varivent

15



Kurulum

Turbimax CUS52D

16

ooooO 5

\ mﬂjﬂ[—cj]@

R |

AD030694

11  CUAZ252 akig armatiirii ile 6l¢ciim sistemi drnedi, paslanmaz celik sensor igin

W N

Liquiline CM44x ¢ok kanalli transmiter
Turbimax CUS52D bulaniklik sensérii
CUA252 akis armatiirii

Akis yonii

e

4J

A0030696

12 Daldirma diizenedine sahip él¢iim sistemi 6rnegi

1
2
3
4
5

Flexdip CYH112 tutucu

Liquiline CM44x ¢ok kanalli transmiter
Ortam koruma kapagt

Flexdip CYA112 daldirma diizenegi
Turbimax CUS52D bulaniklik sensérii

Endress+Hauser



Turbimax CUS52D Kurulum

Bu tipte kurulum o6zellikle havuzlarda veya kanallarda giiclii veya tiirbiilansh akis
> 0,5 m/s (1,6 ft/s) i¢in uygundur.

5.2.3  Kurulum secenekleri

CUA451 geri cekilebilir diizenek ile kurulum

Kurulum agis1 90°dir.

Ok akis yoniini gosterir.

Sensdrdeki optik pencereler akis yonunin
tersine hizalanmalidir.

Uriin basincl manuel diizenek geri cekme
icin 2 bar (29 psi) degerini gegmemelidir.

A0022285

13 CUA451 geri cekilebilir diizenek ile kurulum

Flexdip CYA112 daldirma diizenegi ve Flexdip CYH112 tutucu ile kurulum

- Kurulum agis1 0°dir.
Ok akis yoniini gosterir.

A0022033

14 Daldirma diizenegi ile kurulum

» Sensor acitk havuzlarda kullaniliyorsa senséri iizerinde hava baloncuklar birikmeyecek
sekilde monte edin.

Dipfit CLA140 daldirma diizenegi

Ozel kurulum agis1 gerekmez.

Akis yok.

Sensori acik havuzlarda kullaniyorsaniz, sensorii
lzerinde hava baloncuklar: birikmeyecek sekilde monte
edin.

A0060314

15 CLA140 daldirma tertibati

Endress+Hauser 17



Kurulum

Turbimax CUS52D

18

2" kelepce baglantisi ile kurulum

ol ||[ )

e

A0022032

16  2"kelepge baglantist ile kurulum

Kurulum agis1 90°dir.

Ok akis yoniini gosterir.

Sensordeki optik pencereler akis yoninin tersine
hizalanmalidir.

Bir kaynak adaptori, kurulum icin bir aksesuar
olarak mevcuttur > B 42.

60 ... 64
(2.36 ... 2.52)
36 |
142f

AD030819

17 Kaynak adaptorlii boru baglantisi. Boyutlar: mm (ing)

Endress+Hauser



Turbimax CUS52D Kurulum

CUA252, CUA262 veya CYA251 akis armatiirii ile kurulum

Kurulum agis1 90°dir.

Ok akis yoniini gosterir.

Sensordeki optik pencereler akis yonunin
tersine hizalanmalidir.

A0022034

18 CUAZ252 akis armatiirii ile kurulum

Kurulum agis1 90°dir.

Ok akis yoniinu gosterir.

Sensoérdeki optik pencereler akis yéninin
tersine hizalanmalidir.

arll ||| )

A0022281

19 CUA262 akis armatiirii ile kurulum

Kurulum agis1 90°dir.

Ok akis yoniini gosterir.

Sensordeki optik pencereler akis yonunin
tersine hizalanmalidir.

ol |

A0060277

20 CYA251 akig armatiirii ile kurulum

Endress+Hauser 19



Kurulum

Turbimax CUS52D

20

Varivent diizeneklerine kurulum

o] |

A0031130

21  Standart Varivent baglantist ile kurulum
A0031132
22 Uzatilnus safth Varivent baglantist ile kurulum

Kurulum agis1 90"dir.

Ok akis yoniini gosterir.
Sensordeki optik pencereler akis
yoniinun tersine hizalanmalidir.

Endress+Hauser



Turbimax CUS52D Kurulum

CUA252 akis armatiirii ve kabarcik kapani ile kurulum

A0035917

23 Kabarcik kapant ve CUA252 akis armatiirii ile baglant: érnedi

Alt taraftaki giris

Kesme valfi

Kabarcik kapan

Kabarcik kapant hava tahliyesi (teslimat kapsamina dahildir)

Kesme valfi (yiikselen basinct kismak igin)

Cikis

D 12 adaptdrii ve hava tahliye borusu baglantist (teslimat kapsamina dahildir)
CUA252 akig armatiirii

CUS52D bulariklik sensérii

10 D 12 adaptéri

Diizenedi ve kabarcik kapanini kurmak ile ilgili detayl bilgi icin BA01281Cye bakin

W 0O NN WN =
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Kurulum Turbimax CUS52D
Basincli hava ile temizlik
~—
1—
2—

3j

- 200‘

uil;

& 24

AD030785

A0030786

Kurulum isaretleri 1 - 3 25  Montaj pozisyonu

Basincli hava ile temizlik sistemini agagidaki sekilde monte edin:

1.
2.

5.3

Basingli hava ile temizlik sistemini sensore takin (- 25).

Basingh hava ile temizlik sistemi i¢in sabitleme halkasini 2 ve 3 kurulum isaretlerinin
arasina yerlestirin (> @ 24).

4 mm (0,16 in) bir Alyan anahtari kullanarak basingli hava ile temizlik sisteminin
sabitleme vidasini hafifce sikistirin ki basingl hava ile temizlik sistemi
doéndirilebilsin.

Basingli hava ile temizlik sistemini déndriin, bdylece siyah halkadaki yarik kurulum
isareti 1'de olur (» & 24).

L~ Bu sayede optik pencerelerde hava verilirken noziil 20°ye kadar dengelenir.
Sabitleme vidasini sikin.

Basingli hava hortumunu hortum baglantisina takin.

Kurulum sonrasi kontrolii

Sensorii sadece asagidaki sorular "evet" olarak cevaplanabiliyorsa isletmeye alin:

= Sensor ve kablo hasarsiz mi?

» Yonlendirme dogru mu?

= SensOr proses baglantisina kurulmus mu ve kablodan serbest bir sekilde askida
durmadigi kontrol edildi mi?

22
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Elektrik baglantisi

Endress+Hauser

6 Elektrik baglantisi

A UYARI

Cihazda elektrik vardir!

Hatali baglanti yaralanmaya veya 6liime neden olabilir!

» Elektrik baglantisi sadece bir elektrik teknisyeni tarafindan yapilmalidir.

» Elektrik teknisyeni bu Calistirma Talimatlarini okumus ve anlamig olmal ve belirtilen
talimatlara uymalidir.

» Baglanti islemine baslamadan 6nce kablolarda elektrik olmadigindan emin olun.

6.1 Sensoriin baglanmasi

Asagidaki baglant secenekleri kullanilabilir:

= M12 soket ile (versiyon: sabit kablo, M12 soket)

= transmiter Uzerindeki sensor girisinin takilabilir terminallerine giden sensér kablosu ile
(versiyon: sabit kablo, u¢ mangonlari)

86 85 86 85

o000
OO

86 85 86 85

Sensor

98 97 88 87

98 97 88 87

98 97 88 87

Sensor

A0033092

26  Sensor girisine (sol) veya M 12 konnektér (sag) ile sensér baglantist
Maksimum kablo uzunlugu 100 m (328,1 ft).

6.1.1 Kablo kilifinin baglanmasi
Cihaz kablosu ekranli olmasi gerekir.
ﬂ Miuimkin olan yerlerde sadece sonlandirilmis orijinal kablolar kullann.

Kablo kelepgelerini baglama araligi: 4 ... 11 mm (0,16 ... 0,43 in)
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Kablo numunesi (verilen orijinal kabloya benzemeyebilir)

ﬁ

27 Sonlandirimis kablo

AD045763 AD045764

1 Dl;S kl_ﬁf (ﬂ§llml§) ) ) 28  Kablonun topraklama 29  Kablonun topraklama
2 Yiiksiiklii kablo cekirdekleri kelepgesine baglanmast kelepgesi icerisine
3 Kablo kilifi (yahtim) bastirilmast

4  Topraklama kelepgesi

Kablo kilifi, topraklama kelepcesi
kullamlarak topraklanabilir ¥

1) Liitfen "Koruma derecesinin saglanmasi" bolimiinde verilen talimatlara dikkat edin
Muhafazanin alt kismindaki uygun kablo rakorunu gevsetin.

Kér tapayi ¢ikarin.

Rakoru kablonun ucuna baglayin, rakorun dogru yéne baktigindan emin olun.

Kabloyu rakor icerisinden muhafaza icerisine ¢ekin.

S B B

Kabloyu muhafazaya gecirirken acik durumdaki kablo kilifinin kablo kelepgelerinden
birinin icine sigdigindan ve kablo ¢ekirdeklerinin elektronik modiil tizerindeki
baglanti fisine kadar kolay bir sekilde ulasabildiginden emin olun.

6. Kabloyu kablo kelepgesine baglayin.
7. Kabloyu kelepgeyle baglayin.
8. Kablo baglanti semasina gére kablo ¢ekirdeklerini baglayin.
9. Kablo rakorunu disaridan sikistirin.
6.2 Koruma derecesinin temin edilmesi

Sadece bu kullanim talimatlar icerisinde aciklanan ve kullanim amaci dogrultusunda
gerekli olan mekanik ve elektrik baglantilar: teslim edilen cihaza kurulabilir.

» (Calisma sirasinda ¢ok dikkatli olun.

Bu iriin icin izin verilen bagimsiz koruma tipleri (sizdirmazlik (IP), elektrik giivenligi, EMC
parazit korumast, ) asagida érnedi verilen durumlarda garanti edilemez:
= Kapaklar acik kalirsa
= Verilenler disinda farkl gii¢ Uiniteleri kullanilirsa
= Kablo rakorlari yeterince sikilmazsa (izin verilen IP seviyesi korumasi i¢in
2 Nm (1,5 Ibf ft) ile sikilmalidir)
= Kablo rakorlari i¢in uygun olmayan kablo caplar: kullanilirsa
= Modiiller saglam bir sekilde oturmazsa
= Ekran tam yerine oturtulmazsa (sizdirmazlik yetersizligi nedeniyle nem girmesi riski)
= Kablolar/kablo uclari gevsek veya yetersiz sikilmis olursa
» Cihazda unutulan kablo parcalari, teller
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6.3 Baglanti sonrasi kontrolii
Cihaz saghg: ve teknik 6zellikler islem

Sensér,, diizenek ve kablo distan bakinca hasarsizmi? | » Gozle kontrol edin.

Elektrik baglantisi islem
Takilan kablolarin gerginligi ve kivrimlari giderilmis » Gozle kontrol edin.
mi? » Kablolari ¢oziin.

Kablo ¢ekirdeklerinin ucu yeterli miktarda siyrilmig mi | »  Gozle kontrol edin.
ve bu ¢ekirdekler terminale dogru olarak takilmis mi? | » Dodru oturduklarindan emin olmak icin yavasca
cekin.

Gii¢ beslemesi ve sinyal hatlar1 dogru baglanmig mi1? » Transmiter kablo baglanti semasina bakin.

Tiim vida terminalleri dogru sikistirilmig mi1? » Viday: terminallerini sikin.

Biittin kablo girisleri takili, sikilmis ve sizdirmaz » Gozle kontrol edin.

durumda mi? Yanal kablo girisleri olmasi halinde:

Ttim kablo girigleri asag1 dogru mu yatay olarak mi1 » Suyun damlayabilmesi icin kablo demetlerinin
monte edilmig? asadl dogru bakmasini saglayin.
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7 Devreye alma
7.1 Fonksiyon kontrolii

ilk devreye alma éncesinde asagidakilerden emin olun:
= Sensor dogru sekilde kurulmusg
= Elektrik baglantisi dogru

» Devreye almadan énce kimyasal malzeme uyumlulugunu, sicaklik araligini ve basing
araligini kontrol edin.

Endress+Hauser
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8 Calisma

8.1 Ol¢iim enstriimaninin proses kosullarina
uyarlanmasi

8.1.1 Uygulamalar

Formazin fabrika kalibrasyonu, diger uygulamalarin 6n kalibrasyonu ve farkl iirtin
ozelliklerine gore optimizasyonu i¢in temel olarak kullanilir.

Uygulama Belirtilen ¢calisma araligi
Formazin 0,000 ... 1000 FNU
Porselen 0...150mg/1

PSL 0..125=

Diyatomit 0...550mg/1

Ozel bir uygulamaya uyarlamak icin musteri kalibrasyonlari 6 noktaya kadar
gerceklestirilebilir.

Coklu sacilma

Eger belirli calisma aralidi asilirsa, sensor tarafindan gériintiilenen 6l¢tim dederi bulaniklik

artmasina ragmen azalabilir. Gosterilen ¢aligma araligi yitksek sogurmaya sahip (6rn.

koyu) triin durumunda azalir.

» Yiksek sogurmaya sahip (6rn. koyu) triin durumunda 6ncesinde ¢alisma araligini
deneyerek belirleyin.

8.1.2  Kalibrasyon

Sensor fabrikadan ¢ikarken énceden kalibre edilmigtir. Bu sekilde ek bir kalibrasyona
ihtiya¢ olmadan genis kapsamli uygulamalarda kullanilabilir.

Ol¢timii 6zel uygulamaya uyarlamak icin sensor, asagidaki secenekleri sunar:

» Diizenek ayari (borularda ve diizeneklerdeki duvar etkileri i¢in kompanzasyon)
= Kalibrasyon veya ayar (1 ile 6 nokta arasi)

= Faktor girisi (6lclilen dederlerin sabit bir faktérle carpimi)

= Ofset girisi (6l¢iilen dederlere sabit bir degerin eklenmesi/¢ikartilmast)

= Fabrika kalibrasyon verisi kayitlarinin ¢ogaltilmasi

ﬂ Ofset, Faktor veya Armatiir ayari fonksiyon kullanilmadan énce, fabrika veri kaydini
kopyalayarak veya bir noktadan alt1 noktaya kalibrasyon kullanarak yeni bir veri kaydi
olusturulmalidir.

Diizenek ayar1

CUS52D bulaniklik sensériintn optik tasarimi ile CUA252 ve CUA262 akig armatiirleri,
armaturlerdeki veya borulardaki duvarlarin etkilerinden kaynaklanan él¢iim hatalarini en
aza indirecek sekilde optimize edilmistir (CUA25206l¢iim hatasi < 0,02 FNU).

Armatiir ayar1 fonksiyonu, duvar etkilerinden kaynaklanan kalan 6l¢iim hatalarini
otomatik olarak telafi edebilir. Bu fonksiyonellik formazin dl¢imlerine dayanmaktadir ve
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bu nedenle 6l¢limii ilgili uygulamaya veya ortama uyarlamak icin asad: akista kalibrasyon
gerektirebilir.

Ayarlama Aciklama

PE100 CUA252 akig armatiiriine ayar (malzeme: polietilen)

1.4404 / 316L CUA262 kaynakl akig armatiiriine ayar (malzeme: paslanmaz celik 1.4404)
Ozellestirilmis Herhangi bir boruya/diizenede ayar

Gelismis 6zellikler Ayar yalnizca Endress+Hauser servis personeli i¢in tavsiye edilir

= PE100 ve 1.4404 / 316L
Tim parametreler firmware'de varsayilan degerler olarak atanmistir ve dedistirilemez.
= Ozellestirilmig
Sensoériin takildigi diizenedin malzemesini, ylzeyini (mat/parlak) ve i¢ capini se¢cmek
mimkindur.
= Gelismis 6zellikler
Ozel ayarlar icin asagidaki tabloda éneriler bulunur. Alternatif olarak ayarlar iireticinin
servis boliimil tarafindan yapilabilir.

Diizenek/boru entegre adaptori Sifir ayar1 Ust limit Ayar karakteristigi
CYA251 0,075 25 1,5

VARIVENT N DN 65 1,28 500 6

VARIVENT N DN 80 0,75 500 6

VARIVENT N DN 100 0,35 500 6

VARIVENT NDN 125 0,20 500 6

Uygulama se¢imi

» CMa44ax ilk devreye alinmast veya kalibrasyonu sirasinda, ¢alisma alaniniza uygun
uygulamay1 secin.

Uygulama | Uygulama alan Birim
Formazin Igme Suyu, proses suyu FNU; FTU; NTU; TE/F; EBC; ASBC
Porselen | igme suyy, filtrelenebilir madde, endistriyel su mg/l; g/1; ppm
PSL I¢me suyu bulanikligi icin Japonya'da yaygin olarak kullanilan = (dough)
kalibrasyon standard:
Diyatomit | Mineral bazl katilar (kum) mg/l; g/1; ppm

Tim uygulamalar i¢in 1 ile 6 arasi nokta kalibre edilebilir.

Degistirilemeyen fabrika kalibrasyonlarina ek olarak sensérde proses kalibrasyonlarinin
saklanmasi veya ilgili 6l¢ciim noktasina ayarlanmasi (uygulama) icin 6 ek veri kaydi
bulunur.

Tek noktali ve cok noktal kalibrasyon

1. Bir kalibrasyondan 6nce tiim hava cepleri ve kirlenme giderilinceye kadar sistemi
durulayin.

2. Kalibrasyon tablosunda gercek dederleri ve ayar noktalarini diizenleyin (sag ve sol
kolonlar).

3. Bir maddede 6l¢im olmadiginda bile ek kalibrasyon degeri ciftleri ekleyin.
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Fabrika kalibrasyonu veri kayitlari cogaltildiginda, ¢ogaltilmig kayda fabrika veri kaydini
1:1 olarak eslemek icin deger cifti 1000/1000 otomatik olarak olusturulur.

» Cogaltma sirasinda tek noktali veya ¢ok noktali bir kalibrasyon yapilirsa kalibrasyon
tablosundaki deger ciftini (1000/1000) silin

ﬂ Cizgiler kalibrasyon noktalar arasinda enterpole edilebilir.

Bir noktal: kalibrasyon

Cihazin 6l¢llen dederi ile laboratuvarda 6l¢iilen deder arasinda 6l¢tilen hata ¢ok biyiik. Bu
1 noktali kalibrasyon ile diizeltilir.

A0039320

30 Bir 1 noktali kalibrasyon prensibi

Olgiim degeri

Hedef numune dederi
Fabrika kalibrasyonu
Uygulama kalibrasyonu

S Q< X

1. Verikaydini secin.
2. Maddedeki kalibrasyon noktasini ayarlayin ve hedef numune degerini girin
(laboratuvar degeri).
Iki noktali kalibrasyon

Olciilen deger sapmalar bir uygulamada 2 farkh noktada kompanse edilir (6rn.
uygulamanin maksimum ve minimum degeri). Bu iki asir1 deder arasinda maksimum
6lciim seviyesinin saglanmasini hedefler.

29



Calisma Turbimax CUS52D

A0039325

31  Iki noktal kalibrasyon prensibi

Olciim degeri

Hedef numune degeri
Fabrika kalibrasyonu
Uygulama kalibrasyonu

Qs X

1. Bir veri kiimesi secin.

2. Maddede 2 farkl kalibrasyon noktasi belirleyin ve karsilik gelen ayar noktalarini
girin.

ﬂ Bir lineer ekstrapolasyon kalibre edilen calisma araliginin disinda gergeklestirilir.

Kalibrasyon egrisi strekli artan gekilde olmalidur.

Uc noktali kalibrasyon

A0039322

32 (ok noktali kalibrasyon prensibi (3 nokta)

Olciim degeri

Hedef numune degeri
Fabrika kalibrasyonu
Uygulama kalibrasyonu

[S S S

1. Veri kiimesini secin.
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2. Maddede 3 farkl kalibrasyon noktasi belirleyin ve karsilik gelen kiime degerlerini
belirtin.
ﬂ Bir lineer ekstrapolasyon kalibre edilen ¢alisma aralidinin diginda gergeklestirilir.

Kalibrasyon egrisi stirekli artan sekilde olmalidir.
Filtre izleme icin kalibrasyon érnedi
Uygulama érnedi:

Bir esik agilirsa 6l¢tilen deger, gercek bulaniklia bakilmaksizin maksimuma ayarlanir.

FNU

1000 @

800 —

600 —

400 —

200

T T T T T T T T T T FNU
100 200 300 400 500 600 700 800 900 1000
B

A0042887

33 Filtre izleme igin 6rnek

A Uygulama kalibrasyonu
B Fabrika kalibrasyonu

Asagidaki tablo 6rnekteki degerleri gosterir (- 33):

Olgiilen deger Hedef numune degeri
0 0
100 100
101 1000
1000 1001
Stabilite kriteri

Kalibrasyon sirasinda sensér tarafindan élciilen degerler sabit olmalarinin saglanmasi icin
kontrol edilir. Bir kalibrasyon sirasinda 6lciilen dederlerde gerceklesebilecek maksimum
sapmalar stabilite kriterinde tanimlanir.

Teknik 6zellikler asagidakileri icerir:

= Sicaklik dl¢limiinde izin verilen maksimum sapma

= Olgiilen dederde % olarak izin verilen maksimum sapma

= Bu dederlerin korunmasi gereken minimum zaman cergevesi

Kalibrasyon sinyal degerleri ve sicaklik icin stabilite kriterlerine ulasildiji anda devam eder.
Eger bu kriterler maksimum 5 dakikalik zaman diliminde karsilanmazsa, bir kalibrasyon
gerceklestirilmez - bir uyar: verilir.
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Stabilite kriterleri kalibrasyon prosesi boyunca bagimsiz kalibrasyon noktalarinin kalitesini
izlemek icin kullanilir. Amac, dis kosullar1 da hesaba katarak miimkiin olan en kisa stre
icerisinde en yiiksek kalibrasyon kalitesini korumaktir.

Koti hava ve ¢evre kogullarinda sahada kalibrasyon i¢in secilen élciilen deger
pencereleri uygun sekilde biyiik olabilir ve zaman c¢ergevesi uygun sekilde kisa
olabilir.

Faktor

Faktor fonksiyonu ile 6lctilen degerler sabit bir faktorle carpilir. Fonksiyonellik, tek noktali
kalibrasyonun fonksiyonelligine karsilik gelir.

Ornek:

Bu tir bir ayarlama, 6lciillen degerler uzun bir siire boyunca laboratuvar degerleriyle
karsilastirildiginda ve ttim 6lciilen dederler laboratuvar degerinden (hedef numune degeri)
sapma gosterdiginde, 6rnedin %10 daha diisiik oldugunda, sabit bir faktérle secilebilir.

Ornekte ayar 1,1 faktori girilerek yapilmugtir.

A0039329

34 Faktér kalibrasyonu igin prensip

x  Olciilen deger

y  Hedef numune degeri
a  Fabrika kalibrasyonu
b Faktér kalibrasyonu
Ofset

Ofset fonksiyonu ile élciilen degerler sabit bir miktar kadar (eklenerek veya ¢ikararak)
dengelenir.
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A0039330

35  Bir ofset prensibi

Olgiilen deger

Hedef numune degeri
Fabrika kalibrasyonu
Ofset kalibrasyon

[SAESERTR

8.1.3  Periyodik temizlik

Basinch hava

Acik havuzlarda veya kanallarda periyodik temizlik i¢in basin¢h hava en uygun secenektir.
Temizleme unitesi tedarik edilebilir veya yiikseltilebilir ve sensér bashgina baglanir.
Asadgidaki ayarlar temizleme tnitesi i¢in tavsiye edilir:

Kirlenme tipi Temizlik aralig Temizlik siiresi

Ani kalint1 birikmesi ile ciddi kirlenme 5 dakika 10 saniye

Dusiik kirlenme derecesi 10 dakika 10 saniye
Ultrasonik temizleme

CYR52 ultrasonik temizleme Unitesi borularda ve diizeneklerde periyodik temizlik icin
uygundur. Temizleme Unitesi (uyarlanabilir yapidadir) CUA252 ve CUA262 akig
armaturlerine veya miisteriye ait herhangi bir boruya takilabilir.

Ultrasonik transdiiseri asir1 1sinmaya karsi korumak icin asagidaki temizlik ayarlari tavsiye
edilir:

Temizlik araligi Temizlik siiresi

En az 5 dakika En fazla 5 saniye

Mekanik temizlik tinitesi

Mekanik temizlik, transmiter araciligiyla birka¢ saniye boyunca déngiisel olarak agilir.
Transmiter temizlik araligini etkinlestirdiginde, temizlik otomatik olarak bagslar. Silecek
kolu her temizlik aralijinda ¢ kez hareket eder.
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36  Temizlik araligt

A0057251

A Hareketsiz silecek kolu
B Hareketli silecek kolu
tl  Temizlik siiresi

2 Temizlik araligt

~

Temizlik stiresi (t1) énceden ayarlanmigtir ve maksimum 10 saniye siirer.

Gerekirse temizlik araligi (t2) kisaltilabilir. 5 dakikadan daha kisa temizlik araliklari igin
transmiterde bir DIO karti kullanilmalidir.

lyi temizleme giicii ve maksimum hizmet émrii icin éneri:

Uygulama Temizlik aralig (t2)
Atik su 5 dakika

Proses suyu 10 dakika

fcme suyu 20 dakika

Temizleme déngiisii Menii/Kurulum/ilave Fonksiyonlar/Temizlik meniisiindeki
transmiterde yapilandirilmistir.

Transmiter i¢cin Kullanim Talimatlarini takip edin.

8.1.4  Sinyal filtresi

Yapilan 6l¢timi farkh 6l¢iim gereksinimlerine esnek bir sekilde uyarlamak tizere sensorde
dahili bir sinyal filtresi fonksiyonu bulunur. Sagilan 151k prensibine dayal bulaniklik
6lctimlerinde sinyal girtltd orani diisiik olabilir. Ek olarak, 6rnegin hava kabarciklarindan
veya kirlenmeden kaynaklanan bozulmalar olabilir.

Bununla birlikte, sensér bastirimui yiksek oldugunda 6l¢iilen dederin hassasiyeti olumsuz
etkilenir. Bu hassasiyet uygulamalar i¢in gereklidir.
Olgiim degeri filtresi

Asagidaki filtre ayarlari kullanilabilir:

Ol¢iim degeri filtresi Acgiklama
Dusiik Diisiik filtreleme, yiiksek hassasiyet, degisikliklere hizli tepki (2 saniye)
Orta Orta diizey filtreleme, 10 saniye cevap siiresi
Yiksek Gugli filtreleme, disiik hassasiyet, degisikliklere yavas tepki (25 saniye)
Uzman Bu ment Endress+Hauser Servis Departmani i¢in tasarlanmigtir.
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8.1.5 Kati madde referansi
Kat1 hal referansi, sensériin fonksiyonelligini kontrol etmek icin kullanilabilir.

Fabrika kalibrasyonu sirasinda, her bir Calkit kat1 hal referansi 6zel bir CUS52D sensort ile
ozel olarak eslestirilir ve yalnizca bu sensorle kullanilabilir. Dolayisiyla, Calkit kati madde
referansi ve CUS52D senséru kalici olarak birbirlerine atanmig durumdadir.

Asadgidaki Calkit kati madde referanslar1 mevcuttur:
= 5 FNU (NTU)

= 20 FNU (NTU)

= 50 FNU (NTU)

Calkit kat1 madde referansinda belirtilen referans dederi, sensér dogru calistijinda + %10
degerinde bir dogrulukla ¢odaltilir.

Yaklasik 4,0 FNU/NTU degerine sahip CUY52 kati hal referansi, bulaniklik sensérlerinin
CUS52D sensérlerinin fonksiyonunu kontrol etmek i¢in kullanilir. Kat1 hal referansi belirli
bir sensdre atanmamistir ve tiim bulaniklik sensérleri CUS52D sensérleri ile 4,0 FNU + 1,5
FNU/NTU aralijinda 6l¢tim dederleri saglar.

A0035755

37  Kati madde referanst

Kat1 madde referansi ile fonksiyon kontrolii

|
|
|
|

AD030842

38  Kati madde referansinin sensére takilmast

Hazirlik:
1. Sensoéri temizleyin> B 38.
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2. Sensori yerine yerlestirin (6rn. bir laboratuvar standu ile).
3. Kati madde referansini hafifce déndurin (- 38, B), sensore (C) nazikge takin.

4. Kati madde referansini son konuma (D) kaydirin.

Fonksiyon kontrolii:
1. Transmiterde fabrika kalibrasyonunu etkinlestirin.

2. Transmiterdeki 6lciilen dederi okuyun (sinyal filtresi ayarlarina bagl olarak dogru
olctlen degerin goriinmesi 2 ile 25 saniye arasinda degigebilir).

3. Olgiilen degeri kati madde referansindaki referans degerle kargilagtirin.

“= Deger sapmas! damgalanmis tolerans aralijindaysa sensoér dogru calisiyor
demektir.

Bir kalibrasyon veri kaydini etkinlestirirseniz diger olciillen degerler sonuclanacaktir.
Bu ytzden, fonksiyonu kat: madde referansi ile kontrol ederken her zaman fabrika
kalibrasyonunu (formazin) secin.

Kalibrasyon borusu

CUY52 kalibrasyon borusu sensérlerin hizlica ve gtivenilir bir sekilde dederlendirilmelerine
imkan tanir. Bu da, ¢cogaltilabilir temel kogullar olusturarak gercek 6lciim noktasini
uyarlamayi kolaylastirir (6rn. geri sa¢ilimi minimum diizeyde olan borular veya engelleyen
151k kaynaklarindan korunma vb.). Kalibrasyon ¢6zeltisinin (6rn. formazin)
doldurulabilecedi iki farkli tiirde kalibrasyon borusu vardir.

150 (5.91)

293 (11.54)

80 (3.15)

127 (5.00)

A0035756

39  Genis kalibrasyon borusu (iist) ve kiigiik kalibrasyon borusu (alt). Mithendislik birimi: mm (ing)

Kalibrasyon araclari ile ilgili detayli bilgi icin BAO1309Cye bakin
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Hata teghisi ve ariza giderme
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9 Hata teshisi ve ariza giderme

9.1 Genel ariza giderme

Ariza giderme sirasinda tiim 6l¢iim noktasi hesaba katilmalidir:

= Transmiter

= Elektrik baglantilar ve kablolar

s Diizenek
= Sensor

Asagidaki tabloda verilen olas1 hata nedenleri 6ncelikle sensérle ilgilidir.

Problem

Kontrol

Diizeltici eylem

Bos ekran, sensér tepkisi yok

Transmiterde hat voltaji var mi1?
Sensér dogru baglanmig m1?

Optik pencerelerde kir birikmesi var
mi?

» Sebeke voltajini baglayin.
» Dogru baglant1 kurun.
» Sensori temizleyin.

Goériinttlenen deger ¢ok
yitksek veya ¢ok diisiik

Optik pencerelerde kir birikmesi var
mi?
Sensor kalibre edilmis mi?

» Cihaz temizleyin.
» Cihaz kalibre edin.

Goriintilenen deder buytik
6lctide dalgalaniyor

Montaj konumu dogru mu?

» Farkl bir montaj konumu secin.
» Olgillen deger filtresini
ayarlayin.

Transmiter icin Kullanim Talimatlarindaki ariza giderme bilgilerine bakin. Gerekirse
transmiteri kontrol edin.
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10 Bakim

A DIKKAT

Asit veya madde

Yaralanma riski, kiyafet ve sistem hasari!

» Sensorii maddeden ¢ikarmadan énce temizlemeyi kapatin.
» Koruyucu gozliik ve eldiven kullanin.

» Giysilere ve dijer nesnelere sicrayan maddeleri temizleyin.

» Diizenli araliklarla bakim islerini yapmalisiniz.

Bakim stirelerini bir islem kayit defteri veya giinliigi tizerinde 6nceden belirlemenizi
oneririz.

Bakim déngiisi dncelikle asagidakilere baghdir:
= Sistem

= Kurulum kogullari

= [cinde 6l¢tim yapilan madde

10.1 Bakim calismasi

Akis diizenine bir sensér eklerken veya sensord alirken sunlara dikkat edin:
= Sensdr baghidi veya sensoér tipiini egmeyin.

= Dénme kuvveti uygulamayin.

Sensorl akis aygitinin acikligina yerlestirin, i¢ sizdirmazlik halkasina karsi itme giicini
asarak ilerleyin.

AN
T

A0060371

Sensor saat yoniinde donerse, sensoriin ucu gevseyebilir. Sensoriin sizmasini ya da kablo
baglantisinin kopmasi sonucu su durumlar olabilir:

1. Sensori yalnizca anahtarin diz tarafini kullanarak vidalayin veya ¢ikarin.

2. Sensoru sadece saat yonunde cevirin.

10.1.1 Sensor temizligi

Sensor kirlenmesi 6l¢lim sonuclarini etkileyebilir ve hatta arizaya neden olabilir.

» Olgiimlerin giivenilir olmasini saglamak icin sensérii diizenli araliklarla temizleyin.
Temizligin siklidi ve yogunlugu iirtine gore dedgisir.

Endress+Hauser
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Sensoéri temizleyin:

= Bakim programinda belirlenen sekilde
s Her kalibrasyon 6ncesinde

= Onarm icin iade etmeden 6nce

Kirlenme tiirii Temizlik 6nlemi

Kireg birikmeleri » Sensori %1 ile 5 arasi hidroklorik asit icerisine daldirin (birkag
dakika boyunca).

Optik parcalar tizerindeki kir
partikiilleri

» Optik parcalar bir temizlik bezi ile temizleyin.

Temizlik sonrasinda:

» Sensoru saf suyla derinlemesine yikayin.

Endress+Hauser 39
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11 Onarim

11.1  Genel bilgiler

» Cihazin giivenli ve istikrarh calismasini garanti etmek icin yalnizca Endress+Hauser'in
yedek parcalarini kullanin.

Yedek parcalar ile ilgili detayl bilgiler asagidaki adreste mevcuttur:
www.endress.com/device-viewer

11.2  Yedek parcalar

Yedek parca kitleri hakkinda daha fazla bilgi i¢in internetteki "Yedek Parca Bulma Araci'ni
inceleyin:

www.products.endress.com/spareparts_consumables

11.3 iade

Onarim veya bir fabrika kalibrasyonu gerekiyorsa ya da yanlis bir iiriin siparis veya teslim
edilmisse Uriin iade edilmelidir. Bir ISO sertifikali sirket ve ayni zamanda kanuni
dizenlemeler nedeniyle, Endress+Hauser madde ile temas etmis olan iade triin
islemlerinde belirli prosedtirlere uymak zorundadir.

www.endress.com/support/return-material

11.4 Imha

Bu cihazda elektronik parcalar bulunur. Bu iirtin elektronik atik olarak imha edilmelidir.

» Yerel diizenlemelere uyulmalidir.
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Aksesuarlar
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12 Aksesuarlar

Asagidakiler bu dokiimantasyonun yayinladigi zamanda mevcut olan en 6nemli
aksesuarlardir.

Listelenen aksesuarlar talimatlardaki tiriin ile teknik olarak uygundur.

1. Uriin kombinasyonu icin uygulamaya 6zel simirlamalar miimkiindiir.
Ol¢iim noktasinin uygulamaya uygun olmasini saglayin. Bu 8l¢iim noktasinin
operatorinin sorumlulugudur.

2. Tum urinler icin talimatlardaki bilgilere, 6zellikle de teknik bilgilere dikkat edin.

3. Burada listelenmemis olan aksesuarlar icin litfen Servis veya Satis Merkezi ile
irtibata gecin.

12.1 Cihaza 0zel aksesuarlar

12.1.1 Montajlar

FlowFit CUA120
= Bulaniklik sensérlerinin montaji icin flans adaptéri
= Uriin sayfasindaki Uriin Yapilandirici: www.endress.com/cual20

Teknik Bilgiler TI096C

Flowfit CUA252
= Akis diizenedi
= Uriin sayfasindaki Uriin Yapilandirici: www.endress.com/cua2 52

Teknik Bilgiler TI01139C

Flowfit CUA262
= Kaynakl akis diizenegi
= Uriin sayfasindaki Uriin Yapilandirici: www.endress.com/cua2 62

Teknik Bilgiler TI01152C

Flexdip CYA112

= Su ve atik su icin daldirma grubu

= Acik kiivetler, kanallar ve tanklarda bulunan sensérler i¢in modiiler grup sistemi
= Malzeme: PVC veya paslanmaz celik

= Uriin sayfasindaki Uriin Yapilandirici: www.endress.com/cyal12

Teknik Bilgiler TI00432C

Cleanfit CUA451

= Bulaniklik sensoérleri icin kiiresel valfli kapatmaya sahip paslanmaz celikten yapilmisg
manuel geri ¢ekilebilir grup

= Uriin sayfasindaki Uriin Yapilandirici: www.endress.com/cua451

Teknik Bilgiler TI00369C

Flowfit CYA251

= Baglanti: Uriin yapisina bakin

= Malzeme: PVC-U

= Uriin sayfasindaki Uriin Yapilandirici: www.endress.com/cya251

Teknik Bilgiler TI00495C
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Dipfit CLA140
= Cok zorlu prosesler i¢in flang baglantisina sahip daldirma grubu
= Urilin sayfasindaki Urtin Konfigiiratéri: www.endress.com/clal40

Teknik Bilgiler TI00196C

12.1.2 Kablolar

Memosens data kablosu CYK11
= Memosens protokoliine sahip dijital sensérler icin uzatma kablosu
# Uriin sayfasindaki Uriin Yapilandirici: www.endress.com/cyk11

Teknik Bilgiler TI00118C

12.1.3 Tutucu

Flexdip CYH112

= Acik havuzlar, kanallar ve tanklardaki sensérler ve gruplar i¢in modiiler tutucu sistemi

= Flexdip CYA112 su ve atik su gruplari icin

= Herhangi bir yere sabitlenebilir: zemine, kaplama tasina, duvara veya dogrudan ray
sistemi Uzerine.

= Paslanmaz celik versiyon

» Uriin sayfasindaki Uriin Yapilandirici: www.endress.com/cyh112

Teknik Bilgiler TI0O0430C

12.1.4 Montaj malzemesi

DN 50 kelepce baglantisi icin kaynak adaptorii
= Malzeme: 1.4404 (AISI 316 L)

= Duvar kalinligi 1,5 mm (0,06 in)

= DIN 32676

= Siparis numarasi: 71242201

@53 (2.09)

30 (1.18)
36 (1.42)

@ 64 (2.52)

A0030841

40  Kaynak adaptérii. Unite: mm (ing)
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60 ... 64

(2.36 ... 2.52)

36
(142

41  Kaynak adaptérlii boru baglantist. Unite: mm (ing)

12.1.5 Basinc¢h hava ile temizlik

Paslanmaz celik sensérler icin basin¢li hava ile temizlik
= Basing 1,5 ... 2 bar (21,8 ... 29 psi)

= Baglanti: 6 mm (0,24 in) veya 8 mm (0,31 in)
= Malzemeler: POM siyah, paslanmaz celik
® Siparis numarasi: 71242026

A0030819

o~
—
o~

18 (0.71)

(0.85)
O
A

60 (2.36)

76.4 (3.01)

8.75
0.34)

65.7 (2.59)

42 Paslanmaz gelik sensdrler icin basingli hava ile temizlik. Boyutlar: mm (ing)

X 6 mm (0,2 in) hortum ¢ubugu

Plastik sensor icin basin¢h hava ile temizleme

® Basing 1,5 ... 2 bar (21,8 ... 29 psi)

= Baglanti: 6 mm (0,24 in) veya 8 mm (0,31 in)
= Malzemeler: PVDF, titanyum
= Siparis numarasi: 71478867

A0030837
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B 76.4 (3.01)
l\.‘ﬁ
—| o @
N 20 (0.79)
A\

0.34)"

8.75jj:

7657 (2.59)

A0042878

43 Plastik sensér i¢in basinglh hava ile temizleme. Boyutlar: mm (ing)
X 6 mm (0,2 in) hortum ¢ubugu

Blower
= Basinch hava ile temizleme igin
= 115V AC, siparig no: 71194623

12.1.6 Ultrasonik temizleme

Ultrason temizlik sistemi CYR52
= Montaj ve boru baglantilari i¢in
= Urtin sayfasindaki Product Configurator: www.endress.com/cyr52

Teknik Bilgiler TI01153C

12.1.7 Mekanik temizlik

CYR51 mekanik temizlik

= Siviya daldirilmis sensérler, havuzda veya kapta dogrudan temizlenebilir.
= Mekanik temizleme tnitesi klips yardimiyla sensére takilir ve sabitlenir.
# Uriin sayfasinda Uriin Yapilandiricisi: www.endress.com/cyr51

Teknik Bilgiler TI01821C

12.1.8 Kabarcik kapani

Kabarcik kapani

= CUS52D sensori igin

= Proses basinci: 3 bar (43,5 psi)'e kadar

= Proses sicakligi: 0... 50°C (32 ... 122 °F)

= Malzeme: Polikarbonat

= D 12 adaptori ve gaz tahliye borusu baglantisi (CUA252 tizerindeki iist baglant)
teslimat kapsamina dahildir.

Endress+Hauser
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= Asagidaki hacimsel akiglar icin delikli plakalar:
= <601/h (15,8 gal/h)
= 60 ...1001/h (15,8 ... 26,4 gal/h)
= 100 1/h (26,4 gal/h)
= Gaz tahliye hattinda bir PVC hortum, geri basin¢ hortum valfi ve luer kilidi adaptoru
bulunur.
= Siparis numarasi, CUAZ252 montaji i¢in uygundur: 71242170

12 (0.5)
12 (0.5)

] O — ]

254 (10.0)

A0035757

44 Kabarcik kapani. Unite: mm (ing)

1 Uriin igin giris (hortum sistemi olmadan)
2 Kabarcik ¢ikigt (hortum sistemi teslimat kapsamina dahildir)
3 Uriin gtkigt (hortum sistemi olmadan)

12.1.9 Kati madde referansi

CUY52-AA+560
s CUS52D bulaniklik sensérlerinin kati hal referansi ile kolay ve giivenli dogrulama.
= Uriin sayfasinda Uriin Yapilandirici: www.endress.com/cuy52

Teknik Bilgiler TI01154C

12.1.10 Kalibrasyon borusu

CUY52-AA+640

s CUS52D bulaniklik sensérd icin kalibrasyon borusu

= CUS52D bulaniklik sensérlerinin kolay ve giivenilir kalibrasyonu.
= Uriin sayfasinda Uriin Yapilandirici: www.endress.com/cuy52

Teknik Bilgiler TI01154C
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13 Teknik bilgi
13.1  Giris

Olciilen degiskenler = Bulaniklik

= Sicaklik
= Kati icerigi

Olgtim araligi

CUS52D Uygulama

Bulaniklik 0,000 ... 4000 FNU Formazin
9999 FNU' kadar araligi gosterir

Katilar 0...1500 mg/1 Porselen
3 g/l degerine kadar araligi gésterir

0...2200 mg/1 Diyatomit
10 g/1 degerine kadar araligi gésterir

Sicaklik -20..85°C (-4 ... 185°F)

Fabrika kalibrasyonu
Sensor, Formazin uygulamalar: i¢in fabrikada kalibre edilmisgtir.

Temel: dahili 20 nokta karakteristik egri

13.2  Gii¢ beslemesi

Giig tuketimi

24V DC (20,4 ...28,8V), 1,8 W

13.3 Performans 6zellikleri

Referans calisma kosullar:

20°C (68 °F), 1013 hPa (15 psi)

Maksimum 6l¢iim hatasi

Bulaniklik | 6lctilen dederin %2'si veya 0,01 FNU (her durumda daha ytiksek deger
gecerlidir). Referans: O ile 1000 FNU arasinda belirtilen 6l¢tim araliginda
o6lctlen deger, fabrika kalibrasyonu

Katilar olctilen degerin < %5 veya dl¢tim araligi sonunun %14 (her durumda daha
yiiksek deder gecerlidir). Analiz altinda belirli 6l¢tim araligina kalibre edilen
sensorler icin gecerlidir.

Olciilen hata 6l¢tim zincirindeki tiim hatalari kapsar (sensér ve transmiter). Ancak,
kalibrasyon i¢in kullanilan referans malzemenin hatalarini icermez.

ﬂ Katilar icin elde edilebilen 6l¢iim hatalar1 cogunlukla mevcutta bulunan trtinlere
baglidir ve belirtilen dederlere gore farkliik gosterebilir. Asir1 ayrisik iriinler dlclilen
dederlerde dalgalanmalara neden olur ve 8l¢lim hatasini artirir.

Tekrarlanabilirlik

46

Olciilen degerin < %0,5'
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Uzun streli giivenilirlik

Sapma

Elektronik kontrollerle calisan sensorde biiytuk oranda sapma olmaz.

Cevap stiresi

> 1 saniye, ayarlanabilir

Tespit sinir1

Ultra saf suda ISO 15839 uyarinca tespit limiti:

Uygulama Ol¢iim araligi Tespit sinir1

Formazin 0... 10 FNU(ISO 15839) 0,0015 FNU

13.4  Cevre kosullan

Ortam sicaklik araligi

-20..60°C (-4 ... 140°F)

Saklama sicakligi

-20..70°C (-4 ... 158°F)

Bagil nem Nem O ... 100 %

Calisma yiiksekligi = Ex olmayan versiyon: maksimum 3 000 m (9 842,5 ft)
» Ex versiyon: maksimum 2 000 m (6 561,7 ft)

Kirlenme Kirlenme derecesi 2 (mikro ortam)

Cevresel kogullar

= [¢ ve dis ortamlarda kullanim icin
= [slak ortamlarda kullanim icin

ﬂ Su altinda stirekli caligma i¢in > B 15

Koruma derecesi

= [P 68 (24 saat boyunca 1,83 m (6 ft)su stitunu)
= [P 66
= Tip 6P

Elektromanyetik uyumluluk
(EMC)

Parazit emisyonu ve parazit bagisiklidi ilgili standart:
= EN 61326-1

= EN 61326-2-3

= NAMUR NE21

13.5 Proses

Proses sicaklik araligi

Endress+Hauser

Paslanmaz celik sensér
-20...85°C (-4 ... 185°F)

Plastik sensé6r
-20...60°C (-4 ... 140 °F)
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Proses basing araligi Paslanmaz celik sensor
0,5 ... 10 bar (7,3 ... 145 psi) mutlak

Plastik sens6r
0,5...6bar (7,3 ... 87 psi) mutlak

Akig sinir Minimum akis
Minimum akis gerekmez.

ﬂ Kalint1 olusturma egilimi olan katilar icin yeterli karistirma yapildiindan emin olun.

13.6 Mekanik yap1

Boyutlar - Bélim "Kurulum"

Agirhik Plastik sensor
Plastik sensér: 0,72 kg (1,58 1b)

Ozellikler bir 7 m (22,9 ft) kablosu olan sensér icin gegerlidir.

Paslanmaz celik sensoér

Kelepgeli 1,54 kg (3,39 1b)
Kelepcesiz 1,48 kg (3,26 1b)
Varivent baglantili, standart 1,84 kg (4,07 1b)
Varivent baglantisiz, uzatilmis saft 1,83 kg (4,04 1b)

Ozellikler bir 7 m (22,9 ft) kablosu olan sensér icin gegerlidir.

Malzemeler Plastik sensor Paslanmaz celik sensér
Sensor bagligu: PEEK GF30 Paslanmaz celik 1.4404 (AISI316 L)
Sensér muhafazasi: PPS GF40 Paslanmaz celik 1.4404 (AISI 316 L)
O-ringler: EPDM EPDM
Optik camlar: Safir Safir
Cam yapistirict: Epoksi recine Epoksi recine
Kablo ucu baglanti pargasi: | Paslanmaz celik 1.4404 (AISI 316 L) Paslanmaz celik 1.4404 (AISI 316 L)

Proses baglantilari Plastik ve paslanmaz celik sensér
G1 ve NPT %

Paslanmaz celik sensor

= Kelepce 2" (sensér versiyonuna baglh olarak)/DIN 32676

= Varivent N DN 65 - 125 standart daldirma derinligi 22,5 mm
= Varivent N DN 65 - 125 daldirma derinligi 42,5 mm

Sicaklik sensori NTC 30K
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