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1. VSeobecné probfit CPA 460

1. VSeobecné

1.1 Rozbaleni

Oveérte, zda nebyl poskozen obal! Pfi jeho poSkozeni se spojte s poStou nebo zasilatelstvim.
Poskozeny obal uschovejte az do objasnéni!

Ovérte, zda nebyl poskozen obsah zasilky! Pfi jeho poSkozeni se spojte s postou resp.
zasilatelstvim a uvédomte dodavatele.

Pfezkousejte Uplnost a rozsah dodévky podle privodnich listd a Vasi objednévky,
predevsim:

- dodané mnozstvi

- typy pfistrojd a provedeni

- prislusenstvi

- provozni navody

- identifikaéni kartu pfistrojd

Pokud se vyskytnou néjaké dotazy obratte se, prosime, na Vaseho dodavatele, pfip. na prislusné
zastoupeni Endress+Hauser.

Dodavka zahrnuje:
* armaturu Probfit CPA 460,

konstrukéni materidl a provedeni podle objednaciho kddu (viz kap. 1.3)
* montazni a provozni ndvod BA 005C/07/cs

* montazni pfipravek pfimy nebo Sikmy

1.2 Pouziti

Vyménna armatura Probfit CPA 460 umozriuje manualni vyjmuti elektrody pro méfeni pH/redox za provo-
zu z méfeného média a uzavreni armatury. Snimac¢ mize byt tedy ocistén, kalibrovan nebo vyménén
aniz by bylo nutno prerusit vyrobni proces.

Pouzit Ize kombinované elektrody s délkou 225 mm a prdimérem 12 mm (podle DIN).

Elektrody Orbisint s prstencovou diafragmou PTFE jsou vzhledem k jejich integrovanému elektroly-
tickému mUstku bez stfibra zvlast dobre chréanény proti kontaminaci. Tim je vylou¢eno zablokovani
diafragmy a vysledkem je dlouhodoba stabilita méreni.
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1.3 Objednaci kdd pfristroje

Provozni armatura pro méreni pH/redox Probfit CPA 460

O-krouzek / téleso
11 EPDM/PVC
13 EPDM/ 17 348

99 zvlastni provedeni podle prani zdkaznika

Zpusob zabudovani

A bez montazniho pfipravku

B montazni pfipravek PVC/DN 25, G 1/4”, pfimy
C montazni pripravek PVC/DN 25, G1/4”, Sikmy

F montdazni pfipravek 17 348/DN 25, G 1/4”, pfimy
G montazni pfipravek 17 348/DN 25, G 1/4”, Sikmy
Y zvldstni provedeni podle prani zékaznika

|

Upozornéni:

Kombinované elektrody pH/redox Orbisint CPS 11/12 a meéfici kabely CPK 1
%& nebo CPK 7 je nutno vyobjednat zvlast.

CPA 460 -

0O uplny objednaci kod




Obr. 3.1:

probfit CPA 460
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2. Merici zarizeni
Mérici zafizeni sestava z:
- armatury Probfit CPA 460
- elektrody pro méfeni pH/redox, dlouhé 225 mm, odpovidajici méfenému médiu
- méficiho pfistroje pro pH/redox
- méficiho kabelu CPK 1 pfip. CPK 7 (s konektorem)

Na zvlastni ojednavku:
spojovaci krabice VBA a méfici kabel CPK 1 a CPK 7 bez konektoru pro prodlouzeni signainiho vedeni.

Obr.2.1: Sestava kompletniho
méficiho systému:

1 Armatura pro méreni pH
Probfit CPA 460

2 Spojovaci krabice VBA
(na zvlastni ojednavku)

3 Pristroj pro méreni pH
Mycom CPM 151

&L

Napajeni

(napr. 240 V AC /50 Hz)
Vstup signélu pH /redox
Vystup hodnoty pH
(napf. 0/4...20 mA)

b
c

2 2

Poloha zabudovani
armatury Probfit CPA 460

ochranné pouzdro

kabelova priichodka Pg 16 Skintop

@

P,

|

|

—_— \

i \ kabel pro pripojeni elektrody (CPK 1 nebo

CPK7)
| drzak elektrody
/ pripojeni PAL (vyrovnavani potencialu)
h
L_.J elektroda

ochranny ko$

3. Montaz

>

Probfit

CPA 460

_ pfipustna poloha
; zabudovani

nepfipustna poloha
zabudovani

Upozornéni:

Armatura Probfit CPA 460 smi byt namon-
tovdna v rozsahu od 15 ° do svislé polohy
(viz obr.3.1). Pfi tom je nutno dbét na to,
aby elektroda méla vzdy kontakt s médiem.
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4
3.1 Rozmery
Oddéleni méfici elektrody
od prostredi procesu se provadi
specidlné upravenym ochrannym
kosem, ktery je dole uzavren a
otevren je jen po stranach. 2
Armaturu pfi vyjizdéni utésni €
v pevné uchyceném montdznim £
pfipravku O-krouzek nasazeny na 3
ochranném kosi. s
o
. ; ok aa o
Toto jednoduché usporadani @ °
umoznuje spolehlivou funkci o p
=
armatury. N s
€ o
o
£
>
c
Qo
2 3
&
Montazni pfipravek (obr. 3.3)
Zabudovani armatury Probfit CPA 4035
460 se provadi na:
montazni pripravek pfimy
DN 25, G 1/4*, vySka 50 mm
konstrukéni materidl: nerezova
ocel 17 348 nebo PVC
nebo na
montazni pfipravek sikmy T IR
DN 25, G 1/4", vySka 48 mm | Obr. 3.2: Rozmérovy naért armatury
iy ; Probfit CPA 460
Sikmé pr?vgdem 1.51 ° , s ochrannym ko$em
konstrukéni material: nerezova a elektrodou.
ocel 17 348 nebo PVC A 1 Kryt proti stiikajici vodé
s kabelovou prtichodkou
2 Ochranné pouzdro
3 Téleso armatury
4 Objimka se zavitem
5  Pridrzny krouzek
6  ZAvitovy krouZek
7 Elektroda
8 Ochranny ko$

—G1/2" T

comsosta

240 PVC
o 42— 17348
G 1/4"
)
<
g Obr. 3.3:  Montézni pfipravek
DN 25 pfimy a Sikmy
242 z nerezoveé oceli 17 348

nebo z PVC
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3.2 Montaz armatury

Pfiprava montaze (obr. 3.4)

Uvolnéte Sroub s vnitfnim Sestihranem (4) na pridrzném krouzku (5),

ktery pak vySroubujete z objimky (1) a navleCete ho na montazni
pfipravek (6). Z armatury vySroubujete zavitovy krouzek (3)
a namontujete ho na montazni pfipravek.

Montaz zavitového krouzku (obr. 3.5)

Zavitovy krouZek nasroubujte na montazni pfipravek

az na doraz. Pak jeho oto€enim zpét nastavte vrtani v zavitovém
krouzku na znacku (10) vyznaenou na montaznim pfipravku.
Pri nastaveni vrtani proti znacce lezi na sobé vrtani v zavitovém
krouzku a montaznim pfipravku

Imbusovym kli¢em velikosti 2 zaSroubujte oba Srouby s vnitfnim
Sestihranem do zavitového krouzku a pevné dotdhnéte. Podlozku
(8) vlozte do vnitfni drazky zavitového krouzku a zajistéte ji proti
vykrouceni rozpérnym pojistnym krouzkem.

Obr. 3.4: Pfiprava montaze

Objimka se zdvitem
Ochranny ko$

Zévitovy krouZzek

Sroub s vnitfnim Sestihranem
Pridrzny krouzek

Montazni pfipravek

oo hwN =

Obr. 3.5: Montdz zavitového krouzku

Rozpérny pojistny krouzek
Podlozka

Srouby s vnitfnim Sestihranem
Zavitovy krouZek

Montéazni pfipravek

Znacka

OO WO

—_
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Obr. 3.6: Nasazeni armatury Probfit
CPA 460
Ukonéeni montaze (obr. 3.6)
Armaturu vsunite do pfipraveného montazniho pfipravku (6)
a objimku (1) nasroubujte na zavitovy krouzek (3) az na doraz.
- o Pfi tom je nutno bezpodmine¢né dbdt na sprdvné uloZeni
O-krouzku a jeho Cistotu.
Zvednéte pridrzny krouzek (5) a seSroubujte ho s objimkou (1).
Na zavér zajistéte Sroubem s vnitfnim Sestihranem pfidrzny
| krouzek s objimkou proti otaceni.
4
4
i

242"
Hloubka 2
mm

32 "2

3.3 Dodatecna uprava

Armatura Probfit CPA 460 mUze byt zabudovana téz na stavajici

montazni pfipravek DN 25, ktery se upravi tak, Ze se vrtani pozado-

vana pro justdz provedou nasledovné:

- zavitovy krouzek (3) zasroubujte na doraz na montazni
pfipravek

- obéma otvory pro Srouby M4 predvrtejte dirky spirdlovym
vrtdkem o prdiméru 3,2 mm

- zavitovy krouzek vySroubuijte zpét

- vyvrtejte na predvrtanych mistech otvory o priméru 4,2 mm do
hloubky 2 mm

Obr. 3.7: Pohled shora na montazni

pripravek DN 25
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3. Montaz

probfit CPA 460

Obr. 3.8:  Zabudovani elektrody

do armatury Probfit
CPA 460 a montéz
méficiho kabelu

Kryt proti stfikajici vodé

s kabelovou prtichodkou
Mérici kabel napf. CPK 7
Vedeni pro vyrovnani
potencidlu (PAL

Ochranné pouzdro
Konektor pro pripojeni
elektrody

Hlavice elektrody se Sroube-
nim a zastrc¢kou

(délka = 225 mm)

Pripojeni vodice pro
vyrovndavani potencidlu (PAL
jen pro provedeni

z nerezové oceli 17 348

3.4 Zabudovani a vyména elektrody

Varovani!
Zabudovani a vymeénu elektrody Ize provadét
jen pfi uzaviené armature.

Armaturu uvedte do servisni polohy!

Elektroda se pomoci Sroubeni Pg 13,5 zaSroubuje

do armatury. Utésnéni elektrody je provedeno na hlavici
se Sroubenim a zastrékou (6) pomoci O-krouzku

a stahovaciho nakruzku a na spodni sklenéné stopce
elektrody O-krouzkem nasazenym v otvoru armatury
Probfit 460. Pfi zasazovani elektrody dbejte na spravné
uloZeni a Cistotu obou O-krouzkd.

Elektrodu nasroubujte co nejpevnéji ru¢né a pak ji dotdhnéte
nastrékovym kliCem (o.k. 17) o cca 1/4 otacky.
Protacenim objimky se zdvitem (8) ve sméru Sipky ,AUF*
uvedete elektrodu do provozni polohy.

Pozor!
@ Elektrody musi byt pred zabudovanim
do armatury zvlhéeny!

Postaci jednoduché ponoreni do vody.

Oddéleni elektrody od média se provadi protacenim objimky
se zavitem ve sméru Sipky ,,ZU“. Pri tom se armatura vysouva
z média az se uzavie otvor mezi montaznim pfipravkem

a ochrannym koSem.

Tato koncova poloha je zfetelné vyznaéena vyfrézovanou
drazkou (9) a dalsi protaceni neni mozné.

V Vs 7

3.5 Montaz méficiho kabelu
1. Kabel protdhnéte ochrannym pouzdrem (4).
2. Konektor (5) nasroubujte na zavit elektrody (6)
3. Ochranné pouzdro (4) nastréte do télesa armatury.

4. Kabel ohnéte dle potfeby a nasadte kryt proti strikajici
vodé na ochranné pouzdro.
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4. Uvedeni do provozu

4. Uvedeni do provozu

Varovani:
Zprovozneéni elektrody a jeji vyménu provadéjte jen pfi uzaviené armature!

4.1 Ovladani armatury

Otevreni armatury se provadi prota¢enim (cca 13 otacek) objimky se zdvitem ve sméru hodinovych

ruciCek az na doraz. Armatura je ,oteviena®, tedy v provozni poloze, coz znamend, Ze elektroda ma kontakt

s meéfenym médiem (viz obr. 4.1,).

Protaéenim objimky se zdvitem proti sméru hodinovych ruéiek (cca 13 otdcek ve sméru ,,ZU") se elektroda

vtahne do vnitfku armatury. Po dotoceni na doraz je pod pfidrznym krouzkem viditelné oznaceni polohy
ve formeé vyfrézované drazky (1). Armatura je ,uzaviena“, tedy v servisni poloze (viz obr. 4.1).

BD1PA460.CHP

auf €=—=p zu

CPA6OW1T

Obr. 4.1:  Ovladani armatury Probfit @

1

CPA 460

Vyfrézovana drazka provozni poloha

O

znaceni
sméru pro-
taceni ob-
jimky

)

otevieno

'Y

auf < » zu

CPAdB0W1S

servisni poloha

zavieno




5.

Udrzba probfit CPA 460

10

5. Udrzba
5.1 Kalibrace

Kazdy systém méfeni pH/redox se musi pravidelné a peclivé kalibrovat.

Cyklus kalibrace, stanoveny individudlné provozovatelem, se fidi podle U¢elu a pozadované spolehlivosti
méreni.

Pred kazdou kalibraci se elektroda musi vzdy peclivé ocistit!

Pro zjisténi provoznich pomér( se doporucéuje provadét kalibraci zpo¢étku Castéji (napf. kazdy tyden).
Pravidelnd kalibrace a Cisténi zvysSuji podstatné spolehlivost méfeni.

Varovani!
Pfi kalibraci symetrického vysokoohmového zapojeni musi byt
i v kalibra€nim roztoku provedeno vyrovnani potencialu!

Postup kalibrace

* Vyjméte elektrody z armatury

* Elektrodu a spodni dil armatury ocistéte (napf. vypldchnutim vodou)
a osuste (napf. Cistym hadrikem).

* Prezkou$ejte zda nedoslo k mechanickému poskozeni elektrody.

* Ponorte elektrodu do 1. kalibrac¢niho roztoku (napf. pH 7) a provedte
odpovidajici nastaveni méficiho pfistroje.

® Oplachnéte elektrodu vodou.

* Ponorte elektrodu do 2. kalibraéniho roztoku (napft. pH 4 ) a provedte
odpovidajici nastaveni mériciho pfistorje.

¢ Oplachnéte vodou

® Zasurite elektrodu zpét do armatury

Upozornéni:
% Nenechejte stét elektrodu v destilované vodé!
Pri provadéni kalibrace se fidte ndvodem pro kalibraci mériciho pfistroje!

BD2PA440.CHP
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5. udrzba

Obr.5.1  vyména O-krouzk(

Materidl: EPDM

SN =

50010470
50010365
50011781
50013407

CPA460W21

5.2 Vyména O-krouzki

Prezkousejte, ¢as od ¢asu, zda nedoslo

k poskozeni O-krouzk( v armature.

Standardné jsou O-krouzky, které prichazeji

do styku s méfenym médiem, vyrabény z EPDM.

0

Pozor!

Pokud je nutna vymeéna O-krouzku pak:

» zamezte kazdému poskozeni novych
O-krouzk( a jejich dosedacich ploch

« ujistéte se, Ze jsou z odpovidajicich
materiald (v zavislosti na méreném
médiu)

Upozornéni!

K mazani dild z polykarbonédtu napf. Srou-
beni, pouZzivejte jen mazadla pfipustna
pro tyto plasty!

Pfi pouziti nevhodného mazadla vznika
nebezpedi trhlin z pnuti na polykarbona-
tovych ¢dstech.

Dbeijte, prosime, vZdy na pokyny vyrobce
mazadel.

Vhodny prostfedek k mazani je napf.
ISOFLEX Topas AK 50 (druh ¢. 0041541)
vyrobce: Kluber Lubrikation KG, Munchen

11
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5.3 Cisténi
5.3.1 Cisténi armatury

Armatura musi byt v ur€itych ¢asovych intervalech, zavislych na druhu média, rozebrdna a ¢asti pfichazejicl
do styku s médiem podrobeny kompletni oCisté.

5.3.2 Cisténi elektrody

Méreni mlze byt znehodnoceno znedisténim elektrody az k jeho nefunkénosti

Upozornéni:

%& K zajisténi spolehlivého méreni musi byt vSechny ¢asti elektrody pfichdzejici do styku s médiem,
pravidelné Cistény.

Ocistéte elektrodu vzdy pied kazdou kalibraci!

Vybér ¢isticich prostfedki
Volba gisticich prostfedkd je zavisld na druhu znecistént.
Cisténi mlze byt provadéno mechanicky nebo pomoci nasledujicich Cisticich prostredkd:

Znecisténi, poviak Cistici prostiedek

Tuky a oleje Povrchoveé aktivni (alkalicky) prostredek nebo
ve vodé rozpustné organickeé fedidlo (napf.
alkohol).

Vapenné usazeniny Kyselina solna (10 %) pro injektor zfedéna

povlaky hydroxidu kovu, nacca3 %

kyanidové usazeniny,
tézké biologické povlaky

Usazeniny sirniku Smeés kyseliny solné (10 %) a thiomocoviny
(nasyceng).

Bilkovinné povlaky Smeés kyseliny solné (10 %) a pepsinu
(nasyceného).

Varovani!
NepouZivejte abrazivni Cistici prostfedky! Jejich uziti mize vést k neopravitelny porucham na méfici
ploSe elektrody!
Zbytky Cisticich prostfedkd mohou citelné narusit méreni.
Proto doporucujeme elektrodu po ocisté jesté peclivé oplachnout ve vodé.
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6. Technické udaje

Konstrukéni materialy, které jsou ve styku s médiem
Drzék elektrody . ........ ... e PVC, nerezova ocel 17 348
O-KIOUZKY . . oo EPDM
SOPKA . .ot Noryl
Ochranny kos:
provedeni ZNerezove OCEl .. .. .. vv it nerezova ocel 17 348
provedeni Vv PV C . .. ... e PVDF
Objimka se zdvitem / pfidrzny krouzek. .. ......... . PVDF
Zptisob zabudovani
Montazni pfipravek: pfimy, Sikkmy . .. ........ ... .. ... L. PVC, nerezova ocel 17 348
Provozni tlak a teplota
Provedeni zPVC ... ... ... 6 bar (20 °C); 0 bar (50 °C)
Provedeni znerezovéocel............... ..., 6 bar (90 °C); 0 bar (130 °C)
Zabudovani elektrody . .. ... . Sroubeni Pg 13,5
Délka stopky elektrody . . ... 225 mm
Pramer elektrody . . .. ..ot 12 mm
HmotNoSt . . ..o ccal kg

6.1 Tlak a teplota

tlak v bar
6
nerezova ocel 17 348
5
4
3
2z
3 PVC
o
"I g
=
Obr. 6.1: Odolnost armatury Probfit [ o
CPA 460 proti tlaku 0 Teplota ve °C
a teploté 0 20 40 60 80 100 120

13



7. PrisluSenstvi probfit CPA 460

7. Prislusenstvi

Typ elektrody Teplota Rozsah pH
CPS 11-1AA4GSA 0...80°C 1...12
CPS 11-12AA4TSA s Pt 100 0...80°C 1...12
CPS 11-1BA4GSA 10...130°C 1...14
CPS 11-2BA4TSA's Pt 100 10...130°C 1...14
| CPS 12-0PA4GSA 15...130°C 0...14 |

Kombinované elektrody pH, délky 225 mm
Kombinovana elektroda redox, délky 225 mm

Konstrukéni material, provedeni Ob;. éis.

PVC pfimé 50005193

PVC Sikmé 50047270

Nerezova ocel 17 348 piimé 50005192

Nerezova ocel 17 348 Sikmé 50028446

PVDF 50036126

Nerezova ocel 17 348 50036125

| EPDM 50036127 H

Montazni pripravek

Ochranny ko$
Sada O-krouzkii

8. Doplnujici dokumentace

Technicka informace
Elektrody pro méreni pH/redox
Orbisint CPS 11/12/13

T1 028C/07/cs

14
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Ing. Milo$ Legner
Kydlinovskd 222
503 01 Hradec Krélové
tel.: 049/614 209

0603 324 551
fax: 049/612893
e-mail:
milos.legner@hk.czcom.cz

Endress+Hauser Instruments International GmbH+Co. e Colmarer Strasse 6
795 76 Weil am Rhein o Tel. +49-7621-97502 e Fax +49-7621 975345

Vyhradni zastoupent:

Transcom Technik s.r.o.
Bojnickd 14
832 83 Bratislava
tel.: 07 / 4488 0260
07 /4488 0261
fax: 07 /44887112

Endress +Hauser

The Power of Know How

Autorizovany distributor:

PPA TRADE s.r.0.
Vajnorska 137
83000 Bratislava
tel.: 07 / 4445 4570
fax: 07 / 4445 4572
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