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O tomto dokumentu Turbimax CUS50D

1 O tomto dokumentu

1.1 Vystrahy

Struktura bezpeénostniho symbolu | Vyznam

A NEBEZPECi Tento pokyn upozoriiuje na nebezpecnou situaci.
Piicina (/nasledky) Pokud se vystavite nebezpecné situaci, dojde k téZkym zranénim nebo ke
Pfip. nésledky nerespektovani smrti.

» Preventivni opatfeni

A VAROVANI Tento pokyn upozoriiuje na nebezpecnou situaci.
Piicina (/nasledky) Pokud se vystavite nebezpe¢né situaci, mize dojit k t&Zkym zranénim nebo
Pfip. nésledky nerespektovani k smrti.

» Preventivni opatfeni

A\ UPOZORNENI Tento pokyn upozoriiuje na nebezpeénou situaci.
Piicina (/nasledky) Pokud se vystavite této situaci, mize dojit k lehkym nebo stfedné tézkym
Pfip. nésledky nerespektovani zranénim.

» Preventivni opatfeni

OZNAMENI Tento symbol upozoriiuje na situace, které mohou vést k vécnym Skodam.
Pricina/situace
Pfip. nésledky nerespektovani

» Opatfeni/pokyn

1.2 PouZité symboly

a Dodatecné informace, tipy

] Povoleny

MV Doporuceny

Zakazano ¢i nedoporuceno
Odkaz na dokumentaci k pfistroji
B Odkaz na stranku

Odkaz na obrazek

Le

Vysledek jednotlivého kroku
1.3 Pouzité symboly na pfistroji

A1 Odkaz na dokumentaci k zafizeni

Vyrobky, které jsou oznaceny timto symbolem, nepatii do nettidéného komundlniho odpadu. V souladu
s prislusnymi podminkami tyto vyrobky zasilejte zpét vyrobci k fadné likvidaci.
1.4 Dokumentace

Kromé Navodu k obsluze a v z&vislosti na pfislusném schvaleni jsou dodavany XA
~Bezpecnostni pokyny“ s vyrobky pro prostfedi s nebezpecim vybuchu.

» Pri pouZivani pfistroje v prostredi s nebezpe¢im vybuchu dodrZujte pokyny XA.
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Turbimax CUS50D Obecné bezpecnostni pokyny

2 Obecné bezpecnostni pokyny

2.1 PoZadavky na personal

= Montaz, uvedeni do provozu, obsluhu a idrzbu méfticiho systému smi provadét pouze
kvalifikovany odborny personal.

= Odborny personal musi mit pro uvedené ¢innosti opravnéni od vlastnika/provozovatele
zavodu.

= Elektrické ptipojeni smi byt provddéno pouze pracovnikem s elektrotechnickou kvalifikaci.

= Odborny personal si musi pfecist a pochopit tento néavod k obsluze a dodrZovat pokyny
v ném uvedené.

= Poruchy méfictho systému smi odstrafiovat pouze opravnény a nalezité kvalifikovany
personal.

Opravy, které nejsou popsané v pfiloZeném navodu k obsluze, smi provadét pouze
vyrobce nebo servisni organizace.

2.2 Urcené pouziti

Senzor se pouZiva pro méfeni zédkalu a nerozpusténych pevnych latek a je specialné urcen
k pouZiti v odpadnich priimyslovych vodach a procesech.

Senzor je zejména uréen pro pouZiti v nasledujicich aplikacich:

= Méfeni zdkalu na zakladé principu ttlumu svétla (turbidimetrie) v souladu s EN ISO 7027
= Absorpéni méfeni v kapaliné nebo ve vysoce absorpénich médiich a kalech

= Méfeni koncentrace obsahu nerozpusténych pevnych latek

= Méfeni obsahu nerozpusténych pevnych latek v procesnich kapalinach

Jakékoli jiné pouZiti, neZ je zamysleno, ohroZuje bezpe¢nost osob a méficiho systému. Jakékoli
jiné pouZiti proto neni povoleno.

Vyrobce nerudi za $kody zplisobené nespravnym nebo nezamyslenym pouZitim.

2.3 Bezpecnost na pracovisti

Provozovatel je odpovédny za dodrZovéni nésledujicich bezpe¢nostnich predpisi:

= instala¢nich pfedpist

= mistnich norem a predpisti

= pravidel ochrany proti vybuchu

Elektromagneticka kompatibilita

= Tento vyrobek byl zkouSen z hlediska elektromagnetické kompatibility v souladu
s relevantnimi mezindrodnimi normami pro primyslové aplikace.

= Uvedend elektromagnetickd kompatibilita se vztahuje pouze na takové produkty, které byly
zapojeny v souladu s pokyny v tomto navodu k obsluze.

2.4 Bezpecnost provozu

Pred uvedenim celého mista méreni do provozu:

1. Ovéfte spravnost vSech pripojeni.
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Obecné bezpec¢nostni pokyny Turbimax CUS50D

2. Presvédcte se, Ze elektrické kabely a hadicové spojky nejsou poskozené.

Postup pro poskozené vyrobky:

1. NepouZivejte poSkozené vyrobky a zajistéte ochranu proti jejich neimyslnému uvedeni
do provozu.

2. Poskozené produkty oznacte jako vadné.

Béhem provozu:

» Pokud chyby nelze opravit,
vyfad'te vyrobky z provozu a chrarite je pfed nedmyslnym provozem.

2.5 Bezpecnost vyrobku

2.5.1 Nejmodernéjsi technologie

Vyrobek byl zkonstruovany a ovéreny podle nejnovéjSich bezpecnostnich pravidel a byl
expedovany z vyrobniho zvodu ve stavu bezpeném pro jeho provozovani. Pfitom byly
zohledniované prislusné vyhlasky a mezinarodni normy.

6 Endress+Hauser



Turbimax CUS50D Popis vyrobku

3 Popis vyrobku

3.1 Provedeni vyrobku

Senzor je vybaven hlavici senzoru se dvéma délkami drahy 5 mm (0,2 in) a 10 mm (0,39 in).

\'\i N\

z\

3

|

AD036825

1]

1 Hlavice senzoru CUS50D

Svételné zdroje 10 mm (0,39 in)
Svételné zdroje 5 mm (0,2 in)
Svételny prijima¢ 5 mm (0,2 in)
Sveételny prijima¢ 10 mm (0,39 in)

NN =
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Popis vyrobku Turbimax CUS50D

AD036368
2 Konstrukéni provedent

A Sclampem
B Scisténim tlakovym vzduchem

3.1.1 Princip méfeni
Senzor pracuje na principu utlumu svétla v souladu s ISO 7027 a spliuje poZadavky této
normy.

Je uréen k méfeni v rozsahu primérné az vysoké urovné zakalu a k méfeni obsahu
nerozpusténych pevnych latek.

8 Endress+Hauser



Turbimax CUS50D Prejimka a identifikace vyrobku

4 Prejimka a identifikace vyrobku

4.1 Vstupni prejimka
Po obdrZeni dodavky:

1. Zkontrolujte obal, zda neni poSkozeny.

= Nahlaste veskera poSkozeni okamZité vyrobci.
Neinstalujte poskozené soucasti.

2. Zkontrolujte rozsah dodavky pomoci dodaciho listu.

Porovnejte udaje na typovém Stitku se specifikacemi objednavky na dodacim listu.
4. Zkontrolujte technickou dokumentaci a v§echny dalsi potfebné dokumenty,

napf. certifikdty, abyste se ujistili, Ze jsou uplné.

ﬂ Pokud néktera z podminek neni splnéna, kontaktujte vyrobce.

4.2 Identifikace vyrobku

4.2.1 Typovy Stitek

Na typovém Stitku jsou uvedeny nasledujici informace o vaSem pristroji:
= [dentifikace vyrobce

= Objednaci kod

= Rozsifeny objednaci kod

= Vyrobni ¢islo

= Bezpecnostni a vystrazné pokyny

» Porovnejte informace na vyrobnim §titku se svou objednavkou.
4.2.2 Identifikace vyrobku

Internetové stranky s informacemi o vyrobku

www.endress.com/cus50d

Vysvétleni objednaciho kédu
Kéd pro objednani a vyrobni ¢islo vaSeho pfistroje se nachazi:
= na typovém Stitku
= v dokladech o dodani
Ziskani informaci o vyrobku
1. Prejdéte na www.endress.com.
2. Vyhledavani na strance (symbol lupy): Zadejte platné sériové ¢islo.

3. Hledat (lupa).
-~ Struktura produktu se zobrazi ve vyskakovacim okné.

Endress+Hauser 9


https://www.endress.com

Prejimka a identifikace vyrobku Turbimax CUS50D

4. Kliknéte na prehled vyrobkd.

- Otevfe se nové okno. Zde najdete informace tykajici se vaSeho pfistroje, véetné
dokumentace k vyrobku.

Adresa vyrobce

Endress+Hauser Conducta GmbH+Co. KG
Dieselstrafie 24

70839 Gerlingen

Némecko

4.3 Rozsah dodavky

Rozsah dodavky zahrnuje:
= 1 senzor, verze podle objednéavky
= 1x Navod k obsluze

» V pfipadé jakychkoli dotazi:
Kontaktujte svého dodavatele nebo mistni prodejni centrum.

4.4 Certifikaty a schvaleni

Aktudlni certifikaty a schvaleni pro produkt jsou k dispozici na adrese www.endress.com na
pfislusné strance produktu:

1. Vyberte produkt pomoci filtrt a vyhledavaciho pole.
2. Oteviete stranku produktu.

3. Vyberte Stahovani.

10 Endress+Hauser



Instalace

Turbimax CUS50D
5 Instalace
5.1 PoZadavky na instalaci

511 Rozméry
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3 Rozmeéry. Rozméry: mm (in)
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Instalace Turbimax CUS50D
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Turbimax CUS50D

Instalace

64.5 (2.5)

61 (2.4)

36.9 (1.5)
c

A0036826

5 Rozmeéry pro cisténi tlakovym vzduchem. Rozméry: mm (in)

Cisténi tlakovym vzduchem: maximalni tlak 2 bar (29 psi)

Endress+Hauser
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Instalace Turbimax CUS50D

5.1.2 Orientace v potrubi

. 3

Detail A
90°

.\J—1

2
1o ] (e«
v

T ; 2

A0029259

6 Pripustné a nepfipustné orientace v potrubich

= Primér potrubi musi ¢init alespont 50 mm (2 in).
= Senzor nainstalujte do mist s trvalym pritokem.
= Nejlepsi instala¢ni poloha je ve stoupacim potrubi (polozka 1).

A0036370

7 Smér proudéni

» Polohu senzoru vyrovnejte tak, aby médium protékalo méficim priichodem (samodistici
efekt).

Sipka oznaéduje smér proudéni; ten probiha od drahy 10 mm (0,39 in) k draze 5 mm (0,2 in).

14 Endress+Hauser



Turbimax CUS50D Instalace

5.1.3 Instalaéni znacky

RSN

8 Instalacni znacky pro polohové vyrovndni senzoru

A0041341

1 Instalacni znacky

Instala¢ni znacka ukazuje vstup do méfici drahy 10 mm (0,39 in).

» Vyrovnejte polohu senzoru vii¢i sméru proudéni pomoci instala¢nich znacek.

5.2 Instalace senzoru

5.2.1 Pokyny pro instalaci

Senzor lze instalovat s riznymi armaturami nebo pfimo do potrubi. Pro nepretrZity provoz pod
vodou je vSak nutné pouZit ponornou armaturu CYA112 .

Pfi vkladani nebo vyjimani senzoru z priitoéné armatury dodrZujte nésledujici:

= Neotécejte hlavici senzoru ani trubici senzoru.

= NepouZivejte rotacni silu.

VloZte senzor do otvoru pritoéné armatury a zatlacte jej pfes odpor vnitfniho tésniciho
krouzku.

Endress+Hauser 15



Instalace Turbimax CUS50D

A0060371

Pokud se senzor otaci proti sméru hodinovych rucic¢ek, miZe se hlavice senzoru uvolnit. To
muZe zplsobit unik kapaliny ze senzoru nebo odtrZzeni kabelové zastrcky:

1. Senzor zaSroubujte a vySroubujte pouze pomoci plochého klice.

2. Otécejte senzorem pouze ve sméru hodinovych rucic¢ek.
Méfici systém
Kompletni méfici systém obsahuje nasledujici prvky:
s Senzor zakalu Turbimax CUS50D
= Vicekandlovy pfevodnik Liquiline CM44x
= Pfima instalace do potrubni pfipojky (2" clamp) nebo
= Armatura:

= prltocnd armatura, napi. Flowfit CUA252 nebo CUA120, nebo

= armatura, napf. Flexdip CYA112, a drzdk, napt. Flexdip CYH112, nebo
= yysuvna armatura, napi. Cleanfit CUA451

16 Endress+Hauser



Turbimax CUS50D

Instalace

ooooO

)

.

®
o

Meéfici systém s priitocnou armaturou CUA252

Vicekandlovy prevodnik Liquiline CM44x
Senzor zdkalu Turbimax CUS50D
Prutocnd armatura CUA252

Smér proudéni

W N =

5.2.2 MozZnosti montaZnich poloh

Instalace s prito¢nou armaturou CUA120

A0036835

10  Instalace s prutoénou armaturou CUA120

Endress+Hauser

AD036713

Instalacni thel je 90°.

Sipka oznacuje smér proudéni; ten probiha
od dradhy 10 mm (0,39 in) k draze

5 mm (0,2 in).

17



Instalace Turbimax CUS50D

Instalace s prito¢nou armaturou CUA252, CUA262 nebo CYA251

Instalacni thel je 90°.

Sipka ozna¢uje smér proudéni; ten probiha
od drahy 10 mm (0,39 in) k draze

5 mm (0,2 in).

A0036837

11 Instalace s prito¢nou armaturou CUA252

Instalacni thel je 90°.

Sipka ozna¢uje smér proudéni; ten probiha
od drahy 10 mm (0,39 in) k draze

5 mm (0,2 in).

orlll_||| )

A0036836

12 Instalace s prito¢nou armaturou CUA262

18 Endress+Hauser



Turbimax CUS50D Instalace

Instalacni thel je 90°.

Sipka ozna¢uje smér proudéni; ten probiha
od drahy 10 mm (0,39 in) k draze

5 mm (0,2 in).

A0041336

13 Instalace s pruto¢nou armaturou CYA251

Instalace s retrakéni armaturou CUA451

Instalacni thel je 90°.

Sipka ozna¢uje smér proudéni; ten probiha
od drahy 10 mm (0,39 in) k draze
—— 5mm (0,2 in).

Tlak média nesmi piekrocit 2 bar (29 psi)
pro manudlni retrakci armatury.

A0036838

14 Instalace s vysuvnou armaturou CUA451

Endress+Hauser 19



Instalace Turbimax CUS50D

Instalace s ponornou armaturou Flexdip CYA112 a drZakem Flexdip CYH112

Instalacni thel ¢ini 0°.

Sipka oznacuje smér proudéni; ten probiha
od drahy 10 mm (0,39 in) k draze

5 mm (0,2 in).

Pokud se senzor pouZiva v otevienych
nédrZich, instalujte jej tak, aby se na ném
nemohly hromadit vzduchové bubliny.

t

A0036839

15 Instalace s ponornou armaturou

Ponorna armatura Dipfit CLA140

Neni vyZadovan Zadny specialni thel instalace.
Z&dny priitok.

Pokud se senzor pouziva v otevienych nadrZich,
instalujte jej tak, aby se na ném nemohly hromadit
vzduchové bubliny.

A0060315

16  Ponornd armatura CLA140

5.3 Instalace jednotky ¢iSténi tlakovym vzduchem

» Nasadte jednotku ¢isténi tlakovym vzduchem na hlavici senzoru az na doraz.

~ Hrdlo jednotky ¢isténi tlakovym vzduchem se musi nachazet na strané $irsi
10 mm (0,39 in) méfici mezery - 2, B8.

5.4 Kontrola po provedeni instalace

Senzor uvedte do provozu pouze v pfipadeé, Ze jste na nasledujici otdzky odpoveédéli ,ano®:
= Jsou senzor a kabel neposkozené?

= Je orientace spravna?

= Byl senzor namontovan do procesniho pfipojeni a neni zavésen volné za kabel?

20 Endress+Hauser



Turbimax CUS50D Elektrické pripojeni

6 Elektrické pripojeni

A VAROVANI

Zarizeni pod napétim!

Neodborné ptipojeni mtzZe zptisobit zranéni nebo smrt!

» Elektrické zapojeni smi provadét pouze pracovnik s elektrotechnickou kvalifikaci.

» Odborny elektrotechnik je povinen si pfecist tento ndvod k obsluze, musi mu porozumét
a musi dodrZovat vSechny pokyny, které jsou v ném uvedené.

» Pred zahdjenim praci spojenych s pfipojovanim se ujistéte, Ze Zadny z kabelll neni pod
napétim.

6.1 Pripojeni senzoru

K dispozici jsou nasledujici moZnosti pfipojeni:

= prostfednictvim konektoru M12 (verze: pevny kabel, konektor M12);

= pomoci kabelu senzoru k zasouvacim koncovkam vstupu senzoru na pievodniku (verze:
pevny kabel, koncové objimky).

RRER

Sensor

98 97 88 87

98 97 88 87

98 97 88 87

Sensor

A0033092

17  Pripojeni senzoru ke vstupu senzoru (vlevo) nebo pomoci konektoru M12 (vpravo);

Maximalni délka kabelu je 100 m (328,1 ft).

Endress+Hauser 21



Elektrické pripojeni Turbimax CUS50D

6.1.1 Pfipojeni stinéni kabelu
Kabel pfistroje musi byt stinéné kabely.
Pokud moZno pouZivejte pouze zakoncené originalni kabely.

Rozsah upnuti kabelovych svorek: 4 ... 11 mm (0,16 ... 0,43 in)

Priklad kabelu (nemusi nutné odpovidat dodanému kabelu)

18  Zakonceny kabel

A0045763 A0045764

1 Vngjsistinéni (odizolované) 19  Pripojte kabel 20  Pritisknéte kabel do

2 Kabelové zily s navieckami k uzemriovaci sponé uzemriovaci spony
3 Plast kabelu (izolovany)

4 Uzemrnovaci spona S . s .
Stinéni kabelu je uzemnéno pomoci

uzemiiovaci spony *
1) Vénujte pozornost pokyntim uvedenym v ¢asti ,Zajisténi stupné kryti“
Uvolnéte vhodnou kabelovou vyvodku na spodni strané pouzdra.
Odstrante zaslepku.
Ujistéte se, Ze vyvodka sméfuje spravnym smeérem, a upevnéte vyvodku na konec kabelu.

Protédhnéte kabel vyvodkou a dovnitf pouzdra.

Ol B B2 e

PoloZte kabel do skfirnky tak, aby odizolované stinéni kabelu zapadlo do jedné
z kabelovych pfichytek a aby Zily kabelu bylo moZno snadno pfivést k pfipojovacim
svorkdm na elektronickém modulu.

Pfipojte kabel ke kabelové sponé.
Upevnéte kabel objimkou.

Zily zapojte podle schématu zapojen.

2 o8 BN o

Utdhnéte zvnéjsku kabelovou vyvodku.

22 Endress+Hauser



Turbimax CUS50D Elektrické pripojeni

6.2

Na dodaném pfistroji je moZno provadét pouze ta mechanicka a elektricka pfipojeni, ktera
jsou popsana v tomto navodu, jsou nezbytna pro vykonavani poZadované aplikace a jsou
v souladu s uréenym a zamyslenym zplisobem pouZiti.

Zajisténi stupné kryti

» Tyto préace provadéjte pozorné a svédomité.

Jednotlivé typy ochrany platné pro tento vyrobek (kryti (IP), elektricka bezpe¢nost, odolnost

viici elektromagnetickému ruseni) nemohou byt zaruceny, pokud napfiklad:

= kryty nejsou nainstalované;

= pouZivaji se jiné nez k pfistroji dodané napéjeci jednotky;

= nejsou dostatecné utazené kabelové vyvodky (pro dany stupeii kryti I[P musi byt utaZzené
momentem 2 Nm (1,5 Ibf ft));

® pouzivaji se nevhodné primeéry kabeld pro dané kabelové vyvodky;

= moduly nejsou dostate¢né upevnéné;

= displej neni dostatecné upevnény (tim by vzniklo riziko, Ze se kviili §patnému utésnéni
dostane dovnitf vlhkost);

= kabely / konce kabeld jsou uvolnéné nebo nedostate¢né utazené;

= v pfistroji jsou ponechané neizolované Zily kabelti.

6.3 Kontrola po pripojeni

Stav a specifikace pristroje Akce

Je vnéjsi strana senzoru, armatury, nebo kabelu » Provedte vizualni kontrolu.

neposkozena?

Elektrické pfipojeni Akce

Jsou kabely namontované tak, aby nebyly zatéZovany » Provedte vizualni kontrolu.

a zkrouceny? » Rozmotejte kabely.

Je odizolovana dostate¢na délka vodicii kabelu a jsou » Provedte vizualni kontrolu.

jednotlivé Zily kabeld spravné umisténé ve svorkach? » Mirnym zataZenim zkontrolujte, zda jsou spravné
usazené.

Jsou napajeci a signélni rozvody spravné pfipojené? » Viz schéma zapojeni pfevodniku.

Jsou vSechny Sroubovaci svorky fadné utazené? » Utdhnéte Sroubovaci svorky.

Jsou vSechny kabelové vstupy nainstalované, utazené
a tésné?

» Provedte vizualni kontrolu.

V ptipadé bocnich kabelovych vstupi:

Jsou vSechny kabelové vstupy namontované z boku nebo
sméfuji dola?

» Nasmérujte smycku kabelu smérem dolii, aby voda
mohla odkapévat.

Endress+Hauser
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7 Uvedeni do provozu

7.1 Kontrola funkce

Pred prvnim uvedenim do provozu se ujistéte, Ze:
® je senzor spravneé nainstalovan;
= elektrické pfipojeni je spravné.

» Pred uvedenim do provozu zkontrolujte kompatibilitu chemického materiélu, rozsah teplot
a rozsah tlaku.
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8 Ovladani

8.1 Pfizptisobeni méficiho pfistroje podminkam procesu

8.1.1 Aplikace

Aplikace Absorpce a Formazin jsou tovarné zkalibrovany. Tovarni kalibrace absorpce slouZi
jako zéklad pro predbéznou kalibraci dal$ich aplikaci a jejich optimalizaci pro riizné
charakteristiky médii.

Aplikace Specifikovany provozni rozsah
Absorpce 0,000 ... 5,000 AU nebo
0,000 ... 10,000 OD
Formazin 40 ... 4000 FAU
Kaolin 0..60g/1
Kal 0..25g/1
Auto - kal 0..25g/1
Ztrata produktu 0...100 %

K ptizpisobeni konkrétni aplikaci 1ze provést vlastni kalibraci aZ s 10 body.
Tovarni kalibrace pro aplikaci Formazin se provadi se standardem zakalu formazinu.

ﬂ Naméfené hodnoty senzoru v jednotce [FAU] jsou srovnatelné pouze s naméfenymi
hodnotami jakéhokoli jiného senzoru, napf. se senzorem rozptyleného svétla s jednotkou
FNU nebo NTU. V jakémbkoliv jiném médiu budou naméfené hodnoty odlisné od
namétenych hodnot ziskanych pfi méfeni jinym senzorem rozptyleného svétla.

8.1.2 Kalibrace

Aplikace Absorpce a Formazin jsou kalibrovany u vyrobce. VSechny ostatni aplikace jsou pouze
pfedkalibrované, a musi byt proto pfizplisobeny ptislusné aplikaci a médiu.

Senzor mé osm datovych zaznamil. Sest z nich je u vyrobce pfedem naplnéno vzorovymi
datovymi zdznamy, tj. typickymi nastavenimi pro vSechny dostupné aplikace:

= Absorpce

= Formazin

= Kaolin

= Kal

= Auto - kal

= Ztrata produktu
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PoZadovany zdznam dat se aktivuje vybérem pfislusné aplikace. Je mozZné ho pfizplisobit dané

aplikaci pomoci nésledujicich volitelnych moZnosti:

= kalibrace (1 ... 10 bodt)

= zadéni faktoru (ndsobeni namétenych hodnot konstantnim faktorem)

= zaddni offsetu (pficteni/odecteni konstantni hodnoty k naméfenym hodnotam / od
namétenych hodnot)

= duplikace zdznamt tovarnich kalibra¢nich dat

Dalsi datové sady lze v senzoru vytvofit a pfizptsobit aplikaci pomoci kalibrace nebo
zadanim Faktor nebo Odchylka. K tomu jsou k dispozici dva volné, nepouZité zaznamy
dat. Pocet volnych datovych zdznamd lze v pfipadé potfeby zvysit vymazanim
(vzorovych) datovych zaznamd, které nejsou potfebné. Zaznamy vzorovych dat se po
resetovani senzoru obnovi do tovarniho stavu.

Tovarni kalibrace jednotlivych aplikaci (napf. absorpce nebo formazin) jsou viechny zaloZzeny
vZdy na 20 kalibrac¢nich bodech.

Vybér aplikace

» Béhem pocate¢niho uvedeni do provozu a kalibrace zvolte na ptevodniku aplikaci, kterd
vyhovuje vasi oblasti pouZiti pfistroje.

Nazev modelu | Aplikace Jednotka

Absorpce Méfeni absorpce v jakychkoli vodnych médiich (davkovani flokulantu) AU; OD

Formazin Meéfeni absorpce/zakalu v jakychkoli vodnych médiich (napf. zékal v procesnich FAU
aplikacich)

Kaolin Méfeni zakalu ve vodnych médiich na bazi kaolinu (napf. zdkal v procesnich mg/1; g/1; ppm
aplikacich)

Kal Meéfeni nerozpusténych pevnych latek v odpadnich vodéch; optimalizovano pro mg/1; g/1; ppm
aktivovany kal, zpétné vedeni aktivovaného kalu a odpadni aktivovany kal

Auto - kal Obecny model pro méfeni nerozpusténych pevnych latek v jakychkoli kalech mg/l; g/1; ppm
a kapalinach

Ztrata produktu | Monitoring ztrat produktu v aplikacich s vodnymi médii (napf. mléko ve vodé) %

1 ... 10 bod lze kalibrovat pro vSechny aplikace.

Nastaveni délek méricich drah

Senzor ma dvé rizné délky méficich drah (5 mm (0,2 in) a 10 mm (0,39 in)). V zdznamech
vzorovych dat uloZenych z vyroby je pfednastavena optimalni délka méfici drahy pro danou
aplikaci tak, Ze ji nelze upravovat.
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Pfi vytvafeni nového datového zdznamu muiiZete zvolit nasledujici délky méficich drah:

Pouziti Délky méficich drah
5 mm (0,2 in) 10 mm (0,39 in) Automaticky

Absorpce X X X

Formazin X

Kaolin X X X

Kal X X X

Kal automaticky X

Ztrata produktu X X

Obecné se delsi méfici draha (10 mm (0,39 in)) doporucuje pro méfeni nizsich hodnot
absorpce, a tim pro nizkoviskézni nebo vodnaté kapaliny.
Vy$si hodnoty absorpce 1ze na druhou stranu mé¥it s krat$i méfici drahou (5 mm (0,2 in)).

Tato délka drahy je proto vhodna k méteni kapalin s vysokym obsahem nerozpusténych
pevnych latek (napf. kaly) nebo vysoce absorpcnich, tmavych médii.

Meéfici draha Rozsah méfeni (absorpce média)
5 mm (0,2 in) 0az 10 OD
10 mm (0,39 in) 0az50D

Nastaveni jednotky

Pro kazdou aplikaci (napt. absorpce, formazin nebo kaolin) jsou uloZeny nejbéznéjsi jednotky,
které Ize vybrat v datovém zdznamu (napt. aplikace ,Kal“; jednotky: g/1, mg/1, ppm).

Kromé toho muiiZete jako jednotku vybrat také ,User unit (jednotka nastavend uZivatelem)”.
V tomto pfipadé lze k vnéjsimu primeéru zakladni jednotky pfiradit libovolny nazev jednotky
nebo fetézec. Systém lze na tuto jednotku kalibrovat.

Pfi pouziti funkce ,Kalibra¢ni tabulka“ existuje mnoho moZnosti:
= Zadejte namétené hodnoty v jednotce OD (levy sloupec).
= Zadejte namérené hodnoty normalizované na délku métici drahy 10 mm (0,39 in)
v jednotce AU (levy sloupec).
= Naméfené hodnoty urcené s délkou méfici cesty 5 mm (0,2 in) v jednotce AU:
= Vynasobte hodnoty ru¢né faktorem 2.
= Zadejte hodnoty do levého sloupce kalibraéni tabulky.
= Piiklad: 1 AU (s délkou drahy méfeni 5 mm (0,2 in)) = 1 AU x 2 = 2 AU (s délkou drahy
méfeni 10 mm (0,39 in)) =2 OD
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Jednobodova a vicebodova kalibrace

= Pred kalibraci o€istéte métici mezeru senzoru a odstrarite znecisténi a nanosy.

= Béhem kalibrace ponofte senzor do média tak, aby doslo k dplnému naplnéni obou méficich
mezer médiem. Béhem ponofovani je tfeba vytlacit veSkeré vzduchové bublinky a vzduchové
kapsy z méfici mezery.

= V kalibracni tabulce lze upravovat skuteéné hodnoty i poZadované hodnoty (pravy a levy
sloupec).

= Pokud je tfeba, 1ze ptidavat dalsi pary kalibracnich hodnot (skute¢né hodnoty a poZzadované
hodnoty), a to i bez méfeni v médiu.

= Radky predstavuji interpolaci mezi kalibraénimi body.

Jednobodova kalibrace na soucasny provozni bod je obecné dostatec¢na, jelikoZ nulovy bod
senzoru je predkalibrovan z vyroby pro vSechny dostupné aplikace.

Pro ucely kalibrace neni zapotfebi vyjimat senzor z média; je mozné kalibrovat ho pfimo na
misté v ramci dané aplikace.

ﬂ Pred kalibraci zajistéte, aby méfici mezera nebyla zneci§téna nanosem usazenin.
Pokud se kalibrace provadi v pfimé blizkosti nulového bodu, novy nulovy bod se vypocita
na zakladé tohoto kalibra¢niho bodu. Dojde k pfepsani plivodniho nulového bodu.

Jednobodovd kalibrace

Naméfend chyba mezi méfenou hodnotou pfistroje a laboratorné méfenou hodnotou je pfili§
velkd. Upravuje se jednobodovou kalibraci.
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A0039320
21  Princip jednobodové kalibrace

Meérend hodnota

Cilovd vzorkovd hodnota
Tovdrni kalibrace
Kalibrace aplikace

Q< X

1. Zvolte datovy zdznam.

2. Nastavte kalibra¢ni bod v médiu a zadejte cilovou vzorkovou hodnotu (laboratorni
hodnota).

Nésledujici hodnoty vzorkd pro kalibraci senzoru CUS50D lze odvodit z obrazku
> 21, B 29:

= Méfend hodnota na ose x: 6 g/1
= Cilova hodnota vzorku na ose y: 4 g/1
Dvoubodovd kalibrace

Odchylky méfené hodnoty se kompenzuji pro 2 riizné body v aplikaci (napt. maximalni
a minimalni hodnota aplikace). Tim je zaji$téna maximalni iroven pfesnosti méfeni mezi
témito dvéma extrémnimi hodnotami.
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A0039325

22 Princip dvoubodové kalibrace

Meérend hodnota

Cilovd vzorkovd hodnota
Tovdrni kalibrace
Kalibrace aplikace

SN

1. Vyberte sadu dat.

2. Urcete 2 riizné kalibra¢ni body v médiu a zadejte pfislusné nastavené body.

Mimo kalibrovany provozni rozsah se provadi linedrni extrapolace.
Kalibra¢ni kfivka musi byt monoténné rostouci.

Néasledujici hodnoty vzorki pro kalibraci senzoru CUS50D lze odvodit z obrazku
> 22, 830

= Méfené hodnoty na ose x: 3 g/1, 8 g/1
= (Cilové hodnoty vzorku na ose y: 4 g/1, 6 g/1
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Tribodovd kalibrace

A0039322

23 Princip vicebodové kalibrace (3 body)

Mérend hodnota

Cilovd vzorkovd hodnota
Tovdrni kalibrace
Kalibrace aplikace

St X

1. Vyberte sadu dat.

2. Nastavte 3 rizné kalibra¢ni body v médiu a urcete odpovidajici nastavenou hodnotu.

Mimo kalibrovany provozni rozsah se provadi linedrni extrapolace.
Kalibraéni kfivka musi byt monoténné rostouci.

Nésledujici hodnoty vzorki pro kalibraci senzoru CUS50D lze odvodit z obrazku
> ®23 831

= Méfené hodnoty na ose x: 3 g/1, 6 g/1, 8 g/1

= Cilové hodnoty vzorku na ose y: 4 g/1, 4,7 g/1, 6 g/1

Kritérium stability

Béhem kalibrace je kontrolovana konstantni uroveri méfenych hodnot poskytovanych

senzorem. Maximalni odchylky, které se mohou v méfenych hodnotéch pfi kalibraci
vyskytnout, jsou definovany v kritériu stability.
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Specifikace zahrnuji tyto udaje:

s Maximalni povolend odchylka pti méfeni teploty

= Maximalni povolena odchylka méfené hodnoty jako %

= Minimalni ¢asovy interval, ve kterém musi byt tyto hodnoty zachovany

Kalibrace se spusti, jakmile je dosaZeno kritérii stability pro hodnoty signélu a teplotu. Nejsou-
li tato kritéria splnéna v maximalnim ¢asovém intervalu 5 minut, neni kalibrace provedena -
je vydano upozornéni.

Kritéria stability se pouZivaji pro sledovani kvality jednotlivych kalibra¢nich bodf v pribéhu
kalibra¢niho procesu. Cilem je dosaZeni nejvy$si mozné kvality kalibrace v nejkratSsim moZném
¢asovém intervalu pfi zohlednéni vnéjsich podminek.

Pro kalibrace v nepfiznivych podminkéch pocasi a prostfedi mohou byt zvolené intervaly
méfenych hodnot pfiméfené velké a zvoleny ¢asovy interval pfimérené kratky.
Faktor

Pomoci funkce Faktor se méfené hodnoty nésobi konstantnim ¢initelem. Funkce odpovida
jednobodové kalibraci.

Priklad:

Tento typ justace Ize zvolit, pokud byly méfené hodnoty porovnany s laboratornimi hodnotami
v pribéhu delsiho ¢asového obdobi a pokud se vSechny hodnoty odchyluji s konstantnim
faktorem, napt. 10 %, viici laboratorné zjisténé hodnoté (cilova hodnota vzorku).

V daném ptikladu se justace provede zadanim faktoru 1,1.
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24 Princip kalibrace faktoru

X  Merend hodnota

y  Cilovd vzorkovd hodnota
a  Tovdrni kalibrace

b Kalibrace faktoru
Offset

A0039329

Pomoci funkce Odchylka jsou namétfené hodnoty posunuty o konstantni hodnotu (pficteny

nebo odetteny).

Endress+Hauser
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A0039330

25 Princip offsetu

Meérend hodnota
Cilovd vzorkovd hodnota
Tovdrni kalibrace
Kalibrace offsetu

SN

8.1.3 Cyklické cisténi

Pro cyklické ¢isténi je nejvhodnéjsi moznosti stladeny vzduch. Cistici jednotka se dodava bud'
jiZ jako soucést senzoru, nebo ji lze instalovat dodate¢né, pfi¢emz se poté montuje na hlavici
senzoru. Pro €istici jednotku se doporucuji nasledujici nastaveni:

Typ znecisténi Interval ¢isténi Doba trvani ¢isténi
Velké znecisténi s rychlou tvorbou usazenin 5 minut 10 sekund
Nizky stupen zneciSténi 10 minut 10 sekund

8.1.4 Signalni filtr

Senzor je vybaven internim signalnim filtrem, aby bylo moZné méreni flexibilné pfizptisobovat
riznym poZadavkim na méreni. Méfeni zdkalu na zakladé principu odraZeného svétla miiZze
vykazovat nizky pomér signalu k Sumu. Kromé toho miZe dochazet k poruchdm zptsobenym
vzduchovymi bublinami nebo kontaminaci napriklad.

Neni prakticky ucinné vyrovndavat tato ruSeni pomoci vysoké urovné tlumeni. To by plisobilo
proti snaze dosdhnout poZadované citlivosti méfené hodnoty pro dané aplikace.

Filtr méfenych hodnot
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K dispozici jsou nésledujici nastaveni filtru:

Filtr méfenych hodnot Popis

Nizka Nizka uroven filtrovani, vysoka citlivost, kratky ¢as odezvy na zmény (2 sekundy)
Médium Stfedni urover filtrovani, ¢as odezvy 10 sekund

Vysoky Vysoka uroven filtrovani, nizka citlivost, dlouhy ¢as odezvy na zmény (25 sekund)
Specialista Tato nabidka je urcena pro servisni oddéleni spolecnosti Endress+Hauser.

Vyp. Zadna

Odlucovac vzduchovych bublin

Kromé filtru naméfenych hodnot mé senzor také funkci filtru pro potlaceni namétenych chyb
zplisobenych vzduchovymi bublinami.

Vzduchové bubliny zptisobuji, Ze se naméfena hodnota zvysi v kapalinach s nizkym zdkalem
(s nizkou koncentraci nerozpusténych latek). Funkce filtru tyto §picky naméfenych hodnot
vyloudi vystupem minimdalni hodnoty ve stanoveném ¢asovém intervalu. Tento ¢asovy interval
1ze nastavit pomoci ¢iselné hodnoty od O ... 180 sekund. Filtr potlac¢eni bublin je ve vychozim
nastaveni deaktivovan (hodnota 0).

Nedoporucuje se aktivovat filtr potlaceni bublin v kapalinach s vysokou urovni zakalu
(s vysokou koncentraci nerozpusténych latek). V médiich tohoto typu vzduchové bubliny
nezvysuji naméfenou hodnotu, a proto nemohou byt eliminovany filtrem minima.

ﬂ Oba signalni filtry (filtr méfenych hodnot a filtr potlaceni bublin) 1ze nastavovat pfimo
v kalibra¢ni nabidce prfislusného datového zaznamu.

8.1.5 Kalibraéni sada

Kalibra¢ni sadu lze pouZivat ke kontrole funkéni integrity senzoru.

K dispozici jsou dvé riizné kalibrac¢ni sady (,Referencni néstroj“ a ,Referenéni snimac
nerozpusténych latek”):

Referencni nastroj

Béhem tovarni kalibrace se referen¢ni nastroj pfizpisobi specidlné k uréitému senzoru a je
moZné jej pouZivat pouze s timto senzorem. Proto jsou referenc¢ni néstroj a senzor trvale
pfifazeny (funkéné svazany) jeden k druhému.

Referenéni snimac nerozpusténych latek, sada CUS50D

Sada CUS50D, ktera je k dispozici jako pfisluSenstvi, neni pfifazena k ur¢itému senzoru, ale lze
ji naopak pouZivat pro jakykoli senzor CUS50D. Jeji toleranc¢ni rozsah je proto vétsi.

Délka méfici drahy Referencni nastroj a referenéni snimac nerozpusténych latek
5 mm 0,5 AU (1 OD)
10 mm 1 AU (1 0D)
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Pred provedenim kontroly senzoru se musi hlavice senzoru s obéma meéficimi mezerami
dikladné vycistit a nasledné osusit.

Pripravné kroky pro funkéni kontrolu s kalibra¢ni sadou
1. Senzor oCistéte a osuste > B 40.

2. Upevnéte senzor na pfislusné misto (napf. pomoci laboratorniho stojanu).
3.

—

A0036827

Nainstalujte kalibrac¢ni sadu (A) ve spravném sméru na hlavici senzoru (B). Prislusny
smér je uveden na kalibra¢ni sadé.

4,

N

/A\ -

> - P ——
-

A B
Posurite kalibra¢ni sadu kit (A) do koncové polohy aZ na doraz (B).
Kontrola funkci

Jako zéklad pro tuto kontrolu jsou pouzivany raw hodnoty ze senzoru.

1. Nekolikerym oto¢enim oto¢ného ovladace se pfevodnik pfepne na zobrazeni raw hodnot
(raw hodnota 5 mm a raw hodnota 10 mm).
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2. Odectéte raw hodnoty na pfevodniku (raw hodnota 5 mm a raw hodnota 10 mm).

3. Porovnejte mérenou hodnotu s referenéni hodnotou na kalibra¢ni sadé.

= Funkéni kontrola je kladn4, jestliZze odchylka leZi v rozmezi pfipustnych toleranci
(viz > 35).

Referencni néstroj

Referen¢ni snimac nerozpusténych latek, sada CUS50D

Tolerance

+5%

+1 0%

Pokud se namisto raw hodnot zobrazuji mérené hodnoty zaznamu kalibrac¢nich dat,

méfené hodnoty se mohou lisit v dtsledku kalibrace, offsetu nebo pfislusného faktoru.

Endress+Hauser
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Turbimax CUS50D

9 Diagnostika a reSeni zavad

9.1 VSeobecné zavady

Pfi vyhledavani a odstratiovani zavad je tfeba brat v uvahu celé misto méfeni:

= Prevodnik

= Elektrické pfipojky a kabely

= Armatura
= Senzor

MozZné priciny chyb v nasledujici tabulce se tykaji pfedeviim senzoru.

Problém

Kontrola

Napravné ukony

Prazdny displej, Zddna reakce
senzoru

= Sitové napéti na prevodniku?
= Spravné zapojeny senzor?
= Nanosy na optickych okénkach?

>
>
>

Prfipojte sitové napéti.
Zapojte kabel spravné.
Vycistéte senzor.

Zobrazovana hodnota prili§ vysoka
nebo piili§ nizka

= Nanosy na optickych okénkach?
= Je senzor kalibrovan?

Vycistéte zafizeni.
Kalibrujte zafizeni.

Zobrazovana hodnota velmi kolisa

Je misto montaZe spravné?

Zvolte jiné misto montaze.
Provedte justaci filtru méfenych hodnot.

Vénujte pozornost informacim o odstratiovani chyb v Navodu k obsluze pfevodniku.
V ptipadé potfeby zkontrolujte pfevodnik.
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10  Udrzba

A UPOZORNENI

Kyselina nebo médium

Nebezpedi zranéni, poskozeni odévu a systému!

» Pred vyjmutim senzoru z média vypnéte ¢isténi.

» PouZivejte ochranné bryle a bezpe¢nostni rukavice.
» QOcistéte skvrny z obleceni a dalSich pfedméta.

» Udrzbu musite provadét v pravidelnych intervalech.

Doporucujeme nastavit ¢asy udrzby pfedem v provoznim deniku nebo zdznamech.
Cyklus udrzby zavisi pfedevsim na nasledujicim:

= Systém

= Podminky pro instalaci

= Médium, ve kterém probih4 méfeni

10.1 Préace udrzby

Pfi vkladani nebo vyjimani senzoru z priitoéné armatury dodrZujte nasledujici:
= Neotacejte hlavici senzoru ani trubici senzoru.
= NepouZivejte rota¢ni silu.

VloZte senzor do otvoru pritoéné armatury a zatlacte jej pfes odpor vnitfniho tésniciho
krouzku.

A0060371
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Pokud se senzor otadi proti sméru hodinovych rucic¢ek, miize se hlavice senzoru uvolnit. To
mulZe zplsobit unik kapaliny ze senzoru nebo odtrZeni kabelové zastrcky:

1. Senzor zaSroubujte a vySroubujte pouze pomoci plochého klice.

2. Otéacejte senzorem pouze ve sméru hodinovych rucicek.

10.1.1  Cisténi senzoru

Znecisténi senzoru miZe ovlivnit vysledky méfeni, a dokonce zpisobit selhéni funkce.

» Aby byla zajisténa spolehlivd méfeni, ¢istéte senzor v pravidelnych intervalech. Cetnost
a intenzita ¢iSténi zavisi na druhu média.

Vycistéte senzor:

® jak je uvedeno v planu udrzby

s pred kazdou kalibraci

® pred odeslanim do opravy

Typ znecisténi Postup cisténi
Vapencové usazeniny » Ponofite senzor do 1% az 5% kyseliny chlorovodikové (na nékolik minut).
Castice necistot v méFici mezete hlavy » Vycistéte méfici mezeru kartacem, ktery je k dispozici v nabidce.
senzoru
Po vycisténi:

» Senzor dikladné oplachnéte vodou.
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11 Opravy

11.1  VSeobecné poznamky
» PouZivejte pouze ndhradni dily od Endress+Hauser, aby mohla byt zarucena bezpe¢na
a stabilni funkce pfistroje.

Podrobné informace o ndhradnich dilech jsou dostupné na strdnkach:
www.endress.com/device-viewer

11.2  Nahradni dily

Podrobnéjsi informace o sadach nahradnich dild jsou k dispozici v ,Nastroji pro vyhledavani
nahradnich dili“ na internetu:

www.products.endress.com/spareparts_consumables.

11.3  Vraceni

Je-li tfeba provést opravu ¢i tovarni kalibraci, nebo pokud byl objednén ¢i dodan Spatny
produkt, musi byt produkt odeslan zpét. Jako spole¢nost s osvédéenim ISO a také s ohledem na
pravni pfedpisy musi spolecnost Endress+Hauser dodrZovat urcité postupy pfi manipulaci

s vracenymi produkty, které byly v kontaktu s médiem.

www.endress.com/support/return-material

11.4 Likvidace

Zatizeni obsahuje elektronické soucasti. Produkt je tfeba likvidovat jako elektronicky odpad.

» DodrZujte mistni pfedpisy.
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12 PrislusSenstvi

dokumentace.
PrisluSenstvi uvedené v ndvodu je technicky kompatibilni s vyrobkem.
1. Jsou moZné specifickd aplikaéni omezeni kombinace vyrobkd.
Zajistéte soulad mériciho bodu s aplikaci. Za to odpovida provozovatel mista méfeni.
2. Vénujte pozornost informacim v ndvodu ke vSem vyrobkiim, zejména technickym
udajim.
3. 'V pftipadé, Ze zde neni néjaké piislusenstvi uvedeno, obratte se na servisni nebo prodejni
centrum.

12.1  PrisluSenstvi specifické pro pristroj

12.1.1  Armatury

FlowFit CUA120
= Adaptér pfiruby pro montdz senzort zdkalu
= Konfigurator produktil na strance produktu: www.endress.com/cual20

Technické informace TI0O96C

Flowfit CUA252
= Priito¢nd armatura
= Konfigurator produktdl na strance produktu: www.endress.com/cua252

Technické informace TI01139C

Flowfit CUA262
= Navarovaci pritond armatura
= Konfigurator produktil na strance produktu: www.endress.com/cua2 62

Technické informace TI01152C

Flexdip CYA112

= Ponornd armatura pro vodohospodafstvi a odpadni vody

= Modularni montaZni systém pro senzory v otevienych nadrZich, kandlech a jimkéach
s Material: PVC nebo nerezova ocel

= Konfigurator produktdl na strance produktu: www.endress.com/cyall2

Technické informace TI00432C

Cleanfit CUA451

= Rucné retrakéni armatura vyrobena z nerezové oceli s kulovym uzaviracim ventilem pro
senzory zakalu

= Konfigurator produktil na strance produktu: www.endress.com/cua451

Technické informace TI00369C
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Flowfit CYA251

= Pfipojeni: viz strukturu produktu

= Material: PVC-U

= Konfigurator produktl na strance produktu: www.endress.com/cya251

Technickeé informace TI00495C

Dipfit CLA140
= Ponornd armatura s pfirubovym pfipojenim pro velmi ndro¢né procesy
= Konfigurator na strance vyrobku: www.endress.com/clal40

Technické informace TI00196C

12.1.2  Drzak

Flexdip CYH112

= Modulédrni systém drzaku pro senzory a armatury v otevienych nadrzich, kanalech
a jimkach

= Pro armatury Flexdip CYA112 k instalaci ve vodé a odpadnich vodach

= [ze upevnit kdekoli: na podklad, na kryci viko, na sténu nebo pf¥imo na zabradli.

= Verze z nerezové oceli

= Konfigurdtor produktli na strance produktu: www.endress.com/cyh112

Technické informace TI0O0430C

12.1.3  Montazni material

Navarovaci adaptér pro svorkovou pripojku DN 50
= Material: 1.4404 (AISI316 L)

= Tloustka stény 1,5 mm (0,06 in)

= DIN 32676

= Objednaci ¢islo: 71242201

@53 (2.09)

30 (1.18)
36 (1.42)

@ 64 (2.52)

AD030841

26  Navarovaci adaptér. Jednotka: mm (in)
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60 ... 64
(2.36 ... 2.52)
o
QQ).
N
B
36 |
(1.42

A0030819

27 Potrubni spojka s navarovacim adaptérem. Jednotka: mm (in)

12.1.4  (isténi tlakovym vzduchem

Cisténi stlaenym vzduchem pro CUS50D

= Pfipojeni: 6 mm (0,24 in)

= Tlak: 1,5... 2 bar (21,8 ... 29 psi)

= Materidly: POM, PE, PP, PA 6,6 30% sklenéné vldkno, titan
= Objednaci ¢fslo: 71395617

Kompresor
= Pro ¢iSténi tlakovym vzduchem
= 115V AC, objednaci ¢islo 71194623

12.1.5 Kalibracni sada

Sada CUS50D, referenc¢ni snimac nerozpusténych latek
= Kalibraéni néstroj pro senzor zékalu CUS50D

= Snadnd a spolehlivé inspekce senzorii zékalu CUS50D

= Objednaci ¢islo: 71400898

12.1.6  Kabely

Datovy kabel Memosens CYK11
= ProdluZovaci kabel pro digitélni senzory s protokolem Memosens
= Konfigurator produktdl na strance produktu: www.endress.com/cyk11

Technické informace TI0O0118C
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13 Technicka data

13.1 Vstup

13.1.1 Méfené proménné
= Z&kal

= Absorpce

= Obsah pevnych ¢éstic
» Ztrata produktu
= teplota

13.1.2  Rozsah méreni

PouZiti Stanoveny provozni rozsah

Maximalni provozni rozsah

0,000 az 5,000 AU nebo
0,000 az 10,000 OD

Tovérni kalibrace absorpce

Tovérni kalibrace pro formazin | 40 az 4 000 FAU 10 000 FAU
Aplikace: Kaolin 0az60g/1 500 g/1
Aplikace: Kal 0az25g/1 500 g/1
Aplikace: Kal automaticky 0az25g/1 500 g/1
Ztrata produktu 0az 100 % 1000%

ﬂ Rozsah méfeni s obsahem pevnych ¢astic:

U pevnych ¢astic zaviseji dosaZitelné rozsahy ve velké mife na médiu, které je aktudlné
pfitomno, a mohou se li8it od doporuéenych provoznich rozsahd. Extrémné
nehomogenni média mohou zplisobovat kolisdni méfenych hodnot a zuZovat rozsah

méfeni.
13.2  Zdroj napajeni

13.2.1 Spotfeba energie
24VDC(20,4..28,8V),1,8W

13.3  Vykonové charakteristiky

13.3.1 Referencni provozni podminky
20°C (68 °F), 1 013 hPa (15 psi)

13.3.2  Chyba méreni
Absorpce 0,5 % horni hodnoty rozsahu (odpovida +50 mOD)
Formazin 10 % métené hodnoty nebo 10 FAU (vzdy plati vétsi hodnota)

Endress+Hauser
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Kaolin 5 % horni hodnoty rozsahu; plati pro vSechny senzory, které jsou zkalibrovany pro dany rozsah
méreni

Kal / kal automaticky | 10 % méfené hodnoty nebo 5 % horni mezni hodnoty (vzdy plati vétsi hodnota); plati pro
senzory, které jsou kalibrovany pro dany rozsah méfeni

Ztrata produktu Nespecifikovano; z velké miry zavisi na stavu pouzivaného méfeného média

ﬂ U nerozpusténych latek zéviseji chyby méfeni ve velké mife na médiu, které je aktudlné
pfitomno, a mohou se li$it od specifikovanych hodnot. Extrémné nehomogenni média
zplsobuji kolisdni méfené hodnoty a zvySuji chybu méfeni.

Chyba méfeni zahrnuje viechny nepfesnosti méficiho fetézce (senzor a prevodnik).
Nezahrnuje v§ak nepfesnost referenéniho materidlu pouZitého pro kalibraci.
13.3.3  Posun
Pii préci na bazi elektronickych ovladacich prvki je senzor obecné bez posund.
= Formazin: posun 0,04 % za den (pro 2 000 FAU)
= Absorbance: posun 0,015 % za den (pro 5 FAU)

13.3.4 Meze detekce

Pouziti Mez detekce
Absorpce 0,004 ODna 0,5 OD
Formazin 10 FAU

U kaolinu, kalu / kalu automaticky a ztrat produktu zavisi meze detekce ve velké mife na
aktualné pfitomnych médiich. Proto neni mozZné specifikovat obecné platné hodnoty.

13.3.5 Opakovatelnost

Pouziti Opakovatelnost
Absorpce 0,001 OD nebo 0,2 % métené hodnoty (vzdy plati vétsi hodnota)
Formazin 10 FAU na 800 FAU

U kaolinu, kalu / kalu automaticky a ztrat produktu zavisi opakovatelnost ve velké mife
na aktualné pritomnych médiich. Proto neni mozné specifikovat obecné platné hodnoty.

13.4  Prostredi

13.4.1 Rozsah okolnich teplot
-20...60°C (-4 ... 140°F)

13.4.2  Skladovaci teplota
-20...70°C (-4 ... 158°F)
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13.4.3  Relativni vlhkost
Vlhkost vzduchuO ... 100 %

13.4.4  Provozni vyska

= Verze bez Ex: maximalné 3000 m (9842,5 ft)
= Verze Ex: maximalné 2000 m (6 561,7 ft)
13.4.5 Znecisténi

Stupeni znecisténi 2 (mikroprosttedi)

13.4.6 Podminky okolniho prostfedi;

= Pro pouziti ve vnitfnich i venkovnich prostorach
= Pro pouziti ve vlhkém prosttedi

ﬂ Pro priibéZny provoz pod vodou » B 15

13.4.7  Stupen kryti

= P 68 (1,83 m (6 ft) vodni sloupec po dobu 24 hodin)
= [P 66
= Typ 6P

13.5 Proces

13.5.1 Rozsah procesni teploty
-20..85°C (-4 ... 185°F)

13.5.2  Rozsah procesnich tlakt
0,5 ... 5bar (7,3 ... 73 psi) absolutni

13.5.3  Minimalni pratok
Neni vyZadovan minimalni pratok.

ﬂ Pro pevné ¢astice se sklonem k usazovani zajistéte dostatecné michani.

13.6 Mechanicka konstrukce

13.6.1 Rozméry
> Cast ,Instalace”

Endress+Hauser

47



Technicka data

Turbimax CUS50D

13.6.2 Hmotnost

Délka kabelu Plastovy senzor Kovovy senzor Kovovy senzor s clampem
3 m (9,84 ft) 0,46 kg (1,5 Ibs) 1,15 kg (2,54 Ibs) 1,21kg (2,67 Ibs)

7 m (23 ft) 0,68 kg (1,5 1bs) 1,37 kg (3,81 Ibs) 1,43 kg (3,15 Ibs)

15 m (49,2 ft) 1,15 kg (2,54 Ibs) 1,83 kg (4,03 Ibs) 1,9 Kg (4,19 lbs)

13.6.3 Materialy

Plastovy senzor Kovova méfici cela
Hlavice senzoru: PCTFE PCTFE
Téleso senzoru: PPS/GF40% 1.4571/AISI 316Ti
Zavitové pfipojeni senzoru: PPS/GF40% 1.4404/AISI316L
O-krouzky: EPDM EPDM
Koncovka kabelu: 1.4404/AISI316L 1.4404/AISI316L

Data se vztahuji na materialy smacenych ¢asti, kdyZ je senzor nainstalovany spravné
v armaturach Endress+Hauser.

13.6.4  Procesni pripojeni

= G1aNPT 3%

= Clamp 2" (podle verze senzoru) / DIN 32676

13.6.5 Senzor teploty

NTC 30K
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