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O dokumentu

Dipfit CYA10

1 O dokumentu

1.1 Varnostne informacije

Struktura informacij

Pomen

A\ NEVARNOST

Vzroki (/posledice)

Posledice v primeru neupostevanja (e
obstajajo)

» Ukrep

Ta simbol opozarja na nevarno situacijo.
Ce nevarne situacije ne preprecite, bo povzrocila smrtne ali teZke telesne
poskodbe.

A OPOZORILO
Vzroki (/posledice)
Posledice v primeru neupostevanja (ce
obstajajo)
» Ukrep

Ta simbol opozarja na nevarno situacijo.
Ce nevarne situacije ne preprecite, lahko povzro¢i smrtne ali tezke telesne
poskodbe.

A POZOR

Vzroki (/posledice)

Posledice v primeru neupostevanja (e
obstajajo)

» Ukrep

Ta simbol opozarja na nevarno situacijo.
Ce taksne situacije ne preprecite, lahko povzro¢i lazje do resnejse telesne
poskodbe.

OBVESTILO

Vzrok/situacija

Posledice v primeru neupostevanja (e
obstajajo)

» Ukrep/opomba

Ta simbol opozarja na situacije, ki lahko povzrocijo materialno Skodo.

1.2 Uporabljeni simboli

a Dodatne informacije, namig

[¥] Dovoljeno

V¥ Priporoceno

Ni dovoljeno ali ni priporo¢eno

Sklic na dokumentacijo naprave

B Sklic na stran

Sklic na ilustracijo

B Rezultat posameznega koraka

1.2.1 Simboli na napravi

A1 Sklic na dokumentacijo naprave

s Izdelkov s to oznako ni dovoljeno odstraniti skupaj z nesortiranimi komunalnimi odpadki. Vrnite jih
proizvajalcu, ki jih bo odstranil v skladu z veljavnimi predpisi.
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Dipfit CYA10 Osnovna varnostna navodila

2 Osnovna varnostna navodila

2.1 Zahteve glede osebja

= Merilni sistem lahko vgradi, prevzame v obratovanje, upravlja in vzdrZuje zgolj usposobljeno
tehni¢no osebje.

= Tehni¢no osebje mora biti za izvajanje opravil pooblas¢eno s strani upravitelja postroja.

= Elektri¢no prikljuditev sme izvesti le iz8olan elektricar.

= Tehni¢no osebje mora prebrati, razumeti in upostevati ta navodila za uporabo.

= Napake, povezane z merilnimi tockami, lahko odpravi zgolj pooblas¢eno in posebej
usposobljeno osebje.

Popravila, ki niso opisana v navodilih za uporabo, sme izvesti le proizvajalec ali njegova
servisna organizacija.

2.2 Namen uporabe

Armatura CYA10 je namenjena vgradnji senzorjev Memosens za delovanje v breztlac¢nih
pogojih v odprtih bazenih, koritih in rezervoarjih, na voljo pa je tudi v razlicici za uporabo v
zaprtih tlacnih posodah v izvedbi z zunanjim navojem G1 1/4", prirobnico EN ali prirobnico
ASME.

Armatura je namenjena izklju¢no za delo s teko¢imi mediji brez pretoka ali z nizkim
pretokom.

KakrSen koli nacin uporabe, ki za napravo ni bil predviden, ogroZa varnost ljudi in merilnega
sistema. Zato uporaba v druge namene ni dovoljena.

Proizvajalec ne odgovarja za Skodo, ki nastane zaradi nepravilne ali nenamenske rabe.

2.3 Varstvo pri delu

PosluZevalno osebje je odgovorno za zagotovitev skladnosti z naslednjimi varnostnimi
predpisi:

= Smernice za vgradnjo

= [okalni standardi in predpisi

2.4 Varnost obratovanja

Pred prevzemom celotnega merilnega mesta v obratovanje:
1. Preverite vse povezave.

2. Prepricajte se, da elektri¢ni kabli in cevni prikljucki niso poskodovani.

Postopek v primeru poskodovanih izdelkov:

1. Ne uporabljajte poskodovanih izdelkov. Ce so izdelki poskodovani, poskrbite, da jih ne
bo mogoce pomotoma uporabiti.

2. Poskodovane izdelke ustrezno oznacite.
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Opis izdelka Dipfit CYA10

Med obratovanjem:
» Ce napake ni mogoce odpraviti,
prenehajte uporabljati izdelek in ga zavarujte pred nenacrtovanim zagonom.

2.5 Elektromagnetna zdruZljivost

Elektromagnetna zdruzljivost

» Ta izdelek je bil preskuden v skladu z veljavnimi mednarodnimi standardi za
elektromagnetno zdruZljivost za industrijske aplikacije.

= Navedena elektromagnetna zdruZljivost velja samo za izdelek, ki je prikljucen v skladu s
temi Navodili za uporabo.

2.6 Varnost izdelka

2.6.1 Najsodobnejsa tehnologija

Naprava je izdelana v skladu z najsodobnej$imi varnostnimi zahtevami. Bila je preskuSena in
je tovarno zapustila v stanju, ki omogoca varno uporabo. Izdelek ustreza zadevnim predpisom
in izpolnjuje mednarodne standarde.

3 Opis izdelka

Armatura je namenjena uporabi na podro¢ju spremljanja vodnih virov/odpadnih voda/
okoljevarstvenih sistemov:

= Rezervoar ali posoda, zaprta ali odprta izvedba

= Odprti kanali/korita

= Voda (reke, jezera, morje)

Armaturo je mogoce narociti v 2 razli¢icah:
= Potopna armatura (izvedba s togo cevjo)
= Potopna armatura (izvedba z gibko cevjo)
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Dipfit CYA10 Opis izdelka

AD060668

2]
—

Opis posameznih delov izdelka pri uporabi izvedbe z gibko cevjo

Procesni prikljucek (primer)

Cevna uvodnica na procesni prikljucek

Speljava kablov (izvedba z gibko cevjo)

Potopna utez (opcija)

Cevna uvodnica

Prikljucna kapa

Drzalo senzorja

Zascitni pokrovcek in pritrdilni pripomocek za kabel

OOV W N

OBVESTILO

Armature z gibko speljavo kablov se ob potopitvi na vecje globine ponavadi rahlo
upogibajo in lebdijo.
» Uporabite opcijsko potopno utez.
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Prevzemna kontrola in identifikacija izdelka Dipfit CYA10

4 Prevzemna kontrola in identifikacija izdelka
4.1 Prevzemna kontrola
Ob dobavi:

1. Preglejte embalaZo glede poSkodb.

- O vseh poskodbah takoj obvestite proizvajalca.
Ne namescajte poskodovanih komponent.

2. Preverite, ali se dobavljeno ujema z dobavnico.
Primerjajte podatke na tipski ploS¢ici naprave s podatki na dobavnici.

4. Preverite, ali je priloZena vsa dokumentacija, kot so tehni¢ni in drugi dokumenti, npr.
certifikati.

ﬂ Ce kateri od pogojev ni izpolnjen, se obrnite na proizvajalca.

4.2 Identifikacija izdelka

4.2.1 Tipska ploscica

Na tipski plos¢ici so naslednji podatki o vasi napravi:
= Identifikacija proizvajalca

= KataloSka koda

= DaljSa razlicica kataloSke kode

= Serijska Stevilka

= Pogoji okolice in procesa

= Varnostne informacije in opozorila

» Primerjajte podatke na tipski plos¢ici s svojim naroc¢ilom.
4.2.2 Identifikacija izdelka

Stran izdelka

www.endress.com/cyal0

Razlaga podatkov v kataloski kodi
KataloSka koda in serijska Stevilka vaSega izdelka sta:
= Na tipski plos¢ici
= V dobavni dokumentaciji
Pridobivanje informacij o izdelku
1. Pojdite na naslov www.endress.com.
2. Uporabite iskalnik (simbol povecevalnega stekla): vnesite veljavno serijsko stevilko.

3. Sprozite iskanje (povecevalno steklo).
= Odpre se pojavno okno s produktno strukturo.
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Dipfit CYA10 Vgradnja

4. Kliknite na pregled izdelka.

Y Odpre se novo okno. V njem boste nasli informacije o svoji napravi, vklju¢no z
dokumentacijo izdelka.

4.2.3 Naslov proizvajalca

Endress+Hauser Conducta GmbH+Co. KG
Dieselstrafie 24

70839 Gerlingen

Nemcija

4.3 Obseg dobave

V obsegu dobave so vkljuceni:

= Armatura

= Procesni prikljucek v naroceni izvedbi
= Speljava kabla v naroceni izvedbi

= Navodila za uporabo

» Ce imate vprasanja:
Obrnite se na svojega dobavitelja ali lokalnega distributerja.

5 Vgradnja

5.1 Zahteve za vgradnjo

5.1.1 Navodila za vgradnjo

= Pri izbiri mesta vgradnje poskrbite za zadostno razdaljo od fiksno vgrajene opreme. Vgrajeni
senzor se ne sme poSkodovati med gibanjem medija.

= V primeru fiksne vgradnje armature izberite pritrdilno tocko tako, da bo omogoceno
pravilno delovanje in vzdrZevanje armature.

Za uporabo v nevarnih obmo¢jih:

= Armatura je opremljena z ozemljitvenim kontaktom.

= Ce je armatura obe$ena na verigo in nosilec, morate ob merilnem kablu speljati poseben
vodnik za izenacevanje potencialov.
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Vgradnja Dipfit CYA10

5.1.2 Dimenzije procesnih prikljuc¢kov

91 (3.58)

A0056507

2 Dimenzije, procesni prikljucek z veriZnim nosilcem. Merska enota mm (in)
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A0056508

3 Dimenzije, procesni prikljucek G1/1/4", zunanji navoj. Merska enota mm (in)
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Dipfit CYA10 Vgradnja

16,3 (0.64)

~
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150 (5.81)
180 (7.09)

AD056509

4 Dimenzije, procesni prikljuek ovalne prirobnice. Merska enota mm (in)
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5 Dimenzije, procesni priklju¢ek ASME B16.5 dvocolski
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Dipfit CYA10

Vgradnja
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6 Dimenzije, procesni prikljucek EN1092 DN50
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7 Dimenzije, potopna uteZ (opcija). Merska enota mm (in)

5.1.3 Dimenzije in vgradne globine
Vgradne globine, izvedba z gibko cevjo
Vgradna globina ETT je dolo¢ena z izbrano dolZino gibke cevi H + 245,5 mm.

Primer: DolZina cevi H, skrajsana na 500 mm, ima vgradno globino ETT 745,5 mm (500 mm
+245,5 mm = 745,5 mm). DolZino gibke cevi je mogoce skrajsati z ustreznim orodjem.
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Dipfit CYA10

Vgradnja
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8 Dimenzije in vgradna globina pri izvedbi z gibko cevjo. Merska enota mm (in)

Vgradne globine, izvedba s togo cevjo
Vgradna globina ETT je dolocena z izbrano dolZino toge cevi RR + 269,5 mm.

Endress+Hauser
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Vgradnja

Dipfit CYA10

©
oM
= =
[ ]
34 (1.34) 1
A"
5| €
S|
D \‘_.l
on LN
™~ o0
o3
on
| L [
H
54}
048 | S
(1.91) =
M 3 =)
N
010

it

9 Dimenzije in vgradna globina pri izvedbi s togo cevjo. Merska enota mm (in)

A0060666

DolZina surove cevi RR
(ETT - 269,5 = RR)

Vgradna globina ETT
Izvedba EN1092 DN50 in 2-paléna
prirobnica, razred 150, ASME B16.5

Vgradna globina ovalne prirobnice (ETT —

31 mm)

230.5 mm (9.07 in)

500 mm (19.69 in)

469 mm (18.46 in)

730.5 mm (28.76 in)

1000 mm (39.37 in)

969 mm (38.149 in)

1230.5 mm (48.44 in)

1500 mm (59.60 in)

1469 mm (57.83 in)

1730.5 mm (68.13 in)

2000 mm (78.74 in)

1.969 mm (77.51 in)

14
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Vgradnja
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10  Primer dimenzij in vgradne globine, ovalna prirobnica. Merska enota mm (in)
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Vgradnja Dipfit CYA10

5.2 Vgradnja armature

5.2.1 Namestitev ali odstranitev zas¢itnega pokrovcka

Armatura je opremljena z zas¢itnim pokrovckom, ki ima tudi funkcijo pritrdilnega pripomocka
za kabel.

Odstranitev zaS¢itnega pokrovcka

>
1 2
<uunsn
e ‘ -
s = =l ]
<uuun B

A0056113

Odvijte zas¢itni pokrovcek (1) na spodnjem koncu nosilca senzorja (2).

Namestitev zascitnega pokrovcka

1. Prislonite zas¢itni pokrovcek (1) v poravnani legi na navoj na spodnjem koncu nosilca
senzorja (2).

2. Privijte za$¢itni pokrovcek (1) na navoj in ga z roko zategnite z momentom priblizno 1,5
Nm. Prepricajte se, da je zas€itni pokrovéek (1) popolnoma poravnan glede na navoj.

5.2.2 Vgradnja senzorskega kabla

Vodilo za kabel predstavlja gibka ali toga cev. Gibka ali toga cev sluZi kot povezava in za
razbremenitev napetosti med nosilcem senzorja in procesnim priklju¢kom.

Armatura je zasnovana za uporabo digitalnega merilnega kabla CYK10 s prostimi vodniki
z votlicami.

Odstranitev zas¢itnega pokrovcka in drZala senzorja

Zascitni pokrovéek ima tudi funkcijo pritrdilnega pripomocka za kabel. Za$¢itni pokrovéek
lahko uporabite za odvijanje kronskega vijaka v priklju¢ni kapi pri namescanju senzorskega
kabla.

1.

<uunn

> _og|ll =

<uunn

A0061305
Z nosilca senzorja odvijte zas¢itni pokrovcek.
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Dipfit CYA10 Vgradnja

<uunsn

Il =

<uunn

A0061306

Odvijte drZalo senzorja.

L= V notranjosti pokrovcka konektorja je kronski vijak s pritrdilnim obro¢em in
oringom, ki pritrdita senzorski kabel pokroveéku konektorja in zagotavljata
tesnjenje. D

LT 2
—0 ¢|=

LT 2

A0061307

Obrnite za$¢itni pokrovéek in vstavite ¢epke v pokrovéek vti¢nice.

1 2 3 4 5

A0056231

Z za$Citnim pokrovckom (1) odvijte kronski vijak (2) v priklju¢ni kapi (5) in odstranite
pritrdilni obro¢ (3). Oring (4) ostane v pokrovcku konektorja (5).

5.2.3 Montaza cevi

Priprava in navlekanje senzorskega kabla

1 2 3 4 5 6 7 8 9

A0056230
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Vgradnja Dipfit CYA10

Pogoj:
= Zas¢itni pokrovcek in nosilec senzorja sta odstranjena.

= [z priklju¢ne kape (4) za senzorski kabel sta bila odstranjena kronski vijak (1) in pritrdilni
obro¢ (3).

= Oring mora biti vstavljen v priklju¢no kapo.

= Cevna uvodnica (8), prizemni obro¢ (7) in (opcijska) potopna uteZ so names¢ena na gibko
cev.

1.

=Pl —r

‘III

AD060669

Senzorski kabel (6) s spojko Memosens (2) speljite skozi pritrdilni obro¢ (3) in slednjega
potisnite prek simbolov klju¢avnice. Prepricajte se, da je izboklina pritrdilnega obroca
pravilno poravnana z vodilnim utorom v priklju¢ni kapi.

==| E:K

III* III*

AD060670

Senzorski kabel (6) speljite skozi prikljuéno kapo (4) do nastavka (5).

i[j:‘@l &) 7 —

III*

A0060674

Poravnajte pritrdilni obro¢ (3) na spojki Memosens (2) z utorom na prikljuéni kapi (4) in
ga potisnite v priklju¢no kapo. Spojka Memosens (2) ostane v pritrdilnem obrocu (3).

4. Preverite, ali je mogoce kapo spojke zlahka premikati.

18 Endress+Hauser



Dipfit CYA10 Vgradnja

= S8 | [

III* T

A0060673

Spojko Memosens (2) pritrdite s kronskim vijakom (1) v priklju¢no kapo (4). V ta namen
uporabite zas¢itni pokrovéek armature.

& Prikljucek spojke Memosens (2) se mora neovirano pomikati.

Vgradnja senzorskega kabla v gibko cev

1 2 3 4 5 6 7 8

Gl NE \

A0060672

1. Skrajsajte gibko cev na Zeleno dolZino. Za to uporabite primerno orodje za rezanje cevi.

2. Sprostite cevno uvodnico (7) in priZemni obro¢ (6) s priklju¢ne kape ter ju nataknite na
gibko cev.

3. Speljite senzorski kabel (4) do konca skozi gibko cev, na kateri so prizemni obro¢ (6),
cevna uvodnica (7) in utez (8).

Gibko cev (5) potisnite na nastavek (3).

S prizemnim obro¢em (6) pritrdite gibko cev (5), tako da obro¢ (6) potisnete do konca
nastavka (3).

6. Potisnite cevno uvodnico (7) prek prizemnega obroca (6) in jo privijte na prikljuéno kapo

(2).
5.2.4 Namestitev potopne utezi (dodatna oprema)
Privitje potopne uteZi na gibko cev

Priporofamo, da uporabite potopno utez za veéjo vgradno globino ali manjsi pretok.

> OBVESTILO

Nosilec senzorja, kabel in senzor se lahko poskodujejo.
» Pazite, da vam potopna uteZ ne pade na nosilec senzorja.

Potopno uteZ previdno privijte na gibko cev do nosilca senzorja.

Endress+Hauser 19



Vgradnja Dipfit CYA10

5.2.5 MontaZa na togo cev

Vgradnja senzorskega kabla v togo cev
Pogoj:
» Zascitni pokrovcek in nosilec senzorja sta odstranjena.
= Kronski vijak in pritrdilni obro¢ v priklju¢ni kapi sta odstranjena.
= Oring mora biti vstavljen v priklju¢no kapo.
1.

A0061789

A0061790

Pritrdilni obro¢ potisnite na spojko Memosens (2), dokler ne preide simbolov za
zaklepanje. Prepricajte se, da je izboklina pritrdilnega obroca pravilno poravnana z
vodilnim utorom v priklju¢ni kapi.

3. Poravnajte pritrdilni obro¢ na spojki Memosens z utorom na priklju¢ni kapi in ga
potisnite v prikljuéno kapo. Spojka Memosens ostane v pritrdilnem obrocu.

4,
H 4 = —
e .= =
T
A0061791
Spojko Memosens pritrdite s kronskim vijakom v priklju¢no kapo. V ta namen uporabite
zaSCitni pokrovcéek armature.
Y~ Prikljucek spojke Memosens se mora neovirano pomikati.
5.2.6 Namestitev armature na procesni prikljucek

MontaZa cevi
Armaturo lahko glede na pogoje vkljucite v proces z uporabo razli¢nih procesnih prikljuckov.

Pogoj:
= Kabel senzorja je namescen v prikljuéno kapo armature.
= Gibka/toga cev za kabel senzorja Se ni names¢ena na procesni prikljucek.

20 Endress+Hauser
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/il
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1.

A0056229

Namestitev z uporabo vzorénega procesnega prikljucka

Odstranite spojno matico (7) kabelske uvodnice s tesnilnim obroem na procesnem
prikljucku (6), saj sicer senzorskega kabla ni mogoce speljati skozi.

Gibko (1) ali togo cev (2) za senzorski kabel potisnite skozi cevno zvezo (2) in prizemni
obro¢ (3).

Senzorski kabel (4) speljite skozi gibko cev (1) ali togo cev (1).

Privijte senzorski kabel (4) skozi nastavek (5), celoten procesni prikljucek (6) in spojno
matico (7) skupaj s tesnilnim obrocem za kabelsko uvodnico. Prepricajte se, da kabelski
vodniki (8) niso upognjeni.

Gibko (1) ali togo (1) cev potisnite do nastavka (56) procesnega prikljucka, kolikor je
mogoce.

S prizemnim obroc¢em (3) pritrdite gibko (1) ali togo (1) cev, tako da prizemni obro¢
potisnete do konca nastavka (5).

Potisnite cevno zvezo (2) prek priZemnega obroca (5) in jo privijte do konca na procesni
prikljucek (6).

Vstavite tesnilni obro¢ kabelske uvodnice in privijte matico kabelske uvodnice tako, da
se kabel ne more ve¢ prosto premikati.

MontaZa na togo cev

Armaturo lahko glede na pogoje vkljudite v proces z uporabo razli¢nih procesnih prikljuc¢kov.

Pogoj:
= Senzorski kabel je vgrajen v prikljuéno kapo.
= Toga cev za kabel senzorja Se ni names¢ena na procesni prikljucek.
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12 Namestitev z uporabo vzorcnega procesnega prikljucka

1. Odstranite spojno matico (5) kabelske uvodnice s tesnilnim obrocem na procesnem
prikljucku (4), saj sicer senzorskega kabla ni mogoce speljati skozi.

Napeljite senzorski kabel (2) skozi togo cev (1).

Privijte senzorski kabel (2) skozi nastavek (3), celoten procesni prikljucek (5) in spojno
matico (5) skupaj s tesnilnim obrocem za kabelsko uvodnico. Prepricajte se, da kabelski
vodniki (6) niso upognjeni.

4. Togo cev (1) potisnite do skrajne meje na nastavek (3) procesnega prikljucka (4). Pazite,
da kabla ne obremenite na torzijo.

5. Vstavite tesnilni obro¢ kabelske uvodnice in privijte spojno matico kabelske uvodnice (5)
tako, da se kabel (2 in 6) ne more ve¢ prosto premikati.

5.2.7 Vgradnja senzorja

Prikljucitev senzorja
ﬂ Senzorji z lo€enim napajanjem s KCI niso podprti.
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Pogoj:
Senzorski kabel je vgrajen v priklju¢no kapo s spojko Memosens.
1.
1 2
Guunn i
[ — —
|
<uunn

AD056111

Ce tega $e niste storili: Odvijte nosilec senzorja (1) s priklju¢ne kape (2), da se razkrije
spojka Memosens. Priklju¢no kapo (2) trdno drZite, tako da se kabel Memosens ne bo
premikal z njo.

- 1 2 3
=ans

( [ HIR A=
S N

A0056112

Prikljucite glavo senzorja Memosens (1) na priklju¢no kapo (3) z uporabo sistema "plug
& play". V ta namen je na priklju¢ni kapi na voljo simbol kljuc¢avnice, ki kaZze smer
odpenjanja.

Nosilec senzorja potisnite prek senzorja (1).

4. Privijte nosilec senzorja na priklju¢no kapo (3).

Namestitev zascitnega pokrovcka in drZzala senzorja
1. Privijte nosilec senzorja na priklju¢no kapo.

2. Prislonite zas¢itni pokrovéek v poravnani legi na navoj na spodnjem koncu nosilca
senzorja.

3. ZaScitni pokrovcek z roko privijte na navoj s silo pribliZzno 1,5 Nm. Prepricajte se, da je
za$€itni pokrovcek popolnoma poravnan glede na navoj.

5.3 Kontrola po vgradnji
Preverite, ali je armatura neposkodovana.
Po vgradnji preverite brezhibnost in tesnjenje vseh povezav.

Preglejte vse gibke cevi glede poskodb.

Preverite, ali je gibka cev trdno nameSc¢ena, tako da potegnete za procesni prikljucek in
drZalo senzorja.
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6 VzdrZevanje

A\ OPOZORILO

Grobe ali spolzke povrS$ine.

Nevarnost poskodb zaradi spotikanja ali padca.

» Navijte gibko cev, tako da ne bo zvita ali prepletena.

» Uporabljajte zascitne rokavice, zad¢itna ocala in zas¢itna oblacila.
» Zavarujte armaturo pred padcem.

» Kapljanje tekocine prestrezajte s primerno posodo.

A\ OPOZORILO

Nevarnost strupenih hlapov pri ¢i$¢enju armature.
Strupeni ucinki!
» Uporabljajte obrazno masko, zas¢itne rokavice, zas¢itna ocala in zas¢itna oblacila.

A\ OPOZORILO

Letedi deli.

Nevarnost poskodb!

» Armaturo pocasi vstavljajte v proces ali izvlecite iz procesa.

» Uporabljajte zas¢itne rokavice, zad¢itna ocala in zas¢itna oblacila.

A\ OPOZORILO

Materiali ali okolja z visokimi ali nizkimi temperaturami.
Nevarnost poSkodb!
» Uporabljajte za$citne rokavice, zas¢itna ocala in zas¢itna oblacila.

A\ OPOZORILO

Strupene sestavine v mazalnih sredstvih.
Stik z mazalnimi sredstvi, ki draZijo koZo, lahko povzro¢i razdraZenost, rdecico ali alergije.
» Uporabljajte samo mast, ki je priloZena kompletu za servisiranje.

A\ OPOZORILO

Elektrostati¢éna naelektritev v industrijskih okoljih.

Nevarnost poskodb!

» Za za$cito pred elektrostati¢no razelektritvijo (ESD) uporabljajte elektri¢no prevodna
zas(itna oblacila.

» Ne briSite povrSin armature s suho krpo.

» Opravite presojo glede mozZnega vira vZiga.

A OPOZORILO

Nevarnost telesnih poSkodb zaradi visokega tlaka, visokih temperatur in kemi¢nega

delovanja v primeru uhajanja procesnega medija.

» Preverite, ali so prikljucki neprepustno zaprti.

» Ne izvajajte nobenih del (vzdrZzevanje, demontaZa, odstranitev senzorja), dokler proces ni
tlaéno razbremenjen in zavarovan.
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A\ OPOZORILO

Nevarnost poSkodb zaradi uhajanja medija
» Pred vsakim vzdrZevanjem izpraznite in izperite procesno cev.
» Armatura lahko vsebuje ostanke medija; pred zacetkom opravila jo temeljito sperite.

A OPOZORILO

Odpadna voda
Tveganje okuZzb pri delu z odpadno vodo!
» Uporabljajte za$citne rokavice, zad¢itna ocala in zas¢itna oblacila.

6.1 VzdrZevalna opravila

6.1.1 Kontrola tesnil

» Redno kontrolirajte tesnila na senzorju, hitri spojki in armaturi.
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7 Popravilo

Pri konceptu popravila in pretvorbe velja naslednje:

® [zdelek ima modularno zgradbo.

= Nadomestni deli so na voljo v kompletih s pripadajo¢imi navodili.

= Vedno uporabljajte le originalne nadomestne dele.

= Popravila naj izvede servisni oddelek proizvajalca ali ustrezno usposobljen uporabnik.

= Naprave s certifikatom se lahko pretvori le v druge izvedbe naprav s certifikatom, in sicer
prek servisnega oddelka ali tovarnisko.

= Upostevajte veljavne standarde, nacionalne predpise, "Ex' dokumentacijo (XA) ter zahteve z
ozirom na certifikate.

1. Popravilo je treba izvesti v skladu z navodili, ki so priloZena kompletu.

2. Dokumentirajte popravilo in pretvorbo ter vnesite oziroma poskrbite za vnos podatkov v
orodje za upravljanje Zivljenjskega cikla sredstev (W@M).

7.1 Nadomestni deli

Nadomestne dele, ki so na voljo za napravo, najdete na spletni strani
www.endress.com/onlinetools

» Ob narodilu nadomestnih delov navedite serijsko Stevilko naprave.

7.2 Vracilo

Napravo je treba vrniti, ¢e je potrebno popravilo ali tovarniska kalibracija ali ¢e ste naro¢ili ali
prejeli napa¢no napravo. Endress+Hauser mora kot podjetje, ki je certificirano po ISO
standardu, in v skladu z zakonskimi zahtevami upoS$tevati dolo¢ene postopke pri ravnanju z
vrnjenimi izdelki, ki so bili v stiku z medijem.

www.endress.com/support/return-material

7.3 Odstranitev

» Upostevajte lokalne predpise.
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Dipfit CYA10 Dodatna oprema

8 Dodatna oprema

V nadaljevanju je naveden najpomembnejsi pribor, ki je bil na voljo v ¢asu priprave te
dokumentacije.

Navedeni pribor je tehni¢no zdruZljiv z opisanim izdelkom v navodilih.

1. MozZne so omejitve kombinacije izdelkov glede na podrocje uporabe.

Poskrbite za zdruZljivost merilne tocke glede na nacin uporabe opreme. Za to je
odgovoren upravljavec merilne tocke.

2. Upostevajte informacije v navodilih za vse izdelke, zlasti tehni¢ne podatke.

Za pribor, ki ni naveden na tem mestu, se obrnite na servis ali svojega zastopnika.

8.1 Dodatna oprema za napravo

Podatkovni kabel Memosens CYK10
= Za digitalne senzorje s tehnologijo Memosens
= Konfigurator izdelkov na strani izdelka: www.endress.com/cyk10

Tehnicne informacije ("Technical Information") TI00118C

Komplet CYA10 potopne uteZi 316L/1.4404
Kataloska §t. 71717056

@36 (1.41)
@21.7 (0.85)

100 (3.9)

A0060675

13 Dimenzije, potopna utez (opcija). Merska enota mm (in)
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8.2 Senzorji

8.2.1 Senzorji pH

Memosens CPS11E

= pH senzor za standardne vrste uporabe v procesni tehnologiji in okoljskem inZenirstvu
= Digitalna izvedba s tehnologijo Memosens 2.0

= Konfigurator izdelkov na strani izdelka: www.endress.com/cpslle

Tehni¢ne informacije TI01493C

Memosens CPS12E

= ORP senzor za standardne vrste uporabe v procesni tehnologiji in okoljskem inZenirstvu
= Digitalna izvedba s tehnologijo Memosens 2.0

= Konfigurator izdelkov na strani izdelka: www.endress.com/cps1Ze

Tehnic¢ne informacije TI01494C

Memosens CPS16E

= pH/ORP senzor za standardne vrste uporabe v procesni tehnologiji in okoljskem inZenirstvu
= Digitalna izvedba s tehnologijo Memosens 2.0

= Konfigurator izdelkov na strani izdelka: www.endress.com/cps16e

Tehni¢ne informacije TI01600C

Memosens CPS31E

= pH senzor za standardne vrste uporabe v pitni vodi in bazenskih vodah
= Digitalna izvedba s tehnologijo Memosens 2.0

= Konfigurator izdelkov na strani izdelka: www.endress.com/cps3le

Tehnic¢ne informacije TI01574C

Ceragel CPS71E
= pH elektroda z referen¢nim sistemom in ionsko pastjo
= Konfigurator izdelkov na strani izdelka: www.endress.com/cps7le

Memosens CPS72E

= ORP senzor za uporabo v kemic¢nih procesih

= Digitalna izvedba s tehnologijo Memosens 2.0

= Konfigurator izdelkov na strani izdelka: www.endress.com/cps72e

Tehnic¢ne informacije TI0O1576C

Memosens CPS76E

= pH/ORP senzor za procesno tehnologijo

= Digitalna izvedba s tehnologijo Memosens 2.0

= Konfigurator izdelkov na strani izdelka: www.endress.com/cps76e

Tehni¢ne informacije TI01601C
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Dipfit CYA10 Tehnicni podatki

8.2.2 Senzorji kisika

Memosens COS22E

= Higienski amperometri¢ni senzor za kisik z najvisjo ravnijo stabilnosti meritev po veckratnih
sterilizacijskih ciklih

= Digitalna izvedba s tehnologijo Memosens 2.0

= Konfigurator izdelkov na strani izdelka: www.endress.com/cos22e

Tehni¢ne informacije TI01619C

Memosens COS81E

= Higienski opti¢ni senzor za kisik z najvi§jo ravnijo stabilnosti meritev po veckratnih
sterilizacijskih ciklih

= Digitalna izvedba s tehnologijo Memosens 2.0

= Konfigurator izdelkov na strani izdelka: www.endress.com/cos81e

Tehniéne informacije TI01558C

8.2.3 Senzorji prevodnosti

Memosens CLS82E

= Senzor s Stirimi elektrodami

= S tehnologijo Memosens

= Konfigurator izdelkov na strani izdelka: www.endress.com/cls82e

Tehni¢ne informacije TI01529C

9 Tehnicni podatki

9.1 Okolica

9.1.1 Temperaturno obmocdje okolice
0do 60°C (32 do 140 °°F)

9.1.2 Temperaturno obmocje skladiSéenja
-15do +60°C (5 do +140 °F)

9.2 Proces

9.2.1 Obmodje procesne temperature
0do 80°C (32 do 176 °F), brez zmrzovanja

9.2.2 Obmocje procesnega tlaka
0 do 4 bar (0 do 58 psi), relativni tlak
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Tla¢no-temperaturne krivulje

plpal plpsi| p[bar]
5000004 737 5,0

400000 58— 4,0

300000 44— 3,0
2000004 294 2,0

100000+ 154 1,0

04 04 00
0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 TI°C|

\ T T \ T T T T T \
32 50 68 86 104 122 140 158 176 194T[°F]

A0056350

14 Krivulje tlak-temperatura

T  Temperatura
p  Tlak

9.3 Mehanska zgradba

9.3.1 Zgradba, dimenzije
- Poglavje "Vgradnja"

9.3.2 TeZa
DolZina cevi Teza
1m (3.28 ft) Pribl. 1.5 kg (3.3 1b)
3 m (9.84 ft) Pribl. 2.1 kg (4.63 Ib)
5m (16.40 ft) Pribl. 2.8 kg (6.17 Ib)
10m (32.8 ft) Pribl. 4.4 kg (9.7 1b)

Potopna utez (opcija): 500 gr (1.1 lbs)

9.3.3 Materiali

Nenevarno obmocdje Nevarno obmocje
Deli ohigja v stiku z medijem PE-UHMW PE-UHMW ELS*
Speljava kabla (gibka cev) EPDM EPDM ELS*

30 Endress+Hauser



Dipfit CYA10 Tehniéni podatki
Nenevarno obmodje Nevarno obmodje
Oringi EPDM EPDM
Letece prirobnice PP PP
Deli uSesne prirobnice PP PP
Verizno drzalo PA6/1.4404/A4 PA6/1.4404/A4
Kabelska uvodnica 1.4305 1.4305
Prizemni obro¢ PP PP ELS*
Vti¢na varovalka PBT-GF30 PBT-GF30
Potopna utez, v stiku z medijem (opcija) 1.4404 1.4404

* ELS = elektri¢no prevoden
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