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FWE200DH

Informacién importante

1 Informacion importante
1.1 Peligros mas importantes
111 Peligros por gases calientes/corrosivos y alta presion

Los componentes épticos estan instalados directamente en el conducto de transporte de
gas. En plantas con un potencial de peligro reducido (sin riesgo para la salud, a presién
ambiente, a bajas temperaturas) se puede realizar el montaje o desmontaje mientras que
la planta se encuentre en funcionamiento, siempre que se respeten las normativas
vigentes y las instrucciones de seguridad de la planta y se adopten todas las medidas de
proteccién necesarias y oportunas.

A\

ADVERTENCIA: Peligro por gas de escape

En los componentes de transporte de gas del sistema (sonda del gas de mues-

tra, tubos de gas, termo-ciclon, unidad de medida, eyector) pueden escaparse

gases calientes y/o corrosivos y si el operador no lleva proteccion, pueden cau-

sar graves danos a la salud.

> Antes de empezar con los trabajos, desconecte el sistema de medicion.

> Realice los trabajos Ginicamente con la proteccion apropiada (ropa de pro-
teccion, mascara de proteccion).

> Toque Gnicamente los componentes del sistema que transportan el gas'y
gue son calientes después de que se hayan enfriado lo suficiente o utilice la
proteccién adecuada.

» En plantas con gases nocivos para la salud, altas temperaturas o alta pre-
sion, desmonte o monte la sonda del gas de muestra solamente si esta des-
activada la planta.

1.1.2 Peligro por el equipo eléctrico

A\

ADVERTENCIA: Peligro por la tension de alimentacion

El sistema de medicion FWE200DH es un equipo eléctrico.

> Al realizar trabajos en conexiones de alimentacién o con componentes que
conduzcan corriente, aseglrese de que se haya desconectado la fuente de
alimentacion.

> Instale otra vez una proteccion contra el contacto accidental que pueda
haber estado instalada, antes de conectar la alimentacion eléctrica.

1.1.3 Peligro por la luz de laser

7N

ADVERTENCIA: Peligro por la luz de laser

La unidad de transmision/recepcion del FWE200DH opera con un laser de la
categoria 2.

» No mire nunca directamente en la trayectoria del haz

> No oriente el haz de laser a personas

> Preste atencion a las reflexiones del haz de laser.

114 Peligro por piezas movidas

Endress+Hauser

ADVERTENCIA: Peligro por piezas movidas

La opcion: dispositivo de purgado inverso tiene una valvula de bola controlada

eléctricamente, que en caso de un manejo incorrecto puede provocar contusio-

nes.

» Durante la activacion, no ponga partes del cuerpo (dedos) ni objetos en las
aberturas.

INSTRUCCIONES DE SERVICIO 7
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Informacion importante FWE200DH

1.2

121

122

123

1.3

Simbolos y convenciones del documento

Simbolos de advertencia

Simbolo | Significado

A Peligro (en general)

Peligro por tension eléctrica

Niveles de advertencia y palabras de seializacion

PELIGRO

Peligro para personas con consecuencia segura de lesiones graves o la muerte.
ADVERTENCIA

Peligro para personas con una posible consecuencia de lesiones graves o la muerte.
ATENCION

Peligro con la posible consecuencia de lesiones menos graves o ligeras.
IMPORTANTE

Peligro con la posible consecuencia de dafos materiales.

Simbolos informativos

Simbolo | Significado

' Informacién técnica importante para este producto

& Informacién importante para las funciones eléctricas y electrénicas

Uso previsto

Finalidad del dispositivo

El sistema de medicion FWE200DH sirve exclusivamente para la medicion continua de la
concentracién de polvo en plantas de gas de combustion y aire de escape.

Uso correcto

» Utilice el dispositivo Gnicamente como descrito en las presentes instrucciones de ser-
vicio. El fabricante no se responsabiliza de cualquier otro uso.

> Aténgase a todas las medidas requeridas para la conservacion del dispositivo, por
ejemplo para los requisitos de mantenimiento e inspeccion o bien, transporte y almace-
namiento

e No retire, agregue ni modifique ninglin componente en el dispositivo si no esta descrito
ni especificado en la informacion oficial del fabricante. De lo contrario,
- el dispositivo podra ser una fuente de peligro
- el fabricante no aceptara ninguna reclamacion de garantia

Restricciones de uso

e No esta permitido utilizar el sistema de medicion FWE200DH en areas potencialmente
explosivas.

INSTRUCCIONES DE SERVICIO Endress+Hauser
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FWE200DH Informacién importante
1.4 Responsabilidad del usuario
141 Informacién general
Usuario previsto
El sistema de medicion FWE200DH s6lo debera ser operado por profesionales que debido
a su formacion especializada y sus conocimientos de las disposiciones pertinentes puedan
evaluar los trabajos encargados y reconocer los peligros.
Condiciones locales especiales
» Deben observarse las estipulaciones legales y las normativas técnicas asociadas corres-
pondientes al preparar y efectuar los trabajos en la respectiva instalacion.
» Todos los trabajos deben efectuarse conforme a las condiciones locales especificas del
sistema y prestarse atencion a los peligros y las especificaciones de uso.
Guardar los documentos
Las instrucciones de servicio pertinentes al sistema de medicién asi como la documen-
tacion de la planta deben estar presentes en el lugar de trabajo y a disposicion para una
posible consulta. Al cambiar el propietario del sistema de medicion, debe entregarse la
documentacion pertinente al nuevo propietario.
142 Informacion de seguridad y medidas de proteccion
Dispositivos de proteccion

1 NOTA:

e Se debe disponer de dispositivos de proteccion adecuados y medidas de pro-
teccion personal en suficientes cantidades, que se ajusten a los peligros poten-
ciales, y el personal debe utilizarlas.

Comportamiento en caso de falta del aire de purga

La alimentacion de aire de purga sirve de proteccion contra gases calientes o corrosivos en
los componentes épticos que van instalados en el conducto. Debe permanecer encendida
incluso estando desactivada la planta. Al fallar la alimentacién de aire de purga puede
ocurrir que se destruyan dentro de poco tiempo los componentes 6pticos.

1 NOTA:

e Si no hay chapaletas de cierre rapido:

Es de incumbencia del usuario que:
» la alimentacién de aire de purga opere con seguridad y sin interrupciones,
» se reconozca inmediatamente una falta (p. €j. instalando monitores de
presion),
> se retiren del conducto los componentes dpticos en caso de falta del aire de
purga y que se cubra la abertura del conducto (p. ej. con una tapa abridada)
Medidas de precaucion para la seguridad de servicio
1 NOTA:
e Es de incumbencia del usuario que:
» nifaltas, ni mediciones incorrectas puedan conducir a estados de operacion
peligrosos o causantes de danos,
» personal cualificado y con experiencia realice en intervalos constantes los
trabajos de mantenimiento e inspeccién prescritos.
Endress+Hauser INSTRUCCIONES DE SERVICIO 9
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Informacion importante FWE200DH

Deteccion de fallos

Cualquier desviacion respecto al funcionamiento normal debe considerarse como un serio
indicio de problemas de funcionamiento. Tales desviaciones incluyen:

indicacion de advertencias

variaciones significativas en los resultados de medicion,
consumo de energia aumentado,

aumento de la temperatura de componentes del sistema,
reaccion de los dispositivos de monitorizacion,

humo u olores extranos,

alta contaminacion.

Prevencion de dainos

NOTA:

Para evitar fallos que puedan causar danos personales o materiales, el usuario

debe garantizar, que:

» el personal de mantenimiento responsable pueda ser alertado de forma
inmediata y a cualquier momento,

> el personal de mantenimiento tenga suficiente cualificacion para poder
reaccionar correctamente en caso de fallos del sistema de medicion y los
fallos de servicio que de ellos puedan resultar (p.ej. en caso de uso para
fines de regulacion y mando),

» en caso de duda se desconecten inmediatamente los dispositivos perturba-
dos, y que esta desconexion no conduzca a fallos consecutivos indirectos.

¢ —=

Conexion eléctrica

Conforme a la norma EN 61010-1 debe ser posible desconectar el dispositivo mediante un
seccionador/disyuntor.

10 INSTRUCCIONES DE SERVICIO Endress+Hauser
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FWE200DH

Descripcion del producto

2 Descripcion del producto

2.1 Caracteristicas y aplicaciones

El sistema de medicion FWE200DH sirve para la medicion continua de concentraciones de
polvo hasta 200 mg/m? (campo de aplicacion tipico) en gases himedos (temperatura por
debajo del punto de condensacion) con una resolucién de aprox. 0,1 mg/m?3. Es muy
versatil, destaca por un empeno reducido de instalacién y un manejo sencillo.

211 Caracteristicas y ventajas

e Extraccion de un flujo parcial de gas del conducto de gas
e Secado y sobrecalentamiento del flujo parcial de gas humedo con una calefaccion eléc-

tricamente ajustable para una temperatura del gas de muestra constante, y por lo tanto
la exclusion de errores de medicion causados por gotitas existentes anteriormente
Muestreo y devolucion del gas con una sonda del gas de muestra, siendo que solo se
requiere una brida de montaje

Determinacién del contenido de polvo mediante la mediciéon de luz dispersa para unas
concentraciones de polvo bajas a medias

Diseno compacto del sistema de medicion, lo que significa un montaje y una instalacién
sencillos

Visualizacién de los valores de operacion y del estado del sistema en un display LC
Supervision del caudal con medicién de presién diferencial integrada

Configuracion y manejo sencillos gracias a un software confortable

Autocontrol mediante control de funcionamiento automatico (véase “Control automatico
de funcionamiento”, pagina 15) del sensor de luz dispersa y diversas funciones de
monitorizaciéon tales como sobretensiones, subtensiones, exceso de temperaturas y
temperaturas demasiado bajas, supervision de presion y del caudal, monitor de filtros
para la deteccién de un alto grado de contaminacion del filtro

2.1.2 Campos de aplicacion

Endress+Hauser

e Medicién de la emision de polvo de centrales eléctricas después de plantas de desulfura-

cién de gases de combustion

e Medicién de polvo después de lavadores de gases himedos p. ej. de plantas incinerado-

ras de basuras

e Medicién del contenido de polvo en el aire de escape himedo procedente de procesos

tecnolégicos

INSTRUCCIONES DE SERVICIO 11
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2.2

221

12

Modo de funcionamiento del FWE200DH

Principio de funcionamiento

El FWE200DH funciona como sistema de derivacién. Con una sonda de gas de muestra se
extrae del conducto de gas un flujo parcial de gas que se sobrecalienta en un termo-ciclon
de modo que se evaporen las gotas de aguay los aerosoles, que a continuaciéon se conduce
a una célula de medicién. En la célula de medicion se expone el gas de muestra a un haz
laser y la luz dispersa en las particulas contenidas en el flujo de gas es medida por un
receptor. La intensidad de luz dispersa medida es la base para determinar la concentracion
de polvo. A continuacion, el gas de muestra se conduce nuevamente a la sonda del gas de
muestra para la devolucioén al conducto.

Un eyector transporta el flujo de gas a través del sistema de medicion. Un soplante impulsa
el eyector.

Un pequeno flujo parcial del soplante se conduce como flujo de aire de purga a la célula de
medicion, a fin de garantizar la limpieza de las ventanas 6pticas en la célula de medicién y
para evitar que se condense el gas de muestra en la célula de medicion.

INSTRUCCIONES DE SERVICIO Endress+Hauser
8030771/AE00,/V2-0/2016-10



FWE200DH Descripcion del producto
Fig. 1: Disefio basico del FWE200DH
Unidad de medicién y control
S
o 1 —l_©° o
Condiicto  ~ 2 |, — 3
B {0000
- i 5
|
l
P
Sonda del gas de muestra Unidad de soplante
1 Placa base S Software operativo SOPAS ET
2 Cinta de calefaccion 1 P Alimentacion eléctrica 115/ 230V AC
3 Cintade calefaccién 2 A Sefial desalida 0 ... 20 mA
4 Termo-ciclén D  Senales de estado
5  Unidad de control
6  Sensor de medicién con célula de medicién
7  Eyector
8  Conducto de muestreo
9  Conducto de retorno
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Descripcion del producto FWE200DH

222 Comportamiento isocinético

El comportamiento de medicién del FWE200DH, dentro de un amplio rango es indepen-
diente de los cambios de la velocidad del gas en el conducto. Por lo tanto no se requiere de
una extraccion isocinética (velocidad de extraccion = velocidad del gas).

El sistema de medicion FWE200DH opera de modo estable con un caudal volumétrico
entre aprox. 8 y 14m3/h en estado normalizado. Como dimensionado se recomienda un
caudal volumétrico entre aprox. 12 y 13m3/h. Este dimensionado debe ajustarse adap-
tando la velocidad del soplante durante la puesta en marcha.

Se recomienda seleccionar la tobera de extraccion de la sonda del gas de muestra en fun-
cion de la velocidad media del gas conforme a la tabla siguiente.

Posibles fallos causados por una extraccion no isocinética son secundarios y se compensa-
ran con la calibracién del sistema de medicion (véase “Principio de la medicion de luz dis-
persa”, pagina 14).

Ademas, durante la puesta en marcha se ajusta el control del soplante (véase “Unidad de
soplante”, pagina 27) de modo que el caudal se encuentre dentro del rango 6ptimo. Asi se
garantiza un funcionamiento seguro incluso a velocidades alternantes del gas.

Si el flujo no ha sido adaptado a las condiciones de la planta podrian presentarse los efec-
tos siguientes:

e Caudal demasiado bajo
— en los componentes que transportan el gas pueden depositarse particulas.

e Caudal demasiado alto, la temperatura del gas/ambiente es muy baja, la humedad del
gas es muy alta
— no se alcanza la temperatura del gas de muestra = los aerosoles/las gotas de agua
no se evaporan completamente (la potencia calorifica del termo-ciclon es limitada).

Abertura de extraccion de la sonda
del gas de muestra Velocidad del gas en el conducto en m/s
Diametro nominal
DN 23 0..8
DN 18 6..15
DN 14 12..25
+ ° Si no se conoce Vyominal @ la hora del pedido (p. €]. no hay dato en el cuestionario técnico)
1 se suministra la sonda del gas de muestra con el valor estandar DN 18.
223 Principio de la medicion de luz dispersa

El FWE200DH funciona segln el principio de la medicion de luz dispersa (dispersion hacia
adelante). Se utiliza este principio debido a su sensibilidad extrema, principalmente para
medir concentraciones de particulas muy pequenas.

Un diodo laser ilumina las particulas de polvo en el flujo de gas de muestra con luz modu-
lada en el espectro visible (longitud de onda aprox. 650 nm). Un receptor de medicion alta-
mente sensible capta la luz dispersa por las particulas, la amplificada eléctricamente y un
microprocesador en la electronica del sensor de medicion (“DHSP200”) la procesa. El volu-
men de medicion dentro del conducto de gas es definido por la superposicion del haz de
transmision y la abertura de recepcion.

Una monitorizacién continua de la potencia de transmision permite detectar alteraciones
minimas de brillo del haz de luz emitido, que se consideran durante la averiguacion de la
sefal de medicion.

14 INSTRUCCIONES DE SERVICIO Endress+Hauser
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Fig. 2: Principio de medicion

Diodo laser - % ﬁDteCtOr
> (— v/ |

' % \ Volumen de medicién

Determinacion de la concentracion de polvo

La intensidad de la luz dispersa Sl medida es proporcional a la concentracion de polvo c.
Puesto que la intensidad de la luz dispersa no sélo depende del nimeroy del tamafo de las
particulas, sino también de sus caracteristicas 6pticas, hace falta calibrar el sistema de
medicioén a través de una medicidbn comparativa gravimétrica para obtener una medicion
exacta de la concentracién de polvo. Los coeficientes de calibracion asi determinados pue-
den introducirse directamente en el sistema de medicion (funciones de calibracion disponi-
bles véase “Funcion de calibracion ampliada”, pagina 26, ajuste predefinido en fabrica
véase “Ajustes de fabrica”, pagina 53, entrada véase “Calibracion para medir la concen-
tracién de polvo”, pagina 64).

224 Tiempo de respuesta

Eltiempo de respuesta es el intervalo de tiempo para alcanzar el 90 % del pico después de
una modificaciéon brusca de la seial de medicién. Puede ajustarse libremente un tiempo
entre 1y 600 seg. Al aumentar el tiempo de respuesta, las variaciones breves del valor de
medicion y fallos seran amortiguados cada vez mas, y por eso, la senal de salida siempre
sera mas “tranquila”.

Fig. 3: Tiempo de respuesta

Valor de medicion
en % 10 i
98 | - 90 % del pico

96 + Valor de medicion con tiempo de respuesta

94 +
Cambio del proceso

92 +

90

88 + Tiempo de respuestd

86 T

84 t t ; t t t t t .
0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 ten seg.

225 Control automatico de funcionamiento

Endress+Hauser

Para el control automatico de funcionamiento del sistema de medicién se puede activar un
control de funcionamiento en intervalos fijos a partir de un momento inicial a determinar.
Esto se realiza a través del programa de operacién SOPAS ET (véase “Ajustar el control de
funcionamiento”, pagina 57). Posibles desviaciones del comportamiento normal que se
presentan y que no son admisibles, seran sefalizadas como error. En caso de fallo del dis-
positivo se puede utilizar un control de funcionamiento activado manualmente para locali-
zar las posibles causas del fallo.

+]~ Paramésinformacién — Instrucciones para el servicio técnico
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Descripcion del producto FWE200DH

El control de funcionamiento consta de:

e aprox. 30 seg. de medicién del valor cero, valor de control y contaminacion de las super-
ficies limite 6pticas

e resp. 90 seg. (valor estandar) de salida de los valores determinados (el intervalo de
tiempo se puede configurar, véase “Ajustar el control de funcionamiento”, pagina 57).

Fig. 4: Edicion del control de funcionamiento en cinta grafica

L & =] .
Grado de contaminacion —_|| « = Ll — Inicio del con-
(Live Zero = 0%, ‘ﬁ}\\ [T = trol de funciona-
20 mA = 40 %) # antil k = miento
& [}
& '—JL L =) . s
Salida de contaminacion 2 f m || Determinacion
# | - del valor de con-
= - trol
; | & | e —i =
Salida del valor de control — = = Avance de
0,
(valor al 70 %, span) & -
papel
2 puun AR -
Salida de valorcero —ff * et el |
c & = Fin del control
(Live Zero) & = ;
\ . a |y T R R ) de funciona-
s 2 T 1i2‘ 618 {_03 .
. | | [ = miento
+ ° e Para la salida de los valores de control en la salida analégica, ésta debe estar acti-
1 vada (véase “Ajustar el control de funcionamiento”, pagina 57).
e Al determinar los valores de control se emite el valor medido por Gltimo en la salida
analégica.

e Sino se emiten los valores de control en la salida analdgica se emite el valor de
medicion actual después de haber transcurrido la determinacion del valor de control.

e Durante un control de funcionamiento esta activado el relé 3 (véase “Conectar los
cables para las senales digitales, analogicas y de estado”, pagina 39). Las fases indi-
viduales del control de funcionamiento pueden emitirse por separado a través de
otras salidas digitales mas (véase “Funcion de calibracion ampliada”, pagina 26).

e Si el sistema de medicion se encuentra en el estado “Maintenance” [manteni-
miento], no se inicia automaticamente ningln control de funcionamiento.

e En el display LC de la unidad de control esta indicado “Function Control” [control de
funcionamiento] durante el control de funcionamiento.

e Al modificar el momento de inicio o el intervalo del ciclo, todavia procedera un control
de funcionamiento que se encuentra dentro del margen de tiempo entre la configura-
cion de parametros y el nuevo momento de inicio.

e Elintervalo modificado tendra efecto a partir del siguiente momento de inicio.

Medicion del valor cero

Para el control del punto cero se apaga el diodo de transmision, de modo que no se reciba
ninguna senal. Asi se detectan con seguridad posibles variaciones o desviaciones del punto
cero en todo el sistema (causadas p. €j. por un defecto electrénico). Si el “valor cero” se
encuentra fuera del rango especificado se genera una senal de error.

16 INSTRUCCIONES DE SERVICIO Endress+Hauser
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FWE200DH Descripcion del producto

Medicion del valor de control (verificacion de span)

Durante la determinacion del valor de control, la intensidad de la luz transmitida varia entre
70 %y 100 %. Se compara la intensidad de luz recibida con el valor predefinido (70 %). En
caso de desviaciones superiores al 2 %, el sistema de medicion genera una senal de
error. El mensaje de error se cancela nuevamente si el control de funcionamiento siguiente
transcurre correctamente. Mediante un nimero elevado de cambios de intensidad que se
evaluaran estadisticamente se determina el valor de control con una alta precision.

Medicion del grado de contaminacion

Para la medicion del grado de contaminacion se mueve la unidad 6ptica de recepcion a
través del haz laser midiendo la transmisién. Mientras tanto se mide el trayecto de trans-
mision total de la fuente de luz a través de la unidad éptica de recepcién hasta el sensor
optico que se compara con el valor internamente guardado para una “6ptica limpia”. Se
compensara cada desviacion del valor de salida fijado por el fabricante.

El valor de medicion asi determinado se procesara con el valor determinado de fabrica
para obtener un factor de correccién. De esta manera se compensan completamente las
contaminaciones que se presentan.

A grados de contaminacion < 40 % se emite en la salida analégica un valor proporcional a
la contaminacion entre Live Zero 'y 20 mA.

Si los valores son > 30 % se emite un mensaje de advertencia y para valores a partir de 40
% se emite un “Fallo” (en la salida analdgica, la corriente de falla correspondientemente
ajustada; véase “Ajustes de fabrica”, pagina 53, véase “Configurar las salidas analégicas”,
pagina 58).

Fig. 5: Medicién del grado de contaminacién y del valor de comprobacién

1 2 3 4

|

e

Haz laser

2 Unidad 6ptica de recepcion en posicion de medi-
cién

3 Unidad 6ptica de recepcion en posicion de referen- ©)]
cia
4 Cable fibrodptico

Ala electrénica de recepcion [
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Descripcion del producto FWE200DH

2.3 Componentes del sistema

23.1 Sonda del gas de muestra

La sonda del gas de muestra sirve tanto para extraer como también para devolver el flujo
parcial de gas. Esta se sujeta en una brida con tubo (véase “Brida con tubo”, pagina 18)
que el cliente monta en el conducto de gas.

Por estandar, las sondas estan disponibles en dos longitudes nominales (NL) y en los mate-
riales PVDF (para las temperaturas de gas < 120 °C) y Hastelloy.

Para adaptar el caudal (véase “Comportamiento isocinético”, pagina 14) se adjuntan al
suministro unas toberas de extraccion intercambiables que tienen los diametros nomina-
les DN 14, DN 18 y DN 23.

Fig. 6: Sonda del gas de muestra

Pared del conducto
Brida con tubo
Sonda del gas de muestra

Tubo de muestreo

Tobera de extraccion

o OB~ W N -

Tubo de retorno

NL=600 mm
1200 mm

2.3.2 Brida con tubo
Fig. 7: Brida con tubo

g Brida DIN 2631 ND6, ancho nom. 125
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[
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Sobre demanda, la brida con tubo también esta disponible en otras dimensiones y con
otros materiales.

233 Manguera de muestreo y devolucion

La sonda del gas de muestra y la unidad de medicién y control estan conectadas con man-

gueras flexibles de ancho nominal 32 para el muestreo de gas y de ancho nominal 50 para
la devolucién del gas.

La longitud estandar es de aprox. 1,2 m.

En la mayoria de los casos no hace falta un calentamiento (opcioén). Para un uso al aire
libre a temperaturas ambiente muy bajas y mangueras mas largas se recomienda una
manguera de muestreo con aislamiento térmico.

Un aislamiento térmico de ese tipo (manguera de espuma de silicona) puede montarse
posteriormente en el lugar de instalacion.

Recomendacion:

Temperatura ambiente Manguera de muestreo
<-20 °C con calentamiento activo
-20..+20 °C con aislamiento térmico

Unas mangueras mas largas requieren de mas mantenimiento (eliminar los depésitos / la
sedimentacion), exigen un enfriamiento mas elevado del flujo parcial de gas extraido y tie-
nen como consecuencia una pérdida de presién. Por lo tanto solo pueden utilizarse unas

mangueras mas largas en casos excepcionales después de haber verificado las condicio-
nes de uso.

234 Unidad de medicion y control

Endress+Hauser

La unidad de medicién y control estd compuesta por los componentes montados en una
placa base (7):

e termo-ciclon (1) para el sobrecalentamiento del gas de muestra con sensor de tempera-
tura (2) para la regulacion de la temperatura del gas de muestra,

e sensor de medicion (3) con electrénica de transmision y recepcion y célula de medicién
para transportar el flujo parcial de gas por el volumen de medicién 6ptico del haz trans-
misor,

e eyector (4) para alimentar el flujo parcial de gas aspirado,
unidad de control (5).

INSTRUCCIONES DE SERVICIO 19
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10

20

Fig. 8: Unidad de medicion y control (sin cubierta de proteccion contra la intemperie, con la opcion:
purgado inverso y cubierta inferior)

&

———
——

Adaptador para la manguera de muestreo (estandar)/ para 11 Manguera de muestreo

conectarla opcién: dispositivo de purgado inverso 12 Manguera del eyector al soplante
Charnela para la cubierta de proteccion contra la intemperie 13 Depésito. Cubierta inferior opcional
Opcion: dispositivo de purgado inverso 14 Conexién de la manguera de devolucién

Mandmetro - indicador del aire comprimido (solo si hay la
opcién “dispositivo de purgado inverso®)

El caudal del gas de muestra se vigila con un sensor de presion diferencial entre la salida
del termo-ciclon y la entrada de la célula de medicion.

Los parametros de la planta y del dispositivo pueden ajustarse para cada aplicacion utili-
zando el programa SOPAS ET (véase “Configurar los parametros estandar”, pagina 53).
Dependiendo de la funcién hay tres médulos software independientes (“FWE200DH” para
las funciones del sistema, “DH SP200” para las funcién de medicién y “MCU” para las fun-
ciones de entrada y salida). Los parametros configurados también siguen almacenados fia-
blemente en caso de corte de corriente.

En el estado de operacion se cubre la unidad de medicién y control con una cubierta par-
tida que sirve al mismo tiempo de proteccion contra la intemperie si esta instalada al aire
libre. Las dos partes (2) estan enganchadas en las charnelas (1) de la placa base, podran
abrirse lateralmente y cerrarse con una cerradura (3).
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Cubierta de proteccion contra la intemperie para el FWE200DH

En el estado de operacidn se cubre la unidad de medicion y control con una cubierta par-
tida que sirve también de proteccidn contra la intemperie si esta instalada al aire libre.

En caso de operacion dentro de edificios no hace falta utilizar la cubierta.

Fig. 9: Cubierta de proteccion contra la intemperie para el FWE200DH

1 2 3 2 1

Codigo de tipo

Un codigo de tipo identifica la version correspondiente de la unidad de medicién y control:

. . Codigo de tipo
Parametro Version
FWE200DH- |X X X
Opcion: dispositivo | Sin N
de purgado inverso | Con B
Opcién: manguera Sin N
de muestreo calen- H
tada Con
B 3 Modbus TCP J
meon. modulo de Ethernet tipo 1 E
interfaz
Profibus DP P
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2342
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Termo-ciclon

El termo-ciclon consta de una carcasa con aislamiento, una camara de vortice con tubula-
duras de admisién y salida y 2 cintas de calefaccion para el sobrecalentamiento del flujo
parcial de gas. La tubuladura de admision esta dispuesta tangencialmente para producir
un flujo turbulento en la camara de vétrice. Una tobera de PTFE en la tubuladura de admi-
sion acelera el caudal. Si se abre la cubierta, la cdmara de vortice es accesible sin proble-
mas para inspecciones y posibles limpiezas.

Unos sensores de temperatura instalados en las cintas de calefaccion miden las temperatu-
ras y el control por microprocesador en la unidad de control monitoriza las temperaturas.

Los fusibles de temperatura adicionalmente integrados desconectan las cintas de calefac-
cion a temperaturas superiores a aprox. 425 °C. De esta forma se previenen fiablemente
los danos en el termo-ciclén causados por sobrecalentamiento incluso si fallaria la electré-
nica.

En la salida del termo-ciclon esta dispuesto un sensor de temperatura que tiene la funcion
de codificador para regular la temperatura del gas de muestra.

Sensor de medicion

El sensor de medicion consta de dos méodulos alojados en una carcasa de acero inoxidable:

e la unidad electrénica (1) con los componentes 6pticos y electronicos para emitir y recibir
el haz laser (2) asi como para el procesamiento y la evaluacion de senales,

e la célula de medicion (3) con unidad 6ptica de recepcion (4), trampa de luz (5) y tobera
para el transporte del flujo del gas de muestra.

La unidad electronica esta conectada con un cable de conexion para la transmision de
senales y para la alimentacion eléctrica (24 V DC) con la unidad de control.

Fig. 10: Sensor de medicién abierto
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Fig. 11: Alimentacion del gas de muestra y del aire de purga

Desde el termo-ciclén (- Pagina 20, fig. 8)

2

Trampa de
luz

al tubo de mezcla en el eyector (- Pagina 20, fig. 8)

El gas de muestra (1) procedente del termo-ciclon fluye por el tubo de medicién (2) vertical-
mente pasando por el haz laser (3). El volumen de medicidon activo se encuentra dentro del
tubo de medicién de modo que todas las particulas contenidas en el gas de muestra seco
puedan ser detectadas por el haz laser. Por lo tanto, la senal de luz dispersa medida por el
receptor es representativa para el contenido de polvo en el flujo parcial de gas.

Através de una pequena abertura (4) en el tubo de medicion se sopla aire limpio a la célula
de medicion (5) que se transporta otra vez por las aberturas de medicion (6) al gas de
muestra. Dado que el volumen de aire de purga es muy bajo en relacion al flujo del gas de
muestra, no tiene lugar una mezcla en el volumen de medicién de modo que el aire de
purga no tiene influencia en el comportamiento de medicion.

El condensado que pueda ocurrir debido a los efectos de condensacion puede evacuarse
por los 2 orificios (7) en la tobera al flujo del gas de muestra (es arrastrado por la presion
negativa).
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Unidad de control

La unidad de control tiene las siguientes funciones:

Arranque y parada del FWE200DH

Regulacion y monitorizacion de temperatura para la calefaccion de termo-ciclon

Control del caudal de gas de muestra

Monitorizacion y control del transporte de gas (activar/desactivar la unidad de soplante)
Captacion y evaluacion de todas las senales de estado

Control de la transferencia y del procesamiento de datos del sensor de medicion y el con-
trol del sistema conectado a través de la interfaz RS485

Salida de senales a través de la salida analdgica (valor de medicion) y las salidas de relé
(estado del dispositivo)

e Entrada de senales a través de las entradas analégicas y digitales

Alimentacion eléctrica del sensor de medicion conectado mediante equipo de alimenta-
cion de 24 V con entrada de largo alcance
Comunicacién con sistemas centrales de orden superior a través de médulos opcionales

Ademas de la electronica de control, la unidad de control también incluye los elementos de
conexion para el termo-ciclon, el sensor de medicion y la unidad de soplante asi como para
las senales analdgicas y de estado.

Los valores de medicién y los mensajes de estado se muestran en un display LC, que tam-
bién permite la configuracion de las funciones basicas.

La unidad de control se encuentra dentro de una caja de chapa de acero.

Fig. 12: Unidad de control

Médulo de visualizacién

Fusibles

5  Placas de procesador para el control del sistema (“FWE200DH”) y la
adquisicion/el procesamiento de datos y la entrada/salida de sefiales
(“MCU")

Interruptor de corriente residual 6  Blogue de bomes para la alimentacion eléctrica

Interruptor principal

Médulo de interfaz
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Fig. 13

Endress+Hauser

Interfaces estandar

Salidas analégicas

3 salidas 0/2/4...22 mA (aisladas eléctricamente, activas, resolucién min. 12 bits) para

la salida de la intensidad de la luz dispersa (equivale a la concentracion de polvo no cali-

brada), concentraciéon de polvo calibrada y concentracién de polvo normalizada

Entradas analégicas

6 entradas 0...20 mA (sin aislamiento eléctrico, resolucion min. 12 bits) para la conexiéon

de los sensores externos que sirven para medir la temperatura, la presion y la humedad

del gasy el contenido de O, para el calculo de los valores de concentracion de polvo nor-

malizada

Salidas de relé

9 contactos inversores 48 V, 1 A para la salida de las senales de estado servicio/fallo, de

mantenimiento, de control de funcionamiento, de peticion de mantenimiento, de valor

limite

Entradas digitales

8 entradas para la conexién de contactos sin potencial que sirven para el inicio del con-

trol de funcionamiento, el establecimiento del estado de mantenimiento, la monitoriza-

cion del aire de purga, la activacion del purgado inverso (si hay véase “Dispositivo de pur-

gado inverso”, pagina 27) y la activacion de la funcion de calibracion siguiente (opcion,

véase “Unidad remota”, pagina 28)

Comunicacién

- USB 1.1y RS232 (en bornes) para la interrogacion de valores de medicién, configura-
cion de parametros y actualizacion del software

- Médulo interfaz Modbus TCP para la comunicacién con el sistema de control de orden
superior

Display LC

Funciones:

e Visualizacion de valores de medicion e informacion de estado

Tipo Indicacién de
Power (verde) Hay alimentacion eléctrica

LED Failure (rojo) Fallo de funcionamiento

Maintenance

) Peticién de mantenimiento
request (amarillo)

2 valores de medicion en forma de barras (p. €j. concen-
Visualizacion gra- tracion de polvo o intensidad de la luz dispersa y tempera-
Display LC fica (pantalla princi- |tura del gas de muestra o presion diferencial), seleccion
pal) de acuerdo con “Modificar los ajustes de visualizacion con
SOPAS ET”, pagina 86

8 valores de diagnoéstico (véase “Estructura de menus del
display LC”, pagina 83)

Indicacion de texto

Display LC con visualizacién grafica (a la izquierda) e indicacion de texto (en el centroy a la
derecha) (ejemplo)

DH SP200 (3) FWE200DH
o : 8.6mg/m? o Tgas2 159°C
pgas 2.78 mbar
T heater1 205°C
T heater2 201°C
T heater3 -99°

0.0 mgm®

Y
(]
Bl-
uy-
0
H

aEEEE B

i I |

INSTRUCCIONES DE SERVICIO 25
8030771/AE00,/V2-0/2016-10



Descripcion del producto FWE200DH

e Teclas de mando para la configuracion basica

Tecla Funcién
Meas . Cgmbi_a er_wgre textq y gréficoy al revés, )

e Visualizacion del ajuste de contraste (después de 2,5 seg.)
Flechas Seleccion de la pagina de valores de medicion siguiente/anterior
Diag Visualizacién de mensajes de alarma o fallo
Menu Visualizacién del menu principal y acceso a submenus

Una vez encendido el sistema de medicion se muestra durante el periodo de calentamiento
la fase de inicio del FWE200DH en el display LC (véase “Poner en marcha el FNE200DH”,
pagina 48).

2344 Funcién de calibracion ampliada

Por estandar estan implementadas en el FWE200DH las funciones de regresion siguientes
para calibrar la medicion de la concentracion del polvo (véase “Principio de la medicion de
luz dispersa”, pagina 14, véase “Calibracion para medir la concentraciéon de polvo”,

pagina 64):

e Polinominal: c=cc2°®SI2+ccl®Sl+ccO
e Exponencial: c=cc2¢®e(ccleSh+ ¢ccO

e Logaritmico: c=cc2®Ln(ccl®Sl) +ccO
e Power: ¢ = cc2 ® Sleel +¢c0

De éstos podran utilizarse dos independientemente uno del otro (seleccidn y configuraciéon
véase “Calibracion para medir la concentracion de polvo”, pagina 64).

Con la entrada digital DI5 puede conmutarse entre las dos funciones de calibracion selec-
cionadas. Ademas podran emitirse los valores individuales durante el control de funciona-
miento (véase “Control automatico de funcionamiento”, pagina 15).

Entrada digjtal Funcién

DI5 Conmutacién entre la funcién de calibracion 1y la funcion de calibracion 2

DI6 Emisién del valor de contaminacién determinado por Gltimo en la salida anal6gica
DI7 Emisién del valor de control determinado por Gltimo en la salida analégica

DI8 Emision del valor cero determinado por Gltimo en la salida analégica

Salida de relé Funcién

6 Sefal de estado para la emision del Gltimo valor de contaminacién

7 Sefial de estado para la emision del Gltimo valor de control

8 Sefial de estado para la emision del Gltimo valor cero

9 Sin utilizar

Moédulos interfaz opcionales

El médulo Modbus TCP instalado por estandar puede sustituirse por un modulo de interfaz
para Profibus DP VO o Ethernet (tipo 1) (véase “Accesorios para la verificacion de dispositi-
vos”, pagina 113).

El m6dulo se fija en un carril DIN y se conecta a través de un cable perteneciente a la placa
de procesador “MCU”.

+ o Profibus DP-VO para la transmision a través de RS485 segin DIN 19245 parte 3 asi
L comolEC61158.
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235 Unidad de soplante

2.3.6 Opciones

La unidad de soplante sirve para transportar el gas de muestra a la unidad de medicién y
control a través del eyector. Para conectar el aire al eyector se utiliza una manguera flexible
de 25. Al mismo tiempo se suministra un flujo parcial desde el eyector a la célula de medi-
cion para mantener limpios los componentes Opticos.

El control del soplante con un convertidor de frecuencia controla las revoluciones del motor
y por lo tanto la potencia del soplante para obtener un caudal del gas de muestra éptimo
dentro del rango nominal especificado.

Fig. 14: Unidad de soplante

1 Al eyector

Soplante

Manguera de 25

Placa base

Filtro de aire con prefiltro integrado

g A~ W N e

Control del soplante

Para un uso al aire libre esta disponible una cubierta de proteccion contra la intemperie
(véase “Cubierta de proteccion contra la intemperie para la unidad de soplante”,
pagina 113).

23.6.1 Dispositivo de purgado inverso

Endress+Hauser

Subconjunto (véase “Unidad de medicion y control (sin cubierta de proteccion contra la
intemperie, con la opcion: purgado inverso y cubierta inferior)”, pagina 20) para el purgado
inverso del conducto de muestreo (manguera y sonda del gas de muestra), consta de:

e Electrovalvula para conectar el aire de instrumentacion,
e Grifo esférico en el conducto de muestreo para cerrar el termo-ciclén durante el proceso
de purga.

El purgado inverso se activa automaticamente durante el control de funcionamiento. Ade-
mas podra activarse manualmente un proceso de purga cerrando la entrada digital D14 con
un interruptor externo.

Durante el proceso de purga, el sistema de medicion se encuentra en el estado “Mainte-
nance” [mantenimiento]. El proceso de purga se muestra en el display LC.

En caso de un equipamiento posterior se habilita esta opcién con un cédigo (incluido en el
volumen de suministro).

+ o Sobre demanda también esta disponible la opcion: purgado inverso para la conexion de
1 agua como medio de purga.
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23.6.2

2.3.63

28

Manguera de muestreo calentada

En casos de aplicacion especiales (p. €j. temperatura del gas muy baja y alta humedad del
gas, temperaturas ambiente muy bajas, limitacion de las temperaturas de calentamiento)
puede ser conveniente calentar también el conducto de muestreo (véase “Manguera de
muestreoy devolucion”, pagina 19). Entonces se puede sustituir la manguera de muestreo
normalmente utilizada por una manguera que lleva calefaccion integrada. La unidad de
medicién y control debe estar especialmente adaptada (cddigo de tipo véase “Unidad de
medicion y control”, pagina 19).

También se puede montar posteriormente la manguera de espuma de silicona para el ais-
lamiento térmico en el conducto de muestreo existente.

En esta opcidn, la temperatura del gas en la entrada del termo-ciclén se vigila con un sen-
sor de temperatura adicional (pos. 3, véase “Unidad de medicion y control (sin cubierta de
proteccion contra la intemperie, con la opcion: purgado inverso y cubierta inferior)”,
pagina 20).

Unidad remota

Médulo con display LC para la visualizacién de los valores de medicién y de estado, consulta
de datos y configuracion. La conexion a la interfaz del sistema (RS485) en la unidad de con-
trol se realiza a través de un cable a instalar por el cliente.

Dependiendo de la distancia a la unidad de medicion y control se requieren las secciones
transversales de conductores siguientes:

Seccion transversal del con-

Longitud max. del cable en m ductor en mm?

120 0,14
250 0,25
500 0,5
1000 1,0

Como opcidn esta disponible la unidad remota con equipo de alimentacién integrado para
la alimentacion de tension separada (se recomienda para distancias mayores a la unidad
de mediciéon y control).

Fig. 15: Unidad remota
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2.3.6.4 Cubierta inferior

Este subconjunto sirve de proteccion adicional del sistema de medicidon a bajas temperatu-
ras ambiente. La cubierta se monta en la placa base de la unidad de medicién y control que
cierra abajo la cubierta de protecciéon contra la intemperie.

Fig. 16: Cubierta inferior

- W i

2.3.6.5 Medio de verificacion para la prueba de linealidad

Endress+Hauser

Se puede verificar la funcion correcta de medicion mediante una prueba de linealidad
(véanse las instrucciones para el servicio técnico). Para ello se interponen cristales de filtro
gue tienen valores de transmisién definidos en la trayectoria del haz y se comparan los
valores con los medidos por el sistema de mediciéon. En caso de coincidencia dentro de la
tolerancia admisible, el sistema de medicidon opera correctamente. Los cristales de filtro
requeridos para la verificacion con soporte estan a disposicion como también el maletin
perteneciente.
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2.4

30

SOPAS ET (programa de PC)

SOPAS ET es un software de SICK para un manejo y una configuracion sencillos del
FWE20O0DH.

SOPAS ET opera en un laptop/ordenador, que se conecta al FWE200DH a través de una
linea USB o una interfaz Ethernet (opcion).

Contiene menus que facilitan considerablemente la introduccién de ajustes. Ademas,
pueden aprovecharse de otras funciones mas (p.ej. almacenamiento de datos, graficos).

SOPAS ET va incluido en el suministro en el CD del producto.
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3 Montaje e instalacion
31 Planificacion
La tabla siguiente proporciona una vision general sobre los trabajos de planificacién nece-
sarios, condicion preliminar para un montaje sin problemas y mas tarde, el funcionamiento
del dispositivo. Se puede utilizar esta tabla como lista de chequeo, haciendo una marca de
verificacion detras de cada paso realizado.
Tarea Requerimientos Trabajo a realizar
Determinarel  |Rutas de entrada y salida | En caso de conductos redondos y cua- |- En plantas nuevas, aténgase a los requisitos, []
lugar de medi- | conforme a DIN EN 13284- | drados: - en plantas existentes, seleccione el mejor lugar

cion ylos lugares
de montaje para
los componen-
tes del sistema

1 (entrada min. 5 x el dia-

metro hidraulico dy, salida

min. 3 xdp; distanciaala

abertura de chimenea min.

5x dj,

dy, = didmetro del conducto

En caso de conductos rectangulares:
dy, = 4x seccion transversal por circunfe-
rencia

posible;
- encaso de rutas de entrada/salida demasiado
cortas: ruta de entrada > ruta de salida

- Distribucién homogénea del
caudal

- Distribucién representativa de

polvo

En las rutas de entrada y salida no debe-
rian encontrarse curvaturas, cambios
en la seccion transversal, conductos de
admision y escape, tapas, elementos
incorporados

Si no estan garantizadas estas condicio-
nes preliminares, determine el perfil del
caudal segln DIN EN 13284-1y elijael
mejor lugar posible

Posicion de montaje de la
sonda del gas de muestra

Angulo de montaje a la horizontal 15 °;
si los conductos tienen curso horizontal
o inclinado también es posible un mon-
taje vertical desde arriba

Elija el mejor lugar posible

[]

Accesibilidad, prevencién
de accidentes

Los componentes del dispositivo deben
ser accesibles de una forma facil y
segura

En caso necesario, planifique plataformas

Instalacion libre de vibracio-

nes

Aceleraciones<1g

Tome las medidas apropiadas para impe-
dir/reducir las vibraciones

Condiciones ambientales

Valores limite seglin Datos técnicas
(véase “Datos técnicos”, pagina 106)

En caso necesario, instale los componen-
tes del sistema en un envolvente

Aire de aspiracion para la
unidad de soplante

Lo menos polvo posible, exento de
aceite, humedad, gases corrosivos

Elija el mejor lugar posible para la aspira-
cién

Determine la longitud necesaria de la
manguera del aire de purga

L O OO O

Seleccionar los

Didmetro interior del con-

Longitud nominal y material de la sonda

Seleccione el componente apropiado

componentesdel| ducto, aislamiento, espesor | del gas de muestra como descrito en véase “Datos técnicos”,
dispositivo de pared pagina 106 []
Temperatura del gas
Tension de alimentacion, | Tipo de unidad de medicién y control y
presion interna del con- unidad de soplante
ducto
Planificar las Accesibilidad sencillay segura En caso necesario, planifique unas plata- |:|
aberturas de formas
calibracion Distancias al nivel de medi- | No hay influencia reciproca de la sonda | Planifique una distancia suficiente entre el
cion de calibracién y el FWNE200DH nivel de medicién y el nivel de calibracion |:|
(aprox. 500 mm).
Planificar la ali- |Tension de servicio,  con-|Como indicado en los Datos técnicos | Planifique secciones de cables lo suficien-
mentacion eléc- |sumo de potencia (véase “Datos técnicos”, pagina 106) |temente grandes y fusibles |:|
trica

1 NOTA:

° > Al dimensionar los soportes y la rigidez de los lugares de montaje para la unidad de
medicién y control y la unidad de soplante, considere los pesos de estos componen-
tes.
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3.2 Montaje

El cliente realiza todos los trabajos de montaje. Estos son:

» montar la brida con tubo,
» montar la unidad de medicion y control,
» montar la unidad de soplante.

ADVERTENCIA:
A > Al realizar los trabajos de montaje e instalacion, tenga en cuenta las normas

de seguridad correspondientes y las instrucciones de seguridad contenidas
en el capitulo 1.

> Realice los trabajos de montaje e instalacion en maquinaria potencialmente
peligrosa (gases calientes o corrosivos, alta presion interna en el conducto)
Unicamente estando desactivada la planta.

> Tome las medidas de proteccion oportunas contra posibles peligros locales
0 eminentes de la planta.

Equipos de manejo

e Grasa de silicona (para juntas toricas, para p. ej. tobera de admisién, tubo de mezcla del
eyector y piezas de teflon en la célula de medicién y tobera intermedia que se encuentra
por encima)

3.2.1 Montar la brida con tubo

El montaje debe realizarse de modo que el condensado no pueda refluir al conducto (véase
“Montaje de la brida con tubo”, pagina 32). Mientras tanto debe observarse la alineacion
de la sonda del gas de muestra como indicado en véase “Direccion de montaje de la sonda
del gas de muestra”, pagina 33.

Si los conductos tienen curso horizontal o inclinado también es posible un montaje vertical
desde arriba.

Fig. 17: Montaje de la brida con tubo

Pared del conducto Montaje desde arriba

ml
Dimensiones de la brida con tubo véase “Brida con tubo”,
pagina 18

Brida con tubo

° Si no se deben o pueden utilizar las bridas con tubo (véase “Brida con tubo”,
+1 pagina 109) incluidas en el volumen de suministro (p. €j. en conductos GRP), el cliente
las debera fabricar considerando las dimensiones de la sonda (véase “Sonda del gas de
muestra”, pagina 109 y véase “Brida con tubo”, pagina 109).
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Fig. 18: Direccion de montaje de la sonda del gas de muestra

Conducto horizontal Conducto vertical

=

P

Direccion del caudal

Direccion del caudal

Direccion del caudal

Trabajos a realizar

» Medir el lugar de instalacion y marcar el lugar de montaje.

» Retirar el aislamiento (si hay).

» Cortar una abertura adecuada en la pared del conducto conforme a la posicién de mon-
taje; en las chimeneas de ladrillos y hormigon, perforar un orificio suficientemente
grande (diametro del tubo abridado (véase “Brida con tubo”, pagina 18))

' NOTA:
L > Preste atencién para que las partes cortadas no se caigan en el conducto.

» Insertar la brida con tubo en la abertura y soldarla (conductos de acero).

+ ° e Al tratarse de conductos de ladrillos u hormigon, en caso necesario suelde la

1 brida con tubo en una placa de sujecion y monte ésta en el conducto.

e Silos conductos tienen pared delgada, suelde adicionalmente unas chapas de
nudo.

» Cubrir la abertura de la brida después del montaje para evitar que se escape gas.

3.2.2 Montar la unidad de medicion y control
Al determinar el lugar de montaje, considerar lo siguiente:

e Para el montaje de la unidad de medicion y control (1) se requiere una superficie vertical
y plana en un lugar bien accesible y protegido que tiene las dimensiones como indicado
en Fig. “Dimensiones de montaje”.

e Atenerse a las distancias a la sonda del gas de muestra (2).

e Siposible, el lugar de montaje debe ser exento de vibraciones.

e Las temperaturas ambiente deben encontrarse dentro del rango admisible (véase
“Datos técnicos”, pagina 106) y debe considerarse un posible calor radiante.

e Para el transporte y el montaje de la unidad de medicién y control se requieren equipos
de elevacion apropiados y un espacio libre suficiente (dimensiones véase “Datos técni-
cos”, pagina 106).
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Fig. 19: Dimensiones de montaje
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3 la sonda
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Pared del conducto
3 L
3 = brida con tubo
1
365
=
A
~——— Cubierta de proteccion
> | . contra la intemperie en
: estado abierto
Espacio libre para el
Y servicio técnico
min. 1385 (Dimensiones en mm)
Trabajos a realizar
> Prepare e instale los puntos de fijacion seglin véase “Dimensiones de montaje”,
pagina 34.
» Monte la unidad de medicion y control.
+ ° La unidad de medicién y control también puede montarse en un bastidor disponible
1 como opcién (véase “Bastidor”, pagina 112).
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3.23 Montar la unidad de soplante
Al determinar el lugar de montaje, considerar lo siguiente:

e Hace falta una superficie vertical y plana en un lugar bien accesible y protegido asi como
aire limpio.

e La distancia a la unidad de medicién y control debe ser de 10 m como maximo.

e Latemperatura de aspiracion debe encontrarse dentro del rango admisible (véase
“Datos técnicos”, pagina 106). En los casos desfavorables, colocar una manguera de
aspiracion o un tubo hacia un lugar donde haya mejores condiciones.

e En caso de instalacion al aire libre debe haber espacio libre suficiente para cambiar el
elemento filtrante y para colocar y retirar la cubierta de proteccion contra la intemperie
(véase “Disposicion y dimensiones de montaje de la unidad de soplante (dimensiones en
mm)”, pagina 35).

e Para el transporte y el montaje de la unidad de soplante se requieren equipos de eleva-
cion apropiados y espacio libre suficiente (dimensiones véase “Datos técnicos”,
pagina 106).

Fig. 20: Disposicién y dimensiones de montaje de la unidad de soplante (dimensiones en mm)

Conducto

= | !Espacio I_ibre para montar cubierta prot.
‘/—\' intemperie

(550) >160
-

Espacio libre para cambiar el elemento
filtrante

Tubo de acero 50x 5 : '7 Alternativa: soporte de montaje
DIN 2391 ‘Q\ /' A
M8 e

(Dimensiones en mm)

Trabajos de montaje

» Confeccione el soporte (véase “Disposicion y dimensiones de montaje de la unidad de
soplante (dimensiones en mm)”, pagina 35).

» Sujete la unidad de soplante con 4 tornillos M8.

» Compruebe, si hay un elemento de filtracion en la caja de filtro en caso necesario, utilice
un elemento de filtracion

+ ° La unidad de soplante también puede montarse en un bastidor disponible como opcién
1 (véase “Bastidor”, pagina 112).
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Cubierta de proteccion contra la intemperie para la unidad de soplante

La cubierta de proteccion contra la intemperie (véase “Cubierta de proteccion contra la
intemperie para la unidad de soplante”, pagina 113) consta de cubierta y kit de cierre.

Montaje:

» Monte las piezas de cierre del kit en la placa base

» Coloque la cubierta de proteccion contra la intemperie desde arriba.

» Introduzca los pasadores de sujecion lateralmente en las piezas antagonistas,gire y
déjelos engatillar.

3.24 Montar la opcién: unidad remota

La unidad remota debe montarse en un lugar bien accesible y protegido (véase “Dimensio-
nes de montaje de la unidad remota”, pagina 36). Tener en cuenta lo siguiente:

e Observar el rango de temperaturas ambiente como indicado en los datos técnicos; con-
siderar la posibilidad de existencia de calor radiante (dado el caso, apantallar).

e Proteger la unidad contra la radiacion solar directa.

e Elegir un lugar de montaje casi exento de vibraciones; dado el caso, amortiguar las vibra-
ciones.

e Planificar suficiente espacio libre para los cables y para poder abrir la puerta.

Dimensiones de montaje

Fig. 21: Dimensiones de montaje de la unidad remota
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y
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(Dimensiones en mm)

La unidad remota puede montarse a una distancia de hasta 1.000 m de la unidad de medi-
cién y control. Por lo tanto recomendamos la instalacion en una sala de control (sala de
medidas o similares), para tener un facil acceso. Asi se facilita considerablemente la comu-
nicacion con el sistema de medicion para la configuracion de parametros o la deteccién de
causas de fallos o errores.

Si se monta el dispositivo al aire libre, el cliente debe encargarse de construir una protec-
cion contra la intemperie (techo de chapa o similares).
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33 Instalacion

ADVERTENCIA:

A » Al realizar los trabajos de instalacion, tenga en cuenta las normas de seguri-
dad correspondientes y las instrucciones de seguridad contenidas en el
capitulo 1.

> Tome las medidas de proteccién oportunas contra posibles peligros locales
0 eminentes de la planta.

1 NOTA:

e » Durante la instalacion debe poder desconectarse la alimentacion eléctrica al
FWE200DH de acuerdo con EN61010-1 mediante un seccionador/disyun-
tor.

> Después de finalizar los trabajos o para fines de comprobacion, el personal
que realiza los trabajos solo podra activar nuevamente la alimentacion eléc-
trica con arreglo a las disposiciones de seguridad vigentes.

331 Generalidades

Requisitos

Antes de empezar con los trabajos de instalacién, deben estar finalizados los trabajos de

montaje descritos en “Montaje”.

Para la alimentacion eléctrica del FWE200DH debe haber una tensién de alimentacion

monofasica

- 230V AC50/60 Hz con fusible min. 10 A

- 115V AC 50/60 Hz con fusible min. 15 A

Trabajos de instalacion

Si no ha sido acordado explicitamente con Endress+Hauser o el distribuidor autorizado, el

cliente debe realizar todos los trabajos de instalacion. Estos son los siguientes:

e Tendido de cables de alimentacion de corriente y de senales.

e Instalacion de interruptores y fusibles de red.

e Conexion de la unidad de soplante a los bornes correspondientes en la unidad de control
de la unidad de medicién y control.

e Conexion de los cables para las senales analégicas y de estado asi como las entradas
digitales a los bornes de la placa del médulo de E/S en la unidad de control.

e Conexion de la unidad de medicion y control a la tension de alimentacion.

1 NOTA:

° > Utilice solamente cables especificados para temperaturas de hasta 75°C (EN
61010-1:2011 5.1.8 Cajas de conexién de equipos de campo).

» Debido a su calentamiento propio, la unidad de control puede alcanzar una tempera-
tura de > 60°C a temperatura ambiente maxima.

» Planifique secciones suficientemente grandes para los cables (véase “Datos técni-
cos”, pagina 106).

» Compruebe antes de la conexion de los componentes si coincide la tension de red/
frecuencia con la version suministrada de la unidad de medicién y control y la unidad
de soplante.
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Montaje e instalacion FWE200DH

3.3.2 Conectar la unidad de control
» Controle si los conmutadores (1) para la tension del calentador estan ajustados a la ten-
sion de alimentacion disponible en el lugar de instalacién; de lo contrario, conmute
correspondientemente.
Fig. 22: Conmutadores para la tension de alimentacion en la unidad de medicién y control
FWE200DH
C)
PCB-No: 4078014
11
10
9
I
8 7 6
1 Conexion para el mddulo de display 6 Placa de procesador del control del sistema (FWE200DH)
2 Placa de procesador para la adquisicion/ el procesamiento 7 Conexiones para las entradas y salidas de sefiales
de datosy la entrada/salida de sefiales (MCU) 8 Conexiones para el cable de control del soplante
3 Conector enchufable USB o 9 Conexiones para la opcién: purgado inverso
4 Conexiones para el sensor de medicion (DHSP200) 10 Conexi6n para los sensores de temperatura extemnos
5 Conexiones para la placa de procesador del control del 11 Conexién para la unidad remota
sistema
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Montaje e instalacion

3321

Conectar los cables para las senales digitales, analégicas y de estado

» Conecte las salidas para las sefales digitales, analdgicas y de estado con los cables
apropiados (p. ej. LiYCY 4x2x0,5 mm?) como indicado en Fig. “Conexiones de las placas

de procesador” y en las tables siguientes.

Fig. 24: Conexiones de las placas de procesador

OO WN -

Endress+Hauser

1 2 3 4 5

1 15 14 13 12

Conexidn para el apantallamiento de cables
Tension de alimentacion 24 V DC

RS232

Conexidn para la salida analégica AO1
Conexiones para las entradas analdgicas Al1 y Al2
Placa de procesador para la adquisicién/el proce-
samiento de datos y la entrada/salida de sefales
(MCU)

Placa de procesador del control del sistema
(FWE200DH)

Conexiones para el sensor de medicion
(DHSP200) (conectado por el fabricante)

10
11

_

2

13
14
15

11 1

Conexiones para la placa de procesador del con-
trol del sistema (FWE200DH) (conectado por el
fabricante)

Conexiones para las entradas analégicas Al3 a Al6

Conexiones para relés 6 a 9 (si hay la opcion: fun-
cién de calibracion ampliada, - p. 28, §2.3.6.3)

Conexiones para las entradas digitales DI5 a DI8
(sihayla opcion: funcién de calibraciéon ampliada,
- p.28,§2.3.6.3)

Conexiones para las salidas analégicas AO2 y AO3
Conexiones para relés 1 a5

Conexiones para las entradas digitales DI1 a D14
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Montaje e instalacion FWE200DH

Conexiones en la placa de procesador para la adquisicion/el procesamiento de datos y
entrada/salida de senales (MCU)

Borne n° Conexion Funcién
1 COM Salida relé 1 (servicio/fallo)
2 ncd
3 n.a.2
4 COM Salida relé 2 (mantenimiento)
5 ncd
6 n.a.2
7 Com Salida relé 3 (control de funcionamiento)
8 ncd
9 na.2
10 Com Salida relé 4 (peticiéon de mantenimiento)
11 ncd
12 na.2
13 CoM Salida relé 5 (valor limite)
14 n.cd
15 na.2
16 dinl Entrada digital DI1 (inicio control de funcionamiento)
17 din2 Entrada digital DI2 (establecer modo de mantenimiento)
18 GND Tierra para DI1y DI2 (puede utilizarse como conexion de
apantallamiento para el cable de sefiales)
19 din3 Entrada digital DI3 (monitorizacion del aire de purga)
20 din4 Entrada digital D14 (activar la opcion: purgado inverso, si hay)
21 GND Tierra para DI3 y DI4 (puede utilizarse como conexion de
apantallamiento para el cable de sefales)
22 + Salida analdgica AO1
23
24 GND
25 ainl Entrada analdgica All
26 GND
27 ain2 Entrada analdgica Al2
28 GND
1); Cerrado en estado sin corriente (normalmente cerrado)
2); Abierto en estado sin corriente (normalmente abierto)
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Conexiones en la placa de procesador para el control del sistema (FWE200DH)
Borne n° Conexion Funcién
51 din5 Entrada digital DI5 (conmutacion de la funcién de calibracion)
52 din6 Entrada digital D16 (salida del valor de contaminacién en AO)
53 GND Tierra para DI5 y DI6
54 din7 Entrada digital D16 (salida del valor de control en AQ)
55 din8 Entrada digital DI8 (emision del valor cero en AQ)
56 GND Tierra para DI7 y DI8 (puede utilizarse como conexion de
apantallamiento para el cable de sefiales)
57 Com Salida de relé 6 para la emisién del Gltimo valor de contaminacion
58 n.c.b
59 n.a.2
60 Com Salida de relé 7 para la emisién del Gltimo valor de control
61 n.c.l)
62 na.2
63 Com Salida de relé 8 para la emision del (iltimo valor cero
64 n.c.l)
65 na.2
66 COM Sin utilizar
67 n.c.d)
68 n.a.2)
71 + Salida analégica AO2
72
73 GND Tierra (puede utilizarse como conexion de apantallamiento para el
cable de sefiales)
74 + Salida analdgica AO3
75
76 GND Tierra (puede utilizarse como conexién de apantallamiento para el
cable de sefiales)
7 + Entrada analégica Al3
78
79 GND Tierra para Al3 y Al4 (puede utilizarse como conexion de apantalla-
miento para el cable de sefales)
80 + Entrada analdgica Al4
81
82 + Entrada analdgica Al5
83
84 GND Tierra para Al5 y AI6 (puede utilizarse como conexion de apantalla-
miento para el cable de sefiales)
85 + Entrada analdgica Al6
86
87 + 24V DC para la alimentacion eléctrica externa (aprox. 500 mA como
88 max.)
1); Cerrado en estado sin corriente (normalmente cerrado)
2); Abierto en estado sin corriente (normalmente abierto)
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3.3.22 Conectar la unidad de soplante y la tension de alimentacion

» Controle, silos conmutadores (1) para la alimentacion eléctrica estan ajustados a la ten-
sion de alimentacion disponible en el lugar de instalacién; de lo contrario, conmute
correspondientemente.

Fig. 25 Conmutador para la tension de alimentacion en la unidad de soplante
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Fig. 26: Conectar la unidad de soplante y la tension de alimentacion

Relaiskontakte

9 8 2 1 5 3

» Conecte el cable de alimentacion de la unidad de soplante (1) a los bornes (2) correspon-
dientes de la unidad de control.

» Desenrosque la tuerca (3) del racor atornillado (pertenece al cable de control).

» Pase el conector enchufable (4) con el cable de control (5) por la abertura en la unidad
de control (cerrada en Fig. “Conectar la unidad de soplante y la tension de alimentacion”
con el racor atornillado (6)), inserte el racor atornillado por la abertura y atornille con la
tuerca y enchufe el conector enchufable en la conexion (7) de la placa de procesador.

» Conecte un cable de alimentacion de 3 hilos (3) que tiene una seccidn transversal sufi-
ciente desde la alimentacion eléctrica del cliente a los bornes correspondientes (9) de la
unidad de control.

» Cierre los pasacables no utilizados con tapones ciegos.

ADVERTENCIA:
A > Antes de conectar la tension de alimentacion, controle sin falta el cableado.
> Realizce las modificaciones de cableado Ginicamente en estado sin tension.

3.33 Montar y conectar la opcion: médulo de interfaz

» Suelte el fusible para el cable plano (10) (véase “Conectar la unidad de soplante y la ten-
sion de alimentacion”, pagina 43) en el carril DIN (11) y enchufe el conector enchufable
del cable plano (12) en el médulo de interfaz (véase “Sistema de medicion”,
pagina 113).

» Pase el cable de red instalado por el cliente por un racor atornillado libre, conéctelo al
modulo de interfaz y fije el médulo de interfaz en el carril DIN.
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FWE200DH

3.34

44

Instalar la opcion: purgado inverso (solo es necesatio si se pide por separado)

Montar el subconjunto en la unidad de medicién y control

» Retire la manguera de muestreo (1) de la conexion del adaptador (2), retire el adaptador
y suelte el cable de conexion (3) a la unidad de control del sensor de medicion (4).

» Suelte la tuerca de sujecion superior (5) y retire la tuerca inferior (6), asiente la opcion:
purgado inverso (7) sobre los pernos de la placa base y sujételo con las tuercas.

+ ° Para soltar/fijar las tuercas puede utilizarse la llave de boca fija de 13 (9) que se
1 encuentra por detras de la tapa del termo-ciclon (8).

» Fije la monitorizacion de presion (10) en la placa base y conecte la manguera de aire
comprimido instalada por el cliente (11) al sensor de presion.

» Inserte el trozo de manguera (12) de la valvula de bola en la conexion del adaptador (2) y
monte otra vez el adaptador en el termo-ciclon (13).

» Conecte la manguera de muestreo (1) en la tubuladura (14) de la opcion: purgado
inverso.

» Conecte otra vez el cable de conexion (3) a la unidad de control en el sensor de medicion
(4).

Fig. 27: Montar la opcién: purgado inverso en la unidad de medicién y control
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Conectar la opcion: purgado inverso

» Suelte los conductores del cable de conexion (1) en el conector enchufable (2), pase el
cable por el racor atornillado posterior (3) y conecte otra vez los conductores con los
colores correctos al conector enchufable.

» Enchufe el conector enchufable en la placa de procesador del control del sistema (4) y
atornille el terminal de cable (5) en el esparrago (6).

» Conmute el interruptor de activacion (7) a la posicidn superior.

Fig. 28: Conectar la opcion: purgado inverso
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335 Conectar la opcion: unidad remota

Version sin equipo de alimentacion

» Conecte el cable de conexidn a la unidad de medicion y control (de 4 hilos, par trenzado,
apantallado) a las conexiones de la unidad de control (véase “Conexiones de la unidad de
control”, pagina 38) y del médulo en la unidad remota.

Fig. 29: Conexiones en la unidad remota (versién con equipo de alimentacion integrado de largo

alcance)
+24V
-24V
Apa.ntalla- RS485 A
miento
RS485B

Cable de conexion a
la unidad de medi-
cién y control

\ } Cable de red

Version con equipo de alimentacion integrado de largo alcance:

» Conecte el cable de 2 hilos (par trenzado, apantallado) a las conexiones para RS485 A/B
y el apantallamiento en la unidad de control y la unidad remota,

» conecte el cable de alimentacion de 3 hilos que tiene una seccion transversal suficiente
a la alimentacion eléctrica del cliente y a los bornes correspondientes de la unidad

remota.
1 NOTA:
e » Durante la instalacion debe poder desconectarse la alimentacion eléctrica segln
EN61010-1 con un cortacircuitos/disyuntor.

» Después de finalizar los trabajos o para fines de comprobacion, el personal que
realiza los trabajos solo podra activar nuevamente la alimentacion eléctrica con
arreglo a las disposiciones de seguridad vigentes.
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4 Puesta en marcha y configuracion

4.1 Poner en marcha el FWE200DH

Para poder realizar las actividades descritas a continuacion, debe estar finalizado el mon-
taje y la instalacion de la unidad de medicion y control y la unidad de soplante como des-
crito en el capitulo 3.

41.1 Trabajos preparatorios

» Controle, si el sensor de medicion (1) se encuentra en la posicion de medicion (la
palanca de seguridad (2) debe encontrarse en la posicion superior, véase “Unidad de
medicion y control”, pagina 47) y si esta inmovilizado.

» Enchufe la manguera de ancho nominal 25 (3) (parte integrante de la unidad de
soplante) en la tubuladura del eyector (4) y fijela con una cinta de sujecion.

» Empuje la manguera de ancho nominal 50 (5) para la devolucién del gas (volumen de
suministro) sobre las tubuladuras del eyector y de la sonda del gas de muestra y fijela
con una cinta de sujecion.

» Conecte la manguera de ancho nominal 32 (6) para el muestreo de gas a la tubuladura
del termo-ciclon y a la sonda del gas de muestra.

» Abra la puerta del armario de distribucion de la unidad de medicién y control y controle si
estan conectados todos los fusibles (7) (de lo contrario, conéctelos).

Fig. 30: Unidad de medicién y control
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Puesta en marcha y configuracion FWE200DH

» Controle silos conmutadores para la tension del calentador (véase “Conmutadores para
la tension de alimentacion en la unidad de medicion y control”, pagina 38) y la alimenta-
cion eléctrica de la unidad de soplante (véase “Conmutador para la tension de alimenta-
cion en la unidad de soplante”, pagina 42) estan ajustados a la tension de alimentacién
disponible en el lugar de instalacion; de lo contrario, conmutar correspondientemente.

» Conecte el interruptor principal.

4.1.2 Poner en marcha el FWE200DH
Una vez conectada la tension de alimentaciéon empieza la fase de inicio del FWE200DH.

El proceso de puesta en marcha se desarrolla como indicado en el esquema siguiente:

Funcion Condiciones supletorias

Conectar la tension de alimentacion
l

Las cintas de calefaccion 1y 2 del termo-ciclén
se calientan

!

si el valor medio de las temperaturas de las cintas
La unidad de soplante se conecta automatica- | de calefaccion “Heat1” y“Heat2”2 Tnom + umbral
mente de advertencia

0 “Heatl” o “Heat2” 2 200 °C

si la temperatura del gas de muestra “T_Gas2” =T
. N nom
Fin de la fase de inicio . .
en caso de conmutacion al modo de manteni-
miento

En el display LC de la unidad de control se muestran los valores de medicién actuales
(véase “Display LC con visualizacién grafica (a la izquierda) e indicacion de texto (en el cen-
troy a la derecha) (ejemplo)”, pagina 25, véase “Modificar los ajustes de visualizacion con
SOPAS ET”, pagina 86.) Durante la fase de inicio se senaliza con “Inicializacién” en vez de
“Servicio”.

Durante la fase de inicio esta activo el relé 4 (mantenimiento). Los posibles fallos no se
sefnalizan durante esta fase al relé 1 (Servicio/fallo).

La fase de inicio finaliza si la temperatura del gas de muestra alcance por primera vez el
valor nominal ajustado (duracién estimada aprox. 30 min). Si no se alcanza este valor (p. €j.
si el gas es demasiado hlimedo o si la temperatura del gas es demasiado baja en el con-
ducto), se muestra en el display LC después de 1 h el fallo “Fase de calentamiento” (véase
“Sistema de medicion”, pagina 102).

Una vez finalizada la fase de inicio se muestran los mensajes de advertencia y de fallo en el
display LC (excepto si se han sobrepasado las tolerancias de la temperatura del gas de
muestra [valor estandar para advertencia = Tnom - 10 Ky Tnom +30 K; valor estandar para
fallo = Tnom - 30 K]) y se emiten en el relé 1.

La unidad de soplante se desconecta si:

- la temperatura del gas baja por debajo del valor umbral para fallo,
- el valor medio de las temperaturas de las cintas de calefaccion 1y 2 baja por debajo de

80°C
- en caso de determinados fallos del dispositivo (para los detalles, véase el Manual de ser-
vicio).
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413 Montar la sonda del gas de muestra

ADVERTENCIA: Peligro por gas de escape
A » Monte la sonda del gas de muestra en maquinaria potencialmente peligrosa
(gases calientes o corrosivos, alta presion interna en el conducto) Gnica-
mente estando desactivada la planta.

» Tome las medidas de proteccién oportunas contra posibles peligros locales
0 eminentes de la planta.

» Controle si esta instalada la tobera de extraccion apropiada en el tubo de muestreo
como indicado en la tabla en “Comportamiento isocinético”, pagina 14; de lo contrario,
corrija correspondientemente.

» Inserte la sonda del gas de muestra como indicado en Fig. “Direccion de montaje de la
sonda del gas de muestra” en la brida con tubo y sujétela. La abertura de muestreo de

la sonda debe indicar en direccion de flujo (flecha en la brida de sonda con el rotulo “Flow
Direction”).

Fig. 31: Direccién de montaje de la sonda del gas de muestra

Conducto horizontal Conducto vertical

=

P

Direccion del caudal

Direccion del caudal
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4.2

421

4.3

43.0.1

43.1

50

Descripcion basica

Informacion general

Para poder realizar los trabajos descritos a continuacion, debe estar finalizado el montaje y
la instalacion como descrito en el capitulo 3.

La puesta en marcha y configuracion de parametros constan de:

e montaje y conexion de la unidad de transmisién/recepcion,
e configuracion de parametros especificos del cliente segln los requerimientos.

Si se quiere utilizar el sistema para la medicién continuada del contenido de polvo, debe
calibrarselo con una medicion de comparacion gravimétrica a fin de lograr una medicion
exacta (véase “Configurar los parametros estandar”, pagina 53).

Para la configuracion se incluye en el volumen de suministro el programa de operacion y
configuraciéon SOPAS ET. Contiene men(s que facilitan considerablemente la introduccion
de ajustes. Ademas, pueden aprovecharse de otras funciones mas (p.ej. almacenamiento
de datos, visualizacién gréafica).

Instalar SOPAS ET

e Instale SOPAS ET en un laptop/ordenador.
e Inicie SOPAS ET.
e Siga las instrucciones de instalacion de SOPAS ET.

Contrasena para los menus de SOPAS ET

Determinadas funciones de dispositivos s6lo son accesibles después de introducir una con-
trasena.

Nivel de usuario Acceso a
0 |“Operator” [operador] Visualizacion de valores de medicion y estados del sistema
1 | “Authorized Operator” Visualizacion, exploracion asi como parametros necesarios para la

[operador autorizado] puesta en marcha o bien, adaptacion a las exigencias y diagndsticos
2 |“Official” [autoridades] especificos del cliente.
3 | “Sewice” [servicio] Visualizacién, exploracion asi como los parametros necesarios para las

tareas de servicio (p. ej. diagnéstico y eliminacion de posibles fallos)

Conexion al dispositivo a través de linea USB

Procedimiento recomendado:

Conecte la linea USB a la unidad de control MCU y al laptop/ordenador.
Encienda el dispositivo.
Inicie SOPAS ET.
"Configuracion de busqueda”
"BlUsqueda a base de grupos de dispositivos”
Haga clic en la MCU deseada.
Realice los ajustes:
- Comunicacion Ethernet (siempre esta activada)
- Comunicacion USB (siempre esta activada)
- Comunicacion en serie: activar
8 No indique las direcciones IP.
9 Se muestra una lista de los puertos COM.
Indique el puerto COM del DUSTHUNTER.
Si no conoce el puerto COM: véase “Buscar el puerto DUSTHUNTER”, pagina 51
10 Introduzca un nombre para esta blsqueda.
11 "Finalizar”

~N o ok~ WN -
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43.1.1 Buscar el puerto DUSTHUNTER

Endress+Hauser

Si no conoce su puerto COM: Podra buscar el puerto COM con el Administrador de disposi-
tivos de Windows (no se requieren derechos de administrador).

1 Finalice la comunicacién entre el DUSTHUNTER y su laptop/ordenador.
2 Entrada: devmgmt.msc

» Al Programs

| |Search programs and files M

3 Se muestra el mensaje siguiente:

Device Manager = |

©  Youare logged on as a standard user. You can view device settings in
L& Device Manager, but you must be logged on as an administrator to
make changes.

OK |

4 "Aceptar”
5 Se abre el Administrador de dispositivos.
Véase: "Ports (COM & LPT)”

=% Device Manager = |8 B

File Action View Help
L o 4R ol RERN ? Ho:)

4 = DEGDDWO00485

- {M Computer

b g Disk drives

- Mg Display adapters

- i DVD/CD-ROM drives

05 Human Interface Devices

o g IDE ATA/ATAPI controllers

i = Keyboards

+- | Mice and other pointing devices

- I Menitors
Metwork adapters
¥ Ports (COM & LPT)

Y¥ Communications Port (COMI)

TZ Intel(R) Active Management Technology - SOL {(COM3)

»-% Sound, video and game controllers
o (M System devices
+ - § Universal Serial Bus controllers

6 Conecte ahora la MCU con el laptop/ordenador.
Se muestra un nuevo puerto COM.
475 Ports (COM & LPT)
P -f? Communications Port (COML)
LT Intel(R) Active Management Technology - SOL (COM3)
. |77 USE Serial Port (COM4) |
ﬁ-R Processors

Solo utilice este puerto COM para la comunicacion.
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4.3.2 Conexion al dispositivo a través de Ethernet (opcion)
+ ° Para una conexion al sistema de medicion a través de Ethernet debe estar instalado y
1 configurado el médulo de interfaz Ethernet (véase “Accesorios para la verificacion de

dispositivos”, pagina 113) en la MCU.

Procedimiento recomendado:

La MCU debe estar apagada.
Conecte la MCU con la red.
Conecte el laptop/ordenador con la misma red.
Encienda la MCU.
Inicie SOPAS ET.
"Configuracion de blsqueda”
"BUsqueda a base de grupos de dispositivos”
Haga clic en la MCU deseada
Realice los ajustes:
- Comunicacién Ethernet (siempre estéa activada)
- Comunicacién USB (siempre esta activada)
- Comunicacion en serie: no haga clic
10 Introduzca las direcciones IP
direccion IP: véase “Configurar el médulo Ethernet”, pagina 79
11 No haga clic en ningun puerto COM
12 Introduzca un nombre para esta blsqueda.
13 "Finalizar”

© 00 N O O b WN -
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4.4 Configurar los parametros estandar
441 Ajustes de fabrica

Parametro Valor

“Sample gas “Nominal value” [valor nominal] 160 °C

tfmperattjre del “Value for wamning” [valor para <150°Cy>180°C

[temperatura de advertencia]

gas de muestra] -

“Value for malfunction” [valor 130 °C
para fallo]

“Differential pressure (flow monitoring)” [presion 0.8 hPa

diferencial (supervision del caudal)]

“Function check” [control de funcionamiento] Cada 8 horas; salida de los valores de control
(90 seg. para cada valor) en la salida analdgica
estandar

“Analogoutput(AQ)” | “Live zero” (LZ) 4 mA

[salida analogical “Upper measuring range value” 20 mA

[valor limite del rango de

medicion] (MBE)

“Current during Maintenance” 0,5mA
[corriente durante

mantenimiento]

“Current by malfunction” 21 mA (opcional 1 mA)
[corriente durante fallo]

“Response time” [tiempo de respuestal 60 seg. para todas las variables de medicién

“Measured variable” [variable Salida en AO Valor con LZ Valor con MBE

de medicion]

“Dust concentration” 1 0mg/m? 200 mg/m®

[concentracion de polvo]

“Scaterred light intensity” 2 0 200

[intensidad de la luz dispersa]

“Regression function 1” [funcion de regresion 1] Tipo de funcién polinominal

“Coefficients set (only for dust concentration” 0.00/1.00/0.00

[conjunto de coeficientes (solo para concentracion de

polvo)

“Regression function 2” [funcidn de regresion 2] Tipo de funcién polinominal

“Coefficients set (only for dust concentration” 0.00/1.00/0.00

[conjunto de coeficientes (solo para concentracion de

polvo)

Los pasos a seguir necesarios para modificar estos ajustes estan descritos en los siguien-

tes capitulos. Para ello, los archivos del dispositivo deben encontrarse en la ventana “Pro-

ject Tree” [arbol de proyecto], debe estar ajustada la contrasena de nivel 1y debe estar
ajustado el modo “Maintenance” [mantenimiento].
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442 Establecer el modo “Maintenance” [mantenimiento]

» En SOPAS ET: En el archivo de dispositivo correspondiente, cambie al directorio “Mainte-
nance / Maintenance” [mantenimiento], active la casilla de verificaciéon en la ventana
“Maintenance / Operation” [mantenimiento / operacion].

Fig. 32: Menu SOPAS ET:MCU /Maintenance/Maintenance [MCU/Mantenimiento/Mantenimiento]

Device Identification

Selected variant | DUSTHUNTE % Mounting Location |SIC

Offline Maintenance

Activate offine maintznance [v]
+ ° El modo “Maintenance” [mantenimiento] también puede establecerse con las teclas en
1 el display LC de la unidad de control (véase “Estructura de menus”, pagina 83) o conec-

tando un interruptor externo a los bornes para Dig In2 (17, 18) en la unidad de control
(véase “Conectar la unidad de control”, pagina 38).
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4.4.3 Cambiar los parametros de funcion

Para cambiar los ajustes de temperatura y caudal, seleccione el archivo de dispositivo
“FWE200DH” y cambie al directorio “Configuration / Application Parameter” [configura-
cion / parametros de aplicacion].

Fig. 33: Menu SOPAS ET: “FWE200DH,/ Configuration/Application parameter” [FWE200DH/ configu-
racion/parametros de aplicacion] (ejemplo)

Temperature settings

Set temperature measure gas 160

Limit temperature Heater 1 280
Limit temperature Heater2 350
Flow settings
Limit pGas 0.80 | hPa
set frequency (0%... 100%G) 50| % Freguency VFD 45| Hz
0 10 20 30 40 50 &0 70 30 S0 100
Proposed range for flow s.c. : 11m3fh ... 13m3fh Flow s.c. 10.87
Code for option ball valve
Code |0000000000000000 2 invalid
4431 Cambiar los ajustes de temperatura

En determinados casos puede ser necesario cambiar el valor nominal para la temperatura
del gas de muestra (p. €j. a temperaturas de punto de rocio de acidos > 160 °C) y/o tempe-
ratura(s) de calentadores. A tal fin deben introducirse los valores deseados en las respecti-
vas ventanas en el grupo “Temperature settings” [ajustes de temperatura] (véase “Menu
SOPAS ET: “FWE200DH/Configuration/Application parameter” [FWE200DH/configura-
cion/parametros de aplicacion] (ejemplo)”, pagina 55).

4432 Determinar el valor limite para el caudal

Endress+Hauser

La presion diferencial medida entre el termo-ciclon y la célula de medicion puede utilizarse
para la supervision del caudal. Si se introduce un valor limite se emitira un mensaje asi que
se pase por debajo de este valor. Esto es de ayuda para evitar que el caudal baje por debajo
del valor requerido para un funcionamiento correcto del dispositivo (p. ej. a causa de depo-
sitos en la ruta del gas), tomandose las medidas oportunas de mantenimiento.

El FWE200DH emite los mensajes siguientes:

Mensaje Valor de monitorizacion Sefializacion
“Warning” Presion diferencial medida « Eneldisplay LC se muestra “Warning Eductor air/flow” [adver-
[advertencia] |menor que 1,5 veces el valor tencia eyector aire/flujo] o

limite (se genera en el « Conmuta el relé “Maintenance” [mantenimiento]

dispositivo)
“Malfunction” |Presion diferencial medida « Eneldisplay LC se muestra “Malfunction Eductor air/flow” [fallo
[fallo] menor que valor limite eyector aire/flujo]

« Conmuta el relé “Fallo”

INSTRUCCIONES DE SERVICIO 55
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4433

56

o e Si el soplante no opera, el caudal no se monitoriza, es decir, no hay mensaje de
+1 advertencia ni de fallo.

e Durante la fase de inicio (hasta que el gas de muestra haya alcanzado la tempera-
tura nominal o 1 h como max. después del inicio) esta activa la monitorizacion con el
valor limite introducido. Un caudal demasiado bajo se muestra solamente en el dis-
play LC. Los relés para advertencia o fallo no conmutan dado que en la fase de inicio
alin esta activo el relé de mantenimiento.

e La histéresis para el valor limite es de 10 %.

Para el ajuste hay un valor en el grupo “Flow settings” [ajustes de caudal] (véase “Menu
SOPAS ET: “FWE200DH/Configuration/Application parameter” [FWE200DH/configura-
cion/parametros de aplicacion] (ejemplo)”, pagina 55) en la ventana “Limit pGas” [limite p
gas] que equivale mas o menos el 33 % de la presion diferencial indicada en el display LC
después de un ajuste de caudal conforme a “Descripcion basica”, pagina 50. En este caso,
la ruta del gas debe estar exenta de depésitos.

Recomendacion:

- Presion diferencial media 1,5 - 2,0 hPa: valor limite 0,7 hPa
- Presion diferencial media 2,0 - 2,5 hPa: valor limite 0,8 hPa
- Presion diferencial media 2,5 - 3,0 hPa: valor limite 0,9 hPa

Ajustar la extraccion

Para adaptar la extraccion a las condiciones de la planta deben seguirse los pasos siguien-
tes:

» Controlar la ruta del gas si hay depdsitos y dado el caso, limpiarla.

» En el grupo “Flow settings” [ajustes de caudal] (véase “Ment SOPAS ET: “FWE200DH/
Configuration/Application parameter” [FWE200DH/configuracion/parametros de apli-
cacion] (ejemplo)”, pagina 55) ajustar la frecuencia con el control deslizante de modo
que el valor indicado en la ventana “Flow s.c.” [caudal] se encuentre dentro del rango
recomendado.

Si las temperaturas de gas son muy bajas y/o si la humedad del gas es alta y/o a si las
temperaturas ambiente son bajas, debera ajustarse el caudal al valor inferior del rango
recomendado.

+1
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4.4.4 Ajustar el control de funcionamiento

Para cambiar los valores ajustados de fabrica (véase “Ajustes de fabrica”, pagina 53),
seleccione el archivo de dispositivo “MCU” y cambie al directorio “Adjustment / Function
Check - Automatic” [ajuste / control de funcionamiento automatico]. Aqui podran cam-
biarse el intervalo de tiempo, la emisién de los valores de control en la salida analdgica y el
momento de inicio del control de funcionamiento automatico.

Fig. 34: Menu SOPAS ET: “MCU/Adjustment/Function Check - Automatic” [MCU/ajuste/control de
funcionamiento automatico] (ejemplo para ajustes)

Device Identification

Selected variant | FWE200DH

W Mounting Location |5 EMY

Function Check

Qutput duration of function control value a0

s

Function check interval 8 hours

4 hours
6 hours

Function Check Start Time

12 hours
18 hours
24 hours
2 days
3 days

Hour 3 Minute 0

W

Campo de entrada Parametro

Observacion

“Output duration of
function control value”
[duracién de salida del
control del valor de
funcionamiento]

Valor en segundos

Duracion de salida de los valores de control

“Function check interval”

Intervalo de tiempo

véase “Control automatico de funcionamiento”,

[intervalo de control de entre dos ciclos de | pagina 15
funcionamiento] control
“Function Check Start “Hour” [hora] Especificacion del tiempo de inicio en horas y minutos.

Time” [tiempo de inicio del
control de funcionamiento]

“Minute” [minuto]

° Durante la determinacion del valor de control (véase “Edicion del control de funciona-

+1

Endress+Hauser

miento en cinta grafica”, pagina 16) se emite el valor medido por Ultimo.
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445 Configurar las salidas analogicas

Para configurar las salidas analégicas, seleccione el directorio “Configuration / 10 Configu-
ration / Output Parameter” [configuracion / configuracion E/S / parametros de salidal.

e Valores predefinidos véase “Ajustes de fabrica”, pagina 53
Para la salida de la concentracion de polvo bajo condiciones normalizadas (“Concen-
tration s.c. (SL)”) deben configurarse las entradas analégicas como indicado en el

“Configurar las entradas analégicas*“.

+1

Fig. 35: Menu SOPAS ET: “MCU/Configuration/IO Configuration/ Output Parameter” [configuracién/
configuracion E/S/parametros de salida]

Device Identification

Selected variant | FWEZ00DH Mounting Location |15 1

Analog Outputs - General Configuration

Output Error current | yes v
Current in maintenance | Measured value v

Error Current

Maintenance current | 0,5 mA

Analog Output 1 Parameter

Analog Output 1 Scaling

Value on analog output 1
Live zero 4mA v
Output checkeyde results on the AQ

Write absolute value

O

Conc. a.c.

&) v

Range low 0.00| mgjm*

Range high 200,00 | mg/m®

Limiting Value

Limit Switch Parameters

Limit value | Conc. a.c. (SL) v

Hysteresis type

Percent

@ Absolute

Limit value 50.00| mg/m? Hysteresis 5.00 | majm*

Campo Parametro Observacion

“Analog Outputs - | “Output Error “Yes” [si] Se emite la corriente de fallo.

General configura- | current” [corriente No No se emite Ia corriente de fallo

tion” [salidas ana- |de fallo de salida] '

L?g:]cazr;:;rll]ﬂgura— “Error current” Valor < Live Zero (LZ) | Valor mA a emitir en estado “Malfunction” [fallo] (el tamafio depende
g [corriente de fallo] |6 >20 mA del sistema de evaluacion conectado).

“Currentin mainte-
nance” [corriente
de mantenimiento]

“Uservalue” [valor
definido por el usuario]

Durante “Maintenance” [mantenimiento] se emite un valor a definir

“Last value measured”
[valor medido mas
reciente]

Durante “Maintenance” [mantenimiento] se emite el valor medido por
Gltimo

“Measured value”
[valor medido]

Durante “Maintenance” [mantenimiento] se emite el valor de medi-
cién actual.

“Maintenance
current” [corriente
de mantenimiento]

Si posible, valor # LZ |En estado “Maintenance” [mantenimiento] es el valor mA a emitir

58
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Campo Parametro Observacion
"Analog Output 1 | “Value on analog |Conc. a.c. (SL) Concentracién en estado de concen- | Se emite la variable de medi-
Parameter” [para- |output 1” [valoren tracion (basada enlaintensidad de la | ci6n seleccionada en la salida
metros de salida salida analégica 1] luz dispersa) analégica.
analogica 1] Conc.s.c.(SL) Concentracion de particulas bajo
condiciones normalizadas (base
intensidad de la luz dispersa)
SL Intensidad de la luz dispersa
T_Gas2 Temperatura del gas de muestra
p_Gas Presion diferencial
T_Heater1 Temperatura calentador 1
T_Heater?2 Temperatura calentador 2
T_Heater3 Temperatura calentador 3
T_Heater4 Temperatura calentador 4
Live Zero “Zero point” [punto Seleccione 2 6 4 mA, para poder diferenciar con seguridad entre el
cero] valorde medicion y el dispositivo desconectado o un bucle de
(0,264 mA) corriente interrumpido.
“Output check inactivo Los valores de control (véase “Control automatico de funciona-
cycle results on the miento”, pagina 15) no se emiten en la salida analdgica.
AQ” [salidaenla : - - —
activo Los valores de control se emiten en la salida analdgica.
AO de resultados
de la control del
ciclo]
“Write absolute inactivo Se diferencia entre valores medidos negativos y positivos.
value” [Escribir activo Se emite la suma del valor medido.
valor absoluto]
“Analog Output1 | “Range low” Limite del rango de Valor fisico a Live Zero
Scaling” [salida [rango inferior] medicién inferior
analdgica 1 = o - -
escaladal Range high Limite del rango de Valor fisico a 20 mA
[rango superior] medicién superior
“Limiting value” “Limit Value” Conc. a.c. (SL) Concentracion en estado de concen- | Seleccion de la variable de
[valor limite] [valor limite] tracion (basada enlaintensidad de la | medicién, para la que se debe
luz dispersa) vigilar un valor limite.
Conc.s.c.(SL) Concentracion de particulas bajo
condiciones normalizadas (base
intensidad de la luz dispersa)
SL Intensidad de la luz dispersa
T_Gas2 Temperatura del gas de muestra
p_Gas Presion diferencial
T_Heater1 Temperatura calentador 1
T_Heater2 Temperatura calentador 2
T_Heater3 Temperatura calentador 3
T_Heater4 Temperatura calentador 4
“Hysteresis type” | “Percent” [por ciento] |Asignacion delvalor introducido en el campo de tipo de histéresis
[tipo de histéresis] “Absolute” [absoluto] como valor relativo o absoluto del valor limite determinado
“Switch at” “Over Limit” [por Especificacion de la direccion de conmutacion
[conmutar a] encima de limite]
“Underflow” [por
debajo de limite]
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Campo Parametro Observacion
“Limit Switch Para- | “Limitvalue” Valor Si se pasa por encima/por debajo del valor introducido conmuta el
meters” [pardme- | [valor limite] relé de valor limite.
tcﬁ%?]?ﬁnﬁfe']m“ta' “Hysteresis” Valor Define una tolerancia para reponer el relé de valor limite
[histéresis]
+ ° La configuracion de parametros en los campos “Analog Output 2 (3) Parameter” [salida
1 analdgica 2 (3) parametros] y “Analog Output 2 (3) Scaling” [salida analdgica 2 (3) esca-
lada] es la misma como en los campos “Analog Output 1 Parameter” y “Analog Output 1
Scaling”.
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4.4.6 Configurar las entradas analéogicas
Para configurar las entradas analédgicas, seleccione el directorio “Configuration / 10 Confi-
guration / Input Parameter” [configuracion / configuracion E/S / parametros de entradal.
Fig. 36: Meni SOPAS ET: “MCU/Configuration/I0 Configuration/Input Parameter” [MCU/configura-
cion/ configuracion E/S/parametros de entrada]”
Device Identification
Selected variant | FWE200DH Mounting Location |15 EI
Temperature Source Pressure Source Moisture Source Oxygen Source
®) Constant Value ®) Constant Value ® Constant Value ® Constant Value
Temperature source Pressure source Moisture source Oxygen value source
Analog Tnput 1 Analog Tnput 2 Analog Input 3 Analog input 4
‘Constant Temperature Constant Pressure Constant Moisture Constant Oxygen
Fixed value 0.00 Fixed value 101325 | mbar Fixed value 0.00| % Fixed value 600 %
Campo Parametro Observacion
“Temperature source” | “Constant value” Para el calculo del valor normalizado se utiliza un valor fijo.
[fuente temperatura] |[valor constante] Este pardmetro abre el campo “Constant Temperature” [temperatura constante] para
poder introducir el valor normalizado en °C o K.
“Analog Input 1” Para el calculo del valor normalizado se utiliza el valor de un sensor externo conectado en
[entrada analdgica] |la entrada analdgica 1 (volumen de suministro estandar).
Este parametro abre el campo “Analog Input 1 - Temperature” [entrada analgica 1 -
temperatura] para configurar los parametros de los valores limite de rango inferior y
superior y del valor para Live Zero.
“Pressure source” “Constant value” Para el calculo del valor normalizado se utiliza un valor fijo.

[fuente de presion]

[valor constante]

Este pardmetro abre el campo “Constant Pressure” [presion constante] para introducir el
valor normalizado en mbar (=hPa).

“Analog Input 2”
[entrada analégical

Para el calculo del valor normalizado se utiliza el valor de un sensor externo conectado en
la entrada analégica 2 (volumen de suministro estandar).

Este parametro abre el campo “Analog Input 2 - Pressure” [entrada analdgica 1 - presion]
para configurarlos parametros de los valores limite de rango inferior y superior y del valor
para Live Zero.

“Moisture source”
[fuente de humedad]

“Constant value”
[valor constante]

Para el célculo del valor normalizado se utiliza un valor fijo.
Este parametro abre el campo “Constant Moisture” [humedad constante] para introducir
el valor normalizado en %.

“Analog Input 3”
[entrada analdgica 3]

Para el calculo del valor normalizado se utiliza el valor de un sensor externo conectado en
la entrada analégica 3 (hace falta un médulo opcional).

Este parametro abre el campo “Analog Input 3 - Moisture” [entrada analdgica 3 -
humedad] para configurar los parametros de los valores limite de rango inferiory superior
y del valor para Live Zero.

“Oxygen Source”
[fuente de oxigeno]

“Constant value”
[valor constante]

Para el calculo del valor normalizado se utiliza un valor fijo.
Este parametro abre el campo “Constant Oxygen” [oxigeno constante] para introducir el
valor normalizado en %.

“Analog Input 4”
[entrada analdgica 4]

Para el calculo del valor normalizado se utiliza el valor de un sensor externo conectado en
la entrada analégica 4 (hace falta un mddulo opcional).

Este pardmetro abre el campo “Analog Input 4 - Oxygen” [entrada analégica 4 - oxigeno]”
para configurar los parametros de los valores limite de rango inferior y superiory del valor
para Live Zero.

4.4.7

Endress+Hauser

Ajustar el tiempo de respuesta

Para ajustar el tiempo de respuesta hay que accederse al directorio “Configuration / Value
Damping” [configuracién / amortiguacion del valor de medicion].
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Fig. 37: Men( SOPAS ET: “MCU/Configuration / Value Damping” [MCU/configuracién/amortiguacion
del valor de medicion]

Device Identification

Selected variant | Fi

E200DH v | Mounting Location |5 El

Value Damping Time

Damping time for Sensor 1

60| sec

Campo

Parametro

Observacion

“Damping Time for
Sensor 1” [tiempo de
amortiguacion para
sensor 1]

Valor en seg.

Tiempo de amortiguacion de la variable de medicion seleccionada
(véase “Tiempo de respuesta”, pagina 15)
Rango de ajuste 1 ... 600 s
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448 Definir los coeficientes de regresion

Para cambiar los valores ajustados de fabrica (véase “Ajustes de fabrica”, pagina 53),
seleccione el archivo de dispositivo “DH SP200” y cambie al directorio “Configuration /
Application Parameters” [configuracion / parametros de aplicacion].
Fig. 38: Menu SOPAS ET: “DH SP200/Configuration / Application parameter” [DH SP200 /
configuracién / parametros de aplicacion]

Device identification

DHSP200 W ENs0

Calibration coefficients for calculation of concentration with scattered light

Function typ calibration function 1

o2 ccl o

Conz =cc2 *5L2 +ccl *SL +ccD 1] 1 1]

Calibration coefficients for calculation of concentration with scattered light

Function typ calibration function 2

cc2 ecl ccl

Conz =cc2 *5L2 +ccl *5L +cc o 1 1]
En las ventanas “Calibration coefficients for calculation of concentration with scattered
light” [coeficientes de calibracién para el calculo de la concentracion con luz dispersa] se
pueden seleccionar y configurar dos funciones independientes una de la otra para calibrar
la medicion de la concentracion del polvo (véase “Calibracion para medir la concentracion
de polvo”, pagina 64).
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4.4.9

64

Calibracion para medir la concentracion de polvo

NOTA:

e Los pasos relacionados a continuacion sirven para evitar errores de introduccion.
La realizacion de mediciones comparativas exige conocimientos especiales, que no
estan descritos aqui detalladamente.

e El calculo de los coeficientes de regresion cc2, ccl y ccO a partir de los coeficientes
K2, K1y KO vale solamente para la funcién polinominal.

Los coeficientes de otros tipos de funciones (opcion: funcion de calibracion
ampliada) deben calcularse por separado.

-

Para una medicion exacta de la concentracion de particulas hay que establecerse una rela-
cion entre la variable de medicion primaria, la intensidad de la luz dispersa y la concentra-
cion de particulas real dentro del conducto. Para ello se determina la concentracion de
polvo mediante una medicion gravimétrica seglin DIN EN 13284-1 y al mismo tiempo se la
pone en relacion a los valores de la luz dispersa medidos por el sistema de medicion.

Pasos a seguir

>

v

Seleccione el archivo de dispositivo “MCU”, introduzca la contrasena de nivel 1 (véase
“Configurar los parametros estandar”, pagina 53) y establezca el sistema de medicion
en “Maintenance” [mantenimiento] (véase “Establecer el modo “Maintenance” [mante-
nimiento]”, pagina 54).

Seleccione el directorio “Configuration / 1/0 Configuration / Output Parameter” [configu-
racion / configuracion de E/S / parametros de salida] (véase “Menu SOPAS ET: “MCU/
Configuration/I0 Configuration/ Output Parameter” [configuracion/configuracion E/S/
parametros de salida]”, pagina 58) y asigne la variable de medicion “Scattered light
intensity” [intensidad de luz dispersa] a una de las tres salidas analégicas disponibles.
Estime el rango de medicion requerido para la concentracion de particulas en estado de
operacion e introdizcalo en el campo “Analog output 1 (2/3) Scaling” [salida anal6gica
1 (2/3) escaladal], que esta asignado a la salida analégica para la salida de la intensidad
de la luz dispersa.

Desactive el modo “Maintenance” [mantenimiento].

Realice la medicion comparativa gravimétrica segin DIN EN 13284-1.

Determine los coeficientes de regresion a partir de los valores de mA de la salida anal6-
gica para “intensidad de la luz dispersa” y las concentraciones de polvo bajo condiciones
actuales medidas gravimétricamente.

2
c = K2 1, +K1:1,,+KO (1)

c: Concentracidn de polvo en mg/m?3

K2, K1, KO: coeficientes de regresion de la funcion ¢ =f (Igyt)

lout: valor de salida actual en mA

_ 20mA -LZ

lout_ LZ+S|-——KA—BF— (2)

Sl intensidad de la luz dispersa medida

LZ: Live Zero

MBE: valor limite definido del rango de medicién

(valor introducido para 20 maA;
normalmente 2,5 x el valor limite predeterminado)
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» Introduzca los coeficientes de regresion

Hay dos posibilidades:
- Introduccién directa de K2, K1, KO en un ordenador de valor de medicién

NOTA:

En este caso ya no se pueden alterar los coeficientes de regresion ajustados en
la unidad de transmision/recepcion y el rango de medicién ajustado en la MCU.
En la opcion: display LC (si se utiliza) se indica la concentracion de polvo en mg/
m? como valor no calibrado.

-

NOTA:

En este caso ya no se pueden alterar los coeficientes de regresion ajustados en
la unidad de transmisién/recepcion y el rango de medicién ajustado en la MCU
(opcidn). En el display LC de la MCU (opcion) se indica la concentracién de polvo
en mg/m?* como valor no calibrado.

-

- Utilice la funcién de regresion del sistema de medicion (no hace falta utilizar un orde-
nador para el valor de medicion).
Aqui hay que establecerse una relacion a la intensidad de la luz dispersa. Para ello
tienen que determinarse los factores de regresion a introducir en el sistema de
mediciéon cc2, ccly ccO de K2, K1y KO.

¢ =cc2-SL2+cel- Sl +cco (3)
Utilizando (2) en (1) resulta como sigue:

20mA — LZ)\2
MBE

+Kl-(LZ+SI-M +KO

c=K2~(LZ+SI- MBE

Utilizando (3) resulta como sigue:

ccO0 = K2-LZ?+K1-LZ+KO

20mA - L

ccl = (20K2~LZ+K1)-( VBE

20mA — LZ)2

cc2 = K2~( VBE

Los coeficientes de regresion determinados cc2, ccly ccO se introducen a continuacion en
el directorio "Configuration / Application parameter” [configuracion / parametros de apli-
cacioén] (véase “Menu SOPAS ET: “DH SP200/Configuration / Application parameter” [DH
SP200 / configuracion / parametros de aplicacion]”, pagina 63, véase “Calibracion para
medir la concentracion de polvo”, pagina 64) (establezca la unidad de transmision/recep-
cion en el estado mantenimiento e introduzca la contraseia de nivel 1; una vez introducida,
establezca la unidad de transmision/recepcion otra vez en el estado “Measuring” [medi-
cion]).

+ o Con este método se puede cambiar mas tarde el parametro del rango de medicion
1 seleccionado.
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66

Copia de seguridad

En SOPAS ET se pueden almacenar e imprimir todos los parametros importantes para la
captacion, el tratamiento y la entrada/salida de los datos de medicion asi como los valores
de mediciéon actuales. Asi se pueden introducir de nuevo y sin problemas los parametros
del dispositivo ya ajustados o se pueden registrar datos o estados del dispositivo para fines

de diagnéstico.

Hay las posibilidades siguientes:

e Guardar como proyecto

Ademas de parametros del dispositivo también se pueden guardar los datos grabados.

e Guardar como archivo de dispositivo

Se pueden tratar los parametros almacenados sin que el dispositivo esté conectado, y

se los pueden transmitir mas tarde nuevamente al dispositivo.

-I-i":\

e Guardar como protocolo

Para la descripcion, véase el men( de ayuda SOPAS ET y las instrucciones para el
servicio técnico de DUSTHUNTER.

En el protocolo de parametros se graban los datos y los parametros del dispositivo.
Para analizar la funcién del dispositivo y para localizar posibles fallos se puede generar
un protocolo de diagnéstico.

Ejemplo de un protocolo de parametros

Fig. 39: Protocolo de parametros DH SP200 (ejemplo)

Type of device: DH SP200

Mounting location:
Sensor 1

Dusthunter - Parameter protocol

Device information
Deivice Wersion

Fimmwans Wersan

Zensl number

ige nbly number

Hardwarre version

Firmware boolloader

Installation parameter
Bus sdress
Me asureme nt laser lampera e

Calibration coefficlent for ¢ aleulati-

on of eoncentration

Codle for second calbrebon funcBon
Calibration function 1
Funetion ype

oc2

e

ool

Calibration function 2
Funetion lype

cc2

el

ool

Device parameter
Factory settings

Response Hime Sansor
Response time diegnosis values
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EP200
07.06.02
13478370
oood 4
11
071.00.02

1
nachv

ok

FPalynomial
0.oooo
10000
0.oooo

Mol used
0.0000
1.0000
0.0000

1.0
10.0

Factory calibration settings

Gaina
AND-ANT
Relais 1
Relais 2
Relais 3
Offaets

A

Relais 1
Relaig 2
Relais 3
Seattered light
o2

ocl

ool

Cumrent laser
o2

&cl

ool

Device temperature
o2

ocl

ool

Current metor
o2

ocl

ool

Power supply
o2

e

ool

70,2000
8700
314000
7000000

0.0008710
0.000760
0.oooms
0.ooop02

00000
21572
0.0000

0.oopa
303000
00000

00000
1000000
-278.1500

0.0000
20000000
-78.5000

00000

70.8000
0.0000
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Fig. 40: Protocolo de parametros FWE200DH (ejemplo)
Dusthunter - Parameter pfﬂtﬂm'
Type of device: FWE200DH
Moun!:ng lacation:
Sensor 3
Device information Factory calibration settings
Device version T Heaterl
Firmware version 09.02.06 ow? 7.8522
Senal number 0000gF00 [ re2me
Taanbly number opoog ool -31.3333
Hardwars varsion 12 T Heater2
Fimware booioader 07.00.02 o2 1.8523
R [ re2me
Configuration e -31.3333
VFD hardware scbvation acvated T Gas1
Zeropoint valve hardware schvabon descivatad ool 10522
Ball valve hardware acivabon descivaked oci re.2me
EBal walie code sl ocl -31.3333
Hesterd deacivaked T Gas2
Healerd descivated oc? 1.8522
T Gasi deacivaked ool FE2318
Anglog inpuf {0, 20mA) degcivated ool -31.3333
T Reservation
Installation parameter o2 195622
Sof temperaiune me S50 Qo8 160 °C ocd fe2318
Limit temperature Hester] 280 °C ool -31.3333
Linit temperatune Heater2 3/0 O pGas
Limit pGas 0.80 hPe o2 0.0000
Sef fregency0%. . 100%) 50 % oc? 35000
Fraquency VFD 450 Hz ool -0.8500
Flow 9F8 mih pBaro
Code for gpbian ball valve 0000000000000000 oc? 0.0000
R [ 1440000
Device parameter 200 £33.0000
Leisiungssieliwert Nolbelneb W% T Case
Ansprechzed Messwerts wo s 2 o.ooog
Heater1 oo 100, 0000
Acbuation scivated L) -275.1500
Maximal femperaiure 280 °C T Heater3
Fix value achvaton deachivaied e 1.0522
Fix value o °c oo re.2me
Maximal power 00w ccll -31.3333
Heater2 T Heaterd
AcBuation scivaled o2 J.0822
Maxmal lempersiuns 350 o el Fe.2318
Fix value acivaton deschvaied ool -31.3333
Fix value °G U [FO-Modul
Maximal pover oo W o2 00000
Heater3 [ 1.0000
Actvation descivaed ool 0.0000
Heaterd u_12v
AcBvation deacivaked o2 00000
Control measure gas ocd 57000
Control velue for he ater! and healsr2 T Gas2 ol 0. 0000
Saf temperaiine 160 GG u_24v
Laower emor it -30K o2 0.0000
Lowear veam lmit 10K o 19,1000
Uipper wam Jmit #30K el 00000
Lipper emor it aff Blower voltage
Maximal control imif 250 °C w2 0.0000
Constants flow cale ulation o6 110.0000
Alir pressure 1073.00 hPs ool 00000
Densify 1293 kgin® Analog input {20maA}
Onfice plate 2500 mm* e 0.0000
Settings probe purge o 50000
Valve 1open 2 5 ool 00000
Wil Lime for switch velves 0 s Analog output (VFD)
Valve 2 opan 2 & o 0. 0000
Wait time finishing probe purge W s o AP B500
ool 0.0000
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4411 Iniciar el modo de medicion

Después de haber introducido/modificado los parametros, hay que ponerse el sistema de
medicion al modo “Measurement” [medicion].

Para ello, desactive el estado "Maintenance” [mantenimiento]: Desactive "Maintenance
sensor” [sensor de mantenimiento].

Fig. 41: Menu SOPAS ET: MCU /Maintenance/Maintenance [MCU/Mantenimiento/Mantenimiento]

Maintenance [ Operation

0 Maintenance | | Maintenance sensor | Set State |

Ahora esta finalizada la puesta en marcha estandar.
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45 Configurar los modulos de interfaz

Por estandar se entrega el sistema de medicion con un médulo de interfaz Modbus TCP. En
caso necesario puede cambiarse éste por un médulo de interfaz para Profibus DP VO o
Ethernet (tipo 1) (véase “Accesorios para la verificacion de dispositivos”, pagina 113).

Para el médulo Profibus DP esta a disposicion sobre demanda el archivo GSD y la asig-

+1 nacion de valores de medicion.
45.1 Moédulo Modbus TCP
+ o Para la informacion detallada sobre la comunicacion a través de Modbus, consulte los
1 documentos de la “Modbus Organization” (www.modbus.org) como p. €j.:

o MODBUS Messaging on TCP/IP Implementation Guide
e MODBUS APPLICATION PROTOCOL SPECIFICATION
e MODBUS over serial line specification and implementation guide

La asignacion de los registros figura en un documento aparte que se incluye en el suminis-
tro del médulo.

451.1 Comprobar los ajustes de MCU

» Conecte la MCU con el programa SOPAS ET, seleccione el archivo de dispositivo “MCU”,
introduzca la contrasena de nivel 1 (véase “Configurar los parametros estandar”,
pagina 53) y establezca el sistema de medicion en el modo “Maintenance” [manteni-
miento] (véase “Establecer el modo “Maintenance” [mantenimiento]”, pagina 54).

» Cambie al directorio “Configuration / System Configuration” [configuracion / configura-
cion del sistema] y controle en el campo “Interface Module / Interface Module” [médulo
de interfaz] si esta ajustado el tipo de modulo “RS485”.

Fig. 42: Menu SOPAS ET: “MCU/Configuration/System Configuration” [MCU/configuracién/
configuracion del sistema]

Device Identification

MCU Selected variant | FWE200DH Mounting Location |NS EMY

Interface Module

Interface Module | RS 435

Current Time / Date

DatefTime |25 Aug 2016 13:42:55

Adjust Date/Time

Day 1 Month 1 Year 2007
Hour 0 Minute 0 Second 0
Set date [ time J Date /[Timeset O Invalid value

System Time Synchronization

Date /Time:  Friday, August 26, 2016 1:42:53 PM CEST Synchronize

Settings for service interface

Protocol selection | Cola-B Modbus Address 1 Serial service port baudrate

Use RTS/CTS lines
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» Cambie al directorio “Configuration / I/0 Configuration /
Interface Module” [configuracion / configuracién E/S /
maédulo de interfaz] y controle en el campo “RS485 Interface
parameter” [parametros de interfaz RS485] si la interfaz
esté ajustada como indicado en Fig. “Ment SOPAS ET:
"MCU/Configuration/10 Configuration/Interface module”
[MCU/configuracion/ configuracion E/S/médulo de inter-

nn

faz]””.

Fig. 43: Menl SOPAS ET: "MCU/ Configuration/IO Configuration/Interface module” [MCU/
configuracion/ configuracion E/S/médulo de interfaz]”

Expansion module information

Module type RS 435 W

Reset module When this button is dicked, the connection will be reseted

RS 485 Interface Parameter

Protocol selection | Modbus ASCIT v Modbus Address 1 Baudrate | 57500

INSTRUCCIONES DE SERVICIO Endress+Hauser
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45.1.2 Instalar el programa de configuracion

Para ajustar los requerimientos del cliente debe instalarse un programa de configuracion
separado.

+i Para la instalacion del software hacen falta los derechos de administrador.

Requerimientos del sistema

e Sistema operativo: MS-Windows XP o superior
e Programa NET Framework 4.0
e Programa Windows Installer 3.1

Instalar el programa de configuracion

» Conecte el laptop/ordenador con el internet e introduzca “ftp://ftp.lantronix.com/pub/
Devicelnstaller/Lantronix/4.3/".
» Descargue el programa de configuracion actual.

Fig. 44: Descargar el programa de configuracion

FTP Listing of /pub/Devicelnstaller/Lantronix/4.3/ at ftp.lantronix.com

Parent Directory

Cct 31
Mar 28

201z
2013

00:00
lg:12

Parent Directory

Mar
Mar
Mar
Mar

Ra B3R RS
Moo

2013
2013
2013
2013

17:
17:
1s:
1s:

Parent Directory

Mar
Mar
Mar
Mar
Mar

BRI RD RSB
Moo oo

2013
2013
2013
2013
2013

17:
17:
17:
1s:
17:

Parent Directory

Mar
Mar

Endress+Hauser

a7
10
15

08
0g
10
is
11

2013 19:18

2013 18:

is

Directory
Directory

El nimero de la

Directory Help

Directory Installers
651201 Lantronix.pibx
16652 Release.txt

Directory CD
Directory Download
Directory Download Web

1276 Readme.txt
Directory SingleInstallFiles

Seleccionar si no se cumplen los requerimientos
A/ del sistema (tamarfio del archivo 99 MB)
102033144 setup di x86x64cd 4.3.0.8.exe
42018552 setup di x86x64dl 4.3.0.8.e

Xe
\ Seleccionar si se cumplen los requerimientos del
sistema (tamafio del archivo 41 MB)
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72

Integrar el médulo Modbus en la red

» Inicie el programa “Devicelnstaller”.

Fig. 45: Iniciar “Devicelnstaller”

| Dokumente b
[3» Birstelungean 4
/:J Suchen 4

) Hife und Support
7 Ausfibren...

Windows XP Professional

@ Herunterfahren. ..

| i/ Start

= Devicelnstaller
|?] Devicelnstaller Help
5 Release bt

» Espere algunos segundos mientras que el programa busque los componentes instala-

dos.

» Seleccione el menu “Tools/Options” [herramientas/opciones].

Fig. 46: Menu “Tools/Options” [herramientas/opciones]

File  Edit

View  Device

HSearch @Excdude €& As

4 Ready

= ‘ Lantronix Devices - 0 device(s)
E ‘BE LAMAerbindung 2 [10.133.8

Tools | Help

=]iSi=l 3

er Group | IP Address | Hardware Address | Statuz I

Fing... F4
Recover Firmware Fa
Ciptions |

Language Information
Supported Device Servers...
Product Information Base. ..

» Si hay varias redes, seleccione la interfaz de red con la que esta conectado el mdédulo
Modbus.

Fig. 47: Conexion/conexiones de red (ejemplo)

Metwork | Customization

Use the Follawing netwark adapter:

Mame | IF Address | Subnet mask:

i rhindung : 192.168.100,101 255,255,255.0
Lan-verbindung 192.165.0.2 255.255.255.0
D YMwate Metwork Adapter YMnet1 192.1658,173.1 255,255,255.0
D YMwate Mebwork Adapter YMnet1 192.165.0.3 255,255.255.0
D YMwate Mebwork Adapter YMnets 192.1658.50.1 255,255.255.0
D YMware Metwork dapter YMnets 192.165.0.4 255.255.255.0

K, Cancel Apply
Y
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» Seleccione el menu “Device/Search” [dispositivo/blsqueda] y busque el médulo Mod-

bus.

Fig. 48: Buscar los componentes conectados

EEER
Fle Edt Wew | Deviee | Tools  Help
Psearch @Excud. Search B
Add Device .. F6 Group | IPAddress | Hardware Address | Status

Assign [P Address. .. F7

Upgrade
Exclude Devices Form Search Results.

4 Ready

"'i Si no se ha encontrado ningin médulo, controle la conexion de red e inténtelo de
nuevo.

» Seleccione el médulo encontrado.

Fig. 49: Seleccionar el médulo

EMEET
Fle Edit Mew Device Tools Help
HSearch @Excdude & Assign P ¥ Upgrade

i Lantronix Devices - 1 device[s) Narme User Name |P Address Hardware Address
Elgﬁ LAN Yerbindung 2 [10.133.80.122) WP 0 Orline
w3 HPort

i Ready

IMPORTANTE:

Seleccione el modulo solamente en la ventana derecha pero no en la estructura de
arbol del lado izquierdo.

-
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» Haga clic en el men

Fig. 50: Asignacion de red (las direcciones indicadas sirven de ejemplo)

Assignment Method

Would you like ko specify the IP address or should the unit get its
settings from a server out on the network?

" Obtain an IP address automatically

U “Assign IP” [asignar IP] y siga los pasos siguientes.

& Assign a specific IP address

TCPYIP Tutarial |

< Rack Mt = Cancel I

IP Settings

Flease fill in the IP address, subnet, and gateway to assign the device.
The subnet will be filed in automatically as yvou bype, but please wverify
it For accuracy, Incorrect walues in any of the below fields can make it
impossible for your device to communicate, and can cause network,
disruption,

IF address:

|10.133.8?.?

Subnet mask:

|255.0.0.0 -
[oooo

Default gateway

< Back I Mext = I Cancel

Paso Observacion

1 Seleccionar el ajuste correspondiente en funcion de la asignacion de direccién deseada
(asignacion automatica o manual)
2 En caso de asignacion manual se introducen aqui los datos de conexién de red requeridos.
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Fig. 51: Definir los ajustes de direccion

Assignment

Click the Assign button ko complete the IP address assignment,

Assign |< ®

< Back | Finish I Cancel I

» Finalice la asignacion y espere mientras que se configure el médulo. A continuacion
haga clic en “Finalizar”.

Fig. 52: Finalizar la asignacion

Assignment

Click the Assign button ko complete the IP address assignment,

Progress of task:

Completed successfully,

Finish | Canicel I
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4514 Configurar el médulo Modbus

» Una vez confirmada la asignacion de direccion con “Finish” se muestra la ventana

siguiente:

Fig. 53: “Telnet Configuration”

Fle Edt View Device Tools

Help

HSearch @Exclde € Assign 1P ¥ Upgrade

&l -1o| x|

gl LANYerbindung 2 (10.133.00.122)
#-E HPort

i Readhy

(nline

» Ejecute sucesivamente los pasos (1) a (3) y confirme con <Enter>.

Fig. 54: “Telnet Configuration”

O]

@ ®

Ele Edit Wew Device

Tools

= % Lantronix Devices - 1 device(s]
E!gfg LN Verbindung 2 [10.133.80.122)
=3 ®Part
=l -#g@ #PortaP - fimwane +2.4
5210132877

4 Ready

Help
HSearch @Excude & Assign IP & Upgrade

Divice Details | wieb Configuiation Telet Configuration |

EREET
Fle Edit View DOevice Took Help
Hsearch  @Excude | € Assign IP ¥ Upgrade
E% Lantroniz Devices - 1 device(s) Device Dela\lsl ‘web Configuration  Telnet Configuration |
& L&N Aerbindung 2 (10.133.80.122) M
Q?EQC' Pt IP Address: 10.133.87.7 Port: 9999 & Comnect & Clear
=4 KPP - Lantronix Inc. — Modbus Bridge S
5 101338 MAC address D0Z04ABFAAFS
Software version 02.4 (080807) EPTEX
Fress Enter Lo go into Setup Mode
=
i Ready
EMEET

IP Address: 10,133.87.7 Port: 9999 € Osconnect & Clear

Lantronix Inc. - Mocdlbus Bridoge
MAC address O0Z04ABFALLFZ
Software wversion 0Z.4 (080807 EPTEX

Fress Enter to go into Setup Mode
(Firmware Code:XA)

Model: Device 3Server Plus+!

Modbus/TCP to RTO Bridge Setup
1) Metwork/IP Settings:

IP Address ............c.... 10.133.87.7
Default Gateway . . —-—- not set ---
Netmask ........... 255.000.000.000
2) Serial & Mode Settcings:
Protocol .iieevninenrrnnnnnss Modbus/ ASCII, Slave (3) attached

Zerial Interface E7600,8,M,1,R3232
3) Modem/Configursble Pin Zettings:

CP1 ...... Hot Used
CP2 ..., DTR Output Active with connection
CP3 e Hot Used

4] ALdwvanced Modbus Protocol sectings:
Zlave Addr/Unit Id Source .. Modbus/TCP header
Modbus Serial Broadcoasts ... Disabled (Id=0 auto-mapped to 1)
ME/TCP Exception Codes ¥es (return O0AH and O0EH)
Char, Message Timeout 01000msec, 05000msec

D)efault settings, 3)ave, Qjuit without save
Select Comwand or parsmeter set (1..4) to change:

e Determine los ajustes serie y los ajustes Modbus con las entrada siguientes.
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Fig. 55: Ajustes serie y ajustes Modbus

B Upgrade Introduzca ‘2

Device Details] ‘wieh Configuration  Telnet Configuration l

IP Address: 10,133.87.7 Port: 9999 € Disconnect ¢ Clear

Select Comrcand or parameter set [(1..4) to change: " ﬂ

) |_lI_Confirme con <Enter> o introduzca ‘2
Attached Device (1=31lave Z=HMNaster) (1) 4’/
Serial Protocol (1=Modbus/RTU Z=Modbus/A3CII) (2}

Interface Type (1=RS23Z2 Z=R342Z/R3485+4-wire 3FI=R3I455+Z-wire] (1) 3 <\
Enter serial paraweters (57600,8,HM,1) | ‘\

Confirme con <Enter> o introduzca ‘1*

Introduzca ‘3° (si ya hay, confirme con
<Enter>)

4

Confirme con <Enter>
o introduzca ‘57600,8,N,1°

@Upgrade Introduzca ‘3"
Device Detail: ] ‘wieb Configuration  Telnet Configuration
IP Address: 10.133.87.7 Port: 9999 & Disconnect & Clear

PP X
Select Command or parameter set (1..4) to change: ‘/ o Inérotduz)ca 4 (Sl ya hay, confirme con
<enter>

CP1 Function (1=Unused, Z=5tatus LED OCutput, 3=RTS COutput, 4=R3455 Enable] (1) 4

Invert R5455 Output Enable [active low) (M) N Confirme con <Enter>

CPz Function (1=Unused, 2=DTR Output, 3=RS$485 Output Enable) (2] 1 o introduzca ‘N

CP3 Function (1=Unused, Z=Diagnostic LED Output) (1) 1 -~ \v

Introduzca ‘1* (si ya hay, confirme con
<Enter>)

Confirme con <Enter>
o introduzca ‘1°

© €¥Upgrade
Device Details] ‘wWeb Configuration  Telnet Configuration
IP Address: 10.133.87.7 Port: 9999 & [Discornect & Clear
3) Modem/Configurasble Pin Settings: ﬂ
©PLl cocooo R3435 Output Enable
©P8 cooooo Not Used
©¥8 cooooo Not Used
4] Advanced Modbus Protocol settings:
Flave Addr/Unit Id Source .. Modbus/TCFP header
Modbus 3erial Broadcasts ... Disshled (Id=0 auto-mapped to 1)
ME/TCP Exception Codes ..... Yes (return O00AH and OO0EH)
Char, Message Timweout ...... 01000msec, 05000msec
7 . 7 |l Introduzca ‘S*
Djefault settings, 3)jave, Q)luit without save /
Select Command or parameter set (1..4) to change: —
-

¥ Upgrade

Dievice Details] ‘web Configuration  Telnet Configuration

IP Address: 10.133.87.7 Port: 9999 & Connect & Clear

4] Advanced Modbus Protocol settings: ﬂ
Slawve Addr/Unit Id Source .. Modbus/TCP header
Modbus Serial Broadeasts ... Disabled (Id=0 suto-mapped to 1)
ME/TCP Exception Codes ..... Yes (return 00AH and O0EH)
Char, Message Timeout ...... 01000msec, 05000msec

Diefault settings, 3)ave, Q)luit without save
Select Command or parameter set (1..4) to change:

Parameters saved, BEestarting ...

2l

Ahora, el médulo Modbus TCP esta configurado.
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45.1.5 Controlar la capacidad de funcionamiento

» Introduzca 'ping' seguido de la direccion IP bajo “Command Prompt” (“Start -

Programs— Accesories”) y controle la respuesta del médulo.

Fig. 56: Respuesta correcta del médulo Modbus

Microsoft Windows RP [UVersion 5.1.26081]
(GC» Copyright 1985-2801 Microsoft Corp.

C:~rping 18.133.87.7
Ping wird ausgefithet fiir 18.133.87.7 mit 32 Bytes Daten:

Antwort von 10.133.87.7: Bytes=32 Zeit{ims TIL=6b4
Antwort von 10.133.87.7: Bytes=32 Zeit{ims TTL=b4
Antwort von 10.133.87.7: Bytes=32 Zeit{ims TIL=64
Antwort von 10.133.87.7: Bytes=32 Zeit<{ims TTL=b4

Ping—Statistik fiir 10.133.87.7:

Ca. Zeitangaben in Millisek.:
MHinimum = Bms. Maximum = Bmz, Mitteluwert = Bms
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45.2 Configurar el médulo Ethernet
IMPORTANTE:
| o ) . .
° Durante la comunicacion a través de Ethernet rige el riesgo de un acceso no deseado al

Endress+Hauser

sistema de medicion.
> Opere el sistema de medicion solamente detras de una proteccion apropiada (p. €j.
firewall).

+ ° El médulo de interfaz Ethernet tipo 2 (véase “Accesorios para la verificacion de dispositi-
1 vos”, pagina 113) no se puede configurar con el programa SOPAS ET. A tal fin se
adjunta al suministro un software especial con la descripcion correspondiente.

Ajuste estandar: 192.168.0.10
Si deseado, se ajusta una direccion IP especificada.
Para modificar los ajustes:

» Seleccione el directorio “Configuration / 10 Configuration / Interface Module” [configu-
racién / configuracion de E/S, médulo de interfaz].

» Ajuste la configuracion de red deseada y en el campo “Expansion module information”
[informacion del médulo de expansién], haga clic en el botén “Reset module” [resta-
blecer médulo].

Fig. 57: Menu SOPAS ET: "MCU/Configuration/IO Configuration/Interface module” [MCU/configu-
racion/ configuracion E/S/médulo de interfaz]”

Expansion module information

Module type | Mo module found W

Reset module When this button is dicked, the connection will be reseted

Ethernet Interface Configuration

IP Address 192 168 1] 10
Subnet mask 255 255 255 0
Gateway [u] [u] 0 a
TCP port 2111
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4.6

80

Activar la opcion: purgado inverso

Si se instala esta opcién posteriormente se la activa introduciendo un cédigo. Proceda
como sigue:

» Seleccione el archivo de dispositivo “FWE200DH”, establezca el modo “Maintenance”
[mantenimiento] en el sistema de medicion e introduzca la contrasena de nivel 1.

» En el directorio “Configuration / Application parameter” [configuracion / parametros de
aplicacion], en el campo “Code for option ball valve” [c6digo para la opcion: valvula de
bola] introduzca el c6digo adjunto al suministro.

» Cambie al directorio “Diagnosis / Device information” [diagnéstico / informacion del dis-
positivo] y controle en “Configuration / States” [configuracion/estados] si esta activa la
visualizacién “Code for option ball valve” [cédigo para la opcién: valvula de bola] (de lo
contrario, activarla como indicado en véase “Instalar la opcion: purgado inverso (solo es
necesario si se pide por separado)”, pagina 44).

Fig. 58: Menu SOPAS ET: “FWE200DH,/ Configuration/Application parameter” [FWE200DH/configu-
racion/parametros de aplicacion] (ejemplo)

Temperature settings

Set temperature measure gas 160
Limit temperature Heater1 280
Limit temperature Heater2 350

Flow settings
Limit pGas 0.80 | hPa
Set frequency (0%, .. 100%E) 50| % Frequency VFD 45| Hz
0 10 20 30 40 50 &0 70 30 90 100
Proposed range for flow s.c. : 1im3/h ... 13m3fh Flow s.c. 10.87

Code for option ball valve

Code |0000000000000000 2 invalid
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Fig. 59: Menu SOPAS ET: “FWE200DH,/Diagnosis/Device information” [FWE200DH/diagndstico/

informacion del dispositivo]

Device information

Type of device FWE200DH
Device version
Firmware version

Serial number

Identity number  |00000

Hardware version

Firmwareversion bootloader |01.00.02

Build no. (D001

Configuration / States

Configuration

VFD hardware activated
E— S Ball valve hardware activated
J Heater3 enabled

J TGaslenabled
States

(2 Heating up (Initialization)
J Heaterlon Heater2 on
Blower voltage on WFD on

Ball valve opened 2 Ball valve dosed

(2 Zeropeint valve hardware activated
Ball valve code
J Heater4 enabled

2 Analog input (20mA) enabled

(2 Probe purching

INSTRUCCIONES DE SERVICIO
8030771/AE00,/V2-0/2016-10

81



Puesta en marcha y configuracion FWE200DH

4.7 Manejo/configuracion a través del display LC

4.7.1 Informacién general acerca del uso

La visualizacion e interfaz de usuario del display LC contiene los elementos funcionales
representados en Fig. “Elementos funcionales del display LC”.

Fig. 60: Elementos funcionales del display LC

®
1.4 mgn?
|
1000
@ : D
3
@
@ LEDs de estado @ Visualizacién
@ Teclas de mando ® Barra de estado

® Funciones actuales de teclas

Funciones de teclas

La respectiva funcion depende del meni actualmente seleccionado. Sélo esta disponible la
funcion indicada por encima de una tecla.

Tecla Funcién

Diag Visualizacion de la informacién de diagndstico (advertencias y fallos durante el inicio a
partir del mend principal, informacion de sensores durante el inicio a partir del mend de
diagnéstico véase “Estructura de mends del display LC”, pagina 83)

Back Iral men( de orden superior
Flecha I |Desplazar hacia arriba
Flecha U  |Desplazar hacia abajo

Enter Ejecucion de la accion seleccionada con la tecla de flecha (cambio a un submend,
confirmacion del pardmetro seleccionado durante la configuracion)

Start Inicia una accion

Save Guarda un parametro modificado

Meas Cambio entre visualizacion de texto / de grafico

Visualizacion del ajuste de contraste (después de 2,5 seg.)

4.7.2 Contrasena y niveles de mando
Determinadas funciones de dispositivos s6lo son accesibles después de introducir una
contrasena.
Nivel de usuario Acceso a
0 |Operador Visualizacion de valores de medicién y estados del sistema.

No se requiere contrasena.

1 |”Authorized operator Visualizacion, exploraciéon asi como parametros necesarios para la
[operador autorizado] puesta en marcha o bien, adaptacion a las exigencias y diagnosticos
especificos del cliente.

Contrasena preajustada: 1234

”
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4.7.3

Estructura de meniis

Fig. 61: Estructura de mendus del display LC

*. en el estado de operacion:

Endress+Hauser

ISensor/3finfo
N =

[Sensor/3ldia '

°I1 Dperatio
Operating Mode Operating Mode
Set Mai - Set Operation
fio/mode fiofmode
[Back] 1 § 3 JEnter] [Back] 1 § 1 JEnter] ‘Maintenace |
-------------------- & ———- ~ {1/ Parameter
Operation :f,,:mw
Adjustment —-|AQ Live Values Ut
Starl Check Cycle AO1: 7.01mA
ADZ: 7.02mA
A3: 8.02mA
fioladj fioldiag/ao
i i [Back] 1 [ I | ‘
Operation
10 Diagnosis
3 outp Device Info
Analog i Location
Dresden
Devic oy | 0
Firmware:
ﬂa.fdiag II.HMII :
Backf 1 J 1 | RsdgS Cola
fiofinfo
[Back ] 1 § 1 | Enier|
Operating Mode Operating Mode
set | Set Operition
ISensor/1/imode ISensorf1/mode
| 1 11 ] [ 1 1 1]
|
Operation | Diagnosis |
Device Info g::;; 819.353%
Locatian Zeno point 0.10 %
Dresden LD_Mon 4,066V
SN:13428322 I&DL'isiGn"‘gv
Fimmware: 7
Temg 35 °C
a0 Uz 286V
Isensor/1/info fsensor/1/di
| 1 0! ] i
Operation
Operating Mode Operaling Mode
Set Mail - Se1 Operation
ISensor/3imode
NN NN
--------------- | Parameter
Operation o
Diagnosis
Frequency 38Hz
Flow 15.3m%h
Al 0.00mA
U éﬂ.’f"’ M2V Sensorf3para
Uriot 33V EEEE
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4.7.4 Configuracion

4741 Temperatura del gas de muestra
» Establezca el control del sistema (FWE200DH) al modo de “Maintenance” [manteni-
miento] (véase “Estructura de menus del display LC”, pagina 83) y active el submenu

“Parameter” [parametros].
» Seleccione el parametro a ajustar y introduzca la contrasena predefinida “1234”.

» Ajuste el coeficiente calculado (véase “Configurar los parametros estandar”, pagina 53)
con las teclas“” y/o “>" y grabelo con “Save” [guardar] en el dispositivo (confirme 2

veces).

Fig. 62: Cambiar la temperatura del gas de muestra

Maintenance
Parameter Parameter
Temp
0160°C Password
—— -

Min: 80 XXXX Min: &0

Max: 220 Max: 220
/Sensor/3/param ISensor/3/param/1 ISensor/3/param/1 /Sensor/3/param/1
[Back] 1 § 1 JEnter] [ = J Save] [Back] 1 | = §Savel [Back] 1 § = | Savel

4742 Salidas/entradas analégicas

» Establezca la unidad de control (MCU) al modo “Maintenance” [mantenimiento] (véase
“Estructura de mends del display LC”, pagina 83) y active el submena “I/O Parameter”
[parametros de E/S].

» Seleccione el parametro a ajustar e introduzca la contrasena prefijada “1234” con las
teclas “*” (desplazandose de 0 a 9) y/o “~” (moviendo el cursor hacia la derecha).

» Ajuste el valor deseado con las teclas “*” y/o “~" y grabelo con “Save” [guardar] en el
dispositivo (confirme 2 veces).
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Fig. 63: Estructura de mends para configurar las salidas/entradas analégicas

Limit low Limit low Limit low
0000.00 g Password 000000 mgir®
- - X0E -
Toiparalacl il Tiolparalaol 1l Tioipara/aol 111
| 1§ = [Sowe] | 1 ] = |Sav] Nl En
Limit high Limit high Limit high
o000 mgim? il Pagsword 00000 mgim?
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4.7.5 Modificar los ajustes de visualizacion con SOPAS ET
Para modificar los ajustes del fabricante, conecte SOPAS ET con la "MCU” (véase
“Conexion al dispositivo a través de linea USB”, pagina 50), introduzca la contrasena de
nivel 1y seleccione el directorio “Configuration / Display Settings” [configuracién / ajustes
del display].
Fig. 64: Mena SOPAS ET: “MCU/Configuration/Display Settings” [MCU/configuracion/ajustes del
display]
Device Identification
MCU Selected variant | DUSTHUNTER v Mounting Location |S1CK
Common Display Settings
Display language Display Unit System
Overview Screen Settings
Bar 1 |Sensnr 1w | Value |Value 1w | Use AOscaling [ | Rangelow -100|  Range high 1000
Bar2[MCU  v| value[valuel | UseaOscaing [|  Rangelow -100|  Range high 1000
Bar3 [NotUsed v | Value [Vauel v| UseAOscaling [|  Rangelow -100|  Range high 1000
Bar 4 [NotUsed v| Value [Valuel | UseAOscalng [|  Rangelow -100|  Range high 1000
Bar5 [NotUsed v | Value [Vauel v| UseAOscalng []  Rangelow -100|  Range high 1000
Bar5 [NotUsed v| Value [Valuel | UseAOscalng [|  Rangelow -100|  Range high 1000
Bar 7 [NotUsed v| Value [valuel v| UseaOscaing [|  Rangelow -100|  Range high 1000
Bar§ [NotUsed v | Value [Vauel v| UseaQscalng []  Rangelow -100|  Range high 1000
Measured Value Description
Dusthunter 5 Calculated values (MCU)
Value 1 = not used Value 1 = Concentration s.c. dry O2 corr. (SL)
Value 2 = Concentration a.c. (5L) Value 2 = not used
Value 3 = not used Value 3 = not used
Value 4 = not used Value 4 = not used
Value 5 = not used Value 5 = Temperature
Value 6 = not used Value & = Pressure
Value 7 = Scattered Light Value 7 = Moisture
Value 8 = not used Value 8 = Oxygen
Security settings
Authorized operator 1234 Idle time 30 | Minutes
Ventana Campo de entrada Significado

“Common Display
Settings” [ajustes
generales del display]

“Display Language” [idioma
del display]

Idioma del display LC

“Display Unit System” [sis-
tema de unidades del display]

Sistema de unidades utilizado en el display

“Overview Screen
Settings” [informa-
cién general de los
ajustes de pantalla]

“Bars” [barras] 1a 8

Direccion de sensor para la primera barra de valores de medicién en el
grafico

“Value” [valor]

indice del valor de medicién para la respectiva barra del grafico

“Use AO scaling” [utilizar esca-
lada de salidas analdgicas]

Si esta casilla de verificacion estd marcada se escala la barra de valores
de medicion como la salida analégica pertinente. Si esta casilla de verifi-
cacion no estd marcada se deben definir los valores limite por separado

“Range low” [rango inferior]

“Range High” [rango superior]

Valores para la escalada separada de la barra de valores de medicion
independientemente de la salida analdgica

La asignacion de los valores de medicion se muestra en el campo inferior.
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5 Mantenimiento
51 Generalidades
511 Intervalos de mantenimiento

Es de incumbencia de la empresa operadora de determinar los intervalos de manteni-
miento. Los intervalos dependen de los parametros de funcionamiento tales como tempe-
ratura y humedad del gas, contenido y calidad del polvo, funcionamiento de la planta y con-
diciones ambientales. Por este motivo solo podemos dar unas recomendaciones generales
(mantenimiento basico).

En el contexto de los controles de funcionamiento practicos para obtener la certificacion
QAL1, el TUV determiné un intervalo minimo de mantenimiento de 3 meses (manteni-
miento ampliado).

La empresa operadora deberda documentar los trabajos realizados en un manual de mante-
nimiento. Se recomiendan los trabajos de mantenimiento siguientes:

Tipo de manteni- . .
- Trabajos a realizar
miento
Inspeccion visual
Controlar/limpiar las toberas en la tubuladura de admision del termo-ciclon
Mantenimiento -
PR Controlar/limpiar el eyector
basico
Controlar/limpiar la tobera de aspiracion
Controlar/limpiar la tobera intermedia
Controlar/limpiar la sonda del gas de muestra
Controlar/limpiar la manguera de muestreo y de devolucién
Mantenimiento Controlar/limpiar la camara de vortice (en el termo-ciclon)
ampliado Controlar/limpiar las superficies limite Gpticas en el sensor de luz dispersa
DHSP200
Controlar/limpiar el elemento filtrante de la unidad de soplante
5.1.2 Contrato de mantenimiento

Los trabajos de mantenimiento por turnos puede realizar la empresa operadora. Con estos
trabajos sblo se puede encargar personal cualificado como descrito en el capitulo 1. Si lo
desea, también puede encargar al servicio técnico de Endress+Hauser o uno de sus distri-
buidores autorizados para que realicen los trabajos de mantenimiento. Endress+Hauser
ofrece contratos de mantenimiento y reparacion econémicos. Conforme a estos acuerdos,
Endress+Hauser se encarga de todos los trabajos de mantenimiento y servicio. En la
medida de los posible, los especialistas realizan la reparacion en el lugar de instalacion.

513 Medios auxiliares requeridos
e Agua
e Panos de limpieza (que no desprenden hilachas)
e Tela para instrumentos 6pticos, bastoncillos de algodon
e Llave de boca fijade 7,8, 13y 19
e Llaves Allen, boca de 7
e Grasa de silicona (para juntas toricas, para p. €j. tobera de admisién, tubo de mezcla del

Endress+Hauser

eyectory piezas de teflon en la célula de medicion y tobera intermedia que se encuentra
por encima)

e Destornillador de punta Philips (tamano medio) y destornillador de punta plana
(pequeno).
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514 Establecer el modo de mantenimiento

Antes de realizar los trabajos de mantenimiento, ponga el sistema de medicion al modo
“Maintenance” [mantenimiento] siguiendo los pasos siguientes.

» Conecte el sistema de medicion a través del cable USB con el laptop/ordenador e inicie
el programa SOPAS ET.

» Conecte con la MCU (véase “Conexion al dispositivo a través de linea USB”, pagina 50).

» Introduzca la contraseia de nivel 1 (véase “Contrasefia y niveles de mando”, pagina 82)

» Establezca el sistema de medicion en el modo “Maintenance” [mantenimiento]: haga
clic en "Maintenance sensor” [sensor de mantenimiento])

Fig. 65: Men( SOPAS ET: “MCU /Maintenance/Maintenance” [MCU/Mantenimiento/Mantenimiento]

Device Identification

Selected variant | DUSTHUNTE % Mounting Location |SICK

Offline Maintenance

Activate offine maintznance [v]

° e Elmodo “Maintenance” [mantenimiento] también puede establecerse con las teclas
+1 en el display LC de la unidad de control (véase “Estructura de menus”, pagina 83) o
conectando un interruptor externo a los bornes para Dig In2 (17, 18) en la unidad de

control (véase “Conectar la unidad de control”, pagina 38).

e Durante el mantenimiento no se realiza el control de funcionamiento automatico.
En la salida analégica se emite el valor ajustado para el “Maintenance” [manteni-
miento] (véase “Configurar las salidas analogicas”, pagina 58). Esto también vale, si
hay un fallo (sefnalizacion en la salida de relé).

e Sise ha establecido el modo “Maintenance” [mantenimiento] solamente en el pro-
grama SOPAS ET, este modo se restablecera en el momento que falle la alimentacion
eléctrica. Después de que se haya conectado nuevamente la tension de servicio, el
sistema de medicion pasa automaticamente al modo “Measurement” [medicion].

Una vez finalizados los trabajos, reanude el modo de medicién (desactive la casilla de verifi-
cacion “Maintenance on/off” [activar/desactivar mantenimiento] en la ventana “Mainte-
nance / Operation” [mantenimiento / operacién] y haga clic en el botén “Set State” [esta-
blecer estado]).
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5.2 Trabajos de mantenimiento
1 NOTA:
e e Durante la realizacion de los trabajos de mantenimiento debe poder desco-

nectarse la alimentacion eléctrica al FWE200DH de acuerdo con EN61010-
1 mediante un seccionador/disyuntor.

e Después de finalizar los trabajos o para fines de comprobacién, el personal
que realiza los trabajos solo podra activar nuevamente la alimentacion eléc-
trica con arreglo a las disposiciones de seguridad vigentes.

Al limpiar con agua las piezas de transporte de gas (mangueras, toberas, etc.)

pueden formarse acidos o bases al disolverse los depésitos.

> Tome las medidas de proteccion apropiadas y utilice los dispositivos de pro-
teccion adecuados.

» Al realizar cualquier trabajo deben observarse las disposiciones de seguri-
dad pertinentes asi como las instrucciones de seguridad (véase “Responsa-
bilidad del usuario”, pagina 9).

2 ADVERTENCIA: Peligro por compuestos quimicos

521 Trabajos preparatorios

Endress+Hauser

» Desmonte la sonda del gas de muestra y tape el orificio de montaje con una brida ciega.

ADVERTENCIA: Peligro por gas y piezas calientes

Al desmontar y montar la sonda del gas de muestra asi como las piezas de

transporte de gas pueden escaparse gases calientes y/o corrosivos.

» Tome las medidas de proteccion apropiadas y utlilice los dispositivos de
proteccion adecuados.

» Al realizar cualquier trabajo deben observarse las disposiciones de segu-
ridad pertinentes asi como las instrucciones de seguridad (véase “Res-
ponsabilidad del usuario”, pagina 9).

» Monte o desmonte la sonda del gas de muestra en maquinaria potencial-
mente peligrosa (presion interna del conducto mas elevada, gases
calientes o corrosivos) Unicamente estando desactivada la planta.

» Desconecte los fusibles para las cintas de calefaccion 1y 2 en la unidad de control.
La unidad de soplante se desconecta en el momento que el valor medio de las dos tem-
peraturas de calentador baje por debajo del limite de advertencia de la temperatura
nominal (valor predeterminado: 160°C - 10K = 150°C), lo mas tardar a temperaturas
<80°C.

» Desconecte el interruptor principal en la unidad de control y espere hasta que las piezas
calientes se hayan enfriado lo suficientemente.

Fig. 66: Interruptor principal y fusibles en la unidad de control

1 Interruptor principal

2 Interruptor de corriente resi-
dual

3 Fusible para cinta de calefac-
cion 1

i 4 Fusible para cinta de calefac-
RCD (30mA) cB1 cB2 cB3 cién 2
24V and  Heateri Heater 2

Blower
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5.2.2 Inspeccion visual

» Controle todas las conexiones de manguera si tienen un asiento firme y si estan estan-
cas.

» Controle el caudal mediante la presion diferencial (debe estar seleccionado como valor
de medicién para la visualizacion en el display LC, véase “Menu SOPAS ET: “MCU/Confi-
guration/Display Settings” [MCU/configuracion/ajustes del display]”, pagina 86).

Con soplante en marcha, el valor debe encontrarse en un rango de 1 a 4 mbares.

En caso negativo:

> Controle todas las piezas de transporte de gas si presentan depoésitos y limpielas en
caso necesario (véanse los capitulos siguientes).

» Compruebe si el soplante produce ruidos (deben encontrarse dentro del rango normal de
frecuencias); ruidos mas fuertes son un indicio de un posible defecto del soplante.

» Ponga fuera de servicio el sistema de medicion (véase “Poner fuera de servicio el sis-
tema de medicion”, pagina 98) y compruebe después la unidad de soplante.
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5.23 Limpiar las toberas de admision en el termo-ciclon

» Suelte la cinta de sujecion (1) y retire la manguera de muestreo (2) de la conexion del
adaptador (3).

» Suelte con cuidado los ganchos de sujecion (4) del adaptador y retirelo.

» Quite la tobera (5) del adaptador y retire la junta torica (6)

» Quite la tobera de admision (8) del termo-ciclon y retire las juntas téricas (7).

+i Puede ser que la tobera de admision tenga un asiento muy apretado.

» Limpie las toberas y las juntas téricas con agua.
Elimine con cuidado los depdsitos sélidos (si hay) con ayuda de una herramienta apro-
piada sin danar las toberas.
En caso de fuerte desgaste o daio, sustituya las toberas y/o las juntas téricas por piezas
nuevas.

» Reponga las juntas téricas y aplique grasa de alto vacio en ellos en la tobera de admi-
sion, inserte las toberas, ponga el adaptador y fijelo.

+ ° Coloque el adaptador céntricamente en la tobera de admision y apriete los dos gan-
1 chos de sujecion al mismo tiempo.

» Coloque la manguera de muestreo en la conexion del adaptador y sujétela con la cinta de
sujecion.

» Monte la sonda del gas de muestra.

» Si estan desconectados, conecte los fusibles para las cintas de calefaccion e inicie
FWE200DH.

Fig. 67: Toberas de admision

Endress+Hauser INSTRUCCIONES DE SERVICIO 91
8030771/AE00/V2-0/2016-10



Mantenimiento

FWE200DH

5.2.4

92

Limpiar el eyector

» Suelte las cintas de sujecion (1) de la manguera de devolucion (2) y de la manguera a la
unidad de soplante (3) en el eyector (4) y retire las mangueras.

» Suelte los ganchos de sujecion (5) en la célula de medicion (6) y retire el eyector.

» Expulse el tubo de mezcla (7) de la carcasa del eyector (8).

» Limpie el tubo de mezcla, la junta térica y la carcasa del eyector con agua.
Controle las piezas si estan desgastadas o danadas y en caso necesario, sustitlyalas por
piezas nuevas.

» Ensamble el eyector en orden inverso y montelo en la célula de medicion.

» Conecte las mangueras y fijelas con las cintas de sujecion.

» Monte la sonda del gas de muestra.

» Si estan desconectados, conecte los fusibles para las cintas de calefaccion e inicie
FWE200DH.

Fig. 68: Eyector
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5.2.5 Limpiar la tobera de aspiracion

Endress+Hauser

» Suelte los ganchos de sujecion (1) en la célula de medicion (2) y retire el eyector (3).

» Presione hacia abajo la palanca (4) que bloquea el sensor de medicion y gire el sensor
de medicion hacia la izquierda.

» Presione la tobera de aspiracion (5) hacia abajo (p. ej. dando un ligero golpe con la
palma de la mano), retirela y limpiela con agua.

» Aplique grasa de silicona en las juntas téricas.

» Monte y fije el eyector.

» Ensamble otra vez el sensor de medicion y fijelo.

» Monte la sonda del gas de muestra.

» Sj estan desconectados, conecte los fusibles para las cintas de calefaccion e inicie
FWE200DH.

Fig. 69: Limpiar la tobera de aspiracion
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5.2.6

5.2.7

94

Limpiar la tobera intermedia

» Quite la manguera para la medicion de presion diferencial de la tubuladura (véase “Lim-
piar la tobera de aspiracion”, pagina 93).

» Presione hacia abajo la palanca que bloguea el sensor de medicion y gire el sensor de
medicién hacia la izquierda.

» Saque la sonda del gas de muestra (1) del taladro (2)

» Suelte las tuercas de sujecion (3), gire la tobera intermedia (4), retirela del soporte (5) y
limpiela con agua.

» Controle la junta torica (6) y en caso necesario, sustitlyala por una nueva.

» Aplique grasa de silicona en las juntas téricas.

» Monte otra vez la tobera intermedia, gire hacia atras el sensor de medicion y bloquéelo.

» Monte la sonda del gas de muestra.

» Si estan desconectados, conecte los fusibles para las cintas de calefaccion e inicie
FWE200DH.

Fig. 70: Limpiar la tobera intermedia

Limpiar la sonda del gas de muestra, la manguera de muestreo y de devolucion

» Suelte las cintas de sujecion de las mangueras de muestreo y de devolucion en los dos
extremos y retire las mangueras.

» Limpie las mangueras y la sonda del gas de muestra con agua.
Sustituya las mangueras desgastadas o defectuosas por unas nuevas (manguera de
muestreo n° de ref.
5313673, manguera de devolucion n° de ref. 5328761).

» Conecte las mangueras y fijelas con las cintas de sujecion.

» Monte la sonda del gas de muestra.

» Si estan desconectados, conecte los fusibles para las cintas de calefaccion e inicie
FWE200DH.
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5.2.8 Limpiar la camara de vortice

Endress+Hauser

» Suelte los cierres de sujecion (1) de la cubierta (2) y pliéguela hacia abajo.

» Suelte las tuercas de sujecion (3) de la tapa (4) de la camara de vortice (5) y retire la
tapa con la junta (6).

» Limpie la cadmara de vortice por dentro con agua.
Utilice las herramientas apropiadas para eliminar los depésitos existentes. En caso de
fuerte desgaste o dano, sustituya la camara de vortice por una nueva (véase el Manual
de servicio).

» Controle la junta y el deflector (7) y en caso necesario, sustitiyalos.

» Vuelva a ensamblar el termo-ciclon.

» Monte la sonda del gas de muestra.

» Sj estan desconectados, conecte los fusibles para las cintas de calefaccion e inicie
FWE200DH.

Fig. 71: Limpiar la cdmara de vortice
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5.2.9 Limpiar las superficies limite opticas

Se limpian las superficies limite épticas al detectar depésitos o cuando se haya alcanzado
la contaminacion maxima admisible (valor limite 30 % para advertencia, 40 % para fallo). El
grado de contaminacién actual se indica en el display LC o en el programa SOPAS ET.

» Suelte los tapones roscados (1) para la cubierta (2) de la célula de medicion y retire la
cubierta.

» Limpie con cuidado las superficies de cristal (3) y las aberturas (4) con bastoncillos de
algodon y en caso necesario también la trampa de luz (5).

Fig. 72: Limpiar las superficies limite opticas

° Un grado de contaminacion mas elevado (por encima de aprox. 10 %), que no se
puede reducir con procesos de limpieza repetidos es indico de desgaste de las
superficies limite 6pticas. Los valores hasta aprox. 10 % no tienen influencia en el
comportamiento y la precision de medicion.

» Controle la junta para la cubierta y sustitlyala en caso necesario.

» Monte la sonda del gas de muestra.

» Si estan desconectados, conecte los fusibles para las cintas de calefaccion e inicie
FWE200DH.
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5.2.10 Controlar / cambiar el elemento filtrante de la unidad de soplante

Endress+Hauser

Dependiendo del grado de contaminacion del aire ambiente aspirado debe controlarse la
contaminacién del elemento filtrante en intervalos determinados por la empresa opera-
dora. Hay que cambiar el elemento filtrante cuando:

- es visible un fuerte ensuciamiento (depésito en la superficie del filtro)
- el volumen del aire de purga ha reducido considerablemente en relacion al funciona-
miento con un nuevo filtro.

Trabajos a realizar

Fig. 73: Cambiar el elemento filtrante

are [~

T

@ i || 1 £ -
7 -:- F
—1 | I - - .~
' ®
] J
@ Monitor de baja presion ® Cierre rapido
@ Caja de filtro ® Manguera de aire de purga
® Elemento filtrante @ Cinta de sujecion

@ Tapa de la caja de filtro

» Apague brevemente el soplante.
» Limpie la caja de filtro (2) por fuera.
» Suelte la cinta de sujecion (7) y fije la manguera de aire de purga (6) en un lugar limpio.

1 IMPORTANTE:

® » Deposite el extremo de la manguera de modo, que no se puedan ser aspiradas
particulas extrafas (peligro de averia del soplante), jpero no ciérrela! Durante
este tiempo llega aire de purga no filtrada al racor del aire de purga.

» Apriete los cierres rapidos (5) y retire la tapa de la caja del filtro (4).
> Retire el elemento filtrante (3) realizando un movimiento de girar y tirar.
» Limpie por dentro la caja de filtro y la tapa de la misma con un pafo y pincel.

1 IMPORTANTE:
[

» Para la limpieza con agua, sélo utilice un pafo con agua. A continuacion, seque
bien las piezas.

» Coloque el elemento filtrante nuevo realizando un movimiento de girar y empujar.
Pieza de recambio: Elemento filtrante Micro-Top C11 100, n° de pedido 5306091

» Coloque la tapa de la caja de filtro y deje enclavar los encajes a presion, observando al
mismo tiempo la orientacion respecto a la caja.

» Fije otra vez la manguera de aire de purga en la salida del filtro con una abrazadera.

» Encienda otra vez el soplante.
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5.3 Poner fuera de servicio el sistema de medicion

En caso de una breve desactivacion de la planta debera seguir operando el FWE200DH. Si
se desactiva la planta durante mas tiempo (a partir de aprox. 1 semana) recomendamos
ponga fuera de servicio el FWE200DH.

NOTA:
Al fallar la unidad de soplante debe ponerse fuera de servicio el FWE200DH en el acto.

¢ —=

ADVERTENCIA: Peligro por gas y piezas calientes
A > Al realizar el desmontaje, tenga en cuenta las normas de seguridad correspondientes
y las instrucciones de seguridad contenidas en el capitulo 1.
» Tome las medidas de proteccion oportunas contra posibles peligros locales o eminen-
tes de la planta.
> Aquellos interruptores, que por motivos de seguridad no se deben conectar, estan
protegidos con un letrero de aviso y bloqueos de conexion.

Trabajos a realizar

» Desmonte la sonda del gas de muestra del conducto de gas.

ADVERTENCIA: Peligro por gas y piezas calientes
A > Desmonte la sonda del gas de muestra en maquinaria potencialmente peligrosa (alta
presion interna del conducto, gases calientes o corrosivos) Unicamente estando des-
activada la planta.

» Tape el orificio de montaje con una brida ciega.

> Suelte las conexiones de manguera en la sonda del gas de muestra.

» Desconecte el interruptor principal.

» Una vez enfriadas todas las piezas calientes, desmonte la unidad de medicion y control y
la unidad de soplante y almacene todos los componentes en un lugar limpio y seco.

» Proteja los conectores enchufables con medios apropiados contra la suciedad y hume-
dad.
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6 Localizacion de fallos

6.1 Generalidades

Se emiten los mensajes de advertencia, si se alcanzan o sobrepasan los limites definidos
internamente para cada funcion/componente del dispositivo, que pueden provocar valores
de medicién erroneos o un fallo inminente del sistema de medicién.

+ ° Sin embargo, los mensajes de advertencia todavia no son indicio de un funciona-
1 miento erroneo del sistema de medicién. En la salida analégica contintGa emiti€ndose
el valor de medicion actual.

+ .-:l Para una descripcion detallada de los mensajes y las posibilidades de eliminacion,
1 véase el Manual de servicio.
6.1.1 Visualizaciéon de mensajes de advertencia y de fallo

Las advertencias o los fallos del dispositivo se senalizan por medio de:

e relés de estado (véase “Conectar los cables para las senales digitales, analogicas y de
estado”, pagina 39).

e display LC de la unidad de medicién y control
En la barra de estado (véase “Informacion general acerca del uso”, pagina 82) se mues-
tra “Maintenance request” [peticion de mantenimiento] o “Failure” [fallo]. Ademas se
enciende el respectivo diodo luminoso (“MAINTENANCE REQUEST” en caso de adverten-
cia, “FAILURE” en caso de fallo).
Una vez pulsada la tecla “Diag” se indican en el menu “Diagnosis” [diagndstico] las posi-
bles causas como informacién resumida, después de haber seleccionado el correspon-
diente dispositivo (“DH SP200”, “FWE200DH”, “MCU").

Fig. 74 Indicacion en el display LC

Failure

I/Q Diagnosis
Errors _ e
Wamings —_"

lilolstatus
[ 1! ]

[
Diagnosis Diagnosis
10 (MCU) Errors - Indicacién de la adver-

(1) DH SP200 | Warmings _ tencia o del fallo actual
(3) FWE200DH

/Sensori/status
B 1§ Enter] [

Diagnosis

Errors

-
Wamings R . o

Y

ISensord/status

[Back] [ I J Enter]
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6.1.2

100

e En el programa SOPAS ET
La informacion detallada acerca del estado actual del dispositivo proporciona el directo-
rio “Diagnosis / Error Messages / Warnings” [diagnéstico / mensajes de error / adver-
tencias].

Fallos de funcionamiento

Sintoma Posible causa Accion
No hay e Interruptor principal y/o fusibles |» Compruebe la alimentacion eléctrica.
indicacion en el desconectados Compruebe el cable de conexion.

| 2
display LC Falta tension de alimentacion > Cambie el fusible.
| 2

Fusible defectuoso Péngase en contacto con el servicio téc-

El cable de conexion al display no nico de Endress+Hauser.

esta conectado o tiene defecto
e Subconjuntos defectuosos

Salidaanalogica | e El dispositivo esta puesto en el » Controle el estado del dispositivo

en Live Zero modo “Maintenance” [manteni- |» Rango de medicién seleccionado dema-
miento]. siado grande.
e El dispositivo tiene fallo(s) de fun-| » Pdngase en contacto con el servicio téc-
cionamiento. nico de Endress+Hauser.
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6.2 Mensajes de advertencia y fallo en el programa SOPAS ET
Para la indicacion hace falta conectar el sistema de medicién al programa SOPAS ET e ini-
ciar el archivo de dispositivo “DH SP200”; FWE200DH” o la “MCU”".
El significado de cada uno de los mensajes esta descrito mas detalladamente en un cuadro
separado, sise mueve el puntero del ratén a la respectiva indicacion. En algunos mensajes
aparece bajo “Context help” [ayuda contextual] una descripcion breve de las causas posi-
bles y su eliminacion si se hace clic en la indicacion.
Al seleccionar “actual” o “memory” en la ventana “Error selection” [seleccidn del error] o
“Warning selection” [seleccidn de la advertencia] pueden indicarse mensajes de adverten-
cia o fallo registrados en la memoria de fallos pendientes actualmente o presentados con
anterioridad.
6.2.1 Sensor de medicion
Fig. 75: Menu SOPAS ET: “SP200/Diagnosis/Error Messages/Warnings” [DH SP100/diagnéstico/
mensajes de error/advertencias]
Device identification
DH 5P2 v Sensor 1
Errors
Error selection :
‘2 EEPROM ‘2 CRC sum parameter O Version Parameter (2 CRC sum factory settings
O Version Factory settings O Threshold value O Span test J Monitor signal
(2 Contamination O Overflow measured value O Mator current
2 Zero paint 2 Laser current to high
O Power supply (24V) < 18v O Power supply (24V) > 30V
Reset of saved errors
Warnings
Selection Warnings :
J Reference valus J Contamination J Contamination invalid O Default factory parameter
J Laser current to high
O Power supply (24V) to low O Power supply (24V) to high
Reset of saved warnings
Hay la posibilidad de eliminar en el lugar de instalacién los fallos relacionados a continua-
cion.
Mensaje Significado Posible causa Accion
Contamination |La intensidad de recepcion |« Residuos en las superficies |> Limpie las superficies limite épticas (véase
[contaminacion] actual se encuentra por limite 6pticas “Limpiar las superficies limite 6pticas”,
debajo del valor limite . Aire de purga no limpio pagina 96).
admisible gveaselo%atos » Compruebe el filtro de aire de purga (véase
técnicos”, pagina 106) “Controlar / cambiar el elemento filtrante de
la unidad de soplante”, pagina 97)
» Podngase en contacto con el servicio técnico
de Endress+Hauser.
Desviacion del valor Cambios bruscos de las » Repita el control de funcionamiento.
nominal > 2 %. condiciones de medicion » Pdngase en contacto con el servicio técnico
durante la determinacion de de Endress+Hauser.
los valores de control
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FWE200DH

6.2.2 Sistema de medicion

Fig. 76: Menu SOPAS ET: “FWE200DH,/Diagnosis/Error Messages/Warnings” [FWE200DH/diagnds-

tico/mensajes de error/advertencias]

Error

Error selection : | Actual

EEPROM ‘2 CRC sum parameter
EC Sens not connected (2 Blower unit not connected

Heating up time > 1hour (3 Limit pressure monitoring

Owvervoltage Heater 1 J Owvervoltage Heater2

L )
L=
"
) Overvoltage Blower unit (0 Underveltage Blower unit
L=
D Plausibility T Gas2

L]

Out of control T Gas2

Reset of saved errors

‘2 Version parameter

& Ball valve not open
(2 Blower unit

J Power supply (24v) < 18V Power supply (24V) = 30V

Warnings

Selection Warnings :

2 Default values Testmode activ

24 Voltage < 19V 24 Voltage = 29V
CB2 dircuit breaker heater1

T max heaterl T max heater2

¢ 0 ¢ ¢ ¢ ¢

=

L

o

J Plausibility Temp. Heater1
2 Plausibility p Gas

2 Control range T Gas2

2 Simulation

Reset of saved warnings

CB3 drcuit breaker heater2

Plausibility Temp. Heater2

Plausibility Temp. Case

2 Limit pGas 2 Ball valve not dosed

(O CB4drcuitbreaker O Filter watch

Hay la posibilidad de eliminar en el lugar de instalacion los fallos relacionados a continua-

cion.

Mensajes de advertencia

estan desactivados.

Mensaje Descripcion/Posible causa Accion
“Default values” [valores El sistema de medicion esta » Configure el sistema de medicién de acuerdo con
predeterminados] ajustado a los parametros de los requerimientos.

entrega
“Testmode active” [modo de La regulacion de la calefacciony el |» Establezca el sistema en el modo de medicion.
prueba activo] control del soplante automaticos

“CB2 circuit breaker heater 1” | Valor limite sobrepasado.
[CB2 cortacircuito calentador 1]
“CB3 circuit breaker heater 2”

[CB3 cortacircuito calentador 2]

Limpie las rutas de gas (véase “Trabajos de man-
tenimiento”, pagina 89).

Compruebe/corrija la configuracion (véase
“Determinar el valor limite para el caudal”,
pagina 55).

Pdéngase en contacto con el servicio técnico de
Endress+Hauser.
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Mensajes de fallo

Mensaje

Descripcion/Posible causa

Accion

“Blower unit not
connected” [unidad de
soplante no conectada]

La unidad de soplante no esta conectada
0 no esta conectada correctamente

(véase “Conectar la unidad de soplante y
la tension de alimentacion”, pagina 42).

v

v

Controle y corrija la conexion.
Péngase en contacto con el servicio técnico de
Endress+Hauser.

“Heating up time > 1 hour”
[tiempo de calentamiento
> 1 hora]

No se alcanza el valor nominal de la tem-
peratura del gas de muestra (tempera-
tura del gas de muestra demasiado alta
en relacion a la humedad y temperatura
del gas).

v

v

Reduzca el valor nominal de la temperatura del gas
de muestra.
Comprueba las condiciones de aplicacion

“Limit pressure
monitoring” [limite de la
monitorizacién de presion]

No se ha alcanzado el valor limite.

Limpie las rutas de gas (véase “Trabajos de mante-
nimiento”, pagina 89).

Compruebe/corrija la configuracion (véase “Deter-
minar el valor limite para el caudal”, pagina 55).
Péngase en contacto con el servicio técnico de
Endress+Hauser.

Endress+Hauser
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FWE200DH

6.2.3

104

Unidad de control

Fig. 77: Menu SOPAS ET: “MCU/Diagnosis/Error Messages/Warnings” [MCU/diagndstico/mensajes

de error/advertencias]

Device Identification

MCU Selected variant | F

Mounting Location |

System Status MCU

@ operation O Malfunction

2 Maintenance Request 2 Maintenance O Function Check

Configuration Errors

2 AQ configuration

2 Sensor configuration

2 "Limit and status” not possible

2 Al configuration 2 DO configuration

2 Interface Module 2 MMC/5D card

2 DI configuration

2 Application selection

{2 Pressure transmitter type not supported ‘2 Error current and LZ overlaps ‘2 Option

emergency air not possible

Errors

(3 EEPROM

2 Firmware CRC

2 Power supply 12V

‘J Failure from device on DI3

O 1/O range error

J AINAMUR

O Power supply(24V) <21V

(2 Transducer temperature too high - emergency air activated 2 Key module not available

O Failure from device on DI4

2 I12C mod

(2 Power supply 5V

2 Power supply(24v) =30V

2 Key module too old

J Loss of purge air

ule

Warnings

O Factory settings

2 Interfacemodule Inactive

2 Power supply(24V) <22V

2 Warning from device on DL3

2 Mo sensor found

2 RTC

2 Power supply(24V) =29V

J Warning from device on D14

‘2 Testmode enabled

2 12C module

2 Flash memory
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Hay la posibilidad de eliminar en el lugar de instalacién los fallos relacionados a continua-
cion.

Mensajes de advertencia
Mensaje Significado Posible causa Accion

“No sensor found”
[no encontrado
sensor]

No ha sido detectado sensor de |»
medicién y/o control del sistema

Problemas de comunica-
cion en la linea RS485
Problemas de tension de
alimentacién

» Compruebe los ajustes del sis-
tema.

» Compruebe el cable de conexion.

» Compruebe la alimentacion eléc-
trica.

» Pdongase en contacto con el servi-
cio técnico de Endress+Hauser.

“Testmode enabled”
[modo de prueba
habilitado]

La MCU se encuentra en el modo
de prueba.

» Desactive el estado “System test”
[prueba del sistema] (directorio
“Maintenance” [mantenimiento])

“Interface module
inactive” [modulo de
interfaz inactivo]

El médulo de interfaz no esta configurado

» Configure el médulo de interfaz
(véase “Configurar el médulo
Ethernet”, pagina 79).

Mensajes de fallo

Mensaje Significado Accion

“l/0 range error” Se ha excedido / no se ha . Valor de medicion por » Controle los valores de rango de
[error del rango de  |alcanzado el rango de corriente encima del rango ajustado| entrada/salida con un multimetro.
E/S] de entrada/salida analogica. . Error de configuracion » Péngase en contacto con el servi-

La carga no coincide con la
especificacion

cio técnico de Endress+Hauser.

Error de configuracion

Mensaje

Significado

Posible causa

Accion

“AO configuration”
[configuracion de
salidas anal6gicas]

No coincide el nimero de salidas |«
analogicas disponibles y
configuradas.

Los parametros de salidas
analégicas no estan confi-
gurados

Error de conexién

Fallo del médulo

» Compruebe la configuracion de
parametros (véase “Configurar las
salidas analégicas”, pagina 58).

» Pongase en contacto con el servi-
cio técnico de Endress+Hauser.

“Al configuration”
[configuracién de
entradas analégicas]

No coincide el nimero de .
entradas analégicas disponibles
y configuradas.

Los parametros de entra-
das analégicas no estan
configurados

Error de conexién

Fallo del médulo

» Compruebe la configuracion de
parametros (véase “Configurar las
entradas analégicas”, pagina 61).

» Pongase en contacto con el servi-
cio técnico de Endress+Hauser.

“DO configuration”
[configuracién de
salida digital]

“DI configuration”
[configuracién de
entrada digjtal]

No tiene importancia para FWE200DH

“Sensor
configuration”
[configuracion de
sensor]

El nimero de los sensores .
disponibles no coincide con el |,
ndmero de sensores
conectados.

Fallo del sensor
Problemas de comunica-
cion en la linea RS485

» Compruebe el sensor de medi-
cion/control del sistema.

» Compruebe el cable de conexion.

» Pongase en contacto con el servi-
cio técnico de Endress+Hauser.

“Interface module”
[modulo de interfaz]

No hay comunicacion a través |.
del médulo interfaz

Los parametros del
médulo no estan configu-
rados

Error de conexién

Fallo del médulo

» Compruebe la configuracién de
parametros (véase “Configurar el
médulo Ethernet”, pagina 79).

» Pongase en contacto con el servi-
cio técnico de Endress+Hauser.
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7

7.1

Especificaciones

Datos técnicos

Parametros de medicion

Variable de medicion

Intensidad de la luz dispersa
después de la medicion comparativa gravimétrica, salida de la concentracion de particulas en
mg/m?3

Rango de medicién (a ajustar
libremente)

0..5mg/m?
200 mg/m®

Rango minimo:
Rango maximo: valores mas altos sobre demanda, pueden configurarse

dentro del rango

Precision de las mediciones

+2 % del valor limite del rango de medicién

Tiempo de reaccion

0,1...600s; libremente seleccionable

Datos de aplicacion

Temperatura del gas en el
conducto

max. 120 °C para sondas de PVDF
max. 220 °C para sondas de Hastelloy (valores mas altos sobre demanda)

Temperatura del gas en la célula
de medicion

ajustable (por estandar 160 °C)

Presion en el interior del
conducto

+20hPa

Humedad del gas

max. 10 g de agua por m? (proporcién en masa 1%) como parte liquida sin vapor de agua
(valores mas altos sobre demanda)

Velocidad del gas

5...30 m/s (otras sobre demanda)

Temperatura ambiente

-20...+50°C
-20...+45°C

de lo contrario se requiere una envoltura
temperatura de aspiracién para el aire de purga
Rangos ampliados sobre demanda

Control de funcionamiento

Autoprueba automatica

Linealidad, derivacion, envejecimiento, grado de contaminacion

Valores limite del grado de contaminacion: a partir de los 30 % advertencia; a partir de los 40 %
fallo

Prueba manual de linealidad

Mediante filtro de referencia (equipo de comprobacion para la prueba de linealidad)

Visualizaciones

Display LC en el armario de
distribucion

para la visualizacion de los valores de medicién y del estado del sistema

Senales de salida

Salidas analégicas

3salidas 0/2/4 ... 22 mA, carga max. 750 Q; aislada eléctricamente;

Salidas de relé

5 salidas sin potencial (contactos inversores) para las sefales de estado; capacidad de carga
48V, 1A
otras sobre demanda

Senales de entrada

Entradas analdgicas

6 entradas 0 ... 20 mA (estandar, sin aislamiento eléctrico); precision = 0,1 mA

Entradas digitales

8 entradas para la conexion de contactos sin potencial (véase “Conectar los cables para las
sefales digitales, analdgicas y de estado”, pagina 39)

Interfaces de comunicacion

USB 1.1

Para la interrogacion de valores de medicién, configuracion y actualizacion del software a través
de ordenador/laptop utilizando el programa de operacion

RS485

Para conectar la opcion: unidad remota

Madulo de interfaz

Para la comunicacion con el sistema de control de orden superior, por estandar Modbus TCP,
alternativamente Profibus DP, Ethernet

Alimentacion eléctrica

Alimentacion eléctrica

115/230VAC, 50/ 60Hz

Consumo de potencia

Tip. 0,8 ... 1 kW, max. 1,7 kW (version estandar sin la opcion:manguera de muestreo calentada)
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Especificaciones

Dimensiones (anch. x alt. x prof.), peso

Unidad de medicién y control

aprox. 820 x 730 x 300 mm; aprox. 65 kg

Sonda del gas de muestra

Longitud 730 mm (long. nom. 600 mm); 1330 mm (long. nom. 1200 mm); méax. 15 kg

Unidad de soplante

550 mm x 550 mm x 258 mm; con cubierta de proteccion contra la intemperie
605 mm x 550 mm x 350 mm; aprox. 16 kg

Otros
Grado de proteccion IP 54 (caja electronica IP 65)
Laser Categoria de laseres 1 en el estado de operacion, categoria de laseres 2 en estado abierto;

potencia < 1 mW; longitud de onda entre 640 nmy 660 nm

Caudal del soplante

aprox. 15 ... 20 m3/h (estado normalizado)

Endress+Hauser
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Conformidades

La ejecucion técnica del dispositivo cumple las directivas siguientes de la CE y las normas
EN:

Directiva CE: directiva de baja tension
Directiva CE: CEM (compatibilidad electromagnética)

Normas EN aplicadas:

EN 61010-1, Normas de seguridad para dispositivos eléctricos de medida, control y uso
en laboratorio

EN 61326, Equipos eléctricos de medida, control y uso en laboratorio; requisitos de
compatibilidad electromagnética

EN 14181, Emisiones de fuentes estacionarias. Garantia de calidad de los sistemas
automaticos de medida

Proteccion eléctrica

e Aislamiento: clase de proteccion 1 conforme a la norma EN 61010-1.
e Coordinacién de aislamiento: Categoria de medicion Il conforme a la norma EN61010-1.
e Contaminacién: El dispositivo opera con seguridad en un entorno hasta un grado de con-

taminaciéon 2 conforme a la norma EN 61010-1 (contaminacién usual, no conductiva y
conductibilidad temporal a causa de una condensacioén de humedad casual).

Energia eléctrica: La red de cables para la alimentacion de tension de red del sistema
debe estar instalada y protegida de modo que cumpla con las normativas pertinentes.

Conformidades

El sistema de medicion tiene adecuacion verificada conforme a EN 15267.
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7.2 Dimensiones, niimeros de referencia

Todas las dimensiones estan indicadas en mm.

721 Sonda del gas de muestra

Fig. 78: Sonda del gas de muestra

»
s 3
S
Longitud nominal NL
NL= 600, 1200 DN =14, 18,23
Denominacion N° de ref.
Sonda del gas de muestra long. nom. 600 PVDF 2074811
Sonda del gas de muestra long. nom. 1200 PVDF 2075029
Sonda del gas de muestra long. nom. 600 Hastelloy 2075038
Sonda del gas de muestra long. nom. 1200 Hastelloy 2075039
7.2.2 Brida con tubo

Fig. 79: Brida con tubo

[;

Brida DIN 2631 ND6, ancho nom. 125

S
A
<
>
N~
e
a
&
g (152) |
. 200 o
Denominacion Material N° de ref.
Brida con tubo D139ST200 St37 7047616
Brida con tubo D139SS200 1.4571 7047641
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7.2.3 Unidad de medicion y control

Fig. 80: Unidad de medicién y control

813

78 650
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Denominacion N° de ref.
Unidad de medicién y control FWE200DH-NNJ 1066190
Unidad de medicion y control FWE200DH-NNE 1068441
Unidad de medicién y control FWE200DH-NNP 1069950
Unidad de medicién y control FWE200DH-BNJ 1068461
Unidad de medicion y control FWE200DH-BNE 1069591
Unidad de medicién y control FWE200DH-BNP 1069592
Unidad de medicion y control FWE200DH-NHJ 1069593
Unidad de medicion y control FWE200DH-NHE 1069594
Unidad de medicién y control FWE200DH-NHP 1069595
Unidad de medicién y control FWE200DH-BH)J 1069596
Unidad de medicién y control FWE200DH-BHE 1069597
Unidad de medicién y control FWE200DH-BHP 1069598

Codigo de tipo: véase “Codigo de tipo”, pagina 21

7.2.4 Unidad de soplante

Unidad de soplante

Denominacion Ne de ref. ‘
Unidad con soplante 2BH1100, filtros, manguera de aire de purga, longi- 1067951
tud 10 m
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7.3 Opciones

731 Unidad remota

Fig. 81: Unidad remota
210

160 120

340
320
300

Denominacion N° de ref.

Unidad remota 2075567

Unidad remota con equipo de alimentacion de largo alcance integrado 2075568
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7.3.2 Bastidor
Fig. 82: Bastidor
(unidad de medici6n y
3 control)
©
o
2
(unidadde |
soplante) |
(Brida con tubo)
@15
o o
g %
800
I
Denominacion N° de ref.
Bastidor 7047617
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7.3.3 Cubierta de proteccion contra la intemperie para la unidad de soplante
Fig. 83: Cubierta de proteccion contra la intemperie para la unidad de soplante
255 (10.04)
\
: 1 <
‘ ! N
! ! o
| ! 0
,,,,,,,,,,,,,,, ‘ 9
550 (21.65) 340 (13.39)
605 (23.82)
Denominacion N° de ref.
Cubierta de proteccion contra la intemperie para la unidad de aire de 5306108
purga
7.3.4 Sistema de medicion
Denominacion N° de ref.
Opcion: dispositivo de purgado inverso 2073682
Cubierta inferior 2074595
Opcidén: manguera de muestreo calentada, longitud 4 m (3 m calentada) | 2075575
7.3.5 Médulo de interfaz
Denominacion N° de ref.
Médulo interfaz Profibus DP VO 2040961
Médulo de interfaz Ethernet tipo 1 2040965
7.3.6 Accesorios para la verificacion de dispositivos
Denominacion N° de ref.
Medio de verificacion para la prueba de linealidad FWE200DH 2072204
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7.4 Piezas gastables para un servicio de 2 anos
74.1 Sensor de medicion
Denominacion Cantidad N° de ref.
Tela para instrumentos 6pticos 4 4003353
7.4.2 Unidad de soplante
Denominacion Cantidad N° de ref.
Inserto filtrante Europiclon 3000 |/min 4 5306090
114 INSTRUCCIONES DE SERVICIO Endress+Hauser

8030771/AE00,/V2-0/2016-10



FWE200DH Anexo

8 Anexo

8.1 Ajustes estandar FWE200DH

Los protocolos de las configuraciones de parametros a la hora de la entrega (ajustes reali-
zados por el fabricante, véase “Ajustes de fabrica”, pagina 53) son parte integrante de la
documentacion del sistema incluida en el volumen de suministro del sistema de medicion y
por ese motivo no se tratan por separado en las instrucciones de servicio.
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