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O tomto dokumentu

Turbimax CUS51D

1 O tomto dokumentu

1.1 Vystrahy

Struktura bezpecnostniho Vyznam
symbolu
A NEBEZPECi Tento pokyn upozorfiuje na nebezpecnou situaci.
Pficina (/nasledky) Pokud se vystavite nebezpecné situaci, dojde k tézkym zranénim nebo ke
Pfip. nasledky nerespektovani smrti.
» Preventivni opatfeni
A VAROVANI Tento pokyn upozoriiuje na nebezpe¢nou situaci.
Piicina (/nasledky) Pokud se vystavite nebezpecné situaci, miZe dojit k tézkym zranénim nebo
Pfip. nasledky nerespektovani k smrti.
» Preventivni opatfeni
A UPOZORNENI Tento pokyn upozorfiuje na nebezpe¢nou situaci.
Piicina (/nasledky) Pokud se vystavite této situaci, miiZe dojit k lehkym nebo stfedné tézkym
Prip. nasledky nerespektovani zranénim.
» Preventivni opatfeni
OZNAMENI Tento symbol upozornuje na situace, které mohou vést k vécnym Skodam.
Pricina/situace
Pfip. nasledky nerespektovani
» Opatteni/pokyn

1.2 Pouzité symboly

a8 Dodateé¢né informace, tipy

¥ Povoleny

(¥4 ¥4 Doporuceny

= Zakazano ¢i nedoporuceno
Odkaz na dokumentaci k pfistroji
Odkaz na stranku

[N Odkaz na obrazek

Le

Vysledek jednotlivého kroku

1.3 Pouzité symboly na pristroji
AR Odkaz na dokumentaci k zatizeni

= Vyrobky, které jsou oznaceny timto symbolem, nepatti do netfidéného komunalniho odpadu.
V souladu s pfislusnymi podminkami tyto vyrobky zasilejte zpét vyrobci k fadné likvidaci.

1.4 Dokumentace

Kromé Névodu k obsluze a v zéavislosti na pfislusném schvaleni jsou dodavany XA
~Bezpecnostni pokyny* s vyrobky pro prostfedi s nebezpe¢im vybuchu.

» Pii pouZivani pfistroje v prostfedi s nebezpeéim vybuchu dodrZujte pokyny XA.

Endress+Hauser



Turbimax CUS51D Zakladni bezpeénostni poZadavky

2 Zakladni bezpecnostni poZzadavky

2.1 PoZzadavky na personal

= MontaZ, uvedeni do provozu, obsluhu a udrZzbu méficiho systému smi provadét pouze
kvalifikovany odborny personal.

= Odborny personal musi mit pro uvedené ¢innosti opravnéni od vlastnika/provozovatele
zavodu.

= Elektrické pfipojeni smi byt provadéno pouze pracovnikem s elektrotechnickou
kvalifikaci.

= Odborny persondl si musi pfecist a pochopit tento néavod k obsluze a dodrZovat pokyny
v ném uvedené.

s Poruchy méficiho systému smi odstrafiovat pouze opravnény a naleZité kvalifikovany
personal.

ﬂ Opravy, které nejsou popsané v ptiloZeném navodu k obsluze, smi provadét pouze
vyrobce nebo servisni organizace.

2.2 Urcené pouziti
Senzor se pouZiva pro méfeni zadkalu a obsahu pevnych ¢astic ve vodé a odpadnich vodéch.

Senzor je zejména urcen pro pouZiti v nasledujicich aplikacich:
s Méfeni zakalu na vystupu

= Obsah pevnych ¢astic aktivovaného kalu a pfi recirkulaci

= Obsah pevnych ¢astic pfi zpracovani kalu

= Filtrovatelnd sloZka na vystupu ¢istiren odpadnich vod

Jakékoli jiné pouZiti, neZ je zamysleno, ohroZuje bezpecnost osob a méficiho systému.
Jakékoli jiné pouZiti proto neni povoleno.

Vyrobce nerudi za Skody zplisobené nespravnym nebo nezamyslenym pouZitim.

2.3 Bezpecnost na pracovisti

Provozovatel je odpovédny za dodrZovani nasledujicich bezpecénostnich pfedpisi:
= instalacnich pfedpisi

= mistnich norem a pfedpisi

= pravidel ochrany proti vybuchu

Elektromagneticka kompatibilita

= Tento vyrobek byl zkousSen z hlediska elektromagnetické kompatibility v souladu
s relevantnimi mezindrodnimi normami pro priamyslové aplikace.

= Uvedenad elektromagneticka kompatibilita se vztahuje pouze na takové produkty, které
byly zapojeny v souladu s pokyny v tomto navodu k obsluze.

Endress+Hauser 5



Zakladni bezpec¢nostni poZadavky Turbimax CUS51D

2.4 Bezpecnost provozu

Pred uvedenim celého mista méfeni do provozu:
1. Ovérte spravnost viech pfipojeni.

2. Presvédcte se, Ze elektrické kabely a hadicové spojky nejsou poSkozené.

Postup pro poskozené vyrobky:

1. NepouZivejte poSkozené vyrobky a zajistéte ochranu proti jejich neumyslnému
uvedeni do provozu.

2. Poskozené produkty oznacte jako vadné.

Béhem provozu:

» Pokud chyby nelze opravit,
vytadte vyrobky z provozu a chrarite je pfed nedmyslnym provozem.

2.5 Bezpecnost vyrobku

Vyrobek byl zkonstruovany a ovéfeny podle nejnovéjSich bezpe¢nostnich pravidel a byl
expedovany z vyrobniho zdvodu ve stavu bezpe¢ném pro jeho provozovani. Pritom byly
zohlednované prislusné vyhlasky a mezinarodni normy.

6 Endress+Hauser



Turbimax CUS51D

Popis vyrobku

Endress+Hauser

3 Popis vyrobku

3.1 Provedeni vyrobku
Senzor je ur€en pro priibéZzné mistni zjistovani zakalu a obsahu nerozpusténych ¢astic.

Senzor s primérem 40 mm (1,57 in) lze pouZivat pfimo a zcela v procesu bez nutnosti
dal$iho vzorkovani (in situ).

Senzor obsahuje vSechny potfebné moduly:
= Zdroj napajeni
= Svételné zdroje
= Detektory
Detektory detekuji méfici signaly, digitalizuji je a zpracovéavaji na méfenou hodnotu.
= Senzorovy mikrokontrolér
Je odpovédny za fizeni vnitfnich procesti a pfenos dat.

Veskera data - véetné kalibracnich - jsou uloZena v senzoru. Senzor miiZe byt pfedem
kalibrovany a pouZivany jako misto méfeni, kalibrovany externé nebo pouZivany pro
nékolik mist méfeni s riznymi kalibracemi.

3.1.1  Princip méfeni

Pro méfeni zdkalu je paprsek svétla sméfovan médiem a odchylovan od ptivodniho sméru
opticky hustSimi ¢asticemi, napt. ¢asticemi pevnych latek. Tento proces se také nazyva
rozptyl.

e

A0030850

®

1 Odchyleni svétla

Svételny zdroj
Svételny paprsek
Castice
Rozptylené svétlo

BNW N =

Dopadajici svétlo je rozptylovdno do mnoha smért, tj. v rliznych thlech k sméru Siteni.
Zvlastni vyznam zde maji 2 uhlové rozsahy:

= Svétlo rozptylované v uhlu 90° se primarné pouZiva pro méfeni zakalu pitné vody.

= Svétlo rozptylované v uhlu 135° rozsifuje dynamicky rozsah pro vysoké hustoty ¢astic.



Popis vyrobku

Turbimax CUS51D

AD030846

2 Hlavni rezim funkce senzoru zdkalu

1
2
3

Svetelny zdroj
Svételny prijimac 135°
Svételny prijimac 90°

Je-li hustota Castic v médiu nizkd, vétsina svétla se rozptyluje v kanalu 90° a malé mnoZstvi
svétla v kanalu 135°. S rostouci hustotou ¢astic se tento pomér méni (vice svétla v kanalu

135°, méné svétla v kanalu 90°).

Ir

- S
~

FNU

AD030849

3 Distribuce signdlu jako funkce hustoty ¢dstic

Ir  Relativni intenzita
FNU Jednotka zdkalu

Senzor zékalu CUS51D mé 2 senzorové jednotky, které jsou navzajem nezavislé
a usporadané rovnobéZné. Hodnoceni obou signald v zavislosti na aplikaci vede ke

stabilnim hodnotam méreni.

Endress+Hauser



Turbimax CUS51D Popis vyrobku

BK N5

Uspordddni svételnych zdroju a ptijimaci

AD030845

4

2 Svételné zdroje 1 a 2

5 Svételny prijimac 135°
6 Svételny prijimac 90°

1,
3
4

’
’

Senzor pokryva Siroky rozsah zakalu a méfeni pevnych ¢astic diky optickému usporadéni se

2 svételnymi zdroji, pfi¢emz kaZdy ma 2 svételné pfijimace umisténé v riiznych dhlech (90°

a 135°%).

» Jakmile zdkaznik zvoli aplikaci, napt. Aktivovany kal, v senzoru se automaticky aktivuje
optickd metoda, ktera je pro prislusny méfici ikol nejvhodnéjsi (napt. méfeni 90°
s obéma svételnymi zdroji).

= Dvojity systém snimani (2 svételné zdroje se 2 pfijimaci pro kazdy zdroj) ve velké mite
kompenzuje chyby méfeni zptisobené znecisténim (metoda ¢tyfpaprskového pulzniho
svétla > 9).

ﬂ Prislusné typy senzort se lisi rozsahy méfeni, a tedy rozsahem pfislusnych aplikaci.

3.1.2  Metody méreni

Metoda ¢tyfpaprskového pulzniho svétla

Metoda je zaloZena na 2 svételnych zdrojich a 4 svételnych pfijimacich. Jako
monochromatické svételné zdroje se pouZivaji diody s vysokou Zivotnosti. Tyto diody
stfidavé pulzuji a generuji 4 rozptylené svételné signaly na kazdy pulz diody v pfijimacich.

Tim se vyrovnavaji interferencni vlivy, jako je vnéjsi svétlo, stari diody, znecisténi okének
a absorpce v médiu. Podle zvolené aplikace jsou navrZeny riizné rozptylené svételné
signaly. Typ, ¢islo a vypocet signalu jsou uloZeny v senzoru.

Endress+Hauser 9



Popis vyrobku Turbimax CUS51D

Sl El'l35 E1'90

—) ——
00 —g

SZ 2-135 2-90

AD030847

5 Metoda ¢tyipaprskového pulzniho svétla
S; S, Svételny zdroj

Metoda rozptyleného svétla 90°
Meéfeni se provadi s vinovou délkou 860 nm podle ISO 860 7027 / EN 27027.

Emitovany svételny paprsek je rozptylovan pevnymi ¢asticemi v médiu. Takto vytvarené
rozptylené zafeni je méfeno pfijimaci rozptyleného svétla, které jsou uspofddany v uhlu
90° k svételnym zdrojiim. Zakal média je uréovan podle mnoZstvi rozptyleného svétla.

A0030852

6  Metoda rozptyleného svétla 90°

S Svételny zdroj
E  Pijimac
P Cdstice

Metoda zpétné rozptyleného svétla 135°

Emitovany svételny paprsek je rozptylovan pevnymi ¢asticemi v médiu. Vytvareny zpétny
rozptyl je méfen pfijimaci rozptyleného svétla, které jsou uspotfadany vedle svételnych
zdrojli. Zdkal média je urcovan podle mnoZstvi zpétné rozptyleného svétla. Timto typem
méfeni rozptyleného svétla 1ze méfit velmi vysoké hodnoty zdkalu.

10 Endress+Hauser



Turbimax CUS51D

Popis vyrobku

Endress+Hauser

7 Princip metody zpétné rozptyleného svétla

I,  Intenzita pfendSeného svétla
I;  Intenzita rozptyleného svétla
A Geometricky faktor

C  Koncentrace

P Cdstice

f(a) Uhlovd korelace

A0030855
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Pfejimka a identifikace vyrobku Turbimax CUS51D

12

4 Prejimka a identifikace vyrobku

4.1 Vstupni prejimka
Po obdrZeni dodévky:

1. Zkontrolujte obal, zda neni poSkozeny.

~~ Nahlaste veskerd poskozeni okamzité vyrobci.
Neinstalujte poSkozené soucasti.

2. Zkontrolujte rozsah dodavky pomoci dodaciho listu.
Porovnejte idaje na typovém Stitku se specifikacemi objednavky na dodacim listu.
4. Zkontrolujte technickou dokumentaci a vSechny dalsi potfebné dokumenty,

napf. certifikaty, abyste se ujistili, Ze jsou uplné.

ﬂ Pokud nékterd z podminek neni splnéna, kontaktujte vyrobce.

4.2 Identifikace vyrobku

4.2.1  typovy Stitek

Na typovém §titku jsou uvedeny nasledujici informace o vasem pfistroji:
= [dentifikace vyrobce

= Objednaci kod

= Rozsifeny objednaci kod

= Vyrobni ¢islo

= Bezpecnostni a vystrazné pokyny

» Porovnejte informace na vyrobnim Stitku se svou objednavkou.

4.2.2  Identifikace vyrobku

Internetové stranky s informacemi o vyrobku

www.endress.com/cus51d

Vysvétleni objednaciho kédu
Kéd pro objednani a vyrobni ¢islo vaseho pfistroje se nachéazi:
® na typovém Stitku
= v dokladech o dodani
Ziskani informaci o vyrobku
1. Prejdéte na www.endress.com.
2. Vyhledavani na strance (symbol lupy): Zadejte platné sériové ¢islo.

3. Hledat (lupa).
b= Struktura produktu se zobrazi ve vyskakovacim okné.

4. Kliknéte na prehled vyrobk.

L= Otevre se nové okno. Zde najdete informace tykajici se vaseho pfistroje, véetné
dokumentace k vyrobku.

Endress+Hauser


https://www.endress.com

Turbimax CUS51D Prejimka a identifikace vyrobku

Adresa vyrobce

Endress+Hauser Conducta GmbH+Co. KG
Dieselstrafie 24

70839 Gerlingen

Némecko

4.3 Rozsah dodavky

Rozsah dodavky zahrnuje:
= 1 senzor, verze podle objednavky
s 1x Néavod k obsluze

» V pfipadé jakychkoli dotazi:
Kontaktujte svého dodavatele nebo mistni prodejni centrum.

4.4 Certifikaty a schvaleni

Aktudlni certifikaty a schvaleni pro produkt jsou k dispozici na adrese www.endress.com
na pfislusné strance produktu:

1. Vyberte produkt pomoci filtrii a vyhledavaciho pole.
2. Otevrete stranku produktu.

3. Vyberte Stahovani.

Endress+Hauser 13



Montaz

Turbimax CUS51D
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5

Montaz

5.1 Pozadavky na instalaci
5.1.1 Rozméry
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Turbimax CUS51D Montaz

Cisténi tlakovym vzduchem
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A0030854
9 Cisténi tlakovym vzduchem. Technickd jednotka: mm (in)

A verze 6 mm (0,24 in)
B verze 6,35 mm (0,25 in)

5.2 Instalace senzoru

5.2.1  Pokyny pro instalaci

Senzor Ize instalovat s riznymi armaturami nebo pfimo do potrubi. Pro nepfetrZity provoz
pod vodou je viak nutné pouZit ponornou armaturu CYA112 .

Pii vkladani nebo vyjimani senzoru z priitocné armatury dodrZujte nasledujici:

= Neotacejte hlavici senzoru ani trubici senzoru.

s NepouZivejte rotacni silu.

VloZte senzor do otvoru pritocné armatury a zatlacte jej ptes odpor vnitfniho tésniciho
krouzku.

A0060371

Endress+Hauser 15



Montéaz Turbimax CUS51D

Pokud se senzor ota¢i proti sméru hodinovych rucic¢ek, mize se hlavice senzoru uvolnit. To
muZe zpUsobit unik kapaliny ze senzoru nebo odtrZeni kabelové zastrcky:

1. Senzor zaSroubujte a vySroubujte pouze pomoci plochého klice.

2. Otacejte senzorem pouze ve sméru hodinovych rucicek.

5.2.2  Méici systém

Kompletni mérici systém obsahuje nasledujici prvky:

= Senzor zgkalu Turbimax CUS51D

= Vicekanalovy prevodnik Liquiline CM44x

= Armatura:
= Armatura Flexdip CYA112 a drzék Flexdip CYH112 nebo
= vysuvna armatura, napf. Cleanfit CUA451

2 f

T
[ Y,

A0051207

10  Systém méfeni s ponornou armaturou (piiklad)

Hlavni trubka, drzdk Flexdip CYH112
Vicekandlovy prevodnik Liquiline CM44x
Ochrannd stfiSka proti povétrnostnim vliviim
Pri¢nd trubka, drZdk Flexdip CYH112
Armatura pro odpadni vody Flexdip CYA112
Senzor zdkalu Turbimax CUS51D

N o W N

16 Endress+Hauser



Turbimax CUS51D

Montaz

Endress+Hauser
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11  Systém méreni s ponornou armaturou (priklad)

1
2
3
4
5

Vicekandlovy prevodnik Liquiline CM44x
Ochrannd stfiSka proti povétrnostnim vliviim
Pri¢nd trubka, drZdk Flexdip CYH112
Armatura pro odpadni vody Flexdip CYA112
Senzor zdkalu Turbimax CUS51D

A0030856

ooooO

12 Systém méfeni s retrakéni armaturou (priklad)

1
2
3
4
5

Senzor zdkalu Turbimax CUS51D
Vicekandlovy prevodnik Liquiline CM44x
Retrakcni armatura Cleanfit CUA451
Smér proudeéni

Optickd okénka

A0030843
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Montaz

Turbimax CUS51D

18

5.2.3  Priklady instalaci

Potrubni instalace

A0051206
13 Instalace s retrakéni armaturou

1 Smer proudéni
2 Optickd okénka

Instala¢ni thel a nesmi pfesahovat 90° > ® 13, B 18. Doporuceny instala¢ni thel &ni
75°. Prlizory senzoru musi byt polohové orientovany po sméru proudéni.

Tlak média nesmi pfekrodit 2 bar (29 psi) pro manudlni retrakci armatury.

A0035858

14 Instalace s pruto¢nou armaturou CYA251

Instalac¢ni thel ¢ini 90°. P¥i méfeni zékalu < 200 FNU zkresluje zpétny rozptyl vnitinich
ploch armatury naméfené hodnoty.

Na nésledujicim diagramu jsou zndzornény riizné moznosti instalace v potrubi s uvedenim,
zda jsou povoleny, nebo nikoli.

Endress+Hauser



Turbimax CUS51D

Montaz

Endress+Hauser
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A0030848

15  Orientace a polohy (s retrakcni armaturou CUA451)

= Pti pouZiti reflexnich materiall (napf. nerezové oceli) musi byt primér potrubi
minimalné 100 mm (3,9 in). Doporucuje se kalibrace na misté.

= Senzor nainstalujte do mist s trvalym pritokem.

= Nejlepsi instalacni poloha je ve stoupacim potrubi (poloZzka 1). Instalace je rovnéz mozna
v horizontalnim potrubi (polozka 5).

= Pfi instalaci senzoru se vyhnéte mistiim, kde se vyskytuji vzduchové kapsy nebo bublinky
(poloZka 3) nebo kde miZe dochéazet k sedimentaci (polozka 2).

= Vyhnéte se instalaci do spadového potrubi (poloZzka 4).

= Pfi méfeni zdkalu < 200 FNU zkresluje zpétny rozptyl stén potrubi naméfené hodnoty.
Z tohoto diivodu se zde doporucuje uprava nameéfené hodnoty s offsetem.

= Vyhnéte se montaZim ve sméru proudéni za misty sniZeni tlaku, které mohou vést
k odplyniovani.

Ponorna armatura Dipfit CLA140

Neni vyZadovan Zadny specidlni uhel instalace.
Zadny pritok.

Pokud se senzor pouziva v otevienych nadrzich,
instalujte jej tak, aby se na ném nemohly hromadit
vzduchové bubliny.

A0060316

16  Ponornd armatura CLA140
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Montéaz Turbimax CUS51D

Montaz ¢istici jednotky

A0031105

17 Senzor Turbimax CUS51D s ¢istici jednotkou

Cistici jednotka je vhodna zejména pro ¢istou vodu nebo média s vysokym obsahem tuk,
ktera maji sklon k velkému hromadéni.

Mee—"
1 \
@ : \
1 \ 1 ’ )
A0030860 AD030861

18  Vyrovndni é&istici jednotky 19 Upevnéni Cistici jednotky
1 LED kontrolky 1 Hadicovd pfipojka
2 Hrdlo 2 Upevriovaci Sroub

Cistici jednotku namontujte takto:
1. Nasadte cistici jednotku co nejdale na senzor.
2. Umistéte obé diody (jsou osazeny v uhlu a maji svétly kryt).

3. Cistici jednotku nastavte tak, aby byla tryska umisténa po strané dvou diod
(> & 18).

4, Cistici jednotku zajistéte na misté pojistnym Sroubem pomoci inbusového klice
2,5 mm (0,1 in) (max. utahovaci moment: 0,5 Nm (0,37 Ibf ft).

5. Hadici kompresoru se stlacenym vzduchem nasadte do ptipojeni hadice.
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Montaz

Endress+Hauser

5.3 Kontrola po provedeni instalace

Senzor uvedte do provozu pouze v pfipadé, Ze jste na nasledujici otdzky odpovédéli ,,ano*:
= Jsou senzor a kabel neposkozené?

= Je orientace spravna?

= Byl senzor namontovan do procesniho pfipojeni a neni zavéSen volné za kabel?

21



Elektrické pripojeni
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6 Elektrické pripojeni

A VAROVANI

Zarizeni pod napétim!

Neodborné pfipojeni miiZe zplisobit zranéni nebo smrt!

» Elektrické zapojeni smi provadét pouze pracovnik s elektrotechnickou kvalifikaci.

» Odborny elektrotechnik je povinen si pfecist tento navod k obsluze, musi mu porozumét
a musi dodrZovat viechny pokyny, které jsou v ném uvedené.

» Pred zahdjenim praci spojenych s pfipojovanim se ujistéte, Ze Zadny z kabeld neni pod
napétim.

6.1 Pripojeni senzoru

K dispozici jsou nasledujici mozZnosti pfipojeni:

= prostiednictvim konektoru M12 (verze: pevny kabel, konektor M12);

= pomoci kabelu senzoru k zasouvacim koncovkam vstupu senzoru na prevodniku (verze:
pevny kabel, koncové objimky).

RREY

OO

Sensor 1
—

Sensor

98 97 88 87

98 97 88 87

98 97 88 87

Sensor

A0033092

20  Pripojeni senzoru ke vstupu senzoru (vlevo) nebo pomoci konektoru M12 (vpravo);
Maximalni délka kabelu je 100 m (328,1 ft).

6.1.1  Pripojeni stinéni kabelu
Kabel pfistroje musi byt stinéné kabely.
ﬂ Pokud mozZno pouZivejte pouze zakonéené originalni kabely.

Rozsah upnuti kabelovych svorek: 4 ... 11 mm (0,16 ... 0,43 in)
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Elektrické pfipojeni

Endress+Hauser

Priklad kabelu (nemusi nutné odpovidat dodanému kabelu)

o
@
0

21  Zakonceny kabel

A0045763 AD045764
1 Vnéjsistinéni (odizolované) 22 Pripojte kabel k uzemriovaci ®& 23 Pfitisknéte kabel do
2 Kabelové Zily s ndavleckami sponé uzemriovaci spony

3 Plast kabelu (izolovany)

4 Uzemriovaci spona P . . .
Stinéni kabelu je uzemnéno pomoci

uzemriovact spony I

1) Vénujte pozornost pokyniim uvedenym v ¢asti ,Zajisténi stupné kryti*

1. Uvolnéte vhodnou kabelovou vyvodku na spodni strané pouzdra.

2. Odstrante zaslepku.

3. Uijistéte se, Ze vyvodka sméfuje spravnym smérem, a upevnéte vyvodku na konec
kabelu.

4. Protahnéte kabel vyvodkou a dovnitf pouzdra.
PoloZte kabel do skfinky tak, aby odizolované stinéni kabelu zapadlo do jedné
z kabelovych pfichytek a aby Zily kabelu bylo moZno snadno pfivést k pfipojovacim
svorkam na elektronickém modulu.

6. Pripojte kabel ke kabelové sponé.

7. Upevnéte kabel objimkou.

8. Zily zapojte podle schématu zapojeni.

9. Utdhnéte zvnéjsku kabelovou vyvodku.

6.2 ZajiSténi stupné kryti

Na dodaném pfistroji je moZno provadet pouze ta mechanicka a elektricka pfipojeni, ktera
jsou popsana v tomto navodu, jsou nezbytna pro vykonavani poZzadované aplikace a jsou
v souladu s uréenym a zamyslenym zptisobem pouZiti.

» Tyto préace provadéjte pozorné a svédomité.

Jednotlivé typy ochrany platné pro tento vyrobek (kryti (IP), elektrickd bezpecnost,

odolnost viidi elektromagnetickému ruseni) nemohou byt zaruceny, pokud naptiklad:

= kryty nejsou nainstalované;

= pouZivaji se jiné nez k pfistroji dodané napajeci jednotky;

= nejsou dostatecné utazené kabelové vyvodky (pro dany stupen kryti IP musi byt utaZené
momentem 2 Nm (1,5 Ibf ft));

= pouZivaji se nevhodné primeéry kabelll pro dané kabelové vyvodky;

= moduly nejsou dostate¢né upevnéné;

= displej neni dostatecné upevnény (tim by vzniklo riziko, Ze se kvili $patnému utésnéni
dostane dovnitf vihkost);

= kabely / konce kabelll jsou uvolnéné nebo nedostatecné utazené;

= v pfistroji jsou ponechané neizolované Zily kabeli.
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6.3 Kontrola po pripojeni

Stav a specifikace pristroje

AKkce

Je vnéjsi strana senzoru, armatury, nebo kabelu
neposkozend?

» Provedte vizualni kontrolu.

Elektrické pfipojeni

Akce

Jsou kabely namontované tak, aby nebyly zatéZovany
a zkrouceny?

» Provedte vizualni kontrolu.
» Rozmotejte kabely.

Je odizolovana dostate¢na délka vodicd kabelu a jsou
jednotlivé Zily kabelt spravné umisténé ve svorkach?

» Proved'te vizualni kontrolu.
» Mirnym zataZenim zkontrolujte, zda jsou spravné
usazené.

Jsou napéjeci a signélni rozvody spravneé ptipojené?

» Viz schéma zapojeni pfevodniku.

Jsou vSechny Sroubovaci svorky fadné utazené?

» Utéhnéte Sroubovaci svorky.

Jsou vSechny kabelové vstupy nainstalované, utazené
a tésné?

Jsou v8echny kabelové vstupy namontované z boku
nebo sméfuji dolt?

» Provedte vizualni kontrolu.

V piipadé bocnich kabelovych vstupi:

» Nasmeérujte smycku kabelu smérem dold, aby voda
mohla odkapéavat.
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Turbimax CUS51D Uvedeni do provozu

7 Uvedeni do provozu

7.1 Kontrola funkce

Pfed prvnim uvedenim do provozu se ujistéte, Ze:
® je senzor spravne nainstalovan;
= elektrické pfipojeni je spravné.

» Pfed uvedenim do provozu zkontrolujte kompatibilitu chemického materiélu, rozsah
teplot a rozsah tlaku.
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Operation (ovladani)

Turbimax CUS51D

8 Operation (ovladani)

8.1 Prizptisobeni mériciho pfistroje podminkam procesu

8.1.1  Aplikace

Senzor umoziuje méreni v fadé aplikaci. Metoda méreni je stanovena automaticky volbou
prislusné aplikace.

Cista voda typ aplikace
Aplikace Metoda Rozsah méreni
Formazin 135° - méfeni v samostatném kanalu 0 az 4 000 FNU

Rozsah zobrazeni do 9 999 FNU

Kaolin 135° - méfeni v samostatném kanalu 0az5g/l
TiO2 135°, ¢tyfpaprskoveé pulzni svétlo 0,2 az 150 g/1
Si02 135°, ¢tyfpaprskové pulzni svétlo 5az100g/1

T[]
il I I O A
B
C [
g/l
0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100110120130140 150160
T
mult L
O O O O O O O o o o
o O O O O O O O o o o
O O O OO O o o o o
A N N F 1N O I~ 0 OO

24  Cista voda typ aplikace

A TiO2

B  Si02

C  Kaolin

D  Formazin

Pevna latka typ aplikace

A0050651

Aplikace Metoda Rozsah méreni
Ridky kal 135° zakal, samostatny kanal 0az5g/l
Aktivovany kal 90°, ctyfpaprskové pulzni svétlo 2az15g/1
Prebyt. kal 135°, ¢tyfpaprskové pulzni svétlo 3az50g/1
Kal, obecné 135°, samostatny kandl (pro nizky obsah TS) 0az50g/1
135°, ¢tyipaprskoveé pulzni svétlo (pro vysoky obsah TS)
Vyhnily kal 135° zékal, samostatny kanal 5az100g/1/300 g/l

26
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A0050652
25 Pevna latka typ aplikace
A Vyhnily kal
B Prebyt. kal
C  Kal, obecné (hlavné pro aplikace SBR)
D
E

Aktivovany kal (pouze pro rozsahy TS > 2 g/1)
Ridky kal

Aplikace Ridky kal umoZtiuje méreni v libovolnych kalovych aplikacich

z0..5¢/1(0 ... 0,04 Ib/gal). Méfeni v mnoha aplikacich kalu z 0 ... 50 g/1 (0 ... °,%1b/ga)
(napf. SBR) je mozné pomoci aplikace Kal, obecné. Tyto aplikace lze kalibrovat v jediném
bodu v procesu za provozu.

ﬂ Oblast pouziti a souvisejici aplikace > B 27

Vicenasobny rozptyl v téchto aplikacich: formazin, kaolin a fidky kal

P1i prekroceni specifického provozniho rozsahu se mérena hodnota zobrazovana senzorem

mUZe sniZovat, ackoli se zdkal nebo obsah TS zvySuje. Uvedeny provozni rozsah se sniZuje

v pfipadé vysoce absorp¢niho (napf. tmavého) média.

» V pfipadé vysoce absorpéniho (napf. tmavého) média urcete provozni rozsah
experimentalné predem.

8.1.2 Kalibrace,

Senzor je pfedem kalibrovan z vyroby. Jako takovy muZe byt pouZit v Sirokém rozsahu
aplikaci (napf. méfeni Cisté vody) bez nutnosti dodate¢né kalibrace. Kalibrace z vyroby jsou
v kaZzdém pfipadé zaloZeny na tfibodové kalibraci. Aplikace Formazin je jiZ plné
kalibrovana a miZe byt pouZita bez dalsi kalibrace.

VSechny ostatni kalibrace jsou pfedem kalibrovany s referen¢nimi vzorky a vyZaduji
kalibraci pro prislusnou aplikaci.

Kromeé kalibracnich dat z vyroby, které nelze ménit, ma senzor pét dalSich datovych
zdznam, které se pouZivaji pro uloZeni procesnich kalibraci.
Vybér aplikace

» Béhem plivodniho uvedeni do provozu nebo kalibrace zvolte pfisludnou aplikaci
a rozsah méfeni pro oblast pouZiti.

Aplikace: odpadni voda

Oblast vyuZziti Rozsah Aplikace Doporuceno pro typ
kalibrace
Vstup <5g/1 Ridky kal [mg/1, g/1] Jednobodovy
Formazin (v procesu)
[FNU, NTU]
>5 g/l Piebyt. kal [g/1, %TS] Dvoubodovy (mimo
proces)
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Operation (ovladani) Turbimax CUS51D
Oblast vyuziti Rozsah Aplikace Doporuceno pro typ
kalibrace
Primarni extrakce kaluy, | 3 az Piebyt. kal [g/], %TS] Dvoubodovy (mimo
primdrni ¢efeni pfiblizné proces)
504¢/1

28

> ptiblizné

Vyhnily kal[g/1, %TS]

Dvoubodovy (mimo

pfiblizné 50
g/l

504¢/1 proces)
Provzdusiiovaci nadrz | 0az5 g/l Ridky kal [mg/1, g/1] Jednobodovy
(v procesu)
2 az15g/l | Aktivovany kal [mg/l, g/1] Dvoubodovy (mimo
Prebyt. kal proces)
[g/1, %TS]
Sekven¢ni davkove 0az Kal, obecné [mg/1, g/1, %TS] Jednobodovy
reaktory pfiblizné Pro aplikace se Sirokym dynamickym (v procesu)
50 g/1 rozsahem, od ¢isté vody po vysoky obsah
pevnych ¢astic
Recirkula¢ni potrubi 3 az Prebyt. kal [g/], %TS] Dvoubodovy (mimo
pfiblizné proces)
504¢/1
Extrakce odpadniho 3 az Prebyt. kal [g/], %TS] Dvoubodovy (mimo
aktivovaného kalu ptiblizné proces)
50 g/1
> Vyhnily kal [g/1, %TS] Dvoubodovy (mimo

proces)

Zahustovac kalu
(primarni kal)

3 az
pfiblizné
504¢/1

Piebyt. kal [g/], %TS]

Dvoubodovy (mimo
proces)

piskového filtru

> pfiblizné | Vyhnily kal Dvoubodovy (mimo
50g/1 [g/1, %TS]) proces)
Vstup vyhnivaci nadrze | 3 az Piebyt. kal [g/], %TS] Dvoubodovy (mimo
pfiblizné proces)
504¢/1
> pfiblizné | Vyhnily kal Dvoubodovy (mimo
50g/1 [g/1, %TS]) proces)
Vystup vyhnivaci >5g/1 Vyhnily kal [g/], %TS] Dvoubodovy (mimo
nadrze (kal) proces)
3az Prebyt. kal Dvoubodovy (mimo
maximalné | [g/1, %TS] proces)
50g/1
Vystup ¢istirny 0az5g/l Formazin [FNU, NTU], Ridky kal [mg/1, g/1] | Jednobodovy
odpadnich vod Kaolin (v procesu)
[mg/1, g/1]
Monitorovani 0az5g/l Formazin [FNU, NTU], Ridky kal [mg/], g/1] | Jednobodovy

(v procesu)

Preferenéni aplikace jsou zvyraznény tucéne.

Aplikace: procesni voda

kfemicitym

Oblast vyuziti Rozsah Aplikace Doporuceno pro typ
kalibrace
Procesni voda s oxidem | 0 az 5 g/1 Formazin [FNU, NTU], Jednobodovy
kfemicitym Ridky kal (v procesu)
[mg/1, g/1], Kaolin [mg/1, g/1])
Procesni kaly s oxidem |5 az 100 g/1 | SiO2 [ppm, g/1] Dvoubodovy (mimo

proces)
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Oblast vyuZiti Rozsah Aplikace Doporuceno pro typ
kalibrace

Procesni voda s oxidem | 0 az 1 g/1 Formazin [FNU, NTU], Jednobodovy

titani¢itym Ridky kal (v procesu)

(mg/1, g/1), Kaolin [mg/1, g/1])

Procesni kaly s oxidem | 1 az 150 g/1 | TiO2 [ppm, g/1] Dvoubodovy (mimo

titani¢itym proces)
Kaolinova 0az5g/1 Kaolin [mg/1, g/1] Jednobodovy
technologicka voda / (v procesu)

procesni vodni kaly

Preferenéni aplikace jsou zvyraznény tucne.

Typ kalibrace (pocet kalibracnich bodi)

Jednobodovd kalibrace

signal c

A0050659

26  Jednobodovd kalibrace

a Krivka tovdrni kalibrace
b Novd kalibracni kiivka
c Kalibraéni bod

Jednobodova kalibrace zpisobi zménu sklonu tovarni kalibra¢ni kfivky naprogramované
Vv pristroji.

Dvoubodovd kalibrace

signal

A0050661

27  Dvoubodovda kalibrace

a  Kfivka tovdrni kalibrace
b Novd kalibra¢ni kiivka
¢ Kalibraéni body
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30

Dvoubodova kalibrace zplisobi zménu sklonu tovarni kalibra¢ni kfivky naprogramované
v pfistroji. Tento typ kalibrace se doporucuje jako standardni metoda, protoZe poskytuje
robustni kalibracni kfivky a dobré vysledky méreni s minimalnim usilim pfi kalibraci.
1. Vyberte dva kalibraéni body na hranicich ocekédvaného rozsahu méfeni.
2. Nevybirejte Zaddné kalibra¢ni body mimo specifikovany méfici rozsah pro danou
aplikaci.

Tribodovad kalibrace

signal

A0050664

28  Tribodovd kalibrace

a  Kfivka tovdrni kalibrace
b Novd kalibracni krivka
¢ Kalibraéni body

U tribodové kalibrace je vSemi kalibracnimi body vedena nova kalibracni kfivka, ¢imz je
dosaZeno vysoké urovné presnosti v kalibrovaném rozsahu.

1. V méficim rozsahu vyberte kalibracni body, které jsou od sebe co nejdéle.

2. Nevybirejte Zadné kalibra¢ni body mimo specifikovany méfici rozsah pro danou
aplikaci.

Pokud jsou zvolené kalibracni body nevhodné, profil kfivky bude zkreslen do takové
miry, Ze by to mohlo vést k nevérohodnym nameéfenym hodnotam.

Pétibodovd kalibrace

signal

AD050665

29  Pétibodovad kalibrace

a  Kfivka tovdrni kalibrace
b Novd kalibracni kfivka
¢ Kalibraéni body
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U ¢tyf- nebo pétibodové kalibrace prochazi kalibra¢ni kfivka mezi kalibra¢nimi body. Pokud
je to mozZné, vyhnéte se tomuto typu kalibrace, protoZe vyrazné nezlepSuje pfesnost.
Vysvétleni tykajici se typu kalibrace

Jedno- a dvoubodové kalibrace je zaloZena na tovarnim datovém zdznamu uloZeném
interné v pfistroji. V pfipadé kalibrace na tfech a vice bodech je plivodni tovarni kalibraéni
ktivka vzdy zamitnuta a je vypocitana zcela nova kalibraéni kfivka.

U vicebodovych kalibraci by mély kalibraéni body vZdy pokryvat cely rozsah méreni
aplikace.

Kalibrace s nulovou vodou (0 g/1) nelze pouZivat pro tyto aplikace:
= Aktivovany kal

= Prebyt. kal

= Vyhnily kal

= S5i02

= TiO2

Postup pro jednobodovou kalibraci

U jednobodové kalibrace miiZe senzor ziistat ponofeny v procesnim médiu.

1. Pfilaboratornim méfeni odeberte vzorek média v pfimé blizkosti senzoru.
2. Predejte vzorek laboratofi, ktera ur¢i zakal nebo obsah pevnych ¢astic.

3. Zvolte datovy zdznam na prevodniku CM44x.
4

Kalibraci spustte, pokud mozno ve stejny okamzik jako odbér vzorku, a zadejte
laboratorni hodnotu vzorku jako nastaveny bod.

5. Neni-li béhem kalibrace k dispozici laboratorni hodnota, zadejte ptibliZnou hodnotu
jako nastaveny bod.

L~ Jakmile je laboratorni hodnota k dispozici, upravte nastaveny bod na pfevodniku.

Postup pro vicebodovou kalibraci

A UPOZORNENI

Kyselina nebo médium

Nebezpedi zranéni, poskozeni odévu a systémul!

» Pfed vyjmutim senzoru z média odpojte €istici jednotku.
» PouZivejte ochranné bryle a bezpecnostni rukavice.

» Ocistéte skvrny z obleeni a dalSich pfedmétd.

Pfiprava vzorku kalibracnich roztok:

V pripadé vicebodovych kalibraci probiha kalibrace mimo proces. K tomu se z procesu

odebere vzorek a podle toho se pfipravi.

1.

A0020482

Odeberte vzorek z procesu (napt.101 (2,6 gal) kbelik).
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2.
Pockejte, aZ se slozky kalu usadi.
3.
Odpustte nadbyte¢nou vodu (pokud mozno), aby se zvysila koncentrace vzorku.
Vzorek zamichejte, aby byl homogenni.
=
Cast vzorku odeberte pro laboratorni analyzu.
6.

P
—

Stanovené mnozstvi vzorku (napt.2 1 (0,5 gal)) pfemistéte do kalibraéni nadoby
(kbelik).

7. Pokracujte v michéni, aby vzorek zlstdval homogenni.

A0020486

Kalibrace senzoru

A0020487

30 Ponoreni senzoru

Priprava senzoru pro kalibraci:

1. Vodou a karta¢em nebo houbickou vycistéte optické soucasti (okénka) senzoru.
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2. Umistéte senzor do kalibraéni nadoby.

3. Senzor musi byt ve vzorku umistén pod urcitym thlem, nikoli svisle. > @ 30, B 32
- To zabranuje tomu, aby se na okénkach usazovaly vzduchové bubliny.

DodrZujte tyto pokyny:

= Diody senzoru smétuji do stfedu kalibra¢ni naddoby.

# Minimalni vzdalenost senzoru od stény nadoby je 10 mm (0,4 in).

s Vzdélenost ke dnu nadoby je co nejvétsi. Senzor musi nicméné byt ponofeny alespoti
10 mm (0,4 in) média.

> Zajistéte senzor v této poloze (idedlné pomoci laboratorniho stojanu).

>10

o

@

S

(e}

—
2

L N |

'A0030900
31  Polohovdni senzoru. Rozméry: mm (in)

1 Paprskové smérové diody
2 LED kontrolky

Pri kalibraci dodrZujte tyto pokyny:

= Kalibraéni body by mély pokryvat kompletni rozsah méfeni.

= Béhem kalibrace zajistéte, aby bylo médium dobfe homogenizovano (pouZijte
magneticky michac).

= Laboratorni méfené hodnoty uréete s nejvétsi peclivosti (kvalita laboratorniho méteni
ma piimy vliv na pfesnost senzoru).

= Pfi davkovéani objemt pro vzorek a fedici vodu postupujte s maximalni pfesnosti (pouZijte
odmérny valec).

= Vzduchové bubliny na optickych soucastech vyrazné ovliviiuji vysledek kalibrace. Proto
pred kaZdou kalibraci vzduchové bubliny odstrarite.

= Dbejte na to, aby bylo médium vzdy dobfe promichané (homogenita).

s Zabrarite zméndm teploty béhem kalibrace.
Zajistéte, aby teploty fedici vody a média byly pokud moZno stejné.

= Béhem kalibrace neménite polohu senzoru.

= Kalibra¢ni nastavené body lze v CM44x rovnéZ upravovat pozdéji (napf. neni-li
v okamziku kalibrace jesté zndma referenéni hodnota laboratorniho méfeni).

Provedeni kalibrace:
Na ptikladu dvoubodové kalibrace v o¢ekdvaném rozsahu méfeni 2 ... 6 g/1.
1. Na prevodniku CM44x vyberte volny datovy zdznam a vhodnou aplikaci.

2. Pockejte minimalné 1 minutu (pro stabilizaci).
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A0020489

Spustte kalibraci pro méfici bod 1 (napt.2 1 (0,5 gal). Vzorek s koncentraci
6 g/1 (0,05 Ib/gal)).

4. Zadejte hodnotu vzorku zjisténou v laboratofi jako nastaveny bod (napf.
6 g/1 (0,05 Ib/gal)) nebo hodnotu upravte pozdéji.

1HZO

'A0030902

Zted'te vzorek v poméru 1 : 3. Pfidejte vodu (4 1 (1,1 gal)); v pfikladu to vede
k 2 g/1(0,02 Ib/gal).

6. Dbejte na to, aby pod senzorem nebyly vzduchové bubliny.

Kalibrujte méfici bod 2. Pro nastaveny bod zadejte tfetinu laboratorni hodnoty.

ﬂ Kalibraci lze rovnéZ provadét pti stoupajicich koncentracich (nedoporucujeme).

Kritérium stability

Béhem kalibrace je kontrolovana konstantni urovent mérenych hodnot poskytovanych
senzorem. Maximalni odchylky, které se mohou v mérenych hodnotéach pri kalibraci
vyskytnout, jsou definovany v kritériu stability.

Specifikace zahrnuji tyto udaje:

= Maximalni povolend odchylka pfi méreni teploty

» Maximalni povolena odchylka méfené hodnoty jako %

= Minimdlni ¢asovy interval, ve kterém musi byt tyto hodnoty zachovany

Kalibrace se spusti, jakmile je dosaZeno kritérii stability pro hodnoty signalu a teplotu.
Nejsou-li tato kritéria splnéna v maximélnim ¢asovém intervalu 5 minut, neni kalibrace
provedena - je vydano upozornéni.

Kritéria stability se pouZivaji pro sledovéni kvality jednotlivych kalibra¢nich bod
v pribéhu kalibra¢niho procesu. Cilem je dosaZeni nejvy$si moZné kvality kalibrace
v nejkrat§im moZném ¢asovém intervalu pfi zohlednéni vnéjSich podminek.

ﬂ Pro kalibrace v nepfiznivych podminkach pocasi a prostfedi mohou byt zvolené
intervaly méfenych hodnot pfiméfené velkeé a zvoleny ¢asovy interval pfimérené
kratky.
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8.1.3  Cyklické cisténi

Tlakovy vzduch

Pro cyklické ¢isténi je nejvhodnéjsi moznosti stlaceny vzduch. Cistici jednotka se dodavé
bud jiZ jako soucast senzoru, nebo ji Ize instalovat dodatecné, pficem? se poté montuje na
hlavici senzoru. Pro Eistici jednotku se doporucuji nasledujici nastaveni:

Typ znecisténi Interval ciSténi Doba trvani cisténi
Velké znecisténi s rychlou tvorbou usazenin 5 minut 10 sekund
Nizky stupen znecisténi 10 minut 10 sekund

Mechanicka ¢istici jednotka

Mechanické ¢isténi se cyklicky zapina na nékolik sekund pfes pfevodnik. Jakmile pfevodnik
aktivuje interval ¢isténi, ¢iSténi se spusti automaticky. Rameno stérace se pohybuje tfikrat
za interval Cisténi.

t2

tl

AN NS

32 Interval ¢isténi

A0057251

A Rameno stérace bez pohybu
B Rameno stérace se pohybuje
tl  Doba cisténi

t2  Interval cisténi

Doba ¢isténi (t1) je pfednastavena a trva maximalné 10 sekund.

Interval ¢isténi (t2) lze v pfipadé potfeby zkratit. Pro intervaly ¢isténi krat$i neZ 5 minut je
nutné v prevodniku pouzit kartu DIO.

Doporuéeni pro dobry cistici vgkon a maximdlni Zivotnost:

Aplikace Interval ¢isténi (t2)
Odpadni vody 5 minut

Procesni vody 10 minut

Pitna voda 20 minut

Cyklus ¢isténi se konfiguruje v pfevodniku v nabidce Menu/Nastaveni/Dalsi funkce/
Cisténi.

Postupujte podle pokynt v ndvodu k obsluze pfevodniku.
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8.1.4  Signalni filtr

Senzor je vybaven internim signalnim filtrem, aby bylo moZné méfeni flexibilné
pfizplisobovat rliznym poZadavkim na méfeni. Méfeni zdkalu na zakladé principu
odraZeného svétla miZe vykazovat nizky pomér signalu k Sumu. Kromé toho muiZze
dochdzet k poruchdm zpisobenym vzduchovymi bublinami nebo kontaminaci napfiklad.

Citlivost méfené hodnoty poZadované v danych aplikacich je v3ak ovliviiovana vysokou

urovni tlumeni.

Filtr méfenych hodnot

K dispozici jsou nasledujici nastaveni filtru:

Filtr méfenych hodnot | Popis

Nizka Nizka uroven filtrovani, vysoka citlivost, kratky cas odezvy na zmény (2 sekundy)
Médium Stfedni droven filtrovani, ¢as odezvy 10 sekund

Vysoky Vysoka urovei filtrovani, nizka citlivost, dlouhy ¢as odezvy na zmény (25 sekund)

Specialista

Tato nabidka je urcena pro servisni oddéleni spole¢nosti Endress+Hauser.

Endress+Hauser
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Diagnostika a feSeni zavad
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9 Diagnostika a feSeni zavad

9.1 VSeobecné zavady

Pfi vyhleddvani a odstrariovani zavad je tfeba brat v uvahu celé misto méfeni:
= Pfevodnik

= Elektrické pripojky a kabely

= Armatura

= Senzor

Mozné pticiny chyb v néasledujici tabulce se tykaji pfedevsim senzoru.

Problém Kontrola Napravné tukony
Prazdny displej, Zddné reakce = Sitové napéti na pievodniku? » Pripojte sitové napéti.
senzoru s Spravneé zapojeny senzor? » Zapojte kabel spravné.

= Nanosy na optickych okénkéach? | » Vycistéte senzor.

Zobrazovana hodnota pfili§ = Nanosy na optickych okénkach? | »  Vycistéte zafizeni.

vysokd nebo pfili§ nizka = Je senzor kalibrovan? » Kalibrujte zafizeni.

Zobrazovana hodnota velmi Je misto montaZe spravné? »  Zvolte jiné misto montaZe.

kolisa » Provedte justaci filtru méfenych
hodnot.

ﬂ Vénujte pozornost informacim o odstrarnovani chyb v Navodu k obsluze pfevodniku.

V pripadé potfeby zkontrolujte pfevodnik.
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10  Udrzba

A UPOZORNENI

Kyselina nebo médium

Nebezpe¢i zranéni, poskozeni odévu a systému!

» Pred vyjmutim senzoru z média vypnéte ¢isténi.

» PouZivejte ochranné bryle a bezpecnostni rukavice.
» Ocistéte skvrny z obleceni a dalSich pfedméta.

v

Udrzbu musite provadét v pravidelnych intervalech.

Doporucujeme nastavit ¢asy udrzby pfedem v provoznim deniku nebo zdznamech.

Cyklus udrzby zavisi pfedevsim na nasledujicim:
= Systém

= Podminky pro instalaci

= Médium, ve kterém probiha méreni

10.1 Prace udrzby

Pfi vkladani nebo vyjiméni senzoru z priitocné armatury dodrZujte néasledujici:
= Neotacejte hlavici senzoru ani trubici senzoru.
= NepouZivejte rotacni silu.

VloZte senzor do otvoru pritocné armatury a zatlacte jej pfes odpor vnitfniho tésnicitho
krouZzku.

A0060371

Pokud se senzor otaci proti sméru hodinovych rucicek, miize se hlavice senzoru uvolnit. To
miiZe zptsobit unik kapaliny ze senzoru nebo odtrZeni kabelové zastréky:

1. Senzor zaSroubujte a vySroubujte pouze pomoci plochého klice.

2. Otacejte senzorem pouze ve sméru hodinovych rucicek.

10.1.1 Cisténi senzoru

Znecisténi senzoru muZe ovlivnit vysledky méfeni, a dokonce zptisobit selhani funkce.

» Aby byla zajisténa spolehliva méfeni, ¢istéte senzor v pravidelnych intervalech. Cetnost
a intenzita ¢iSténi zgvisi na druhu média.

Endress+Hauser
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Vycistéte senzor:

= jak je uvedeno v planu udrzby
= pred kazdou kalibraci

s pfed odeslanim do opravy

Typ znecisténi Postup cisténi

Vépencové usazeniny » Ponofte senzor do 1% az 5% kyseliny chlorovodikové (na nékolik minut).

» Vycistéte optiku vhodnym hadfikem.

Castice nedistot na optice

Po vyciSténi:

» Senzor diikladné oplachnéte vodou.

Endress+Hauser
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11 Opravy

11.1 VSeobecné informace
» PouZivejte pouze ndhradni dily od Endress+Hauser, aby mohla byt zaru¢ena bezpe¢na
a stabilni funkce pfistroje.

Podrobné informace o ndhradnich dilech jsou dostupné na strankach:
www.endress.com/device-viewer

11.2 Nahradni dily

Podrobnéjsi informace o sadach ndhradnich dill jsou k dispozici v ,Nastroji pro
vyhledavani ndhradnich dild" na internetu:

www.products.endress.com/spareparts_consumables.

11.3 Vraceni

Je-li tfeba provést opravu ¢i tovarni kalibraci, nebo pokud byl objednén ¢i dodan $patny
produkt, musi byt produkt odeslan zpét. Jako spolecnost s osvédéenim ISO a také

s ohledem na préavni pfedpisy musi spole¢nost Endress+Hauser dodrZovat urcité postupy
pfi manipulaci s vradcenymi produkty, které byly v kontaktu s médiem.

www.endress.com/support/return-material

11.4 Likvidace

Zatizeni obsahuje elektronické soucasti. Produkt je tfeba likvidovat jako elektronicky
odpad.

» DodrZujte mistni predpisy.

Pokud je vyZadovano smeérnici 2012/19/EU o odpadnich elektrickych

== a elektronickych zatizenich (WEEE), vyrobek je oznacen zde uvedenym symbolem,
aby mohlo byt minimalizovano mnoZstvi materiélu likvidovaného jako netfidény
komunalni odpad WEEE. Vyrobky, které jsou oznaceny timto symbolem, nepatfi do
netfidéného komunalniho odpadu. Misto toho je vratte vyrobci k likvidaci za
prislusnych podminek.
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12 Prislusenstvi

NiZe je uvedeno nejduileZitéjsi pfisluSenstvi, které je k dispozici k okamZiku vydani této
dokumentace.

PiisluSenstvi uvedené v navodu je technicky kompatibilni s vyrobkem.

1. Jsou moZna specificka aplika¢ni omezeni kombinace vyrobku.
Zajistéte soulad mériciho bodu s aplikaci. Za to odpovida provozovatel mista méreni.

2. Vénujte pozornost informacim v ndvodu ke viem vyrobkim, zejména technickym
udajim.

3. V pfipadg, Ze zde neni néjaké pfislusenstvi uvedeno, obratte se na servisni nebo
prodejni centrum.

12.1 PrisluSenstvi specifické pro pristroj

12.1.1 Armatury

FlowFit CUA120
= Adaptér pfiruby pro montdz senzordl zdkalu
= Konfigurator produktl na strance produktu: www.endress.com/cual20

Technické informace TI096C

Flexdip CYA112

= Ponornd armatura pro vodohospodéatstvi a odpadni vody

» Moduldrni montaZni systém pro senzory v otevienych nadrZich, kanalech a jimkach
= Materidl: PVC nebo nerezovéa ocel

= Konfigurator produktd na strance produktu: www.endress.com/cyall2

Technické informace TI00432C

Cleanfit CUA451

= Rucné retrak¢ni armatura vyrobend z nerezové oceli s kulovym uzaviracim ventilem pro
senzory zékalu

= Konfigurétor produktt na strance produktu: www.endress.com/cua451

Technické informace TI00369C

Flowfit CYA251

= Pfipojeni: viz strukturu produktu

= Material: PVC-U

= Konfigurédtor produktl na strance produktu: www.endress.com/cya251

Technické informace TI00495C

Dipfit CLA140
= Ponornd armatura s pfirubovym pfipojenim pro velmi ndro¢né procesy
= Konfigurétor na strance vyrobku: www.endress.com/clal40

Technické informace TI00196C

12.1.2 Kabely

Datovy kabel Memosens CYK11
s ProdluZovaci kabel pro digitalni senzory s protokolem Memosens
= Konfigurédtor produktt na strance produktu: www.endress.com/cyk11

Technické informace TIO0118C
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12.1.3 Drzak

Flexdip CYH112

» Modularni systém drZaku pro senzory a armatury v otevienych nadrzich, kanalech
a jimkach

» Pro armatury Flexdip CYA112 k instalaci ve vodé a odpadnich vodach

= [.ze upevnit kdekoli: na podklad, na kryci viko, na sténu nebo pfimo na zabradli.

= Verze z nerezové oceli

= Konfigurator produktt na strance produktu: www.endress.com/cyh112

Technické informace TIO0430C

12.1.4 Cisténi tlakovym vzduchem

Cisténi stla¢enym vzduchem pro CUS51D

= Pfipojeni: 6 mm (0,24 in) nebo 8 mm (0,31 in) (metrické) nebo 6,35 mm (0,25 in)
= Materidly: POM/V4A

= Pfikon: 50 I/min (13,2 gal/min)

= 6 mm (0,24 in) nebo 8 mm (0,31 in) objednaci ¢islo: 71110782

= 6,35 mm (0,25 in) Objednaci ¢islo: 71110783

Kompresor
® Pro ¢isténi tlakovym vzduchem
= 115V AC, objednaci ¢islo 71194623

12.1.5 Mechanické ¢isténi

Mechanické ¢iSténi CYR51

= Senzory ponotené do kapaliny lze ¢istit pfimo v nadrZi nebo nadobé.
= Mechanicka Cistici jednotka se pfipevni na senzor a zajisti.

= Konfigurator na strance vyrobku: www.endress.com/cyr51

Technické informace TI01821C

12.1.6 Kabely

Datovy kabel Memosens CYK11
= ProdluZovaci kabel pro digitalni senzory s protokolem Memosens
= Konfigurator produktd na strance produktu: www.endress.com/cyk11

Technické informace TIO0118C
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13 Technicka data

13.1 Vstup

Méfenda proménna

= 7Z3akal

= Obsah pevnych ¢astic

= Teplota

Rozsah méreni

CUS51D-**C1 Aplikace

Zékal 0.000 aZ 4 000 FNU Formazin
Rozsah zobrazeni do 9 999 FNU

Obsah pevnych ¢astic 0az5g/l Kaolin

Filtrovatelna slozka

Teplota

-20..80°C(-4..176°F)

CUS51D-**D1

Aplikace

Zakal

0.000 az 4 000 FNU
Rozsah zobrazeni do 9 999 FNU

Formazin

Obsah pevnych ¢astic

0..300g/1(0...2,51b/gal)
0az30%

Obsah pevnych ¢astic v zavislosti na
zvolené aplikaci (viz seznam)

Teplota

-20..80°C(~4..176°F)

ﬂ Rozsah méfeni s obsahem pevnych ¢astic:

U pevnych ¢astic zaviseji dosaZitelné rozsahy ve velké mife na médiu, které je aktudlné
pfitomno, a mohou se lidit od doporucenych provoznich rozsahil. Extrémné
nehomogenni média mohou zpiisobovat kolisani méfenych hodnot a zuZovat rozsah

méfeni.

13.2  Zdroj napajeni

Spotfeba energie

24VDC(20,4..28,8V),1,8W

13.3  Vykonové charakteristiky

Referenéni provozni
podminky

Endress+Hauser

20°C (68 °F), 1 013 hPa (15 psi)
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Maximalni chyba méfeni

Zakal

Pevné
castice

< 2 % méfené hodnoty nebo 0,1 FNU (vZdy plati vét§i hodnota).

<5 % métené hodnoty nebo 1 % horni mezni hodnoty (vzdy plati vétsi
hodnota); plati pro senzory, které jsou kalibrovany pro dodrZovany

rozsah méreni.

ﬂ Chyba méteni zahrnuje v§echny nepfesnosti méficiho fetézce (senzor a pievodnik).
Nezahrnuje vSak nepfesnost referenéniho materidlu pouZitého pro kalibraci.

ﬂ U nerozpusténych latek zaviseji chyby méfeni ve velké mife na médiu, které je
aktualné pfitomno, a mohou se lisit od specifikovanych hodnot. Extrémné
nehomogenni média zplisobuji kolisdni méfené hodnoty a zvysuji chybu méfeni.

Opakovatelnost

< 0,2 % odectu

Tovéarni kalibrace

FNU a NTU v souladu s aplikaéni tabulkou
Standard: 3 body

Posun

Pii praci na bazi elektronickych ovladacich prvk je senzor obecné bez posunt.

Meze detekce Aplikace Rozsah méfeni Mez detekce

Formazin 0az 50 FNU 0,006 FNU
0 az 4 000 FNU 0,4 FNU

Kaolin 0az5 000 mg/1 0,85 mg/1
13.4 Prostredi

Rozsah okolnich teplot -20...60°C (-4 ... 140 °F)

Skladovaci teplota -20..70°C (-4 ... 158°F)

Relativni vlhkost Vlhkost vzduchuO ... 100 %

Provozni vyska

= Verze bez Ex: maximalné 3000 m (9 842,5 ft)
= Verze Ex: maximalné 2000 m (6561,7 ft)

Znecisténi

Stupeni znecisténi 2 (mikroprosttedi)

Okolni podminky

® Pro pouziti ve vnitfnich i venkovnich prostorach

® Pro pouziti ve vlnkém prosttedi

ﬂ Pro pribézny provoz pod vodou » B 15

Stupen kryti

44

= [P 68 (1,83 m (6 ft) vodni sloupec po dobu 24 hodin)

= [P 66

= Typ 6P
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Elektromagneticka
kompatibilita (EMC)

Vyzafovani ruSeni a odolnost proti ruSeni podle:
= EN 61326-1

= EN 61326-2-3

= NAMURNE 21

13.5 Proces

Rozsah procesni teploty

-5..50°C(23...122°F)
AZ80°C (176 °F) pro kratky casovy interval (1 h)

Rozsah procesnich tlakl

0,5 ... 10 bar (7,3 ... 145 psi) absolutni

Cisténi tlakovym vzduchem
Primérni tlak: 1,5 ... 2 bar (21,8 ... 29 psi) absolutni

Minimalni pritok

Neni vyZadovan miniméalni priitok.

ﬂ Pro pevné ¢astice se sklonem k usazovani zajistéte dostateéné michani.

13.6 Mechanicka konstrukce

Rozméry > Cast ,Instalace*
Hmotnost Pribl. 0,7 kg (1,5 Ib)bez kabelu
Materialy senzor Nerezova ocel 1.4404 (AISI316 L)
Nerezova ocel 1.4571 (AISI 316 Ti)
Opticka okénka Safir
O-krouzky EPDM
Procesni pfipojeni G1aNPT 3%

Cisténi tlakovym vzduchem
6 mm (0,24 in) nebo 8 mm (0,31 in) nebo 6,35 mm (0,25 in) (¥ palce)

Senzor teploty

Endress+Hauser
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