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Sobre este documento

Memosens COS81E

1 Sobre este documento

1.1 Informac6es de sequranca

Estrutura das informac6es

Significado

Causas (/consequéncias)
Consequéncias de nédo-
conformidade (se aplicavel)
» Acéo corretiva

Este simbolo alerta para uma situacéo perigosa.
Se esta situagdo perigosa néo for evitada, poderao ocorrer ferimentos sérios
ou fatais.

A ATENCAO

Causas (/consequéncias)
Consequéncias de nédo-
conformidade (se aplicavel)
» Acéo corretiva

Este simbolo alerta para uma situacéo perigosa.
Se esta situagédo perigosa néo for evitada, podem ocorrer ferimentos sérios
ou fatais.

A\ CUIDADO

Causas (/consequéncias)
Consequéncias de ndo-
conformidade (se aplicavel)
» Acéo corretiva

Este simbolo alerta para uma situagéo perigosa.
Se esta situagéo ndo for evitada, podem ocorrer ferimentos de menor grau
Ou mais graves.

Causa/situacao
Consequéncias de néo-
conformidade (se aplicavel)
» Ac8o/observacdo

Este simbolo alerta quanto a situa¢des que podem resultar em dano a
propriedade.

1.2 Simbolos usados

Consulte a documentacéo do equipamento

Simbolos no equipamento

Consulte a documentacéo do equipamento

a8 Informacgdes adicionais, dicas
¥4} Permitido

VMV Recomendado

X| Proibido ou ndo recomendado
Consulte a pagina

Ze Referéncia ao grafico

L Resultado de uma etapa
1.2.1

A

v Profundidade de imersdo minima
B

1.3

Néo descartar produtos que apresentam esse simbolo como lixo comum. Ao invés disso, devolva-o

para o fabricante para o descarte adequado.

Documentacdo complementar

Os manuais a seguir que complementam essas Instru¢des de operacdo podem ser
encontrados nas paginas do produto, na Internet:

= Informac®es técnicas para o respectivo sensor

= [nstrucdes de operacdo para o transmissor utilizado

= [nstruc¢des de operacéo para o cabo utilizado

Endress+Hauser



Memosens COS81E Sobre este documento

Adicionalmente a essas Instrucées de operacdo, um XA com "Instrucées de seguranca para
equipamentos elétricos na area classificada" também esta incluido com os sensores para
uso na area classificada.

» Siga as instruc¢des de uso em dareas classificadas cuidadosamente.

Endress+Hauser



Instrucdes basicas de sequranca Memosens COS81E

2 InstrucOes basicas de seguranca

2.1 Especificacdes para o pessoal

= A instalacdo, comissionamento, operacdo e manutencdo do sistema de medi¢cdo podem
ser executadas apenas por uma equipe técnica especialmente treinada.

= A equipe técnica deve estar autorizada pelo operador da fabrica a executar as atividades
especificadas.

® A conexdo elétrica deve ser executada apenas por um técnico eletricista.

= A equipe técnica deve ter lido e entendido estas Instru¢des de Operacéo, devendo segui-
las.

= Os erros no ponto de medicdo devem ser reparados apenas pela equipe autorizada e
especialmente treinada.

Reparos néo descritos nas Instrucdes de operacgéo fornecidos podem apenas ser
executados diretamente pelo fabricante ou pela organizacdo de manutencéo.

2.2 Uso indicado

O sensor é projetado para a medicdo continua de oxigénio dissolvido na dgua e em
solucdes aquosas e para a medicéo continua de oxigénio nos gases.

O sensor é particularmente adequado para:

= Monitoramento de equipamentos de inertizacdo na industria alimenticia

= Monitoramento, medicdo e requlacdo do conteuido de oxigénio em processos quimicos
= Monitoramento de processos de fermentacao

Solventes que contenham halogénio, cetonas e tolueno

Solventes que contenham halogénio (diclorometano, cloroférmio), cetonas (p.ex. acetona,
pentano) e tolueno possuem um efeito cruzado e resultam em valores medidos diminuidos
ou, no pior cenario, na falha completa do sensor!

» Utilize o sensor somente em meio livre de halogénios, cetonas e tolueno.

Para a transmissdo de dados digitais sem contato, o sensor deve ser conectado a entrada
digital do transmissor para sensores Memosens usando o cabo de medi¢do CYK10 .

O uso do equipamento para outro propésito além do que foi descrito, indica uma ameaca a
seguranca das pessoas e de todo o sistema de medicdo e, portanto, ndo é permitido.

O fabricante néo é responsavel por danos causados pelo uso impréprio ou ndo indicado.

2.3 seguranca do local de trabalho

Como usuaério, vocé é responsavel por estar em conformidade com as seguintes condicées
de seguranca:

= Orientacgdes de instalacdo

= Normas e requlamentacdes locais

» Regulamentacdes para protecdo contra explosdo

Compatibilidade eletromagnética

= O produto foi testado quanto a compatibilidade eletromagnética de acordo com as
normas europeias relevantes as aplicac6es industriais.

= A compatibilidade eletromagnética indicada aplica-se apenas a um produto que foi
conectado de acordo com essas Instrucdes de operacéo.

6 Endress+Hauser



Memosens COS81E Instrucdes basicas de sequranca

2.4 Seguranca da operacao

Antes do comissionamento de todo o ponto do medidor:

1. Verifique se todas as conexdes estdo corretas.

2. Certifique-se de que os cabos elétricos e conexdes de mangueira estejam sem danos.
3. Na&o opere produtos danificados e proteja-os de operacdo acidental.
4

Identifique os produtos danificados com falha.

Durante a operacéo:

» Se as falhas ndo puderem ser corrigidas:
os produtos devem ser retirados de operacéo e protegidos contra operac¢éo acidental.

2.5 Seguranca do produto

2.5.1 Avancado

O produto é projetado para satisfazer os requisitos de sequranc¢a mais avancados, foi
devidamente testado e deixou a fabrica em condi¢6es de ser operado com seguranga. As
regulamentacdes relevantes e as normas internacionais foram observadas.

Endress+Hauser 7



Descricéo do produto

Memosens COS81E

3 Descricao do produto

3.1 Design do produto

8 7 6 5
A0027181
1 Memosens COS81E
1 Cabegdio conectora Memosens com conjunto 5 Tampa do local
2 optico 6 Guia de onda 6ptico com sensor de temperatura
3 Aro de empuxo 7 Vedagdo de processo 10,77 x 2,62 mm
4 Eixo do sensor 8 Conexdo de processo Pg 13.5

Eixo do sensor O-ring

ﬂ A adequacdo dos materiais selecionados para uso no processo deve ser avaliada
durante a configuracdo do produto.

As condi¢des de processo que vdo além da faixa de resisténcia dos materiais podem
encurtar a vida util operacional dos materiais e exigir manutencéo.

3.1.1 Tampa com ponto sensivel

O oxigénio dissolvido no meio é difundido no meio para a camada de luminescéncia da
tampa local. Uma vazdo adequada néo é necessaria, pois nenhum oxigénio é consumido
durante a medicdo. No entanto, a vazdo melhora a velocidade na qual o sistema de
medicdo reage e garante um valor de medi¢do mais representativo comparado com uma
medicdo em meio estético.

A tampa local é permeavel somente para gases dissolvidos. Outras substancias dissolvidas
na fase liquida, tais como substancias i6nicas, ndo penetrardo pela tampa do local.
Portanto, a condutividade do meio ndo tem impacto no sinal de medicdo.

A capsula de ponto do sensor pode ter um design em forma de u ou em forma de c.

A0034733
2 Design da tampa do local

1 emformadeu
2 emformadec
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Memosens COS81E

Descricéo do produto

Endress+Hauser

3.2 Principio de medicao

3.2.1  Principio de medic&o o6ptico

Estrutura do sensor

Moléculas sensiveis a oxigénio (moléculas indicadoras) séo integradas na camada ativa
opticamente (camada de luminescéncia).

A camada de luminescéncia, uma camada éptica de isolamento e uma camada de
cobertura sdo aplicadas uma sobre a outra na portadora. A camada de cobertura esta em
contato direto com o meio.

A dptica do sensor é direcionada na parte de tras da portadora e, sendo assim, na camada
de luminescéncia.

Processo de medicdo (principio de extin¢do da luminescéncia)

Se 0 sensor estiver imerso no meio, é estabelecido um equilibrio muito rapidamente entre a
presséo parcial do oxigénio tanto no meio quanto na camada de luminescéncia.

1. A optica do sensor envia pulsos de luz laranja para a camada de luminescéncia.
2. Asmoléculas indicadoras "respondem” (luminescéncia) com pulsos de luz vermelho
escuro.
O tempo de resposta e a intensidade dos sinais de resposta dependem
diretamente do conteddo de oxigénio e da pressdo parcial do oxigénio.
Se 0 meio nédo contiver oxigénio, os sinais de resposta sdo longos e muito intensos.
Se 0 meio néo contiver oxigénio, o tempo de decaimento é longo e o sinal é muito intenso.

Quaisquer moléculas de oxigénio presentes mascaram as moléculas do marcador.
Consequentemente, o tempo de resposta é mais curto e os sinais sdo menos intensos.

Resultado da medicédo

» O sensor calcula o resultado da medicéo com base na intensidade do sinal e tempo de
resposta usando a equacéo de Stern-Volmer.

A pressdo de ar pode ser configurada estatisticamente ou inserida através de um sensor
adicional. A temperatura do meio é registrada automaticamente no sensor. Ambos os
valores sdo levados em consideracéo no calculo da concentracéo de oxigénio.

O sensor fornece valores medidos para temperatura e pressdo parcial assim como valor
bruto de medido. Esse valor corresponde ao tempo de resposta de luminescéncia e é de
aproximadamente 14 ps no ar e 56 ps no meio livre de oxigénio.

Para resultados de medic&o ideais
1. Durante a calibracéo, insira a pressdo atmosférica atual no transmissor.

2. Se a calibracdo néo for realizada em AR 100% rH:
Insira a umidade atual.

3. No caso de meios com alta salinidade:
Insira a salinidade.

4. Para medicdo nas unidades %Vol ou %SAT:
Insira também a pressdo de operacdo no modo de medicdo.

Observe a documentacédo do transmissor usado:

= Instruc¢Bes de operacdo para Memosens: BAO1245C
Para todos os transmissores, analisadores e amostradores das familias de produtos
Liquiline CM44x/P/R, Liquiline System CA80XX e Liquistation CSFxx

= Instrugdes de operacéo para Liquiline CM42, BAO0381C e BAOO382C

= Instrugdes de operagéo para Liquiline Mobile CML18: BA02002C

» Instruc¢des de operacdo para Liquiline Compact CM82: BA01845C

= [nstrugdes de operacéo para Liquiline Compact CM72: BA0O1797C



Descricéo do produto
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3.3 Tempo de estabilizacdo

O método de medicdo usado pelo sensor é dependente da temperatura. Por essa razéo, a
temperatura do sensor deve ser adaptada a temperatura do meio durante o
comissionamento. Valores medidos confidveis podem ser obtidos assim que um valor de
temperatura estével for atingido.

A temperatura geralmente se adapta rapidamente em meio aquoso. A adaptacdo da
temperatura pode levar varios minutos em meio gasoso.

3.4 Tecnologia Memosens

Sensores com protocolo Memosens possuem componentes eletronicos integrados que
armazenam dados de calibracdo e outras informacdes. Depois que o sensor for conectado,
os seus dados sdo transferidos automaticamente para o transmissor e usados para calcular
o valor medido e para as func¢des da Heartbeat Technology.

» Acesse os dados do sensor através do menu DIAG correspondente.

Sensores digitais podem armazenar os dados do sistema de medicdo no sensor. Isso inclui

0s seguintes:

= Dados do fabricante

= Numero de série

= Cédigo de pedido

= Data de fabricacéo

= Etiqueta do sensor digital

= Dados de calibracdo das ultimas oito calibraces, incluindo calibracéo de fabrica com a
data e os valores da calibracéo

= Numero de série do transmissor usado para desempenhar a ultima calibracéo

= Possibilidade de redefinir a calibracdo de fabrica

= No caso de sensores com elementos de medic8o substituiveis, o numero de calibra¢des
por elemento de medic&o e para todo o sensor

= Dados da aplicacéo

= Faixa de aplicacdo de temperatura

= Data do primeiro comissionamento

= Horas de operacdo sob condicfes extremas

= Numero de esterilizac8o e ciclos CIP (com sensores higiénicos)

Todos os sensores Memosens 2.0 E oferecem essas vantagens com o mais recente software
transmissor Liquiline. Todos os sensores Memosens 2.0 sdo compativeis com versdes
anteriores do software e oferecem os beneficios tipicos do Memosens da geracéo D.

Endress+Hauser



Memosens COS81E Recebimento e identificacdo do produto

4 Recebimento e identificacdo do produto

4.1 Recebimento

1. Verifique se a embalagem estd sem danos.

L~ Notificar o fornecedor sobre quaisquer danos a embalagem.
Manter a embalagem danificada até que a situacdo tenha sido resolvida.

2. Verifique se o conteudo estd sem danos.

- Notificar o fornecedor sobre quaisquer danos ao contetido da entrega.
Manter os produtos danificados até que a situacdo tenha sido resolvida.

3. Verificar se a entrega esta completa e se ndo ha nada faltando.
= Comparar os documentos de envio com seu pedido.

4. Embalar o produto para armazenagem e transporte, de tal modo que esteja protegido
contra impacto e umidade.

- A embalagem original oferece a melhor protecéo.
Certifique-se de estar em conformidade com as condi¢des ambientais permitidas.

Se tiver quaisquer perguntas, entrar em contato com seu fornecedor ou seu centro de
vendas local.

4.2 Identificacdo do produto

4.2.1 Identificacdo do produto

Pagina do produto

www.endress.com/cos81e

Interpretacdo do cédigo do pedido

O codigo de pedido e o ndmero de série de seu produto podem ser encontrados nos

seguintes locais:

= Na etiqueta de identificacdo

= Nos papéis de entrega

» Como um DMC no cabecote plug-in Memosens (pode ser lido através do aplicativo
Operacdes E+H)

Obtencdo de informacédo no produto
1. Abra www.endress.com.
Acesse a busca no site (lupa).

2
3. Entre com um numero de série valido.
4. Busca.

L= A estrutura do produto é exibida em uma janela pop-up.

5. C(lique na imagem do produto na janela pop-up.

- Uma nova janela sera exibida (Device Viewer). Todas as informac6es
relacionadas ao seu equipamento sdo exibidas nesta janela, bem como a
documentacdo do produto.

Endress+Hauser 11
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4.2.2  Etiqueta de identificacdo

As seguintes informagdes sobre o equipamento podem ser encontradas na etiqueta de

identificacdo:

= [dentificacdo do fabricante

= Cddigo de pedido

= Codigo de pedido estendido

= Numero de série

= Informac0es de seguranca e avisos

= [dentificacdo Ex em versdes de érea classificada
= Informacéo do certificado

» Compare as informacdes da etiqueta de identificacdo com o pedido.

4.2.3  Endereco do fabricante

Endress+Hauser Conducta GmbH+Co. KG
Dieselstrafie 24
D-70839 Gerlingen

4.3 Escopo de entrega

O escopo de entrega compreende:
= 1 sensor, na versdo conforme solicitacéo
= ] x Resumo das instrugdes de operacgéo

= [nstrucdes de seqguranca para area de risco (para sensores com aprovacédo Ex)

= Complemento aos certificados adicionais que foram solicitados

Endress+Hauser
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Instalacdo
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5 Instalacéo

5.1 Requisitos de instalacdo

5.1.1 Dimensoes

50 (1.97) 120/160/220/320/420(4.7/6.3/8.7/12.6/16.5)*

£

[

Pg 13,5

12-0.1
(0.47)

A0043883

3 Dimensées em mm (pol.)

5.1.2  Orientacédo

A capsula de ponto do sensor pode ter um design em forma de u ou em forma de c.

A0034733
4 Design da tampa do local

1 emformadeu
2 emformadec

COS81E-*****C*** (formato em c)

A0042948

5 Angulo de instalagido Memosens COS81E-***** C*** (tampa com ponto sensivel em formato de c)
Tampa com ponto sensivel em formato de

O sensor pode ser instalado em qualquer dngulo de instalagdo (0 até 360°).
@& Angulo de instalagdo recomendado

13
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O sensor com a tampa em forma de c possui autodrenagem nos angulos de instalacéo
recomendados. portanto, pode ser usado para aplica¢des higiénicas.

COS81E-***** J*** (em forma de u)

A0042949

6  Angulo de instalagiio Memosens COS81E-***** *** (tampa com ponto sensivel em formato de U)
Angulo de instalacéo recomendado

@  Angulo de instalagdo posstvel

B3  Angulo de instalagdo inadmissivel

O sensor com a tampa com ponto sensivel em formato de u deve ser instalado em um
angulo de inclinacdo de 0° a 180° em um conjunto, suporte ou uma conexdo de processo
correspondente. Angulo recomendado: 0° a 45° ou 135° a 180° para evitar a formacéo de
bolhas de ar. Em dngulos de inclinacéo de 45° a 135°, bolhas de ar na membrana sensivel
ao oxigénio podem aumentar o valor medido.

Angulos de inclinagéo fora daqueles mencionados néo s&o permitidos. Para evitar
incrustacdes e condensacdo no ponto sensivel, ndo instale o sensor COS81E-***** [***
de cabeca para baixo.

Siga as instrug¢des para instalacdo de sensores nas Instru¢des de operacdo do conjunto
usado.

5.1.3  Local de instalacédo
1. Escolha um local de instalagdo que seja de facil acesso.

2. Certifique-se de que as posicdes verticais e conjuntos estejam totalmente presos e
livres de vibragdes.

3. Escolha um local de instalacdo com uma concentracdo de oxigénio tipica da aplicacéo.

5.1.4  EspecificacOes sanitarias

O uso de um conjunto certificado EHEDG é pré-requisito para a instalacdo de facil limpeza
de um sensor de 12 mm de acordo com os requisitos EHEDG.

A documentacdo especial para aplica¢des higiénicas devem ser observadas para a operacéo
higiénica.

Documentacdo Especial para aplica¢des sanitarias, SD02751C

Endress+Hauser
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5.2 Instalacdo do sensor

5.2.1 Sistema de medicédo

Um sistema de medicdo completo contém:

= um sensor de oxigénio Memosens COS81E

= um cabo de medicéo p. ex. CYK10

= um transmissor, por ex. Liquiline CM42, Liquiline CM44x/R, Liquiline CM44P, Liquiline
Compact CM72/82, Liquiline Mobile CML18

= Opcional: um conjunto, ex. conjunto de instalacdo permanente Unifit CPA842, conjunto
de vazdo Flowfit CYA21 ou conjunto retratil Cleanfit CPA875

= Opcional: conexdo com um controlador de fermentador analogico através do conversor
analégico Memosens CYM17

A0029064

®
~

Exemplo de um sistema de medi¢cdo com Memosens COS81E

Conjunto retrdtil Cleanfit CPA871
Transmissor Liquiline CM42

Cabo de medigdo CYK10

Sensor de oxigénio Memosens COS81E

W N

5.2.2 Instalando em um ponto de medicédo

Deve ser instalado em um conjunto adequado (dependendo da aplicagdo).

A ATENCAO

Tensdao elétrica

No caso de falha, conjuntos metdalicos ndo aterrados podem estar ativos e por isso ndo é

seguro tocar!

» Ao utilizar acessorios metalicos e equipamentos de instalacdo, observe as regras
nacionais de aterramento.

15



Instalacéo Memosens COS81E

Para a instalacdo completa de um ponto de medicéo , siga as etapas abaixo na ordem
apresentada.

1. Instale o conjunto retratil ou conjunto de vaz&o (se usados) no processo.

2. Conecte o fornecimento de dgua as conexdes de enxaqgue (se estiver usando um
conjunto com funcéo de limpeza).

Conecte o cabo ao sensor e ao transmissor.
4. Forneca energia ao transmissor.

Instale e conecte o sensor de oxigénio no conjunto.

Erros de instalacéo

Ruptura do cabo, perda do sensor devido a separacdo do cabo, desrosqueamento da tampa

com ponto sensivel!

» Na&o instale o sensor livremente suspenso pelo cabo!

» Segure firmemente o corpo do sensor durante a instalacdo ou remocéo. Gire a porca
hexagonal somente no prensa-cabo de alta resisténcia. Caso contrario, a tampa com
ponto sensivel pode se soltar e entdo permanecerd no conjunto ou processo.

» Evite exercer for¢a de tensdo excessiva no cabo (ex. por arrastamento brusco).

Escolha um local de instalacéo que seja de facil acesso para calibracdes posteriores.

» Siga as instrugdes para instalacdo de sensores nas instrucdes de operagdo do conjunto
usado.

v

5.3 Exemplos de instalacdo

5.3.1 Conjunto de instalacdo permanente Unifit CPA842

O conjunto de instalacdo permanente CPA842 permite facil adaptacéo de um sensor a
quase todas conexdes de processo desde bocais Ingold a conexdes Varivent ou bragadeiras
Tri-clamp. Esse tipo de instalacdo é muito adequado para tanques e tubos maiores. Permite
uma profundidade definida de imersdo do sensor no meio de uma maneira mais simples.

5.3.2  Conjunto para vazao CYA680

O conjunto de vazdo estd disponivel em vérios didmetros e materiais nominais. Pode ser
instalado tanto em tubulac6es horizontais quanto verticais. O conjunto pode ser operado
com 1 ou 2 sensores.

11—

Eui= A

A0042963

8 Conjunto para vazdo CYA680

1 Camara de vazdo do conjunto
2 Sensor instalado Memosens COS81E
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5.3.3  Conjunto de vazao Flowfit CYA21 para processos e tratamento
de agua

O conjunto compacto de aco inoxidéavel oferece espaco para um sensor de 12 mm com um

comprimento de 120 mm . O conjunto tem um volume de amostragem baixo e, com as

conexdes de 6 mm, é mais adequada para medicdo de oxigénio residual em tratamentos de
agua e alimentacdo de caldeiras. A vazdo vem de baixo.

A0014081

®

9 Conjunto para vazdo CYA21

Sensor Memosens COS81E instalado
Dreno

Instalagdio em parece (bragadeira D29)
Influxo

_WN

5.3.4  Conjunto retratil Cleanfit CPA875 ou Cleanfit CPA450

O conjunto é projetado para instalacdo em recipientes e tubos. Para isso, é necessério
haver as conexdes de processo adequadas disponiveis.

Instale o conjunto em um local com condi¢es de vazdo uniformes. O didmetro da
tubulacdo deve ser de pelo menos DN 80.

17
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Posicdo de instalacdio para COS81E-****U*** (com capsula de ponto em forma de u)

A0042966

10  Posigées de instalagdo adequadas e ndo adequadas para Memosens COS81E com cdpsula de ponto em
forma de u e conjunto retrdtil

1 Tubo ascendente, melhor posigdo
Tubo horizontal, sensor de cima para baixo, ndo permissivel devido a formagdo de almofada de ar ou bolha de
espuma
Tubo horizontal, instalagdo lateral, com dngulo de instalagdo adequado
Instalagdo de cabega para baixo, inadequada
Tubo descendente, ndo permissivel
Detalhe A (visdo superior)
*  Detalhe A, girado em 90° (visdo lateral)

Angulo de instalagéo possivel
Angulo de instalagdo inadmissivel

\N)

o N U, ISRV

Posicdo de instalagdo para COS81E-****C*** (com capsula de ponto em forma de c)

AD042965

11  Posigées de instalagdo adequadas e ndo adequadas para Memosens COS81E com cdpsula de ponto em
forma de c e conjunto retrdtil

1 Tubo ascendente, melhor posigdo

2 Tubo horizontal, sensor de cima para baixo, ndo permissivel devido a formagdo de almofada de ar ou bolha de
espuma

3 Tubo horizontal, instalagdo lateral com dngulo de instalagdo permissivel (de acordo com a versdo do sensor)

4 Instalagdo de cabega para baixo, somente em conjunto com a cdpsula de ponto em forma de C

5 Tubo descendente, ndo permissivel

Angulo de instalagéo possivel
Angulo de instalagdo inadmissivel
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Sensor ndo totalmente imerso no meio, incrustacéo, instalacdo de ponta cabeca
Tudo isso pode causar medi¢des incorretas!

» Nao instale o conjunto em pontos onde bolsos de ar ou bolhas possam se formar.

» Evite incrustacdo na da membrana do sensor ou remova-a em intervalos regulares.
» Naio instale o sensor COS81E-****U (em forma de u) de ponta cabega.

5.4

1
2
3.
4

Verificacdo pos-instalacdo
O sensor e o cabo estdo sem danos?
A orientacéo esta correta?
O sensor esta instalado no conjunto e ndo esté suspenso pelo cabo?

Evite a entrada de umidade.
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6 Conexao elétrica
A ATENCAO

O equipamento esta conectado!

Conexdo incorreta pode resultar em ferimentos ou morte!

» A conexdo elétrica deve ser executada apenas por um técnico eletricista.

» O técnico eletricista deve ter lido e entendido estas Instru¢des de Operacéo, devendo
seqgui-las.

» Antes de iniciar o trabalho de conexdo, certifique-se de que nenhuma tenséo esteja
presente nos cabos.

6.1 Conexao do sensor

A conexdo elétrica do sensor ao transmissor é estabelecida usando o cabo de medicéo
CYK10.

GY GND

e q
GN ComA

- %:m
BN +

12 Cabo de medigdo CYK10

&
@<

A0024019

6.2 Garantia do grau de protecao

Somente as conexdes elétricas e mecanicas que estdo descritas nestas instrugdes, e que sdo
necessarias para o uso indicado exigido, podem ser estabelecidas no equipamento
entregue.

» Cuidado quando executar o trabalho.

Caso contrério, os tipos individuais de protecdo (Grau de Protecéo (IP), segurancga elétrica,
imunidade as interferéncias EMC) acordados para este produto n&o poderdo mais ser
garantidos devido, por exemplo, a tampas sendo deixadas de lado ou cabos (extremidades)
soltos ou insuficientemente presos.

6.3 Verificacdo pos-conexao

Satude e especifica¢des do equipamento Acdo
O lado externo do sensor, conjunto ou cabo livre de | » Fag¢a uma inspegéo visual.
danos?
Conexéo elétrica Acéo
Os cabos instalados estdo com alivio de tenséo e » Faca uma inspegdo visual.
sem partes torcidas? » Nao deixe os cabos torcidos.
Os nucleos dos cabos estéo suficientemente » Faca uma inspegéo visual.
descascados e eles estdo corretamente posicionados | » Puxe com cuidado para verificar se estdo
no terminal? corretamente assentados.
Todos os terminais de parafuso estdo apertados? » Aperte os terminais de parafuso.
Todas as entradas para cabos estdo montadas, » Faca uma inspegéo visual.
j m nquei ? i
ajustadas e com estanqueidade No caso de entradas laterais do cabo:
Todas as entradas para cabo estdo instaladas para » Coloque as malhas dos cabos para baixo de forma que
baixo ou montadas lateralmente? a agua escorra.

Endress+Hauser
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7 Comissionamento

7.1 Instalacdo e verificacdo da funcao

Antes do comissionamento inicial, certifique-se de que:
= O sensor esta corretamente instalado?
= A conexdo elétrica esta correta?

Quando utilizar um conjunto com a funcéo de limpeza automatica:

» Verifique se o meio de limpeza (4gua ou ar, por exemplo) esta conectado corretamente.

A ATENCAO

Fuga do meio de processo

Risco de lesdo por alta presséo, altas temperaturas ou riscos quimicos!

» Antes de aplicar pressdo em um conjunto com sistema de limpeza, certifique-se de que
o sistema foi conectado corretamente.

» Caso a conexdo correta néo possa ser feita de maneira segura, néo instale o conjunto no
processo.

1. No transmissor, insira todas as configuracdes especificas para os pardmetros e pontos
de medida. Isto inclui a pressdo do ar durante a calibracdo e a medicéo ou salinidade,
por exemplo.

2. Verifique se uma calibracdo/ajuste é necessario.
O ponto de medicdo de oxigénio esta entdo pronto para medir.
ﬂ Ap6s o comissionamento, faca a manutencdo do sensor a intervalos regulares para
garantir a medicéo confiavel.

Instrucdes de Operagéo para o transmissor usado, como BA01245C se usando o
Liquiline CM44x ou Liquiline CM44xR.

7.2 Calibracéo e ajuste

O sensor é calibrado e ajustado na fabrica antes da entrega e, portanto, esta pronta para
uso imediato.

A recalibracdo ou o reajuste é necessario nas sequintes situacdes:

= AlteracSes devido a condi¢des do processo, por ex.,. Limpeza no local (CIP), Esterilizacdo
no local (SIP) e autoclavagem

= AlteracBes devido a estresse: temperatura e/ou produtos quimicos (limpeza)

= Ap6s a substituicdo de uma tampa do local

ﬂ Procedimento recomendado apés a substituicdo de uma tampa do local
Primeiro calibre e ajuste o sensor no ponto zero e depois na presenca de oxigénio.

A calibracéo e o ajuste também podem ser monitorados ou renovados ciclicamente (em
intervalos de tempo tipicos, dependendo da experiéncia de operacéo), por exemplo, dentro
do contexto de monitoracdo do sistema.
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7.2.1  Tipos de calibracdo

Os tipos de calibrac¢éo a seguir séo possiveis:
= Ponto zero
= Calibracdo de um ponto em nitrogénio ou gel de ponto zero COY8
= Entrada de dados
= Ponto no oxigénio
= Ar, saturado com vapor de dgua (recomendado)
= Agua saturada de ar
= Ar, variavel
= Teste a calibracdo de gas
= Entrada de dados
= Calibracdo de amostras
= Escala de fermentador
= Ajuste de temperatura

7.2.2  Ajuste do zero

O ponto zero néo é tdo importante quando trabalhar com concentracdes relativamente
altas de oxigénio. Nesses tipos de aplicacéo, uma calibracdo do ponto zero é necessaria
apenas depois que a tampa do local tenha sido substituida.

No entanto, uma vez que os sensores de oxigénio sdo utilizados em baixas concentracdes e
na faixa de trago, eles também devem ser calibrados em ponto zero.

Calibracdes de ponto zero sdo exigentes visto que o meio ambiente - geralmente o ar - j&
tem um conteudo alto de oxigénio. O oxigénio deve ser excluido para a calibracdo do ponto
zero do sensor.

Uma calibragéo com o gel de ponto zero COY8 pode ser usada para esse fim:
O gel de esgotamento de oxigénio COY8 cria um meio livre de oxigénio para calibracdo do
ponto zero.

Antes da calibracdo de ponto zero do sensor, verifique o seguinte:

= O sinal do sensor esta estavel?

= O tempo de ajuste de 30 min - 40 min para o gel de ponto zero COY8 decorreu?
= O valor exibido é plausivel?

1. Se o sinal do sensor estiver estavel:
Calibre o ponto zero.

2. Se necessério:
Ajuste o sensor aceitando os dados de calibracéo.

Se o sensor de oxigénio for calibrado muito cedo, pode resultar em um ponto zero
incorreto.

Regra geral: opere o sensor por pelo menos 30 min no gel de ponto zero COY8.

Siga as instrug¢des na documentacéo do kit inclusa com o gel de ponto zero COY8.

7.2.3  Calibracdo em ar com 100% rH
1. Remova o sensor do meio.
2. Limpe a parte externa do sensor cuidadosamente com um pano umido.

3. Suspenda o sensor logo acima da superficie da dgua.
Néao mergulhe o sensor na agua.

4. Permita um tempo de compensacdo de temperatura de aprox. 20 minutos para que o
sensor se adapte ao ar ambiente. Certifique-se de que o sensor néo esteja exposto a

qualquer efeito direto do ambiente (luz solar direta, correntes de ar) durante esse
periodo.
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5. A exibicdo do valor medido no transmissor esta estavel:
Execute a calibracdo de acordo com as Instru¢des de operacédo para o transmissor.
Preste atencéo especial as configuracdes dos critérios de estabilidade do software
para a calibracéo e para a pressdo ambiente.

6. Onde necessario:
Ajuste o sensor aceitando os dados de calibracéo.

Em sequida, retorne o sensor no meio.

Desative o status hold no transmissor.

» Siga as instruc¢des de calibracdo nas Instrucdes de operacédo para o transmissor
utilizado.

ﬂ As constantes K, e TauO da equacéo Stern-Volmer sdo determinadas em ambos os
pontos de calibracdo (ponto em oxigénio e ponto zero). O indice remissivo de
qualidade de calibracéo fornece uma indicacdo da qualidade de calibracdo em relagéo
a primeira calibracdo de referéncia da tampa do local. Portanto é importante executar
o comando Trocar membrana no menu de calibracdo do transmissor antes de cada
calibracdo inicial de uma tampa do local.

7.2.4  Exemplo de calculo para o valor de calibracdo

Como uma verificacdo, vocé pode calcular o valor esperado de calibracéo (display do
transmissor), como mostrado no seguinte exemplo (salinidade é 0).

1. Determine o que se segue:

= Temperatura ambiente para o sensor (temperatura do ar para tipos de calibracdo AR
100% rH ou AR variavel, temperatura da dgua para tipo de calibracéo para AR
saturado H20 )

= 3 altitude acima do nivel do mar

= a pressédo corrente de ar (= presséo relativa do ar baseada no nivel do mar) no momento
da calibracéo. (Se indeterminavel, use 1013 hPa.)

2. Determine o que se seque:

= o valor de saturacdo S de acordo com a Tabela 1
= o fator de altitude K de acordo com a Tabela 2

Tabela 1
T S T S T S T S
["C(°F)] | [mg/l=ppm] || [°C(°F)] | [mg/l=ppm] || [°C (°F)] | [mg/l=ppm] || [°C (°F)] | [mg/l=ppm]

0(32) 14,64 11(52) 10,99 21(70) 18,90 31(88) | 7,42
1(34) 14,23 12 (54) 10,75 22(72) 8,73 32 (90) 7,30

2 (36) 13,83 13 (55) 10,51 23 (73) 8,57 33 (91) 7,18
3(37) 13,45 14 (57) 10,28 24 (75) 8,41 34 (93) 7,06

4 (39) 13,09 15 (59) 10,06 25(77) 8,25 35 (95) 6,94

5 (41) 12,75 16 (61) 9,85 26 (79) 8,11 36 (97) 6,83

6 (43) 12,42 17 (63) | 9,64 27 (81) |7,96 37(99) |6,72

7 (45) 12,11 18 (64) 9,45 28 (82) 7,82 38 (100) |6,61

8 (46) 11,81 19 (66) 9,26 29 (84) 7,69 39 (102) |6,51

9 (48) 11,53 20 (68) 9,08 30 (86) 7,55 40 (104) | 6,41
10 (50) 11,25
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Tabela 2

Altura K Altura K Altura K Altura K

[m (pés)] [m (pés)] [m (pés)] [m (pés)]

0 (0) 1,000 550 (1800) |0,938 1050 (3450) | 0,885 1550 (5090) | 0,834
50 (160) 0,994 600 (1980) | 0,932 1100 (3610) | 0,879 1600 (5250) | 0,830
100 (330) 0,988 650 (2130) |0,927 1150 (3770) | 0,874 1650 (5410) | 0,825
150 (490) 0,982 700 (2300) |0,922 1200 (3940) | 0,869 1700 (5580) | 0,820
200 (660) 0,977 750 (2460) |0,916 1250 (4100) | 0,864 1750 (5740) | 0,815
250 (820) 0,971 800 (2620) |0,911 1300 (4270) | 0,859 1800 (5910) | 0,810
300 (980) 0,966 850 (2790) |0,905 1350 (4430) | 0,854 1850 (6070) | 0,805
350 (1150) |0,960 900 (2950) | 0,900 1400 (4600) | 0,849 1900 (6230) | 0,801
400 (1320) |0,954 950 (3120) |0,895 1450 (4760) | 0,844 1950 (6400) | 0,796
450 (1480) 0,949 1000 (3300) | 0,890 1500 (4920) | 0,839 2000 (6560) | 0,792
500 (1650) |0,943

3. Calcule o fator L:

Pressédo de ar relativa na calibracédo

1013 hPa
4. Determine o fator M:

= M = 1,02 (para tipo de calibracdo AR 100% rH)
= M = 1,00 (para tipo de calibracdo AR saturado H20)

5. Calcule o valor da calibracéo C:

C= S'K-L'M

Exemplo

= Calibragéo do ar em 18 °C (64 °F), altitude 500 m (1650 pés) acima do nivel do mar,
presséo corrente do ar em 1009 hPa

= S=9,45mg/],K=0,943,L=0,996, M=1,02

= Valor de calibracdo C = 9,05 mg/L.

O fator K na tabela ndo é necesséario se seu medidor retorna a pressdo absoluta do ar L
abs (pressdo do ar dependendo da altitude) como o valor medido. A férmula para o
calculo é, entdo: C=S - Lys.

7.2.5 Filtro de valor medido

Na configuracéo do sensor no transmissor (por ex. CM44x a partir da versdo 1.09.00), é
possivel configurar diferentes filtros de valor medido para o COS81E e salva-los no sensor.
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Os sequintes filtros de valor medido estéo disponiveis:

= Padréo
Filtro responsivo que captura rapidamente todas as mudancas no conteido de oxigénio
(padrao)

= Estendido - fraco
Filtro otimizado para uso do sensor em aplica¢cdes em fermentadores

s Estendido - forte
Filtro forte para uso do sensor em aplica¢des em fermentadores nas quais a reqgulagem
de oxigénio é complicada devido a pequenos acumulos de bolhas de ar no sensor devido
a consisténcia do meio
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8 Diagnostico e localizacao de falhas

8.1 Localizacdo de falhas gerais

» Se um dos problemas a seguir estiver presente:
verifique o sistema de medi¢do na ordem mostrada.

Problema

Teste

Solucéo

Display em branco,
sem reacdo do sensor

Energia fornecida ao
transmissor?

» Forneca uma fonte de alimentagéo.

» Ligue o canal no transmissor.

Cabo do sensor conectado
corretamente?

» Estabeleca conexdo correta.

Incrustagdo na tampa com
ponto sensivel?

» Limpe a tampa com ponto sensivel ou a camada
de luminescéncia cuidadosamente usando um
tecido macio.

Valor exibido alto
demais

O sensor esta calibrado/
ajustado?

O valor medido no ar néo é
100 + 2%SAT?

» Recalibre/reajuste.

L= Durante a calibracéo, insira a presséo de ar
corrente ao transmissor.

A temperatura exibida esta
claramente muito baixa?

» Verifique o sensor; entre em contato com o
centro de vendas da Endress+Hauser, se
necessario.

Valor exibido baixo
demais

O sensor esta calibrado/
ajustado?

O valor medido no ar néo é
100 + 2%SAT?

» Recalibre/reajuste.

Y Durante a calibracéo, insira a pressdo de ar
corrente ao transmissor.

A temperatura exibida esta
claramente muito alta?

» Verifique o sensor; entre em contato com o
centro de vendas da Endress+Hauser, se
necessario.

Flutuagéo no valor do
display

Hé bolhas de ar na tampa com

ponto sensivel?

1. Mude o angulo de instalagéo.

2. Senecessario, troque o tipo de tampa de
forma de u para um em forma de c.

Display em Vol% ou
%SAT néo plausivel

Pressdo do meio ndo levada em

consideragdo

» Insira presséo do meio no transmissor.

FOO5 depois a
substituicdo do
transmissor

Alteracdo no ajuste do filtro de

valor medido?

Atualize o transmissor com a versdo mais recente do
software ou no transmissor com versdo mais recente
do software, ajuste a configuracéo do filtro para o
meio novamente e continue a usar a versdo mais
antiga do transmissor.

Preste atencédo na informacé&o para localizacéo de falhas nas Instru¢des de operacéo
para o transmissor. Verifique o transmissor se necessario.
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9 Manutencéao

Tome todas as precaucdes necessarias dentro dos prazos para garantir a seguranca da
operacdo e a confiabilidade de todo o sistema de medicéo.

Efeitos no processo e controle de processos!

» Ao realizar qualquer trabalho no sistema, tenha em mente qualquer impacto potencial
que isso pode ter no sistema de controle de processo ou no préprio processo.

» Para sua propria seguranca, use somente acessoérios originais. Com pecas originais, a
funcéo, a preciséo e a confiabilidade sdo também garantidas apds o trabalho de
manutencéo.

9.1 Cronograma de manutencéo
Ciclos de manutencdo dependem em grande parte das condicdes de operacéo.

A seguinte regra geral é aplicavel:

= Condic¢Oes constantes, ex. central elétrica tanque = ciclos longos (6 meses)

= CondicOes com muita variacdo, ex. limpeza didria CIP ou SIP, presséo de processo
flutuante = ciclos curtos (1 més ou menos)

O método a sequir ajuda a determinar os intervalos necessarios:

1. Inspecione o sensor um més ap6s o comissionamento. Para isso, remova o sensor do
meio e seque-o cuidadosamente .

2. Verifique a capsula de ponto.

L~ Né&o deve haver coloracéo esverdeada ou bolhas de ar visiveis no exterior. Do
contrario, substitua a capsula de ponto.

3. Apo6s 10 minutos, meca o indice remissivo de saturac¢do de oxigénio no ar.

-~ Decida usando os resultados:
a) O valor medido is ndo é 100 + 2 %SAT? - Faca a manutencdo do sensor.
b) Valor medido = 100 + 2 % SAT? - Duplique o intervalo até a préoxima
inspecéo.

4. Prossiga como indicado na Etapa 1 ap6s dois, quatro e oito meses.

L~ Assim, vocé podera determinar o intervalo de manutencédo ideal para o seu
sensor.

Especialmente no caso de grandes flutua¢des nas condi¢des de processo, também
pode ocorrer também dano a camada de luminescéncia em um ciclo de manutencéo.
Isso é indicado pelo comportamento improvavel do sensor.

9.2 Tarefas de manutencao
As tarefas a seguir devem ser executadas:

1. Limpe o sensor e o tampa do local.

2. Substitua pecas com desgaste ou consumiveis.
3. Verifique a funcdo de medicéo.
4

Recalibrar (se desejado ou necessario).
L~ Seguir as instru¢des de operacéo para o transmissor.
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9.2.1 Limpeza do exterior do sensor

A sujeira no sensor pode impactar a medicdo e até mesmo causar uma falha. Exemplos
incluem incrusta¢des na tampa do local, o que pode causar um tempo de resposta mais
longo.

O sensor deve ser limpo reqularmente para produzir resultados da medicdo confidveis. A
frequéncia e intensidade do processo de limpeza dependem do meio.

Limpe o sensor:

= Antes de cada calibragéo

= em intervalos requlares durante a operacéo, conforme necessario
= Antes de devolver para reparo

Tipo de contaminacéo Limpeza

Depositos de sal 1. Mergulhe o sensor em dgua potéavel.

2. Em sequida, enxdgue-o abundantemente com agua.

Particulas de sujeira no eixo do sensor e » Limpe o eixo e revestimento do sensor com dgua e uma

revestimento do eixo (ndo tampa do local !) esponja adequada.

Particulas de sujeira na tampa do local » Limpe a tampa do local com dgua. Nenhuma limpeza
mecanica.

» Apods a limpeza:
Enxague abundantemente com &gua limpa.

Utilize um sistema de limpeza totalmente automatizado para limpeza automatizada
regular.

9.2.2 Limpeza da 6ptica do sensor

A é6ptica precisa ser limpa apenas se houver incrustacéo visivel no guia de onda 6ptico ou
na area limite.

—

\

4

b

\

<

A0043084 A0043085 A0043086

1. Desparafuse a tampa da cabeca do sensor.

2. Limpe cuidadosamente a superficie 6ptica com um tecido macio até que a incrustacéo
seja removida. Se necessdario, molhe o pano em dgua potavel ou dgua destilada (de
preferéncia, use o pano de limpeza fornecido com o kit de manutencéo COV81) .

Seque a superficie dptica e rosqueie a tampa do local funcional.

4. No transmissor, execute o comando Troca de membrana depois faca as calibra¢bes
necessarias.
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Danos, arranhées em superficie dptica

Valores medidos distorcidos
» Certifique-se de que a superficie 6ptica ndo esteja arranhada ou danificada de qualquer

outra forma.
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10 Reparo

10.1 Informacdes gerais
» Use apenas pecas de reposicdo da Endress+Hauser para garantir o funcionamento
seguro e estavel do equipamento.

Informacdes detalhadas sobre pecas de reposicdo disponiveis em:
www.endress.com/device-viewer

10.2  Devolucéo

O produto deve ser devolvido caso sejam necessarios reparos ou calibracdo de fabrica ou
caso o produto errado tenha sido solicitado ou entreqgue. Como uma empresa certificada
ISO e também devido as requlamentacoes legais, a Endress+Hauser esta obrigada a seguir
certos procedimentos ao lidar com produtos devolvidos que tenham estado em contato
com o meio.

Para assegurar a devolucéo rapida, segura e profissional do equipamento:

» Verifique o website www.endress.com/support/return-material para informac6es sobre
o procedimento e condicdes gerais.

10.3  Pecas de reposicdo e consumiveis

Partes do sensor estdo sujeitas a desgaste durante a operacdo. Ao tomar medidas
adequadas, vocé pode restaurar a funcéo de operacdo normal.

Acdo necessaria Motivo
Substitua as vedagdes do processo dano visivel a uma vedacédo de processo
Substitua a tampa local = A camada de fluorescéncia

= Dano visivel ao O-ring

A0027181

13 Memosens COS81E

1 Cabecdo conectora Memosens com conjunto Tampa do local
optico Guia de onda 6ptico com sensor de temperatura

5
2 6
3 Aro de empuxo 7 Vedagdo de processo 10,77 x 2,62 mm
4 Eixo do sensor 8 Conexdo de processo Pg 13.5

Eixo do sensor O-ring

ﬂ A adequac8o dos materiais selecionados para uso no processo deve ser avaliada
durante a configuracdo do produto.

As condic¢des de processo que védo além da faixa de resisténcia dos materiais podem
encurtar a vida util operacional dos materiais e exigir manutencéo.

Endress+Hauser
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A capsula de ponto do sensor pode ter um design em forma de u ou em forma de c.

A0034733
14  Design da tampa do local

1 emformadeu
2 emformadec

Kits de manutencdo do Memosens COV81

s Kit de manutencdo para COS81E
= O escopo de entrega do kit de manutencdo do Memosens COV81 é baseado na
configuracdo:
= Tampa com ponto sensivel
= Ferramenta de instala¢do do O-ring
= Pano de limpeza para componentes 6pticos
= Anéis O-ring
= Certificados, certificados de teste ou declara¢des do fabricante
s Informaces para pedido:www.endress.com/cos81e sob "Acessérios/pecas de reposicao”

10.3.1 Substituicdo de anéis de vedacéo

E obrigatorio substituir o anel de vedacéo se ele estiver visivelmente danificado. Utilize
somente anéis de vedacdo originais.

Os sequintes O-rings podem ser substituidos:
s Anel de vedacdo para manga do veio: item 4
= Anel de vedacdo para processo (condutivo para Ex): item 8

Substituicdo do anel de vedacdo para a manga do veio

Vi .
R

A0043010

Desrosqueie a tampa da membrana.

A0034713

Remova o O-ring antigo sobre a rosca no eixo.
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rosca.

Parafuse a tampa da membrana.
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Substituicdo do anel de vedac&o para o processo
8.

A0043013

Remova o O-ring antigo na conex&o de processo na direcdo da tampa da membrana.

A0043014

Encaixe o novo O-ring sobre a tampa da membrana e o empurre até a conexao de
processo.

10.3.2 Substituicdo da tampa com ponto sensivel

A tampa do local deve ser substituida se estiver visivelmente danificada ou se a qualidade
de medicdo do sensor ndo for suficiente. Use somente tampas do local originais.

1.

A0043010

Desparafuse a tampa do local antiga e remova-a.

A0043015

limpe a o6ptica do sensor cuidadosamente usando o pano fornecido.

3. Redefinicdo dos contadores de tampa.

L Os avisos podem ser configurados para os contadores de tampa do local para
auxiliar na manutencéo do sensor.
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A0043011
Fixe a nova tampa do local.

5. Calibre o sensor e verifique a funcdo de medicdo.> 8 21

10.4 Verificando a funcdo de medicéo
1. Remova o sensor do meio.
2. Limpe e seque a tampa com ponto sensivel.

3. Ajuste a pressdo do processo no transmissor se ela for diferente da presséo
atmosférica, ja que do contrario ndo é possivel realizar a comparacéo.

4.  Apos aprox. 10 minutos, meca o indice remissivo de saturacéo de oxigénio no ar (sem
recalibracéo).

L (O valor medido deve ser de 100 + 2 %SAT.

10.5 Descarte

=
=
ek

Se solicitado pela Diretriz 2012/19/ da Unido Europeia sobre equipamentos elétricos e
eletronicos (WEEE), o produto ¢ identificado com o simbolo exibido para reduzir o
descarte de WEEE como lixo comum. N&o descartar produtos que apresentam esse

simbolo como lixo comum. Ao invés disso, devolva-o para a Endress+Hauser para o
descarte adequado.
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11 Acessorios

Os sequintes itens sdo os mais importantes acessorios disponiveis no momento em que
esta documentacéo foi publicada.

» Para os acessérios néo listados aqui, contatar seu escritério de servicos ou de vendas.

11.1 Acessorios especificos do equipamento

11.1.1 Conjuntos (selecdo)

ﬂ COS81E com 220 mm de comprimento é adequado para todos os conjuntos que
necessitem de um comprimento de instalacéo de 225 mm.

Cleanfit CPA875

= Conjunto para processo retratil para aplicacdes estéreis e higiénicas

= Para a medicdo em linha com sensores padrdo com 12 mm didmetro, ex. para pH, ORP,
oxigénio

= Configurador do Produto na pagina do produto: www.endress.com/cpa875

Informacdes Técnicas TI01168C

Cleanfit CPA450

= Conjunto retratil manual para instalacdo de sensores com um didmetro de 12 mm e um
comprimento de 120 mm em tanques e tubos

= Configurador do produto na pagina do produto: www.endress.com/cpa450

Informacdes Técnicas TI0O0183C

Unifit CPA842

= Conjunto de instalacdo sanitario para alimentos, biotecnologia e produtos farmacéuticos

= Para a medicdo em linha com sensores padrdo com didmetro 12 mm, por ex. para pH,
ORP, oxigénio

= Configurador de produtos na pagina do produto: www.endress.com/cpa842

Informacdes Técnicas TIO0306C

Flowfit CPA240
= Conjuntos de vazdo de pH/redox para processos com especificacdes rigorosas
= Configurador do Produto na pagina do produto: www.endress.com/cpa240

Informacdes Técnicas TI0O0179C

Flowfit CYA21
= Conjunto universal para sistemas de andlise em servicos industriais
= Configurador de Produto na péagina do produto: www.endress.com/CYA21

Informac6es Técnicas TI01441C

CYA680

= Conjunto de vaz&o para sensores higiénicos

= Para sensor com instalacdo em tubulacdes

» Adequado para limpeza no local (CIP) e esteriliza¢do no local (SIP)

= Configurador de produtos na pagina do produto: www.endress.com/cya680

Informagdes técnicas TI01295C
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11.1.2 Cabo de medicdo

Memosens cabo de dados CYK10
= Para sensores digitais com tecnologia Memosens
= Configurador do Produto na pagina do produto: www.endress.com/cyk10

Informacdes Técnicas TI00118C

Memosens cabo de dados CYK11
= Cabo de extensdo para sensores digitais com protocolo Memosens
= Configurador do Produto na péagina do produto: www.endress.com/cyk11

Informacdes Técnicas TI00118C

Cabo de laboratério CYK20 Memosens
= Para sensores digitais com tecnologia Memosens
= Configurador do Produto na péagina do produto: www.endress.com/cyk20

11.1.3 Gel de ponto zero

coys

Gel de ponto zero para sensores de oxigénio e desinfeccéo

= Gel livre de oxigénio e de cloro para verificacdo, calibraco do ponto zero e ajuste dos
pontos de medicdo de oxigénio e desinfeccéo

= Configurador de produto na pagina do produto: www.endress.com/coy8

Informacdes Técnicas TI01244C

11.1.4 Transmissor

Liquiline CM44

» Transmissor modular multicanais para areas classificadas e néo classificadas
= HART®, PROFIBUS, Modbus ou EtherNet/IP s&o possiveis

= Solicite de acordo com a estrutura do produto

Informacgdes técnicas TI00444C

Liquiline CM42

= Transmissor modular de dois fios para areas classificadas e néo classificadas
= HART®, PROFIBUS ou FOUNDATION Fieldbus s&o possiveis

= Solicite de acordo com a estrutura do produto

Informacgdes técnicas TI00381C

Liquiline CML18 mével

= Equipamento movel multipardmetro para laboratorio e campo

= Transmissor configvel com display e conex&o por aplicativo

= Configurador de Produto na pagina do produto: www.endress.com/CML18

Instrucées de operacdo BA02002C

Liquiline Compact CM82

= Transmissor multiparametro configuravel de 1 canal para sensores Memosens
= Aplica¢bes Ex e non-ex possiveis em todas as industrias

= Configurador de Produto na pagina do produto: www.endress.com/CM82

Informacdes Técnicas TI01397C
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Liquiline Compact CM72

= Equipamento de campo de pardmetro unico de 1 canal para sensores Memosens
= Aplica¢Bes Ex e non-ex possiveis em todas as industrias

s Configurador de Produto na pagina do produto: www.endress.com/CM?72

Informacdes Técnicas TI01409C

Conversor analégico Memosens CYM17

= Conversor para sensores Memosens

= Permite o uso simples de sensores Memosens digitais em aplicacbes de fermentacéo no
laboratério

s Configurador de produto na pagina do produto: www.endress.com/cym17

Instrucbes de operacdo BA0O1833C

Memobase Plus CYZ71D

= Software para suportar calibracdo de laboratério

= Visualizac8o e documentacéo de gerenciamento do sensor

= Calibra¢des do sensor armazenadas no banco de dados

s Configurador do Produto na pagina do produto: www.endress.com/cyz71d

Informacdes Técnicas TIO0502C

11.1.5 Kit de manutencao
Kits de manutencéo do Memosens COV81

= Kit de manutencédo para COS81E
= O escopo de entrega do kit de manutencdo do Memosens COV81 é baseado na
configuracéo:
= Tampa com ponto sensivel
= Ferramenta de instalacdo do O-ring
= Pano de limpeza para componentes 6pticos
® Anéis O-ring
= Certificados, certificados de teste ou declarac¢des do fabricante
= Informacdes para pedido:www.endress.com/cos81e sob "Acessérios/pecas de reposicéo"
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12 Dados técnicos

12.1 Entrada

Variaveis de medicdo

Oxigénio dissolvido [mg/l, pg/l, ppm, ppb, %SAT ou hPa|

Oxigénio (gasoso) [hPa ou %Vol|

Temperatura [°C, “F]

Faixa de medi¢do maxima

Faixas de medig8o aplicam-se para 25 “C (77 °F) e 1013 hPa (15 psi)

em forma de c formato u

0,004 a 26 mg/1 0,004 a 30 mg/1
0,05 a 285% SAT 0,05 a 330% SAT
0,1 a 600 hPa 0,1a 700 hPa

ﬂ O sensor possui uma faixa de medicdo de até no max. 1000 hPa.

Os erros medidos indicados sdo alcancados na faixa de medicéo ideal, mas néo por
toda a faixa de medicé&o.

12.2 Fonte de alimentacdo

Conexéo elétrica

A conexdo elétrica do sensor ao transmissor é estabelecida usando o cabo de medicéo
CYK10.

GY GND

= e (] &
GN ComA @
o %:@:
BN +

15  Cabo de medig¢do CYK10

A0024019

12.3  Caracteristicas de desempenho

Tempo de resposta )

De ar a nitrogénio em condi¢des de operacédo de referéncia:

L] tgoi <10s

L] t98: <20s
Condig¢des de operacédo de Temperatura de referéncia: 25°C (77 °F)
referéncia Pressdo de referéncia: 1013 hPa (15 psi)

Erro de medicio 2!

+1 % ou £8 pg/1 (ppb)do valor medido (o valor mais alto é relevante em cada caso) 3)

1) Meédia de todos os sensores que foram submetidos a uma inspecéo final
2) De acordo com a IEC 60746-1 sob as condi¢des de opera¢do nominais
3) Conforme IEC 60746-1 em condigdes de operacéo estipuladas
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Limite de deteccgo (LOD) 4 COS81E 4 ppb
Limite de quantificacéo COS81E 10ppb
(LoQ) ¥

Repetibilidade 2ppb

12.4 Ambiente

Faixa de temperatura
ambiente

-5a+100 "C (23 a212 °F)

Faixa de temperatura de
armazenamento

-25a50°C(-13a 122 °F)

a umidade relativa de 95%, sem condensacdo

Grau de protecéo

IP68 (2 m (6,5 pés) coluna de a4gua, 21 °C (70 °F), 24 horas)
P69

12.5 Processo

Faixa de temperatura do
processo

Operacéo normal em forma dec: 0a60°C (32 a 140 °F)
Operacédo normal em forma deu: 0a80°C (32 a 175 °F)
Esterilizacdo (max. 45 min.): Max. de 140 °C (284 °F) em 6 bar (87 psi)

Faixa de pressdo do
processo

0,02 a 13 bar (0 a 190 psi) abs.

4) De acordo com a DIN EN ISO 15839. O erro de medi¢do contém todas as incertezas do sensor e do transmissor (cadeia de medicéo). Ele ndo
contém todas as incertezas causadas pelo material de referéncia e ajustes que podem ter sido realizados.

Endress+Hauser
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Diagrama de temperatura/
pressao

p, abs.
[psi| [bar]
188 13 :
e I 3
[ I | o

10 0 110 140 T1°C]
[ [ [ [
14 32 230 284 T [F]

A0045731

Resisténcia quimica

Solventes que contenham halogénio, cetonas e tolueno

Solventes que contenham halogénio (diclorometano, cloroférmio), cetonas (p.ex. acetona,
pentano) e tolueno possuem um efeito cruzado e resultam em valores medidos diminuidos
ou, no pior cendrio, na falha completa do sensor!

» Utilize o sensor somente em meio livre de halogénios, cetonas e tolueno.

Compatibilidade CIP Sim
Autoclavabilidade Sim, méx. 140 °C (284 °F)

12.6  Construcdo mecéanica
Dimensoes

40

50 (1.97) 120/160/220/320/420(4.7/6.3/8.7/12.6/16.5)*

Pg 13,5

12-0.1
(0.47)

A0043883

16  Dimensdes em mm (pol.)
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Conjunto de vaz&o opcional CYA21 para sensores com @ 12 mm (acessorios)

28(1.10)

39 (1.54

26 (0.24)

160 (6.30)

30
1.18)

@6 (0.24)
@29x1.5(1.14x0.06)

A0043025

17  Dimensées em mm (pol.)

Peso Depende do design (comprimento)
Exemplo: 0,1 kg (0,20 lbs) para verséo com comprimento 120 mm

Materiais Partes em contato com o meio
Eixo do sensor Aco inoxidavel 1.4435 (AISI 316L)
Vedacéo de processo FKM
Processo de vedacéo para versdes Ex FKM
Vedacbes/O-rings EPDM
FFKM
Tampa com ponto sensivel Aco inoxidavel 1.4435 (AISI 316L) ou
titanio ou Hastelloy
Camada ponto em contato Silicone
Conex&o de processo Pag 13.5

Torque max. 3 Nm

Rugosidade da superficie R, < 0,38 pm

Sensor de temperatura Pt1000 (Classe A de acordo com o DIN IEC 60751)
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