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Despre acest document

Unifit CPA842

1 Despre acest document

1.1 Avertismente

Structura informatiilor

Semnificatie

Cauze (/consecinte)

Daca este necesar, consecinte ale
nerespectdrii (daca se aplica)

» Actiune corectiva

Acest simbol va avertizeaza cu privire la o situatie periculoasa.
Neevitarea situatiei periculoase va avea ca rezultat o vitdmare corporald
fatald sau grava.

A\ AVERTISMENT

Cauze (/consecinte)

Daca este necesar, consecinte ale
nerespectarii (daca se aplica)

» Actiune corectiva

Acest simbol va avertizeaza cu privire la o situatie periculoasa.
Neevitarea situatiei periculoase poate avea ca rezultat o vatdmare corporald
fatald sau grava.

A\ PRECAUTIE
Cauze (/consecinte)
Daca este necesar, consecinte ale
nerespectdrii (daca se aplica)
» Actiune corectiva

Acest simbol va avertizeaza cu privire la o situatie periculoasa.
Neevitarea acestei situatii poate avea ca rezultat o vdtamare corporald minora
sau mai grava.

Cauza/situatie

Dacd este necesar, consecinte ale
nerespectdrii (daca se aplica)

» Actiune/notd

Acest simbol va avertizeaza asupra situatiilor care pot avea ca rezultat daune
materiale.

1.2 Simboluri utilizate

a Informatii suplimentare, sfaturi

[} Permis

M& Recomandat

Nepermise sau nerecomandate
Referire la documentatia dispozitivului
B Trimitere la pagind

Trimitere la grafic

Le

=
w

Rezultatul unei etape individuale

Simbolurile de pe dispozitiv

A1 Referire la documentatia dispozitivului

= Nu eliminati produsele care poarts acest marcaj ca deseuri municipale nesortate. In schimb, returnati-le la
producdtor pentru eliminare in conformitate cu conditiile aplicabile.
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Unifit CPA842 Despre acest document

1.4 Documentatie
Documentatie speciald pentru aplicatii igienice, SD02751C
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Cerinte de baza privind siguranta Unifit CPA842

2 Cerinte de baza privind siguranta

2.1 Cerinte privind personalul

= Instalarea, darea in exploatare, utilizarea si intretinerea sistemului de méasurare pot fi
efectuate numai de cdtre personal tehnic special instruit.

= Personalul tehnic trebuie autorizat de cédtre operatorul uzinei pentru a efectua activitatile
specificate.

= Conexiunea electricd trebuie realizatd numai de cdtre un tehnician electrician.

= Personalul tehnic trebuie sa citeascd si sd inteleagd aceste instructiuni de utilizare si trebuie
sd urmeze instructiunile pe care le contin.

= Defectele de la punctul de masurare pot fi remediate numai de personal autorizat si special
instruit.

Reparatiile care nu sunt descrise in instructiunile de utilizare furnizate pot fi efectuate
numai direct la sediul producatorului sau de cdtre departamentul de service.

2.2 Utilizarea prevazuta

Ansamblul de proces Unifit CPA842 este conceput pentru instalarea senzorilor
12 mm (0,47 in) cu o lungime nominald a arborelui de 120 mm (4,7 in) in recipiente,
bioreactoare si conducte.

Datoritd modului in care este proiectat, acesta poate fi utilizat in sisteme presurizate
(- B28).

Orice altd utilizare decéat cea preconizata presupune riscuri pentru persoane si sistemul de
masurare. De aceea, orice altad utilizare este interzisa.

Producétorul declind orice rdspundere pentru prejudiciile rezultate in urma utiliz&rii incorecte
sau in alt scop decét cel prevazut in prezentul manual.

2.3 Siguranta la locul de munca

Operatorul este responsabil pentru a garanta conformitatea cu urmatoarele requli de
siguranta:

= Instructiuni de instalare

= Standarde si reglementari locale

= Reglementdri de protectie impotriva exploziilor

2.4 Siguranta operationala

nainte de punerea in functiune a intregului punct de masurare:
1. Verificati daca toate conexiunile sunt corecte.

2. Asigurati-vd cd nu sunt deteriorate cablurile electrice si racordurile de furtun.

Procedura pentru produse deteriorate:
1. Nu utilizati produse deteriorate si protejati-le impotriva utilizarii accidentale.

2. Etichetati produsele deteriorate ca defecte.

6 Endress+Hauser



Unifit CPA842 Descrierea produsului

in timpul functionérii:
» Daca erorile nu pot fi remediate,
scoateti produsele din uz si protejati-le impotriva operdrii neintentionate.

2.5 Siguranta produsului

Produsul este conceput In conformitate cu buna practicd tehnologicd, pentru a respecta cele
mai moderne cerinte de sigurantd; acesta a fost testat si a parasit fabrica Intr-o stare care
asigurd functionarea in conditii de sigurantd. Reglementérile relevante si standardele
internationale au fost respectate.

3 Descrierea produsului

3.1 Designul produsului

AD059379

1 Descrierea ansamblului CPA842

Endress+Hauser 7



Descrierea produsului

Unifit CPA842

1 Carcasd de protectie
2 Sculd auxiliard pentru montarea senzorului
3 Filet interior PG13.5 pentru senzorii cu o

lungime a arborelui de 120 mm (4,7 in) si un
diametru de 12 mm (0,47 in)

4 Conector PAL pentru manson plat de mufd
6,3 mm (0,25 in)

3.2 Conexiuni de proces

Inel de fixare pentru conexiune PAL si/sau carcasd
de protectie

Piulitd olandezd

Protectie pentru senzor (apdrdtoare de protectie)

Conexiune de proces

DN25 standard

= Filet G1 1/4" pe piulita olandezd
= Compatibil cu cheia cu cérlig, DIN 1810 cu
suprafatd pland

Montarea folosind cheia pentru tevi s-ar putea

solda cu deterioréri.

» Pentru montare si demontare utilizati o cheie cu
carlig.

A0042904

DN25 port B. Braun

= B. Braun Biotech 25 mm (0,98 in) Port lateral de
sigurantd

= Filet G1 1/4" pe piulita olandeza

= Compatibil cu cheia cu cérlig, DIN 1810 cu
suprafatd pland

Montarea folosind cheia pentru tevi s-ar putea

solda cu deteriorari.

» Pentru montare si demontare utilizati o cheie cu
carlig.

IEHl

A0043028
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Unifit CPA842

Descrierea produsului

Conexiune de proces

Clema cu 1,5"mai scurtd, cu diametrul exterior de
50,5 mm (1,99 in)

s Corespunde cu NW 38 DIN 32676/1SO 2852

= Compatibilitate cu conexiuni de proces
NovAseptic, acordati atentie adancimilor de
imersie

= Diametrul interior al contrapiesei (de la
conductd) trebuie si fie mai mare de
28 mm (1,10 in).

AD034698

Clema cu 1,5" mai lungd, cu diametrul exterior de
50,5 mm (1,99 in)

= Este in conformitate cu standardul ASME-BPE
2024

= In conformitate cu DN40 DIN 32676 2022

= In conformitate cu diametrul exterior de
38,1 mm, DIN 32676/1SO 2852

= Compatibilitate cu conexiuni de proces
NovAseptic, acordati atentie adancimilor de
imersie

= Diametrul interior al contrapiesei (de la
conductd) trebuie si fie mai mare de
28 mm (1,10 in).

A0034699

Clemad de 2" cu diametrul exterior de
64 mm (2,52 in)

= Este in conformitate cu standardul ASME-BPE
2024

= Este in conformitate cu DN50 DIN 32676 2022

= In conformitate cu diametrul exterior de
50,80 mm, DIN 32676/1SO 2852

= Compatibilitate cu conexiuni de proces
NovAseptic, acordati atentie adancimilor de
imersie

= Diametrul interior (conductd) al contrapiesei
trebuie s& fie > 28 mm (1,1 in).

A0034701
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Descrierea produsului Unifit CPA842

Conexiune de proces

Clemd de 1,5, in unghi de 15°, cu diametrul exterior
de 50,5 mm (1,99 in)

A0034700

Fiting prelucrare produse lactate DN50 DIN 11851
(conform cu EHEDG numai cu garniturd speciald; nu
este inclus in continutul pachetului livrat)

A0043050
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Unifit CPA842

Descrierea produsului

Conexiune de proces

Filetatd asepticd DN50 DIN11864-1A
(adecvat pentru conductele DIN 11866 seria A)

A0046280

Flansa Varivent N (DN40 - 125) cu diametrul de
68 mm (2,68 in) si 84 mm (3,31 in)

A0034979

@84 (3.31)

@ 68 (2.68)

A0059056

Endress+Hauser

11



Receptia la livrare si identificarea produsului Unifit CPA842

4 Receptia la livrare si identificarea produsului

4.1 Receptia la livrare
La receptia livrarii:
1. Verificati ambalajul pentru a depista eventualele deteriordari.

-~ Raportati imediat producdtorului orice deteriorare.
Nu instalati componente deteriorate.

2. Verificati continutul pachetului livrat folosind nota de livrare.

Comparati datele de pe pldcuta de identificare cu informatiile din comanda de pe nota
de livrare.

4. Verificati documentatia tehnica si toate celelalte documente necesare, de exemplu,
certificate, pentru a vd asigura cd sunt complete.

ﬂ Daca nu se indeplineste una dintre aceste conditii, contactati producatorul.

4.2 Continutul pachetului livrat

Pachetul livrat contine:

= Ansamblul In versiunea comandata

= Garniturd de senzor (montatd)

= Garniturd de proces (montatd) pentru conexiunile de proces: DN25 standard si DN25 port B.
Braun

= Capace antipraf pentru protejarea filetului Pg 13,5

= Instructiuni de operare

» Daca aveti intrebari:
Contactati furnizorul sau centrul local de vanzari.

4.3 Identificarea produsului

4.3.1 Placuta de identificare

Placuta de identificare furnizeazd urmétoarele informatii referitoare la dispozitivul
dumneavoastra:

= [dentificarea producdtorului

= Cod de comanda

= Cod de comanda extins

= Numadr de serie

= Material umezit

= Marcaj 3.1 conform EN10204

= Conditii ambiante si de proces

= Informatii privind siguranta si avertismente
= Omologdri optionale

» Comparati informatiile de pe pldcuta de identificare cu comanda.

12 Endress+Hauser



Unifit CPA842 Receptia la livrare si identificarea produsului

4.3.2 Identificarea produsului

Codul de comanda si numarul de serie ale produsului dumneavoastrd pot fi gésite in
urmatoarele locatii:

= Pe plicuta de identificare

= In documentatia de livrare

Obtinerea informatiilor despre produs
1. Accesati www.endress.com.
2. Cautare pe pagina (simbol de lupd): Introduceti un numar de serie valid.
3. Cautare (lupa).
-~ Structura produsului este afisata intr-o fereastrd pop-up.
4. Faceti clic pe prezentarea generald a produsului.
Y Se deschide o noua fereastra. Aici veti gasi informatii referitoare la dispozitivul

dumneavoastrd, inclusiv documentatia produsului.

Pagina produsului

www.endress.com/cpa842

Adresa producatorului

Endress+Hauser Conducta GmbH+Co. KG
Dieselstrafie 24

70839 Gerlingen

Germania

4.4 Certificate si omologari

Certificatele si omologarile actuale pentru produs sunt disponibile pe pagina produsului, la
adresa www.endress.com:

1. Selectati produsul utilizand filtrele si cdmpul de cdutare.
2. Deschideti pagina de produs.

3. Selectati Downloads.

Endress+Hauser 13
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Montare Unifit CPA842

5 Montare

5.1 Cerinte de montare

» Ansamblul este proiectat pentru a fi montat pe recipiente si conducte. In acest scop, la
locatia clientului trebuie sa fie disponibile conexiuni de proces adecvate.

» Garnitura de montare, care etanseaza adaptorul de duza de proces, trebuie furnizata de
client (exceptand cazul versiunilor DN25 standard si DN25 port B. Braun).

» Instalati ansamblul numai daca recipientul este gol si procesul nu este presurizat.

ﬂ Actionati senzorul de conductivitate CLS82E numai cu un ansamblu fard protectie pentru
senzor, pentru a evita influentarea semnalului de masurare.

Ansamblul poate fi montat in orice unghi de la 0° la 360°. Trebuie respectate conditiile de
instalare si unghiul de instalare aplicabil pentru senzorul utilizat.

Acordati atentie instructiunilor de operare aferente senzorului respectiv.

14 Endress+Hauser



Unifit CPA842

Montare

511

Dimensiuni

B C
A0034653
2 Dimensiuni in mm (in)
A B C D
Standard Protectie senzor Protectie senzor cu Protectie senzor cu
PAL carcasa de protectie
CPA842- CPAB42-XXXXXX1+NB | CPA842- CPA842-
XXXXXX1 XXXXXX1+NANB XXXXXX1+NBNC
fard protectie senzor 110 (4,33) - - -
L1
cu protectie senzor - 137,5 (5,41) 137,5 (5,41) 351 (13,81)
L2
Diametru 25 (1) 25 (1) 445 (1,75) 61 (2,40)
D
Endress+Hauser 15




Montare

Unifit CPA842

5.2 Adancime de imersie
2
Ay Ay
— > % > %
: ) ] : ) ,
(@] — o3 on
S = =< = <
Y '
el B
2D 2D
A0034652
3 Addncime de imersie in mm (in)
Conexiune de | Caracteri X0 X1 X2 D XP X3
proces stica 40
DN25
standard
(ilustrat fara AA 37,5 (1,46) 61 (2,4) 65 (2,6) 25 (1) 11 (0,43) 29 (0,1)
piulitd
olandezd)
DN25 port B. AB 57(2,24) | 80,5(3,17) | 84,5(3,33) 25(1) 11 (0,43) 49 (0,16)
Braun
(ilustrat fara
piulitd
olandezd)
Clemd de 1,5" AC 6 (0,24) 29,5(1,16) | 33,5(1,32) 25 (1) 7(0,27)
scurtd
Clemd de 1,5" | Diametru | 39(1,53) | 62,5(2,46) | 66,5 (2,61) 25(1) 7(0,27)
lungéd exterior
Clema de 2" AE 59 (2,23) | 82,5(3,25) | 86,5(3,4) 25(1) 6 (0,24)
Clems de 1,5" AF 17,8 (0,7) | 41,3 (1,63) - 25 (1) 6(0,24)
- In unghi de
15°
Fiting AG 41(1,61) 64,5 (2,53) 68,5 (2,7) 25 (1) 19,5 (0,77)
prelucrare
produse
lactate DN50
16 Endress+Hauser



Unifit CPA842

Montare

Conexiune de | Caracteri X0 X1 X2 D XP X3
proces stica 40

Filetata AK 41(1,61) | 64,5(2,53) | 68,5 (2,7) 25 (1) 19,5 (0,77)
aseptica

DN50

DIN11864-1

A

Varivent N AH 6(0,24) | 29,5(1,16) | 458(1,8) 25 (1) 16,5 (0,65)
68 mm

DN40-125

5.3 Instalarea ansamblului

53.1 Instalarea ansamblului in proces

A\ AVERTISMENT

Iesirea din mediul de proces
Risc de vdtdmare din cauza presiunii inalte, a temperaturilor ridicate sau a substantelor

chimice!

» Purtati mdnusi de protectie, ochelari de protectie si imbracaminte de protectie.

» Montati ansamblul numai daca recipientele sau conductele sunt goale sau nepresurizate.

1. Asigurati-va cd garnitura este pozitionatd corect intre suprafata de etansare a
ansamblului si adaptorul de proces.

Montati ansamblul cu ajutorul conexiunii de proces pe recipient sau conducta.

In cazul versiunilor DN25 standard, DN25 port B. Braun, cuplaj prelucrare produse
lactate DN50, filetat aseptic DN50:

Strangeti manual piulita de fixare.

4. Pentru versiunile cu clema sau Varivent:

fixati folosind o garnituré si o cleméa adecvate (care vor fi furnizate la locatia clientului).

Endress+Hauser
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Montare Unifit CPA842

160 (6.3)

A0034676

4 Montare

1 Spatiu pentru permiterea inlocuirii senzorului in mm (in)
2 Conexiune de proces

In cazul in care se utilizeazi o carcasé de protectie, este necesar un spatiu de instalare de
160 mm (6,3 in) in loc de 255 mm (10 in).

5.3.2 Instalarea senzorului in ansamblu

A AVERTISMENT

Iesirea din mediul de proces

Risc de vdtdmare din cauza presiunii inalte, a temperaturilor ridicate sau a substantelor
chimice!

» Purtati mdnusi de protectie, ochelari de protectie si imbracdminte de protectie.

» Montati ansamblul numai daca recipientele sau conductele sunt goale sau nepresurizate.

Ansamblul poate cauza temperaturi ambientale mai mari la senzor.

» Tineti cont de temperatura maxima admisa la capul senzorului. Se aplicd instructiunile de
operare pentru senzorul respectiv.

» Utilizati fara carcasé de protectie la temperaturi ambientale de peste 60 °C (140 °F).

» Daca este necesar, asigurati rdcirea, de exemplu, printr-o convectie crescuta.

» Daca aveti dubii, contactati producatorul.

18 Endress+Hauser



Unifit CPA842 Punerea in functiune

Nu lubrifiati garniturile din silicon; In caz contrar, acestea s-ar putea deteriora.
» Utilizati alte materiale de etansare, de exemplu, EPDM, FKM sau FFKM.

ﬂ In cazul in care, din motive legate de aplicare, nu se poate folosi vaseling, se recomanda
utilizarea garniturilor din silicon. Acestea pot fi utilizate fard vaselind. Trebuie s& se tind
cont de rezistenta garniturii.

ﬂ Pentru a preveni lipirea garniturii turnate de un senzor in cazul unor temperaturi
ridicate, lubrifiati garnitura turnata folosind o vaselin igienica (pentru EPDM, FKM si
FFKM), de exemplu, cu Kliiber Paraliq GTE 703 (poate fi comandat ca accesoriu). Acest
lucru faciliteazi demontarea din nou a senzorului. In caz contrar, exist4 riscul ca senzorul
sd se lipeascd de garnitura si s se rupd in timpul demontérii (electrozi de pH cu corp de
sticla).

Scoateti capacul de protectie de pe senzor.
Asigurati-va cd pe senzor existd un inel O si un inel opritor.

Pentru facilitarea instaldrii, imersati in apd arborele senzorului.

SRR

Infiletati senzorul. Strangeti initial manual, apoi cu o cheie tubulara (AF 17 sau AF19
pentru Memosens) cu aproximativ ¥% de rotatie, adica cu aproximativ 3 Nm.

o

Conectati la senzor cablul de méasurare al transmitatorului.

6. Pentru senzori KCI:
Conectati linia de alimentare KCI.

In cazul senzorului OUSBT66 si al altor senzori cu un cuplaj din otel inoxidabil, pe filet trebuie
aplicat un strat subtire de vaseliné. (de exemplu, vaselind Kltber Paraliq GTE 703).

5.4 Verificare post-montare

= Este ansamblul lipsit de deteriordri?
= QOrientarea este corecta?

6 Punerea in functiune

Inainte de punerea in functiune initiala, asiqurati-va ci:
= toate garniturile sau inelele O sunt asezate corect (pe ansamblu si pe conexiunea de proces)
= senzorul este instalat si conectat corect

A AVERTISMENT
Pericol de ranire din cauza presiunii inalte, a temperaturii ridicate sau a substantelor
chimice in cazul in care exista scapari ale mediului de proces.
» Inainte de a supune ansamblul la presiunea de proces, verificati dacd toate racordurile sunt
etansate!

Endress+Hauser 19



Intretinere Unifit CPA842

7 Intretinere

A AVERTISMENT

Risc de ranire daca mediul se scurge!

» Inainte de fiecare activitate de intretinere, asigurati-va cd conducta de proces sau
recipientul este gol (goald) si clatit(a).

7.1 Lucrari de intretinere
7.1.1 Curatarea ansamblului
A AVERTISMENT

Solventi organici care contin halogeni

Dovezi limitate de carcinogenicitate! Periculoasd pentru mediul ambiant, cu efecte pe termen
lung!

» Nu utilizati solventi organici care contin halogeni.

A AVERTISMENT

Tiocarbamida

Este nocivé daca este ingeratd! Dovezi limitate de carcinogenicitate! Posibil risc de vitamare a
fatului! Periculoasd pentru mediul ambiant, cu efecte pe termen lung!

» Purtati ochelari de protectie, manusi de protectie si imbracdminte de protectie adecvata.

» Evitati contactul cu ochii, gura si pielea.

» Evitati eliberarea acesteia In mediul ambiant.

In tabelul urmétor sunt prezentate cele mai cunoscute tipuri de contaminare si agentii de
curdtare adecvati utilizati in fiecare caz.

ﬂ Acordati atentie compatibilitdtii materialelor care trebuie curatate.

Tip de contaminare Agent de curatare

Grasimi si uleiuri Apa caldd sau agenti (baze) de revenire care contin
surfactanti sau solventi organici solubili in apa (de ex.,
etanol)

Depuneri de calcar, depuneri de aprox. 3% acid clorhidric

hidroxid de metal, depuneri
biologice liofobe

Depuneri de sulfuri Un amestec de acid clorhidric 3% si tiocarbamida
(disponibil in comert)

Depuneri proteice Un amestec de acid clorhidric 3% si pepsina (disponibil
in comert)

Fibre, substante in suspensie Apa sub presiune, eventual agenti tensioactivi

Depuneri biologice usoare Apa sub presiune

20 Endress+Hauser



Unifit CPA842 Intretinere

» Alegeti un agent de curdtare in functie de gradul si tipul de contaminare.

Pentru a asigura masuratori stabile si fiabile, ansamblul si senzorul trebuie curdtate periodic.
Frecventa si intensitatea procesului de curatare depind de mediu.

1. Depuneri usoare:
Indepértati-le folosind solutii de curdtare (- B 20).
2. Depuneri grosiere:
Indepartati-le folosind o perie moale si un agent de curétare adecvat.

3. Depuneri persistente:
Inmuiati piesele intr-o solutie de curatare. Apoi, curdtati piesele cu o perie.

ﬂ Interval obisnuit de curdtare, de ex. pentru apa potabild: 12 luni.

= Puteti curdta si interiorul ansamblului (CIP).
= De asemenea, puteti steriliza interiorul ansamblului (SIP) daca senzorul este compatibil SIP.
= Ansamblul poate fi si autoclavat dacd este utilizat un senzor adecvat.

7.1.2 Detectarea scurgerilor

Detectarea scurgerilor face parte din specificatiile de comanda pentru urmétoarele variante:
s 3-A (CPAB42-*******4]B)
s EHEDG (CPA842-*******4] ()

De asemenea, poate fi comandatd separat (CPA842-******* + ND).

1.

ﬁ: 4 (0.16)

A0034691

Verificati cu reqularitate daca existd scurgeri (inspectie vizuald).
2. Dacd existd scurgeri de fluid prin orificiul de monitorizare,
inlocuiti garnitura turnata.
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7.1.3 inlocuirea garniturilor
A\ PRECAUTIE

Risc de ranire din cauza fluidului rezidual si temperaturilor inalte!

» Atunci cand manevrati piese care se afld in contact cu fluidul, protejati-va impotriva
fluidului rezidual si temperaturilor ridicate.

» Purtati ochelari de protectie si mdnusi de protectie.

Etape pregatitoare

Pentru a inlocui garniturile din ansamblu, trebuie s& intrerupeti procesul si sd demontati
complet ansamblul.

1. Intrerupeti procesul. Acordati atentie fluidului rezidual, presiunii reziduale si
temperaturilor Inalte.

Scoateti senzorul.
Detasati complet ansamblul din conexiunea de proces.

4, Curdtati ansamblul.

inlocuirea garniturilor

1 /7 2
o=/ @
1 Garniturd turnatd (EPDM, FKM, FFKM, silicon) din ansamblu

2 Inel O (EPDM, FKM, FFKM, silicon) pentru versiunea conexiunii de proces (standard DN25, DN25 port
B. Braun)

A0034679

5 Pozitia garniturilor

1. Inlocuiti garniturile indicate. Pentru a extrage garniturile vechi folositi un extractor de
inele O.

2. Pentru garniturile din EPDM, FKM si FFKIM, aplicati o peliculd subtire de vaselind
(de exemplu,, Kliiber Paraliq GTE 703). Garniturile din silicon nu trebuie lubrifiate.

3. Instalati senzorul in ansamblu.

4. Instalati ansamblul in proces.
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5. Reporniti procesul.

ﬂ Pentru o instalare mai usoara a garniturilor, se poate folosi apa demineralizata.

Pentru a preveni lipirea garniturii turnate din EPDM, FKM sau FFKM de un senzor in
cazul unor temperaturi ridicate, garnitura turnata trebuie sa fie lubrifiatd cu o vaselind
igienicd. Acest lucru faciliteaza demontarea din nou a senzorului. In caz contrar, exista
riscul ca senzorul s& se lipeascd de garnitura si s se rupd in timpul demontérii (electrozi
de pH cu corp de sticld).

Garniturile din silicon nu trebuie lubrifiate.

ﬂ Duratele de utilizare a garniturii depind de material si proces:
= EPDM, FKM si FFKM = 600 de cicluri CIP/SIP
= Silicon (CPA842 - *** S1** A1) = 100 de cicluri CIP/SIP

8 Reparatii

8.1 Note generale

» Utilizati numai piese de schimb de la Endress+Hauser de la producétor pentru a garanta
functionarea sigura si stabild a dispozitivului.

Informatii detaliate despre piese de schimb sunt disponibile la adresa:

www.endress.com/device-viewer

» Dupd reparatii, verificati daca dispozitivul este complet, prezintd siguranta si functioneaza
corect.

8.1.1 inlocuirea pieselor deteriorate

A AVERTISMENT

Reparatiile efectuate necorespunzator prezinta pericole!

» O deteriorare a ansamblului care compromite siguranta presiunii trebuie reparatd numai
de persoane calificate si autorizate.

» Dupd fiecare reparatie sau lucrare de intretinere, verificati obligatoriu dacd ansamblul
prezintd scurgeri urméand procedurile corespunzatoare. Ulterior, ansamblul trebuie sa
corespunda din nou specificatiilor din datele tehnice.

» Inlocuiti imediat toate componentele deteriorate.

8.2 Piese de schimb

Pentru informatii detaliate cu privire la seturile de piese de schimb, consultati ,Instrument de
gdsire piese de schimb” pe internet:
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www.endress.com/spareparts_consumables

Piesele de schimb specifice produsului pot fi comandate prin intermediul structurii de
comandare a pieselor de schimb ,XPC0O017".

8.3 Returnare

Produsul trebuie returnat dacd sunt necesare reparatii sau o calibrare in fabricd sau dacd s-a
comandat sau a fost livrat un produs gresit. In calitate de societate certificatd ISO, precum si
conform reglementdrilor legale, Endress+Hauser trebuie sa urmeze anumite proceduri privind
manipularea produselor returnate care au intrat in contact cu fluidul.

www.endress.com/support/return-material

8.4 Eliminare

» Respectati reglementdrile locale.

9 Accesorii

In continuare, sunt prezentate cele mai importante accesorii disponibile in momentul tiparirii
acestei documentatii.

Accesoriile enumerate sunt compatibile din punct de vedere tehnic cu produsul din
instructiuni.

1. Sunt posibile restrictii de combinatii ale produselor specifice aplicatiilor.

Asigurati conformitatea punctului de méasurare la aplicatie. Aceasta este
responsabilitatea operatorului punctului de masurare.

2. Acordati atentie informatiilor din instructiuni pentru toate produsele, in special datelor
tehnice.

3. Pentru accesoriile care nu sunt prezentate aici, contactati centrul de service sau de
vanzari.
Pentru informatii detaliate cu privire la accesorii, consultati ,Instrumentul de gdsire a pieselor
de schimb” pe internet:
www.endress.com/spareparts_consumables

Accesoriile specifice produsului pot fi comandate prin intermediul structurii de
comandare pentru CPA842 si a structurii de comandare a pieselor de schimb ,XPC0017".
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9.1 Accesorii pentru instalare
G1Va G1Va
?2.8(1.1) 228 (1.1)
8 —

© =% .

RIE 45> © § §

| = o .

S|nd AIR|INS

~|Z2a > FE

s S NEIED

— dJ|d a

©25+0.033 @25+0.033
(0.98+0.0013) (0.98+0.0013
A0034484 A0034483

6  Prizd de sudurd, dreaptd, in mm (in) 7 Prizd de sudurd, unghiulard, in mm (in)
a  Rugozitate de suprafatd Ra < 0,38 um a  Rugozitate de suprafatd Ra < 0,38 pm

Priza de suduré de sigurantd DN25 (B. Braun)
= Dreaptd, otel inoxidabil 1.4435, L =50
= CPA842-***** AB+PL,

Priz3 de sudura de sigurantd DN25 (B. Braun)
= Unghiulard, otel inoxidabil 1.4435, L = 50/60
s CPAB42-***** AB+PM

Priza de suduri de sigurantd DN25 (standard)
= Dreaptd, otel inoxidabil 1.4435,L =30
m CPAB42-***** AA+P]

Priza de suduré de sigurantd DN25 (standard)
= Unghiulard, otel inoxidabil 1.4435, L = 30/40
= CPA842-***** AA+PK

Fisa oarba

= Fisd oarba G1 1/4 DN25 (standard), 316L, FKM-FDA
CPAB42-***** AA+PN

= Fisd oarba G1 1/4 DN25 (B. Braun), 316L, FKM-FDA
CPAB42-***** AB+PO

Carcasa de protectie
= Protectie contra indoirii pentru cablul senzorului, PP conductiva
# CPAB4LQ-*******4NC

Senzor
= Senzor provizoriu 120 mm, 316L, Ra = 0,38
m CPAB4-******%1P()

Vaselina
= Vaselina Kliiber Paraliq GTE 703 (60 g)
» CPAB4D-*******4R8
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9.2 Garnituri

= Kit, garniturd, umezitd, EPDM

s Kit, garniturd, umezitd, FKM

s Kit, garniturd FFKM, DN25 G1 1/4
s Kit, garniturd FFKM, excl. G1 1/4
s Kit, garnitura din silicon

9.3 Senzori (selectie)

Memosens CPS11E

= Senzor de pH pentru aplicatii standard In ingineria proceselor si de protectie a mediului
= Digital cu tehnologie Memosens 2.0

= Configuratorul de produs de pe pagina produsului: www.endress.com/cpslle

Informatii tehnice TI01493C

Memosens CPS12E

= Senzor de ORP pentru aplicatii standard in ingineria proceselor si de protectie a mediului
= Digital cu tehnologie Memosens 2.0

= Configuratorul de produs de pe pagina produsului: www.endress.com/cps12e

Informatii tehnice TI01494C

Memosens CPS16E

= Senzor de pH/ORP pentru aplicatii standard in tehnologia proceselor si ingineria protectiei
mediului

= Digital cu tehnologie Memosens 2.0

= Configuratorul de produs de pe pagina produsului: www.endress.com/cps16e

Informatii tehnice TI01600C

Memosens CPS41E

= Senzor de pH pentru tehnologia proceselor

= Cu jonctiune ceramica si electrolit KClI lichid

= Digital cu tehnologie Memosens 2.0

= Configuratorul de produs de pe pagina produsului: www.endress.com/cps4le

Informatii tehnice TI01495C

Memosens CPS47E

= Senzor ISFET pentru mésurarea pH-ului

= Digital cu tehnologie Memosens 2.0

= Configuratorul de produs de pe pagina produsului: www.endress.com/cps47e

Informatii tehnice TI01616C
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Memosens CPS61E

= Senzor de pH pentru bioreactoare in stiintele vietii si pentru industria alimentara
= Digital cu tehnologie Memosens 2.0

= Configuratorul de produs de pe pagina produsului: www.endress.com/cps6le

Informatii tehnice TI01566C

Memosens CPS76E

= Senzor de pH/ORP pentru tehnologia proceselor

= Digital cu tehnologie Memosens 2.0

= Configuratorul de produs de pe pagina produsului: www.endress.com/cps76e

Informatii tehnice TI01601C

Memosens CPS77E

= Senzor ISFET sterilizabil si autoclavabil pentru mésurarea pH-ului

= Digital cu tehnologie Memosens 2.0

= Configuratorul de produs de pe pagina produsului: www.endress.com/cps77e

Informatii tehnice TI01396

Memosens CPS97E

= Senzor ISFET pentru mésurarea pH-ului

= Digital cu tehnologie Memosens 2.0

= Configuratorul de produs de pe pagina produsului: www.endress.com/cps97e

Informatii tehnice TI01618C

Memosens COS22E

= Senzor de oxigen amperometric igienic cu stabilitate maxima de masurare de-a lungul unor
cicluri de sterilizare multiple

= Digital cu tehnologie Memosens 2.0

= Configuratorul de produs de pe pagina produsului: www.endress.com/cos22e

Informatii tehnice TI01619C

Memosens COS81E

= Senzor de oxigen optic igienic cu stabilitate maximé& de masurare de-a lungul unor cicluri de
sterilizare multiple

= Digital cu tehnologie Memosens 2.0

= Configuratorul de produs de pe pagina produsului: www.endress.com/cos81e

Informatii tehnice TI01558C

Memosens CLS82E

= Senzor igienic de conductivitate

= Digital cu tehnologie Memosens 2.0

= Configuratorul de produs de pe pagina produsului: www.endress.com/cls82e

Informatii tehnice TI01529C
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OUSBT66

= Senzor de absorbtie NIR pentru mésurarea cresterii celulare si biomasei

= Versiune de senzor adecvatd pentru industria farmaceuticad

= Configuratorul de produs de pe pagina produsului: www.endress.com/ousbt66

Pentru versiunea cu lungimea arborelui 120 mm (4,7 in), compatibila cu versiunile cu
OPL 5 mm (0,2 in) si 10 mm (0,4 in)

Informatii tehnice TI00469C

10 Date tehnice

10.1 Mediu

10.1.1 Interval de temperatura ambientala
-151a70°C (51a 158 °F)

10.1.2 Temperatura de depozitare
-151a70°C (51a 158 °F)

10.2 Proces

10.2.1 Interval de temperatura de proces
Trebuie respectate specificatiile aferente electrozilor si garniturilor.
-151a 140°C (5 1a 280 °F)

10.2.2  Interval de presiune de proces
Trebuie respectate specificatiile aferente electrozilor si garniturilor.
16 bar (232 psi) - 140 °C (284 °F)

10.2.3  Viteza de curgere

Vitezele de curgere excesiv de ridicate pot deteriora sau distruge senzorii.
» Acordati atentie specificatiei aferente senzorului instalat.

Pentru a evita cavitatia, vitezele de curgere din cadrul procesului ar trebui sa fie < 7,5 m/s
(24,6 ft/s) la 1 bar (14,5 psi) si 20 °C (68 °F).
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10.2.4  Valorile nominale ale presiunii/temperaturii

p [psi] [bar]
23216
04 0 .
-15 1§0T[Cl
I o
5 284 T [Fl

AD044676

8 Valorile nominale ale presiunii/temperaturii pentru garnitura din EPDM, FKM sau FFKM

p [psi] [bar]
23216
874 6
O—O T I o
-15 60 140 T [C]
T T o
5 140 284 T [Fl

AD059271

9 Diagrama presiune-temperaturd pentru garniturile turnate din silicon
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10.3  Constructia mecanica

10.3.1 Design, dimensiuni

i m
Z}a\ ﬁv qfﬁé'
-
/'6
4\v ﬁ

A0059495

10 Design

Conexiune de proces G1 1/4"DN25
Piulitd olandezd G1 1/4"

Inel O

Protectie pentru senzor

Conexiune de proces

Garniturd turnatd

W =

10.3.2 Dimensiuni
> 15

10.3.3  Greutatea
Ansamblu cu conexiune de proces AA ... 0,31a 1,4kg (0,7 1a 3,1 1b)

AK:
Carcasd de protectie: Aproximativ 0,2 kg (0,4 1b)
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10.3.4  Materiale

In contact cu fluidul

Garnituri: Garnitura din EPDM
Garnitura turnatad din FKM
Garnitura din silicon
Garnitura turnatd din FFKM

Ansamblu: Otel inoxidabil 1.4435 (AISI 316 L) (versiuni disponibile cu rugozitate
de suprafatd Ra < 0,76 pm sau Ra < 0,38 pm)

Lubrifiant pentru Kliiber Paralig GTE703
garnituri

ﬂ Certificatele pot fi comandate separat.

ﬂ Versiunile cu garnituri din silicon nu sunt lubrifiate si nu trebuie lubrifiate.

Fdrd contact cu fluidul

Piese montate: otel inoxidabil 1.4308 (AISI 304H) sau 1.4404 (AISI 316L)
Conexiune Pal: 1.4301 (AISI 304)
Carcasd de protectie: PP conductivd

10.3.5 Conexiuni de proces
> B8
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