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Informacje o niniejszym dokumencie OUA260

1 Informacje o niniejszym dokumencie
1.1 Informacje dotyczace bezpieczenstwa
Struktura informacji Funkcja

A\ NIEBEZPIECZENSTWO Ostrzega przed niebezpieczng sytuacja.

Przyczyny (/konsekwencje) Zar,lief:hame unikan'%a niebezpi-ecz,nych sytuacji moze doprowadzié¢
Konsekwencje nieprzestrzegania dogmierci lub powaznych obrazen.

(jesli dotyczy)

» Dziatania naprawcze

A\ OSTRZEZENIE Ostrzega przed niebezpieczng sytuacjg.
Zaniechanie unikania niebezpiecznych sytuacji moze doprowadzié

Przyczyny (/konsekwencje)
do$mierci lub powaznych obrazen.

Konsekwencje nieprzestrzegania
(jesli dotyczy)
» Dziatania naprawcze

A\ PRZESTROGA Ostrzega przed niebezpieczng sytuacja.
Niemoznos¢ unikniecia tej sytuacji moze spowodowac érednie lub powazne

Przyczyny (/konsekwencje)
uszkodzenia ciata.

Konsekwencje nieprzestrzegania
(jesli dotyczy)
» Dziatania naprawcze

NOTYFIKACJA Ten symbol informuje o sytuacjach, ktére moga spowodowac uszkodzenie
Przyczyna/sytuacja mienia.
Konsekwencje nieprzestrzegania

(jesli dotyczy)

» Drziatanie/uwaga

1.2 Stosowane symbole

a8 Dodatkowe informacje, wskazéwki

¥4} Dozwolone

¥4 Zalecane

= Niedozwolone lub niezalecane

Odsytacz do dokumentacji przyrzadu

Odsytacz do strony

Ze Odsytacz do rysunku

L Wynik kroku procedury

1.3 Piktogramy na urzadzeniu

AR Odsytacz do dokumentacji przyrzadu
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Podstawowe zalecenia dotyczace bezpieczenistwa

Endress+Hauser

2 Podstawowe zalecenia dotyczace
bezpieczenstwa

2.1 Wymagania dotyczace personelu

= Montaz mechaniczny, podlaczenie elektryczne, uruchomienie i konserwacja urzadzenia
moga by¢ wykonywane wytacznie przez wykwalifikowany personel techniczny.

» Personel techniczny musi posiada¢ zezwolenie operatora zaktadu na wykonywanie
okreslonych czynnodci.

= Podlaczenie elektryczne moze by¢ wykonywane wylacznie przez elektryka.

= Personel ten jest zobowiazany do uwaznego zapoznania sie z niniejszg instrukcjg obstugi
oraz do przestrzegania zawartych w niej zalecen.

= Awarie punktu pomiarowego mogg by¢ naprawiane wytgcznie przez upowazniony i
przeszkolony personel.

ﬂ Naprawy nie opisane w niniejszej instrukcji moga by¢ wykonywane wytgcznie w

zaktadzie produkcyjnym lub przez serwis Endress+Hauser.

2.2 Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem

Armatura przeptywowa OUA260 stuzy do montazu czujnikow optycznych (OUSAF44,
OUSAF46, OUSAF12, OUSAF22 i OUSTF10) w rurociggach.

Dzieki specjalnej konstrukcji armatura moze by¢ stosowana w systemach ci$nieniowych
(» B21).

Uzytkowanie urzgdzenia w sposéb niezgodny z przeznaczeniem stwarza zagrozenie dla
bezpieczenstwa ludzi i uktadu pomiarowego, nie jest zatem dozwolone.

Producent nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci za szkody spowodowane niewtasciwym
zastosowaniem lub zastosowaniem niezgodnym z przeznaczeniem.

2.3 Bezpieczenstwo pracy

Uzytkownik zobowigzany jest do przestrzegania nastepujgcych regulacji dotyczacymi
bezpieczenstwa:

= Wskazowek montazowych

= Obowigzujgcych norm i przepisow

2.4 Bezpieczenstwo eksploatacji

Przed uruchomieniem punktu pomiarowego:
1. Sprawdzi¢, czy wszystkie potgczenia sg poprawnie wykonane.
2. Sprawdzi¢, czy kable elektryczne i krééce do podigczenia wezy gietkich nie sg
uszkodzone.
Procedura dotyczaca produktéw uszkodzonych:

1. Nie uruchamia¢ produktow uszkodzonych i zabezpieczy¢ je przed przypadkowym
uruchomieniem.

2. Oznaczy¢ produkty uszkodzone jako wadliwe.

Podczas pracy:
» Jedli btedéw nie mozna usunaé,

nalezy wylgczy¢ produkty z eksploataciji i zabezpieczy¢ przed przypadkowym
uruchomieniem.



Podstawowe zalecenia dotyczace bezpieczenstwa OUAZ60

2.5 Bezpieczenstwo produktu

Urzadzenie zostato skonstruowane i przetestowane zgodnie z aktualnym stanem wiedzy
technicznej i opuscito zaktad producenta w stanie gwarantujagcym bezpieczna i niezawodng
eksploatacje. Spetnia ono obowigzujgce przepisy i Normy Europejskie.
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OUA260 Odbiér dostawy i identyfikacja produktu

3 Odbior dostawy i identyfikacja produktu

3.1 Odbioér dostawy
Przy odbiorze dostawy:

1. Sprawdzi¢, czy opakowanie nie ulegto uszkodzeniu.

-~ Wszystkie uszkodzenia nalezy niezwtocznie zgtosic¢ producentowi.
Do montazu nie uzywaé uszkodzonych komponentow.

2. Sprawdzi¢ zakres dostawy z dokumentem przewozowym.

3. Sprawdzi¢, czy dane na tabliczce znamionowej sg zgodne z danymi w zamoéwieniu i w
dokumentach przewozowych.

4. Sprawdzi¢, czy dostawa zawiera calg dokumentacje techniczng i wszystkie inne
niezbedne dokumenty, np. certyfikaty.

ﬂ Jesli jeden z warunkow nie jest spetniony, nalezy skontaktowac sie z producentem.

3.2 Identyfikacja produktu

3.2.1 Tabliczka znamionowa

Na tabliczce znamionowej podane sg nastepujgce informacje o urzadzeniu:
= Dane producenta

= Kod zamdwieniowy

= Rozszerzony kod zamoéwieniowy

= Numer seryjny

= Warunki otoczenia i procesowe

= Informacje i ostrzezenia dotyczgce bezpieczenistwa

» Nalezy poréwnac dane na tabliczce znamionowej z zamdwieniem.

3.2.2  Identyfikacja produktu

Strona produktowa

www.endress.com/oua260

Interpretacja kodu zaméwieniowego

Kod zamoéwieniowy oraz numer seryjny urzadzenia jest zlokalizowany w nastepujgcych
miejscach:

= Na tabliczce znamionowej,

= W dokumentach przewozowych

Dostep do szczegétowych informacji o produkcie

1. Przejs¢ na strong www.endress.com.

2. Wyszukiwarka (symbol szkta powiekszajacego): Wprowadzi¢ poprawny numer
seryjny.

3. Nacisna¢ symbol szkta powiekszajacego.
= W menu podrecznym zostanie wyswietlony kod zaméwieniowy.

4. Klikna¢ karte przegladu produktu.

L~ Otworzy sie nowe okno. Mozna w nim znalez¢ informacje dotyczgce danego
urzadzenia, w tym dokumentacje produktu.

Endress+Hauser 7
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Odbiér dostawy i identyfikacja produktu OUAZ60

Adres producenta

Endress+Hauser Conducta Inc.
4123 East La Palma Avenue, Suite 200
Anaheim, CA 92807 USA

3.3 Zakres dostawy

W zakres dostawy wchodza:
® Armatura w wykonaniu zgodnym z zamoéwieniem
= [nstrukcja obstugi
= Certyfikaty pakiet Life Science (opcja)
= Swiadectwo odbioru 3.1
= Farmaceutyczny certyfikat zgodnosci
Farmaceutyczny certyfikat zgodnosci potwierdza spelnienie wymagan testu
bioreaktywnosci dla klasy VI wg USP, zgodnos$¢ materiatéw z wymaganiami FDA, brak
sktadnikéw pochodzenia zwierzecego (certyfikat TSE-/BSE-free)
= Swiadectwo testu cisnieniowego
= Swiadectwo chropowatosci powierzchni

Endress+Hauser
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Montaz

Endress+Hauser

4 Montaz

4,1 Zalecenia montazowe

41.1 Wskazowki montazowe

Armatura jest dostepna z réznorodnymi przytgczami procesowymi. Moze ona by¢
montowana bezposrednio w rurociggu procesowym lub w bypassie.

» Okna optyczne armatury przeptywowej powinny by¢ catkowicie zanurzone w medium.

» Unika¢ pozycji montazowej w ktorej w armaturze mogg powstawaé pecherzyki
powietrza.

» Armatura przeptywowa powinna by¢ montowana przed requlatorami ci$nienia.

Z~@
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A0028250

®

1 Kgt odchylenia pozycji montazowej. Strzatka wskazuje kierunek przeptywu medium w rurociggu.

Dopuszczalna pozycja montazowa, lepsza niz na rysunku C
Optymalna, najlepsza pozycja montazowa

Dopuszczalna pozycja montazowa

Niezalecana pozycja montazowa

Niedopuszczalna pozycja montazowa

mooOw>»



Montaz OUA260

4.1.2  Przedmuch sprezonym powietrzem

Aby zapobiec kondensacji na oknach optycznych, mozna je czysci¢ wykonujac przedmuch
suchym powietrzem lub azotem.

??

—
—T

A0025475
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2 Przyktad instalacji zasilania powietrzem do przedmuchu

Zasilanie sprezonym powietrzem lub azotem
Osuszacz powietrza (niewymagany dla azotu)
Regulator cisnienia

Regulator przeptywu

Armatura OUA260

v W N =

Gaz do przedmuchu powinien by¢ czysty i suchy (powietrze zerowe).

Cisnienie maksymalne: 0,07 bar (1 psi)

Natezenie przeplywu: 50 ... 100 ml/min

Funkcja przedmuchu w czujniku OUSTF10 jest realizowana w inny sposéb niz w
innych fotometrach.

Wiecej szczegotowych informacji, patrz instrukcja obstugi BAOO500C.

4.2 Wymiary

—
>

A0024809
3 Wymiary armatury przeptywowej OUA260

A Odstep miedzy kotnierzami
B Srednica wewnetrzna
C  Srednica kotnierza

10 Endress+Hauser
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Przylacze procesowe Srednica A B C
rurociggu

Tri-Clamp 1 A 82,5mm (3,25in) | 4,6 mm (0,18 in) 25 mm (0,98 in)
Clamp ASME 2) A 82,5mm (3,25in) | 4,6 mm (0,18 in) 25 mm (0,98 in)
Tri-Clamp 1 1" 82,5mm (3,25in) | 9,4 mm (0,37 in) 25 mm (0,98 in)
Clamp ASME 2) " 82,5mm (3,25in) |9,4 mm (0,37 in) 25 mm (0,98 in)
Tri-Clamp 1 3" 82,5mm (3,25in) | 15,2 mm (0,60 in) 25 mm (0,98 in)
Clamp ASME 2) " 82,5mm (3,25in) | 15,7 mm (0,62 in) 25 mm (0,98 in)
Tri-Clamp 1 1" 82,5mm (3,25in) |22,1 mm (0,87 in) 50,3 mm (1,98 in)
Clamp ASME 2) 1" 82,5mm (3,25in) | 22,1 mm (0,87 in) 50,3 mm (1,98 in)
Tri-Clamp 1 1%" 82,5mm (3,25in) |36,1 mm (1,42 in) 50,3 mm (1,98 in)
Clamp ASME 2) 1%" 82,5mm (3,25in) | 34,8 mm (1,37 in) 50,3 mm (1,98 in)
Tri-Clamp 1 2" 82,5mm (3,25in) | 47,2 mm (1,86 in) 64 mm (2,52 in)
Clamp ASME 2) 2" 82,5mm (3,25in) | 47,5 mm (1,87 in) 64 mm (2,52 in)
Tri-Clamp 1 21" 88,9 mm (3,50in) |59,9 mm (2,36 in) 77,5 mm (3,05 in)
Tri-Clamp b 3" 114,3 mm (4,5in) | 72,6 mm (2,86 in) 90,9 mm (3,58 in)
Tri-Clamp 1 4" 124 mm (4,88in) |96,8 mm (3,81 in) 118,9 mm (4,68 in)
RFF150°) 1" 174,7 mm (6,88 in) | 25,4 mm (1,00 in) 107,9 mm (4,25 in)
RFF150° 2" 190,5 mm (7,50 in) | 47,5 mm (1,87 in) 152,4 mm (6,00 in)
RFF150°) 3" 203,2 mm (8,00 in) | 69,8 mm (2,75 in) 190,5 mm (7,50 in)
RFF150° 4" 228,6 mm (9,00 in) | 95,2 mm (3,75 in) 228,6 mm (9,00 in)
RFF300°) 1" 174,7 mm (6,88 in) | 25,4 mm (1,00 in) 124 mm (4,88 in)
RFF300° 2" 190,5 mm (7,50 in) | 47,5 mm (1,87 in) 165,1 mm (6,50 in)
RFF300°) 3" 203,2 mm (8,00in) | 69,8 mm (2,75in) | 209,6 mm (8,25 in)
RFF300° 4" 228,6 mm (9,00 in) | 95,2 mm (3,75 in) 254 mm (10,00 in)
Kotnierz PN16 z przylgg | DN 25 174,7 mm (6,88 in) | 26 mm (1,02 in) 115 mm (4,53 in)
RF wg PN-EN 1092-1

Kotnierz PN16 z przylga | DN 50 190,5 mm (8,00 in) | 50 mm (1,97 in) 165 mm (6,5 in)
RF wg PN-EN 1092-1

NPT-SS % " 148,6 mm (5,85 in) | Standardowy NPT %" | nd.

NPT-5S* 1" 101,6 mm (4,00 in) | Standardowy NPT 1" | nd.

NPT-SS % 2" 101,6 mm (4,00 in) | Standardowy NPT 2" | nd.

NPT-PVDF ¥ 1y 71,1mm (2,80in) |Standardowy NPT %'| nd.

NPT-PVDF % 1" 101,6 mm (4,00 in) | Standardowy NPT 1" | nd.

1) Przytacze procesowe Tri-Clamp, $rednica kotnierza wg ASME BPE

2) Zaciskowe przytacze procesowe ASME wg ASME BPE

3) Przytacza procesowe RFF150 i RFF300 wg ASME B16.5
4) Przytacza procesowe NPT-SS i NPT-PVDF wg ASME B1.20.1

11
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4.3 Zalecenia montazowe

4.3.1 Uklad pomiarowy

Kompletny uktad pomiarowy obejmuje:

= Przetwornik pomiarowy Liquiline CM44P
= Czujnik fotometryczny np. OUSAF44

= Armatura przeptywowa OUA260

= Przewo6d pomiarowy CUK80

A0031510

2]

4 Uktad pomiarowy z armaturq przeptywowq OUA260

Rurociqg

Przetwornik pomiarowy CM44P

Przewdd pomiarowy CUK80

Detektor czujnika pomiarowego

Armatura przeptywowa OUA260

Zrédto swiatta czujnika pomiarowego (lampa)
Przewdd pomiarowy CUK80

N O W =

4.3.2 Montaz armatury w instalacji procesowej

A\ OSTRZEZENIE

W przypadku wycieku medium procesowego, istnieje ryzyko uszkodzenia ciata

wskutek wysokiego ci$nienia, temperatury lub chemicznych wlasnos$ci medium.

» Zakladac okulary i rekawice ochronne oraz odziez ochronna.

» Montaz armatury w instalacji procesowej lub zbiorniku jest dopuszczalny w stanie
bezci$nieniowym i po opr6znieniu z medium.

» Zamontowac armature za pomocg przytgczy procesowych.

Endress+Hauser



OUA260 Montaz

4.4 Kontrola po wykonaniu montazu

» Po zakonczeniu montazu, sprawdzi¢ czy wszystkie przytgcza sg pewnie zamocowane i
szczelne.

Endress+Hauser 13
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5 Konserwacja

5.1 Wskazo6wki dotyczace konserwacji

W celu zapewnienia bezpieczenstwa obstugi oraz niezawodnego dziatania catego uktadu
pomiarowego, konieczne jest wykonywanie w odpowiednim czasie wszystkich
wymaganych prac konserwacyjnych.

NOTYFIKACJA

Skutki dla procesu i sterowania procesem!

» Podczas wykonywania jakichkolwiek prac przy przyrzadzie, nalezy pamietac o
potencjalnym wptywie, jaki moze on mie¢ na system sterowania procesem, badz na sam
proces.

» Zuwagi na wlasne bezpieczenstwo, zawsze nalezy uzywacé oryginalnych czesci
zamiennych. Tylko wéwczas zapewnione jest prawidtowe dziatanie, doktadnosé i
niezawodno$¢ przyrzadu po naprawie.

NOTYFIKACJA

Delikatne czesci optyczne

Czujnik zawiera delikatne cze$ci optyczne, nalezy obchodzi¢ sie z nimi ostroznie, w

przeciwnym wypadku moga ulec uszkodzeniu lub powaznemu zabrudzeniu.

» Prace konserwacyjne moga by¢ wykonywane wytgcznie przez przeszkolony personel
techniczny.

» Do czyszczenia wszystkich elementéw optycznych nalezy uzywac etanolu i
niestrzepiacej Sciereczki, przeznaczonej do czyszczenia soczewek.

5.2 Wymiana okna optycznego czujnika i uszczelek

Demontaz okien optycznych i uszczelek

Aby zachowac dtugos¢ sciezki optycznej, okna nalezy zawsze wymienia¢ na okna tego
samego typu.

1. Wymontowa¢ obudowe lampy i detektora.
Ponizszy opis dotyczy obu stron, tj. strony detektora i strony lampy. Zawsze nalezy
wymienia¢ O-ringi lub okna optyczne V) z obu stron.

2.

Odkreci¢ 4 $ruby imbusowe (1/8"lub 3 mm) z pierscienia okna. Sruby na pierscieniu
okna powinny by¢ odkrecane rownomiernie i na krzyz.

1) Okna optyczne nalezy wymieniac tylko wtedy, gdy sg uszkodzone.

14
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OUA260 Konserwacja

Jesli okno sie zakleszczy, nalezy nanie$¢ nieco acetonu wokot uszczelki okna (O-
ringu) i odczeka¢ kilka minut. To powinno umozliwi¢ demontaz okna. Uszczelki nie
mozna wykorzystywac ponownie!

Sprawdzenie lub wymiana okien optycznych i uszczelek

1. Sprawdzi¢ czy na oknie , nie znajdujg sie osady lub zanieczyszczenia. W razie
potrzeby oczyscic.

2. Sprawdzi¢, czy na oknach optycznych nie ma $ladéw odpryskow lub zuzycia Sciernego.
L~ Jezeli wida¢ $lady odpryskéw/zuzycia Sciernego, wymienié okna.

3. Zutylizowa¢ wszystkie O-ringi i wymienic je na nowe z odpowiedniego zestawu
serwisowego.

4. Zamontowac okno optyczne, a nastepnie pierscient okna wraz z nowymi uszczelkami, .
Sruby pierscienia okna dokreci¢ rownomiernie na krzyz. W ten sposéb pierScien
zostanie odpowiednio osadzony.

Jesli podczas wymiany okien optycznych dtugosé Sciezki optycznej ulegnie zmianie,
nalezy odpowiednio skonfigurowac uktad pomiarowy.

Zawsze po demontazu i montazu okien nalezy przeprowadzi¢ adiustacje za pomocg
roztworéw wzorcowych.

Armatury z zestawem do precyzyjnej requlacji dtugosci $ciezki optycznej (POPL) )

Zestaw do precyzyjnej regulacji dtugosci $ciezki optycznej (POPL) umozliwia doktadne
ustawienie dtugosci $ciezki optycznej, niezbednej do wykonania pomiaru.

Zestaw ten jest wymagany tylko w uktadach pomiarowych z systemem Easycal o dtugosci
$ciezki optycznej < 5 mm (0,2 in).

2) POPL - precision optical path length adjuster, zestaw do precyzyjnej requlacji dtugosci $ciezki optycznej

Endress+Hauser 15
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5 Przekréj armatury z zestawem POPL

AD054349

®

Sprawdzian dtugosci Sciezki optycznej
Armatura OUA260

Sruby pierscieni okien

Zestaw do regulacji dtugosci sciezki optycznej
Pozycjonery z uszczelkami

Sruby mocujgce

O WN =

ﬂ Ponizszy opis dotyczy armatur z zamontowanym zestawem do precyzyjnej requlacji
$ciezki optycznej (POPL). W przypadku wyposazania armatury w zestaw POPL nalezy
przestrzega¢ instrukcji dotgczonej do zestawu czesci zamiennych.

1. Wymiana O-ringéw i uszkodzonych okien przebiega w ten sam sposéb jak w
przypadku armatur bez zestawu POPL. Postepowa¢ zgodnie z podang procedurg az do
momentu ponownego zamontowania pierscieni okien po obu stronach armatury.

2. Odkreci¢ 2 $ruby mocujace (poz. 6) pierscienie obu okien.

3. Oczysci¢ sprawdzian (poz. 1) i wsuna¢ go do armatury tak, aby znalazt sie pomiedzy
oknami.

4. Nastepnie uzy¢ zestawu do regulacji dtugosci $ciezki optycznej (poz. 4). Zmniejszaé
dtugo$é Sciezki, stopniowo wkrecajac pozycjonery (poz. 5) z obu stron do chwili, az
sprawdzian prawie zetknie sie z obydwoma oknami (- rysunek). Nie wkreca¢ zbyt
mocno.

Ostroznie wyjg¢ sprawdzian z armatury.

6. Nastepnie dokreci¢ sruby mocujgce, aby unieruchomié pozycjoner.
L= Zdemontowac¢ zestaw do reqgulacji dtugosci Sciezki.

Jesli to mozliwe, po zamontowaniu armatury przeptywowej przeprowadzi¢ probe
ciSnieniowg, stosujgc ci$nienie dwukrotnie wieksze od ci$nienia procesowego. Wykonac
dodatkowe sprawdzenie dtugosci $ciezki optycznej za pomoca sprawdzianu i w razie
potrzeby wyregulowac jej dtugos¢. Préby cisnieniowe zapewniajg doci$niecie uszczelek O-
ring okien i gwintu regulacyjnego podczas montazu. Kompensuje to wszelkie poczatkowe
zmiany dtugosci Sciezki.

ﬂ Powierzchnie niektérych okien moga nie by¢ réwnolegte wzgledem siebie. Jest to
normalne, szczegolnie w przypadku okien kwarcowych polerowanych ogniowo. W
zadnym wypadku nie nalezy dopusci¢ do porysowania powierzchni okien przez
sprawdzian.

Endress+Hauser
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6 Naprawa

6.1 Czesci zamienne

Wykaz dostepnych czesci zamiennych mozna znaleZ¢ na stronie internetowej:

https://portal.endress.com/webapp/SparePartFinder

» Podczas zamawiania cze$ci zamiennych nalezy poda¢ numer seryjny przyrzadu.

Dla obu typ6ow okien podawana jest dtugo$é¢ catkowita.

6 Pomiar dtugosci obu typéw okien

Przyktad:

A0024807

Aby uzyskaé $ciezke optyczng o dtugosci 10 mm (0,39 in) dla przytgcza procesowego Tri-
Clamp 3,5 mm (2,5 ") nalezy zastosowac jedno okno o dtugosci 34 mm (1,34 in) i jedno o
dtugosci 36,8 mm (1,45 in).

Typy okien i dtugosci Sciezki optycznej dla réznych srednic rurociggéw z przytqczem
procesowym Tri-Clamp (wymiary w mm)

Dhugos¢ Sciezki optycznej | 0.25" 1.0"LV 2.0" 2.5" 3.0" 4.0"
0.50" 1.5"LV
0.75"
0.5 mm z POPL 19 +18.5 24 +23.5 33.5+34
1 mm 18+19 23+ 24 33.5+335
1 mm z POPL 18+19 23+ 24 33.5+33.5
2 mm 18+18 23+23
2 mm z POPL 18+18 23+23
5 mm 16.5+16.5 |21.5+21.5 |31.5+31.5
5 mm z POPL 16.5+16.5 |21.5+21.5 |31.5+31.5
10 mm 14+ 14 19+19 29+29 34+36.8
20 mm 9+9 14+ 14 24+ 24 29+315 |34+34
30 mm 9+9 19+19 21.5+29 |29+29
40 mm 14+ 14 19+215 |24+24 |36.8+36.8
50 mm 9+9 14+16.5 |19+19 |31.5+315
60 mm 9+9 14+14 [24+29
70 mm 9+9 21.5+21.5
80 mm 16.5+16.5
90 mm 9+ 14

Wymiary dla typow okien podano w mm (np. 19 mm + 18,5 mm)
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Typy okien i dtugosci Sciezki optycznej dla réznych Srednic rurociqgéw z przytqczem
procesowym Tri-Clamp (wymiary w calach)

Diugos¢ Sciezki optycznej | 0.25" 1.0"LV 2.0" 2.5" 3.0" 4.0"
0.50" 1.5"LV
0.75"
0,02 in z POPL 0.75+0.73 |0.94+0.93 |1.32+1.34
0,04 in 0.71+0.75 |0.91+0.94 | 1.32 +1.32
0,04 in z POPL 0.71+0.75 |0.91+0.94 | 1.32 +1.32
0,08 in 0.71+0.71 |091+0.91
0,08 in z POPL 0.71+0.71 |0.91+0.91
0,2 1in 0.65+0.65 |0.85+0.85 | 1.24+1.24
0,2 in z POPL 0.65+0.65 |0.85+0.85 | 1.24+1.24
0,391in 0.55+0.55 |0.75+0.75 | 1.14+ 1.14 | 1.34 + 1.45
0,791in 0.35+0.35 |0.55+0.55 |0.94+094 | 1.14+1.24 | 1.34+ 1.34
1,18 in 0.35+0.35(0.75+0.75 |0.85+1.14 | 1.14+ 1.14
1,57 in 0.55+0.55 |0.75+0.85 | 0.94+0.94 | 1.45+ 1.45
1,97 in 0.35+0.35 |0.55+0.65 | 0.75+0.75 | 1.24+ 1.24
2,361in 0.35+0.35 | 0.55+0.55 | 0.94 +1.14
2,76 in 0.35+0.35 | 0.85+0.85
3,15in 0.65+0.65
3,54 1in 0.35+0.55

Wymiary dla typéw okien podano w calach (np. 0,75 in + 0,73 in)

Typy okien i dtugosci Sciezki optycznej dla réznych Srednic rurociqgéw z przytqczami
procesowymi NPT SS i RFF 150/300/PN-EN 1092-1 (wymiary w mm)

Dlugosc sciezki optycznej NPT SS RFF 150/300 RFF 150/300 RFF 150/300
0.5"/1.0"/2.0" 1.0" 7/ 2.0" 3.0" 4.0"

0.5 mm z POPL 33.5+34 33.5+34

1 mm z POPL 33.5+335 33.5+335

2 mm

2 mm z POPL

5 mm 31.5+31.5 31.5+31.5

5 mm z POPL 31.5+315 31.5+315

10 mm 29+29 29 +29

20 mm 24+ 24 24+ 24 34+34

30 mm 19+ 19 19+19 29 +29

40 mm 14 + 14 14+ 14 24+ 24 36.8+36.8
50 mm 9+9 9+9 14+ 24 31.5+31.5
60 mm 14+ 14 24+29

70 mm 9+9 21.5+21.5
80 mm 16.5+16.5
90 mm 9+ 14
Wymiary dla typéw okien podano w mm (np. 19 mm 18,5 mm)
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Typy okien i dtugosci Sciezki optycznej dla réznych Srednic rurociqgéw z przytqczami
procesowymi NPT SS i RFF 150/300/PN-EN 1092-1 (wymiary w calach)

Diugosé Sciezki optycznej NPT SS RFF 150/300 RFF 150/300 RFF 150/300
0.5"/1.0"/2.0" 1.0"/2.0" 3.0" 4.0"

0,02 in z POPL 132+1.34 132 +1.34

0,04 in z POPL 1.32+1.32 1.32 +1.32

0,08 in

0,08 in z POPL

0,2 in 1.24+1.24 1.24+1.24

0,2 in z POPL 1.24+1.24 1.24+1.24

0,391in 1.14+1.14 1.14+1.14

0,791in 0.94+0.94 0.94+0.94 1.34+1.34

1,18 in 0.75+0.75 0.75+0.75 1.14+1.14

1,57 in 0.55+0.55 0.55+0.55 0.94+0.94 1.45+1.45

1,97 in 0.35+0.35 0.35+0.35 0.55+0.94 1.24+1.24

2,36 in 0.55+0.55 0.94+1.14

2,76 in 0.35+0.35 0.85 +0.85

3,15in 0.65 +0.65

3,54 in 0.35+0.55

Wymiary dla typéw okien podano w calach (np. 0,75 in + 0,73 in)

6.2 Zwrot

Urzadzenie nalezy zwrdci¢ w razie koniecznosci naprawy lub wzorcowania fabrycznego,
badZ w razie btednego zaméwienia lub dostawy niezgodnej z zamdéwieniem. Firma
Endress+Hauser posiada certyfikat ISO i zgodnie z wymogami prawnymi jest zobowigzana
przestrzegac¢ okreslonych procedur w przypadku zwrotu urzgdzen, ktére wchodzity w
kontakt z medium procesowym.

www.endress.com/support/return-material

6.3 Utylizacja

» Przestrzega¢ obowigzujgcych przepisow.
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7 AKkcesoria

W nastepnych rozdziatach opisano wazniejsze akcesoria dostepne w czasie pubkikacji
niniejszego dokumentu.

Wymienione ponizej akcesoria sg technicznie zgodne z produktem opisanym w instrukcji.

1. Istnieje mozliwosc¢ ograniczenia kombinacji produktéow w zaleznosci od aplikacji.
Zapewni¢ dopasowanie punktu pomiarowego do aplikacji. Jest to obowigzek
operatora punktu pomiarowego.

2. Nalezy zwroci¢ uwage na informacje zawarte w instrukcjach wszystkich produktéw, w
szczegolnosci na dane techniczne.

3. Informacje o akcesoriach, ktére nie zostaly wymienione w niniejszej publikacji mozna
uzyskac u regionalnych przedstawicieli firmy Endress+Hauser.

OUSAF44

= Czujnik optyczny do pomiaru absorpcji w zakresie UV

= Dostepny duzy wybor materiatow i przytaczy procesowych

= Konstrukcja higieniczna

= Tworzenie kodu zaméwieniowego na stronie produktu: www.endress.com/ousaf44

Karta katalogowa TI00416C

OUSAF12

= Czujnik optyczny do pomiaru absorbancji

= Dostepny duzy wybor materiatow i przytaczy procesowych

= Tworzenie kodu zaméwieniowego na stronie produktu: www.endress.com/ousaf12

Karta katalogowa TI00497C

OUSAF22

= Czujnik optyczny do pomiaru absorpcji w zakresie swiatta widzialnego

= Dostepny duzy wybor materiatéw i przytaczy procesowych

= Tworzenie kodu zaméwieniowego na stronie produktu: www.endress.com/ousaf?.2

Karta katalogowa TI00472C

OUSTF10

= Czujnik optyczny do pomiaru metnosci i czgstek statych

= Dostepny duzy wybor materiatow i przytaczy procesowych

= Tworzenie kodu zaméwieniowego na stronie produktu: www.endress.com/oustf10

Karta katalogowa TIO0500C

OUSAF46

= Czujnik optyczny do pomiaru absorpcji promieniowania UV

= Dwa niezaleznie konfigurowane kanaty pomiarowe

= Konfigurator produktu na stronie produktowej: www.endress.com/ousaf46

Karta katalogowa TI01190C

Endress+Hauser
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8 Dane techniczne

8.1 Warunki pracy: proces

Zakres temperatury pracy i

ci$nienia pracy

Zakres temperatury pracy i ciSnienia pracy zalezg od przylacza procesowego, materiatu i

$rednicy rurociggu.

Przylacze procesowe Srednica Cisnienie nominalne | Temperatura
rurociagu
Tri-Clamp, stal k.o. 1.4435/316L 0.25..2" 16 bar (232 psi) 0...130°C (32...266°F)
Tri-Clamp, stal k.o. 1.4435/316L 2.5..4" 10 bar (145 psi) 0...130°C (32...266°F)
Tri-Clamp, PVDF 0.25" 0.5", 0.75" | 4 bar (58 psi) 0...130°C (32...266°F)
Kotnierz ASME RF klasa 150, stal k.o. Wszystkie 10 bar (145 psi) 0...130°C (32...266°F)
316SS
Kotnierz ASME RF klasa 300, stal k.o. Wszystkie 20 bar (290 psi) 0...130°C (32...266°F)
316SS
Kotnierz PN16 z przylga RF wg PN-EN DN 25 16 bar (232 psi) 0...38°C (32...100°F)
1092-1 o
13,7 bar (198 psi) 38...130°C

(100...266°F)
Kotnierz PN16 z przylga RF wg PN-EN DN 50 16 bar (232 psi) 0...38°C (32...100°F)
1092-1

13,7 bar (198 psi) 38...130°C

(100...266°F)
NPT, stal k.o. 316SS Wszystkie 20 bar (290 psi) 0...130°C (32...266°F)
NPT PVDF, przytacza z tworzywa Wszystkie 4 bar (58 psi) 0...130°C (32...266°F)
NPT PVDF, przytacza metalowe Wszystkie 2 bar (29 psi) 0..35C(32...95°F)

» Nalezy uwzgledni¢ maks. dopuszczalng temperature medium dla czujnika!

8.2 Budowa mechaniczna
Wymiary - Rozdziat "Montaz"
Masa Y4" Tri-Clamp Stal kwasoodporna 316L/1.4435: 1.14 kg (2.51 Ibs)

1" Tri-Clamp Stal kwasoodporna 316L/1.4435: 1.39 kg (3.07 lbs)

2" Tri-Clamp Stal kwasoodporna 316L/1.4435: 1.88 kg (4.15 lbs)

4" Tri-Clamp Stal kwasoodporna 316L/1.4435: 3.38 kg (7.45 1bs)
Materiaty Armatura przeptywowa: Stal kwasoodporna AISI 316L, 1.4435, tworzywo PVDF, (inne

Endress+Hauser

materiaty dostepne na zyczenie)

Okno:
O-ringi:

Szkto borokrzemianowe, kwarcowe, szafirowe
VITON-FDA, silikon FDA, EPDM-FDA, KALREZ-FDA

ﬂ Wersja z PVDF nie jest przeznaczona do stosowania w strefach zagrozonych

wybuchem.
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