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Om det har dokumentet

Turbimax CUS51D

1 Om det hiar dokumentet

1.1 Varningar

Informationsstruktur

Betydelse

A FARA

Orsaker (/konsekvenser)
Vid behov, Konsekvenser om
reglerna inte efterlevs (om
tillampligt)

» Atgard

Den hér symbolen varnar for en farlig situation.
Om den farliga situationen inte férhindras kommer det att leda till
allvarliga olyckor eller olyckor med dodlig utgang.

A VARNING

Orsaker (/konsekvenser)
Vid behov, Konsekvenser om
reglerna inte efterlevs (om
tillampligt)

» Atgard

Den hér symbolen varnar fér en farlig situation.
Om den farliga situationen inte férhindras kan det leda till allvarliga
olyckor eller olyckor med dédlig utgéng.

A\ OBSERVERA

Orsaker (/konsekvenser)
Vid behov, Konsekvenser om
reglerna inte efterlevs (om
tillampligt)

Den hér symbolen varnar for en farlig situation.
Om denna situation inte férhindras kan det leda till lindriga eller
mer allvarliga personskador.

» Atgard
(0121 Den hér symbolen informerar dig om situationer som kan leda till
Orsak/situation materiella skador.

Vid behov, Konsekvenser om
reglerna inte efterlevs (om
tillampligt)

» Atgard/kommentar

1.2 Symboler som anvands

a Ytterligare information, tips

Tillatet

MW Rekommenderat

Inte tillatet eller ej rekommenderat
Hénvisning till enhetsdokumentation
E] Referens till sida

Referens till grafik

Le

Resultat av ett enskilt steg

1.3 Symboler pa enheten

N[ Haénvisning till enhetsdokumentation
D5( Kassera inte produkter som har denna mérkning som osorterat hushallsavfall. Returnera dem i

stéllet till tillverkaren foér kassering under tilldmpliga férhéllanden.

1.4 Dokumentation

Utéver anvandarinstruktionerna, och beroende pa relevant godkdnnande, levereras
produkter for explosionsfarliga omrdden med XA-sékerhetsinstruktioner.

» Folj XA-instruktionerna nar enheten anvénds i explosionsfarligt omrade.

Endress+Hauser
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Grundlédggande sdkerhetskrav
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2 Grundldggande sdkerhetskrav

2.1 Krav pa personal

= Installation, driftsdttning, drift och underhall av métsystemet far endast utféras av
teknisk personal med specialutbildning.

= Den tekniska personalen mdste vara auktoriserad av anldggningsoperatoren att utféra
de angivna arbetsuppgifterna.

= Elanslutningen far endast utféras av en behorig elektriker.

= Den tekniska personalen méste ha last och forstatt dessa anvéndarinstruktioner och ska
félja de anvisningar som anges i dem.

s Fel vid matpunkten far endast dtgérdas av behorig och specialutbildad personal.

ﬂ Reparationer som inte beskrivs i dessa anvandarinstruktioner far endast utféras direkt
i tillverkarens anldggning eller av serviceorganisationen.

2.2 Avsedd anvandning
Sensorn anvands for att méta turbiditet och fastdmneshalt i vatten och avloppsvatten.

Sensorn &r sarskilt val lampad for anvandning i f6ljande applikationer:
s Turbiditetsmétning i utloppet

» Fastdmneshalt vid aktivt slam och &tervinning av slam

= Fastdmneshalt vid slambehandling

= Filtrerbar substans i utlopp fran reningsverk

All annan anvandning dn den avsedda dventyrar sakerheten for ménniskor och
matsystemet. All annan anvandning &r darfér inte tillaten.

Tillverkaren har inget ansvar fér skador som beror pé felaktig eller ej avsedd anvandning.

2.3 Arbetssdkerhet

Driftansvarig ar ansvariq for att sakerstalla 6verensstdmmelse med féljande
sakerhetsforeskrifter:

= Installationsféreskrifter

= [ okala standarder och féreskrifter

= Foreskrifter for explosionsskydd

Elektromagnetisk kompatibilitet

= Produkten har testats for elektromagnetisk kompatibilitet i enlighet med tilldmpliga
internationella standarder for industriella applikationer.

= Den angivna elektromagnetiska kompatibiliteten galler endast om produkten &r
ansluten enligt dessa anvéndarinstruktioner.



Grundldggande sékerhetskrav Turbimax CUS51D

2.4 Driftsdkerhet

Innan hela méatpunkten driftsatts:
1. Verifiera att alla anslutningar &r korrekta.

2. Se till att alla elektriska ledningar och slangkopplingar &r intakta.

Procedur fér skadade produkter:
1. Anvand inte skadade produkter och férvara dem sé att de inte anvdnds av misstag.
2. Mark skadade produkter som defekta.

Under drift:

» Om felen inte kan atgardas
ta produkter ur drift och skydda dem mot oavsiktlig anvédndning.

2.5 Produktsakerhet

Produkten &r utformad att uppfylla moderna och avancerade sékerhetskrav. Relevanta
foreskrifter och internationella standarder har féljts.

6 Endress+Hauser
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Produktbeskrivning
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3 Produktbeskrivning

3.1 Produktens utformning

Sensorn ar konstruerad fér kontinuerlig bestdmning in-situ av turbiditet och
fastdmneshalter.

Sensorn med 40 mm (1,57 in) diameter kan anvdndas omedelbart och fullt ut i processen,
utan behov av ytterligare provtagning (in-situ).

Alla nédvandiga moduler ingar i sensorn:

= Strémforsérjning

= Ljuskallor

= Detektorer
Detektorerna upptécker métsignalerna, digitaliserar dem och bearbetar dem for att fa
fram ett matvérde.

= Sensorns mikrostyrenhet
Styr de interna processerna och éverfér data.

Samtliga data - inklusive kalibreringsdata — lagras i sensorn. Sensorn kan férkalibreras
och anvandas vid en matpunkt, kalibreras externt eller anvandas for flera matpunkter som
kalibreras olika.

3.1.1  Matprincip

Vid matning av turbiditet riktas en ljusstrdle genom mediet, dar den bryts av optiskt tatare
partiklar, t.ex. partiklar av fasta &mnen. Den har processen kallas ocksé spridning.

s

A0030850

1 Brytning av ljus
1 Ljuskdlla

2 Ljusstrdle

3 Partikel

4 Spritt ljus

Det inkommande ljuset sprids &r manga hall, d.v.s. i olika vinklar mot ljusriktningen. Tva

vinkelomréden &r sarskilt intressanta i det hdr sammanhanget:

= [jus som sprids i en vinkel pa 90" anvands framfor allt for att méta turbiditet i
dricksvatten.

= [jus som sprids i en vinkel pa 135° utékar det dynamiska omradet fér hoga
partikeldensiteter.
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QJ/
)
oD ((

A0030846
2 Turbiditetssensorns huvudsakliga driftldge

1 Ljuskdlla
2 Ljusmottagare for 135°
3 Ljusmottagare for 90°

Om partikeldensiteten i mediet &r 1&g kommer det mesta av ljuset att spridas i kanalen for
90°och en liten mangd ljus kommer att spridas i kanalen fér 135°. I och med att
partikeldensiteten ¢kar dndras det har forhdllandet (mer ljus i kanalen fér 135°, mindre
ljus i kanalen for 90°).

Ir
1 — =

FNU

AD030849

3 Signalférdelning som ett resultat av partikeldensiteten

Ir  Relativ intensitet
FNU Enhet for turbiditet

Turbiditetssensorn CUS51D har tva sensorenheter som ar oberoende av varandra och
parallellt monterade. Den applikationsberoende utvarderingen av bédda signalerna ger
stabila matvéarden.

8 Endress+Hauser
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BK N5

Placering av ljuskdllor och ljusmottagare

Ljuskdllor 1 och 2
Ljusmottagare fér 135°
Ljusmottagare for 90°

AD030845

’

OV CEENY

1
3
4

’
’

Sensorn klarar manga olika métningar av turbiditet och fasta &mnen tack vare den optiska

konstruktionen med tva ljuskéllor som var och en har tva ljusmottagare placerade i olika

vinklar (90° och 135°).

= 54 fort kunden véljer en applikation, t.ex. Aktiverat slam, aktiveras automatiskt den
optiska metod som &r bést lampad fér den givna métuppgiften i sensorn (t.ex. matningar
pa 90° med béda ljuskallorna).

= Systemet med dubbla avlasningar (tva ljuskallor med tva mottagare per kélla)
kompenserar 6verlag fér méatfel som orsakas av féroreningar (metod med fyra
pulserande ljusstralar > B 9).

Sensortyperna som finns varierar med avseende pd matomrade och omfattar dirmed
olika mojliga applikationer.

3.1.2 Matmetoder

Metod med fyra pulserande ljusstralar

Metoden bygger pa tvd ljuskéllor och fyra ljusmottagare. LED-lampor med l&ng livsldngd
anvands som monokromatiska ljuskéllor. Dessa LED-lampor har alternerande pulser och
genererar fyra spridda ljussignaler per LED-puls i mottagarna.

Detta kompenserar foér stérande pdverkan sdsom ljus utifrdn, LED-lampornas aldrande,
smutsiga fénster och absorption i mediet. Beroende pa vilken applikation som har valts
kommer olika ljussignaler att bearbetas. Signalens typ, nummer och berdkning lagras i
sensorn.

Endress+Hauser 9
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AD030847
5 Metod med fyra pulserande ljusstrdlar
S; Sy Ljuskdlla
Eq9 Ljusmottagare for spritt ljus med en vinkel pd 90°
E 35 Ljusmottagare fér spritt ljus med en vinkel pd 135°

Ljusspridningsmetod fér 90°

Matningen utférs med en vdglangd pa 860 nm, i éverensstdmmelse med beskrivningen i
ISO 7027/EN 27027.

Ljusstrdlen som avges sprids av de solida partiklarna i mediet. Ljusspridningen som
uppstar pa detta satt mats av ljusmottagare som har placerats i en vinkel pa 90° i
forhallande till ljuskéllan. Mediets turbiditet faststalls utifrdan mangden spritt ljus.

A0030852

6  Ljusspridningsmetod for 90°

S Ljuskdlla
E  Mottagare
P Partikel

Metod med aterspridning av ljus i 135°

Ljusstrélen som avges sprids av de solida partiklarna i mediet. Den resulterande
aterspridningen maéts av ljusmottagare som sitter bredvid ljuskéllorna. Mediets turbiditet
faststélls utifrdn méngden aterspritt ljus. Det gar att méta valdigt hdga turbiditetsvarden
med den hér typen av ljusspridningsmétning.

10 Endress+Hauser
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A0030855

7 Principen fér metoden med dterspridning av ljus

I,  Det transmitterade ljusets intensitet
I;  Det spridda ljusets intensitet

A Geometrisk faktor

C  Koncentration

P Partikel

f(a) Vinkelkorrelation

11
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4 Godkannande av leverans och
produktidentifiering

4.1 Godkannande av leverans

Vid leveransens mottagande:

1. Kontrollera att férpackningen inte ar skadad.

= Rapportera alla skador direkt till tillverkaren.
Installera inte skadade komponenter.

2. Kontrollera leveransens innehdll med hjalp av fljesedeln.
Jamfor méarkskyltens data med specifikationerna pa féljesedeln.
4. Kontrollera den tekniska dokumentationen och alla 6vriga nédvéndiga dokument,

t.ex. certifikat, for att sékerstélla att allt &r komplett.

ﬂ Kontakta tillverkaren om négot av villkoren inte uppfylls.

4.2 Produktidentifiering

4.2.1  Markskylt

Mérkskylten innehéller f6ljande information om din enhet:
= Tillverkarens identifikation

= Orderkod

= Utokad orderkod

= Serienummer

= S3kerhetsinformation och varningar

» Jamfor informationen pd markskylten med din order.

4.2.2  Produktidentifiering

Produktsida

www.endress.com/cus51d

Tolka orderkoden
Din produkts orderkod och serienummer finns pa féljande stéllen:
= P3 méarkskylten
= [ leveransdokumenten
Héamta information om produkten
1. Gatill www.endress.com.
2. Sidsokning (forstoringsglassymbol): Ange giltigt serienummer.
3. Soékning (foérstoringsglas).
Y= Produktstrukturen visas i ett popup-foénster.

4. Klicka pa produktéversikten.

Y= Ett nytt fonster 6ppnas. Har finns information om enheten, inklusive
produktdokumentationen.

Endress+Hauser
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Turbimax CUS51D Godké&nnande av leverans och produktidentifiering

Tillverkarens adress

Endress+Hauser Conducta GmbH+Co. KG
Dieselstrafie 24

70839 Gerlingen

Tyskland

4.3 Leveransens innehall

Leveransens innehdll bestér av:
= 1 sensor, version enligt bestallning
= 1 bruksanvisning

» Om du har ndgra fragor:
Kontakta din aterforsaljare eller ditt lokala férséljningscenter.

4.4 Certifikat och godkdnnanden

Aktuella certifikat och godkdnnanden fér produkten finns pd www.endress.com pa
relevant produktsida:

1. Valj produkt med hjalp av filtren och sokfaltet.
2. Oppna produktsidan.
3. Vailj Downloads.

Endress+Hauser 13
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5 Installation
5.1 Installationskrav
5.1.1 Matt
™
S 3 NPT %
% , Gl
— J l
36 —
(1.42) A
=}
@ 40
(1.57)
3
=
8 Mdtt. Mdttenhet: mm (tum)
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Installation
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Tryckluftsrengoring
A B 72 (2.83)
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1940.1 (1.58)]

9 Tryckluftsrengdring. Mdttenhet: mm (tum)

A Version 6 mm (0,24 in)
B Version 6,35 mm (0,25 in)

5.2 Installera sensorn

5.2.1 Installationsanvisningar

Sensorn kan installeras med olika armaturer eller direkt i en réranslutning. Fér
kontinuerlig drift under vatten maste dock CYA112 neddoppningsarmatur anvéndas.

Observera foljande nér du satter i eller tar bort en sensor fran en
genomstrémningsarmatur:

= Vrid inte sensorhuvudet eller sensorslangen.

= Applicera inte kraft vid roteringen.

For in sensorn i genomstrémningsarmaturens 6ppning, tryck den genom den interna
tatningsringen.

A0030854

15
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A0060371

Om sensorn vrids moturs kan sensorhuvudet lossna. Detta kan orsaka att sensorn lacker
eller att stickkontakten lossnar:

1. Skruva endast i och ur sensorn med en skruvnyckel.

2. Vrid sensorn endast medurs.

5.2.2  Maitsystem

Ett komplett métsystem bestar av:

= Turbiditetssensor Turbimax CUS51D

» Flerkanalstransmitter Liquiline CM44x

= Armatur:
= Flexdip CYA112-armatur och Flexdip CYH112-héllare eller
s [nféllbar armatur, t.ex. Cleanfit CUA451

Endress+Hauser
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Installation
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10  Mitsystem med neddoppningsarmatur (exempel)

W N =

Huvudrér, Flexdip CYH112-hdllare
Flerkanalstransmitter Liquiline CM44x
Vdiderskydd

Horisontell armatur, Flexdip CYH112-hdllare
Armatur fér avloppsvatten Flexdip CYA112
Turbiditetssensor Turbimax CUS51D

A0051207

/4

o

11

1
2
3
4
5

Flerkanalstransmitter Liquiline CM44x
Viderskydd

Horisontell armatur, Flexdip CYH112-hdllare
Armatur fér avloppsvatten Flexdip CYA112
Turbiditetssensor Turbimax CUS51D

Mdtsystem med neddoppningsarmatur (exempel)

A0030856

17
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A0030843

2 Mitsystem med infdllbar armatur (exempel)

Flerkanalstransmitter Liquiline CM44x
Infdllbar armatur Cleanfit CUA451
Flédesriktning

1
1 Turbiditetssensor Turbimax CUS51D
2
3
4
5  Optiska foénster

5.2.3 Installationsexempel

Installation i rér

A0051206

13 Installation med infdllbar armatur

1 Flédesriktning
2 Optiska fonster

Installationsvinkeln o far inte déverskrida 90° > 13, B 18. Rekommenderad
installationsvinkel &r 75°. Sensorns optiska fénster méste vara vanda i flédesriktningen.

Medietrycket far inte 6verskrida 2 bar (29 psi) fér manuell infallning av armaturen.

A0035858

14 Installation med genomstromningsarmatur CYA251

Endress+Hauser
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Installation
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Installationsvinkeln ar 90°. Vid turbiditetsmétningar < 200 FNU uppstar férvrangningar i
matvardena péd grund av aterspridningen frdn armaturens inre ytor.

Foljande diagram visar olika installationsscenarier i rér och anger om de &r tillitna eller ej.

3

X

()
1 4

AD030848

15  Monteringsriktningar och ldgen (med infdllbar armatur CUA451)

= Vid anvdndning av reflekterande material (t.ex. rostfritt stal) maste rorets diameter vara
minst 100 mm (3,9 in). Kalibrering pa plats rekommenderas.

= Montera sensorn pé en plats med jdmnt fléde.

= Biésta plats for montering ar i en stigande del av roret (detalj 1). Det gér ocksa att
installera i det horisontella roret (objekt 5).

= [nstallera inte pa platser dér luftspalter eller luftbubblor uppstar (objekt 3) eller dar
sedimentering sker (objekt 2).

= Undvik att montera sensorn i nedatgaende ror (detalj 4).

= Vid matningar av turbiditet < 200 FNU uppstéar férvrdngningar i matvérdena pa grund
av dterspridningen fran rérvaggen. Darfér rekommenderas det att méatvardet justeras
med ett offsetvarde i detta fall.

= Undvik att montera nedstréms fran tryckminskande processteg som kan leda till
utgasning.

Dipfit CLA140 neddoppningsarmatur

Ingen speciell installationsvinkel kréavs.

Inget flode.

Om sensorn anvands i 6ppna bassédnger ska sensorn
installeras sa att inga luftbubblor kan ansamlas pa
den.

A0060316

16  CLA140 neddoppningsarmatur

19



Installation Turbimax CUS51D

Montering av rengoringsenheten

A0031105

17 Sensor Turbimax CUS51D med rengéringsenhet

Rengéringsenheten &r sérskilt 1dmplig for dricksvatten eller medier med hog fetthalt som
tenderar att orsaka kraftiga avlagringar.

1

.
e Z\E
s |

A0030860 A0030861

18 Rikta in rengéringsenheten 19  Fixera rengdringsenheten

1 Lysdioder 1 Slanganslutning
2 Stos 2 Fdstskruv
Montera rengéringsenheten pa féljande sétt:
1. Tré rengdringsenheten sé langt som méjligt éver sensorn.
2. Lokalisera de tvd LED-lamporna (de &r installerade i vinkel och har en ljus bakgrund).

3. Placera rengdringsenheten s att stosen hamnar bredvid de tvd LED-lamporna
(» & 18).

4. Fixera rengéringsenheten med ldsskruven med hjélp av en insexnyckel
2,5 mm (0,1 in) (max. atdragningsmoment: 0,5 Nm (0,37 Ibf ft).

5. Sétt i kompressorns tryckluftsslang i slanganslutningen.

20 Endress+Hauser
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Installation
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5.3 Kontroll efter installation

Driftsatt sensorn endast om féljande fradgor kan besvaras jakande:

= Ar sensorn och kabeln intakt?

= Ar orienteringen korrekt?

= Har sensorn installerats i processanslutningen istéllet for att hdnga fritt i kabeln?

21
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6 Elanslutning

A VARNING

Enheten &r spdnningsférande!

Felaktig anslutning kan leda till personskador eller dddsfall!

» Elanslutningen far endast utféras av en behdrig elektriker.

» Den behoriga elektrikern maste ha last och forstétt dessa anvandarinstruktioner och
ska f6lja de instruktioner som anges i dem.

» Se till att det inte finns spénning i ndgon kabel innan nagot anslutningsarbete
paborijas.

6.1 Ansluta sensorn

Foéljande anslutningsalternativ finns:

= Via M12-kontakten (version: fast kabel, M12-kontakt)

= Via sensorkabel till kldmplintarna pa en sensoringdng pa transmittern (version: fast
kabel, d&ndhylsor)

86 85 86 85

oooo
OO

Sensor 1
—

Sensor

98 97 88 87

98 97 88 87

98 97 88 87

Sensor

A0033092

20  Anslutning av sensor till sensoringdng (vdnster) eller via M12-kontakt (hdger)
Max. kabellangd ar 100 m (328,1 ft).

6.1.1  Ansluta kabelskdrmningen
Enhetens kabel maste vara skdrmade kablar.
ﬂ Anvénd endast avslutade originalkablar om det ar moijligt.

Kabelklamrarnas spannomrade: 4 ... 11 mm (0,16 ... 0,43 in)
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Exempelkabel (motsvarar inte nédvindigtvis den medféljande originalkabeln)

o
@
0

21  Terminerad kabel

A0045763 AD045764

1 Yttre skarmning (blottad) 22 Anslut kabeln till 23 Tryck in kabeln i

2 Kabelkarnor med kabelhylsor jordningsklimman jordningsklamman
3 Kabelmantel (isolering)

4 Jordningskiamma Kabelskdrmningen dr jordad genom

jordningskldamman

Observera instruktionerna i avsnittet "Sakerstélla kapslingsklass”
Lossa en lamplig kabelférskruvning pa botten av huset.

Ta bort blindpluggen.

= B

Féast férskruvningen pé kabeldnden och kontrollera att férskruvningen pekar &t ratt
hall.

Dra kabeln genom férskruvningen och in i huset.

5=

Dra kabeln i huset pa ett sddant satt att den blottade kabelskdrmningen passar in i
en av kabelklamrarna och kabelkdrnorna ar enkla att dra dnda till anslutningen pa
elektronikmodulen.

Anslut kabeln till kabelklammern.
Kldm at kabeln.

Anslut kabelkérnorna enligt kopplingsschemat.

= B =

Dra at kabelférskruvningen frén utsidan.

6.2 Sékerstdlla skyddsklass

Endast de mekaniska anslutningar och elanslutningar som beskrivs i dessa instruktioner
och som &r nédvéndiga for den avsedda anvdndningen far upprattas pé den levererade
enheten.

» laktta forsiktighet nér arbetet utfors.

Enskilda skyddstyper som tillats fér den har produkten (ogenomtrénglighet (IP)),

elsakerhet, EMC-stérningsokéanslighet, ) kan inte langre garanteras i exempelvis féljande

fall:

= Locken &r inte pdsatta

s Andra stromenheter &n de som medféljde anvands

= Kabelférskruvningarna &r inte ordentligt dtdragna (méste dras &t med 2 Nm (1,5 Ibf ft)
for den bekréftade kapslingsklassen)

= Olampliga kabeldiametrar anvénds till kabelférskruvningarna

= Modulerna é&r inte helt sékrade

= Displayen é&r inte helt sédkrad (risk for att fukt tranger in p& grund av otillracklig tatning)

= [8sa eller otillrackligt &tdragna kablar/kabeldndar

s Ledande kabeltrddar ldmnas kvar i enheten
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6.3 Kontroll efter anslutning

Enhetens skick och specifikationer

Atgird

Ar utsidan av sensorn, armaturen eller kabeln utan
skador?

» Utfér en okuldr besiktning.

Elanslutning

Atgard

Ar de monterade kablarna dragavlastade och inte
vridna?

» Utfoér en okuldr besiktning.
» Red ut kablarna.

Har en tillrécklig bit av kabeln skalats och &r ledarna
korrekt placerade i plinten?

» Utfér en okulér besiktning.
» Dra forsiktigt for att se till att de sitter fast korrekt.

Ar strémférsorjningskabeln och signalledningarna
korrekt anslutna?

» Se transmitterns kopplingsschema.

Ar alla skruvplintar ordentligt tdragna?

» Dra &t skruvplinten.

Ar alla kabelingdngar monterade, &tdragna och
lacktata?

Ar alla kabelingangar installerade nedat eller
monterade lateralt?

» Utfor en okuldr besiktning.

Vid férekomst av laterala kabelingéngar:

» Rikta kabeléglorna nedat sa att vatten kan droppa
av dem.
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7 Driftsattning

7.1 Funktionskontroll

Sakerstall fore forsta idrifttagningen att:
= Sensorn dr korrekt installerad
= Elanslutningen &r korrekt utférd

» Fore driftsdttningen maste materialens kemiska kompatibilitet, temperaturomréadet
och tryckomradet kontrolleras.
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8 Anvidndning

8.1 Anpassa métinstrumentet efter
processférhallandena

8.1.1  Applikationer

Sensorn kan anvéndas fér méatningar i en méngd olika applikationer. Matmetoden stélls in
automatiskt genom att vélja relevant applikation.

Applikationstyp Renvatten

Applikation Metod Matomrade
Formacin 135° - enkanalsmétning 0 till 4 000 FNU
Displayen visar upp till 9 999 FNU
Kaolin 135° - enkanalsmatning 0till 5 g/1
TiO2 135°, pulserande ljus med fyra stralar 0,2 till 150 g/1
Si02 135°, pulserande ljus med fyra stralar 5 till 100 g/1
N O O O R
A
C
g/l

0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100110120130140 150 160

D ?’_1
FNU

5000 +—
6000 +—
7000 +—
8000 +—
9000 +—
9999 —

o 9o oo
o o O © O
S © O o
— N N
A0050651
24 Applikationstyp Renvatten
A TiO2
B Si02
C  Kaolin
D  Formacin
Programtyp Fast mat.
Program Metod Matomrade
Tunt slamm 135° turbiditet, en kanal 0till 5g/1
Aktiverat slam 90°, pulserande ljus med fyra stralar 2 till 15 g/1
Overskottsslam | 135°, pulserande ljus med fyra stralar 3 till 50 g/1
Generellt slam 135°, en kanal (for lagt TS-innehall) 0 till 50 g/1
135°, pulserande ljus med fyra stralar (fér hogt TS-innehall)
Rotat slam 135 turbiditet, en kanal 5 till 100 g/1/ 300 g/1
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0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100

A0050652
25  Applikationstyp Fast mat.

Rétat slam

Overskottsslam

Generellt slam (framst for SBR-applikationer)

Aktiverat slam (endast for torrsubstans med mdtomrdden > 2 g/1)
Tunt slamm

mo o w>

Programmet Tunt slamm mojliggér métningar i alla typer av slam fran
0..5g/1(0...0,04 Ib/gal). Méatningar i olika typer av slam fran 0 ... 50 g/1 (0 ... °,/1b/ga)
(t.ex. satsvis biologisk rening) kan goras med applikationen Generellt slam. Dessa
applikationer kan kalibreras pa en punkt i processen under anvéndningen.

ﬂ Anvandningsomraden och tillhérande applikationer > B 27

Mangfaldig spridning i féljande applikationer: formazin, kaolin och tunt slam

Om den specifika driftrackvidden éverskrids kan matvardet som visas av sensorn minska

trots att turbiditeten eller TS-innehdllet 6kar. Den angivna driftrédckvidden minskar om

mediet &r starkt absorberande (t.ex. morkt medium).

» For starkt absorberande medier (t.ex. morkt medium) maste driftrackvidden faststéllas
i férvag pa experimentell vég.

8.1.2  Kalibrering

Sensorn &r forkalibrerad nér den levereras fran fabriken. Den kan dérfér anvandas till en
rad olika applikationer (t.ex. matning i dricksvatten) utan ytterligare kalibrering. Varje
fabrikskalibrering ar baserad pa en trepunktskalibrering. Programmet Formacin ar redan
helt kalibrerat och kan anvéndas utan ytterligare kalibrering.

Alla andra applikationer har férkalibrerats med referensprover och méste kalibreras for
den aktuella applikationen.

Férutom fabrikens kalibreringsdata, som inte gar att dndra, har sensorn fem andra
dataposter som kan anvéndas for att lagra processkalibreringar.

Val av applikation

» Under driftsattning eller kalibrering av transmittern véljer du en applikation som ar
lamplig for ditt applikationsomrdde och matomrade.

Applikation: avloppsvatten

Applikationsomrade | Matomrdade | Applikation Rekommenderat
kalibreringssatt
Inlopp <5g/1 Tunt slamm [mg/1, g/1] En punkt (i processen)
Formacin
[FNU, NTU]
>5 g/l Overskottsslam [g/1, %TS] Tva punkter (utanfor
processen)
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Applikationsomrade | Matomrade | Applikation Rekommenderat
kalibreringssatt
Primér slamutvinning, | 3 till ca Overskottsslam [g/1, %TS] Tva punkter (utanfér
primar 50 g/1 processen)
eftersedimentering = N B
>ca50g/1 |Rotatslam[g/1, %TS] Tvéa punkter (utanfér
processen)
Luftningsbasséng 0till5g/1 | Tunt slamm [mg/], g/1] En punkt (i processen)

28

21ill 15 g/1

Aktiverat slam [mg/], g/1]

Tva punkter (utanfoér

sandfilter

g/1]

Overskottsslam processen)
g/1, %TS|
Satsvis biologisk rening | O till ca Generellt slam [mg/1, g/1, %TS] En punkt (i processen)
50 g/1 For applikationer med brett dynamiskt
matomrade, fran dricksvatten till hog
fastdmneshalt
Atervinningsror 3 till ca Overskottsslam [g/1, %TS] Tva punkter (utanfor
50 g/1 processen)
Utvinning av 3 till ca Overskottsslam [g/1, %TS] Tvéa punkter (utanfér
overskottsslam 504g/1 processen)
>ca50g/] |Rotatslam [g/], %TS] Tvé punkter (utanfér
processen)
Slamfértjockare 3 till ca Overskottsslam [g/1, %TS] Tva punkter (utanfor
(primért slam) 50 g/1 processen)
>ca50g/1 |Rétatslam Tva punkter (utanfor
[g/1, %TS]) processen)
Inlopp till rotkammare | 3 till ca Overskottsslam [g/1, %TS] Tva punkter (utanfér
504g/1 processen)
>ca50g/1 |Rotatslam Tva punkter (utanfor
[g/1, %TS] processen)
Utlopp frén >5g/1 Rétat slam [g/1, %TS] Tvéa punkter (utanfér
rétkammare (slam) processen)
3 tillmax. | Overskottsslam Tva punkter (utanfor
50 g/1 [g/1, %TS] processen)
Utlopp fran 0till5g/1 |Formacin [FNU, NTU], Tunt slamm [mg/l, | En punkt (i processen)
reningsverk g/1]
Kaolin
[mg/1, g/1]
Overvakning av 0till 5g/1 Formacin [FNU, NTU], Tunt slamm [mg/l, | En punkt (i processen)

Féredragna applikationer &r markerade med fetstil.

Applikation: processvatten

titandioxid

Tunt slamm
(mg/1, g/1), Kaolin[mg/1, g/1])

Applikationsomrade | Matomrade | Program Rekommenderat
kalibreringssatt

Processvatten med 0till 5g/1 Formacin [FNU, NTU], En punkt (i processen)

kiseldioxid Tunt slamm

[mg/], g/1], Kaolin[mg/1, g/1])

Processlam med 5 till Si02 [ppm, g/1] Tvéa punkter (utanfér

kiseldioxid 100 g/1 processen)

Processvatten med 0till 1g/1 Formacin [FNU, NTU], En punkt (i processen)
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Applikationsomrade | Matomrdade | Program Rekommenderat

kalibreringssatt
Processlam med 1till TiO2 [ppm, g/1] Tva punkter (utanfor
titandioxid 150 g/1 processen)
Processvatten/ 0till5g/1 |Kaolin [mg/1, g/1] En punkt (i processen)
processlam med kaolin

Foredragna applikationer dr markerade med fetstil.

Kalibreringssitt (antal kalibreringspunkter)

Enpunktskalibrering

signal c

A0050659

26  Enpunktskalibrering

a  Fabrikskalibreringskurva
b Ny kalibreringskurva
¢ Kalibreringspunkt

En enpunktskalibrering gor att riktningskoefficienten for fabrikskalibreringskurvan som é&r
programmerad i enheten &ndras.

Tvapunktskalibrering

signal

AD050661

27 Tvdpunktskalibrering

a  Fabrikskalibreringskurva
b Ny kalibreringskurva
¢ Kalibreringspunkter

En tvdpunktskalibrering gor att riktningskoefficienten och nollpunkten fér
fabrikskalibreringskurvan som ar programmerad i enheten &ndras. Detta kalibreringssétt
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rekommenderas som standardmetod eftersom det ger stabila kalibreringskurvor och goda
maétresultat med minimalt kalibreringsarbete.

1. Valj de tva kalibreringspunkterna vid gransvirdena for det férvantade matomradet.

2. Valjinga kalibreringspunkter utanfor det angivna métomradet f6r programmet.

Trepunktskalibrering

signal

A0050664

28  Trepunktskalibrering

a  Fabrikskalibreringskurva
b Ny kalibreringskurva
¢ Kalibreringspunkter

Vid trepunktskalibrering ritas en ny kalibreringskurva genom samtliga tre
kalibreringspunkter, vilket ger en hég grad av noggrannhet i det kalibrerade mé&tomradet.

1. Valj kalibreringspunkter inom matomradet som ligger s& langt ifrdn varandra som
moijligt.
2. Viéljinga kalibreringspunkter utanfér det angivna matomradet fér programmet.

ﬂ Om de valda kalibreringspunkterna &r felaktiga kommer kurvprofilen att férvrdngas
sd pass mycket att det kan leda till osannolika méatvéarden.

Fempunktskalibrering

signal

AD050665

29  Fempunktskalibrering

a  Fabrikskalibreringskurva
b Ny kalibreringskurva
¢ Kalibreringspunkter
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Med en fyr- eller fempunktskalibrering ritas kalibreringskurvan mellan
kalibreringspunkterna. Undvik detta kalibreringssatt om méjligt, eftersom det inte
forbattrar noggrannheten avsevart.

Forklaringar gdllande kalibreringssdtt

Enpunkts- och tvdpunktskalibrering bygger pa den datapost som finns lagrad internt i
enheten fran fabrik. Vid kalibrering med tre punkter eller mer férkastas alltid den
ursprungliga fabrikskalibreringskurvan och en helt ny kalibreringskurva berdknas.

ﬂ For kalibreringar med flera punkter méste kalibreringspunkterna omfatta hela
méatomradet for applikationen.

En kalibrering utan vatten (0 g/1) ger kalibreringar som inte gér att anvanda for féljande
applikationer:

= Aktiverat slam

= Overskottsslam

= Rotat slam

= 5i02

= TiO2

Tillvdgagdngssdtt for enpunktskalibrering

Med enpunktskalibrering kan sensorn férbli nedsankt i processmediet.

1. Forlaboratoriemétningen ska ett prov av mediet tas i sensorns omedelbara nérhet.
2. Provet 6verlamnas till laboratoriet som faststéller turbiditet och fastdmneshalt.

3. Vélj en datapost i transmittern CM44x.
4

Pé&bodrja om mojligt kalibreringen samtidigt som provtagningsproceduren och ange
provets laboratorieviarde som borvérde.

5. Ange ett ungeférligt varde som bérvarde om du inte har tillgang till ett
laboratorievarde vid kalibreringen.

L~ Korrigera borvardet i transmittern sa fort laboratorievardet blir tillgéngligt.

Tillvdgagdngssdtt for flerpunktskalibrering
A OBSERVERA

Syra eller medium

Risk for personskada och fér skador pa klader och system!

» Sténg av rengdringsenheten innan du tar ur sensorn ur mediet.
» Anvand skyddsglaségon och skyddshandskar.

» Ta bort sténk fran klédder och andra féremal.

Provberedning av kalibreringslosningarna:

Nar det géller kalibreringar med flera punkter sker kalibreringen utanfér processen. Ett
prov tas dé fran processen och férbereds pa lampligt satt.

y —~

A0020482

Ta ett prov fran processen (t.ex. ett trag pal01 (2,6 gal)).
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Vanta tills slammet har lagt sig.

i

A0035855

A0035856

Avlagsna 6verskottsvatten med havert (om det gar) for att 6ka koncentrationen i
provet.

4. Ror om provet for att géra det mer homogent.

,\H—»Q

A0020485

Avlagsna en del av provet for laboratorieanalys.

P
—

Overfér en bestamd méngd av provet (t.ex.2 1 (0,5 gal)) till kalibreringskarlet
(trdget).

A0020486

7. Fortsatt med omrérningen av provet for att uppratthélla homogeniteten.

Sensorkalibrering

A0020487

30 Doppa sensorn
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Forbereda sensorn for kalibrering:

1. Rengor de optiska komponenterna (fonstren) pa sensorn med vatten och en borste
eller svamp.

2. Placera sensorn i kalibreringskérlet.
3. Sensorn méste placeras i provet i vinkel, inte vertikalt. > @ 30, B 32
L~ Det forhindrar att luftbubblor fastnar pa fénstren.
Ténk pé féljande:
= Sensorns LED-lampor ska vara riktade mot mitten av kalibreringskérlet.
= Det kortaste avstandet mellan sensorn och kérlets vdgg ar 10 mm (0,4 in).

= Avstandet till kérlets botten ska vara sa stort som mojligt. Sensorn maste dock kunna
sankas ner i minst 10 mm (0,4 in) av mediet.

» Fixera sensorn i det har laget (helst med hjélp av ett laboratoriestativ).

>10

o

)

=l

o

—
13

2 =D

'A0030900
31 Positionera sensorn. Mdtt: mm (tum)

1 LED-lampornas strdlriktning
2 Lysdioder

Observera féljande under kalibreringen:

= Kalibreringspunkterna maste omfatta hela métomradet.

= Se till att mediet homogeniseras ordentligt under kalibreringen (anvénd en
magnetomrorare).

» Faststéll laboratoriemétvardena mycket noggrant (kvaliteten pa laboratoriemétningen
har en direkt inverkan pa sensorns noggrannhet).

= Dosera volymer for provet och utspaddningsvattnet med yttersta precision (anvdnd en
graderad cylinder).

= Luftbubblor pa optiska komponenter har stor inverkan pé kalibreringsresultatet. Darfér
ska luftbubblor avldgsnas fore varje kalibreringsatgéard.

= Se till att mediet alltid &r val omrort (homogenitet).

s Undvik temperaturférdndringar under kalibreringen.
Kontrollera att utspaddningsvattnet och mediet har sé lika temperatur som méjligt.

= Flytta inte pa sensorn under kalibreringen.

= Det gdr ocksa att redigera kalibreringens bérvarden i CM44x vid en senare tidpunkt
(t.ex. om referensvérdet fran laboratoriematningen &nnu inte &r tillgangligt nar
kalibreringen utfors).

Utfor en kalibrering:

Vi utgér frén ett exempel pa en tvdpunktskalibrering i det férvdntade matomradet
2..6g/L

1. Patransmittern CM44x valjer du en ledig datapost och ett l&mpligt program.

2. Véanta minst en minut (stabilisering).

33



Anvéndning Turbimax CUS51D

A0020489

Starta kalibreringen for matpunkt 1 (t.ex.2 1 (0,5 gal). Prov med en koncentration pa
6 g/1 (0,05 Ib/gal)).

4. Ange vardet som faststélldes for provet i laboratoriet som bérvarde (t.ex.
6 g/1 (0,05 Ib/gal)) eller redigera vardet senare.

1HZO

'A0030902

Spad provet 1:3. Tillsatt vatten (4 1 (1,1 gal)); i exemplet resulterar detta i
2 g/1 (0,02 lb/gal).

6. Undvik luftbubblor under sensorn.

Kalibrera métpunkt 2. Ange en tredjedel av laboratorievardet som borvérde.

ﬂ Kalibreringen kan ocksa utféras med 6kande koncentrationer (inte lika
rekommendabelt).

Stabilitetskriterium

Under kalibreringen kontrolleras méatvardena som kommer fran sensorn for att sédkerstélla
att de ar konstanta. Det maximala antalet avvikelser som far férekomma i métvardena
under en kalibrering definieras i stabilitetskriteriet.

Specifikationerna omfattar féljande:

= Hogsta tilldtna avvikelse fér temperaturmétning

= Hogsta tilldtna avvikelse for matvarde uttryckt i %

= Minsta tidsram inom vilken dessa varden maste uppratthallas

Kalibreringen aterupptas sa snart stabilitetskriterierna fér signalvarden och temperatur
har uppfyllts. Om dessa kriterier inte uppfylls inom den maximala tidsramen pa fem
minuter utfors ingen kalibrering — en varning utférdas.

Stabilitetskriterierna anvédnds for att 6vervaka kvaliteten pa de enskilda
kalibreringspunkterna under kalibreringsprocessens lopp. Malet &r att uppna hogsta
mojliga kalibreringskvalitet inom kortast méjliga tidsram och samtidigt ta hansyn till yttre
forhéllanden.

ﬂ For faltkalibreringar under ogynnsamma férhallanden vad galler véder och omgivning
kan det vara lampligt att vélja ett stort fénster f6r méatvarden och en kort tidsram.

34 Endress+Hauser



Turbimax CUS51D

Anvéndning

Endress+Hauser

8.1.3  Cyklisk rengéring

Tryckluft

Tryckluft ar det lampligaste valet for cyklisk rengéring. Rengéringsenheten medféljer
antingen vid leverans eller sd kan den eftermonteras pa sensorhuvudet. Féljande
instéllningar rekommenderas fér rengéringsenheten:

Typ av fororening Rengoringsintervall | Tidslangd for rengéring
Kraftig férorening med snabb ansamling av avlagringar 5 minuter 10 sekunder
Lé&g grad av fororening 10 minuter 10 sekunder

Mekanisk rengoringsenhet

Mekanisk rengéring tillkopplas cykliskt i ndgra sekunder via transmittern. Nar
transmittern aktiverar rengéringsintervallet startar rengéringen automatiskt.
Torkararmen rér sig tre gdnger per rengéringsintervall.

t2

tl

AN N/

32 Rengdringsintervall

A0057251

A Torkararm utan rérelse
B Torkararmirérelse

tl  Rengéringstid

t2  Rengdringsintervall

Rengéringstiden (t1) &r forinstélld och varar i max 10 sekunder.

Rengoéringsintervallet (t2) kan forkortas vid behov. Ett DIO-kort ska anvéndas i
transmittern for rengoéringsintervaller som &ar kortare &n 5 minuter.

Rekommendation fér hdg rengdringsprestanda och bédsta mdjliga livsldngd:

Applikation Rengéringsintervall (t2)
Avloppsvatten 5 minuter

Processvatten 10 minuter

Dricksvatten 20 minuter

Rengéringscykeln konfigureras i transmittern i menyn Meny/Setup/Tillaggsfunktioner/
Rengéring.

Folj anvandarinstruktionerna for transmittern.
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8.1.4  Signalfilter

Sensorn &r utrustad med en intern signalfilterfunktion fér att kunna anpassa métningen
efter olika matkrav. Turbiditetsmatning baserad pa ljusspridningsprincipen kan ha ett 1agt
signal-brusférhallande. Dessutom kan det férekomma stérningar pa grund av exempelvis
luftbubblor eller féroreningar.

En hég nivé av ddmpning kan ddremot paverka kénsligheten fér de méatvarden som krévs i
olika applikationer.

Matvardesfilter

Foljande filterinstallningar ar tillgdngliga:

Matvérdesfilter | Beskrivning

Lag Lég filtrering, h6g kénslighet, snabb respons vid forandringar (2 sekunder)
Media Medium filtrering, 10 sekunders svarstid

Hog Stark filtrering, 1ag kénslighet, langsam respons vid férandringar (25 sekunder)
Specialist Denna meny ér framtagen for Endress+Hauser serviceavdelning.
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Diagnostik och felsékning

Endress+Hauser

9 Diagnostik och felsékning

9.1 Allmén fels6kning

Vid fels6kning méste hela métpunkten beaktas:

= Transmitter

= Elanslutningar och kablar

s Armatur
= Sensor

De mojliga felorsakerna i nedanstdende tabell géller frémst sensorn.

Problem Kontroll Felavhjalpande atgéard
Displayen ar tom, ingen = Finns ndtspanning till transmittern? » Anslut natspanningen.
reaktion frén sensorn = Ar sensorn korrekt ansluten? » Uppratta en korrekt anslutning.
= Finns avlagringar pé det optiska » Rengoér sensorn.
fonstret?
Det visade vardet ar for hogt | = Finns avlagringar pa det optiska » Rengér enheten.
eller for lagt fonstret? » Kalibrera enheten.
= Har sensorn kalibrerats?
Det visade vérdet varierar Ar installationsplatsen korrekt? » Vélj en annan installationsplats.
kraftigt » Justera matvardesfiltret.

Se ocksé felsdkningsinformationen i anvandarinstruktionerna till transmittern.
Kontrollera transmittern vid behov.
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10 Underhall

A\ OBSERVERA

Syra eller medium

Risk for personskada och fér skador pd kldder och system!
» Stdng av rengoringen innan sensorn tas ut ur mediet.
» Anvénd skyddsglaségon och skyddshandskar.

» Ta bort sténk frdn klédder och andra féremal.

v

Underhallsdtgérder maste utfoéras regelbundet.

Vi rekommenderar att du faststaller underhéllstiderna i férvag i en loggbok.

Underhallscykeln beror framst pa féljande:
= Systemet

= [nstallationsbetingelserna

= Det medium som matningen sker i

10.1 Underhallsarbeten

Observera foljande nér du sétter i eller tar bort en sensor frdn en
genomstromningsarmatur:

= Vrid inte sensorhuvudet eller sensorslangen.

= Applicera inte kraft vid roteringen.

For in sensorn i genomstrémningsarmaturens 6ppning, tryck den genom den interna
tatningsringen.

AN
T

A0060371

Om sensorn vrids moturs kan sensorhuvudet lossna. Detta kan orsaka att sensorn lacker
eller att stickkontakten lossnar:

1. Skruva endast i och ur sensorn med en skruvnyckel.

2. Vrid sensorn endast medurs.

10.1.1 Rengoéra sensorn

Foéroreningar pa sensorn kan paverka matresultaten och dven orsaka funktionsfel.

» Rengor sensorn regelbundet for att sédkerstalla tillforlitliga métresultat. Hur ofta och
med vilken intensitet rengéring behévs beror pd mediet.

Endress+Hauser
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Rengor sensorn:

= Enligt vad som anges i underhdllsschemat
= Fore varje kalibrering

= Innan den skickas in foér reparation

Typ av fororening Rengoringsatgard

Kalkavlagringar » Doppa sensorni1till 5 % saltsyra (i flera minuter).

Smutspartiklar pa optiken

» Rengor optiken med en trasa.

Efter rengoring:

» Skolj sensorn ordentligt med vatten.
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11 Reparation

11.1 Allméan information
» Anvand endast reservdelar frén tillverkaren Endress+Hausersd att enheten fungerar
sékert och stabilt.

Detaljerad information om reservdelar finns pa:
www.endress.com/device-viewer

11.2 Reservdelar

Fér mer information om reservdelssatser, se reservdelsverktyget "Spare Part Finding Tool”
pa Internet:

www.products.endress.com/spareparts_consumables

11.3 Retur

Produkten madste returneras om den behéver repareras, fabrikskalibreras eller om fel
produkt har bestéllts eller levererats. Som ett ISO-certifierat foéretag och enligt rattsliga
foreskrifter dr Endress+Hauser skyldiga att folja vissa rutiner vid hantering av returnerade
produkter som har varit i kontakt med medium.

www.endress.com/support/return-material

11.4  Avfallshantering

Enheten innehéller elektroniska komponenter. Produkten madste sldngas som elektroniskt
avfall.

» Folj de lokala foreskrifterna.

Om s kravs enligt EU-direktiv 2012/19 om avfall som utgérs av eller innehadller

== elektrisk och elektronisk utrustning (WEEE) &r produkten mérkt med symbolen pa
bilden i syfte att s lite WEEE som méjligt ska avfallshanteras som osorterat
kommunalt avfall. Kassera inte produkter som har denna markning som osorterat
kommunalt avfall. Returnera dem istéllet till tillverkaren for avfallshantering under
tilldmpliga villkor.

Endress+Hauser
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12 Tillbehor

Féljande tillbehor ar de viktigaste tillbehéren som fanns tillgédngliga nér denna
dokumentation sammanstélldes.

Angivna tillbehér ar tekniskt kompatibla med produkten i instruktionerna.

1. Det kan finnas applikationsspecifika begransningar fér produktkombinationen.
Se till att matpunkten passar applikationen. Detta ansvar ligger pd driftansvarig fér
maétpunkten.

2. Var uppmarksam pd informationen i instruktionerna for alla produkter, sarskilt
tekniska data.

3. For tillbehor som inte anges hér, kontakta kundtjénst eller ditt férsaljningskontor.

12.1 Enhetsspecifika tillbehor

12.1.1 Armaturer

Florist CUA120
= Flansadapter fo6r montering av turbiditetssensorer
= Produktkonfigurator pa produktsidan: www.endress.com/cualZ20

Teknisk information TI0O96C

Flexdip CYA112

= Neddoppningsarmatur for vatten och avloppsvatten

» Modulért armatursystem for sensorer i dppna bassdnger, kanaler och tankar
= Material: PVC eller rostfritt stal

= Produktkonfigurator pa produktsidan: www.endress.com/cyall2

Teknisk information TI00432C

Cleanfit CUA451

= Manuell infallbar armatur av rostfritt stal med kulventilsavstdngning fér
turbiditetssensorer

= Produktkonfigurator pa produktsidan: www.endress.com/cua451

Teknisk information TI0O0369C

Flowfit CYA251

= Anslutning: se produktstrukturen

= Material: PVC-U

= Produktkonfigurator pa produktsidan: www.endress.com/cya251

Teknisk information TI00495C

Dipfit CLA140
s Neddoppningsarmatur med fldnsanslutning fér valdigt krdvande processer
= Produktkonfigurator pa produktsidan: www.endress.com/clal40

Teknisk information TI0O0196C

12.1.2 Kablar

Memosens datakabel CYK11
= Forlangningskabel for digitala sensorer med Memosens-protokoll
= Produktkonfigurator pa produktsidan: www.endress.com/cyk11

Teknisk information TI00118C
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12.1.3 Hallare

Flexdip CYH112

= Moduléart hallarsystem for sensorer och armaturer i 6ppna bassénger, kanaler och tankar

= For Flexdip CYA112 vatten- och avloppsvattenarmaturer

= Kan sattas fast var som helst: pd marken, pd toppstenen, pa vaggen eller direkt pé ett
réacke.

= Version i rostfritt stal

= Produktkonfigurator pa produktsidan: www.endress.com/cyh112

Teknisk information TI00430C

12.1.4 Tryckluftsrengoring

Tryckluftsrengéring fér CUS51D

= Anslutning: 6 mm (0,24 in) eller 8 mm (0,31 in) (metrisk) eller 6,35 mm (0,25 in)
= Material: POM/V4A

s Forbrukning: 50 I/min (13,2 gal/min)

= 6 mm (0,24 in) eller 8 mm (0,31 in) bestallningsnummer: 71110782

= 6,35 mm (0,25 in) Bestéllningsnummer: 71110783

Kompressor
= For tryckluftsrengdring
® 115 V véxelstrom, bestallningsnummer: 71194623

12.1.5 Mekanisk rengoring

Mekanisk rengéringsenhet CYR51

= Sensorer nedsénkta i vatska kan rengoras direkt i bassédngen eller i kérlet.
= Den mekaniska rengéringsenheten trycks och ldses fast pa sensorn.

= Produktkonfigurator pd produktsidan: www.endress.com/cyr51

Teknisk information TI01821C

12.1.6 Kablar

Memosens datakabel CYK11
= Forlangningskabel for digitala sensorer med Memosens-protokoll
= Produktkonfigurator pa produktsidan: www.endress.com/cyk11

Teknisk information TI00118C

Endress+Hauser


http://www.endress.com/cyk11

Turbimax CUS51D Teknisk information
13 Teknisk information
13.1 Invirden
Maétstorhet = Turbiditet
= Fastamneshalt
= Temperatur
Métomrade CUS51D-**C1 Program
Turbiditet 0,000 till 4000 FNU Formacin
Displayen visar upp till 9 999 FNU
Fastdamneshalt 0till5g/1 Kaolin
Filtrerbar substans
Temperatur -20..80°C(-4...176°F)
CUS51D-**D1 Program
Turbiditet 0,000 till 4000 FNU Formacin
Displayen visar upp till 9 999 FNU
Fastdmneshalt 0..300g/1(0...2,51b/gal) Fastdmneshalt beroende pa vald
0till 30 % applikation (se listan)
Temperatur -20...80°C(-4...176°F)
ﬂ Matomrade med fastdmneshalt:
For fasta &mnen beror de matomraden som gar att uppnd i hég grad pa det faktiskt
férhandenvarande mediet och kan skilja sig frdn de rekommenderade métomradena.
Extremt icke-homogena medier kan orsaka fluktuationer i méatvérdena och det ger ett
sndvare matomrade.
13.2  Stréomfoérsoérjning
Effektférbrukning 24V DC(20,4..28,8V),1,8W

13.3 Prestandaegenskaper

Driftvillkorsreferenser

20°C (68 °F), 1 013 hPa (15 psi)

Maximalt méatfel

Endress+Hauser

Turbiditet < 2 % av matvéardet eller 0,1 FNU (det storre vardet géller alltid).

Fasta &mnen < 5% av matvardet eller 1 % av det dvre gransvardet (det storre vardet
géaller alltid); géller for sensorer som har kalibrerats fér det matomrade
som tillampas.

ﬂ Matfelet omfattar alla onoggrannheter i matkedjan (sensor och transmitter). Men det
omfattar inte onoggrannheten i referensmaterialet som anvéands for kalibrering.

ﬂ For fasta &mnen beror de métfel som kan uppsté mycket pa det faktiska mediet och
kan skilja sig fr&n de angivna vérdena. Extremt icke-homogena medier far matvérdet
att fluktuera och gor métfelet storre.
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Repeterbarhet < 0,2 % av avlasningen
Fabrikskalibrering FNU och NTU enligt applikationstabellen
Standard: tre punkter
Sensoravvikelse Eftersom sensorn anvander elektronisk styrning &r den i stort sett fri frdn avvikelser.
Detektionsgranser Program Métomrade Detektionsgrans
Formacin 0 till 50 FNU 0,006 FNU
0 till 4 000 FNU 0,4 FNU
Kaolin 0 till 5 000 mg/1 0,85 mg/1
13.4 Omgivning

Omgivningstemperaturomr

-20...60°C (-4 ... 140 °F)

ade

Forvaringstemperatur -20...70°C (-4 ... 158 °F)

Relativ luftfuktighet Luftfuktighet O ... 100 %

Drifthojd = Jcke-Ex-version: maximalt 3000 m (9 842,5 ft)
= Ex-version: maximalt 2000 m (6561,7 ft)

Fororening Nedsmutsningsgrad 2 (mikromiljo)

Omgivningsférhallanden

» For inomhus- och utomhusanvéndning
» For anvandning i vata miljder

ﬂ For kontinuerlig drift under vatten > B 15

Kapslingsklass = [P 68 (1,83 m (6 ft) vattenpelare dver 24 timmar)
= [P 66
= Typ 6P

Elektromagnetisk Stérningsemission och stérningsimmunitet enligt:

kompatibilitet (EMC)

= EN 61326-1
= EN 61326-2-3
= NAMURNE21

13.5 Process

Matomrade for
processtemperatur

44

-5...50°C (23 ... 122°F)
Upp till 80 °C (176 °F) under en kort tidsperiod (1 h)
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Maéatomréde for 0,5 ... 10 bar (7,3 ... 145 psi) absolut
processtryck

Tryckluftsrengoring
Primart tryck: 1,5 ... 2 bar (21,8 ... 29 psi) absolut

Minsta flode Inget minsta flode krévs.

ﬂ Se till att réra om ordentligt i fasta &mnen som tenderar att ge avlagringar.

13.6 Mekanisk konstruktion

Matt - Avsnittet 'Installation”

Vikt Ca 0,7 kg (1,5 Ib)utan kabel

Material Sensor Rostfritt stal 1.4404 (AISI3161L)

Rostfritt stél 1,4571 (AISI 316 Ti)

Optiska fonster Safirglas
O-ringar EPDM

Processanslutningar G1 och NPT 34"
Tryckluftsrengéring

6 mm (0,24 in) eller 8 mm (0,31 in) eller 6,35 mm (0,25 in) (%")

Temperatursensor NTC30K
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