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Sobre este documento

Flowfit COA30

1 Sobre este documento

1.1 Informacién de seguridad

Estructura de la informacion

Significado

Causas (/consecuencias)
Consecuencias del no
cumplimiento (si procede)
» Medida correctiva

Este simbolo le alerta ante una situacion peligrosa.
No evitar dicha situacién peligrosa puede provocar lesiones muy graves o
accidentes mortales.

A\ ADVERTENCIA

Causas (/consecuencias)
Consecuencias del no
cumplimiento (si procede)
» Medida correctiva

Este simbolo le alerta ante una situacion peligrosa.
No evitar dicha situacién peligrosa puede provocar lesiones muy graves o
accidentes mortales.

A ATENCION

Causas (/consecuencias)
Consecuencias del no
cumplimiento (si procede)
» Medida correctiva

Este simbolo le alerta ante una situacién peligrosa.
No evitar dicha situacién puede implicar lesiones leves o de mayor
gravedad.

Causa/situacion
Consecuencias del no
cumplimiento (si procede)
» Accion/nota

Este simbolo le avisa sobre situaciones que pueden derivar en dafios a la
propiedad.

1.2 Simbolos

a8 Informacion adicional, sugerencias

¥4} Admisible

VMV Recomendado

= Prohibido o no recomendado

Referencia a la documentacion del equipo
Referencia a pagina

Ze Referencia a gréafico

L Resultado de un paso

1.3 Documentacion

En las paginas de producto en internet pueden hallarse los manuales siguientes, que
complementan estos manuales de instrucciones:

Informacién técnica de la célula de flujo COA30, TI01876C
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Flowtit COA30

Instrucciones de sequridad bésicas
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2 Instrucciones de seguridad basicas

2.1 Requisitos que debe cumplir el personal

= Las tareas de instalacion, puesta en marcha, configuracion y mantenimiento del sistema
de medicion solo pueden ser ejecutadas por personal técnico que cuente con la formacion
especial necesaria.

= El personal técnico debe estar autorizado por el explotador de la planta para llevar a cabo
las actividades sefialadas.

= Es imprescindible que el personal técnico haya leido y comprendido el presente manual
de instrucciones y debe sequir las instrucciones que este contiene.

= Los posibles fallos en el punto de medicion deben ser rectificados exclusivamente por
personal autorizado que cuente con formacion especial apropiada.

Las reparaciones que no estén descritas en el manual de instrucciones proporcionado
deben ser ejecutadas de manera exclusiva directamente en las instalaciones del
fabricante o por la organizacién de servicio técnico.

2.2 Uso previsto

El Flowfit COA30 es una célula de flujo para la calibracién de sensores de oxigeno
mediante el uso de gases de prueba (p. €j., nitrégeno) y para la determinacion del
contenido de oxigeno en liquidos. Permite la medicién de oxigeno cuando no se dispone de
ningun punto de medicién instalado y facilita la calibracién en proceso de los puntos de
medicion ya existentes. La medicién en liquidos solo resulta admisible con la versiéon
PMMA.

» La célula de flujo COA30 solo es adecuada para el funcionamiento en interiores.
Protéjala contra la luz solar directa y la luz UV.

Utilizar el equipo para una aplicacién distinta a las descritas implica poner en peligro la
seqguridad de las personas y de todo el sistema de medicién y, por consiguiente, esta
prohibido.

El fabricante no asume ninguna responsabilidad por dafios debidos a un uso indebido del
equipo.

2.3 Seguridad en el puesto de trabajo

Como usuario, usted es el responsable del cumplimiento de las siguientes condiciones de
seguridad:

= Prescripciones de instalacion

= Normas y disposiciones locales

= Normativas de proteccion contra explosiones

2.4 Funcionamiento seguro

Antes de la puesta en marcha del punto de medicién completo:
1. Verifique que todas las conexiones son correctas.
2. Compruebe que las conexiones de manguera no estén dafiadas.

3. No manipule ningun equipo que esté dafiado, y establezca protecciones para evitar
funcionamientos inesperados.

4. Etiquete los productos dafiados como defectuosos.



Instrucciones de sequridad basicas Flowfit COA30

Durante la operacién:

» Sino se pueden subsanar los fallos:

retire los productos del servicio y protéjalos de forma que no se puedan poner en
funcionamiento inadvertidamente.

2.5 Seguridad del producto

El equipo se ha disefiado conforme a los requisitos de seguridad més exigentes, se ha
revisado y ha salido de fabrica en las condiciones 6ptimas para que funcione de forma
segura. Se cumplen todos los reglamentos pertinentes y normas internacionales.

6 Endress+Hauser
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Descripcién del producto

Endress+Hauser

Descripcion del producto
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Vista frontal del Flowfit COA30

Tapon roscado PG 13.5
Proteccién de borde
Base de soporte
Valvula de aguja



Descripcién del producto Flowfit COA30
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2 Vista posterior del Flowfit COA30

5  Entrada
6  Salida
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Recepcion de material e identificacién del producto
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4 Recepcidon de material e identificacion del
producto
4.1 Recepcion de material

A larecepcion de la entrega:

1. Compruebe que el embalaje no presente dafios.

L~ Informe al fabricante inmediatamente de todos los dafios.
No instale los componentes que estén dafiados.

2. Use el albaran de entrega para comprobar el alcance del suministro.

3. Compare los datos de la placa de identificacion con las especificaciones del pedido
indicadas en el albaran de entrega.

4. Revise la documentacion técnica y todos los demés documentos necesarios, p. €j.,
certificados, para aseqgurarse de que estén completos.

ﬂ Sino se satisface alguna de estas condiciones, pdngase en contacto con el fabricante.

4.2 Identificacion del producto

42.1 Placa de identificacion

La placa de identificacién le proporciona la informacion siguiente sobre su equipo:
= [dentificacion del fabricante

= Cddigo de pedido ampliado

= Numero de serie

= Informaciéon de sequridad y advertencias

4.2.2  Identificacion del producto

Pagina de producto

www.endress.com/COA30

Interpretacion del cédigo de pedido

Encontrard el cédigo de pedido y el nimero de serie de su producto en los siguientes
lugares:

= En la placa de identificacion

= En los albaranes

Obtencién de informacién sobre el producto
1. Vaya a www.endress.com.

2. Busqueda de pagina (simbolo de lupa): introduzca un numero de serie valido.

3. Buscar (lupa).
- La estructura del producto se muestra en una ventana emergente.

4. Haga clic en la vision general del producto.

= Se abre una ventana nueva. Aqui encontrara informacién sobre su equipo,
incluida la documentacién del producto.


https://www.endress.com

Recepcion de material e identificacion del producto Flowfit COA30

Direccion del fabricante

Endress+Hauser Conducta GmbH+Co.KG
Dieselstrafie 24
D-70839 Gerlingen

4.3 Alcance del suministro

El alcance del suministro comprende:

= Kit de calibracion en la versién solicitada
= Manual de instrucciones COA30

= Certificado del fabricante

Si tiene preguntas, péngase en contacto con su proveedor o con su centro de ventas local.

10 Endress+Hauser



Flowfit COA30 Puesta en marcha

5 Puesta en marcha

5.1 Preparacion de la version POM

Preparacion de la calibracién con gases de prueba
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A0058731

3 Vista frontal del Flowfit COA30

Endress+Hauser 11



Puesta en marcha

Flowfit COA30

® 4

AD058732

Vista posterior del Flowfit COA30

Instale el sistema de medicién siguiendo las siguientes instrucciones:

1.

CRCE O R R

o
=

12

Coloque la célula de flujo en la base fija (1) proporcionada.

Cierre la valvula de aguja (2) de la célula de flujo.

Encaje la manguera del flujo de salida en la salida OUT (4) de la célula de flujo.
El otro extremo de la manguera se debe guiar hacia el aire libre.

Encaje la manguera del producto en la entrada IN (3) de la célula de flujo.
Conecte la entrada IN al gas de prueba usando la manguera de producto.
Enrosque el sensor en la célula de flujo.

Conecte el sensor al transmisor.

Abra el suministro de gas de prueba y use una vélvula reductora de presion para
reqular la presion del gas.

Abra la véalvula de aquja (2) de la célula de flujo.

Endress+Hauser
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Puesta en marcha
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5.2

Preparacion de la version PMMA

Preparacion para la calibracién en proceso
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Vista frontal del Flowfit COA30

A0058731
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Puesta en marcha

Flowfit COA30

e

AD058732

Vista posterior del Flowfit COA30

Instale el sistema de medicién siguiendo las siguientes instrucciones:

1.

14

Enrosque el sensor en la célula de flujo. La valvula de aguja (2) debe estar totalmente
cerrada.

Conecte el sensor al transmisor.
Encaje la manguera del flujo de salida en la salida OUT (4) de la célula de flujo.

Coloque el extremo libre de la manguera en un sistema de drenaje adecuado (p. €j.,
un sumidero de suelo) o en el interior de un contenedor recogedor apropiado (p. €j.,
un vaso de precipitados).

Encaje la manguera del producto en la entrada IN (3) de la célula de flujo.

Conecte la entrada IN al suministro de producto del proceso mediante la manguera
de producto.

Abra el suministro de producto en la tuberia del proceso.

Ajuste el caudal en la valvula de aguja (2) de forma que se expulsen del sistema las
posibles burbujas de aire presentes en este.

Endress+Hauser



Flowtit COA30 Manejo

6 Manejo

6.1 Manejo de la version POM

Ejecucién de la calibracion del sensor

1. Abra el flujo de producto hacia la célula de flujo COA30 POM.

2.
(L)

y Endress+Hauser (I

A0058730

7 Vdlvula de aguja en Flowfit COA30

Asegure el flujo de producto usando la valvula de aquja (1). Para ello, abra la valvula
de aguja.
3. La calibracion del sensor finaliza en cuanto el valor de calibracién se estabiliza.

6.2 Manejo de la version PMMA

Ejecucién de la calibracién del sensor
1. Abra el flujo de producto hacia la célula de flujo COA30 PMMA.

Endress+Hauser 15



Manejo Flowfit COA30

2.
[ \
Endress+Hauser [E] \Q
\ 1
l |
8 Vdlvula de aguja en Flowfit COA30
Ajuste el flujo de producto con la véalvula de aguja (1) de forma que se expulsen del
sistema las posibles burbujas de aire presentes en este.
3. Espere hasta que se muestre un valor medido estable.
4. Guarde el valor medido y/o ajuste en consecuencia el punto de mediciéon en linea.
5. Desconecte la manguera del suministro de producto y conéctela a una fuente de agua.
6. Limpie la célula de flujo con agua.

16 Endress+Hauser



Flowfit COA30 Mantenimiento
7 Mantenimiento
7.1 Limpieza del equipo
POM
Limpie el exterior de la célula de flujo COA30 con detergentes disponibles en el mercado.
PMMA

Endress+Hauser

La célula de flujo COA30 PMMA es resistente a los siguientes detergentes y se puede
limpiar con ellos:

= Hidroxido de sodio (NaOH) hasta méx. 2 % a 25 °C

= Acido nitrico (HNOs) hasta max. 0,5 % a 25 °C

= Acido fosférico (HsPOs4) hasta méax. 2 % a 25 °C

7.2 Sustitucion de los anillos obturadores

Los anillos obturadores se deben sustituir una vez al afio para asegurar la correcta
funcionalidad y seguridad.

17



Flowfit COA30

Mantenimiento

AD058733

Plano de despiece con anillos obturadores

®9
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Reparacion
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8 Reparacion

8.1 Informacion general

El esquema de reparacion y conversién prevé lo siguiente:

= El producto tiene un disefio modular

= Las piezas de repuesto estan agrupadas en Kits que incluyen las instrucciones
correspondientes

= Use exclusivamente piezas de repuesto originales del fabricante

= Las reparaciones son efectuadas por el departamento de servicios del fabricante o bien
por usuarios debidamente formados

= Los equipos certificados solo pueden ser convertidos en otras versiones de equipos
certificadas por el departamento de servicios del fabricante o bien en la fabrica

= Tenga en cuenta las normas, los reglamentos nacionales y los certificados aplicables

1. Lleve a cabo las reparaciones conforme a las instrucciones incluidas en el kit.

2. Documente la reparacién o conversion e introddzcala, si no se ha introducido todavia,
en la herramienta de gestion del ciclo de vida (W@M).

8.2 Piezas de repuesto

Las piezas de repuesto del equipo actualmente disponibles para el suministro se pueden
consultar en el sitio web:

www.endress.com/device-viewer

» Cuando curse pedidos de piezas de repuesto, indique el numero de serie del equipo.

8.3 Devolucion

La devolucién del producto es necesaria si requiere una reparacion o una calibracion de
fabrica o si se pidié o entreg6 el producto equivocado. Conforme a la normativa legal y en
calidad de empresa certificada ISO, Endress+Hauser debe cumplir con determinados
procedimientos para el manejo de los equipos devueltos que hayan estado en contacto con
el producto.

Para asegurar un proceso rapido, profesional y seguro en la devolucién del equipo:

» Consulte el sitio web www.endress.com/support/return-material para informacién
sobre el procedimiento y las condiciones de devolucién de equipos.

8.4 Eliminacion

En los casos necesarios segun la Directiva 2012/19/UE, sobre residuos de equipos
eléctricos y electronicos (RAEE), nuestro producto estd marcado con el simbolo
representativo a fin de minimizar los desechos de RAEE como residuos urbanos no
seleccionados. No tire a la basura los productos que llevan la marca de residuos urbanos
no seleccionados. En lugar de ello, devuélvalos al fabricante para que los elimine en las
condiciones aplicables.

19
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Accesorios Flowfit COA30

9 Accesorios

Se enumeran a continuacién los accesorios mas importantes disponibles a la fecha de
impresion del presente documento.

Los accesorios que figuran en la lista son compatibles desde el punto de vista técnico con el
producto de las instrucciones.

1. Lacombinacién de productos puede estar sujeta a restricciones especificas para la
aplicacion.
Asegurese de la conformidad del punto de medicién con la aplicacion. La
responsabilidad de esta comprobacion recae en el explotador del punto de medicién.

2. Preste atencion a la informacién recogida en el manual de instrucciones para todos
los productos, en particular los datos técnicos.

3. Para obtener accesorios no recogidos aqui, péngase en contacto con su centro de
servicio o de ventas.

20 Endress+Hauser



Flowtit COA30

Datos técnicos

10 Datos técnicos

10.1 Entorno

Temperatura ambiente

POM
-15..50°C(5...122°F)
PMMA

-5...40°C (23 .. 104°F)

Humedad relativa

0 a 95%, sin condensacion

10.2 Proceso

Temperatura del proceso

POM
0..50°C(32...122°°F)
PMMA

0..40°C (32 ... 104°F)

Presién de proceso [psi] [bar]
290 —| 20
218 4 15
145 —{ 10 —
72 — 5
0 o© (*C]
0 10 20 30 40 50
o [ s et el )
32 50 68 86 104 122
10  Rango de presién de proceso
10.3  Estructura mecanica
Medidas L x An x Al 206 x 80 x 57 mm (8,1" x 3,2"x 2,2")
Peso POM
Aprox. 600 g (21,2 oz)
PMMA

Endress+Hauser

Aprox. 550 g (19,4 oz)
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Datos técnicos

Flowfit COA30

Materiales

Camara de flyjo:

Anillos
obturadores:

Adaptador:

POM-C, PMMA
EPDM

POM-C

Conexidn a proceso

22

POM

Entrada:
Salida:

PMMA

Entrada:
Salida:

Manguera de 4 mm de didmetro externo
Manguera de 4 mm de didmetro externo

Manguera de 8 mm de didmetro externo
Manguera de 8 mm de didmetro externo

Endress+Hauser
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