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Bezpecnostné pokyny

1.1 Uréené pouzitie

Meraci pristroj opisany v tejto pouzivatel'skej priru¢ke je uréeny vylu¢ne na meranie
prietoku vo vodivych kvapalinach v uzavretom systéme.

Meranie mozno uskutoCnit’'na kvapalinach s minimalnou vodivost’ou 50 uS/cm.
Priklady:

Kyseliny, alkalické roztoky, farby
Voda
Napoje, napr. dzusy, pivo, vino atd.

Prevadzkova bezpecnost'meracich pristrojov mdze byt'narusena pri ich nespravnom
pouziti alebo pri inom pouZiti, nez na aké su uréené. Vyrobca nenesie Ziadnu
zodpovednost'za chyby spdsobené takymto pouzitim.

1.2 Instalacia, spustenie a prevadzka

Upozorfiujeme na nasledovné:

Pristroj musi inStalovat’, pripojit'do siete, spustit'do prevadzky a vykonavat’jeho udrzbu
len zaskoleny, kvalifikovany personal opravneny na tdto €innost'vlastnikom/
prevadzkovatelom pristroja. Odborny personal musi byt'vopred oboznameny s touto
pouzivatelskou priru¢kou a musi dodrziavat’'pokyny v nej uvedené.

Pristroj musia pouZivat'vylu€ne opravnené osoby, zadkolené prevadzkovatelom
systému. Prisne dodrZiavanie pokynov uvedenych v tejto pouzivatelskej prirucke je
povinné.

Spolo¢nost’Endress+Hauser je pripravena pomdct’pri vysvetleni chemickej odolnosti
Casti pristroja, ktoré prichadzaju do styku so Specialnymi kvapalinami vratane kvapalin
pouzivanych na €istenie. Av8ak aj malé odchylky teploty, koncentracie alebo stupfa
kontaminacie v procese mézu viest'’k zmene chemickej odolnosti.
Spoloénost’Endress+Hauser preto neprebera ziadnu zodpovednost'v suvislosti

s odolnost’'ou materialov voci kordzii spésobenej kvapalinami pri Specifickom pouziti.
Za vyber vhodnych materialov odolnych voci kordzii sposobenej kvapalinami pouzitymi
v danom procese zodpoveda pouzivatel.

Ak sa na potrubnom systéme vykondavaju zvaracie prace, zvaraci pristroj neuzemriujte
cez prietokomer.

InStalatér musi zabezpedit’, aby bol meraci systém riadne zapojeny do
elektroindtalacie v sulade s prislusnymi elektrickymi schémami.

Bez ohladu na vy3Sie uvedené je vzdy potrebné dodrZiavat'miestne predpisy tykajuce
sa otvarania a oprav elektrickych zariadeni a pristrojov.

1.3 Prevadzkova bezpecénost’

Upozorfiujeme na nasledovné:

Meracie systémy uréené na pouzitie v nebezpenom prostredi su vybavené osobitnou
»Ex dokumentaciou®, ktora je neoddelitelnou sucast’ou tychto prevadzkovych pokynov.
Prisne dodrziavanie pokynov na instalaciu a oznaceni uvedenych v takejto
doplfiujucej dokumentacii je povinné. V zavislosti od prislusného schvalovacieho

a certifikacného organu je na prvej strane doplfiujuce dokumentacie zobrazeny
prislusny Ex symbol (napr. & Eurdpa, <> USA, @ Kanada).

Meraci pristroj spifia véeobecné bezpeénostné poziadavky podla EN 61010-1 a EMC
poziadavky podla IEC/EN 61326, ako aj odporu¢ania NAMUR ¢&. NE 21 a NE 43.

V zavislosti od pouzitia méze byt'potrebné pravidelne vymiefat' plomby procesnych
pripojeni na snimaci Promag H.
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* Pri prietoku horucich kvapalin cez meraciu trubi¢ku sa zvy3uje povrchova teplota
puzdra. PredovSetkym v pripade snimaca je potrebné poditat’s teplotou, ktora sa bliZi
teplote pretekajucej kvapaliny. Ak je teplota prili§ vysoka, vykonajte dostatoéné
preventivne opatrenia na ochranu proti popaleniu alebo obareniu.

» Vyrobca si vyhradzuje pravo zmenit'technické udaje bez predchadzajuceho
upozornenia. Vas distribator vyrobkov spolo¢nosti Endress+Hauser vam poskytne
aktualne informacie a zmeny tykajuce sa tychto prevadzkovych pokynov.

1.4 Vratenie pristroja

* Meraci pristroj nevracajte, kym si nie ste absolutne isti, Ze bol zbaveny vsetkych
zvyskov nebezpecnych latok, napr. latok, ktoré sa dostali do prasklin alebo prenikli cez
plasty.

» Naklady za likvidaciu odpadu a zranenia (popaleniny a pod.) spdsobené nespravnym
Cistenim znasa vlastnik/prevadzkovatel.

1.5 Vysvetlivky bezpeénostnych standardov a ikon

Pristroje su skon$truované a testované tak, aby spifiali najmodernej$ie bezpe&nostné
poziadavky; z vyroby boli dodané v stave, ktory zaru€uje ich bezpe&nu prevadzku.
Pristroje spifiaju platné $tandardy a nariadenia v zmysle technickej normy EN 61010 -1
.Bezpecnostné poziadavky na elektrické zariadenia na meranie, riadenie a laboratorne
pouzitie®. Pri nespravnom pouziti alebo pri pouziti inym ako uréenym spdsobom vSak
tieto pristroje mézu predstavovat'zdroj nebezpelenstva.

Z uvedeného dévodu vzdy dodrziavajte prisluSné bezpecnostné pokyny, ktoré su

v tychto prevadzkovych pokynoch oznacené nasledovnymi ikonami:

Vystrahal

,Vystraha ozna&uje €innost’alebo postup, ktorého nespravne vykonanie moze
viest’k vzniku Urazu alebo bezpecnostného rizika. Striktne dodrziavajte pokyny
a postupujte s maximalnou starostlivost'ou.

Upozornenie!
,Upozornenie“ oznac&uje €innosti alebo postup, ktorého nespravne vykonanie méze
viest’k nespravnemu fungovaniu alebo zni¢eniu pristroja. Dodrziavajte pokyny.

Poznamka!
.Poznamka“ oznacuje Cinnosti alebo postup, ktorého nespravne vykonanie méze
nepriamo ovplyvnit'fungovanie pristroja alebo viest’k jeho nepredvidanej reakcii.

Endress+Hauser
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2 Identifikacia

2.1

Oznacenie pristroja

Systém na meranie prietoku sa sklada z tychto Casti:
* Prevodnik Promag 23

» Snimac¢ Promag

P, Promag H

Prevodnik a snimac tvoria jednu mechanicku jednotku.

211 Vyrobny Stitok prevodnika
7 8
s N
Endress +Hauser
Promag 23
1 { Order Code: 23PXX-XXXXXXXXXXXX IP67 / NEMA/Type 4X
Ser.No.: 12345678901
TAGNo.. ABCDEFGHJKLMNPQRST
12-30VDC
2 {4...20 mA
3 7{ I-OUT (HART), f-OUT
4— i
s 1 A1) 20°C (4°F) <Tamb<+60°C (+140°F) |2
o—] Ce
\ °N|2895 J
A0009743
Obr. 1:  Specifikécie na vyrobnom §titku prevodnika ,Promag 23“ (priklad)
1 Objednavkovy kéd/sériové cislo: vyznam jednotlivych pismen a cislic je uvedeny v $pecifikaciach
v potvrdeni objednavky
2 Zdroj napajania, frekvencia
prikon

3 Dostupné vystupy:

— |-OUT (HART): s prudovym vystupom (HART)

— f-OUT: s impulznym/frekvencnym vystupom

O N OKAN

Stuperi ochrany

Viyhradené pre doplriujuce informacie o S$pecialnych produktoch

Prosim, postupujte v sulade s prevadzkovymi pokynmi

Vyhradené pre doplriujice informéacie o aktualnej verzii pristroja (schvélenia, certifikaty)
Povoleny rozsah teploty okolia
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21.2 Vyrobny stitok snimaca

e N
Endress+Hauser
PROMAG P
Order Code: 23PXX-XXXXXXXXXXXX
1 % SerNo: 12345678901 RY 2007
2 TAGNo: ABCDEFGHJKLMNPQRST
3 K-factor: 0.8328 /-5 0.5% CALH—— 10
~———1{ DN100 DIN/EN PN16 pnom =PS= 16bar
4 —H ™ —10°C...150°C/+14°F...300°F
A{Materials: PFA .
5 — [ Electrodes: 1.4435/316L EPD/MSU, R/BH—— 11
/
6
IP67 12
7 ——1-10°C (+14°F)<Tamb<+60°C (+140°F) NEMA/Type4X
8t A—(L]
' —CE€
oNiQBQS
—— 13
\ :>b

A0009744

Obr. 2:  Specifikécie na vyrobnom $titku snimadéa ,Promag P* (priklad)

1

N A O ONOOOONWNDN

- O

12
13

Objednavkovy kéd/sériové Cislo: vyznam jednotlivych pismen a Eislic je uvedeny v Specifikaciach
v potvrdeni objednavky

Kalibraény faktor s nulovym bodom

Menovita svetlost/menovity tlak

Rozsah teplét meranej latky

Materialy: vystelka/meracie elektrédy

Viyhradené pre doplriujuce informacie o $pecialnych produktoch

Povoleny rozsah teploty okolia

Prosim, postupujte v sulade s prevadzkovymi pokynmi

Viyhradené pre doplriujuce informacie o aktualnej verzii pristroja (schvalenia, certifikaty)
Kalibracna tolerancia

Doplriujuce informéacie

— EPD: s elektrodou na detekciu prazdnej trubice

— R/B:s referencnou elektrédou

Stuperi ochrany

Smer toku

Endress+Hauser
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2.2 Certifikaty a schvalenia

Pristroje su skonstruované a testované tak, aby spifali najmodernejie bezpeénostné
poziadavky v sulade s nalezitou konstrukénou praxou. Z vyroby boli dodané v stave,
ktory zaru€uje ich bezpecnu prevadzku.

Pristroje spifiaju platné $tandardy a nariadenia v zmysle technickej normy EN 61010 -1
.Bezpecnostné poziadavky na elektrické zariadenia na meranie, riadenie a laboratorne
pouzitie* a EMC poziadavky podla IEC/EN 61326.

Meraci systém opisany v tychto prevadzkovych pokynoch teda spifia zakonné
poziadavky v zmysle smernic EU. Spolo&nost’Endress+Hauser tdto
skuto€nost’potvrdzuje oznacenim pristroja znackou CE a vydanim prisluSného
vyhlasenia o zhode CE.

Meraci systém je v sulade s poziadavkami EMC australskeho uradu ,Australian
Communications and Media Authority (ACMA)*.

2.3 Registrované obchodné znacky

KALREZ® a VITON®
Registrované obchodné znacky spolo¢nosti E.l. Du Pont de Nemours & Co., Wilmington,
USA

TRI-CLAMP®
Registrované obchodné znacky spolo¢nosti Ladish & Co., Inc., Kenosha, USA

HART®
Registrované obchodné znacky spoloénosti HART Communication Foundation, Austin,
USA

HistoROM™, S-DAT®, T-DAT™, Field Xpert™, FieldCare®, Fieldcheck®, Applicator®
Registrované obchodné znacky spolo¢nosti Endress+Hauser Flowtec AG, Reinach, CH



InStalacia

Proline Promag 23

10

3 InStalacia

3.1 Potvrdenie prevzatia, transport a skladovanie

311 Potvrdenie pri prevzati

Pri prijati vyrobku vzdy skontrolujte:
* Obal a obsah, ¢i nedoslo k ich poskodeniu.
» Zasielku; uistite sa, €i ni¢ nechyba a &i rozsah zasielky zodpoveda vasej objednavke.

3.1.2 Preprava

Nasledovné pokyny sa tykaju rozbalenia pristroja a jeho prepravy na kone¢né miesto

jeho instalacie:

* Pristroje prepravujte v obaloch, v ktorych boli dodané.

» Ochranné dosky alebo kryty procesnych pripojok neskladajte, kym nie ste pripraveni
pristroj inStalovat’. Toto je osobitne dbleZité v pripade snimacov s vystelkou z PTFE.

Osobitné poznamky k pristrojom s prirubami

Upozornenie!

* Drevené kryty namontované na prirubach pred tym, ako pristroj opusti vyrobu, sluzia
na ochranu vystelky prirub skladovani a preprave. Tieto drevené ochranné kryty zloZte
aZ tesne pred inStalaciou pristroja na potrubny systém.

* Pristroje s prirubami nedvihajte za puzdro prevodnika.

Na dvihanie pouzitie popruhy prichytené popod procesné pripojky. Nepouzivajte ret’aze,
mdbzu poskodit’puzdro.

Vystrahal

Nebezpecenstvo Urazu v pripade vySmyknutia pristroja z popruhov. t'azisko
zmontovaného meracieho pristroja sa mdze nachadzat'vy$sie ako body, okolo ktorych
su uchytené popruhy.

Preto vzdy davajte pozor, aby sa pristroj neoCakavane neotocil okolo vlastnej osi alebo
aby sa nevySmykol z popruhov.

AQ

A0009746

Obr. 3:  Preprava snimacov

Endress+Hauser
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3.1.3 Skladovanie

Upozoriiujeme na nasledovné:

» Meraci pristroj zabalte tak, aby ste ho spolahlivo ochranili pred pripadnymi narazmi pri
skladovani (a preprave). Pévodné balenie poskytuje optimalnu ochranu.

» Teplota pri skladovani je rovnaka ako rozsah prevadzkovych tepl6t meracieho
prevodnika a prislusnych meracich snimacov — B 65.

» Ochranné dosky alebo kryty procesnych pripojok neskladajte, kym nie ste pripraveni
pristroj inStalovat’. Toto je osobitne ddlezité v pripade snimacov s vystelkou z PTFE.

» Pocas skladovania musi byt'meraci pristroj chraneny pred priamym sine¢nym svetlom,
aby sa predi$lo neprimerane vysokym povrchovym teplotam.

* Miestno na uskladnenie zvolte tak, aby sa na meracom pristroji nezrazala vihkost'.
Zabrani sa tym pripadnému vzniku hub a plesni, ktoré mézu poskodit'vystelku.

11
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3.2 Podmienky instalacie

3.21 Rozmery

Rozmery a instalaéné dizky snimacda a prevodnika mézete najst'v ,technickej
dokumentacii“ konkrétneho pristroja. Tuto dokumentaciu si mézete stiahnut'vo formate
PDF zo stranky www.endress.com. Zoznam dostupnej technickej dokumentacie najdete
v asti"Dokumentacia" na — [ 74.

3.2.2 Umiestnenie pristroja

Zvysena koncentracia vzduchovych alebo plynovych bublin v meracej trubici méze
viest’k zvy8enej chybovosti merani.

Vyhnite sa tymto miestam:

* V najvy88om bode potrubia. Riziko hromadenia vzduchu!

* Priamo nad volnym vytokom na vertikdlnom potrubi.

A0003202

Obr. 4:  Umiestnenie pristroja

Instalacia cerpadiel

Snima¢ nemontujte na nasavacej strane ¢erpadla. Tymto opatrenim predidete nizkemu
tlaku a naslednému riziku poSkodenie vystelky meracej trubice. Informacie o odolnosti
vystelky voci Ciastoénému vakuu — B 67.

V sustavach pouzivajucich recipro€né, membranoveé alebo peristaltické Cerpadla.
Informacie o odolnosti meracieho systému voci vibraciam a otrasom — =1 65.

'A0003203

Obr. 5:  Instalacia ¢erpadiel

Endress+Hauser
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Ciastoéne naplnené potrubie

Ciasto&né naplnené potrubie si vyZaduje montaz spdsobom podobnym sifénu. Funkcie
detekcie prazdnej trubice ponuka dodato&nu ochranu detekovanim prazdneho alebo
Ciasto€ne naplneného potrubia — 5 45.

Upozornenie!
Riziko hromadenie pevnych €astic. Snimac nainstalujte na najniz§om mieste sifénu.
Odporuca sa instalovat'Cistiaci ventil.

A0003204

Obr. 6:  InStalacia na ¢iastoéne naplnenom potrubi

Spadové potrubie

Na spadovom potrubi dlhSom ako 5 m (16,4 ft) namontujte sifén alebo odvzduSnovaci
ventil za snimatom. Tymto opatrenim predidete nizkemu tlaku a naslednému riziku
poskodenie vystelky meracej trubice. Zaroven predchadza strate kvapaliny, ktora by
mohla spdsobovat’primieSavanie vzduchu.

Informacie o odolnosti vystelky voci ¢iastoénému vakuu — B 67

A0008157
Obr. 7:  Opatrenie pri inStalacii na spadovom potrubi
1 Odvzdusriovaci ventil
2 Sifon
h Dizka spadového potrubia

13
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3.2.3 Orientacia

Spravna orientacia pristroja pomaha predchadzat’hromadeniu plynu a vzduchu a vzniku
usadenin v meracej trubici. Promag vSak ponuka dodato&nu funkciu detekcie prazdneho
potrubia (Empty Pipe Detection - EPD), ktord pomaha pri detekcii €iastotne naplnenej
meracej trubice, napr. v pripade odplyriovania kvapalin alebo pri nestalom procesnom
(prevadzkovom) tlaku — [ 45.

Vertikalna orientacia

Vertikalna orientacia je idealna pre samovyprazdriovacie potrubné systémy a pri pouZiti
detekcie prazdneho potrubia.

A0008158

Obr. 8:  Vertikalna orientacia

Horizontalna orientacia

Rovina meracej elektrédy by mal byt'’horizontalna. Tym sa zabrani kratkodobej izolacii
oboch elektrod vzduchovymi bublinami v te€ucej kvapaline.

Upozornenie!

Funkcia detekcie prazdneho potrubia pri meracom pristroji in§talovanom horizontalne
funguje spravne, len ked puzdro prevodnika smeruje nahor (— 9). V opacnom
pripade nemozno zaru€it’, Ze detekcia prazdneho potrubia naskodi, ak je meracia trubica
naplnena len &iastoéne alebo prazdna.

A0003207

Obr. 9:  Horizontélna orientacia

1 EPD elektréda na detekciu prazdneho potrubia (nenachadza sa v Promag H (DN 2 az 15/ 1/12 az 2"))
2 Meracie elektrédy na detekciu signalu
3 Referencna elektréda na vyrovnavanie napétia (nedostupna v Promag H)

Endress+Hauser
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3.24 Natokové a vytokové trasy
Ak je to mozné, snimac inStalujte pred armaturami ako ventily, T-kusy, kolena atd'.

Aby bola zabezpeena presnost’'merania, je potrebné dodrZzat’nasledovné pokyny pre
natokové a vytokové trasy.
* Natokova trasa > 5 x DN
* Vytokova trasa > 2 x DN

>5xDN >2xDN

>k
> -

Obr. 10: Natokové a vytokové trasy

A000321

3.2.5 Vibracie
V pripade silnych vibracii je potrebné pevne zafixovat’'potrubie aj snimac.

@ Upozornenie!
Informacie o povolenom odpore vodi vibraciam a narazom — E 65.

A0003208

Obr. 11: Opatrenia na prechadzanie vibraciam meracieho pristroja (L > 10 m (32,8 ft))

Endress+Hauser 15
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3.2.6 Adaptéry

Pri in&talacii snimac¢a na potrubi s va¢Sou menovitou svetlost'ou mozno pouzit'vhodné
adaptéry podla normy DIN EN 545 (dvojprirubové konfuzory). Vysledné zvySenie
prietoku zvySuje presnost’'merania v pripade pomaly te€ucich kvapalin.

Niz8ie uvedeny nomogram mozno pouzit'na vypocet straty tlaku sp6sobenej redukciou
prierezu.

Poznamka!
Tento nomogram plati len pre kvapaliny s viskozitou podobnou vode.

1. Vypocitajte pomer priemerov d/D.

2. Z nomogramu od¢itajte pokles tlaku ako funkciu rychlosti toku kvapaliny
(za zuzenym miestom) a pomer d/D.

[mbar] 100

8 m/s
X

7 mls
~ 6 m/s\ \
10 \

o 4 m/s \
max. 8 1 N
S
N\

1m/s

d/D 05 06 07 08 09

A0009611

Obr. 12: Strata tlaku spésobena adaptérmi

Endress+Hauser
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3.2.7 Menovita svetlost’a prietok

Svetlost’potrubia a prietok uréuju menovitu svetlost’'snimaca. Optimalna rychlost’toku
kvapaliny sa pohybuje medzi 2 a 3 m/s (6,5 az 9,8 ft/s).

Okrem toho, rychlost'toku (v) musi zodpovedat'fyzikalnym viastnostiam kvapaliny:
* v<2m/s (v<86,5ft/s): pre abrazivne kvapaliny

* v>2m/s (v>6,5ft/s): pre kvapaliny spbsobujuce kumulaciu

Poznamkal!

Rychlost’prietoku mozno v pripade potreby zvySitzmenSenim menovitej svetlosti

snimaéa —» B 16.

Odporucany prietok (jednotky medzinarodnej sustavy Sl)

Menovita svetlost’ Promag P | Promag H

[mm] Min./max. plna hodnota (v ~ 0,3 alebo 10 m/s) v [dm®min]
2 - 0,06 az 1,8
4 - 0,25az7
8 - 1az 30
15 - 4 az100
25 9 az 300 9 az 300
32 15 az 500 -
40 25 az 700 25 az 700
50 35az1 100 35az 1100
65 60 az 2 000 60 az 2 000
80 90 az 3 000 90 az 3 000
100 145 az 4 700 145 az 4 700
125 220 az 7 500 -

[mm] Min./max. plna hodnota (v ~ 0,3 alebo 10 m/s) v [m3/h]
150 20 az 600 -
200 35az1 100 -

Odporucany prietok (US jednotky)

Menovita svetlost’ Promag P Promag H
[inch] Min./max. plna hodnota (v ~ 0,3 alebo 10 m/s) v [gal/min]
112" - 0,015az0,5
5/32" - 0,07 az 2
5/16" - 0,25az8
Iz - 1,0az 27
1" 2,5az80 2,5az 80
1%" 4 az130 -
1 7 az 190 7 az 190
2" 10 az 300 10 az 300
27 16 az 500 16 az 500
3" 24 az 800 24 az 800
4" 40 az 1 250 40 az 1250
5" 60 az 1 950 -
6" 90 az 2 650 -
8" 155 az 4 850 -

17
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3.3 InStalacia

3.3.1 Instalacia snimac¢a Promag P

Upozornenie!

» Ochranné kryty namontované na oboch prirubach snimaca chrania PTFE vystelku,
ktora prekryva priruby. Preto tieto ochranné kryty zloZte az tesne pred instalaciou
snimaca na potrubie.

» Ochranné kryty musia ostat'na svojom mieste po¢as celého uskladnenia pristroja.

» Ubezpedte sa, &i nedoslo k poSkodeniu vystelky alebo k jej odstraneniu z prirub.

Poznamka!
Skrutky, matice, tesnenia a pod. nie su sucast’ou zasielky, zakaznik si ich musi
zabezpecdit'samostatne.

Snimac je uréeny na instalaciu medzi dvomi potrubnymi prirubami:

« Je nevyhnutné, aby ste dodrzali predpisany ut’ahovaci moment skrutiek — £ 20.

* Pri pouziti podloziek postupujte podla montaznych pokynov, ktoré budu sucast'ou
zasielky.

\\:—\
7 %
2Dt —» =)IN
NS AN
\_D_l

A0004296

Obr. 13:  InStalacia snimaca Promag P

Tesnenia

Pri montazi tesneni postupujte podla tychto pokynov:

» Vystelka z PFA alebo PTFE — tesnenie nie je potrebné.

* Pre priruby podla normy DIN pouzivajte len tesnenia, ktoré zodpovedaju norme
DIN EN 1514-1.

» Ubezpecte sa, &i tesnenie nepresahuje do prierezu potrubia.

Upozornenie!

Riziko kratkeho spojenia! Nepouzivajte elektricky vodivé tesniace materialy ako napr.
grafit. Vo vnuatri meracej trubice by mohla vzniknut’elektricky vodiva vrstva

a spbsobi’skrat meracieho signalu.

Uzemnovaci kabel

 V pripade potreby mozZno objednat’'uzemrovacie kédble ako prislusenstvo na
vyrovnavanie napatia, » =5 48.

+ Informacie o vyrovnavani napatia a podrobné pokyny na instalaciu a pouzitie
uzemnovacich kablov najdete v —» 2 29.

Endress+Hauser
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InStalacia vyhotovenia pre vysoké teploty (s vystelkou z PFA)

Vyhotovenie na pouZitie pri vysokych teplotdch obsahuju podperu puzdra, ktora sluzi na
tepelnu izolaciu snimaca a prevodnika. Tieto vyhotovenia sa pouzivaju v8ade tam, kde
sa stretavame s vysokymi teplotami okolia spolu s vysokou teplotou meranej kvapaliny.
Pouzitie tychto vyhotoveni je povinné pri teplote kvapaliny prevySujucej +150 °C

(+300 °F).

Poznamka!
Informacie o pripustnom rozpéti teplét najdete na — [ 66.

Izolacia

Potrubie vo vSeobecnosti musi byt'izolované, ak nim pretekaju prili§ horuce kvapaliny,
aby sa predislo energetickym stratam a nahodnému kontaktu s potrubim s teplotou,
ktora by mohla spdsobit’zranenie. Predpisy upravujuce izolaciu potrubnych systémov
musia byt'dodrzané.

Upozornenie!

Riziko prehrievania elektronickych suciastok. Podpera puzdra rozvadza teplo, preto cely
jej povrch musi ostat’odkryty. Ubezpecte sa, Ze izolacia snimaca neprecnieva nad
vrchnu hranu puzdra snimaca.

%

Obr. 14: Snimac Promag P (vyhotovenie pre vysoké teploty): izolovanie potrubia

A0009742
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Ut’ahovaci moment skrutiek (Promag P)

Upozorfiujeme na nasledovné:

» NizSie uvedené ut'ahovacie momenty platia len pre naolejované zavity.

+ Skrutky ut’ahujte vzdy rovhomerne, v diagonalnom poradi.

* Prilis utiahnuté skrutky deformuju povrch tesneni alebo mézu tesnenie poskodit'.

» NizSie uvedené ut'ahovacie momenty platia len pre potrubie, ktoré nie je vystavené
napatiu v t'ahu.

Ut'ahovaci moment pre:

« EN (DIN) - 20

« ANSI - 1120

« JIS—> 21

Ut'ahovaci moment pre Promag P podla EN (DIN)

Menovita svetlost’ EN (DIN) Skrutky Max. ut’ahovaci moment [Nm]
Trieda tlaku
[mm] [bar] PTFE PFA
25 PN 40 4xM12 26 20
32 PN 40 4 xM16 41 35
40 PN 40 4 xM16 52 47
50 PN 40 4xM16 65 59
65 * PN 16 8 xM16 43 40
65 PN 40 8xM16 43 40
80 PN 16 8xM16 53 48
80 PN 40 8xM16 53 48
100 PN 16 8xM16 57 51
100 PN 40 8xM?20 78 70
125 PN 16 8xM16 75 67
125 PN 40 8 x M 24 111 99
150 PN 16 8 xM20 99 85
150 PN 40 8xM24 136 120
200 PN 10 8 xM20 141 101
200 PN 16 12xM20 94 67
200 PN 25 12xM24 138 105
* Skonstruované podfa normy EN 1092-1 (nie podla DIN 2501)

Ut'ahovaci moment pre Promag P podla ANSI

Menovita svetlost’ ANSI Skrutky Max. ut’ahovaci moment
Trieda tlaku PTFE PFA
[mm] [inch] [Ibs] [Nm] [Ibf - ft] [Nm] [1bf - ft]
25 1" Trieda 150 4 x 5 11 8 10 7
25 1" Trieda 300 4 x 5/8" 14 10 12 9
40 1% Trieda 150 4 x 3 24 18 21 15
40 1% Trieda 300 4 xI" 34 25 31 23
50 2" Trieda 150 4 x 5/8" 47 35 44 32
50 2" Trieda 300 8 x 5/8" 23 17 22 16
80 3" Trieda 150 4 x 5/8" 79 58 67 49
80 3" Trieda 300 8 x[" 47 35 42 31
100 4" Trieda 150 8 x 5/8" 56 41 50 37
100 4" Trieda 300 8 x[" 67 49 59 44
150 6" Trieda 150 8x|" 106 78 86 63
150 6" Trieda 300 12 x " 73 54 67 49
200 8" Trieda 150 8 x[" 143 105 109 80
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Ut'ahovaci moment pre Promag P podfa JIS

Menovita svetlost’ JIS Skrutky Max. ut’ahovaci moment [Nm]
Trieda tlaku

[mm] PTFE PFA
25 10K 4xM16 32 27
25 20K 4xM16 32 27
32 10K 4xM16 38 -
32 20K 4xM16 38 -
40 10K 4xM16 41 37
40 20K 4xM16 41 37
50 10K 4 xM16 54 46
50 20K 8xM16 27 23
65 10K 4xM16 74 63
65 20K 8xM16 37 31
80 10K 8xM16 38 32
80 20K 8xM20 57 46
100 10K 8xM16 47 38
100 20K 8xM20 75 58
125 10K 8xM20 80 66
125 20K 8xM22 121 103
150 10K 8xM20 99 81
150 20K 12 x M 22 108 72
200 10K 12xM 20 82 54
200 20K 12 x M 22 121 88
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3.3.2 Instalacia snimacéa Promag H

Snimac sa v zavislosti od vasej objednavky dodava s/bez nainstalovanych procesnych
pripojeni. NainStalované procesné pripojenia su priskrutkované k snimacu pomocou
4 az 6 Sest’uholnikovych skrutiek.

Upozornenie!

V zavislosti od pouzitia a dizky potrubia musi byt'snimaé umiestneny na podpere alebo
v pripade potreby pevnejsie fixovany. Najma pri pouziti plastovych procesnych pripojeni
je nevyhnutné, aby bol snima¢ bezpe&ne namontovany. Na tento u€el je mozné ako
prisludenstvo objednat’'samostatny montézny set na stenu od spolo€nosti
Endress+Hauser (— 2 48).

A0004301

Obr. 15:  Procesné pripojenia pre Promag H (DN 2 az 25/ 1/12 az 1", DN 40 az 100 (17 to 4")

A =DN 2 az 25 (1/12 az 1") / Procesné pripojenia s O-krizkom

— Privarovacie hrdlo (DIN EN ISO 1127, ODT/SMS)

— Priruba (EN (DIN), ANSI, JIS), priruba vyrobena z PVDF (EN (DIN), ANSI, JIS)
— Vonkajsi zavit, vnutorny zavit, hadicova pripojka, lepené spojky z PVC

B =DN 2 az 25 (1/12 azZ 1") / Procesné pripojenia s aseptickym tvarovanym tesnenim
— Privarovacie hrdlo (DIN 11850, ODT/SMS)

Svorka (ISO 2852, DIN 32676, L14 AM7)

Spojka (DIN 11851, DIN 11864-1, SMS 1145)

Priruba DIN 11864-2

C =DN 40 az 100 (1/2az 4") / Procesné pripojenia s aseptickym tvarovanym tesnenim
— Privarovacie hrdlo (DIN 11850, ODT/SMS)

Svorka (ISO 2852, DIN 32676, L14 AM7)

— Spojka (DIN 11851, DIN 11864-1, ISO 2853, SMS 1145)

Priruba DIN 11864-2

Tesnenia

Pri montaZzi procesnych pripojeni sa uistite, Ze pouzZivané tesnenia su Cisté a néleZite
vycentrované.

Upozornenie!

* V pripade kovovych procesnych pripojeni musia byt’skrutky riadne dotiahnuté.
Procesné pripojenia vytvaraju so snima¢om kovovy spoj, ktory zabezpec&uje urCenu
kompresiu tesnenia.

* V pripade plastovych procesnych pripojeni musia byt'dodrzany maximalny ut’ahovaci
moment pre skrutky s naolejovanym zavitom (7 Nm / 5,2 Ibf ft). V pripade plastovych
prirub musi byt'medzi pripojenim a protiprirubou vzdy pouzité vhodné tesnenie.

* V zavislosti od Ucelu pouzitia by sa tesnenie malo pravidelne vymiefiat’, najma ak sa
pouziva tvarované tesnenie (aseptické vyhotovenie)!

Interval vymeny zavisi od frekvencie Cistiacich cyklov a od teploty kvapaliny a tepl6t
pouzivanych pri Cistiacom procese. Nahradné tesnenie mozno objednat'neskér ako
prislusenstvo — [ 48.

Endress+Hauser
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Pouzitie a inStalacia uzemnovacich krazkov (DN 2 az 25/1/12 az 1")

Ak su procesné pripojenia vyrobené z plastu (napr. priruby alebo lepené spojky), napatie
medzi snimacom a kvapalinou sa musi vyrovnavat’pomocou dodato&nych
uzemnovacich kruzkov.

Ak uzemrovacie kruzky nie su pouzité, moze dojst’k ovplyvneniu presnosti merani alebo
k podkodeniu snimac¢a v désledku galvanickej korézie elektrod.

@ Upozornenie!

» V zavislosti od objednavky mdzu byt'na procesnych pripojeniach namontované
plastové kruzky namiesto uzemrovacich kruzkov. Tieto plastoveé krazky sluzia len ako
rozpery a neplnia funkciu vyrovnavania napétia. Navy$e spifiaju aj tesniacu funkciu na
spoji medzi snimaCom a procesnym pripojenim. Z uvedeného dévodu v pripade
procesnych pripojeni bez uzemrovacich krdzkov sa nesmu tieto plastové krazky/
tesnenia odstranit’, resp. musia byt'vzdy namontované.

» Uzemnovacie kruzky mozno objednat’'samostatne ako prisluSenstvo od spolo¢nosti
Endress+Hauser — 2 48.

Pri zadavani objednavky sa ubezpecte, ¢i je dany uzemnovaci krdzok kompatibilny

s materialom pouzitym na elektrédach. V opacnom pripade existuje riziko poSkodenia
elektréd v désledku galvanickej korozie! Informacie o dostupnych materialoch mozno
najstna —» B 71.

» Uzemnovacie kruzky vratane tesnenia sa montuju v ramci procesnych spojeni. To
znamena, Ze dizka spoja sa nemeni.

1. Uvolnite Styri alebo Sest’Sest’'uholnikovych skrutiek (1) a procesné spojenie odpojte
od snimaca (4).

Odstrarite plastovy kruzok (3) vratane dvoch tesniacich O-kruzkov (2).
Jedno tesnenie (2) vlozte do drazky na procesnom spojeni.
Vlozte kovovy uzemfovaci kruzok (3) do procesného spojenia.

Teraz vlozte druhé tesnenie (2) do drazky na uzemrnovacom kruzku.

o o M w N

Nakoniec primontujte procesné pripojenie spat’k snimacu. V pripade plastovych
procesnych pripojeni dodrzujte max. ut'ahovaci moment pre skrutky
s naolejovanym zavitom (7 Nm / 5,2 Ibf ft).

A0002651
Obr. 16: InStalacia uzemriovacich kruzkov na Promag H (DN 2 az 25/ 1/12 az 1")
1 = Sest'uholnikové skrutky, procesné spojenie
2 = Tesniace O-kruzky
3 = Uzemriovaci kruzok alebo plastovy krizok (rozpera)
4 = Snimac

Endress+Hauser 23
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Privarenie prevodnika k potrubiu (privarovacie hrdlo)

Upozornenie!
Riziko poSkodenia a zni€enia elektronickych suciastok. Prosim, ubezpedte sa, Ze
zvaracie zariadenie nie je uzemnené cez snimac alebo prevodnik.

1. Snimag privarte v niekolkych navarovacich bodoch k potrubiu. Zvaraci pripravok
vhodny na tento el mozno objednat’ako prisludenstvo samostatne — = 48.

2. Uvolnite skrutky na prirube procesného pripojenia a snimac spolu s tesnenim
odmontujte od potrubia.

3. Procesne pripojenia privarte k potrubiu.

Snima& namontujte spat'na potrubie. Ubezpedte sa, Ci je tesnenie Cisté
a umiestnené v spravnej polohe.

Poznamka!

» Ak sa zvaranie vykonava spravne s pouzitim tenkostennych rarok, tesnenie sa teplom
neposkodi, ani ak je namontované. Napriek tomu sa odporuca, aby ste snimaé
a tesnenie pred zvaranim odmontovali.

* Na ucéely demontaze musi byt'mozZné otvorit’potrubia najviac na priblizne 8 mm
(0,31in).

Cistenie pomocou krtkovania

Pri Cisteni pomocou krtkovania nezabudajte na vnutorny priemer meracej trubice
a procesného pripojenia. VSetky rozmery a dlzky snimaca a prevodnika sa nachadzaju
sa v samostatnej dokumentacii ,Technicka dokumentacia“ - [ 74.

Endress+Hauser
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3.33 Natoc€enie puzdra prevodnika
1. Uvolnite bezpe&nostnu skrutku.
2. Natocte puzdro prevodnika do pozadovanej polohy (max. 360°).

3. Dotiahnite bezpeénostnu skrutku.

A0009739
Obr. 17: Natocenie puzdra prevodnika

3.34 Natocenie lokalneho displeja

1. Odskrutkujte kryt skrinky s elektronikou od puzdra prevodnika.

Modul s displejom odmontujte od pridrziavacich kolajniCiek prevodnika.
Natocte displej do pozadovanej polohy (max. 4 x 45° v kazdom smere).
Zalozte displej spat’do pridrziavacich kolajniciek.

o M w0 D

Kryt skrinky s elektronikou pevne priskrutkujte spat'na puzdro prevodnika.

A0003236

Obr. 18: Natocenie lokalneho displeja
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3.4 Kontrola po instalacii

Po nainstalovani meracieho pristroja na potrubie vykonajte tieto kontroly:

Stav/Specifikacie pristroja Poznamky
Je pristroj poskodeny (vizualna kontrola)? -

Spina pristroj technické $pecifikacie v meracom bode vratane prevadzkovej — 266
teploty a tlaku, teploty okolia, minimalnej vodivosti kvapaliny, meracieho

rozsahu atd.?

Instalacia Poznamky
Ukazuje Sipka na vyrobnom $&titku snimaca smerom, ktorym tecie kvapalina -

v potrubi?

Je rovina meracej elekirédy v spravnej polohe? - D14

Je elektréda na detekciu prazdneho potrubia v spravnej polohe? - B14
Boli v8etky skrutky po instalacii snimaca dotiahnuté podfa predpisanym - 20

ut'ahovacim momentom?

Boli namontované spravne tesnenia (typ, material, inStalacia)?

PromagP — 218
PromagH — B 22

Je Cislo meracieho bodu a oznacenie spravne (vizualna kontrola)?

Prevadzkové prostredie/prevadzkové podmienky

Poznamky

Su dodrzané Specifikacie natokovych a vytokovych tras?

Natokova trasa
>5x DN
Vytokova trasa> 2 x DN

Je meraci pristroj chraneny proti vlhkosti a priamemu sineénému svetlu?

Je snimac dostatocne chraneny proti vibraciam (nastavec, podpera)?

Akceleraciado 2 g
v sulade s
IEC 600 68-2-6 — 265
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4 Elektroinstalacia

Vystraha!

Ak pripajate pristroje certifikované na pouzitie vo vybusnom prostredi (a Ex-certifikatom),
prosim, postupujte podla pokynov a elektrickych schém uvedenych v doplnku k tymto
prevadzkovym pokynom. V pripade akychkolvek otazok poZiadajte o pomoc svojho
predajcu spolo¢nosti Endress+Hauser.

Poznamka!
Pristroj nema zabudovany interny elektricky isti¢. Preto sa musi nainstalovat'externy
spinac¢ alebo isti¢, ktory umoznuje odpojit’pristroj od hlavného zdroja elektrickej energie.

41 Pripojenie meracej jednotky

411 Pripojenie prevodnika

Vystraha!

» Pred otvorenim pristroja vzdy vypnite privod elektrickej energie. Neinstalujte ani
nezapajajte elektroinstalaciu, kym je pristroj pripojeny k zdroju elektrickej energie.
Nedodrzanie tohto pokynu méze viest'’k neopravitelnému poskodeniu elektronickych
sucasti.

» Porovnajte Specifikacie uvedené na vyrobnom stitku s napatim a frekvenciou

elektrického zdroja v mieste inStalacie.

Dodrziavajte aj vnutrostatne predpisy tykajuce sa inStalacie elektrickych zariadeni.

Prevodnik musi byt'pripojeny k poistkam v budove.

Uvorlnite inbusovu skrutku (4) bezpec€nostnej svorky (3 mm kfa¢om).
Odmontujte kryt pripajacej skrinky (5) od puzdra prevodnika.
Signalovy kabel (1) prevedte cez prislusné kablové priechodky.

P bh =

Zapojte kable podla elektrickej schémy:
— Elektricka schéma — 19
— Priradenie svoriek —» 2 28

Kryt pripajacej skrinky (5) pevne priskrutkujte k puzdru prevodnika.
Dotiahnite inbusovu skrutku (4) bezpeénostnej svorky.

A
\
4 UL
=1 [403m 201
3 ININEENSINY

S

Obr. 19:  Pripojenie prevodnika (hlinikové puzdro). Prierez kabla: max. 2,5 mm? (14 AWG)

A0009604

1 Tienené signalové kable:
— Svorka €. 1(+) / 2(-): elektrické napéajanie / pradovy vystup
— Svorka €. 3(+) / 4(-): impulzny / frekvenény vystup

2 Uzemriovacia svorka pre tienenie signaloveho kabla
3 Servisny konektor

4 Bezpecnostna svorka

5 Kryt pripajacej skrinky

27
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41.2 Priradenie svoriek

Svorka €. (vystupy / elektrické napajanie)
Vyhotovenie 1(+) 1 2(-) 3(+)/4(-)
23 FFFFEERRAREN Pradovy vystup HART Frekvenény vystup
2T FHHAHIIIRIILNN Prudovy vystup HART -
Poznamka!

Funkéné hodnoty vystupov a elektrického napajania — 2 61

41.3 Pripojenie HART

Pouzivatelia si m6zu zvolit'’z nasledujucich moZnosti pripojenia:
* Priame pripojenie k prevodniku pomocou svoriek 1(+) a 2(-)
* Pripojenie prostrednictvom 4 aZz 20 mA okruhu.

Poznamka!

* Minimalne zat'azenie meracej sluéky musi byt'najmenej 250 Q.

» Po spusteni vykonajte tieto nastavenia:
— Funkcia CURRENT SPAN — ,4-20 mA HART" alebo ,4-20 mA (25 mA) HART"
— Zapnite alebo vypnite ochranu HART proti zapisovaniu — = 42

Pripojenie ruéného komunikatora HART

Pozri tiez dokumentaciu vydanu spoloénost’ou HART Communication Foundation, a to
najma HCF LIT 20: ,HART, technické zhrnutie*.

A0014728

Obr. 20: Elektrické pripojenie rucného zariadenia HART Field Xpert SFX100

1 Rucéné zariadenie ART Field Xpert SFX100
2 Odtienenie
3 Ostatné zariadenia alebo PLC s pasivnym vstupom

Pripojenie PC s operacnym softvérom

Na pripojenie PC s operaénym systémom (napr. ,FieldCare*), je potrebny modem HART
(napr. ,Commubox FXA195%).

A0014729

Obr. 21:  Elektrické pripojenie PC s operacnym softvérom

1 PC s operaénym softvérom

2 Ostatné zariadenia alebo PLC s pasivnym vstupom
3 Odtienenie

4 Modem HART, napr. Commubox FXA195

Endress+Hauser
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4.2 Vyrovnavanie napatia

A Vystraha!

Meraci pristroj musi byt'napojeny na vyrovnavanie napatia.

Dokonalé meranie je mozné zabezpecit'len vtedy, ak merana latka a snima¢ maju
rovnakeé elektrické napatie. Vacsina snimacov Promag je Standardne vybavena
referencnou elektrédou, ktora zabezpeduje pozadované vyrovnavanie napatia.

V pripade vyrovnavania napatia je potrebné brat’do uvahy aj nasledovné:
* Vnutropodnikové smernica tykajuce sa uzemfovania
* Prevadzkové podmienky ako material/uzemnenie potrubia atd. (pozri tabufku)

4.2.1 Vyrovnavanie napatia, Promag P

» Referencna elektréda je Standardnou vybavou
* Priklady zapojenia — [ 29

4.2.2 Vyrovnavanie napatia, Promag H

Bez referencnej elektrédy!
Vzdy existuje elektrické pripojenie ku kvapaline cez kovoveé procesné pripojenie.

@ Upozornenie!
Pri pouziti plastovych procesnych pripojeni musi byt'vyrovnavanie napatia zabezpecené
prostrednictvom pouzitia uzemfiovacich kruzkov — [ 23.
Potrebné uzemnovacie kridzky mozno objednat’samostatne ako prisluSenstvo od
spoloénosti Endress+Hauser (— [ 48).

4.2.3 Priklady pripojenia na vyrovnavanie napatia

Standardny pripad

Prevadzkové podmienky Vyrovnavanie napatia

Pri pouZiti meracieho pristroja v:
» kovovom, uzemnenom potrubi

Vyrovnavanie napatia sa uskutocruje prostrednictvom
uzemnovacej svorky prevodnika.

@y, Poznamkal

Pri indtalacii v kovovych potrubiach sa odporuca
pripojit uzemnovaciu svorku puzdra prevodnika
k potrubiu. i |

A0013253

Obr. 22: Cez uzemriovaciu svorku
prevodnika

Endress+Hauser 29
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Osobitné pripady

Prevadzkové podmienky

Vyrovnavanie napétia

Pri pouziti meracieho pristroja v:
« kovovom, neuzemnenom potrubi

K takémuto typu pripojenia dochadza, ked:
* nemozno zabezpecit'bezné vyrovnavanie napatia
* sa oCakava extrémne vysoky vyrovnavaci prad

Na pripojenie oboch prirub snimaca k prislusnej prirube
potrubia a na ich uzemnenie sa pouziva uzemnovaci
kabel (medeny drét, s priemerom najmenej 6 mm_
(0,0093 in,)). Pripojte pripajaci kryt prevodnika alebo
snimaca, podla potreby, k potencialu zeme pomocou
uzemriovacej svorky uréenej na tento ucel.

Uzemnovaci kabel sa montuje priamo na vodivy povrch
priruby pomocou prirubovych skrutiek.

@y,  Poznamkal

Uzemnovaci kabel pre pripojenie priruba-priruba mozno
objednat’'samostatne ako prisluSenstvo od spolo¢nosti
Endress+Hauser.

N —

'A0009606

Obr. 23: Cez uzemriovaciu svorku
prevodnika a priruby potrubia

Pri pouziti meracieho pristroja v:
¢ plastovom potrubi
* |zolacia potrubia s vystelkou

K takémuto typu pripojenia dochadza, ked:
* nemozno zabezpecit'bezné vyrovnavanie napatia
« sa ocCakava extrémne vysoky vyrovnavaci prad

Vyrovnavanie napatia prebieha pomocou dodato¢nych
uzemnovacich krdzkov, ktoré sa pripoja k uzemrovace;j
svorke pomocou uzemriovacieho kabla (medeny drét,
s minimalnym priemerom 6 mm_ (0,0093 in )). Pri
intalacii uzemnovacich krdzkov, prosim, postupujte
podfa prilozenych pokynov na instalaciu.

hSs

A0013260
Obr. 24: Cez uzemriovaciu svorku
prevodnika a volitelne dostupné
uzemriovacie kruzky

Pri pouZiti meracieho pristroja v:
« potrubi s katdédovou ochranou

Pristroj sa v potrubi namontuje tak, aby bol bez napatia.
Pomocou uzemnovacieho kabla (medeny drét, s min.
prierezom 6 mm_(0,0093 in?)), sa pripoja len dve priruby
potrubia. Uzempovaci kabel sa pritom montuje priamo na
vodivy povrch priruby pomocou prirubovych skrutiek.

Pocas intalacie, prosim, nezabudajte:

« Musia byt'dodrzané prislusné predpisy tykajuce sa
inStalacie beznapat'ovych zariadeni.

* Medzi potrubim a meracim pristrojom nesmie
vzniknut'elektricky vodivé spojenie.

« Montazny material musi odolat’prislusnému
predpisanému ut’ahovaciemu momentu.

‘A0009608

Obr. 25:  Vyrovnavanie napétia a katodova

ochrana
1 Elektrické napajanie prevodnika
(aktivna bariéra)
2 Elektricky izolované
2 Externy zdroj napéajania

Endress+Hauser
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4.3 Stupen ochrany

Pristroj spifia vetky poziadavky na IP 67.

Po inStalacii alebo vykonani servisu musia byt'dodrzané nizSie uvedené podmienky, aby

bolo zaru€enie zachovanie ochrany IP 67:

* Pri vkladani do svojich drazok musia byt'tesnenia puzdra Cisté a neposkodené.

V pripade potreby je nutné tesnenia vysusit’, vycistit'alebo vymenit’.

» V8etky skrutky puzdra a vSetky kryty skrutiek musia byt'pevne utiahnuté.

» Kable pouzité na pripojenia musia zodpovedat’Specifikacii vonkajSieho priemeru
- B63.

+ Utiahnite kablové priechodky.

* Pred vstupom do kablovych priechodiek musia kable visiet'nadol (,vodna pasca®).
Takéto zapojenie brani prieniku vihkosti do priechodky. Meraci pristroj vzdy montujte
tak, aby kablové priechodky nesmerovali nahor.

* Nepouzité kablové priechodky zatvorte vhodnymi krytmi.

» Nikdy neodstrariujte ochranny kruzok z kablovej priechodky.

G-t M@i

a b

A0001914

Obr. 26: Pokyny na instalaciu, kablové priechodky

Upozornenie!
Neuvolfiujte skrutky na puzdre, v opaénom pripade stuper ochrany garantovany
spolo¢nost'ou Endress+Hauser straca svoju platnost’.

4.4 Kontrola po instalacii

Po skoncCeni elektroinstalacie meracieho pristroja vykonajte nasledovnu kontrolou:

Stav a Specifikacie pristroja Poznamky

Su kable alebo pristroj poSkodené (vizualna kontrola)? -

Elektrické pripojenie Poznamky
Zodpoveda napatia zdroja napajania Specifikaciam uvedenym na 122230V DC
vyrobnom §titku? 13,9 az 30 vV DC (Ex i)
Zodpovedaju pouzité kable potrebnym Specifikaciam? — 263

Su kable dostato¢ne chranené pred mechanickym namahanim? -

Je trasa pre kable Uplne odizolovana? -
Bez sluciek a krizovania?

Su napajacie a signalové kable spravne pripojené? Pozri elektricki schému vo vnutri
krytu pripajacej skrinky

Su vSetky svorky pevne utiahnuté? -

Bolo spravne uskutoénené opatrenia na zabezpedenie uzemnenia / - 29
vyrovnavania napatia?

Su vSetky kablové priechodky namontované, pevne utiahnuté - 531
a spravne utesnené?
Vytvaraju kable ,vodnu pascu“?

Su vSetky kryty puzdra namontované a pevne utiahnuté? -

31
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5 Prevadzka

5.1 Displej a ovladacie prvky

Lokalny displej umoznuje od¢itat'délezité parametre priamo v mieste merania, resp.
nastavit'vas pristroj pomocou matice funkcii.

Oblast'displeja tvoria dva riadky; na tychto sa zobrazuji namerané hodnoty a/alebo
stavoveé veli€iny (napr. Ciastone naplnené potrubie atd.). Riadky displeja

v prevadzkovom rezime maiju pridelené tieto funkcie: Horny riadok zobrazuje objem
prietoku a spodny riadok zobrazuje stav scitaca.

/ N

A0009737

Obr. 27: Displej a ovladacie prvky

1 Displej z tekutych kryStalov
Podsvieteny Stvorriadkovy displej z tekutych kry$talov zobrazuje namerané hodnoty, dialégové texty,
hlasenia o poruche a upozornenia. V priebehu Standardného merania sa zobrazuje zakladny displej
(HOME) (displej prevadzkového rezimu).
2 Opticky snimac na dotykové oviladanie
3 Le/tlacidlo (tlacidlo Enter)
— Zakladny displejf HOME — Vstup do matice funkcii
— UloZi numerické hodnoty, ktoré ste zadali, alebo nastavenia, ktoré ste zmenili
4 [+//-/tacidla
— Zakladny displejf HOME — Priamy pristup k hodnotam séita¢a a skutocnym hodnotam vstupov/
vystupov
— Zadajte numerické hodnoty, vyberte parametre
— Zvolte rozliéné bloky, skupiny alebo skupiny funkcii v rémci matice funkcii
Stlacenim - tlacidiel naraz aktivujete nasledovné funkcie:
— Postupne opust’te maticu funkcii— zakladny displej HOME
— Stlacte a podrzte -/ tlacidla dihSie ako tri sekundy— Vratite sa priamo do zékladného displeja HOME
— ZruSte zadané udaje

Endress+Hauser



Proline Promag 23 Prevadzka

511 Displej (prevadzkovy rezim)

Oblast'displeja obsahuje celkovo tri riadky; zobrazuju namerané hodnoty a/alebo
stavové veliginy (napr, smer toku, stipcovy diagram atd’.). Pridelenie jednotlivych riadkov
displeja k jednotlivym veli¢inam méze lubovolne menit’, aby bol displej plne
prispdsobeny vasim potrebam a prioritam (— pozri priru¢ku ,Opis funkcii pristroja“).

Chybové hlasenia:
Zobrazenia a prezentacia systémovych/procesnych chyb — = 36

6

- | N
+24.502 <
+1863.97 m® | 2
. = BE I 3

A0009736

Obr. 28: Displej typicky pre normalny prevadzkovy rezim (zékladny displej HOME)

1 Hlavny riadok zobrazuje hlavné merané hodnoty, napr. prietok

2 Pomocny riadok zobrazuje pomocné namerané alebo stavové veli¢iny, napr. odCitanie scitaca.

3 Informacny riadok zobrazuje doplriujuce informacie o nemeranych alebo stavovych velicin,
napr. grafické zobrazenie plnej hodnoty dosiahnutej pri danom prietoku

4 Pole ,Info ikony*“ zobrazuje doplriujuce informéacie o zobrazenych nameranych hodnotach vo forme ikon.
Cely zoznam vsetkych ikon a ich vyznam mozno najst'na — £33

5 Pole ,Namerané hodnoty*“ zobrazuje aktualne merané hodnoty

6 Pole ,Prevadzkové jednotky“ zobrazuje prevadzkové jednotky a jednotky Casu nastavené pre aktualne

merané hodnoty.

5.1.2 Dodatoéné funkcie displeja

Na zakladnom displeji (HOME) pouzite tlac¢idla J-J na vstup do ,Info Menu*, ktoré
obsahuje tieto informacie:

 Scita¢ (vratane pretekania)

» Skuto¢né hodnoty alebo stavy nastavenych vstupov/vystupov

» TAG dislo pristroja (nastavitelné pouzivatelom)

1J=J - Prehrlad jednotlivych hodnét v Info Menu
-v (tlacidlo Esc) — Spat'do zakladného displeja HOME

51.3 lkony

Ikony, ktoré sa zobrazuju v favom poli¢ku displeja, zjednoduduju odCitanie a zistenie
nameranych veli€in, stavu pristroja a chybovych hlaseni.

lkona Vyznam lkona Vyznam
S Systémova chyba P Procesna chyba
4 Hlasenie o poruche ! Upozornenia
(s vplyvom na vystupy) (bez vplyvu na vystupy)

Endress+Hauser 33
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5.2

Stru¢né pokyny na ovladanie matice funkcii

Poznamka!
* Pozri véeobecné poznamky — 2 35
* Opis funkcii— Pozri priru¢ku ,Opis funkcii pristroja“

1
2.
3.
4
5

Zéakladny displej HOME — =) — Vstup od matice funkcii
/=) - Zvolte blok (napr. MERANE VELICINY) — =
/=) - Zvolte skupinu (napr. PRUDOVY VYSTUP 1) — ]
)/ =) - Zvolte skupiny funkcii (napr. NASTAVENIE) — =]

Zvolte funkciu (napr. CASOVA KONSTANTA) a

zmenite parametre / zadajte numerické hodnoty

1J=] - Zvolte alebo zadajte uvoltiovaci kod, parametre, numerické hodnoty
() > Ulozte zadané udaje

Opust'te maticu funkcii:

— Stlaéte a drzte tladidlo Esc (J) dihsie ako 3 sekundy — zakladny displej HOME

— Opakovane stlacajte tladidlo Esc (221) — Postupny navrat do zakladného displeja
HOME

y' N ™

fEscj

+
Gk
O-~0

A0001210

Obr. 29: Vyber funkcii a nastavenie parametrov (matica funkcii)

Endress+Hauser
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5.2.1 VsSeobecné poznamky

Matica funkcii ponuka mnozstvo dopliiujucich funkcii, ktoré su z dévodu lepSej
prehladnosti usporiadané do niekofkych urovni menu (bloky, skupiny a skupiny funkcii).

Pri nastavovani funkcii postupujte podla tychto pokynov:

» Funkcie zvolite, ako je opisané — 5 34.

* Niektoré funkcie mézete vypnut’ (OFF). Ak tak urobite, suvisiace funkcie v ostatnych
skupinach funkcii sa prestanu zobrazovat'.

* Pri niektorych funkciach budete vyzvany, aby ste zadané tdaje potvrdili. Stlacenim )/
-J zvolite ,SURE [ YES ]* a opatovnym stlacenim _¢J svoju volbu potvrdite. Tym sa
ulozi vami zvolené nastavenia resp. aktivuje zvolena funkcia.

» Navrat do zakladného displeja HOME je automaticky, ak do 5 minut nestlacite Ziadne
tlacidlo.

* Programovaci reZzim sa automaticky deaktivuje, ako 60 sekund od navratu do
zakladného displeja HOME nestlacite ziadne tlacidlo.

Poznamka!

* Prevodnik pokraduje v merani aj po€as zadavania udajov, t.j. aktualne namerané
hodnoty sa vysielaju cez signaloveé vystupy Standardnym sp&sobom.

» Ak dojde k vypadku elektrického napajania, vSetky prednastavené a parametrizované
hodnoty ostanu bezpeéne ulozené v EPPROM.

Poznamka!
VSetky funkcie su podrobne opisané v vratane samotnej matice funkcii, v prirucke ,Opis
funkcii pristroja“, ktora tvori samostatnu ¢ast'tychto prevadzkovych pokynov.

5.2.2  Aktivacia programovacieho rezimu

Maticu funkcii mozno deaktivovat’. Deaktivovanim matice funkcii sa vylugi
moznost’nahodnej zmeny funkcii pristroja, numerickych hodnét alebo vyrobnych nasta-
veni. Pred zmenou nastaveni sa musi zadat'numericky kéd (vyrobné nastavenie = 23).
Ak pouZijete €iselny kod podla vlastného vyberu, vylugite moznost’, aby k udajom
ziskala pristup neopravnena osoba (— priru¢ka ,Opis funkcii pristroja“).

Pri zadavani kddov postupujte podla nizSie uvedenych pokynov:

» Ak je programovaci rezim deaktivovany a pri akejkolvek funkcii déjde k stlaceniu
tlacidiel [1J/=J, na displeji sa automaticky zobrazi vyzva na zadanie prislu$ného kodu.

* Ak sa ako kéd pouzivatela zada ,0%, programovaci rezim je permanentne aktivovany.

* Ak zabudnete svoj osobny kdd, poZiadajte servisnu organizaciu spolo¢nosti
Endress+Hauser o pomoc.

Upozornenie!

Zmena niektorych parametrov, napr. vSetkych charakteristik snimaca, ma vplyv na
mnozstvo funkcii celého meracieho systému, predovsetkym na presnost’'merania. Za
beznych okolnosti nie je potrebné tieto parametre menit’, preto su chranené Specialnych
ochrannym kédom, ktory pozna len servisna organizacia spolo¢nosti Endress+Hauser.
Ak mate akékolvek otazky, kontaktujte najprv, prosim, spolo¢nost’Endress+Hauser.

5.2.3 Deaktivacia programovacieho rezimu

Programovaci rezim sa deaktivuje, ak do 60 sekund od automatického navratu do
zakladného displeja HOME nestlacdite ziadne tlacidlo.

Programovaci rezim mdzete deaktivovat'aj pomocou funkcie ACCESS CODE
(PRISTUPOVY KOD), a to zadanim akéhokolvek &isla (okrem pouZzivatelského kddu).
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5.3 Chybové hlasenia

5.3.1 Typy chyb

Chyby, ktora sa vyskytnu poc€as spust’ania do prevadzky alebo po¢as merania sa
zobrazuju okamzite. Ak sa vyskytnu dve a viac systémovych alebo procesnych chyb, na
displeji sa zobrazi chyba s najvy8Sou prioritou.

Meraci systém rozliSuje dva typy chyb:

» Systémoveé chyby: Do tejto skupiny partia vSetky chyby pristroja, napr. komunikaéného
chyby, hardvérové chyby atd. —» 5 52

* Procesné chyba: Do tejto skupiny patria vSetky chyby, ktoré sa vyskytnu pri pouZziti,
napr. prazdne potrubie atd. — B 54

4 N

t—F P XXXXXXXXXX A
T\é #401 00:00:05 |

2 4 5 3

A0009735

Obr. 30: Chybové hlasenia zobrazené na displeji (priklad)

Typ chyby: P = procesna chyba, S = systémova chyba

Typ chybového hlasenia: 7= hlasenie o poruche, ! = upozornenie
Oznacenie chyby

Cislo chyby

Trvanie poslednej chyby (hodiny: minuty: sekundy)

AN WN =

5.3.2  Typ chybového hlasenia

Pouzivatelia maju mozZnost’priradit’systémovym a procesnym chybam rozliénu
dolezitost’, ked ich definuju ako Hlasenia o poruche alebo Upozornenia. Hlasenia
mbzete tymto spdsobom definovat’pomocou matice funkcii (pozri priruc¢ku ,Opis funkcii
pristroja®).

Vézne systémové chyby, napr. chyby na module, meraci pristroj vZdy identifikuje

a klasifikuje ako ,hlasenia o poruche*.

Upozornenie (!)

» Zobrazuje sa ako — vykri¢nik (!), typ chyby (S: systémova chyba, P: procesna chyba)

» Predmetna chyba nema vplyv na aktualne prebiehajuce meranie a na vystupy
meracieho pristroja.

Hlasenie o poruche (%)

 Zobrazuje sa ako — blesk (?), typ chyby (S: systémova chyba, P: procesna chyba)

* Predmetna chyba prerusi alebo zastavi aktualne prebiehajuce meranie a ma priamy
vplyv na vystupy. Odozvu vystupov (bezpeénostny rezim) mozno nastavit'pomocou
funkcii v matici funkcii — B 56.

Poznamka!

» Podmienky chyby mozno odoslat’'na vystup cez reléové vystupy.

» Ak sa zobrazi chybové hlasenie, hornu alebo dolnu uroveri signalu pre informaciu
o poruche podlfa NAMUR 43 mozno odoslat’'na vystup prostrednictvom pradového
vystupu.
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5.3.3  Potvrdenie chybovych hlaseni

Pre potreby bezpelnosti prevadzky a procesu je meraci pristroj mozné nastavit'tak, aby
zobrazené hlasenia o poruche () museli byt'vzdy vyrieSené a lokalne potvrdené
tlacidlom £). Len potom sa chybové hlasenia prestanu na displeji zobrazovat'.

Tato moznost’sa da zapnut'alebo vypnut’pomocou funkcie ,ACKNOWLEDGE FAULT
MESSAGES*" (POTVRDIt' HLASENIA O PORUCHE) (pozri prirugku ,Opis funkcii
pristroja“).

Poznamka!

« Hlasenia o poruche (7) mozno resetovat’a potvrdit'aj pomocou stavového vstupu.

» Upozornenia (!) nie je potrebné potvrdzovat'. Uvedomte si vSak, ze zostavaju
zobrazené, az kym neddjde k odstraneniu prisludnej chyby.

5.4 Komunikacia

Okrem lokalneho ovladania mozno na nastavenie meracieho pristroja a ziskanie
nameranych hodndt pouzit'aj HART protokol. Digitalna komunikacia prebieha
prostrednictvom 4-20 mA pradového vystupu HART — [ 28.

Protokol HART umoziiuje prenos udajov o merani a pristroji medzi hlavnym zariadenim
HART master a tzv. ,field” pristrojmi pre potreby nastavenia a diagnostiky. Zariadenie
HART master, napr. ru¢ny komunikator alebo pocitacové operaéné programy (ako
napriklad FieldCare), pozaduju subory s opisom pristroja (DD), ktoré sluzia na pristup
k vSetkym informaciam v pristroji HART. Informacie sa prenasaju vylu¢ne pomocou tzv.
~prikazov®. Existuju tri rozne skupiny prikazov:

Existuju tri rozne skupiny prikazov:

* Univerzalne prikazy
VSetky zariadenia HART podporuju a pouzivaju univerzalne prikazy. Spajaju sa s nimi
napriklad tieto funkcie:
— Identifikacia zariadeni HART
— Odcitanie digitalnych nameranych hodnét (objemovy prietok, s€ita¢ atd'.)

* Bezne pouZivané prikazy:
BezZne pouzivané prikazy ponukaju funkcie, ktoré su podporované a ktoré mozno
vykonavat'na vacsine, ale nie na vSetkych terénnych zariadeniach.

« Specifické prikazy:
Tieto prikazy umozniuju pristup k Specifickym funkciam zariadenia, ktoré
nepredstavuju Standard HART. Tieto prikazy okrem iného umoznuju pristup
k Specifickym informaciam terénneho zariadenia, ako napr. kalibraéné hodnoty pre
prazdne/plné potrubie, nastavenie potlacenia malych prietokov atd.

Poznamka!
Tento pristroj ma pristup k vietkym trom triedam prikazov.
Zoznam vs$etkych ,univerzalnych prikazov* — [ 39.
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541 Prevadzkové moznosti

Pre uplné pouzitie meracieho pristroja, vratane Specifickych prikazov, ma pouzivatefl

k dispozicii DD subory, ktoré mu poskytuju nasledovné prevadzkové pomécky

a programy:

Poznamka!

* Pri funkcii CURRENT SPAN (prudovy vystup 1), HART protokol vyzaduje nastavenie
+4-20 mA HART* alebo ,4-20 mA (25 mA) HART".

» Ochranu HART proti zapisovaniu mozno aktivovat’alebo deaktivovat'pomocou
prepojky na doske s vstupmi a vystupmi (1/0) —» 542

Komunikator Field Xpert HART Communicator

Volba funkcii pristroja pomocou komunikatora HART prebieha pouzitim mnozstva urovni
menu a Specialnej matice funkcii HART.

Priru¢ka vlozena v kufriku komunikatora HART obsahuje podrobnejsie informacie

o pristroji.

Operaény program ,,FieldCare*

Fieldcare je nastroj na spravu zariadeni (Asset Management Tool) prevadzky spoloc-

nosti Endress+Hauser zaloZeny na technoldgii FDT, ktory umoZniuje nastavovat’a diag-
nostikovat’inteligentné terénne zariadenia. Pouzitim stavovych informacii mate zaroven
k dispozicii jednoduchy, ale u€inny nastroj na monitorovanie zariadeni. Prietokové mer-
ace Proline su pristupné cez servisné rozhranie alebo cez servisné rozhranie FXA193.

Operacény program ,,SIMATIC PDM*“ (Siemens)

SIMATIC PDM je Standardizovany, od vyrobcu nezavisly nastroj na prevadzku,
nastavenie, Udrzbu a diagnostiku inteligentnych terénnych zariadeni.

Operaény program ,,AMS“ (Emerson Process Management)

AMS (Asset Management Solutions): program na prevadzku a nastavenie zariadeni.

5.4.2 Subory s opisom aktualneho pristroja

NiZ8ie uvedena tabulka znazorfiuje vhodné subory s opisom pristroja pre konkrétny
operac¢ny nastroj a uvadza informacie, kde tieto subory mozno ziskat’.

HART protokol:

Platny pre softvér 2.02.XX — Funkcia ,Softvér pristroja“
Datové zariadenie HART
ID vyrobcu: 11,ex (ENDRESS+HAUSER) — Funkcia ,ID vyrobcu®
ID zariadenia: 42, cx — Funkcia ,ID zariadenia*
Udaje o verzii HART Revizia zariadenia 6/ DD
revizia 1
Datum vydania softvéru 05.2009
Operacny Zdroj na ziskanie opisu zariadenia
Ruéné zariadenie Field Xpert Pouzitie funkcie aktualizacii ruéného zariadenia
SFX100
FieldCare / DTM * www.endress.com — Download

* CD-ROM (Endress+Hauser objednavkové &islo 56004088)
» DVD (Endress+Hauser objednavkové &islo 70100690)

AMS

www.endress.com — Download

SIMATIC PDM

www.endress.com — Download

Tester/simulator

Zdroj na ziskanie opisu zariadenia

Fieldcheck

Aktualizujte cez FieldCare pomocou Flow Device FXA193/291 DTM

v module Fieldflash
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Univerzalne/bezne pouzivané prikazy HART

Prikaz ¢.
Prikaz HART/ Typ pristupu

Data prikazu
(Ciselné udaje v desatinnom tvare)

Data odozvy
(¢iselné udaje v desatinnom tvare)

Univerzalne prikazy

0

Nacitanie unikatneho
identifikatora pristroja
Typ pristupu = &itanie

Ziadne

Identifikacny kod pristroja poskytuje udaje
o pristroji a vyrobcovi. Neda sa zmenit'.

Odozva pozostava z 12-bajtového identifikacného

kodu (ID) pristroja:

— Bajt 0: fixna hodnota 254

— Baijt 1: ID vyrobcu, 17 = E+H

— Bajt 2: ID pristroja, napr. 70 = Promag 23

— Baijt 3: Pocet zahlavi

— Baijt 4: C. revizie univerzalnych prikazov

— Baijt 5: C. revizie prikazov $pecifickych pre
pristroj

— Baijt 6: Revizia softvéru

— Bajt 7: Revizia hardvéru

— Baijt 8: Doplnujuce informacie o pristroji

— Baijty 9-11: Identifikacia pristroja

Nacitanie primarnej procesnej
veli¢iny
Typ pristupu = &itanie

Ziadne

— Bajt 0: Kéd jednotky HART pre primarnu
procesnu veli€inu
— Baijty 1-4: primarna procesna veli€ina

Nastavenie z vyroby:
Primarna procesna veli¢ina = Objemovy prietok

Poznamka!
Jednotky, ktoré su Specifické pre konkrétnych
vyrobcoyv, su vyjadrené pomocou kédu jednotky
HART ,,240.

Nacitanie primarnej procesne;j
veli¢iny vo forme elektrického
prudu v mA a percentualne;j
hodnoty nastaveného
meracieho rozsahu

Typ pristupu = &itanie

Ziadne

— Baijty 0-3: skuto¢na hodnota pradu v mA ako
primarnej procesnej veliciny

— Baijty 4-7: percentualna hodnota z nastaveného
meracieho rozsahu

Nastavenie z vyroby:
Primarna procesna veli¢ina = objemovy prietok

Nacitanie primarnej procesne;j
velig¢iny vo forme elektrického
pradu v mA a Styroch
dynamickych procesnych
veli¢in

Typ pristupu = &itanie

Ziadne

Odozva bude pozostavat'z 24 bajtov:

— Baijty 0-3: primarna procesna veli€ina, prud v mA

— Bajt 4: kdéd jednotky HART pre primarnu
procesnu veli¢inu

— Baijty 5-8: primarna procesna veli€ina

— Bajt 9: kéd jednotky HART pre druhu procesnu
veli¢inu

— Baijty 10-13: druha procesna veligina

— Bajt 14: kéd jednotky HART pre tretiu procesnu
veli¢inu

— Baijty 15-18: tretia procesna veli€ina

— Bajt 19: koéd jednotky HART pre $tvrtd procesnu
veli¢inu

— Baijty 20-23: Stvrta procesna velicina

Nastavenie z vyroby:

« Primarna procesna veli¢ina = objemovy prietok

» Druha procesna veli¢ina = s¢ita¢ 1

» Tretia procesna veli¢ina = hmotnostny prietok

« Stvrta procesna velitina = VYP (nepriradena)

@y, Poznamkal

Jednotky, ktoré su Specifické pre konkrétnych
vyrobcoyv, su vyjadrené pomocou kédu jednotky
HART ,,240.

Endress+Hauser

39




Prevadzka

Proline Promag 23

Prikaz €.
Prikaz HART/ Typ pristupu

Data prikazu
(Ciselné udaje v desatinnom tvare)

Data odozvy
(¢iselné udaje v desatinnom tvare)

6

Nastavenie adresy HART
v skratenom tvare
Typ pristupu = zépis

Bajt 0: pozadovana adresa (0 az 15)

Nastavenie z vyroby:
0

@&y,  Poznamkal

Ak je adresa >0 (rezim multidrop, t.j. viac zariadeni
na jednej prudovej slucke), pradovy vystup pri-
marnej procesnej veli€iny je nastaveny na 4 mA.

Baijt O: aktivna adresa

1

Nagitanie unikatneho
identifikatora pristroja pomocou
TAG (oznacenie meracieho
bodu)

Typ pristupu = &itanie

Bajty 0-5: TAG

Identifikacny kod pristroja poskytuje udaje
o pristroji a vyrobcovi. Neda sa zmenit'.

Odozva pozostava z 12-bajtového identifikatného

kodu pristroja, ak sa zadana hodnota TAG

zhoduje s hodnotou uloZenou v pristroji:

— Bajt 0: fixna hodnota 254

— Bajt 1: ID vyrobcu, 17 = E+H

— Baijt 2: ID pristroja, 70 = Promag 23

— Bajt 3: pocet zahlavi

— Baijt 4: €. revizie univerzalnych prikazov

— Bajt 5: €. revizie prikazov Specifickych pre
pristroj

— Baijt 6: revizia softvéru

— Baijt 7: revizia hardvéru

— Bajt 8: doplfujuce informacie o pristroji

— Baijty 9-11: identifikacia pristroja

12

Nacitanie pouzivatelského
hlasenia
Typ pristupu = &itanie

Ziadne

Bajty 0-24: pouzivatelské hlasenie

Poznamkal!
Pouzivatel'ské hlasenie sa da zapisat'pomocou
prikazu 17.

13

Nacitanie TAG, deskriptora
a datumu
Typ pristupu = Citanie

Ziadne

— Bajty 0-5: TAG

— Bajty 6-17: deskriptor

— Baijty 18-20: datum

@y, Poznamkal

TAG, deskriptor a datum sa daju zapisat'pomocou
prikazu 18.

14

Nacitanie udajov snimaca do
primarnej procesnej veliiny

Ziadne

Bajty 0-2: sériové Cislo snimaca

Bajt 3: kdd jednotky HART pre medze snimaca
a meraci rozsah primarnej procesnej veli€iny
Bajty 4-7: hornd medza snimaca

Bajty 8-11: dolna medza snimaca

Bajty 12-15: minimalny rozsah

Poznamkal!
« Udaje sa vzt'ahuju na primarnu procesnu
veli¢inu (= objemovy prietok).
» Jednotky, ktoré su Specifické pre konkrétnych
vyrobcov, su vyjadrené pomocou kédu jednotky
HART ,240.

15

Nacitanie vystupnych udajov
primarnej procesnej veliiny
Typ pristupu = Citanie

Ziadne

— Bajt 0: ID pre vyber alarmu

— Bajt 1: ID funkcie prenosu

— Bajt 2: kéd jednotky HART pre nastaveny
meraci rozsah primarnej procesnej veliciny

— Bajty 3-6: koniec meracieho rozsahu, hodnota
20 mA

— Baijty 7-10: zadiatok meracieho rozsahu,
hodnota pre 4 mA

— Bajty 11-14: konstanta utimu v [sek]

— Baijt 15: ID ochrany proti zapisu

— Bajt 16: ID vyrobcu OEM, 17 = E+H

Nastavenie z vyroby:

Primarna procesna veli€ina = objemovy prietok
@y,  Poznamkal

Jednotky, ktoré su Specifické pre konkrétnych

vyrobcov, su vyjadrené pomocou kodu jednotky
HART ,240".
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Prikaz €.
Prikaz HART/ Typ pristupu

Data prikazu
(¢iselné udaje v desatinnom tvare)

Data odozvy
(Ciselné udaje v desatinnom tvare)

a datumu
Pristup = zapis

s diZkou 8 znakov, desktriptor s diZkou 16 znakov
a datum:

— Baijty 0-5: TAG

— Baijty 6-17: deskriptor

— Baijty 18-20: datum

16 Nacitanie vyrobného C&isla Ziadne Bajty 0-2: vyrobné €islo
pristroja
Typ pristupu = &itanie
17 Zapisanie pouzivatelského Pomocou tohto parametra mbézete zadat'do Zobrazi aktualne pouzivatelské hlasenie
hlasenia pristroja text max. dizky 32 znakov: v pristroji:
Pristup = zapis Bajty 0-23: pozadované pouzivatelské hlasenie Bajty 0-23: aktualne pouzivatelské hlasenie
v pristroji
18 Zapis TAG, deskriptora Pomocou tohto parametra mézete zadat' TAG Zobrazi udaje ulozené v pristroji:

— Baijty 0-5: TAG
— Baijty 6-17: deskriptor
— Bajty 18-20: datum

Endress+Hauser
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5.4.4 Zapnutie a vypnutie ochrany HART proti zapisu

Prepojka (jumper) na doske so vstupmi a vystupmi umozniuje aktivovat'alebo
deaktivovat’ochranu HART proti zapisu.

Vystrahal

Nebezpecfenstvo zasiahnutia elektrickym prudom. Na odkrytych komponentoch mdze
byt'pritomné nebezpecné napatie. Pred demontazou krytu skrinky s elektronikou sa
uistite, Ze zdroj napdjania je vypnuty.

1.

2.
3.
4

Vypnite zdroj napajania.
Vyberte dosku so vstupmi a vystupmi (1) » B 58.
Demontujte kryciu dosku (3).

Ochrana HART proti zapisu (2) sa da zapnut'resp. vypnut'pomocou prepojky
(jumpera) (— [Zol 31).

Doska so vstupmi a vystupmi sa in&taluje v opacnom poradi.

A0009738

Obr. 31: Zapnutie a vypnutie ochrany HART proti zapisu

1
2
2.1
2.2
3

Doska so vstupmi a vystupmi

Prepojka ochrany HART proti zapisu

Ochrana proti zapisu VYPNUTA ($tandardné nastavenie), tj. protokol HART je odblokovany
Ochrana proti zapisu ZAPNUTA, t.j. protokol HART je zablokovany

Krycia doska
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Proline Promag 23

Spustenie

Endress+Hauser

6 Spustenie

6.1 Kontrola funkénosti

Pred spustenim meracieho bodu sa uistite, Ze vSetky finalne kontroly boli ukonéené:
 Kontrolny zoznam ku ,Kontrole po instalacii“ — 2 26
 Kontrolny zoznam ku ,Kontrole po pripojeni — 2 31

6.2 Zapnutie meracieho pristroja

Po Uspesnej kontrole pripojenia mdzete zapnut'napajanie. Pristroj je prevadzke.
Meraci pristroj vykona niekolko automatickych kontrol po zapnuti. Pocas tejto operacie
sa na lokalnom displeji zobrazia nasledujuce hlasenia v danom poradi:

Promag 23
P Hlasenie pri ndbehu pristroja
SPUSTENIE PRISTROJA
PREBIEHA
v
Promag 23
SOFTVER PRISTROJA Aktualna verzia softvéru
V XX.XX.XX
v
PRUDOVY VYSTUP
FREKVENCNY VYSTUP Zoznam nain$talovanych vstupno/vystupnych
modulov
v
SYSTEM OK
Zaciatok normalneho rezimu merania
— PREVADZKA

v

Normalny reZzim merania sa spusti okamzite po ukonéeni nabehu pristroja.
Na displeji sa zobrazia rdzne merané hodnoty prip. stavové veli¢iny (zakladny disple;j
HOME).

Poznamka!

» Ak pri nabehu pristroja déjde k chybe, na displeji sa zobrazi prislusné chybové
hlasenie.

» Ak je pristroj pripojeny k FieldCare, lokalny displej nie je funkény.
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6.3 Zalohovanie/prenos dat

Pomocou funkcie T-DAT NACITAT/ULOZIT mézete prenasat'data (parametre and
nastavenia pristroja) medzi T-DAT (vymenitelna pamat’) a EEPROM (vnuatorna
pamat’pristroja).

K tomu dochadza v nasledovnych pripadoch:

» Vytvorenie zalohy: aktualne data sa prenesu z EEPROM na T-DAT.

» Vymena prevodnika: aktualne data sa skopiruju z EEPROM na T-DAT a néasledne sa
prenesu z EEPROM do nového prevodnika.

* Duplikovanie dat: aktualne data sa prekopiruji z EEPROM na T-DAT a nasledne sa
prenesu z EEPROM do identickych meracich bodov.

Poznamka!
informacie o instalacii a demontazi T-DAT najdete na — [ 58.

%ﬂ»;]$ Rychle |

nastavenie

OeE
VYCHODISKOVA
POZICIA 1

_T-DAT =
ULOZIT/NAHRAT]

‘ NAHRAT 34 uLozit 3 ZRUSIT ‘
I I
E E

“ANO‘% ‘NIE“ “ANO‘;JJ ‘NIE“
i 1 } 1 —
E E E ‘EH
Restart meracieho Vstupné udaje
pristroja ulozené

A0001221-sk

Obr. 32:  Zalohovanie/prenos tidajov pomocou funkcie T-DAT NACITAT/ULOZIT

Informacie o moZnostiach naéditania a uloZzenia NACITAT’ a ULOZIT:

NACITAT: Data sa prenasaji z T-DAT na EEPROM.

Poznamka!

» Akékolvek nastavenia ulozené na EEPROM budu vymazané.

» Tato moznost’je k dispozicii len vtedy, ked su na T-DAT uloZené platné udaje.

» Operécia prebehne len vtedy, ak je verzia softvéru T-DAT rovnaka alebo vy3sia
v porovnani s verziou EEPROM. V opaénom pripade sa po reStarte zobrazi chybové
hlasenie ,PREVODN. SW-DAT* a funkcia LOAD nebude k dispozicii.

ULOZIT:
Data sa prenasaju z EEPROM na T-DAT.
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6.4 Nastavenie

6.4.1 Nastavenie pre prazdne/piné potrubie

Prietok sa neda spravne zmerat’, pokial meracia trubica nie je celkom zaplnena.
Tento stav sa da kedykolvek skontrolovat'pomocou funkcie Detekcie prazdneho
potrubia:

EPD = Detekcia prazdneho potrubia (pomocou elektrody EPD)

Funkcia EPD sa neda aktivovat’, kym nebola vykonana kalibracia prazdneho/piného
potrubia. Postup nastavenia je uvedeny nizZSie.

Poznamka!

» Funkcia EPD nie je k dispozicii, ak ha snima¢ nebola osadena elektréda EPD.

* Pri kalibracii pristrojov vo vyrobe bola pouzita voda (priblizne 500 uS/cm). Ak sa
vodivost'meranej latky liSi od tohto referenéného média, musi sa opatovne
vykonat'nastavenie prazdneho/plného potrubia v mieste instalacie.

« Vychodiskové nastavenie EPD po dodani pristroja je v pozicii VYPNUTE; funkcia sa
musi v pripade potreby aktivovat’.

» Procesna chyba EPD sa da odoslat’'pomocou impulzného/frekvenéného vystupu.

Odozva pristroja na ¢iastoéne zaplnené potrubie

Ak je funkcia EPD zapnuta a spust’a sa pri Ciasto¢nej zaplnenej alebo prazdnej meracej
trubici, na lokalnom displeji sa objavi hlasenie ,PRAZDNE POTRUBIE" a zobrazi sa
nulovy prietok.

Ak je trubica zaplnena Ciasto¢ne a funkcia EPD nie je zapnuta, odozva pristroja sa méze
liSit'v identicky nakonfigurovanych systémoch: vykyvy v merani prietoku, nulovy prietok,
prilis vysoké hodnoty merania prietoku

Postup pri nastaveni prazdneho potrubia a pIného potrubia (EPD)

1. Zvolte prislusnu funkciu z matice fupkcii: ]
HOME — =] —» &) — ZAKLADNE FUNKCIE — & —» [ - PROCESNE
PARAMETRE

— £ > ) —» =] - NASTAVENIE EPD

2. Vyprazdnite potrubie. Pri nastavovani EPD by mala byt'stena meracej trubice mokra
od meranej latky.

3. Spustite nastavenie pre prazdne potrubie: Zvolte ,NASTAV. PRAZDNEHO
POTRUBIA® a vyber potvrdte stlacenim .

Po vykonani nastavenia pre prazdne potrubie naplrnte potrubie meranou latkou.

Spustite nastavenie pre plné potrubie: Zvolte ,NASTAV. PLNEHO POTRUBIA*
a vyber potvrdte stlacenim (=).

Po ukonéeni nastavenia zvolte ,VYP“ a z funkcie odidete stlacenim L=J.

Teraz zvolte funkciu ,EPD®. Zapnite Detekciu prazdneho potrubia: zvolte ZAP
a potvrdte stlatenim [=].

Upozornenie!
Aby sa dala aktivovat'funkcia EPD, koeficienty nastaveni musia platné. Ak nastavenie
nie je spravne, na displeji sa mdzu zobrazit'tieto hlasenia:
+ NASTAVENIE PLNE = PRAZDNE
Nastavené hodnoty pre prazdne a plné potrubie su identické. V takychto pripadoch sa
nastavenie prazdneho/plného potrubia musi vykonat'znova.
« NASTAVENIE NIE JE SPRAVNE
Nastavenie nie je mozné, pretoze vodivost'meranej latky je mimo potrebného rozsahu.

V takychto pripadoch treba zopakovat'kalibraciu prazdneho a plného potrubia!
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6.5 Zariadenia na ukladanie dat

V ramci spolo¢nosti Endress+Hauser sa pojem HistoROM pouziva v suvislosti s roznymi
typmi paméat'ovych zariadeni, do ktorych sa ukladaju procesné a meracie data pristroja.
Napr. viloZzenim a vybratim tychto modulov sa konfiguracie pristrojov mézu preniest'na

iné meracie pristroje.

6.5.1 HistoROM/S-DAT (snima¢ DAT)

S-DAT je vymenitelné paméat'ové zariadenie, do ktorého sa ukladaju v3etky data
snimaca, t.j., menovita svetlost’, sériové Cislo, kalibracny faktor, nulovy bod.

6.5.2 HistoROM/T-DAT (prevodnik DAT)

T-DAT je vymenitelné paméat'ové zariadenie, do ktorého sa ukladaju vSetky data

a nastavenia prevodnika.

UloZenie nastaveni konkrétneho parametra z pamate pristroja (EEPROM) do modulu
T-DAT a naopak mdze vykonat’len pouzivatel (= funkcia manualneho ulozenia).
Podrobnejsie pokyny su uvedené v €asti —» 5 44.

Endress+Hauser
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7 Udrzba

Nie je potrebna Ziadna osobitna udrzba.

7.1 Cistenie vonkajsich éasti

Pri Cisteni vonkajSich Casti meracich pristrojov pouzivajte len také Cistiace prostriedky,
ktoré neposkodia povrch puzdra alebo tesnenia.

7.2 Tesnenia

Tesnenia v snimaci Promag H by sa mali pravidelne menit’, a to najma v pripade, ak boli
pouzité tvarované tesnenia (aseptické vyhotovenie)!

Interval vymeny zavisi od cyklu Cistenia a teploty meranej latky, ako aj od teploty pri
Cistiacom procese.

Nahradné tesnenia (prisluSsenstvo) — =1 48.
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8 Prislusenstvo

K prevodniku a snimacu sa dodava rézne prislusenstvo, ktoré sa da samostatne
objednat’v spolo¢nosti Endress+Hauser. Podrobné informacie o pozadovanom
objednavkovom kdéde vam poskytne najblizSia servisna organizacia spolo€nosti

Endress+Hauser.

8.1 Prislusenstvo Specifické pre konkrétne pristroje

Prislusenstvo

Opis

Objednavkovy kod

Prevodnik
Proline Promag 23

Prevodnik ur€eny na vymenu alebo doplnenie
skladovych zasob. Uvedte objednavkovy kéd,
ktorym stanovite nasledovné Specifikacie:

— Schvélenia

— Stupen ochrany/ vyhotovenie

— Kablové priechodky

— Displej/ zdroj napajania /obsluha
— Softvér

— Vystupy

23XXX = XXXXX**xes*

8.2 Prislusenstvo Specifické pre dany princip merania

Prislusenstvo

Opis

Objednavkovy kod

Uzemnovaci vodi€¢ pre
Promag P

Suprava pozostava z dvoch uzemfovacich
vodicov.

DK5GC —***

Uzemnovacia podlozka
pre Promag P

Uzemnovacia podlozka na vyrovnavanie napatia.

DK5GD —* * * * *

Montazny set pre
Promag H

Montazny set pre Promag H, ktory pozostava z:
+ 2 procesnych pripojeni

 Skrutky

« Tesnenia

DKH ** —****

Pripojenie pomocou
adaptéra pre

Pripojenie pomocou adaptéra uréeného na montaz
snimaca Promag 23 H namiesto Promag 30/33 A

DKBEHA — * * * * * =

Promag A/H alebo Promag 30/33 H (DN 25).
Uzemniovacie kruzky pre | Ak su procesné pripojenia vyrobené z PVC alebo | DK5HR — ***
Promag H PVDF, uzemrovacie krdzky su potrebné na

vyrovnavanie napatia. Sada pozostava z 2

uzemrovacich kruzkov.
Sada tesneni pre Uréené na pravidelnt vymenu tesneni v snimadi DK5HS — ***
Promag H Promag H.
Suprava pre montaz Suprava pre montaz prevodnika Promag H na DK5HM — **
Promag H na stenu stenu
Zvaraci pripravok pre Privarovacie hrdlo ako procesné pripojenie: DK5HW — ***

snimac¢ Promag H

Zvaraci pripravok na montaz k potrubiu.

Endress+Hauser
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8.3 Prislusenstvo pre komunika€né zariadenia

Prislusenstvo

Opis

Objednavkovy kéd

HART Communicator
Field Xpert SFX 100

Ruény terminal pre vzdialenu konfiguraciu

a zobrazenie nameranych hodnét prostrednictvom
prudového vystupu HART od 4 do 20 mA.

Viac informacii vam poskytne vas obchodny
zastupca Endress+Hauser.

SFEX100 — ******x

Fieldgate FXA320

Brana pre vzdialeny pristup k snimagom

a regulaénym prvkom HART prostrednictvom

webového prehliadaca:

» 2-kanalovy analégovy vstup (4 az 20 mA)

* 4 binarne vstupy s pocitadlom udalosti
a meranim frekvencie

» Komunikacia prostrednictvom modemu,
Ethernetu alebo GSM

 Vizualizacia prostrednictvom internetu/intranetu
vo webovom prehliadadi a/alebo mobilnom
telefone cez WAP

* Monitorovanie medznych hodnét s upozornenim
prostrednictvom e-mailu alebo SMS

» Synchronizované ¢asové oznacenie vSetkych
meranych hodnét.

FXA320 — *x***

Fieldgate FXA520

Brana pre vzdialeny pristup k snimacom

a regulaénym prvkom HART prostrednictvom

webového prehliadaca:

* Web server pre vzdialené monitorovanie max.
30 meracich bodov

* Vnutorne bezpeéna verzia [EEx ia]llC pre
aplikacie v nebezpecnom prostredi

» Komunikacia prostrednictvom modemu,
Ethernetu alebo GSM

» Vizualizacia prostrednictvom internetu/intranetu
vo webovom prehliadaci a/alebo mobilnom
telefone cez WAP

* Monitorovanie medznych hodnét s upozornenim
prostrednictvom e-mailu alebo SMS

» Synchronizované ¢asové oznacenie vSetkych
meranych hodnét

» Diagnostika na dialku a vzdialena konfiguracia
pripojenych zariadeni HART

FXA520 — ****

FXA195

Commubox FXA195 sluzi na pripojenie vnutorne
bezpecnych prevodnikov Smart prostrednictvom
protokolu HART k USB portu osobného pocitaca.
Umozriuje obsluhu prevodnikov na dialku pomo-
cou konfiguraénych programov (napr. FieldCare).
Commubox je napajany cez USB port

FXA195 —*
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8.4 Prislusenstvo Specifické pre jednotlivé sluzby

Prislusenstvo

Opis

Objednavkovy kéd

Applicator

Softvér pre vyber a konfiguraciu prietokomerov.
Applicator sa da prevziat'z internetu alebo
objednat'na CD-ROM a nasledne nainstalovat'na
PC.

Viac informacii vam poskytne vas obchodny
zastupca Endress+Hauser.

DXA80 —*

FieldCare

FieldCare je nastroj na spravu zariadeni prevadzky
zalozeny na technoldgii FDT (Field Device Tool) od
spolo¢nosti Endress+Hauser. UmozZzriuje nakonfi-
gurovat'vSetky inteligentné terénne zariadenia vo
vasej prevadzke v ramci ich spravy. Pomocou
informacii o stave umoznuje aj jednoduché

a zaroven efektivne monitorovanie stavu tychto
zariadeni.

Viac informacii najdete

v katalégu produktov na
internetovej stranke
spolo¢nosti Endress+Hauser:
www.endress.com

Graficky zaznamnik
dat Memograph M

Graficky zaznamnik dat Memograph M poskytuje
informacie o vSetkych relevantnych procesnych
veli¢inach. Namerané hodnoty sa korektne
zaznamenavaju, monitoruju sa limitné hodnoty

a analyzuju sa meracie body. Data sa ukladaju do
vnutornej pamate velkosti 256 MB, ako aj na kartu
DSD alebo USB klu¢.

Konstrukéné rieSenie zariadenia Memograph M je
modularne, jeho ovladanie je intuitivne a pri jeho
navrhu sa kladol déraz na komplexnu bezpecnost'.
Pogitacovy softvér ReadWin® 2000 tvori
sucast’Standardnej dodavky a pouziva sa na
konfigurovanie, vizualizaciu a archivaciu
zaznamenanych dat.

Matematické metody, ktoré su k dispozicii v ramci
volitelného prisluSenstva, umoznuju priebezné
monitorovanie Specifickej spotreby elektrickej
energie, Ucinnosti bojlera a inych parametrov,
ktoré su dolezité pre efektivne riadenie spotreby
energie.

RSGA4() - *+¥wsxrikers

FXA193 Servisné rozhranie pre obsluhu pristroja FXA193 —*
pripojeného k PC
prostrednictvom FieldCare.
Endress+Hauser
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9 RieSenie problémov

9.1 Pokyny na rieSenie problémov

Ak pri spusteni alebo pocas prevadzky déjde k problémom, vzdy ich zaénite
odstranovat’'podla nizSie uvedeného zoznamu. Tento postup vas navedie priamo na
pri€inu problému a jeho rieSenie pomocou vhodnych opatreni.

Skontrolujte displej

Displej nesvieti a na 1. Skontrolujte napajacie napatie —» svorky 1, 2

vystupe nie je signal. 2. Porucha v meracej elektronike — objednajte nahradné stciastky — [ 48

Displej nesvieti, ale na 1. Skontrolujte, ¢i je konektor plochého kabla na module s displejom spravne
vystupe je signal pripojeny k doske zosiliiovata — 2 57

2. Nefunkény modul s displejom — objednajte ndhradné sugiastky — =48

3. Porucha v meracej elektronike — objednajte nahradné stciastky — [ 48

Text na displeji je
v cudzom jazyku.

Vypnite zdroj napdjania. Stlacte a podrzte obe tlacidla +1-J a zapnite meraci
pristroj. Text na displeji sa zobrazi v angli¢tine (vychodiskové nastavenie) pri
maximalnom kontraste displeja.

Namerana hodnota sa Chybna doska s elektronickymi obvodmi — objednajte nahradné suciastky
zobrazuje, ale na - 248

prudovom alebo
impulznom vystupe nie
je signal.

{

Chybové hlasenia na displeji

Chyby, ktoré nastanu pri spusteni alebo prevadzke pristroja, sa zobrazuju okamzite. Chybové hlasenia
pozostavaju z mnozstva ikon. Vyznam tychto ikon je nasledovny (priklad):

— Typ chyby: S = systémova chyba, P = procesna chyb

— Typ chybového hlasenia: 7 = hlasenie o poruche, ! = upozornenie

— PRAZDNE POTRUBIE = typ chyby, napr. meracia trubica je naplnena giastoéne alebo je tplne prazdna
— 03:00:05 = ¢as trvania chyby (v hodinach, minutach a sekundach)

— #401 = gislo chyby

@ Upozornenie!

« Pretitajte si aj informacie na strane — ) 36

« Meraci systém vyhodnocuje simulacie a Positive Zero Return (nastavenie nulovej hodnoty meranej
veli¢iny na vstupe v reakcii na urcity signal) ako systémovu chybu, ale zobrazi ich len ako upozornenie.

Cislo chyby: Nastala systémova chyba (chyba pristroja) > B 52
¢. 001 — 399
¢. 501 — 699
Cislo chyby: Nastala procesna chyba (chyba aplikacie) — ) 54
¢. 401 — 499

2

Iné chyby (bez chybového hlasenia)

Nastali iné chyby. Diagnostika a rie$enie problému — £ 55
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9.2

Hlasenia systémovych chyb

Pristroj zvyCajne oznami zavazné systémové chyby prostrednictvom ,Hlasenia
o poruche” a zobrazi ich blikajicim bleskom (7) na displeji. Hlasenia o poruche maiju

okamzity vplyv na vystupy.

Upozornenie!

V pripade zavaznej poruchy mbze byt'potrebné vratit’ prietokomer vyrobcovi na opravu.
Pri vrateni pristroja spolo¢nosti Endress+Hauser treba dodrzat’potrebny postup

— 0 60. Vzdy prilozte riadne vyplneny formular ,Vyhlasenia o kontaminacii“.
Predtlaceny prazdny formular najdete na konci tohto manualu.

Poznamkal!

Precitajte si aj informacie na strane —» [ 51.

Gislo | Chybové hlaseniel/typ ‘Priéina

‘ RieSenie (nahradna suciastka — B 57)

S = Systémova chyba
7 = Hlasenie o poruche (ovplyviiuje vystupy)
! = Upozornenie (nema vplyv na vystupy)

C.#0xx — Hardvérova chyba

001 | S: KRITICKA PORUCHA | Zavazna chyba pristroja Vymenite dosku so zosilfiovacom.
7:# 001
011 | S: ZOS. HW EEPROM Zosilfiovag: Vymerite dosku so zosilfiovac¢om.
7 # 011 Chybna EEPROM
012 | S: ZOS. SW EEPROM Zosilfiovag: V ramci funkcie RIESENIE PROBLEMOV sa zobrazia bloky
7 #012 Chyba pri pristupe k datam na EEPROM dat EEPROM, v ktorych nastala chyba.
Predmetné chyby potvrdte stlatenim tlacidla Enter; chybné
hodnoty parametrov sa automaticky nahradia
prednastavenymi hodnotami.
@y, Poznamkal
Meraci pristroj sa musi restartovat’, ak nastala chyba
v bloku séitaga (pozri chybu &. 111 / KONTROLNY SUCET).
031 | S: SNIMAC HW DAT 1. S-DAT nie je spravne pripojeny k doske 1. Skontrolujte, ¢i je S-DAT spravne pripojeny k doske
7 # 031 zosilfiovaca (alebo chyba). zosilfiovaca.
2. Chybny S-DAT. 2. Chybny S-DAT v pripade potreby vymerite.
Skontrolujte kompatibilitu nového nahradného
zariadenia DAT s meracou elektronikou.
Skontrolujte:
032 | S: SNIMAC SW DAT — Cislo sady nahradnych stgiastok
7. # 032 — Kod revizie hardvéru
3. V pripade potreby vymerite dosky s elektronickymi
meracimi obvodmi.
4. Pripojte S-DAT k doske so zosilhovac¢om.
041 | S: PREVOD. HW-DAT Prevodnik DAT: 1. Skontrolujte, ¢i je T-DAT spravne pripojeny k doske
71 # 041 1. T DAT nie je spravne pripojeny k doske Zosiliiovaca.
zosilfiovaca (alebo chyba). 2. T-DAT vymerite, ak je chybny.
2. Chybny T-DAT. Skgntrolll,ijte kompatibilitu nového néhradného
zariadenia DAT s meracou elektronikou.
042 | S: PREVOD. SW-DAT Prevodnik DAT: Skontroluijte:
7 #042 Chyba pri pristupe ku kalibraénym — Cislo sady nahradnych stgiastok
hodnotéam ulozenym v S-DAT. — Kod revizie hardvéru
3. V pripade potreby vymerite dosky s elektronickymi
meracimi obvodmi.
4. Pripojte T-DAT k doske so zosilhovacom.
051 | S: A/ C KOMPATIB. Doska so vstupmi a vystupmi a doska so Pouzite len kompatibilné moduly a dosky. Skontrolujte
7. # 051 zosilflovatom nie su navzajom kompatibilné. kompatibilitu pouzitych modulov.
Skontrolujte:
+ Cislo sady nahradnych sugiastok
+ Kod revizie hardvéru
52 Endress+Hauser
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Cislo | Chybové hlasenie/typ

Pri¢ina

RieSenie (nahradna suéiastka — B 57)

No. # 1xx — Softvérova chyba

11

S: KONTROLNY SUCET
HANM

Chyba v kontrolnom sucéte séitaca.

Restartujte meraci pristroj.

2. V pripade potreby vymerite dosku so zosilhovacom.

C.#2xx — Chyba v DAT/ ziad

na komunikacia

205 | S: NACITAT T-DAT Prevodnik DAT: 1. Skontrolujte, &i je T-DAT spravne pripojeny k doske
1: #205 Doslo k poruche pri zalohovani dat (stiahnutiu) zosilfiovaca — 2 58
206 | S: ULOZ T-DAT e :"I_Dt')“Tva'?bOhk Zhyb,e pri Ip['St“,pe (”$°E':Z$'“) 2. T-DAT vymerite, ak je chybny.
1: # 206 u kalibracnym hodnotam ulozenym v T- ’ Pre vymenou DAT skontrolujte kompatibilitu nového
nahradného zariadenia DAT s meracou elektronikou.
Skontrolujte:
— Cislo stpravy nahradnych sugiastok
— Kod revizie hardvéru
3. V pripade potreby vymerite dosky s elektronickymi
meracimi obvodmi.
261 | S: KOMUNIKACIA Medzi zosiliova¢om a doskou so vstupmi Skontrolujte kontakty ZBERNICE.

I: # 359

frekvencia impulzného vystupu je mimo
rozsahu.

VSTUPY/VYSTUPY a vystupmi nedochadza k prenosu dat alebo
7. # 261 nastala chyba v internom prenose dat.
C.#3xx — Prekrogené systémové limity
321 |S: TOL. PRUDU Snimag: /N Vystrahal
V CIEVKE. Prad v cievke je mimo tolerancie. Vypnite zdroj napajania pred manipulaciou s prudovym
7 # 321 vodi¢om cievky, konektorom vodi¢a cievky alebo doskami
s elektronickymi meracimi obvodmi!
Ak sa porucha neda odstranit’, obrat'te sa na najblizSiu
servisnu organizaciu spolo¢nosti Endress+Hauser.
351 | S: PRUDOVY ROZSAH | Pradovy vystup: 1. Zmefite nastavenie hornej alebo dolnej medze.
I # 351 prietok je mimo rozsahu. 2. Zvyste alebo znizte prietok.
355 |S: FREKVENCNY Frekvenény vystup: 1. Zmerite nastavenie hornej alebo dolnej medze.
ROZSAH prietok je mimo rozsahu. 2. Zuyste alebo zniste prietok.
1: # 355
359 |S:IMPULZNY ROZSAH | Impulzny vystup: 1. Zvyste nastavenie vahy impulzu

2. Privybere Sirky impulzu zvolte hodnotu, ktori dokaze
pripojené pocitadlo (napr. mechanické pocitadlo, PLC
atd'.) dokaze spracovat'.

Stanovte Sirku impulzu:

— Alternativa €. 1: zadajte minimalny ¢as trvania, po¢as

ktorého musi byt'impulz pritomny na pripojenom
pocitadle, aby mohol byt'zaznamenany.
— Alternativa ¢. 2: zadajte maximalnu frekvenciu

(impulzov) ako polovicu ,prevratenej hodnoty“pocas

ktorej musi byt'impulz pritomny na pripojenom
pocitadle, aby mohol byt'zaznamenany.
Priklad:
Maximalna vstupna frekvencia pripojeného pocitadla j
10 Hz. Impulzna Sirka, ktoru treba zadat’, je:

|
2iomz - 0™

a0004437

3. Znizte prietok.

e

No. # 6xx — Rezim simulacie aktivny

601 | S: POSITIVE ZERO Positive Zero Return aktivny Vypnite Positive Zero Return
FEL%TN @ Upozornenie!
" Toto hlasenie je zobrazované s najvyssou
prioritou!
611 | S:SIM. PRUD. VYST. n | Simulacia prudového vystupu aktivna Vypnite simuléciu
1 #611
621 |S: SIM. FREKV. VYST. n | Simulacia frekven&ného vystupu aktivna Vypnite simulaciu
1: # 621
Endress+Hauser 53
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Cislo | Chybové hlasenie/typ | Pri¢ina RieSenie (nahradna suéiastka — B 57)
631 | S: SIM. IMPULZ n Simulacia impulzného vystupu aktivna Vypnite simulaciu
1: #631
641 | S:SIM. STAV. VYSTn Simulacia stavového vystupu aktivna Vypnite simulaciu
I: # 641
691 | S: SIM. BEZPEC. Simulacia odozvy na chybu (vystupy) aktivna Vypnite simulaciu
1: # 691
692 | S: SIM. MERAN. VELIC. | Simulacia meranej veliiny (napr. hmotnostny | Vypnite simulaciu

I: # 692

prietok).

S}

9.3

Poznamka!

Hlasenia procesnych chyb

Precitajte si aj informacie na strane — 2 51.

Cislo | Chybové hlasenie/typ ’Priéina

RieSenie (nahradna suéiastka — B 57ff)

P = Procesna chyba
7 = Hlasenie o poruche (ovplyviiuje vystupy)
! = Upozornenie (nema vplyv na vystupy)

401 | PRAZDNE POTRUBIE | Meracia trubica je naplnena &iastoéne alebo 1. Skontrolujte procesné podmienky prevadzky
71 #401 prazdna 2. Naplite meraciu trubicu

461 | NAST. NIE JE Kalibracia nie je mozna, pretoze vodivostmeranej | Funkcia EPD sa neda pouzit'pri meranych latkach tohto
SPRAVNE latky je prili§ nizka alebo prili§ vysoka. typu.
1: # 461

463 | PLNA = PRAZDNA Hodnoty kalibracie EPD pre prazdne a plné Zopakujte kalibraciu, dodrzte spravny postup — [ 45.

7. #463

potrubie su identické, a preto su nespravne.

54
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9.4

Procesné chyby bez hlaseni

Symptomy

‘ Riesenie

@y, Poznamkal

Aby ste mohli odstranit’chybu, pravdepodobne budete musiet’zmenit'alebo opravit'urlité nastavenia v jednotlivych funkciach v matici funkcii.
Podrobnejsi opis nizsie uvedenych funkcii, ako napr. STLMENIE DISPLEJA, je uvedeny v manuali s nazvom ,Opis funkcii pristroja“.

Hodnoty prietoku su zaporné, aj ked cez
potrubie preteka merana latka uréenym
smerom.

Zmerite nastavenie funkcie ,SMEROVY SENZOR INSTALACIE* zodpovedajucim spdsobom

Dochadza ku kolisaniu meranej hodnoty, aj
ked je prietok konstantny.

Skontrolujte uzemnenie a vyrovnanie napatia — 29

Merana latka je prili§ nehomogénna. Skontrolujte tieto charakteristiky meranej latky:
— Percentualna miera plynovych bublin prili§ vysoka?

— Percentualna miera pevnych latok prili§ vysoka?

— Nadmerné kolisanie vodivosti?

Funkcia TLMENIE SYSTEMU —» zvyste hodnotu (— ZAKLADNA FUNKCIA/SYSTEMOVY
PARAMETER/KONFIGURACIA)

Funkcia CASOVA KONSTANTA — zvyste hodnotu (— VYSTUPY/AKTUALNY VYSTUP/
KONFIGURACIA)

Funkcia STLMENIE DISPLEJA — zvyste hodnotu (— POUZIVATELSKE ROZHRANIE/
OVLADANIE/ZAKLADNA KONFIGURACIA)

Merana hodnota alebo merany vystup pulzuje
alebo koliSe, napr. z dévodu pouzitia
piestového Cerpadla, peristaltického
¢erpadla, membranového ¢erpadla alebo
Cerpadla s podobnou prietokovou
charakteristikou.

Funkcia CASOVA KONSTANTA — zvyéte hodnotu (— VYSTUPY/AKTUALNY VYSTUP/
KONFIGURACIA)

Ak problém pretrvava napriek tymto opatreniam, medzi ¢erpadlo a meraci pristroj treba
nainstalovat'timi¢ pulzov.

Rozdiely medzi internym s¢itaom

prietokomera a externym meracim pristrojom.

Tieto symptomy sa prejavuju najma v pripade existencie spatného toku v potrubi, pretoze
impulzny vystup nedokaZe odgitavatv STANDARDNOM alebo SYMETRICKOM reZime merania.

Displej zobrazuje nameranu hodnotu, aj ked
je merana latka v pokoji a meracia trubica je
plna.

1.

Skontrolujte uzemnenie a vyrovnanie napatia — 2 28

Skontrolujte meranu latku alebo pritomnost’plynovych bublin.

3. Aktivujte funkciu POTLACENIE MALYCH MNOZSTIEV PRI STANOVENEJ HODNOTE
(t.j. zadajte alebo zvyste hodnotu
(— ZAKLADNA FUNKCIA/PROCESNY PARAMETER/KONFIGURACIA).
Displej zobrazuje nameranu hodnotu, aj ked | 1. Vykonajte nastavenie prazdneho potrubia /plného potrubia a nasledne zapnite detekciu
je meracia trubica prazdna prazdneho potrubia —» B 45
2. Naplite meraciu trubicu
Prudovy vystup je stale 4 mA bez ohladuna | 1. Zvolte funkciu ADRESA ZBERNICE a zmerite nastavenie na ,0“.
prleto!(ovy signal v ktoromkolvek éasovom 2. Prili§ vysoka hodnota potlacenia malych mnozstiev — znizte prisluSni hodnotu vo funkcii
okamihu. POTLACENIE MALYCH MNOZSTIEV PRI STANOVENEJ HODNOTE.
3. Hodnota menovitej svetlosti snimaca v softvéri nezodpoveda skutocnej menovitej svetlosti.

AK je nastavenie hodnoty pri plnom rozsahu 4 mA, tato hodnota je prili§ nizka. Ak je
nastavenie hodnoty pri plnom rozsahu 20 mA, tato hodnota je prili§ vysoka.

Chyba sa neda odstranit'alebo nastala nejaka
ina chyba, ktora nebola uvedena vyssie.

servisnu organizaciu spolo¢nosti
Endress+Hauser.

Pri rieSeni problémov tejto povahy su k dispozicii tieto moznosti:

Obrat’te sa na servisného technika spolo¢nosti Endress+Hauser

Ak chcete poziadat'servisnu organizaciu, aby vyslala servisného technika, ubezpecte sa, ze
budete méct'poskytnut’tieto informacie:

— Struény opis chyby

— Specifikéacie na vyrobnom &titku (— 2 7): objednavkovy kéd, sériové gislo

Zasielanie pristrojov spoloc¢nosti Endress+Hauser

Postup (— B 60), ktory treba dodrzat’pri vrateni prietokomera na opravu alebo kalibraciu zo
strany spolo¢nosti Endress+Hauser.

K prietokomeru vzdy prilozte riadne vyplneny formuléar ,Vyhlasenia o kontaminacii“. Original
formulara najdete na konci tohto manualu.

Vymena elektroniky prevodnika

Chybné suciastky meracej elektroniky — objednajte nahradné suciastky — 2 48

Endress+Hauser
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9.5 Odozva vystupov na chyby

Poznamka!

Bezpecnostny rezim s¢itacov, prudovych, impulznych a stavovych vystupov sa da
prispdsobit’pomocou réznych funkcii v matici funkcii. PodrobnejSie informacie

0 potrebnom postupe najdete v manuali s nazvom ,Opis funkcii pristroja“.

Signal na pradovych, impulznych a stavovych vystupoch mézete vynulovat'pouzitim
Positive Zero Return, napr. vtedy, ked sa meranie musi prerusit'z dévodu Cistenia
potrubia. Tato funkcia ma prednost’pred ostatnymi funkciami zariadenia: napr. simulacie
budu zastavené.

Rezim odozvy vystupov a sc¢itacov na chyby

Systémoval/procesna chyba vo vzt’ahu k pradu Aktivovany Positive Zero
Return

Cﬁ Upozornenie!
Systémové alebo procesné chyby definované ako ,Upozornenia“ nemaju ziadny vplyv na vstupy a vystupy.
Pozri podrobnejsie informacie na — 2 51.

Pradovy vystup | MINIMALNA HODNOTA Vystupny signal zodpoveda
4-20 mA HART — 2 mA ynulovému prietoku®

4-20 mA HART NAMUR — 3,5 mA
4-20 mA HART US — 3,75 mA

MAXIMALNA HODNOTA

4-20 mA HART — 22 mA

4-20 mA HART NAMUR — 22,6 mA
4-20 mA HART US — 22,6 mA

HODNOTA PODRZANIA (HOLD VALUE)

Poslednou platnou hodnotou (pred vyskytom chyby) je
vystup.

AKTUALNA HODNOTA

Ignorovanie chyby, t.j. normalna namerana hodnota
vystupu na zaklade priebezného merania prietoku.

Impulzny ZALOZNA HODNOTA (FALLBACK VALUE) Vystupny signal zodpoveda
vystup: Signal na vystupe — bez impulzov ynulovému prietoku®
HODNOTA PODRZANIA (HOLD VALUE)

Poslednou platnou hodnotou (pred vyskytom chyby) je
vystup.

AKTUALNA HODNOTA

Ignorovanie chyby, t.j. normalna namerana hodnota
vystupu na zaklade priebezného merania prietoku.
Frekvenény ZALOZNA HODNOTA (FALLBACK VALUE) Vystupny signal zodpoveda
vystup Vystupny signal — 0 Hz »nulovému prietoku®
BEZPECNOSTNA UROVEN (FAILSAFE LEVEL)
Vystup frekvencie uvedeny vo funkcii
BEZPECNOSTNA HODNOTA (FAILSAFE VALUE).
HODNOTA PODRZANIA (HOLD VALUE)

Poslednou platnou hodnotou (pred vyskytom chyby) je
vystup.

AKTUALNA HODNOTA

Ignorovanie chyby, t.j. normalna namerana hodnota
vystupu na zaklade priebezného merania prietoku.

Scita¢ STOP Scita¢ sa zastavi
ScitaCe su pozastavené, kym nie je chyba odstranena.
AKTUALNA HODNOTA

Chyba je ignorovana. S¢itace pokracduju v s¢itavani
podla aktualnej hodnoty prietoku.

HODNOTA PODRZANIA (HOLD VALUE)

Scitace pokracuju v s¢itavani prietoku podla posled-
nej platnej hodnoty prietoku (pred vyskytom chyby)

Stavovy vystup | V pripade chyby alebo poruchy napajania: Nema Ziadny vplyv na reléovy
(Impulzny/ Stavovy vystup — odpojeny od elektrickej energie vystup

frekvencny

vystup) Podrobnejsie informacie o odozve spinania:

— manual s nazvom ,,Opis funkcii pristroja“

Endress+Hauser
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9.6 Nahradné suciastky

PodrobnejSie pokyny na rieSenie problémov najdete v predchadzajucich ¢astiach
— B51.

Meracie zariadenie poskytuje dodato¢nu podporu formou kontinualnej diagnostiky
a chybovych hlaseni.

Pri rieSeni problémov mbze byt'potrebné vymenit'chybné sudiastky za otestované
nahradné suciastky. Obrazok, ktory je uvedeny nizSie, poskytuje prehlad o nahradnych
suciastkach.

Poznamka!

Nahradné suciastky si mbézete objednat’priamo od vasej servisnej organizacie
spolo¢nosti Endress+Hauser, priCom musite uviest’'sériové Cislo vytlacené na vyrobnom
§titku prevodnika — B 7.

Nahradné suciastky sa dodavaju ako supravy pozostavajuce z nasledovnych sucasti:
* Nahradna suciastka

+ Dalsie komponenty, malé sugiastky (skrutky atd’.)

» Navod na montaz

» Balenie

A0009728

Obr. 33: Nahradné suciastky prevodnika

Modul s displejom

Doska so zosilriovac¢om

Doska so vstupmi a vystupmi

S-DAT (zariadenie na ukladanie dat zo snimaca)
T-DAT (zariadenie na ukladanie dat z prevodnika)

N wWwN =
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9.6.1 Demontaz a inStalacia dosiek s elektronickymi obvodmi

Puzdro na terénne vyuzitie: Demontaz a montaz dosiek s elektronickymi obvodmi
— [&l 34

A Vystrahal

* Nebezpelenstvo zasiahnutia elektrickym pradom!

Na odkrytych komponentoch méze byt'pritomné nebezpelné napétie. Pred
demontaZou krytu skrinky s elektronikou sa uistite, Ze zdroj napajania je vypnuty.

* Nebezpecenstvo poskodenia elektronickych sugciastok (ochrana proti
elektrostatickému vyboju)!

Staticka elektrina méze poskodit’elektronické suciastky alebo spdsobit’horsiu
funkénost'. Prace vykonavajte na pracovisku s uzemnenou pracovnou plochou, ktoré
je ur€ené na manipuldciou s elektrostaticky citlivymi zariadeniami!

» Ak nedokaZete zabezpedit'’zachovanie dielektrickej pevnosti zariadenia pri vykonani
nasledovnych krokov, musi sa vykonat'nalezita kontrola v sulade so Specifikaciami
vyrobcu.

@ Upozornenie!

* Dosku so vstupmi a vystupmi vzdy vyberte ako prvu a pri spatnej montazi ju viozte ako
poslednu.

» Pri montazi sa ubezpecte, ze pradovy vodi¢ cievky (8) a signalovy vodic elekirédy (5)
su riadne upevnené do svoriek!

* Pouzivajte len originalne suciastky spolo¢nosti Endress+Hauser.

% Poznamka!

Demontaz a inStalacia dosiek s elektronikou — 34:

1. Vypnite zdroj napajania.

2. Odskrutkujte kryt skrinky s elektronikou od puzdra prevodnika.
3. Demontujte montazny plech (2) vratane modulu s displejom (3).
4

Odpojte tieto koncovky od dosky so zosilhovaCom meraného signalu (14):
— Koncovka pre plochy kabel modulu s displejom(4)
— Koncovka signalového vodica elektrody (5)

o

Demontujte skrutky a snimte kryt (6) z elektronickej ¢asti zariadenia.

Odpoijte tieto kablové koncovky od dosky s elektronickymi obvodmi:

— Koncovka prepajacieho kabla (7) medzi zosiliovacom a doskou so vstupmi
a vystupmi.

— Koncovka prudového vodic¢a cievky (8)

— Koncovka servisného kabla (9)

— Koncovka pre napajaci/vystupny signal (10)

— S-DAT (11)

— T-DAT (12)

7. Demontujte dosku so vstupmi a vystupmi (13) a nasledne dosku so zosilfiovaCom
meraného signalu (14) od puzdra prevodnika.

8. Postup pri inStalacii je opacny ako pri demontazi.
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Obr. 34: Demontaz a inStalacia dosky s plosnymi spojmi

©ONOOORANWN=

Kryt skrinky s elektronikou

Montazny plech modulu s displejom (2 skrutky)
Modul s displejom

Plochy kabel (modul s displejom)
Signalovy vodi¢ elektrody (snimac)

Kryt skrinky s elektronikou (1 skrutka)
Prepajaci kabel, dosky s plosSnymi spojmi
Pradovy vodic cievky (snimac)

Servisny kabel

Kabel pre napajaci / vystupny signal
S-DAT (pamét’pre data snimaca)

T-DAT (pamét’pre data prevodnika)
Doska so vstupmi a vystupmi

Doska so zosilriovac¢om

A000973(
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9.7 Vratenie pristroja

Upozornenie!

Meraci pristroj nevracajte, kym si nie ste absolutne isti, Ze bol zbaveny v3etkych zvySkov
nebezpecénych latok, napr. latok, ktoré sa dostali do prasklin alebo prenikli cez plasty.
Naklady za likvidaciu odpadu a zranenia (popaleniny, a pod.) spdsobené nespravnym
Cistenim znasa vlastnik/prevadzkovatel.

Pri vratenim pristroja na meranie prietoku spolo¢nosti Endress+Hauser, napr. na ucel

opravy alebo kalibracie, treba dodrzat’tento postup:

» Vzdy prilozte riadne vyplneny formular ,Vyhlasenia o kontaminacii®. Iba s takymto
formularom moze spolo¢nost’Endress+Hauser prepravit’, preskiSat’'a opravit'vrateny
pristroj.

* V pripade potreby prilozte pokyny k Specialnej manipulacii s pristrojom, napr.
bezpelnostné Specifikacie podla nariadenia ES €. 1907/2006 o registracii, hodnoteni,
autorizacii a obmedzovani chemickych latok (REACH).

» Odstrante zvysky latky. Osobitni pozornost’'venujte drazkam tesneni a Strbinam,

v ktorych by sa mohli nachadzat'zvySky latok. Tento postup je délezity najma v pripade
zdraviu Skodlivych latok, napr. horfavych, toxickych, Zieravych, karcinogénnych
a inych podobnych latok.

Poznamka!
Formular ,Vyhlasenia o kontaminacii“ najdete na konci tychto prevadzkovych pokynov.

9.8 Likvidacia

Dodrzujte vSetky nariadenia platné vo va$ej krajine alebo regione.

9.9 Predoslé verzie softvéru

Datum Verzia softvéru Zmeny v softvéri Dokumentacia

05.2009 Softvér pristroja: Doplnenie softvéru: 71111263/ 13.10
V 2.02.XX » Funkéné upravy

02.2003 Zosilfiovac: Doplnenie softvéru: 50097235/ 02.03
V 2.00.01 * Funkéné upravy

Komunika¢ny modul:
V 2.02.00 (de/en)
V 2.03.00 (fr/it)

04.2001 Zosilfiovac: Doplnenie softvéru:
V 2.00.00 * Funkéné upravy

Komunika¢ny modul:
V 2.00.00 (de/en)
V 2.01.00 (fr/it)

05.2000 Zosilfiovac: Pbévodny softvér.

V 1.00.01 Kompatibilny s:

— FieldTool
— Commuwin Il (verzia 2.05.03 a vyssia)
— HART Communicator DXR 375

(zOS 4.6)s Rev. 1,DD 1.

Komunika¢ny modul:
V 1.00.01

Endress+Hauser
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10 Technické udaje

10.1 Technické udaje v skratke

10.1.1 Pouzitie
- B5

10.1.2 Funkcia a konstrukcia systému

Princip merania

Elektromagnetické meranie prietoku podla Faradayovho zakona.

Meracia sustava

>B7

10.1.3 Vstup

Merana veli¢ina

Prietok (Umerny indukovanému napatiu)

Rozsah merania

Typicka rychlost'v = 0,01 az 10 m/s (0,033 az 33 ft/s) pri stanovenej presnosti merania

Prevadzkovy rozsah
prietoku

Nad 1000 : 1

10.1.4 Vystup

Vystupny signal

Endress+Hauser

Prudovy vystup

Aplikovany jednosmerny prud 4 az 20 mA, vstup zo zdroja jednosmerného napatia.
» Napatie na svorkach: 12 az 30 V DC, 13,9 az 30 V DC (Ex i)

* RozliSenie: 4,4 uA

Frekvenény vystup
Vystup s otvorenym kolektorom, pasivny, galvanicky izolovany, 30 V DC, 100 mA
(250 mA /20 ms)

Volitelne konfigurovatelny ako:

» Frekvenény vystup:
Uplny rozsah frekvencii 500 az 10000 Hz (f,,, = 12,5 kHz)

* Impulzny vystup:
Nastavitelna hodnota a polarita impulzu, nastavitelna Sirka impulzu (0,01 az 10 s),
impulzna frekvencia max. 50 Hz

 Stavovy vystup:
napr. chybové hlasenia, detekcia prazdneho potrubia, identifikacia smeru prudenia,
konfigurovatelna medzna hodnota

Verzia Ex i

» Zdroj napajania, signalové obvody a impulzny/frekvenény vystup s triedou ochrany
Lvnutornej bezpecnosti®, EExiallC a EExiallB, uréené len na pripojenie k certifikova-
nym vnutorne bezpe¢nym obvodom pri dodrZani nasledovnych maximalnych hodnét:
-U;=30V, ;=150 mA, P, =810 mW
— Efektivna vnutorna indukéna reaktancia: zanedbatelna
— Efektivna vnutorna kapacitna reaktancia: C; < 25 nF

* Impulzny vystup:
— Maximalne hodnoty: U; =30V, [,=10 mA, P,=1W
— Efektivna vnutorna indukéna reaktancia: zanedbatelna
— Efektivna vnutorna kapacitna reaktancia: zanedbatelna
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Signal pri alarme

Pradovy vystup:

Volitelny bezpecnostny rezim (failsafe) (napr. v sulade s odporu¢aniami NAMUR NE 43)

— 56

Impulzny/frekvenény vystup:
Volitelny bezpeénostny rezim (failsafe) - E 56

Reléovy vystup:

v pripade chyby alebo poruchy na zdroji napajania ,odpojeny od elektrickej energie®

Zat'azenie

Zat’'azenie sa vypocita nasledovnym sposobom:

Nevybusné Us VI-U, V] _ Ug[V]=12 V]
prostredie R[Q] = I, [A] 0022 (A]
(non Ex area) " .

A0013227

Vybusné prostredie | p (o] — U M-U, M _ U V=139 V]
(Ex area) " I, [A] 0.022 [A]

A0013228

R, [Q] = max. zat'azovaci odpor, zat'azenie
(odpor vodica)

Us [VI= vonkajSie napajacie napatie 12 az 30 V DC
(vystupné napajacie napatie, napajacia jednotka prevodnika)

Uy [VI= min. napajacie napatie 12 V DC (13,9 V DC pri Ex-i)
(pozadované napajacie napatie, prevodnik)

Iu [A] = max. prud pri prenose signalu
(prudovy vystup v bezpeénostnom (failsafe) rezime: 22 mA max. prud)

Minimalny zat'azovaci odpor (R ) potrebny na prenos dat prostrednictvom protokolu
HART cez pradovy signalovy vodi¢ je 250 Q. Preto musi byt'minimalne vonkajsie

napajacie napatie (Ug) 17,5 V DC (non EXx).

RIQ]
900

800 /]
700 A

600 /

500

400 /

200 /,/ :

100

0

0 15 175 20 25 30 UJV]

Obr. 35: Zat’aZenie na analégovom pridovom vystupe (non Ex)

R, max. zat'azovaci odpor (s HART: min. 250 )
Us vonkajSie napéjacie napétie (non Ex)

A0009613

Potlagenie malych
mnozstiev

Spinacie body pre potlacdenie malych mnoZstiev volne volitelné

Galvanicka izolacia

62

VSetky obvody vstupov/vystupov a zdroj napajania su navzajom galvanicky oddelené.
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10.1.5 Zdroj napajania

Elektrické pripojenie

- B27

Napajacie napatie (zdroj)

Nevybusné prostredie (non Ex area)
*+12az30VvV DC
» 17,5 az 30 V DC (HART)

Vybusné prostredie (Ex i):
»+ 13,9az30VDC
* 19,4 az 30 V DC (HART)

Kablové priechodky

Zdroj napajania a signalovy vodi€ (vstupy/vystupy):
» Kablova priechodka M20 x 1,5 (8 az 12 mm / 0,31 az 0,47 palca)
» Zavit pre signalové priechodky %" NPT, G %"

Specifikacie pre kable

Pouzivajte tienené kable.

Vypadok napdjania

Min. 1 vypnutie:

« T-DAT™ uchovava data meracieho systému pri vypadku elektrickej energie

+ S-DAT™: vymenitelna datova pamat’, do ktorej sa ukladaju data charakteristické pre
snimac: menovita svetlost’, sériové €islo, kalibracny faktor, nulovy bod atd.)

Vyrovnavanie napatia

Endress+Hauser
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10.1.6 Vykonova charakteristika

Referenéné prevadzkové
podmienky

Podfla DIN EN 29104 a VDI/VDE 2641:

» Teplota meranej latky: +28 °C + 2 K

» Teplota okolia;: +22 °C £ 2 K

* Doba tepelného nabehu: 30 minat
Montaz:

» Natokova trasa >10 x DN

» Vytokova trasa > 5 x DN

» Snimac a prevodnik su uzemnené.

» Snimac je vycentrovany na os potrubia.

Maximalna odchylka
merania

Impulzny vystup: 0,5 % z nameranej hodnoty + 4 mm/s
V ramci uvedeného rozsahu nema kolisanie napajacieho napatia Ziadny vplyv na
meranie.

[%]
2.5

1:0 \

0.5

0 1 2 4 6 8 10 [m/s]
[ T T T T T T 1 \%
0 5 10 15 20 25 30 32 [f]

Obr. 36: Max. chyba merania v [%] z meranej hodnoty

A0009612

Reprodukovatelnost’

max. 0,25 % z nameranej hodnoty + 2 mm/s

10.1.7 Prevadzkové podmienky: montaz

Pokyny pre inStalaciu

Orientacia (vertikalna, horizontalna), obmedzenia a dodatoéné montazne pokyny
- B12

Natokové a vytokové trasy

Ak je to mozné, snima¢ namontujte pred armaturami, ako napr. ventilmi, T-kusmi,
kolenami atd'.

Aby bolo mozné dodrzat’'Specifikacie pre presnost'merania, treba zohladnit'nasledujuce

natokové a vytokové trasy (— 2 64, —» B 15):
» Natokova trasa: > 5 x DN
» Vytokova trasa: > 2 x DN

Adaptéry

64

- B16
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10.1.8 Prevadzkové podmienky (prostredie)

Teplota okolia

* Prevodnik: —20 az +60 °C (—4 az +140 °F)

%y, Poznamka!

— Ak je teplota okolia nizSia nez —20 °C (—4 °F), Citatelnost’'displeja sa mbze zhorsit'.

— Namontujte pristroj na miesto v tieni. Pristroj neumiestiiujete na priame sinko, a to
najma v oblastiach s teplym podnebim.

* Snimac:

— Material priruby - uhlikova ocel: =10 az +60 °C (+14 az +140 °F)

— Material priruby - nehrdzavejuca ocel: —40 az +60 °C (-40 az +140 °F)
Upozornenie!

Minimalna a maximalna teplota pre vystelku meracej trubice nesmie byt'prekro¢ena
(— B66, ,Rozsah teplét meranej latky*).

Skladovacia teplota

v

Teplota skladovania

Upozornenie!

» Pocas skladovania musi byt'meraci pristroj chraneny pred priamym slne€nym svetiom,
aby sa prediSlo neprimerane vysokym povrchovym teplotam.

» Miestno na uskladnenie zvolte tak, aby sa na meracom pristroji nezrazala vihkost'.
Zabrani sa tym pripadnému vzniku hub a plesni, ktoré mézu poskodit'vystelku.

Stuper ochrany

IP 67 (NEMA 4X) pre prevodnik a snimag

Odolnost’vodi vibraciam
a narazom

Zrychlenie do 2 g v sulade s IEC 600 68-2-6

CIP cistenie Moznost'Cistenia pomocou systému CIP (Cleaning In Place):
@ Upozornenie!
Nesmie sa prekroCit'maximalna teplota meranej latky, ktora je pripustna pre meraci
pristroj.
SIP Cistenie Moznost'dezinfekcie pomocou systému SIP (Sanitizing In Place):

Promag H, Promag P (s vystelkou PFA)

Upozornenie!
Nesmie sa prekroCit'maximalna teplota meranej latky, ktora je pripustna pre meraci
pristro;.

Elektromagneticka
kompatibilita (EMC)

Endress+Hauser

» Podla IEC/EN 61326 a odporu¢ani NAMUR NE 21
» Emisie: do vySky medznej hodnoty pre priemysel podla EN 55011
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10.1.9 Prevadzkové podmienky: proces

Rozsah tepl6t meranej
latky

Pripustna teplota je podmienena vystelkou meracej trubice:

Promag P

Standardna verzia
* —40 az +130 °C (—40 az +266 °F) podla obmedzeni pre PTFE
— pozri diagram uvedeny niZSie
+ —20 az +150 °C (-4 az +302 °F) podla obmedzeni pre PFA
— pozri diagram uvedeny niZSie
Volitelna verzia
Vyhotovenie na pouzitie pri vysokych teplotach (HT): —20 az +180 °C (—4 az +356 °F) pre
PFA

Ta [°FI |[°C] ‘ ‘
140 1 60
100 40
20
)
PFA
04 .20
PTFE
-40 1 -40-H———
40 20 0 20 40 60 80 100 120 140 160 180 [°C]
T T ‘ T T T T ‘ T T T T ‘ T T T T ‘ T T T TF
40 0 100 200 300 360 [°F]

'A0009609

Obr. 37: Kompaktné vyhotovenie Promag P (s vystelkou PFA alebo PTFE)

T, = teplota okolia; T = teplota meranej latky;, HT = vyhotovenie na pouZitie pri vysokych teplotach s izolaciou

Promag H
Snimag:
—20 az +150 °C (-4 az +302 °F)

Tesnenia:
EPDM, Viton, Kalrez, silikon: —20 az +150 °C (—4 az +302 °F)

Vodivost'meranej latky
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Minimalna vodivost’je > 50 uS/cm
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Tlakovy rozsah meranej
latky (menovity tlak)

Promag P

* EN 1092-1 (DIN 2501)
— PN 10 (DN 200)
— PN 16 (DN 65 az 200)
— PN 25 (DN 200)
— PN 40 (DN 25 az 150)
* ANSIB 16.5
— Trieda 150 (1 az 8 palcov)
— Trieda 300 (1 az 6 palcov)
« JIS B2220
— 10 K (DN 50 az 200)
— 20 K (DN 25 az 200)

Promag H

Pripustny menovity tlak zavisi od procesného pripojenia a tesnenia:

* 40 barov — priruba, privarovacie hrdlo (s tesnenim v tvare O-kruzku)
* 16 barov — v8etky ostatné procesné pripojenia

Tlakova tesnost’
Vystelka meracej trubice

Endress+Hauser

Promag P
Vystelka meracej trubice: PTFE
Promag P Odolnost’vystelky meracej trubice voci podtlaku:
menovita svetlost’ medzné hodnoty pre absolutny tlak [mbar] ([psi]) pri roznych teplotach
meranej latky
25°C 80°C 100 °C 130 °C 150 °C 180 °C
[mm] [inch] 77 °F 176° F 212 °F 266 °F 302 °F 356 °F
15 s 0 0 0 100 (1,45) - -
25 1" 0 0 0 100 (1,45) - -
32 - 0 0 0 100 (1,45) - -
40 1 0 0 0 100 (1,45) - -
50 2" 0 0 0 100 (1,45) - -
65 - 0 * 40(0,58) | 130(1,89) - -
80 3" 0 * 40 (0,58) | 130 (1,89) - -
100 4" 0 * 135(1,96) | 170 (2,47) - -
125 - 135 (1,96) * 240 (3,48) | 385 (5,58) - -
150 6" 135 (1,96) * 240 (3,48) | 385 (5,58) - -
200 8" 200 (2,90) * 290 (4,21) | 410 (5,95) - -
* Hodnota nie je k dispozicii.
Promag P
Vystelka meracej trubice: PFA
Promag P Odolnost’vystelky meracej trubice vo€i podtlaku: medzné hodnoty pre
menovita svetlost’ absolutny tlak [mbar] ([psi]) pri roznych teplotach meranej latky
25°C 80°C 100 °C 130 °C 150 °C 180 °C
[mm] [inch] 77 °F 176° F 212 °F 266 °F 302 °F 356 °F
25 1" 0 0 0 0 0 0
32 - 0 0 0 0 0 0
40 1" 0 0 0 0 0 0
50 2" 0 0 0 0 0 0
65 - 0 * 0 0 0 0
80 3" 0 * 0 0 0 0
100 4" 0 * 0 0 0 0
125 - 0 * 0 0 0 0
150 6" 0 * 0 0 0 0
200 8" 0 * 0 0 0 0
* Hodnota nie je k dispozicii.
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Promag H

Vystelka meracej trubice: PFA

Promag H Tlakova tesnost’, vystelka meracej trubice: medzné hodnoty pre
menovita svetlost’ absolutny tlak [mbar] ([psi]) pri roznych teplotach meranej latky
25°C 80°C 100 °C 130 °C 150 °C 180 °C
[mm] [inch] 77 °F 176° F 212 °F 266 °F 302 °F 356 °F
2az100 | 112 az4 0 0 0 0 0 0
palce
Obmedzenie prietoku - B17

Strata tlaku

» Ak je snima¢ namontovany na potrubie s rovhakou menovitou svetlost’ou, k tlakovym
stratdm nedochadza (v pripade Promag H len od DN 8).

* Tlakové straty v pripade konfiguracii s adaptérmi podra normy DIN EN 545 — 2 16.

Endress+Hauser
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10.1.10 Mechanicka konstrukcia

Konstrukcia, rozmery

Rozmery a montazna dizka snimaca a prevodnika st uvedené v samostatnej
dokumentacii s nazvom ,Technické udaje” pre kazdy pristroj, ktora sa da stiahnut'vo
formate PDF na stranke www.endress.com. Zoznam dostupnej dokumentacie

k ,Technickym Gdajom* je v sekcii ,Dokumentacia“ — £ 74.

Hmotnost’ (jednotky
medzinarodnej sustavy Sl)

ES

Endress+Hauser

Promag P

Poznamka!
Pre Standardné hodnoty tlaku platia tieto hmotnosti uvedené bez balenia.

Hmotnost’v kg pre Promag P
Menovita svetlost’ Kompaktné vyhotovenie
[mm] [inch] EN (DIN) JIS ANSI
25 1" 6,8 6,8 6,8
32 10" 2 75 S 7.5 -
N
40 14 g 8,9 8,9 8,9
50 2" 10,1 10,1 10,1
65 21 11,5 11,5 3 -
80 3" 13,5 13,5 © 13,5
= 3
100 4" > 15,5 « 15,5 = 15,5
o S
125 5" 21,0 - 21,0 -
150 6" 25,0 25,0 25,0
=)
200 8" = 44,5 44,5 44,5
o
Prevodnik Promag (kompaktné vyhotovenie): 2,9 kg
Vyhotovenie na pouzitie pri vysokych teplotach: +1,5 kg
(Hmotnosti uvedené bez balenia platia pre Standardné hodnoty tlaku)
Promag H
Hmotnost’v kg pre Promag H
Menovita svetlost’ Kompaktné vyhotovenie
[mm] [inch] DIN
2 112" 47
4 5/32" 4,7
8 5/16" 4,8
15 s 4,9
25 1" 5,0
40 1% 6,0
50 2" 8,5
65 27" 9,0
80 3" 18,5
100 4" 18,0
Prevodnik Promag (kompaktné vyhotovenie): 2,9 kg
(Hmotnosti uvedené bez balenia platia pre Standardné hodnoty tlaku)
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Hmotnost’(jednotky US) Promag P
Hmotnost’v librach pre Promag P
Menovita svetlost’ Kompaktné vyhotovenie
[mm] [inch] EN (DIN) JIs ANSI
25 1" 15,0 15,0 15,0
32 10" 2 16,5 S 16,5 -
40 17 £ 19,6 19,6 19,6
50 2" 22,3 22,3 22,3
65 27 254 25,4 B -
80 3" © 29,8 29,8 % 29,8
100 4" ; 34,2 « 34,2 = 34,2
125 5 & 46,3 2 46,3 -
150 6" 55,1 55,1 55,1
S
200 8" > 98,1 98,1 98,1
o
Prevodnik Promag (kompaktné vyhotovenie): 6,4 libry
Vyhotovenie na pouzitie pri vysokych teplotach: +3,3 libry
(Hmotnosti uvedené bez balenia platia pre Standardné hodnoty tlaku)
Promag H
Hmotnost’v librach pre Promag H
Menovita svetlost’ Kompaktné vyhotovenie
[mm] [inch] DIN
2 112" 10,4
4 5/32" 10,4
8 5/16" 10,6
15 7 10,8
25 1" 11,0
40 17 13,2
50 2" 18,7
65 2 19,8
80 3" 40,8
100 4" 39,7
Prevodnik Promag (kompaktné vyhotovenie): 6,4 libry
(Hmotnosti uvedené bez balenia platia pre Standardné hodnoty tlaku)
Endress+Hauser
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Material

Promag P

Puzdro prevodnika: hlinikovy odliatok s praSkovou povrchovou upravou
Puzdro snimaca: hlinikovy odliatok s praskovou povrchovou Upravou

Meracia trubica: nehrdzavejuca ocel 1.4301 alebo 1.4306/304L
(pre priruby vyrobené z uhlikovej ocele s ochrannou povrchovou Upravou Al/Zn)

Elektrody: 1.4435; zliatina C-22; tantal; platina

Priruby

— EN 1092-1 (DIN2501): RSt37-2 (S235JRG2) / C22 / FE 410W B
(s ochrannou povrchovou Upravou Al/Zn)

— ANSI: A105/ F316L
(s ochrannou povrchovou Upravou Al/Zn)

— JIS: RSt37-2 (S235JRG2) / HIl / 1.0425/316L
(s ochrannou povrchovou Upravou Al/Zn)

Tesnenia: podfa normy DIN EN 1514-1
Uzemhujuce podlozky: 1.4435/316L, zliatina C-22, titan, tantal

Promag H

Puzdro prevodnika:
— Puzdro v kompaktnom vyhotoveni: hlinikovy odliatok s praskovou povrchovou Upravou

Puzdro snimaca: nehrdzavejuca ocel 1.4301

Suprava pre montaz na stenu: nehrdzavejuca ocel 1.4301
Meracia trubica: nehrdzavejuca ocel 1.4301

Materidl vystelky: PFA (USP trieda VI; FDA 21 CFR 177.1550; 3A)

Elektrody:
— Standardné vyhotovenie: 1.4435
— Volitelné vyhotovenie: zliatina C-22, tantal, platina (len do DN 25 (1"))

Priruby:

— Pripojenie sa vo vSeobecnosti vyraba z nehrdzavejucej ocele 1.4404/316L
— EN (DIN), ANSI, JIS tiez v PVDF

— Lepena spojka vyrobena z PVC

Tesnenia:

— DN 2 az 25 (1/12 to 1"): O-kruzok (EPDM, Viton, Kalrez), tvarované tesnenie
(EPDM?*, Viton, silikon*)

— DN 40 az 100 (1%2" to 4"): tvarované tesnenie (EPDM*, silikon*)

* = USP trieda VI; FDA 21 CFR 177.2600; 3A

Uzemnujuce kruzky: 1.4435/316L (volitelné vyhotovenie: tantal, zliatina C-22)

Zat'azové diagramy
materialov

Zat'azové diagramy materialov (tlak v zavislosti od teploty) pre procesné pripojenia su
uvedené v samostatnej dokumentacii s nazvom , Technické udaje“ — 2 74,
»=Dokumentacia“.

Osadené elektrédy

Endress+Hauser

Promag P

2 meracie elektrédy na detekciu signalu
1 elektréda EPD na detekciu prazdneho potrubia
1 Referenéna elektréda pre vyrovnavanie napéatia

Promag H

2 meracie elektrédy na detekciu signalu
1 elektroda EPD na detekciu prazdneho potrubia, nie je urCena pre DN 2 az 15
(112 az 14")
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Procesné pripojenie

Promag P

Prirubové pripojenia:
* EN 1092-1 (DIN 2501) formular A
DN 65 PN 16 vyluéne podla normy EN 1092-1 (nie podla normy DIN 2501)
» ANSI
« JIS

Promag H

S O-kruzkom:

* Privarovacie hrdlo DIN (EN), ISO 1127, ODT/SMS
* Priruba EN (DIN), ANSI, JIS

* Priruba vyrobena z PVDF EN (DIN), ANSI, JIS

* Vonkajsi zavit

* Vnutorny zavit

» Hadicova pripoja

* Lepena spojka z PVC

S tvarovanym tesnenim:

» Navarovaci natrubok DIN 11850, ODT/SMS

» Svorka ISO 2852, DIN 32676, L14 AM7

» Spojka DIN 11851, DIN 11864-1, ISO 2853, SMS 1145
* Priruba DIN 11864-2

Drsnost’povrchu

VSetky udaje sa vzt'ahuju na €asti, ktoré su v styku s meranou latkou.

» Vystelka — PFA: < 0,4 um (15 pin)
* Elektrédy — 1.4435, Zliatina C-22: 0,3 az 0,5 uym (12 az 20 pin)
» Procesné pripojenie vyrobené z nehrdzavejucej ocele (Promag H): < 0,8 um (31 yin)

10.1.11 Ovladacie rozhranie

Zobrazovacie prvky

S}

« Displej z tekutych krysStalov: Styri riadky po 16 znakov

» Konfiguracie sa daju prispbsobit’tak, aby zobrazovali rézne merané veli€iny a stavové
veli¢iny

+ 2 scitaCe

Poznamka!

Ak je teplota okolia nizSia nez —20 °C (—4 °F), Citatelnost'displeja sa moze zhorsit'.

Ovladacie prvky

+ Lokalne ovladanie pomocou troch tlacidiel na baze optickych senzorov (=J/+)/])

Obsluha na dialku

72
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10.1.12 Certifikaty a schvalenia

Znacka CE

Meraci systém spifia zakonné poziadavky smernic EU. Umiestnenim znacky CE na
vyrobok spolo¢nost’Endress+Hauser potvrdzuje, Ze pristroj bol UspesSne otestovany.

Znacka C-tick mark

Meraci systém je v sulade s poziadavkami EMC australskeho uradu "Australian
Communications and Media Authority (ACMA)".

Schvalenie Ex

Informacie o verziach Ex, ktoré su v suasnosti k dispozicii (ATEX, FM, CSA atd.), vam
mdbze na vyziadanie poskytnut'centrum predaja spolo€nosti Endress+Hauser. VSetky
udaje relevantné pre ochranu proti vybuchu najdete v osobitnej dokumentacii, ktora je
k dispozicii na vyziadanie.

Sulad s hygienickymi
normami

Promag H
* v sulade s hygienickymi normami 3A a EHEDG
» Tesnenia: v sulade s FDA (okrem tesneni Kalrez)

Schvalenie pristroja na
meranie tlaku

K meracim pristrojom sa da objednat’oznacenie podla smernice pre tlakové zariadenia.

Ak si takéto oznalenie chcete objednat’, poZiadavka musi byt'vyslovne uvedena

v objednavke. Oznac&enie PED sa neda sa objednat’k pristrojom s menovitou svetlost’'ou

do DN 25 (1") vratane a v takomto pripade nie je ani potrebné.

* Spolo¢nost’ Endress+Hauser potvrdzuje uvedenim oznacenia PED/G1/Ill na
vyrobnom §titku snimaca, Ze zariadenie je v sulade so ,Zasadnymi bezpe&nostnymi
poziadavkami“ podfa prilohy | smernice 97/23/ES pre tlakové zariadenia.

« Zariadenia s tymto oznacenim (s PED) su vhodné pre tieto typy tekutin:

— Tekutiny skupiny 1 a 2 s tlakom par vy$Sim alebo niZz8im nez 0,5 bar (7,3 psi)
— Nestabilné plyny

» Zariadenia bez tohto oznacenia (PED) boli navrhnuté a vyrobené v sulade
s osvedcenou technickou praxou. Vyhovuju poziadavkam ¢l. 3 ods. 3 smernice 97/23/
ES o tlakovych zariadeniach. Ich aplikécia je zndzornena na diagramoch 6 az 9
v prilohe Il smernice 97/23/ES o tlakovych zariadeniach.

Dalsie normy a smernice

Endress+Hauser

+ EN 60529:
Stupne ochrany puzdrom (kéd IP)

+ EN61010-1
Bezpecnostné poziadavky na elektrické zariadenia na meranie, riadenie a laboratérne
pouzivanie

« IEC/EN 61326
,Emisie v sulade s poZiadavkami na zariadenia triedy A“.

* ANSI/ISA-S82.01
Bezpec&nostné normy pre elektrické a elektronické testovacie, meracie, riadiace
a suvisiace zariadenia - VSeobecné poziadavky. Stupen znecistenia 2, instalacna
kategoéria Il.

* CAN/CSA-C22.2 (€. 1010.1-92)
Bezpec&nostné poziadavky na elektrické zariadenia uréené na meranie, riadenie
a laboratorne pouzitie. Stupen znecistenia 2, inStalacna kategoria 1.

* NAMUR NE 21
Elektromagneticka kompatibilita (EMC) priemyselnych zariadeni na riadenie procesov
a laboratérne pouzitie.

*+ NAMUR NE 43
Standardizécia urovne signalu pre informécie o poruche digitalnych prevodnikov
s analégovym vystupnym signalom.
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10.1.13 Objednavacie informacie

Podrobné informacie o objednavkovych kédoch vam poskytne servisna organizacia
spolo¢nosti Endress+Hauser na vyZiadanie.

10.1.14 Prislusenstvo

K prevodnikom a snima¢om sa dodava rézne prisluSenstvo. MézZete si ho samostatne
objednat’'u spoloénosti Endress+Hauser — [ 48.

Ak mate zaujem o podrobnejSie informacie o konkrétnych objednavkovych kédoch,
obrat’te sa na servisnu organizaciu spolo¢nosti Endress+Hauser.

10.1.15 Dokumentacia

» Meranie prietoku (FAO0O005D/06)

» Promag 23P Technické udaje (T100049D/06)

» Promag 23H Technické udaje (TI00051D/06)

» Promag 23 Opis funkcii pristroja (BA00050D/06)

* Doplfiujuca dokumentacia ku klasifikacii Ex: ATEX, FM, CSA atd.
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P/SF/Konta XIV

Endress+Hauser

People for Process Automation

Declaration of Hazardous Material and De-Contamination
Vyhlasenie o nebezpecnych materidloch a dekontaminacii

Please reference the Return Authorization Number (RA#), obtained from Endress+Hauser, on all paperwork and mark the RA#
RA N | | | | | | | clearly on the outside of the box. If this procedure is not followed, it may result in the refusal of the package at our facility.
O . Reklamacné cislo (RA#), ktoré vam pridelila spolocnost Endress+Hauser, uvddzajte na vSetkych pisomnych dokumentoch

a jasne ho vyznacte na vonkajsej strane obalu. NedodrZanie uvedeného postupu mdze mat za nésledok zamietnutie vasej
reklamécie.

Because of legal regulations and for the safety of our employees and operating equipment, we need the "Declaration of Hazardous Material

and De-Contamination", with your signature, before your order can be handled. Please make absolutely sure to attach it to the outside of the

packaging.

Z dovodu poziadaviek platnych pravnych predpisov a na zaistenie bezpecnosti nasich zamestnancov a vybavenia je potrebné, aby ste nam

pred vybavenim vaSej objedndvky poskytii ,, Vyhlasenie o nebezpecnych materidloch a dekontamindcii“ s vasim podpisom. Prosim, uistite sa,
Ci je toto vyhldsenie pripevnené na obale.

Type of instrument / sensor Serial number
Typ pristroja/senzor Sériové Cislo

D Used as SIL device in a Safety Instrumented System / PouZity ako zariadenie SIL /ziroveﬁ integrity bezpecnosti) v systéme
pristrojovej bezpecnosti (SIS)

Process data/ Prevddzkové tdaje  Temperature / Teplota _ [°F ___ [°C] Pressure / Tlak  __ [psi ___ [Pa]
Conductivity / Vodivost [uS/cm] Viscosity / Viskozita [cp] [mm®/s]
Medium and warnings V .
Médium a upozornenia A @ é A .
. . e . . harmful/ * -
Medium /concentration | Identification | flammable toxic corrosive rritant other harmless
Meédium/koncentrécia |CAS No. /Iden-|  horlavé toxické korozivne |  skodiivé/ iné * Skodlivé
tifikacné cislo CAS:| drézdivé
Process
medium
Prevadzkové
médium
Medium for
process cleaning
Médium pouzité pri

prevadzkovom Cistent

Returned part
cleaned with
Vrdtené diely vy-
Cistené pomocou

* explosive; oxidising; dangerous for the environment; biological risk; radioactive

* yybusné, oxidujice, nebezpecné pre Zivotné prostredie, biologické riziko, rddioaktivne
Please tick should one of the above be applicable, include safety data sheet and, if necessary, special handling instructions.
Prosim, zaSkrtnite podla potreby; priloZte zoznam bezpecnostnych tudajov a v pripade potreby aj osobitné pokyny na manipuladciu.

Description of failure / Opis chyby

Company data / /dentifikacné tidaje spolocnosti

Company / Ndzov spolocnosti Phone number of contact person / Telefénne cislo kontaktnej 0soby:

Address / Adresa Fax/E-Mail / Fax / e-mail
Your order No. /
Cislo vasej objedndvky:

“We hereby certify that this declaration is filled out truthfully and completely to the best of our knowledge.We further certify that the returned
parts have been carefully cleaned. To the best of our knowledge they are free of any residues in dangerous quantities.”

, Tymto potvrdzujeme, Ze predkladané vyhlésenie je podla nasich najlepsich vedomosti pravdivo a riadne vyplnené. Dalej potvrdzujeme, Ze
vsetky vracané diely boli starostlivo vycCistené Podla naSich najlepSich vedomosti boli tieto diely zbavené vSetkych rezidui v nebezpecnych
kvantitach.“

(place, date / miesto, détum) Name, dept./Meno, oddelenie (please print/ prosim tiacenym pismom) Signature / Podpis
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