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Despre acest document

Turbimax CUS50D

1 Despre acest document

1.1 Avertismente

Structura informatiilor

Semnificatie

Cauze (/consecinte)

Daca este necesar, consecinte ale
nerespectdrii (daca se aplica)

» Actiune corectiva

Acest simbol va avertizeaza cu privire la o situatie periculoasa.
Neevitarea situatiei periculoase va avea ca rezultat o vitdmare corporald
fatald sau grava.

A\ AVERTISMENT

Cauze (/consecinte)

Daca este necesar, consecinte ale
nerespectarii (daca se aplica)

» Actiune corectiva

Acest simbol va avertizeaza cu privire la o situatie periculoasa.
Neevitarea situatiei periculoase poate avea ca rezultat o vatdmare corporald
fatald sau grava.

A\ PRECAUTIE
Cauze (/consecinte)
Daca este necesar, consecinte ale
nerespectdrii (daca se aplica)
» Actiune corectiva

Acest simbol va avertizeaza cu privire la o situatie periculoasa.
Neevitarea acestei situatii poate avea ca rezultat o vdtamare corporald minora
sau mai grava.

Cauza/situatie

Dacd este necesar, consecinte ale
nerespectdrii (daca se aplica)

» Actiune/notd

Acest simbol va avertizeaza asupra situatiilor care pot avea ca rezultat daune
materiale.

1.2 Simbolurile utilizate

a Informatii suplimentare, sfaturi

[} Permis

M& Recomandat

Nepermise sau nerecomandate
Referire la documentatia dispozitivului
B Trimitere la pagind

Trimitere la grafic

Le

=
w

Rezultatul unei etape individuale

Simboluri de pe dispozitiv

A1 Referire la documentatia dispozitivului

= Nu eliminati produsele care poarts acest marcaj ca deseuri municipale nesortate. In schimb, returnati-le la
producdtor pentru eliminare in conformitate cu conditiile aplicabile.
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Turbimax CUS50D Instructiuni de siguranta de baza

1.4 Documentatie

Pe langd instructiunile de operare si in functie de omologarea relevantd, sunt furnizate
Lnstructiuni de sigurantd” XA impreunad cu produsele pentru zona periculoasa.

» La utilizarea dispozitivului in zona periculoasd, urmati instructiunile XA.

2 Instructiuni de siguranta de baza

2.1 Cerinte privind personalul

= Instalarea, darea in exploatare, utilizarea si intretinerea sistemului de masurare pot fi
efectuate numai de cdtre personal tehnic special instruit.

= Personalul tehnic trebuie autorizat de catre operatorul uzinei pentru a efectua activitatile
specificate.

= Conexiunea electricd trebuie realizatda numai de cétre un tehnician electrician.

= Personalul tehnic trebuie sd citeasca si sd inteleagd aceste instructiuni de utilizare si trebuie
sd urmeze instructiunile pe care le contin.

= Defectele de la punctul de madsurare pot fi remediate numai de personal autorizat si special
instruit.

Reparatiile care nu sunt descrise in instructiunile de utilizare furnizate pot fi efectuate
numai direct la sediul producdtorului sau de cédtre departamentul de service.

2.2 Utilizarea prevazuta

Senzorul este utilizat la masurarea turbiditatii si a continutului de solide, fiind proiectat
special pentru utilizare in ape reziduale si procese industriale.

Senzorul este deosebit de adecvat pentru utilizarea in urmétoarele aplicatii:

= Mésurarea turbiditatii se bazeaza pe principiul atenudrii luminii (turbidimetrie) conform EN
ISO 7027

= Mdsurarea absorbtiei in lichid, precum si medii si ndmoluri cu grad inalt de absorbtie

= Masurarea concentratiei sau a continutului de solide

= Masurarea continutului de solide din lichidele de proces

Orice altd utilizare decat cea preconizata presupune riscuri pentru persoane si sistemul de
masurare. De aceea, orice altd utilizare este interzisa.

Producétorul declina orice rdspundere pentru prejudiciile rezultate in urma utilizarii incorecte
sau in alt scop decét cel prevdzut in prezentul manual.

2.3 Siguranta la locul de munca

Operatorul este responsabil pentru a garanta conformitatea cu urmatoarele requli de
siguranta:

= [nstructiuni de instalare

= Standarde si reglementdri locale

= Reglementari de protectie impotriva exploziilor

Endress+Hauser 5



Instructiuni de siguranta de baza Turbimax CUS50D

Compatibilitate electromagnetica

® Produsul a fost testat pentru compatibilitate electromagneticd in conformitate cu
standardele internationale aplicabile aplicatiilor industriale.

= Compatibilitatea electromagnetica indicatd se aplicd numai unui produs care a fost conectat
in conformitate cu aceste instructiuni de utilizare.

2.4 Siguranta operationala

fnainte de punerea in functiune a intregului punct de mésurare:
1. Verificati dacd toate conexiunile sunt corecte.

2. Asigurati-va cd nu sunt deteriorate cablurile electrice si racordurile de furtun.

Procedura pentru produse deteriorate:
1. Nuutilizati produse deteriorate si protejati-le impotriva utilizdrii accidentale.

2. Etichetati produsele deteriorate ca defecte.

in timpul functionarii:
» Dacd erorile nu pot fi remediate,
scoateti produsele din uz si protejati-le impotriva operdrii neintentionate.

2.5 Siguranta produsului

2.5.1 Nivelul de dezvoltare

Produsul este conceput in conformitate cu buna practicd tehnologicd, pentru a respecta cele
mai moderne cerinte de sigurantd; acesta a fost testat si a parasit fabrica Intr-o stare care
asigurd functionarea in conditii de sigurantd. Reglementérile relevante si standardele
internationale au fost respectate.

6 Endress+Hauser



Turbimax CUS50D Descrierea produsului

3 Descrierea produsului

3.1 Designul produsului
Senzorul prezintd un cap de senzor cu 2 lungimi de cale de 5 mm (0,2 in) si 10 mm (0,39 in).

AD036825

®
[

Cap de senzor CUS50D

Surse de lumind 10 mm (0,39 in)
Surse de lumind 5 mm (0,2 in)
Receptor de lumind 5 mm (0,2 in)
Receptor de lumind 10 mm (0,39 in)

NN =

Endress+Hauser 7



Descrierea produsului Turbimax CUS50D

A0036368
2 Versiuni

A Cuclemd
B Cu curdtare cu aer comprimat

3.1.1 Principiu de m&surare

Senzorul functioneazd pe principiul atenudrii luminii conform ISO 7027 si corespunde
cerintelor acestui standard.

Este adecvat pentru masurdtori in intervalul de turbiditate mediu pana la ridicat si pentru
madsurarea continutului de solide.
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Turbimax CUS50D Receptia la livrare si identificarea produsului

4 Receptia la livrare si identificarea produsului

4.1 Receptia la livrare
La receptia livrarii:
1. Verificati ambalajul pentru a depista eventualele deteriorari.

L~ Raportati imediat producatorului orice deteriorare.
Nu instalati componente deteriorate.

2. Verificati continutul pachetului livrat folosind nota de livrare.

Comparati datele de pe pldcuta de identificare cu informatiile din comanda de pe nota
de livrare.

4. Verificati documentatia tehnica si toate celelalte documente necesare, de exemplu,
certificate, pentru a vd asigura cd sunt complete.

ﬂ Daca nu se indeplineste una dintre aceste conditii, contactati producétorul.

4.2 Identificarea produsului

4.2.1 Placuté de identificare

Pldcuta de identificare furnizeazd urméatoarele informatii referitoare la dispozitivul dvs.:
= [dentificarea producdtorului

= Cod de comanda

= Cod de comanda extins

= Numdr de serie

= [nformatii privind siguranta si avertismente

» Comparati informatiile de pe placuta de identificare cu comanda.
4.2.2 Identificarea produsului

Pagina produsului

www.endress.com/cus50d

Interpretarea codului de comanda

Codul de comanda si numaérul de serie ale produsului dumneavoastra pot fi gasite In
urmatoarele locatii:
= Pe plicuta de identificare
= [n documentatia de livrare
Obtinerea informatiilor despre produs
1. Accesati www.endress.com.

2. Cautare pe pagina (simbol de lupd): Introduceti un numar de serie valid.

Endress+Hauser 9
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Receptia la livrare si identificarea produsului Turbimax CUS50D

3. Cautare (lupd).
b= Structura produsului este afisatd intr-o fereastrd pop-up.

4. Faceti clic pe prezentarea generald a produsului.

Y Se deschide o noua fereastra. Aici veti gasi informatii referitoare la dispozitivul
dumneavoastrd, inclusivdocumentatia produsului.

Adresa producatorului

Endress+Hauser Conducta GmbH+Co. KG
Dieselstrafie 24

70839 Gerlingen

Germania

4.3 Continutul pachetului livrat

Continutul pachetului livrat include:
= ] senzor, versiune conform comenzii
= 1 manual cu instructiuni de operare

» Daca aveti intrebari:
Contactati furnizorul sau centrul local de vanzari.

4.4 Certificate si omologari

Certificatele si omologdrile actuale pentru produs sunt disponibile pe pagina produsului, la
adresa www.endress.com:

1. Selectati produsul utilizand filtrele si cAmpul de cdutare.
2. Deschideti pagina de produs.

3. Selectati Downloads.

10 Endress+Hauser



Instalare

Turbimax CUS50D

5 Instalare

5.1 Cerinte privind instalarea
5.1.1 Dimensiunile

82.7 (3.26)

NPT3/4"

(0.53)

240

24.5 (1)

209.5 (8.25)

(1.57)

36 (1.4)%

GI*

292.2 (11.5)

3 Dimensiuni. Dimensiuni: mm (in)

Endress+Hauser
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Instalare Turbimax CUS50D
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12

Endress+Hauser



Turbimax CUS50D

Instalare

36.9 (1.5)
c

64.5 (2.5)

61 (2.4)

A0036826

5 Dimensiuni pentru curdtarea cu aer comprimat. Dimensiuni: mm (in)

Curatare cu aer comprimat: presiune maxima 2 bar (29 psi)

Endress+Hauser
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Instalare Turbimax CUS50D

5.1.2 Orientarea in conducte

. 3

Detail A
90°

.\J—1

;I:ﬂ

;B3

A0029259

6 Orientdri permise si nepermise in conducte

= Diametrul conductei trebuie sé fie de cel putin 50 mm (2 in).
= Instalati senzorul in locuri cu conditii de debit constant.
= Cea mai buné locatie de instalare este in conducta ascendenta (elementul 1).

A0036370

7 Directia de curgere

» Aliniati senzorul astfel incat mediul s& curgd prin fanta de méasurare (efect de
autocuréatare).

Sédgeata indica directia de curgere; aceasta merge de la calea 10 mm (0,39 in) pana la calea
5 mm (0,2 in).

14 Endress+Hauser



Turbimax CUS50D Instalare

5.1.3 Marcajul de instalare

RSN

8  Marcaj de instalare pentru alinierea senzorului

A0041341

1 Marcajul de instalare

Marcajul de instalare indicd intrarea in calea de mésurare de 10 mm (0,39 in).

» Folosind marcajul de instalare, aliniati senzorul in sens opus directiei de curgere.

5.2 Instalarea senzorului

5.2.1 Instructiuni de instalare
Senzorul poate fi instalat cu diferite ansambluri sau direct Intr-un racord de conducta. Totusi,
pentru functionare continud sub apa, trebuie utilizat ansamblul de imersie CYA112 .

La introducerea sau scoaterea unu senzor dintr-un ansamblu de debit, tineti cont de
urmatoarele cerinte:

= Nu rasuciti capul senzorului sau tubul senzorului.

= Nu aplicati fortd de rotatie.

Introduceti senzorul in deschiderea din ansamblul de debit, impingandu-1 dincolo de
rezistenta inelului de etansare intern.

Endress+Hauser 15



Instalare Turbimax CUS50D

A0060371

Dac# senzorul este rotit sens antiorar, capul senzorului s-ar putea desprinde. In acest caz, la
senzorul s-ar putea produce scurgeri sau fisa cablului s-ar putea rupe:

1. Infiletati si desfiletati senzorul doar cu ajutorul cheii plate.

2. R&suciti senzorul numai in sens orar.

Sistem de masurare

Un sistem complet de médsurare cuprinde:

= Senzor de turbiditate Turbimax CUS50D

= Transmitdtor cu canale multiple Liquiline CM44x

= Instalare directd intr-un racord (cleméa 2") sau

= Ansamblu:
= Ansamblu de debit de ex., Flowfit CUA252 sau CUA120 sau
= Ansamblu de ex., Flexdip CYA112 si suport de ex., Flexdip CYH112 sau
= Ansamblu retractabil, de ex., Cleanfit CUA451

16 Endress+Hauser



Turbimax CUS50D

Instalare

ooooO

)

.

AD036713

9 Sistem de mdsurare cu ansamblu de debit CUA252
1 Transmitdtor cu canale multiple Liquiline CM44x

2 Senzor de turbiditate Turbimax CUS50D

3 Ansamblu de debit CUA252

4  Directia de curgere

5.2.2 Optiuni de instalare

Instalare cu ansamblul de debit CUA120

A0036835

10 Instalare cu ansamblu de debit CUA120

Endress+Hauser

Unghiul de instalare este de 90°.

Sdgeata indicd directia de curgere; aceasta
merge de la calea 10 mm (0,39 in) pana la
calea 5 mm (0,2 in).
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Instalare Turbimax CUS50D

Instalarea cu ansamblul de debit CUA252, CUA262 sau CYA251

Unghiul de instalare este de 90°.

Sdgeata indicd directia de curgere; aceasta
merge de la calea 10 mm (0,39 in) péna la
calea 5 mm (0,2 in).

A0036837

11  Instalare cu ansamblu de debit CUA252

Unghiul de instalare este de 90°.

Sdgeata indicd directia de curgere; aceasta
merge de la calea 10 mm (0,39 in) péna la
calea 5 mm (0,2 in).

il || )

A0036836

12 Instalare cu ansamblu de debit CUA262

18 Endress+Hauser



Turbimax CUS50D

Instalare

A0041336

13 Instalare cu ansamblu de debit CYA251

Instalare cu ansamblul retractabil CUA451

A0036838

14 Instalare cu ansamblu retractabil CUA451

Endress+Hauser

Unghiul de instalare este de 90°.

Sédgeata indica directia de curgere; aceasta
merge de la calea 10 mm (0,39 in) pana la
calea 5 mm (0,2 in).

Unghiul de instalare este de 90°.

Sdgeata indicd directia de curgere; aceasta
merge de la calea 10 mm (0,39 in) pana la
calea 5 mm (0,2 in).

Presiunea mediului nu trebuie sa
depéseasca 2 bar (29 psi) pentru
retragerea manuald a ansamblului.
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Instalare Turbimax CUS50D

Instalare cu ansamblul de imersie Flexdip CYA112 si suportul Flexdip CYH112

Unghiul de instalare este de 0°.

Sdgeata indicd directia de curgere; aceasta
merge de la calea 10 mm (0,39 in) péna la
calea 5 mm (0,2 in).

Daca senzorul este utilizat in bazine deschise,
instalati senzorul astfel Incat sd nu se poatd
acumula bule de aer pe el.

t

A0036839

15 Instalare cu ansamblu de imersare

Ansamblu de imersie Dipfit CLA140

Nu este necesar un unghi de instalare special.

Nu exista debit.

Dacé senzorul este utilizat in bazine deschise,
instalati senzorul astfel incat sd@ nu se poatad acumula
bule de aer pe el.

A0060315

16  Ansamblu de imersare CLA140

5.3 Instalarea unitatii de curatare cu aer comprimat
» Montati unitatea de curdtare cu aer comprimat pe capul de senzor pana la opritorul de
capat.
“~ Duza unitatii de curdtare cu aer comprimat trebuie sa fie amplasatd pe partea laterald
a fantei mai late de méasurare de 10 mm (0,39 in)> ® 2, B 8.

5.4 Verificarea post-instalare

Puneti in functiune senzorul numai dacd puteti rdspunde afirmativ la intrebdrile urméatoare:
= Senzorul si cablul nu prezintd deterioradri?

= Orientarea este corectd?

= Este senzorul instalat In conexiunea de proces nefiind suspendat de cablu?

20 Endress+Hauser



Turbimax CUS50D Conexiune electrica

6 Conexiune electrica

A\ AVERTISMENT

Dispozitivul este sub tensiune!

Conexiunea incorectd poate duce la raniri sau deces!

» Conexiunea electricd trebuie realizatd numai de cdtre un tehnician electrician.

» Electricianul trebuie sd citeasca si sd Inteleaga aceste instructiuni de utilizare si trebuie sa
urmeze instructiunile pe care le contin.

» inainte de a incepe lucrarile de conectare, asigurati-vé ci nu exista tensiune pe niciun
cablu.

6.1 Conectarea senzorului

Sunt disponibile urmatoarele optiuni de conectare:

= Prin racord M12 (versiune: cablu fix, racord M12)

= Prin cablu de senzor la bornele de conectare ale unei intrdri a senzorului la transmitator
(versiune: cablu fix, mansoane de capét)

RRER

Sensor

98 97 88 87

98 97 88 87

98 97 88 87

Sensor

A0033092

17  Conexiune senzor la intrarea senzorului (stanga) sau prin fisa M12 (dreapta)

Lungimea maxima a cablului este de 100 m (328,1 ft).

Endress+Hauser 21



Conexiune electrica Turbimax CUS50D

6.1.1 Conectarea ecranului de cablu
Cablu dispozitiv trebuie sa fie ecranate.
Daca este posibil, utilizati numai cabluri originale cu terminatii.

Intervalul de prindere al colierelor de cablu: 4 la 11 mm (0,16 la 0,43 in)

Esantion de cablu (nu corespunde neapdrat cablului original furnizat)

18  Cablu cu terminatii

A0045763 A0045764
1 Ecran exterior (vizibil) 19  Conectati cablul la clema 20  Presati cablul in clema de
2 Conductoare de cablu cu de impamantare impdmantare
mansoane o
3 Teacd de cablu (izolatie) 4 Clemd de impdmdntare Ecranul de cablu este impdmdntat prin
clema de impamantare V!
1) Tineti cont de instructiunile din sectiunea ,Asigurarea gradului de protectie”

Slabiti o presgarniturd de cablu adecvatd de pe partea inferioard a carcasei.
Scoateti fisa oarba.

Atasati presgarnitura la capatul cablului, asigurandu-va cd presgarnitura este orientatd
in directia corectd.

4. Trageti cablul prin presgarniturd si In carcasa.

Pozati cablul in carcasd astfel incat ecranul de cablu expus sd intre intr-una din clemele
de cablu si conductoarele de cablu sd poatd fi usor directionate la fisa de conectare a
modulului electronic.

Conectati cablul la colierul de cablu.
Fixati cablul cu colierul.

Conectati conductorii de cablu conform schemei de conexiuni.

2 o8 BN o

Strangeti din exterior presgarnitura de cablu.

22 Endress+Hauser



Turbimax CUS50D

Conexiune electrica

6.2 Asigurarea gradului de protectie

La dispozitivul furnizat pot fi realizate numai conexiunile mecanice si electrice care sunt
descrise In aceste instructiuni si care sunt necesare pentru utilizarea prevadzuta.

» Aveti grija la efectuarea lucrdrilor.

Tipurile individuale de protectie permise pentru acest produs (impermeabilitate (IP), siguranta
electricd, imunitate la interferentd CEM) nu mai pot fi garantate, in cazul in care, de exemplu:

= Capacele sunt lasate deschise

= Se utilizeazd alte tipuri de unitdti de alimentare decat cele livrate
= Presgarniturile de cablu nu sunt strénse suficient (trebuie stranse cu 2 Nm (1,5 Ibf ft)

pentru nivelul permis de protectie IP)

Modulele nu sunt fixate complet

necorespunzétoare)

6.3 Verificare post-conectare

Diametre necorespunzdtoare ale cablului sunt utilizate pentru presgarniturile de cablu
Afisajul nu este fixat bine (risc de patrundere a umezelii datoritad etansarii

Cablurile/capetele de cablu sunt slabite sau stranse insuficient
Toroanele cablurilor conductive sunt ldsate in dispozitiv

Starea functionala si specificatiile dispozitivului

Actiune

Este partea exterioara a senzorului , ansamblului sau a
cablului lipsita de deteriorari?

>

Efectuati o inspectie vizuala.

Conexiune electrica

Actiune

Cablurile montate nu sunt tensionate sau rasucite?

>
| 4

Efectuati o inspectie vizuala.
Dezrasuciti cablurile.

Existd o lungime suficientd de conductoare de cablu
dezizolate si sunt conductoarele pozitionate corect in
bornd?

>
>

Efectuati o inspectie vizuala.

Trageti usor pentru a va asigura cd sunt asezate corect.

Sursa de alimentare si liniile de semnal sunt conectate
corect?

Consultati schema de conexiuni pentru transmitator.

Sunt stranse bine toate bornele cu surub?

>

Strangeti bornele cu surub.

Toate intrérile cablurilor sunt instalate, stranse si etanse?

Toate intrédrile de cablu sunt montate in lateral sau
orientate in jos?

>

Efectuati o inspectie vizuald.

In cazul intrarilor de cablu laterale:

>

Orientati in jos buclele cablului pentru a permite
scurgerea apei.
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7 Punerea in functiune

7.1 Verificarea functiilor

Tnainte de punerea initial4 in functiune, asiqurati-va ci:
= Senzorul este instalat corect
= Conexiunea electrica este corecta

» Inainte de a pune in functiune, verificati compatibilitatea chimic a materialelor, intervalul
de temperatura si intervalul de presiune.
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8 Operare

8.1 Adaptarea instrumentului de masurare la conditiile de proces

8.1.1 Aplicatii

Aplicatiile de absorbtie si Formazine sunt calibrate din fabricd. Calibrarea din fabricd a
absorbtiei este utilizatd ca bazd pentru precalibrarea unor aplicatii suplimentare si
optimizarea acestora pentru diferitele caracteristici de mediu.

Aplicatie Domeniu operational specific
Absorbtie 0,000 la 5,000 AU sau
0,000 la 10,000 OD
Formazine 401a 4000 FAU
Kaolin 0la60g/1
Sludge 0la25g/1
Auto sludge 0la25g/1
Product loss 01la 100 %

Pentru adaptare la o anumitd aplicatie, se pot efectua calibrari ale clientului cu pana la 10
puncte.

Calibrarea din fabricé pentru aplicatia formazind este efectuatd cu standardul de turbiditate
pentru formazind.

ﬂ Valorile masurate ale senzorului in unitate [FAU]| sunt comparabile numai cu valorile
madsurate ale oricarui alt senzor, de exemplu, cu un senzor de lumind dispersata care
foloseste unitatea FNU sau NTU. In orice alt mediu, valorile masurate vor fi diferite de
cele obtinute la mdsurarea cu alt senzor de lumina dispersata.

8.1.2 Calibrare

Aplicatiile absorbtie si formazind sunt calibrate din fabricad. Toate celelalte aplicatii sunt doar
precalibrate si, prin urmare, trebuie adaptate la aplicatia si mediul in cauza.

Senzorul are opt Inregistrari de date. Sase dintre acestea sunt prepopulate din fabrica cu
inregistrdri de date ale esantionului, adica setdri tipice, pentru toate aplicatiile disponibile:
= Absorbtie

= Formazine

= Kaolin

= Sludge

= Auto sludge

= Product loss
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Inregistrarea de date dorit4 este activatd prin selectarea aplicatiei corespunzitoare. Aceasta

poate fi adaptatd la aplicatia respectiva folosind urmatoarele optiuni:

= Calibrare (1 la 10 puncte)

= Introducerea unui factor (multiplicarea valorilor médsurate cu un factor constant)

= Introducerea unei abateri (addugarea/scdderea unei valori constante la/din valorile
masurate)

= Copierea Inregistrarilor datelor de calibrare din fabricd

Seturi de date suplimentare pot fi create in senzor si adaptate aplicatiei prin intermediul
calibrarii sau prin introducerea unui Factor sau Offset. Sunt disponibile doud inregistréari
de date libere, neutilizate, in acest scop. Numadrul de inregistréri de date libere poate fi
marit dacd este necesar prin stergerea inregistrarilor de date (esantioane) care nu sunt
necesare. Inregistrarile datelor esantionului sunt restabilite la starea din fabrica atunci
cand senzorul este resetat.

Calibrérile din fabrica ale unor aplicatii individuale (de ex., absorbtie sau formazina) se
bazeaza fiecare pe 20 de puncte de calibrare.
Selectarea aplicatiei

» La prima punere in functiune si calibrare, selectati la transmitédtor aplicatia care
corespunde domeniului dvs. de aplicatie.

Nume model | Aplicatie Unitate

Absorbtie Masurarea absorbtiei in orice mediu lichid (dozarea floculantului) AU; OD

Formazine Masurarea absorbtiei/turbiditatii intr-un mediu lichid (de ex., turbiditate in aplicatiile | FAU
de proces)

Kaolin Maésurarea turbiditétii intr-un mediu lichid bazat pe caolin (de ex., turbiditate in mg/1; g/1; ppm
aplicatiile de proces)

Sludge Maésurarea solidelor in ndmoluri in sectorul apelor reziduale; optimizatd pentru ndmol | mg/l; g/1; ppm
activat, namol activat de retur si ndmol activat rezidual

Auto sludge | Model general pentru masurarea solidelor in orice fel de ndmoluri si lichide mg/l; g/1; ppm

Product loss | Monitorizarea pierderilor de produs in aplicatii cu mediu lichid (de ex., lapte in apa) %

1 1a 10 puncte pot fi calibrate pentru toate aplicatiile.

Configurarea lungimilor cdii de masurare

Senzorul are 2 lungimi diferite pentru calea de mésurare (5 mm (0,2 in) si 10 mm (0,39 in)).
In inregistrérile de date ale esantionului stocate din fabricd, lungimea optima a cdii de
madsurare este preconfigurata pentru aplicatie astfel incat sd nu poata fi modificata.

26 Endress+Hauser



Turbimax CUS50D Operare

Puteti selecta urmatoarele lungimi ale cdii de mdsurare atunci cand creati o noud inregistrare
de date:

Aplicatie Lungimi cale de masurare
5 mm (0,2 in) 10 mm (0,39 in) Automat
Absorbtie X X X
Formazina X
Caolin X X X
Némol X X X
Némol auto X
Pierdere produs X X

In general, se recomandé o cale de masurare mai lungé (10 mm (0,39 in)) pentru mésurarea
valorilor de absorbtie mai mici si, implicit, pentru lichide cu vascozitate scdzutd sau apoase.

In schimb, valorile de absorbtie mai mari pot fi masurate cu o cale de mésurare mai scurté

(5 mm (0,2 in)). Astfel, aceasta lungime de cale este adecvata pentru mésurarea unor lichide
cu continut ridicat de solide (de ex., ndmoluri) sau a unor medii foarte absorbante, inchise la
culoare.

Cale de masurare Interval de méasurare (absorbtia mediului)
5 mm (0,2 in) de la 0 pandla 10 OD
10 mm (0,39 in) dela 0 pandla 50D

Configurarea unitatii

Pentru fiecare aplicatie, (de exemplu, absorbtie, formazina sau caolin), cele mai comune
unitéti sunt stocate si pot fi selectate in inregistrarea de date (de exemplu, aplicatia ,Sludge”
(N@mol); unitati: g/1, mg/l, ppm).

in plus, puteti selecta ,User unit” (Unitate utilizator) ca unitate. In acest caz, orice denumire
de unitate sau sir poate fi atribuitd unitatilor de baza OD. Sistemul poate fi calibrat la aceasta
unitate.

Existd mai multe optiuni in cazul in care se utilizeaza functia , Calibration table” (Tabel de
calibrare):
= Introduceti valorile mésurate in unitatea OD (coloana din stanga).
= Introduceti valorile médsurate normalizate la lungimea céii de masurare de 10 mm (0,39 in)
in unitatea AU (coloand din stanga).
= Valorile mésurate determinate cu lungimea céii de masurare de 5 mm (0,2 in) in unitatea
AU:
= Inmultiti manual valorile cu un factor de 2.
= Introduceti valorile in coloana din stanga a tabelului de calibrare.
= Exemplu: 1 AU (cu lungimea céii de masurare de 5 mm (0,2 in)) =1 AUx 2 =2 AU (cu
lungimea caii de mésurare de 10 mm (0,39 in)) =2 OD
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Calibrare intr-un singur punct si multipunct

= Tnainte de calibrare, curitati fanta de masurare a senzorului si eliminati depunerile si
acumularile.

= In timpul calibrarii, imersati senzorul in mediu astfel incat cele doud fante de masurare si
fie umplute complet cu mediu. Toate bulele de aer si pernele de aer trebuie eliminate din
fanta de méasurare in timpul imersarii.

= In tabelul de calibrare, valorile reale, precum si valorile de referint (coloanele din dreapta si
din stanga) pot fi editate.

= Pot fi addugate perechi suplimentare de valori de calibrare (valori reale si valori de
referintd), dacé este necesar, chiar si fara masurare intr-un mediu.

= Liniile genereazd o interpolare intre punctele de calibrare.

Calibrarea in 1 punct conform punctului de utilizare curent este in general suficientd deoarece
punctul de zero al senzorului este precalibrat din fabricd pentru toate aplicatiile disponibile.

Senzorul nu trebuie scos din mediu pentru calibrare, ci poate fi calibrat direct la locatia de
instalare, in aplicatie.

ﬂ Tnainte de calibrare, asigurati-va c fanta de mésurare nu s-a umplut din cauza
depunerilor acumulate.

In cazul in care calibrarea are loc aproape de punctul de zero, un nou punct de zero se
calculeazd pe baza acestui punct de calibrare. Punctul de zero original este suprascris.

Calibrare intr-un singur punct

Eroarea mésuratd intre valoarea masurata a dispozitivului si valoarea mdsuratd in laborator
este prea mare. Aceasta este corectata printr-o calibrare Intr-un punct.
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A0039320

21  Principiul calibrdrii intr-un punct

Valoarea mdsuratd
Valoarea esantionului tintd
Calibrarea din fabricd
Calibrarea aplicatiei

Q< X

1. Selectati inregistrarea datelor.

2. Setati punctul de calibrare in fluid si introduceti valoarea esantionului tinté (valoare de
laborator).

Urmadtoarele valori ale esantioanelor pentru calibrarea senzorului CUS50D pot fi derivate din
grafic > 21, B 29:

= Valoare mdsuratd pe axa x: 6 g/1
= Valoare tintd a esantionului pe axa y: 4 g/1
Calibrare in doud puncte

Abaterile valorii mésurate trebuie compensate in 2 puncte diferite dintr-o aplicatie
(de exemplu, valoarea maxima si minima a aplicatiei). Scopul este garantarea nivelului maxim
de precizie a masurdrii dintre aceste doua valori extreme.
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A0039325

22 Principiul calibrdrii in doud puncte

Valoarea mdsuratd
Valoarea esantionului tintd
Calibrarea din fabricd
Calibrarea aplicatiei

o X

1. Selectati un set de date.

2. Setati 2 puncte de calibrare diferite In mediu si introduceti valorile de referintad
corespunzdtoare.

O extrapolare liniard se efectueazd in afara domeniului operational calibrat.
Curba de calibrare trebuie sd creasca monoton.

Urmaétoarele valori ale esantioanelor pentru calibrarea senzorului CUS50D pot fi derivate din
grafic > 22, B 30:

= Valori masurate pe axa x: 3 g/1, 8 g/1
= Valori tintd ale esantionului pe axa y: 4 g/1, 6 g/1
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Calibrare in trei puncte

A0039322

23 Principiul calibrdrii multipunct (3 puncte)

Valoarea mdsuratd
Valoarea esantionului tintd
Calibrarea din fabricd
Calibrarea aplicatiei

St X

1. Selectati setul de date.

2. Setati 3 puncte de calibrare diferite in mediu si specificati valoarea de referinta
corespunzdtoare.

O extrapolare liniard se efectueaza in afara domeniului operational calibrat.
Curba de calibrare trebuie s creascd monoton.

Urmatoarele valori ale esantioanelor pentru calibrarea senzorului CUS50D pot fi derivate din
grafic > & 23, B 31:

= Valori mdsurate pe axa x: 3 g/1, 6 g/1, 8 g/1
= Valori tintd ale esantionului pe axa y: 4 g/1, 4,7 g/1, 6 g/1
Criteriul stabilitatii

In timpul calibrarii, valorile misurate furnizate de senzor sunt verificate pentru a se garanta
cd sunt constante. Abaterile maxime care pot apdrea in valorile méasurate in timpul unei
calibréari sunt definite in criteriul de stabilitate.
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Specificatiile cuprind urmaétoarele:

= Abaterea maxima admisd in mdsurarea temperaturii

s Abaterea maxima admisa in valoarea masuratd ca procentaj %
= Intervalul de timp minim in care aceste valori trebuie pastrate

Calibrarea se reia imediat ce criteriile de stabilitate pentru valorile semnalului si temperaturd
au fost Indeplinite. Dacd aceste criterii nu sunt indeplinite Intr-un interval maxim de 5 minute,
nu se efectueaza nicio calibrare si se emite un avertisment.

Criteriile de stabilitate sunt utilizate pentru monitorizarea calitatii punctelor de calibrare
individuale in decursul procesului de calibrare. Obiectivul este realizarea unei calibrari de cea
mai inaltd calitate posibild in cel mai scurt timp posibil tindnd cont totodatd de conditiile
exterioare.

Pentru calibrdri pe teren in conditii meteorologice sau de mediu nefavorabile, ferestrele
selectate ale valorii mdsurate pot fi suficient de mari, iar intervalul de timp selectat poate
fi suficient de scurt.

Factor

Cu functia Factor, valorile masurate sunt multiplicate cu un factor constant. Functionalitatea
corespunde celei a unei calibrari intr-un singur punct.

Exemplu:

Acest tip de reglare poate fi selectat dacd valorile masurate sunt comparate cu valorile de
laborator pe o perioadd mai lunga de timp si toate valorile mdsurate se abat de la valoarea de
laborator (valoare esantion tintd) de exemplu, sunt 10% mai mici in raport cu factorul
constant.

In exemplu, reglarea se face prin introducerea factorului 1,1.
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24 Principiul calibrdrii din fabricd

X Valoarea mdsuratd

y Valoarea esantionului tintd
a  Calibrarea din fabricd

b Calibrare din fabricd
Abatere

A0039329

Cu functia Offset, valorile masurate sunt compensate printr-o cantitate constanta (addugata

sau scazuta).

Endress+Hauser
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A0039330

25 Principiul unei abateri

X Valoarea mdsuratd

y Valoarea esantionului tintd
a  Calibrarea din fabricd

b Calibrarea abaterii

8.1.3 Curétare ciclica

Pentru curatarea ciclicd, cea mai buna optiune este aerul comprimat. Unitatea de curdtare este
furnizatd sau poate fi montatd ulterior si este atasatd la capul senzorului. Urmé&toarele setari
sunt recomandate pentru unitatea de curatare:

Tip de contaminare Interval de curatare Durata de curatare
Contaminare gravéd, cu formare rapidd a depunerilor 5 minute 10 secunde
Grad redus de depuneri 10 minute 10 secunde

8.1.4 Filtru de semnal

Senzorul este prevdzut cu o functie interioara de filtrare a semnalului pentru a adapta in mod
flexibil m&surdtoarea la diferite cerinte de masurare. Masuréatorile turbiditatii pe baza
principiului luminii dispersate pot avea un raport scizut semnal-zgomot. In plus, pot aparea
perturbatii de la bulele de aer sau contaminare, de exemplu.

Nu este practic sd egalizati aceste perturbatii cu un nivel inalt de amortizare. Acest lucru ar
contracara sensibilitatea valorii madsurate necesare in cadrul aplicatiilor.

Filtrul valorii masurate
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Sunt disponibile urmatoarele setdri de filtrare:

Filtrul valorii masurate Descriere

Low Filtrare redusd, sensibilitate inaltd, reactie rapida la modificari (2 secunde)
Medium Filtrare medie, timp de rdspuns de 10 secunde

High Filtrare puternicd, sensibilitate redusd, reactie lentd la modificari (25 de secunde)
Specialist Acest meniu este conceput pentru departamentul de service Endress+Hauser.

Off Niciunul

Camera de captare a bulelor de aer

Pe langa filtrul valorii mdsurate, senzorul prezintd o functie de filtrare pentru eliminarea
erorilor masurate cauzate de bulele de aer.
Din cauza bulelor de aer, valoarea masurata creste in lichidele care au o turbiditate scdzutd
(care au un continut scdzut de solide). Functia de filtrare elimina aceste valori de varf
madsurate emitadnd valoarea minimad intr-un interval de timp specificat. Acest interval de timp
poate fi configurat cu o valoare numericd cuprinsa intre 0 la 180 secunde. Filtrul de eliminare
a bulelor este dezactivat (valoarea 0) in configurarea implicita.
Nu se recomandd activarea filtrului de eliminare a bulelor in lichidele care au un nivel inalt de
turbiditate (care au un continut ridicat de solide). Bulele de aer nu determiné cresterea valorii
madsurate in fluidele de acest tip si, prin urmare, nu pot fi eliminate cu filtrul minim.
Ambele filtre de semnal (filtrul valorii masurate si filtrul de eliminare a bulelor) pot fi
configurate direct din meniul de calibrare al inregistrérii de date relevante.

8.1.5 Kit-ul de calibrare

Kitul de calibrare poate fi utilizat pentru a verifica integritatea functionald a senzorului.

Sunt disponibile doua kituri de calibrare diferite (,instrument de referintd” si ,referinta stare
solida”):

Instrument de referinta

In timpul calibrarii din fabrics, instrumentul de referintd corespunde unui senzor special si
poate fi utilizat numai cu acest senzor. Prin urmare, instrumentul de referintd si senzorul sunt
alocati permanent (cuplati) unul altuia.

Referinta stare solida, kit CUS50D

Kitul CUS50D, care este disponibil ca un accesoriu, nu este alocat unui anume senzor, ci poate
fi utilizat cu orice senzor CUS50D. Astfel, intervalul sdu de tolerantd este mai mare.

Lungime cale de mésurare Instrument de referinta si referinta stare solida
5 mm 0,5 AU (1 0D)
10 mm 1 AU (1 0D)
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Inainte de a verifica senzorul, curdtati cu atentie si apoi uscati capul de senzor cu cele doud
fante de mésurare.
Etape pregatitoare pentru verificarea functionarii cu kitul de calibrare

1. Curatati senzorul si uscati-1 > B 40.

2. Fixati senzorul in loc (de ex., cu un suport de laborator).

3.
A B
Montati kitul de calibrare (A) in directia de corectie pe capul de senzor (B). Directia este
specificatd in kitul de calibrare.
4,
N
/A\ -
> - P ——
-
A B

Glisati kitul de calibrare (A) in pozitia finald pana la limitatorul de cursa (B).

Verificare functii
Valorile brute ale senzorului sunt utilizate ca bazd pentru aceasta verificare.

1. Activand de cateva ori cadranul de reglaj, transmitdtorul comutd pe afisarea valorii
brute (valoare brutd 5 mm si valoare brutd 10 mm).
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2. Cititi valorile brute mésurate pe transmitdtor (valoare brutd 5 mm sio valoare bruta
10 mm).

3. Comparati valoarea masuratd cu valoarea de referinta pe kitul de calibrare.

L= Verificarea functiondrii este pozitivd daca abaterea este intre valorile de tolerante
admise (consultati > B 35).

Instrument de referinta Referinta stare solid, kit CUS50D

Toleranta +5% +10%

Daca valorile masurate ale unei inregistréri a datelor de calibrare se afiseaza in locul
valorilor brute, valorile msurate pot s& difere datoritd calibrarii, abaterii sau factorului.
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9 Diagnosticare si depanare

9.1 Depanare generala

La depanare, trebuie luat in calcul intregul punct de masurare:
= Transmitdtor

= Conexiunile si cablurile electrice

= Ansamblu

= Senzor

Posibilele cauze ale erorilor din urmaétorul tabel se referd in principal la senzor.

Problema Verificare Maésura de remediere
Afisaj gol, nicio reactie a = Tensiune de linie la transmit&tor? » Conectati tensiunea retelei de
senzorului = Este senzorul conectat corect? alimentare.

= Existd depuneri pe ferestrele optice? » Stabiliti conexiunea corecta.
» Curétati senzorul.

Valoare afisatd prea ridicatd | = Existd depuneri pe ferestrele optice? » Curétati dispozitivul.

sau prea scazutd = Este senzorul calibrat? » Calibrati dispozitivul.

Valoarea afisata fluctueaza Este corespunzdtoare locatia de montare? | » Selectati o altd locatie de montare.
foarte mult » Reglati filtrul valorii masurate.

ﬂ Acordati atentie informatiilor privind depanarea din instructiunile de operare pentru
transmitator. Verificati transmitatorul, daca este necesar.
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10 Intretinere

A\ PRECAUTIE

Acid sau fluid

Risc de rdnire, deteriorarea imbracamintei si a sistemului!
» Opriti curdtarea Inainte ca senzorul sa fie scos din fluid.
» Purtati ochelari si mdnusi de protectie.

» Indepértati stropii de pe haine si de pe alte obiecte.

» Trebuie sd efectuati Intretinerea la intervale regulate.

Recomandédm stabilirea prealabild a datelor de Intretinere intr-un jurnal de operatiuni.

Ciclul de intretinere depinde in principal de urmatoarele:
= Sistem

= Conditiile de instalare

= Fluidul in care are loc mésurarea

10.1 Lucrari de intretinere

La introducerea sau scoaterea unu senzor dintr-un ansamblu de debit, tineti cont de
urmatoarele cerinte:

= Nu rasuciti capul senzorului sau tubul senzorului.

= Nu aplicati fortd de rotatie.

Introduceti senzorul in deschiderea din ansamblul de debit, impingandu-1 dincolo de
rezistenta inelului de etansare intern.

A0060371
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Dac# senzorul este rotit sens antiorar, capul senzorului s-ar putea desprinde. In acest caz, la
senzorul s-ar putea produce scurgeri sau fisa cablului s-ar putea rupe:

1. Infiletati si desfiletati senzorul doar cu ajutorul cheii plate.

2. Résuciti senzorul numai in sens orar.

10.1.1  Curatarea senzorului
Depunerile pe senzor pot afecta rezultatele de mdsurare si pot chiar cauza defectiuni.

» Pentru a asigura masurari fiabile, curdtati senzorul la intervale regulate. Frecventa si
intensitatea curdtdrii depind de fluid.

Curéatati senzorul:

® Dupd cum se specificd In programul de intretinere
» [naintea fiecirei calibrari

= Tnainte de a- returna pentru reparare

Tip de contaminare Masura de curdtare

Depuneri de calcar » Imersati senzorul in 1-5% acid clorhidric (timp de cateva
minute).

Particule de impuritéti in fanta de mésurare a » Curétati fanta de mésurare cu o perie care este disponibild ca

capului de senzor optiune.

Dupa curéatare:

» Clatiti bine senzorul cu apa.
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11 Reparatiile

11.1  Note generale
» Utilizati numai piese de schimb de la Endress+Hauser pentru a garanta functionarea sigura
si stabild a dispozitivului.

Informatii detaliate despre piese de schimb sunt disponibile la adresa:
www.endress.com/device-viewer

11.2  Piese de schimb

Pentru informatii detaliate cu privire la seturile de piese de schimb, consultati ,Instrument de
gasire piese de schimb” pe internet:

www.products.endress.com/spareparts_consumables

11.3 Returnare

Produsul trebuie returnat dacd sunt necesare reparatii sau o calibrare in fabrica sau dacd s-a
comandat sau a fost livrat un produs gresit. In calitate de societate certificatd ISO, precum si
conform reglementdrilor legale, Endress+Hauser trebuie sd urmeze anumite proceduri privind
manipularea produselor returnate care au intrat in contact cu fluidul.

www.endress.com/support/return-material

11.4 Eliminare

Dispozitivul contine componentele electronice. Produsul trebuie eliminat ca deseu electronic.

» Respectati reglementérile locale.
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12 Accesorii

In continuare, sunt prezentate cele mai importante accesorii disponibile in momentul tip&ririi
acestei documentatii.
Accesoriile enumerate sunt compatibile din punct de vedere tehnic cu produsul din
instructiuni.
1. Sunt posibile restrictii de combinatii ale produselor specifice aplicatiilor.
Asigurati conformitatea punctului de méasurare la aplicatie. Aceasta este
responsabilitatea operatorului punctului de masurare.
2. Acordati atentie informatiilor din instructiuni pentru toate produsele, in special datelor
tehnice.

3. Pentru accesoriile care nu sunt prezentate aici, contactati centrul de service sau de
vanzari.

12.1  Accesorii specifice dispozitivului

12.1.1 Ansambluri

FlowFit CUA120
= Adaptor cu flansd pentru montarea senzorilor de turbiditate
= Configurator produs pe pagina produsului: www.endress.com/cual20

Informatii tehnice TI096C

Flowfit CUA252
= Ansamblu de debit
= Configurator produs pe pagina produsului: www.endress.com/cua252

Informatii tehnice TI01139C

Flowfit CUA262
= Ansamblu de debit sudat
= Configurator produs pe pagina produsului: www.endress.com/cua262

Informatii tehnice TI01152C

Flexdip CYA112

= Ansamblu de scufundare pentru apa si ape reziduale

= Sistem de ansamblu modular pentru senzori in bazine, canale si rezervoare deschise
= Material: PVC sau otel inoxidabil

= Configurator produs pe pagina produsului: www.endress.com/cyall2

Informatii tehnice TI00432C
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Cleanfit CUA451

= Ansamblu retractabil manual fabricat din otel inoxidabil cu Inchidere cu supapa cu bild
pentru senzorii de turbiditate

= Configurator produs pe pagina produsului: www.endress.com/cua451

Informatii tehnice TI00369C

Flowfit CYA251

= Conexiune: consultati structura produsului

= Material: PVC-U

= Configurator produs pe pagina produsului: www.endress.com/cya251

Informatii tehnice TI00495C

Dipfit CLA140
= Ansamblu de imersie cu racord cu flansd pentru procese foarte solicitante
= Configuratorul de produs de pe pagina produsului: www.endress.com/clal40

Informatii tehnice TI00196C

12.1.2  Suport

Flexdip CYH112

= Sistem de suport modular pentru senzori si ansambluri in bazine, canale si rezervoare
deschise

= Pentru ansambluri de apa si ape reziduale Flexdip CYA112

= Poate fi fixat oriunde: pe sol, pe o piatrd de acoperire, pe perete sau direct pe sine.

= Versiune din otel inoxidabil

= Configurator produs pe pagina produsului: www.endress.com/cyh112

Informatii tehnice TI00430C

12.1.3  Material de montare

Adaptor sudat pentru conectarea clemei DN 50
= Material: 1.4404 (AISI 316 L)

= Grosime perete 1,5 mm (0,06 in)

= DIN 32676

®= Numdr comanda: 71242201
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27 Racord de conductd cu adaptor sudat. Unitate: mm (in)

12.1.4  Curatare cu aer comprimat

Curatare cu aer comprimat pentru CUS50D

= Racord: 6 mm (0,24 in)

= Presiune: 1,5 la 2 bar (21,8 1a 29 psi)

= Materiale: POM, PE, PP, PA 6.6 30% fibra de sticla, titan
® Numdr comanda: 71395617

Compresor
= Pentru curdtare cu aer comprimat
s 115V c.a., numar comanda: 71194623
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12.1.5 Kit-ul de calibrare

Referinta stare solida, kit CUS50D

= [nstrument de calibrare pentru senzor de turbiditate CUS50D
= [nspectare usoara si fiabild a senzorilor de turbiditate CUS50D
= Numadr comanda: 71400898

12.1.6  Cabluri

Cablu de date Memosens CYK11
= Cablu prelungitor pentru senzori digitali cu protocol Memosens
= Configurator produs pe pagina produsului: www.endress.com/cyk11

Informatii tehnice TI00118C

Endress+Hauser
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13 Date tehnice

13.1 Intrare

13.1.1 Variabile masurate

= Turbiditate

= Absorbtie

= Continut de solide
= Pierdere produs

= Temperatura

13.1.2 Interval de masurare

Aplicatie Domeniu de functionare
specificat

Domeniu de functionare maxim

Calibrare din fabricd absorbtie de la 0,000 pana la 5,000 AU
sau
de la 0,000 péana la 10,000 OD

Calibrare din fabrica pentru de la 40 pané la 4.000 FAU 10000 FAU
formazina

Aplicatie: Caolin intre 0 51 60 g/1 500 g/1
Aplicatie: Namol intre 0si 25 g/1 500 g/1
Aplicatie: Ndmol auto intre 0 si 25 g/1 500 g/1
Pierdere produs intre 0 si 100 % 1000%

ﬂ Interval de mésurare cu continut de solide:

In cazul solidelor, intervalele realizabile depind foarte mult de mediile care sunt efectiv
prezente si pot sd difere de domeniile de functionare recomandate. Mediile extrem de
neomogene pot cauza fluctuatii ale valorilor mésurate, restrangand astfel intervalul de

masurare.

13.2  Alimentare cu energie electrica

13.2.1 Consum electric
24V c.c. (20,41a28,8V), 1,8 W

13.3  Caracteristici de performanta

13.3.1 Conditii de operare de referinta
20°C (68 °F), 1013 hPa (15 psi)
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13.3.2  Eroare de masurare

Absorbtie 0,5% din valoarea superioard a intervalului (corespunde cu + 50 mOD)
Formazina 10% din valoarea masuratd sau 10 FAU (in fiecare caz se aplica valoarea mai mare)
Caolin

5% din valoarea superioard a intervalului; se aplicd la senzori care sunt calibrati pentru intervalul
de mésurare respectat

Namol/Namol

10% din valoarea masuratd sau 5% din valoarea intervalului superior (in fiecare caz se aplica
auto

valoarea mai mare); se aplicd la senzori care sunt calibrati pentru intervalul de masurare observat

Pierdere produs Nespecificat; depinde foarte mult de starea fluidului de masurare utilizat

In cazul solidelor, erorile mésurate realizabile depind foarte mult de fluidele care sunt
prezente efectiv si pot sa difere de valorile specificate. Un mediu extrem de neomogen
determina fluctuatii ale valorii mdsurate si marirea erorii masurate.

ﬂ Eroarea mésurata cuprinde toate inexactitatile lantului de masurare (senzor si

transmitator). Totusi, nu include inexactitatea materialului de referinta utilizat pentru
calibrare.

13.3.3  Abatere

Functionand pe bazd de comenzi electronice, in general senzorul nu prezinta abateri.

= Formazine: abatere 0,04% pe zi (pentru 2000 FAU)
= Absorbtion: abatere 0,015% pe zi (pentru 5 OD)

13.3.4 Limitele de detectie

Aplicatie Limita de detectie
Absorbtie 0,004 OD pentru 0,5 OD
Formazind 10 FAU

In cazul caolinului, ndmolului/n&molului auto, limita de detectie depinde foarte mult de

mediul care este efectiv prezent. Prin urmare, nu este posibil s specificati valori
generale.

13.3.5 Repetabilitate

Aplicatie Repetabilitate

Absorbtie 0,001 OD sau 0,2% din valoarea masuraté (in fiecare caz se aplicd valoarea mai mare)

Formazina 10 FAU pentru 800 FAU

In cazul caolinului, ndmolului/ndmolului auto, repetabilitatea depinde foarte mult de

mediul care este efectiv prezent. Prin urmare, nu este posibil sd specificati valori
generale.

Endress+Hauser
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13.4 Mediu

13.4.1 Interval de temperatura ambientala
-201a 60°C (-4 la 140 °F)

13.4.2 Temperatura de depozitare
-201a70°C (-4 la 158 °F)

13.4.3 Umiditate relativa
Umiditate de 0 la 100 %

13.4.4 Iniltime de operare

= Versiune Non-ex: maximum 3 000 m (9842,5 ft)
= Versiune Ex: maximum 2000 m (6561,7 ft)
13.4.5 Contaminare

Grad de depuneri 2 (micro mediu)

13.4.6  Conditii de mediu

= Pentru utilizarea in spatii interioare si exterioare
= Pentru utilizarea in medii umede

ﬂ Pentru functionarea continud sub apd > B 15

13.4.7  Grad de protectie

= [P 68 (coloand de apa de 1,83 m (6 ft) in interval de 24 de ore)
= [P 66
= Tip 6P

13.5 Proces

13.5.1 Interval de temperatura de proces
-201a85°C (-4 1a 185 °F)

13.5.2  Interval de presiune de proces
0,5 la 5 bar (7,3 la 73 psi) absolut

13.5.3  Debit minim
Nu este obligatoriu un debit minim.

In cazul solidelor, care au tendinta de a forma depuneri, asiqurati-v c4 se efectueazi o
amestecare suficientd.
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Date tehnice

13.6

13.6.1
- Sectiune ,Instalare”

Dimensiunile

Constructie mecanica

13.6.2  Greutate

Lungime cablu Senzor de plastic Senzor de metal Senzor de metal cu clema
3 m (9,84 ft) 0,46 kg (1,5 Ibs) 1,15 kg (2,54 lbs) 1,21kg (2,67 lbs)

7 m (23 ft) 0,68 kg (1,5 Ibs) 1,37 kg (3,81 lbs) 1,43 kg (3,15 lbs)

15 m (49,2 ft) 1,15 kg (2,54 Ibs) 1,83 kg (4,03 Ibs) 1,9 Kg (4,19 Ibs)
13.6.3 Materiale

Senzor din plastic

Celula de masurare metalica

Capul senzorului: PCTFE PCTFE

Carcasa senzor: PPS/GF40% 1.4571/AISI 316Ti
Conexiune filetatd senzor: PPS/GF40% 1.4404/AISI316L
Inele O: EPDM EPDM

Fitingul de la capatul cablului: 1.4404/AISI316L 1.4404/AISI316L

Datele se referd la materialele umezite atunci cand senzorul este instalat corect in

ansamblurile Endress+Hauser.

13.6.4 Conexiuni de proces
® G1si NPT %

= Clema 2" (in functie de versiunea senzorului)/DIN 32676

13.6.5
NTC 30K

Endress+Hauser
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