BA 070R/09/a6/06.01
No.: 50087081 chroma-log

Hasznalati utmutaté

Do Xex)
00,

s

E =

[>|:||: -

R .
I"Ql [‘\/#:: ! M

IJ
JARN

| HH

HH

Chroma-Log SP

4
Endress+Hauser /ﬁ

4



Colour recorder

Szines regisztralo késziilék
Hasznalati utmutaté
(Az egység installalasa el6tt kérjiik olvassa el)



Tartalomjegyzék

Tartalomjegyzék Oldal

1. Altalanosan 1
- Szallitaskori sérulések 2
- A megfelel6 egység ? 2
- Teljes szallitmany 2
2. Helyes hasznalat és biztonsagra
vonatkozo6 megjegyzések

3

3. Installalas/beallitas 4
- Mechanikus installalas 4
- Kérnyezeti feltételek 5
- Csatlakoztatasra vonatkoz6 utmutatasok 5
- Csatlakoztatasok/terminal elrendezése 6
- A skala kicserélése 7
- A diagramird regisztralokészilék bedllitasa 8
- A pontmatrixos regisztralokészulék beallitasa 11

4. A fogyoeszkozok kicserélése 18
- Papir kicserélése tekercses diagrampapirnal 18
- Papir kicserélése Z alakban hajtogatott

diagrampapirnal 20

- Az iréfejek / a nyomtatokerék kicserélése 22
5. Hibakeresés 24
6. Miiszaki adatok 26

7. Tartozékok/fogyoeszkozok 28



1 Altaldnos

1. Altalanos

@ Szallitaskori sériilések

Keérjiuk, értesitse mind a szallitmanyozdjat, mind pedig a
szallitojat.

A megfelel6 egység ?

Keérjlk hasonlitsa 6ssze a rendelési kédot az adattablan
(az egységen) a szallitdlevélen szereplével.

A tartozékok teljes készlete
Az egység mellett az aldbbiakat kell még a
szallitmanynak tartalmaznia:

- 1 tekercses diagrampapir/Z alakban hajtogatott
diagrampapir csomag, 32/16 m (benne van a
készulékben)

- 2 szoritécsavar a panel szereléséhez

- A jelen hasznalati utasitas

- Szdllitélevél

A modelltél figgben:

-1 (2) (3) szines iréfej/nyomtatokerék

-1 (2) (3) 6ntapado skala készlet/m(iszaki

mértékegységeket tartalmazé Grlapokt

Kérjuk, azonnal értesitse a szallitojat, ha valami
hianyozna!



2 Helyes hasznalatra és biztonsagra vonatkozé megjegyzések

Keérjuk, vegye figyelembe a kdvetkez6 jeleket:

Utmutatas: Javaslatok a beszereléshez

Figyelem: Ennek a megjegyzésnek a figyelmen kivil
hagyasa akészilék karosodasahoz, vagy hibas
mikodéséhez vezethet. f

Veszélyr: Ennek a figyelmeztetésnek a figyelmen kivdl
hagyasa személyi sériiléshez vezethet.

2. Helyes hasznalat / biztonsagra vonatkozé A
megjegyzések

Ez az egység paneles és dobozos installalasra valé.

Megfelel az EN 61 010 - 1/ VDE 0411 szabvany 1-es

részeében leirt biztonsagi kdvetelményeinek, vele a

munka tokéletes és biztonsagos.

korllmények mellett végezhet6. A biztonsagos
mukddés csak akkor garantalt, ha a jelen hasznalati
utasitasban leirt 6sszes utmutatasra és
figyelmeztetésre gondosan figyellink.

- Az egységet csak installalt allapotban lehet
mUikodtetni.

- Az installalast és a csatlakoztatast csak képzett
szakember végezheti. Kérjuk, tgyeljen az
egyébkorlatozo elbirasok betartasara.

- Mindig azel6tt csatlakoztassa a féldel6kabelt, miel&tt a A
tobbi kabel csatlakoztatasat megkisérelné.

A féldelévezetd barmilyen sérilése kiléndsen
veszélyessé teheti az egységet.

- Az installalas el6tt kérjik, hasonlitsa 6ssze a
tapfeszultség értékeét a feliratos tablan megadott
értékkel.

- Aramszakaszol6t kell beépiteni az egység kénnyen
elérhet6 kdzelébe. Ezt szakaszoloként meg is kell
jeldlni.

- Egy maximum 10 A-es olvaddbiztositékot kell
beszerelni.

- Ha feltételezhet6 az, hogy az egységet nem lehet
biztonsagosan Gzemeltetni, akkor azonnal ki kell vonni
az lzemelésbdl, és biztositani kell, nehogy
szandékolatlanul hasznaljak.

- Javitasokat csak képzett szakember végezhet.



3. Installalas/Beallitas

3. Mechanikus installalas
3.1 Installalas

Készitse el a kivant panel kivagast:

mérete 138+1 mm x 138+1 mm (a DIN 43700s
szabvanynak megfeleléen).

Az egység mélysége megkozelitéleg 275 mm.

® Nyomja keresztill az egységet a panel kivagas
elllsé részén. A tulhevilés elkerilése érdekében
javasoljuk, hogy hatul legalabb 10 mm szabad hely
legyen.

@ Tartsa az egységet vizszintesen, és rogzitse a
szoritécsavarokat a megfeleld nyilasukba (feltl/alul
vagy balra/jobbra).

® Huzza meg a csavarokat egy csavarhizéval.

Utmutatas:
Tovabbi tAmasztékra csak akkor van sziikség, ha a
panel anyaga nagyon vékony.

7]



3. Installalas/Beallitas

3.2 Kornyezeti feltételek:

Helyezze tavol az egységeket az er6s magneses
mez6ktél (lasd a miszaki adatokat: interferencia
védelem).

Elllsé oldali védelem az IP 54 szerint. Kérnyezeti
hémérséklet tartomany: 0...50 °C, max 75%-os relativ
paratartalom lecsapodasa nélkil.

3.3 Csatlakoztatasra vonatkozo utmutatas:

Amennyiben nagy energiaju tranziens folyamatokra van
lehet6ség a f6kabeleken, akkor egy tulfesziltség-kioldd
csatlakoztatasa javasolt.



3. Installalas/Beallitas

3.4 Csatlakoztatasok / terminal elrendezése

Kérjuk, ugyeljen a 3.3 fejezetben leirt “Csatlakoztatésra
vonatkozé utmutatas”-ra
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3. Installalas/Beallitas

3.5 A skala kicserélése

1. Valassza ki a kivant éntapado skalat.
A szallitmanyban mindig 2 lapot talal csatornanként.
Tanacs: Specialis tartomanyokhoz hasznalhatja a

semleges Ures skalat, a kivant

tartomanyokat ezekre irhatja.
2. Ragassza fel a kivant i mértékegységeket a skalara.

3. Vegye ki a skala tartét a rogzitéelemébdl (kisse
hajlitsa meg a kdzepétdl).

4. Vegye le a skalat a laprél és ragassza ra a skala
tartéra.

5. Tegye vissza a skala tartot a rogzitéelemére.

W e
[, T A

A skala rahelyezése a skala tartéra



3. Installalas/Beallitas

3.6 A diagramiro regisztralokésziilék beallitasa
3.6.1 Huzza ki az alaplemezt a dobozbdl

Teljesen nyissa ki a regisztralokésziilék elllsé ajtajat,
vegye ki a kazettat. Emelje fel a reteszel6gydirtit (a
kazetta terllet jobb als¢ részében); Fogja meg az
alaplemezt az elvalaszté panelben 1évé lyukaknal fogva
(a kazetta terulet felsé részében) és hluzza ki az
alaplemezt felfelé az GitkdzGig.

Huzza ki a kazettat! Huzza ki az alaplemezt!

3.6.2 Miikodtet6 elemek

Minden mikddtet6 elem kénnyen elérheté a
regisztralokészulék alaplemezének jobbkéz felé esd
oldalan. It talélni fog egy révid hasznalati utasitasi
leirast is.

Mkodtets elemek

Mérési tartomany DIP
kapcsoloi



3. Installalas/Beallitas

3.6.3 A mérési tartomanyok beallitasa

A mérési tartomany kivalasztasat az 1-es és a 2-es DIP
kapcsolokkal végezziik. Ezek a regisztralokészilék
dobozanak jobb oldalan talalhatéak. Minden csatornat
kalén-kilon lehet beallitani.

3.6.Az 1-es és a 2-es DIP kapcsolok beallitasai

A 3-as és a 4-es DIP kapcsolék nem befolyasoljak a
mérési tartomany beallitasat.

0..1V, 0..20 mA belsé mellékaramkoron
keresztll (az athidal6 vezetéket csatlakoztatni l u
kell, lasd a csatlakoztatasi diagramot)

0,2..1V, 4 ..20 mA belsé mellékdramkdrén l ﬂ
keresztll (az athidal6 vezetéket csatlakoztatni
kell, lasd a csatlakoztatasi diagramot)

2.10V lﬂ

ON 1 2

|
=
|

ON 1 2

L
o[
L

ON 1 2

C =
=
|

0.10V

L m
o[
L m

ON 1 2

3.6.5 A reakcididd/csillapitas el6re torténd beallitasa

A jelen fellép6 interferencia csdkkentheti a jelrégzités
mindségét. Az ilyen tipusu hiba elkerllése céljabdl a
regisztralokészilék allithaté bemeneti csillapitassal
rendelkezik. Ez a csillapitas fokozatmentesen allithaté
1,5 és 65 masodperc kozotti értékre és kilon-kilon
aktivalhaté minden csatornéra.

Huzza ki az alaplemezt a dobozbdl (lasd a 3.6.1 képet)

Végezze el a savbeadllitast a 3-as és a 4-es DIP
kapcsolokkal (er8s - gyenge interferencia)

— Nincs interferencia, a csillapitas inaktiv l ﬂ HH

— Gyenge interferencia, a csillapitas aktiv

“kismérték({” tartomanynal l ﬂ u ﬂ
(1,5 - 6 masodperc) onlT 2l =
— Er6s interferencia, a csillapitas aktiv l ﬂ Q Q
“nagymeérték(” tartomanynal (6 - 65 mp) pIm Y

10



3. Installalas/Beallitas
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MUkodtets elemek

A csillapitas finomhangolasat a potenciométerrel
végezzik (orsés finomhangold/10 fordulat).

3.6.6 A diagrampapir sebességének
megvaltoztatasa

Az elbtolasi sebességet az alkalmazasnak megfelel6en
lehet kivalasztani. Ezt nyolc Iépésben lehet
megvaltoztatni. A pair el6tolast megvaltoztathatjuk a
regisztralokészllék alaplemezének jobb oldalan 1évé
kivalasztokapcsoléval.

Huzza ki az alaplemezt a regisztralokészilék
dobozabdl (lasd a 3.6.1 képet) Megvalaszthatja a
kivant diagrampapir adagolasi sebességet egy
csavarhuzo segitségével (fejmérete kb.: 2 mm legyen).

—Vorschub /Feed

= Aus/Off
10mm/h
20mm/h
60mm/h
120mm/h
300mm/h
600mm /h
1200mm /h
3600mm /h

0
1

2
3
4
5
6
7
8

Papiradagolasi sebességet

0- OFF kivalaszto kapcsold

1- 10 mm/h P

2- 20 mm/h

3- 60 mm/h

4 - 120 mm/h

5- 300 mm/h

6 - 600 mm/h

7 - 120 mm/h

8..F- 3600 mm/h



3. Installalas/Beallitas

3.7 A pontmatrixos regisztralokésziilék beallitasa
3.7.1 Huzza ki az alaplemezt a dobozbdl (Isd. 3.6.1)

Teljesen nyissa ki a regisztralokészilék elllsé ajtajat,
vegye ki a kazettat. Emelje fel a reteszel6gydir(it (a ka-
zetta terllet jobb alsé részében); Fogja meg az alaple-
mezt az elvalaszté panelben lévd lyukaknal fogva (a
kazetta tertlet felsé részében) és huzza ki az
alaplemezt felfelé az Uitk6z6ig.

3.7.2 Miikodtet6 elemek

Az 6sszes mikddtets elem a felsé nyomtatott
aramkortablara van régzitve, és egy acélburkolattal van
ellatva. Ezen a fed6lemezen taldlhat6 egy rovid
haszndlati utasitas is.

MUikodtetd elemek

3.7.3 A mérési tartomanyok bedllitasa

A mérési tartomany kivalasztasat a panelon 1évé 3-as
és a 4-es DIP kapcsolokkal végezziik. Mindegyik
csatornat kilén-kilén lehet beallitani.

3.7.4 A 3-as és a 4-es DIP kapcsolok beallitasai

A példaban az 6sszes csatorna ugyanarra a mérési
14 ; y

Mérési tartomany DIP kapcsoloi

12



3. Installalas/Beallitas

— 0..1V,0..20 mA bels6 mellékaramkorén
keresztll (az athidalo vezetéket csatlakoztatni kell,
lasd a csatlakoztatasi diagramot)

SW. 4

[
rm-
m-
[
-

5«

— A csatorna kikapcsolva (off allasban)

SW. 4 SW.3

-
-
-
-

-
Cmg
CE
-
Cl
i

54| [5a—

- 0,2..1V, 4. 20 mA bels6 mellékaramkorén
keresztll( az athidald vezetéket csatlakoztatni kell,
lasd a csatlakoztatasi diagramot)

13



3. Installalas/Beallitas

3.7.5 A diagrampapir sebességének
megvaltoztatasa

Az elbtolasi sebességet az alkalmazasnak megfeleléen
lehet kivalasztani. Ezt nyolc Iépésben lehet
megvaltoztatni. A papir el6tolast megvaltoztathatjuk a
regisztralokészilék alapértelmezésének jobb oldalan
1évé kivalasztékapcsoldval.

Huzza ki az alaplemezt a regisztralokészilék
dobozabdl (lasd a 3.7.1 képet) Megvalaszthatja a
kivant diagrampapir adagolasi sebességet egy
csavarhuzo segitségével (fejmérete kb.: 2 mm legyen).

Papir adagolasi sebességet
kivalaszté kapcsold

1- 10 mm/h
2 - 20 mm/h
3- 60 mm/h
4 - 120 mm/h
5- 300 mm/h
6 - 600 mm/h
7 - 120 mm/h

8 - OFF (kikapcsolva)
9 - OFF (kikapcsolva)
0 - OFF (kikapcsolva)

14



3. Installalas/Beallitas
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3.7.6 A pontsorvaltas idejének el6re torténd
beallitasa

A pontsorvaltas ideje a két pontsor nyomtatasa kozotti
idét jeloli. Ezt ndvelni lehet kis diagrampapir
sebességgel t6rténé miikddés alatt és/vagy lassan
valtozé bemeneti jelek esetén. Az intelligens pontird
funkcié miikddtetésével csdokkenteni lehet az egység
szerkezeteinek kopasat, és novelni lehet a betlikerék
élettartamat, valamint a szerviz intervallumok is
meghosszabbodnak.

Pontsorvaltas idejét kivalaszto-
kapcsolo

1- 2.5 masodperc
2- 5 masodperc
3- 10 masodperc
4- 20 masodperc
5- 40 masodperc
6 - 80 masodperc
7 - 160masodperc
8 - 320masodperc
9 - Kalibralas
0 - Off (kikapcsolva) vagy a betlkerék kicserélése
kézbeni helyzet.



3. Installalas/Beallitas

3.7.7 Intelligens pontiré funkcié

A regisztralokészilék pontird funkcidja fligg a diagram-
papir sebességétdl és a pontsorvaltastol. Ez azt jelenti,
hogy az egység csak akkor fog pontot nyomtatni a di-
agrampapirra, ha az alabbi kritérium- ban valtozas
koévetkezik be: egy legaldbb 0,5 mm-es elmozdulas
kovetkezik be az id6 és/vagy az amplitudé tengelyen.
Ez azt jelenti, hogy a késziilék nem fog sem
ugyanolyan, sem pedig mas szin(i pontot nyomtatni a
diagrampapir ugyanazon pontjara. Ha tébb, mint egy
csatornat kell egymasra nyomtatni, (pl.: a zéré vonalra,
vagy amikor azonos bemeneti jellink van), akkor
ezeknek a csatornaknak a pontjai egymas utan lesznek
kinyomtatva. Az egyes csatorndk nyomtatasi
frekvenciaja névelhetd, ha mas csatornakat kihagyunk.
(Kikapcsolt allapotban vannak)

Példa:

Ha 5 csatornat kikapcsolunk, akkor a fennmaradé
csatorna pontjai hatszor olyan gyakran lesznek
kinyomtatva. Az egymas utan kdvetkezd ponsorok
ekkor (két egymas utan kévetkezd kinyomtatott pontsor
tavolsaga) valtozatlanok maradnak.

3.7.8 Az “intelligens pontiré funkcié” kikapcsolasa

Ez a funkcié akkor javasolt, ha a regisztralokészilék
lassu diagrampapir sebességgel és kicsi
pontsorvaltasokkal izemel. Ez azt jelenti, hogy a
regisztralokészilék szerkezeteit és nyomtaté kerekét
megkiméljik a nemkivanatos pontiras okozta kopastdl
és az elhasznalédastdl. Tovabba a tollak végein a
szinek 6sszekeveredése is elkerulhetd.

Azonban a kilénbdz6 csatornak nyomtatasat
(pontirasat) letilthatjuk akkor, ha a regisztralokeé-
sziléket az alabbi feltételekkel mukodtet;iik:

* Lassu diagrampapir sebességek

* Révid idejl pontsorvaltas

* Toébb mint egy csatornan Iévé hasonlé bemeneti jelek
* Kismértéki jelvaltoztatas

Ebben az esetben ennek a funkcionak a kikapcsolasat
javasoljuk.

16
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Az “Intelligens pontird funkcié™t ki lehet kapcsolni az
1-es DIP kapcsoldval, mely a regisztralokészulék
nyomtatott aramkor-tablajan talalhato.

MUikodtetd elemek

Kapcsol6 az “Intelligens pontird
funkcié”-hoz

ON OFF

“ON” allas: Az “intelligens pontird funkcid” aktiv.

3.7.9 A ciklikus mért értékek kijelzésének
bekapcsolasa

A nyomtatokerék helyzete jelzést adhat az aktudlis mért
értékrél. A szerkezetek kopasanak csdkkentése
érdekében, a nyomtatékerék pozicionalasa el van fojtva
akkor, amikor az egységet az “intelligens pontird
funkcid”-val egyltt mikodtetjiuk.(gyari beallitas). Ez azt
jelenti, hogy csak azt az értéket jelzi ki a készllék,
amelyiket éppen nyomtatja.

A “ ciklikus mért értékek kijelzését” be lehet kapcsolni
(“ON” allas) a 2-es DIP kapcsoléval, mely a regisztralo-
készulék nyomtatott aramkdértablajan talalhato.
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Mikodtets elemek

Kapcsol6 a “ciklikus mért
értékek kijelzéséhez”

ON OFF

“ON” allas: A “ciklikus mért értékek kijelzése” aktiv. Az
Osszes érték még akkor is pozicionalt és jkijelzett, ha
nincs bedllitva egy pont sem.

18



4 A fogydeszkézok kicserélése (papirok/tollak)

4. A fogyoeszkodzok kicserélése (papir/ tollak)
4.1 A papir kicserélése

A regisztralokészllék vagy tekercses vagy Z alakban hajtogatott papirral is
mikoédik. Mindkét tipusu papirt egy kombinalt kazettaban lehet hasznaini.
A papirt az alabbiak szerint lehet kicserélni:

4.1.1 Tekercses diagrampapir

Nyissa ki a regisztralokészulék elllsé ajtajat.

Vegye ki a kazettat gy, hogy megfogja a plexiliveges papirlapvezetén l1évé
fogdszalagot, majd kifelé huzza és kiemeli a kazettat a regisztralokészilékbdl.

Billentse el6re a papirlapvezetét és a papirletép6t.

Vegye ki a papir felcsévéld orsoét a papirral el6re.

Fogja meg a papir felcsévéld orsét az oldalsé tarcsaknal, lazitsa meg a bels6
bajonettzarat ugy, hogy az oldalsé tarcsakat ellentétes iranyba forgatja el és
széthuzza Gket.

Fogja meg a diagrampapirt ugy, hogy bedugja az ujjat a jobb kézre esé
felcsévélb orsé szekciod altal hagyott Grbe és megragadja a maradékot. Ekkor
tavolitsa el a papir masik felét az orsébol ugy, hogy az orsét elforgatja az éra
jarasaval megegyez§ iranyba.

19



4 A fogydeszkozok kicserélése (papirok/tollak)

Szerelje 6ssze ismét a felcsévél6 orsoét gy, hogy egymashoz rogziti a két felét
és elforgatja az 6ra jarasaval megegyezd iranyba addig, amig a helylkre nem
zarédnak.

Helyezze bele a felcsévéls orsét a papirgydjté rekeszben Iévé vezetékbe
(Figyelem: a fogaskeréknek a baloldalon kell lennie).

Kismérték( nyomas kifejtésével billentse vissza a papirfedelet tgy, hogy az a

helyére pattanjon. Majd vegye ki a hasznalt papirmagot a papiradagol6
rekeszbdl.

Helyezzen bele uj diagrampapir tekercset a papiradagolé rekeszbe.

Flizze keresztil a papirt a dontétt papirletépdn és az adagol6 tengelyen a
felcsévéld orséra. Helyezze vissza a papirletép6t a normal helyzetébe.
(Figyelem: Kérjiik, gondoskodjon arrél, hogy a papir perforalasa ne legyen
elszakadva, tovabba hogy a papir parhuzamosan fusson a tengellyel, és hogy a
papir eleje ne fusson a feltekerd cséve mogott).

Zarja le a papirfedelet.

Pozicionalja az idéracsot ugy, hogy addig forgatja el a tengelyt, amig az
aktudlis id6 meg nem egyezik az idgjellel. Tépje le az esetleges felesleges
papirt.

Zarja le a papiradagol6 vezet6t.

Nyomija bele a papirkazettat a regisztralokészllékbe, amig a helyére nem
pattan.
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4 A fogydeszkodzék kicserélése (papirok/tollak)

4.1.2 Z alakban hajtogatott papir

Nyissa ki a regisztralokészulék elllsé ajtajat.

Vegye ki a kazettat ugy, hogy megfogja a plexiliveges papirlapvezetén lévé
fogdszalagot, majd kifelé huzza és kiemeli a kazettat a regisztralokészilékbdl.

Billentse elére a papirlapvezetét és a papirletépét.
Vegye ki a hasznalt papirhalmot a kazettabdl.
Kismértékl nyomas kifejtésével billentse hatrafelé a papirfedelet.

Emelje felfelé a papirlapvezet6t.
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4 A fogyoeszko6zok kicserélése (papirok/tollak)

Legyez8szerl mozgassal mozgassa at az uj papirhalmot mindkét oldalanal
fogva, ahogyan azt az dbra mutatja.

Fogja meg az elsé négy-6t papirlapot, hajlitsa ket hatrafelé és helyezze siman
a papiradagold rekeszbe. (Figyelem: Ne engedje, hogy a papir a rekesz kilsé
élein fekudjon fel.)

Helyezze vissza a papirlapvezet6t a normal helyzetébe.

Billentse el6re a letépd szalagot. Fogja meg a mar az elézbleg athajlitgatott
négy-6t papirlapot és nyomja 6ket a letép6 szalag és az adagold tengely kdzé.
Helyezzen bele két vagy harom athajlitgatott lapot a gyUjtérrekeszbe.
(Figyelem: Gondoskodjon arrél, hogy a papir ne fekidjon fel a froccsontott
élekre, hogy a papir perforélasa ne legyen elszakadva és hogy a papir
parhuzamosan fusson a felcsévéld tengellyel.
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4 A fogydeszk6zok kicserélése (papirok/tollak)

Zarja le a papirfedelet és a papiradagolo vezetdsint.

Pozicionalja az id6racsot ugy, hogy addig forgatja el a tengelyt, amig az
aktualis id6 meg nem egyezik az id&jellel.

Nyomja bele a papirkazettat a regisztralokésziilékbe, amig a helyére nem
pattan.

4.2. A filctollak kicserélése

Nyissa ki a regisztralokészilék ajtajat.

Billentse fel a skalaszalagokat (mindig a legfelsd tollal kezdje).
Kissé emelje fel a toll tartdjat.

Huzza ki el6re a tollat.

Ovatosan nyomija bele az Uj tollat a tartéjaba.

Helyezze vissza a skalaszalagokat a normal miikddési pozicidjukba és zarja le
a regisztralokészllék ajtajat.
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4 A fogyoeszko6zok kicserélése (papirok/tollak)

4.3. A nyomtatokerék kicserélése.

4.3.1. El6késziilet
Nyissa ki a regisztralokészllék ajtajat.
Huzza ki az alaplemezt a dobozbdl.

Allitsa a “pontvaltas” kivalasztokapcsoldt az OFF (KIKAPCSOLVA) pozicidba
(0). Ekkor az iréfej az egység baloldalahoz mozdul el és mindaddig nem fog
elmozdulni onnan, amig a “pontvaltas” vissza nem tér a normal allapotba. A
papir tovabb fog mozogni az elére kivalasztott papiradagolasi sebességgel.

Emelje fel a skélaszalagot.

4.3.2 Kicserélés

Emelje fel a rogzit6lemezt.

Huzza ki a nyomtatokereket a tartéjabol.
Nyomija ra az Uj nyomtatokereket a tartéjaba.

Helyezze bele a nyomtatokeréken lévé sasszeget a
tartéjanak lyukjaba.

Zarja le a rogzitélemezt.
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5 Hibakeresés

5. Hibakeresés
5.1 A pontsor nem esik bele az elgirt tlirésmezdbe.
5.1.1 Diagramiré regisztralokésziilék

Oka:
A tollak elgérbultek.

Megsziintetése:
Cserélje ki a tollakat.

5.1.2 Diagramiré és pontmatrixos
regisztralokésziilékek

Oka:
Kuls6é hatasok/hosszu tavu hatasok

Megszintetése:
Kalibralja mind a zéruspontot, mind pedig a maximalis
eltérést.

Az On 4ltal hasznalt regisztralokésziiléket mar
kalibraltuk céglink gyaraban. A pontossagot azonban
befolyasolhatja

a szallitas (vagy mas kulsé befolyasok) és az olyan
hosszu idejli hatasok is, mint az alkatrészek
elhangolédasa. On Ujra tudja kalibralni a
regisztralokészuléket, ha kdveti az alabbiakban leirt
utasitasokat. (Kérjuk, minden esetben tartsa be a hazai
biztonsagi szabvanyokat!)

A kalibralashoz az alabbiakra van sziiksége:

» Referencia jel (pl.: kalibralt feszliltség forrasbol
szarmazo)

¢ 2 mérbkabel

» 1 csavarhuzoé (a fejszélessége 3 mm legyen)
Eljaras:

A diagramiro regisztraldkésziléken minden csatorna
kilén-kilon van kalibralva. A pontmatrixos
regisztralokésziléken csak az 1-es csatornatkell
kalibralni. Ha az 6sszes csatornat egy 0 ... 10 Volt-os
jelre kotjik ra, akkor csak ezt a jelet kell kalibralni. Ha
mas jeleket (pl.: aramerdsség, O ... 1 V) hasznalunk,
akkor ezeket “0 ... 1 Volt™-ra kell kalibrali, (1 Volt

-kalibralas: mérési tartomany potenciométert
hasznalva “1 Volt”)
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5 Hibakeresés

El6késziilet

A kalibralas el6tt jegyezze fel a kapcsol6 allasokat.
A jumpert allitsa "feszlltség" helyzetbe!

Kdsse ki a bemeneti jeleket és csatlakoztassa a
referencia forrast a bemeneti terminalhoz.

Huzza ki az alaplemezt a dobozbdl.

A diagramiré regisztralokészilék kalibralasa alatt
allitsa a papiradagolasi sebességet 3600 mm/h
értékre. A pontmatrixos regisztralokészulék
kalibralasakor allitsa a “Pontiré frekvenciat” a
kalibralasra (9-es pozicid). Ez automatikusan
beallitjia az egységet a legmagasabb diagram
sebességre és a maximalis pontsorvaltasi értékre.

... 10 Volt kalibralasa.

Allitsa az egységet a 0 ... 10 Volt-os mérési
tartomanyba.

Kalibralja a zéruspontot
Allitsa a referencia forrast 0,00 Volt-ra.

Egy csavarhuzo segitségével forgassa a “Zéro
potenciométer’-t addig, amig a csatlakoztatott
csatorna a Zéré vonalra nem kezd el rajzolni vagy
nyomtatni.

Kalibralja a maximalis kitérést:
Allitsa a referenciaforrast 10,00 Volt-ra.

Egy csavarhuzo segitségével forgassa a “végértéki
potenciométer’™t addig, amig a csatlakoztatott
csatorna a 100%-o0s vonalra nem kezd el rajzolni
vagy nyomtatni

Utmutatas: Ismételie meg az 6sszes Iépést kétszer,
hogy megbizonyosodjon arrdl, hogy nincsen eltolédas.

.

Csatlakoztassa Ujra a bemeneti jeleket.

Allitsa vissza az 6sszes kapcsoldt, a diagrampapir
sebességet és a csillapitast az eredeti beallitasi
értékeikre.
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6 Mu{szaki adatok

6. Miiszaki adatok

Mérési
ossze-
tevék

Tartomanyok

Fesziiltség: 0...1/10V,0,2...1V, 2..10 V
Aramerdsség: 0...20 mA, 4...20 mA (belsé
mellékaramkért hasznalva),

Bemeneti.impe
dancia

>=1 MOhm a fesziiltségen/50 Ohm az
aramerdsségen

Pontossag: 0,5 osztalyu a DIN 43782
szabvany 2-es része szerint
< a max.jel 0,5%-nal

< a max. jel 0,2%-nal

Alappontossag:
Hosszu idejl shift:
Lassu teljesitmény-
Shift (4 6ranal): < a max. eltérés 0,1%-nal
Hémérsékleti etolédas: <0,1% /10K

Referencia feltételek (ha nem masként lett inditva) az
IEC 65 B (co) 40 szabvany szerint: HSmérséklet
20°C, légnyomas 860 - 1060 hPa, relativ
paratartalom 65 %

|Befolya-
solo
tényez6k

Eghajlati

A DIN 40040 és a 43782 szabvany 2-es része szerint
Kornyezeti hémérséklet:  0...+50 °C

Térolasi h6mérséklet:  -20...+70 °C

Jelrégzit6 papir: a DIN 16234 szabvany szerint

Elektromag-
neses
kompatibilitas
/ védettség

A NAMUR ajanlasa szerint (AK 05) 1988. februar
Nincs lényeges funkciondlis interferencia az alabbiak
miatt:
- Gyors villamos tranziens (burst):

IEC 801-4 VDE 0843/4: 3-as szint
- Elektromos kistilés:

IEC 801-2 VDE 0843/2: 3-as szint
- Elektromagneses mezd&k:

IEC 801-3 VDE 0843/3: 2-es szint

Normal médu
.zajelnyomas

30 db a bemeneti tartomanynal/10 (50 Hz)

Altalanos
.modu
zajelnyomas

< 0,1 % mérési felsé érték 250 V -nal/ 50 Hz-en.

Aramkimaradas

Nincs funkcionalis veszteség aramkimaradas esetén
egészen 20 ms-ig

Fesziltség-
kilénbség

Csatornardl csatornara 250 V

Elektromag-
neses
kompatibilitas
/ emmisszio

Az EN 55011 szabvany szerint: B osztaly
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6 MU(szaki adatok

Roégzités| Skalak Cserélhet6 tapado skala:
kijelzé Csatornanként 1 db a diagramiré regisztralokészi-
Iékkel 1 db a pontmatrixos regisztralokészulékkel
Jelrégzitdé Diagramird regisztralokészilék:
rendszer Gyors kétszlirGs rendszer bordas hajtészijjal. Rajzo-

las a kdnnyen cserélhet6 szines tollal. (festékkapaci-
tas a referencia feltételeknél kb.: 1500 m papirhosz-
szig 20 mm/h-s papiradagolasi sebességnél), 1-es
csatorna: kék, 2-es: vorés, 3-as: zold

Pontmatrixos regisztralokészulék: Cserélhet6 6
kamras szines nyomtatdkerék. 1-es csator- na:
ibolya, 2 -es: voros, 3-as: fekete, 4-es: zold, 5-6s:
kék, 6-0s: barna, kb.: 500.000 pont szinenként,
bekapcsolhato6 intelligens pontird funkcié a nyomtato
rendszer és a nyomtatokerék kopasanak és
elhasznaléddsanak minializaldsa érdekében.

Papiradagolasi

Elére bedllithaté: 0, 10, 20, 60, 120, 300, 600,

sebesség 1200 mm/h értékekre (Tovabbi érték a diagramird
regisztraldkészuléknél: 3600 mm/h)
Papir tipus Valaszthato diagramiré tekercs (kb.: 32 m) vagy Z
alakban hajtogatott papir (kb.: 16 m)
Holttér Diagramird regisztralokészilék < 0,25 %
Aramel- |Ellatasi AC (Valtakozé aram): 230V - 115V - 24V
latas tartomanyok | (50/60 Hz mindegyik +10%, -15%)
DC (Egyenaram): 24 V +/- 20%
Erintésvédelem A VDE 0411/IEC 348 szabvany szerint
Primer Aramellatas Diagramiré Pontmatrixos
biztositékok regiszt. készllék
230 VAC 315 mA késleltetett 80 mA késleltetett
115V AC 630 mA késleltetett 160 mA késleltetett
24V AC 3,15 A késleltetett 0,8 A késleltetett
24V DC 1,0 A késleltetett 1,0 A késleltetett
Véds- | Védofedél Rozsdamentes acél, a 144 x 144 mm-es paneles
fedél beépitéshez installalasi mélység 275 mm, a régzitést
csatlakoz a két leszallitott szoritécsavarral kell végezni.
tatasok
Elulsé ajto Fémbdl készilt ellenérz8ablak gumitémitéssel és
Uvegablakkal
Védelmi IP 54 a DIN 40050 szabvany szerint
osztaly
M(ikodési 90° +/- 10° korlatozas nélkul
sz6g 90° +/- 30° korlatozassal jelrogzités kdzben
Csatlakozta- |Sarus csatlakozé (DIN 46244) 6,3 x 0,8 mm vagy 2,8
tasok x 0,8 mm Valaszthaté: Dugaszolhato

csavarterminalok

A miiszaki valtoztatasok joga fenntartva!
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7 Tartozékok/fogydeszk6zok

7. Tartozékok / fogydeszkozok
(Kérjlk, a rendelések megtételekor konzultaljon a szallitjaval.)
Papir

Tekercses diagrampapir 10 mm/h-s papiradagolasi sebességhez

Rendelési szam: 50052851

Tekercses diagrampapir 20 mm/h-s papiradagolasi sebességhez

Rendelési szam: 50045256

Tekercses diagrampapir 60 mm/h-s papiradagolasi sebességhez

Rendelési szam: 50052852

Tekercses diagrampapir 120 mm/h-s papiradagolasi sebességhez

Rendelési szam: 50052853

Tekercses diagrampapir 300 mm/h-s papiradagoldsi sebességhez

Rendelési szam: 50052854

Tekercses diagrampapir 600 mm/h-s papiradagolasi sebességhez

Rendelési szam: 50052855

Tekercses diagrampapir 1200 mm/h-s papiradagolasi sebességhez
Rendelési szam: 50052856

Z alakban hajtogatott diagrampapir 10 mm/h-s papiradagolasi sebességhez
Rendelési szam: 50052845

Z alakban hajtogatott diagrampapir 20 mm/h-s papiradagolasi sebességhez
Rendelési szam: 50045258

Z alakban hajtogatott diagrampapir 60 mm/h-s papiradagolasi sebességhez
Rendelési szam: 50052846

Z alakban hajtogatott diagrampapir 120 mm/h-s papiradagolasi sebességhez
Rendelési szam: 50052847

Z alakban hajtogatott diagrampapir 300 mm/h-s papiradagolasi sebességhez
Rendelési szam: 50052848

Z alakban hajtogatott diagrampapir 600 mm/h-s papiradagolasi sebességhez
Rendelési szam: 50052849

Z alakban hajtogatott diagrampapir 1200 mm/h-s papiradagolasi sebességhez
Rendelési szam: 50052850

Minimalis rendelési mennyiség: 15 mindegyik
fajtabol

Szines tollak / szines betlikerék

Kék szind toll (diagramiré regisztralékésziilék, 1-es csatorna)
Rendelési szam: 50064978

Voros szind toll (diagramird regisztralokészllék, 2-es csatorna)
Rendelési szam: 50064977

Z6ld szind toll (diagramiré regisztraldkésziilék, 3-as csatorna)
Rendelési szam: 50064976

6 szinben nyomtaté nyomtatékerék (6 csatornas pontmatrixos
regisztralokészllék)
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7 Tartozékok/fogydeszk6zok

Rendelési szam: 50044813

Skala matricak

0..1 és 0..900 koz6tt, 0..100 és 0..9000 kozétt, Gres skalak
Rendelési szam:50068518

Biztositékok

Aramellatas Diagramiro regisztralé Pontmatrixos regisztrald
készilék késziilék

230 VAC 315 mA késleltetett 80 mA késleltetett

115V AC 630 mA késleltetett 160 mA késleltetett

24V AC 3,15 A késleltetett 0,8 A késleltetett

24V DC 1,0 A késleltetett 1,0 A késleltetett
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Europe

Austria

q Endress+Hauser Ges.m.b.H.

Wien

Tel. (0222) 88056-0, Fax (0222) 88056-35

Belarus

Belorgsintez

Minsk

Tel. (0172) 263166, Fax (0172) 2631 11

Belgium / Luxembourg

q Endress+Hauser S.A/N.V.
Brussels

Tel. (02) 24806 00, Fax (02) 2480553

Bulgaria
INTERTECH-AUTOMATION

Sofia
Tel. (02) 652809, Fax (02) 652809

Croatia

q Endress+Hauser GmbH+Co.
Zagreb

Tel. (01) 660 14 18, Fax (01) 660 14 18

Cyprus

1+G Electrical Services Co. Ltd.
Nicosia

Tel. (02) 484788, Fax (02) 484690

Netherlands

q Endress+Hauser B.V.

Naarden

Tel. (035) 6958611, Fax (035) 6958825

Canada

q Endress+Hauser Ltd.

Burlington, Ontario

Tel. (905) 6819292, Fax (905) 6819444

Norway Chile

q Endress+Hauser A/S DIN Instrumentos Ltda.

Tranby Santiago

Tel. (032) 851085, Fax (032) 851112 Tel. (02) 2050100, Fax (02) 2258139
Poland Colombia

q Endress+Hauser Polska Sp. z 0.0. Colsein Ltd.

Warsaw
Tel. (022) 6510174, Fax (022) 6510178

Santafe de Bogota D.C.
Tel. (01) 2367659, Fax (01) 6107868

Portugal Costa Rica

Tecnisis - Tecnica de Sistemas Industriais EURO-TEC S.A.

Linda-a-Velha San Jose

Tel. (01) 4172637, Fax (01) 4185278 Tel. (0506) 296 1542, Fax (0506) 296 1542
Romania Ecuador

Romconseng SRL Insetec Cia. Ltda.

Bucharest Quito

Tel. (01) 4101634, Fax (01) 4101634 Tel. (02) 46 1833, Fax (02) 461833

Russia Guatemala

Avtomatika-Sever Ltd.
St. Petersburg
Tel. (0812) 5561321, Fax (08 12) 556 1321

Slovak Republic
Transcom Technik s.r.o.

Czech Republic

q Endress+Hauser GmbH+Co.

Ostrava

Tel. (069) 6611948, Fax (069) 6612869

Denmark

q Endress+Hauser A/S

Seborg

Tel. (31) 673122, Fax (31) 673045

Elvi-Aqua-Teh
Tartu
Tel. (07) 422726, Fax (07) 422727

Finland

q Endress+Hauser Oy

Espoo

Tel. (90) 8596155, Fax (90) 8596055

France

q Endress+Hauser

Huningue

Tel. (03) 89696768, Fax (03) 89694802

Germany

q Endress+Hauser MeBtechnik GmbH+Co.
Weil am Rhein

Tel. (07621) 975-01, Fax (07621) 975-555

Great Britain

q Endress+Hauser Ltd.

Manchester

Tel. (0161) 2865000, Fax (0161) 9981841

Greece

| & G Building Services Automation S.A.
Athens

Tel. (01) 9241500, Fax (01) 9221714

Hungary

Endress+Hauser Magyarorszag Kit.
Budapest, XIIl. Forgach u. 9/b.
Tel.(01)4120421,Fax(01)4120424

Iceland

Vatnshreinsun HF

Reykjavik

Tel. (00354) 8896 16, Fax (00354) 8896 13

Bratislava
Tel. (07) 5213161, Fax (07) 5213181

Slovenia

q Endress+Hauser D.O.O.

Ljubljana

Tel. (061) 1592217, Fax (061) 1592298

Spain

q Endress+Hauser S.A.

Barcelona

Tel. (93) 4734644, Fax (93) 4733839

Sweden

q Endress+Hauser AB

Sollentuna

Tel. (08) 6261600, Fax (08) 6269477

Switzerland

q Endress+Hauser AG

Reinach/BL 1

Tel. (061) 7156222, Fax (061) 7111650

Turkey N

Intek Endstriyel Olcti ve Kontrol Sistemleri
Istanbul

Tel. (0212) 2751355, Fax (0212) 2662775

Ukraine
Industria Ukraina

Kiev
Tel. (044) 2685213, Fax (044) 2685213

Africa

Morocco

Oussama S.A.

Casablanca

Tel. (02) 241338, Fax (02) 402657

South Africa

q Endress+Hauser Pty. Ltd.

Sandton

Tel. (11) 4441386, Fax (11) 4441977

Tunisia

Controle, Maintenance et Regulation
Tunis

Tel. (01) 793077, Fax (01) 788595

Ireland

Flomeaco Company Ltd.

Kildare .
Tel. (045) 8686 15, Fax (045) 868182 America
Italy Argentina

q Endress+Hauser ltalia S.p.A.
Cernusco s/N Milano
Tel. (02) 92106421, Fax (02) 92107153

Servotron SACIFI
Buenos Aires
Tel. (01) 7021122, Fax (01) 3340104

Latvia

Raita Ltd.

Riga

Tel. (02) 264023, Fax (02) 264193

Bolivia

Tritec S.R.L.

Cochabamba

Tel. (042) 56993, Fax (042) 50981

Lithuania

Agava Ltd.

Kaunas

Tel. (07) 202410, Fax (07) 2074 14

Brazil

Servotek

Sao Paulo

Tel. (011) 5363455, Fax (011) 5363067

ACISA Automatiziacion Y Control
Ciudad de Guatemala, C.A.
Tel. (02) 3345985, Fax (02) 33274 31

Mexico

Endress+Hauser Instruments International
Mexico City Office, Mexico D.F.

Tel. (05) 56896 58, Fax (05) 5684183

Paraguay

INCOEL S.R.L.

Asuncion

Tel. (021) 203465, Fax (021) 26583

Peru

Esim S.A.

Lima

Tel. (01) 4714661, Fax (01) 4710993

Uruguay

Circular S.A.

Montevideo

Tel. (02) 925785, Fax (02) 929151

USA

q Endress+Hauser Inc.

Greenwood, Indiana

Tel. (0317) 535-7138, Fax (0317) 535-1489

Venezuela

H. Z. Instrumentos C.A.

Caracas

Tel. (02) 9798813, Fax (02) 97996 08

Singapore

q Endress+Hauser (S.E.A.) Pte., Ltd.
Singapore

Tel. 4688222, Fax 4666848

South Korea
Hitrol Co. Ltd.
Bucheon City
Tel. (032) 6723131, Fax (032) 6720090

Taiwan

Kingjarl Corporation

Taipei R.O.C.

Tel. (02) 7183938, Fax (02) 7134190

Thailand

q Endress+Hauser Ltd.

Bangkok

Tel. (02) 9 9678 11-20, Fax (02) 9 967810

Vietnam

Tan Viet Bao Co. Ltd.

Ho Chi Minh City

Tel. (08) 8335225, Fax (08) 8335227

Iran

Telephone Technical Services Co. Ltd.
Tehran

Tel. (021) 874675054, Fax(021) 8737295

Israel

Instrumetrics Industrial Control Ltd.
Tel-Aviv

Tel. (03) 6480205, Fax (03) 647 1992

Jordan

A.P. Parpas Engineering S.A.
Amman

Tel. (06) 559283, Fax (06) 559205

Kingdom of Saudi Arabia

Anasia

Jeddah

Tel. (03) 6710014, Fax (03) 6725929

Kuwait

Kuwait Maritime & Mercantile Co. K.S.C.
Safat

Tel. (05) 2434752, Fax (05) 2441486

Lebanon

Network Engineering Co.

Jbeil

Tel. (01) 3254052, Fax (01) 9944080

Asia Sultanate of Oman

China Mustafa & Jawad Sience & Industry Co.
" L.L.C.

q Endress+Hauser Shanghai Ruwi

Shanghai Tel. (08) 602009, Fax (08) 607066

Tel. (021) 64646700, Fax (021) 64747860 el. (08) » Fax (08)

Hong Kong United Arab Emirates

q Endress+Hauser (H.K.) Ltd. Descon Trading EST.

Hong Kong Dubai

Tel.(0852) 25283120, Fax (0852) 286541 71 Tel. (04) 359522, Fax (04) 359617

India

q Endress+Hauser India Branch Office
Mumbay
Tel. (022) 6045578, Fax (022) 6040211

Yemen

Yemen Company for Ghee and Soap Industry
Taiz

Tel. (04) 230665, Fax (04) 212338

Indonesia
PT Grama Bazita
Jakarta Australia + New Zealand
Tel. (021) 7975083, Fax (021) 7975089
Japan Australia
g Sakura Endress Co., Ltd. GEC Alsthom LTD.
Tokyo Sydney
Tel. (422) 5406 11, Fax (422) 550275 Tel. (02) 6450777, Fax (02) 964508 18
Malaysia
New Zealand
q Endress+Hauser (M) Sdn. Bhd. ; :
Petaling Jaya, Selangor Darul Ehsan EUMC%;%US"@I Instrumentation

Tel. (03) 7334848, Fax (03) 7338800

Pakistan

Speedy Automation

Karachi

Tel. (021) 772 2953, Fax (021) 773 6884

Philippines

Brenton Industries Inc.

Makati Metro Manila

Tel. (2) 8430661, Fax (2) 8175739

Tel. (09) 4449229, Fax (09) 4441145

All other countries

q Endress+Hauser GmbH+Co.
Instruments International

Weil am Rhein, Germany

Tel. (07621) 975-02, Fax (07621) 975345

q Members of the Endress+Hauser group

50085800

Endress+Hauser

Nothing beats know-how
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