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Té&sté asiakirjasta Cleanfit CPA875

1 Tasta asiakirjasta
1.1 Turvallisuustiedot

Tietojen rakenne

Tarkoitus

A VAARA

Syyt (/seuraukset)

Mikali tarpeen, varoituksen
huomiotta jattdmisen seuraukset
(mikéli soveltuva)

» Korjaava toimenpide

Té&ma symboli ilmoittaa vaarallisesta tilanteesta.
Vaaratilanne aiheuttaa vakavia vammoja tai jopa kuoleman, jos sité ei
vélteta.

A VAROITUS

Syyt (/seuraukset)

Mikali tarpeen, varoituksen
huomiotta jattdmisen seuraukset
(mikaéli soveltuva)

» Korjaava toimenpide

Tédma symboli ilmoittaa vaarallisesta tilanteesta.
Varoituksen huomiotta jattdminen voi aiheuttaa vakavia vammoja tai jopa
kuoleman.

A HuoOMIO

Syyt (/seuraukset)

Mikali tarpeen, varoituksen
huomiotta jattdmisen seuraukset
(mikaéli soveltuva)

» Korjaava toimenpide

Tama symboli ilmoittaa vaarallisesta tilanteesta.
Varoituksen huomiotta jattdminen voi aiheuttaa lievia tai keskivaikeita
vammoja.

HUOMAUTUS

Syy/tilanne

Mikali tarpeen, varoituksen
huomiotta jattdmisen seuraukset
(mikéli soveltuva)

» Toimenpide

Té&ma symboli varoittaa aineellisten vahinkojen vaarasta.

=
N

Symbolit

a Lisatietoa ja vinkkeja

Sallittu

MW Suositeltu

Kielletty tai ei-suositeltu toimenpide
Laitteen asiakirjoja koskeva viite

E] Sivuviite

Kuvaviite

Le Yksittéisen toimintavaiheen tulos

1.2.1  Laitteen symbolit

AN~ Laitteen asiakirjoja koskeva viite
= Ala havita tuotteita, joissa on tdma merkint4, lajittelemattoman kotitalousjatteen mukana. Sen

sijaan palauta ne valmistajalle, jotta ne havitetdan asianmukaisesti.

1.3 Dokumentaatio

Hygieniasovellusten erikoisasiakirjat, SD02751C

Endress+Hauser




Cleanfit CPA875

Turvallisuuden perusohjeet
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2 Turvallisuuden perusohjeet
2.1 Henkil6kuntaa koskevat vaatimukset

= Mittauslaitteiden asennuksen, kaytté6noton ja huollon saa tehda vain
erikoiskoulutuksen saanut tekninen henkilékunta.
= Tekniselld henkil6kunnalla pitda olla laitoksen esimiehen valtuutus kyseisten tehtdvien
suorittamiseen.
= Sahkoliitdnndn saa tehda vain sahkéteknikko.
= Teknisen henkil6kunnan taytyy lukea ja ymmartda ndmaé kéyttéohjeet ja noudattaa
niiden siséltamié ohjeita.
= Vain valtuutettu ja erikoiskoulutettu henkildkunta saa korjata mittauspisteiden virheet.
Ne korjausty6t, joita ei ole kuvattu toimitetuissa kayttéohjeissa, tulee teettdd vain
laitteen valmistajan tehtaalla tai huoltokorjaamossa.

2.2 Kayttotarkoitus

Cleanfit CPA875 on manuaalisesti tai pneumaattisesti kaytettédva yhde, joka on tarkoitettu
anturien asentamiseen sdilidihin ja putkiin.

Rakenteensa ansiosta sitéd voidaan kéyttaé paineistetuissa jarjestelmissa (- 67).

Kaikki muu kuin tarkoitettu kayttd vaarantaa ihmisten ja mittausjarjestelméan
turvallisuuden. Siksi muu kéytto ei ole sallittua.

Valmistaja ei vastaa vahingoista, jotka aiheutuvat véarasta tai kayttétarkoituksen
vastaisesta kéytosta.

2.2.1  Kaytto rdjahdysvaarallisissa tiloissa

Analyysituotteiden valmistajana vakuutamme, ettd toimitetulle tuotteelle on suoritettu

syttymisriskiarviointi ja sitd voidaan kayttaa rajahdysvaarallisissa tiloissa edellyttaen, ettad

kaytolle asetetut seuraavat vaatimukset tayttyvét:

= Suojarenkaassa on seuraava merkinté: "CAUTION, DANGER DUE TO ELECTROSTATIC
CHARGES, CLEAN USING ONLY AN ANTISTATIC CLOTH" (Varo, sdhkdstaattisen
latauksen aiheuttama vaara, puhdista vain kéyttamalla antistaattista liinaa"). Tata
ohjetta on noudatettava.

= Fi-johtavasta materiaalista valmistettuja kostuvia osia siséltévid armatuureja ei saa
kayttda mahdollisesti rajahdysvaarallisissa ymparistoissa.

= Paineilmansyo6ton, antureiden ja rajakytkimien on téytettdva sovellettavat ohjeistukset
ja standardit kéytosta rajahdysvaarallisissa ympaéristoissé, niissé on oltava suojausluokan
ilmaisevat kilvet ja niiden on taytettéva tyypillisen kdyttoalueen asettamat vaatimukset.
Ympériston lampotiloja on noudatettava. Tuotteessa kéytetty rajakytkin téyttad timan
vaatimuksen.

= Varmista, ettd paineilma ei sisélld mahdollisesti rédjahdysvaarallista ainesta.

= Huolehdi, etta liikkeet anturin sisddnpanon ja ulosvetdmisen aikana eivat vaurioita
liitdntaa.

= Tuote on liitettédvé paikalliseen potentiaalintasausjarjestelméaén.

= Tuotteen kayttoohjeet ja etenkin ohjeet sen turvalliseen kaytt66n on luettava,
ymmarrettdva ja sovellettava kdytdntoon.

Tuotetta ei tarvitse varustaa suojaluokan ilmaisevalla kilvella.



Turvallisuuden perusohjeet Cleanfit CPA875

2.3 Tyo6paikan turvallisuus

Kéyttédja on vastuussa seuraavien turvallisuusméadrdysten noudattamisesta:
= Asennusohjeet

= Paikalliset standardit ja maarédykset
= Réjahdyssuojausta koskevat mééréaykset

Endress+Hauser
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Turvallisuuden perusohjeet
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2.4 Kayttéturvallisuus

Ennen kuin otat kdytt66n koko mittauspisteen:
1. Varmista, ettd kaikki kytkennat on tehty oikein.

2. Varmista, ettd sdhkdjohdot ja letkuliittimet ovat ehjia.

Toimenpiteet vaurioituneille tuotteille:
1. Ala kéyta viallisia tuotteita ja est4 niiden tahaton kéytts.

2. Merkitse rikkinéaiset tuotteet viallisiksi.

Kéaytén aikana:

» Jos virheita ei voi korjata,

poista tuotteet kéytosta ja suojaa ne tahattomalta kaytolta.

2.5 Tuoteturvallisuus

2.5.1 Tekniikan nykyistd tasoa vastaava teknologia

Tama tuote on suunniteltu alan viimeisimpien turvallisuusvaatimusten mukaan, testattu ja
toimitettu tehtaalta kayttéturvallisessa kunnossa. Sen tuotannossa on noudatettu

asiaankuuluvia sédnndostéja ja kansainvélisia standardeja.



Tuotekuvaus

Cleanfit CPA875

Tuotekuvaus

3.1 Tuotteen malli

®

O 00NV WN =

Yhde, jossa on pneumaattinen kdyttékoneisto (ilman suojahattua)

Huuhteluliitdntd (sisddnmeno)

Automaattinen rajoitinlukko, prosessi
Rajakytkimen kytkentd

Automaattinen rajoitinlukko, huolto

Anturin pdd

Suojahatun kiinnitysrengas

Pneumaattinen liitdntd (siirto mittausasentoon)
Pneumaattinen liitdntd (siirto huoltoasentoon)
Huuhteluliitintd (ulostulo)

A0029435

Endress+Hauser



Cleanfit CPA875 Tuotekuvaus

3.1.1 Toimintaperiaate

A0046119

®

2 Tiivistysjdrjestelmd, armatuuri huoltoasennossa

Vuotoreikd

Huuhtelukammio, sisddnmeno

Prosessitiiviste, titviste DN25:lle, mukana 1 x O-rengas
Huuhtelukammio

Huuhtelukammio, ulostulo

Tiiviste, huuhtelukammio (1 x O-rengas)

Tiiviste kdyttokoneisto (1 x O-rengas)

NO s WN =

Prosessitiiviste

ida

i

A B

A0044088

Siirtyvit tiivisterenkaat, koskee vain kahta kammiota

Huoltoasento

'Siirtyvat" tiivisteet kahdessa kammiossa
Kammion tilavuus huoltoasennossa
Muototiiviste

3

A Mittausasento
B

1

2

3

4 Kammion tilavuus mittausasennossa

Endress+Hauser 9
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4 Tulotarkastus ja tuotteen tunnistus

4.1 Tulotarkastus

1. Varmista, ettd pakkaus on ehja.
= Ilmoita toimittajalle kaikista pakkaukseen liittyvista vaurioista.
Sailyté vaurioitunut pakkaus, kunnes asia on selvitetty.
2. Varmista, ettd sisalto on ehja.
= Ilmoita toimittajalle kaikista pakkauksen sisaltoon liittyvista vaurioista.
Sailyta vaurioituneet tavarat, kunnes asia on selvitetty.
3. Tarkasta, ettéd toimitus siséltaa kaikki tilatut osat ja ettei mitdan osia puutu.
= Vertaa toimitusasiakirjoja tekemaéasi tilaukseen.
4. Pakkaa tuote sdilytysta ja kuljetusta varten niin, ettd se on suojattu iskuilta ja
kosteudelta.
= Alkuperdinen pakkaus tarjoaa parhaan suojan.
Varmista, ettd sallittuja ymparistéolosuhteita noudatetaan.

Jos sinulla on kysyttavéa, ota yhteys myyjaan tai paikalliseen edustajaan.

4.2 Toimitussisalto

Toimitussisdlté on seuraava:

= Armatuurin tilatussa versiossa

= Kayttdohjeet

= Sovitin kytkettéavalle liittimelle, 6 mm (0,24 in) - 4 mm (0,16 in) (ulkohalkaisija)
» Lisdvarusteena tilatut tarvikkeet

4.3 Tuotteen tunnistetiedot

43.1  Laitekilpi

Laitekilpi siséltaa seuraavat laitetiedot:
= Valmistajan tunnistustiedot

= Tilauskoodi

= Laajennettu tilauskoodi

= Sarjanumero

= Ympéristo- ja prosessiolosuhteet

= Turvallisuustiedot ja varoitukset

» Vertaa laitekilven tietoja tekemadadsi tilaukseen.

4.3.2 Tuotteen tunnistaminen

Tuotteen tilausnumero ja sarjanumero loytyvat seuraavista kohdista:
= Laitekilvestd
= Toimitusasiakirjoista
Tuotteen tietojen hankkiminen
1. Mene kohteeseen www.endress.com.
2. Sivuhaku (suurennuslasin symboli): sy6ta voimassa oleva sarjanumero.

3. Haku (suurennuslasi).
= Tuotteen rakenne naytetddn ponnahdusikkunassa.

Endress+Hauser
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Cleanfit CPA875 Tulotarkastus ja tuotteen tunnistus

4. Napsauta tuotekuvaketta.
& Uusi ikkuna avautuu. Téassé taytat laitteesi tietoja, mukaan lukien tuoteasiakirjat.

Tuotesivu

www.endress.com/CPA875

Valmistajan osoite

Endress+Hauser Conducta GmbH+Co. KG
Dieselstrafie 24

70839 Gerlingen

Germany

Endress+Hauser 11
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5 Asentaminen

5.1 Asentamista koskevat vaatimukset

5.1.1 Tietoa koskien EHEDG:n mukaista hygieenistd asennusta

Laitteen asennuksessa, joka on helposti puhdistettavissa EHEDG:n kriteerin mukaan, ei
saa olla putken osia, joissa ei ole virtausta. Jos virtauksettomia putken osia ei voida valttaa,
ne tulee pitdd mahdollisimman lyhyina. Virtauksettoman putken pituus ei saa missdan
olosuhteissa ylittda putken sisdhalkaisijaa D véhennettyné laitteen vaipan halkaisijaa d.
Ehto L <D - d on voimassa. Lisdksi virtauksettoman putken osuuden on oltava
itsetyhjentyvé, jotta sinne ei jaa tuotetta eikd prosessinesteitd. Sailién asennuksissa
puhdistuslaite on sijoitettava niin, ettd se huuhtelee virtauksettoman putken osan
suoraan.

Katso lisdtietoja hygieenisten tiivisteiden ja laitteiden suosituksista EHEDG Doc.:std 10 ja
linjauksesta: "Easy cleanable Pipe couplings and Process connections".

5.1.2  Tietoa koskien 3-A:n mukaista hygieenista asennusta
Noudata 3-A:n mukaisessa asennuksessa seuraavia ohjeita:

1. Varmista hygieenisyys laitteen asennuksen jalkeen. T4t tarkoitusta varten
armatuuri on asennettava niin, ettd vuotoreiét sijaitsevat laitteen alhaisimmassa
pisteessa.

2. Kayta 3-A-yhteensopivia prosessiliitdntoja.

Endress+Hauser
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-*

|

A0046252

®

4 Hygieeniset reidt ja tiivisteet 3A:n mukaan

Reikd, anturin kiinni kiertdminen
Reikd, huuhtelukammio
Kayttétiiviste

Anturin tiiviste

Prosessiliitdnndn aukko
Prosessitiiviste

o W N =

ﬂ Versioissa, joissa on DA-, DC-, DF-, EA- ja NA-prosessiliitdnnét, on vain vuotoreika
huuhtelukammiossa.

5.1.3  Vuotoreitit prosessitiivisteiden valvontaan
Vuotoreitit toimivat merkkina vaurioituneille tiivisteille.

Jos véliainetta péésee ulos jostakin vuotoreitisté:
= Suorita armatuurin huoltotyot.

= Vaihda tiivisteet.

s Puhdista armatuuri kokonaan.

5.1.4 Huuhteluliitinnat

A HUOMIO

Prosessin ja huoltokammion vélilla on suora yhteys, kun armatuuri asetetaan/
vedetédédn sisdén. Viliaine voi poistua huoltokammion liitdnt6jen kautta.
Loukkaantumisvaara vuotavan prosessivaliaineen takia.

» Liitd huoltokammion liitdnnét.

» Tarkista kaikki liitdnnét vuotojen varalta ennen kayttéonottoa.

13
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Toimintaperiaatteen vuoksi prosessin ja huoltokammion valillé on liitdnté sisddnpanon/
ulosvedon yhteydessé. Tadmaé palvelee eri tarkoituksia:
= Prosessin likaantumisen estdminen: prosessipaineen vuoksi pienid méaria
prosessivaliainetta huuhtoutuu huoltokammioon, estden kaiken negatiivisen
vaikutuksen prosessin kanssa.
= Tiivistevesitoiminnon kayttdonotto: sovelluksissa, joissa véliaine paakkuuntuu helposti,
sopiva valiaine (esim. kondensaatti) voidaan huuhdella prosessiin tiivisteiden kéyttdian
pidentdmiseksi.
1. Liitd huuhtelukammion liitdnnét asiaankuuluvasti.
2. Siséllytd armatuuri huoltokonseptiin.

3. Puhdista armatuuri séannollisesti.

5.1.5 Asento

Armatuurin pakkasvauriot
» Jos laitetta kéytetddn ulkona, varmista, ettei kéyttokoneistoon voi paasté vetta.

Armatuuri on suunniteltu asennettavaksi sailidihin ja putkiin. Tdhéan tarvitaan soveltuvia
prosessiliitantdja.
Armatuuri on suunniteltu niin, ettd sen voi asentaa mihin tahansa asentoon.

ﬂ Kaytettava anturi voi rajoittaa asentomahdollisuuksia.

Armatuuri voidaan asentaa siten, ettd se tyhjenee itsestdén.

>

AD046174
5 Asennussuunta itsetyhjennykselle

1 Huuhtelu
2 Huuhtelu
3 Tyhjentdminen

Asenna armatuuri vahintaan 5° ja enintdan 15° kulmaan suhteessa vaakatasoon.
L~ Huoltokammiot ovat nyt itsetyhjentyvia.

ﬂ Varmista yhteensopivuus asennetun anturin kayttdohjeesta.

Asennus ilman tyhjaa tilaa

Tyhjén tilan mittaus on epatarkka véliaineen véhaisen vaihtumisen vuoksi.

» Asenna armatuuri siten, ettd mittaus ei ole mahdollista tyhjassa tilassa.

Endress+Hauser
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Asentaminen
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Konfiguroi armatuuri niin, ettd mitta X1, vdhennettynd mittauselementtien valisella
etédisyydella n (pH-antureiden tapauksessa 20 mm (0.8 in)), ylittdd mitan F1 (etaisyys

prosessiliitantatuen ja putken sisdpuolen vélilla).

Kun asennat putken sisdan, varmista, ettd anturin ohjain ei osu vastakkaiseen seindéan.

Varmista tata varten, ettd mitta X2 on pienempi kuin mitta F2 (prosessiliitdnnén ja putken
sisdpuolen vélinen etéisyys).

X1

X2

F1

F2

F1
F2
X1
X2

20mm (0.8 in)

Viittaa jarjestelmddn; asiakkaan tietty tilanne
Viittaa jdrjestelmddn; asiakkaan tietty tilanne
Prosessiarmatuurien CPA87x mitat
Prosessiarmatuurien CPA87x mitat

A0061147

15
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5.1.6  Mitat

Lyhyt versio
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A0047412

6 Lyhyen version mitat (36 mm nousupituus), kun manuaalinen kdyttékoneisto huoltoasennossa

millimetreind (in)

XP  Kyseisen prosessiliitdnndn korkeus (katso alla oleva taulukko)
XA Tarvittava asennusvdli anturin vaihtoa varten = 425 mm (16,73")

16 Endress+Hauser
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XP

7 Lyhyen version mitat (36 mm nousupituus), kun pneumaattinen kdyttékoneisto huoltoasennossa
millimetreind (in)

XP  Kyseisen prosessiliitdnndn korkeus (katso alla oleva taulukko)
XA Tarvittava asennusvdli anturin vaihtoa varten = 425 mm (16,73")

A0047413
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Pitka versio
@ 65
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8 Pitkdn version mitat (78 mm (3.1 in) nousupituus), kun pneumaattinen kdyttékoneisto huoltoasennossa

mm (in)

XP  Kyseisen prosessiliitanndn korkeus (katso alla oleva taulukko)
XA Tarvittava asennusvdli anturin vaihtoa varten

18 Endress+Hauser
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A0047416

9 Pitkdn version mitat (78 mm (3.1 in) nousupituus), kun manuaalinen kdyttékoneisto huoltoasennossa
mm (in)

XP  Kyseisen prosessiliitdnndn korkeus (katso alla oleva taulukko)
XA Tarvittava asennusvdli anturin vaihtoa varten

Kayttokoneiston yldpuolella tulee olla vapaa polun pituus XA antureiden vaihtoa varten:

XA on 440 mm (17.3 in) 225 mm:n antureille
XA on 610 mm (24.02 in) 360 mm:n antureille

19
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Kaksi kammiota

=]

625
(24.6)

CTmh

2 68
(2.68)

285
(11.21)

148
(5.82)

34
(1.34)

XP

A0047414

10  Kahden kammion mitat mm (in)

XP  Kyseisen prosessiliitdnndn korkeus (katso alla oleva taulukko)
XA Tarvittava asennusvdli anturin vaihtoa varten

Kayttokoneiston yldpuolella tulee olla vapaa polun pituus XA antureiden vaihtoa varten:
XA on 440 mm (17.3 in) 225 mm:n antureille
XA on 610 mm (24.02 in) 360 mm:n antureille

20 Endress+Hauser
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Prosessiliitannin korkeus

—

A0021873

Prosessiliitanta Korkeus XP
mm (in)

CA Puristusliitos ISO 2852, ASME BPE-2012, 1%" % 14.9 (0.59)
A0021866

CB Puristusliitos ISO 2852, ASME BPE-2012, 2" (C—IN) 19.5 (0.77)
A0021867

CC Puristusliitos ISO 2852, ASME BPE-2012, 2%" ‘% 13.0 (0.51)
A0021869

DA Aseptinen DN 25 puristusliitos DIN 11864-3 A, 16.0 (0.63)

uritettu puristusliitos E%j
A0021871

DC Aseptinen DN 50 kierreliitos DIN 11864-1 A E:E 16.0 (0.63)
A0021872

DF Aseptinen DN 50 uralaippa DIN 11864-2 A IZl 14.2 (0.56)
A0021874

EA NEUMO Biocontrol D 65 25.0 (0.98)
A0021875

MA Meijeriliitos DN 50 DIN 11851 @D 14.5 (0.57)

(EHEDG-hyvéksynta vain Sierseman tiivisteen

kanssa) A0021879

NA DN 25 31.1(1.22)

= Kierre ISO 228 G1%"

= Yhteensopiva koukkuavaimen kanssa, DIN 1810

litted
€
HUOMAUTUS
Asennus putkiavaimella aiheuttaa vaurioita.
» Kéytéd asennukseen ja poistamiseen
koukkuavainta. @

A0042904

VA Varivent-laippa N (DN 40...100) 19.0 (0.75)
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@11 (0.43) (4X)

—

10 (0.39

27 (1.06)

?67.9 (2.67)

@ 95 (3.74)

@120 (4.72)

11  EA Neumo BioControl D 65:n mitat mm (in)

5.1.7  Upotussyvyydet

A0046172

X1

X2

2/3/6

X2

X1

=

4/5

X2

X1

2 Upotussyvyydet erilaisille huoltokammioille

Yksi kammio / 36 mm nousupituus / 225 mm anturi sis. KCl

Yksi kammio / 78 mm nousupituus / 360 mm anturi sis. KCl
Kaksi kammiota / 78 mm nousupituus / 225 mm anturi ilman KCl / huoltoasento, 'sisempi" huoltokammio
Kaksi kammiota / 78 mm nousupituus / 360 mm anturi sis. KCl / huoltoasento, "sisempi" huoltokammio

1

1

2 Yksi kammio / 78 mm nousupituus / 225 mm anturi ilman KCl
3

4

5

6

A0017745

Kaksi kammiota / 78 mm nousupituus / 360 mm anturi sis. KCl / huoltoasento, "etummainen” huoltokammio

Upotussyvyydet mm (in)

Huoltokammio
Prosessiliitanta 1 2 3 4 5 6
CA Puristusliitos ISO X1|20.6(0.81) | 62.1(2.44) | 62.1 (2.44) | 28.1 (1.11) | 28.1 (1.11) | 62.1 (2.44)
2852 X2|31.6(1.24) | 73.1(2.88) | 73.1(2.88) | 73.1 (2.88) | 73.1 (2.88) | 73.1 (2.88)
ASME BPE-2012 1%"
CB Puristusliitos ISO X1|16.1(0.63)|57.6(2.27)|57.6 (2.27) | 23.6 (0.93) | 23.6 (0.93) | 57.6 (2.27)
2852 X2|27.1(1.07) | 68.6 (2.70) | 68.6 (2.70) | 68.6 (2.70) | 68.6 (2.70) | 68.6 (2.70)
ASME BPE-2012 2"
CC Puristusliitos 2852 X1|22.6(0.89) | 64.1(2.52) | 64.1(2.52) | 30.1 (1.19) | 30.1 (1.19) | 64.1 (2.52)
ASME BPE-2012 214" X2 133.6(1.32)| 75.1(2.96) | 75.1(2.96) | 75.1 (2.96) | 75.1 (2.96) | 75.1 (2.96)

Endress+Hauser
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Huoltokammio

Prosessiliitanta 1 2 3 4 5 6

DA Aseptinen DN 25 X1]19.6 (0.77) | 61.1(2.41) | 61.1(2.41) | 27.1 (1.07) | 27.1 (1.07) | 61.1 (2.41)
puristusliitettédva DIN X2130.6 (1.20) | 72.1 (2.84) | 72.1 (2.84) | 72.1 (2.84) | 72.1 (2.84) | 72.1 (2.84)
11864-3 A

DC Aseptinen DN 50 X1|27.1(1.07) | 68.6 (2.70) | 68.6 (2.70) | 34.6 (1.36) | 34.6 (1.36) | 68.6 (2.70)
kierreliitos DIN 11864-1 | X2 | 39.0 (1.53) | 79.6 (3.13) | 79.6 (3.13) | 79.6 (3.13) | 79.6 (3.13) | 79.6 (3.13)
A

DF Aseptinen DN 50 X1|21.4(0.84) | 62.9(2.48) | 62.9 (2.48) | 28.9 (1.14) | 28.9 (1.14) | 62.9 (2.48)

Uritettu laippa DIN X2 |32.4(1.28) | 73.9 (2.91) | 73.9 (2.91) | 73.9 (2.91) | 73.9 (2.91) | 73.9 (2.91)
11864-2 A

EA NEUMO BioControl | X1 |27.6 (1.09) | 69.1 (2.72) | 69.1 (2.72) | 35.1 (1.38) | 35.1 (1.38) | 69.1 (2.72)
D 65 X2 |38.5(1.51) | 80.1 (3.15) | 80.1 (3.15) | 80.1 (3.15) | 80.1 (3.15) | 80.1 (3.15)
MA Meijeriliitos X1|21.1(0.83) | 62.6 (2.46) | 62.6 (2.46) | 28.6 (1.13) | 28.6 (1.13) | 62.6 (2.46)
DN 50 DIN 11851 X2 |32.1(1.26) | 73.6 (2.90) | 73.6 (2.90) | 73.6 (2.90) | 73.6 (2.90) | 73.6 (2.90)
NA DN 25 Kierre ISO X1 70.4 (2.77) | 70.4 (2.77)

228 X2 81.4 (3.20) | 81.4 (3.20)

G1"

VA Varivent-laippa X1|16.6 (0.65) | 58.1(2.29) | 58.1 (2.29) | 24.1 (0.95) | 24.1 (0.95) | 58.1 (2.29)
N (DN 40 - DN 100) X2|27.6 (1.09) | 69.1(2.72) | 69.1 (2.72) | 69.1 (2.72) | 69.1 (2.72) | 69.1 (2.72)

[T7]]

>
e

23
(0.91)
35 (1.38)

-

70.4 (2.77)
81.4 (3.20)

-

5

o 4

A0022162

13 Prosessiliitinndn NA DN 25 uroskierre ISO 228 G1% (huoltokammio 2 ja 3) upotussyvyys mm (tuumaa)
mittaus- ja huoltoasennossa, asennettuna hitsaussovittimeen G1 %"

A Mittausasento
B Huoltoasento

X1

X3
X2

A0039342

14 Upotussyvyys mm (in) prosessiliitdntddn NA DN 25 uroskierre ISO 228 G1%

23



Asentaminen

Cleanfit CPA875

24

X2
X1

A0046162

15 Upotussyvyys mm (in) prosessiliitdntddn VA Varivent-laippa N

X2

A0046155

16  Upotussyvyys mm (in) prosessiliitintéihin CA, CB, CC, DA puristusliitoksessa (esimerkkikuva)

A0046160

17  Upotussyvyys mm (in) prosessiliitintddn MA meijeriliitdnndssd DN 50 DIN 11851

X1

X2

A0046156

18  Upotussyvyys mm (in) prosessiliitintdcdn DC Aseptinen DN 50 kierreliitos DIN 11864-1 A

Endress+Hauser
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X2
X1

A0046166

19  Upotussyvyys mm (in) prosessiliitdntdcdn DC Aseptinen DN 50 uritettu laippa DIN 11864-2 A

X2
X1

A0046157

20  Upotussyvyys mm (in) prosessiliitdntddn EA NEUMO Biocontrol D65

Endress+Hauser 25
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5.2 Armatuurin asentaminen

5.2.1 Asennusmenettely

Yksikammioinen mittausjéarjestelma

[N |

8 O

A0017811
21  Mittausjdrjestelmd (esimerkki)

1 Air-Trol CYC10 ohjausyksikké
2 Cleanfit CPA875 armatuuri

3 Mittauskaapeli

4 Liquiline CM44x -ldhetin

5  Anturi

26 Endress+Hauser
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Kaksikammioinen mittausjarjestelma

1 2 3
| =
S - s e — s { I I B | —
% BE ©
I — | !
R | |
: _
L , !
7 ¢ N L VA — |
! 2 4
: 12
!
! 11 29
R |
: ! 5
! | U [
. N N >
6

A0022821

22 Mittausjdrjestelmd, jossa pneumaattinen kdyttékoneisto ja kaksi kammiota (esimerkki)

1 Ohjausyksikko 7 Ohjaussignaalit (sdhkdinen/
pneumaattinen)

2 Mittauskaapeli 8 Rajakytkimen relesignaali

3 Ldhetin Liquiline CM44x 11/12'Sisemmdn" huoltokammion
sisddnmeno/ulostulo

4 Armatuuri Cleanfit CPA875 21/22"Etummaisen" huoltokammion
sisddnmeno/ulostulo

5 Anturi 31/32 Kdyttékoneiston ohjaus

6 Runkoputki

Asennussuositus

A HUOMIO

Prosessin ja huoltokammion vélilla on suora yhteys, kun armatuuri asetetaan/
vedetddn sisdédn. Véliaine voi poistua huoltokammion liitdnt6jen kautta.
Loukkaantumisvaara vuotavan prosessivdliaineen takia.

» Liitd huoltokammion liitdnnét.

» Tarkista kaikki liitdnnat vuotojen varalta ennen kayttdonottoa.

HUOMAUTUS

Prosessin ja huoltokammion vélilla on liitdnta sisddnpanon/ulosvedon yhteydessa.
Armatuurin likaantuminen.

» Siséllytd armatuuri puhdistuskonseptiin.

» Huolehdi sdannéllisesta puhdistuksesta.

27
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Prosessitiiviste tiivistdd prosessin asianmukaisessa paddteasennossa. Armatuuri on avoinna
prosessiin péin sisddnpanon/ulosvedon ajan; huuhteluliitdnnoissa tulee olla joko putket tai
tiivisteet.

Huoltokammion ja prosessin valinen liitdntd on avoin liikkeen ajan; sen seurauksena
voidaan kayttaa tiivistevesitoimintoa. Huuhtelukammion ulostulo on tukittava (esim.
sulkuventtiililld) tiivistevesitoiminnon toteuttamiseksi.

A0039105

23 Asennusehdotus tiivistejdrjestelmadlle, jossa kdytetddn ohitusta

Tarkastusventtiili

Venttiili auki/kiinni, tiivistevesitoiminto
Jdtevesi

Sulkuventtiili auki/kiinni (lisdvaruste)
Vesi/puhdistusaine

vl W N =

Tiivisteet on tarkastettava ja huollettava sdénnollisesti. Siksi on tehtdva toimenpiteitéd
armatuurin erottamiseksi prosessista, esimerkiksi asentamalla tasausputki.

28 Endress+Hauser
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Armatuurin asentaminen prosessiin / irrottaminen prosessista

A VAROITUS

Korkea paine ja lampdtila seka vaaralliset kemikaalit aiheuttavat tapaturmavaaran,
jos ainetta padsee purkautumaan ulos.

» Kéyta tyokasineitd, suojalaseja ja suojavaatteita.

» Asenna yhde vain, kun séiliét tai putket ovat tyhjid ja paineettomia.

ﬂ Tarkasta ennen asennusta laippojen vélinen laippatiiviste.

1. Siirrd yhde huoltoasentoon.
= (kolmiomerkintd nakyy (- @ 24).

2. Kiinnité yhde s&ilioon tai putkeen prosessiliitdnnén avulla.

3. Noudata seuraavan jakson ohjeita paineilmaputkien ja huuhteluveden kytkennéssa
(kyseisen yhdeversion mukaan).

A0023307

24 Asentomerkinndt (huoltoasento)
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Pneumaattinen liitintd automaattiseen kaytt6on

Edellytykset:

= [Imanpaine 5 ... 8 bar (72 ... 116 psi) (absoluuttinen) tai
ilmanpaine 4 ... 7 bar (58 ... 102 psi) (suhteellinen)

= Paineilman laatu ISO 8573-1:2001 mukainen
Laatuluokka 3.3.3 tai 3.4.3

= Kiintoaineluokka 3 (maks. 5 pm, maks. 5 mg/m3, kontaminaatio hiukkasin)

= Vesipitoisuus ldmpétilan ollessa > 15 °C (59 °F): luokka 4 paineen kastepiste 3 °C (37 °F)
tai alhaisempi

= Vesipitoisuus lampétilan ollessa > 5 ... 15 °C (41 ... 59 °F): luokka 3 paineen kastepiste
-20°C (-4 °F) tai alhaisempi

= Oljypitoisuus: luokka 3 (maks. 1 mg/m3)

= [lman lampétila: 5 °C (41 °F) tai korkeampi

= JImaletkujen minimi nimellishalkaisija: 2 mm (0.08 in)

Liitadnta: plug-in-liitin M5, letku 4/2 mm OD/ID (toimituksen mukana on sovitin 6/4 mm
OD/ID)

HUOMAUTUS

Ilmanpaine liian suuri

Tiivisteet vaurioituvat.

» Asenna tuloputkeen paineenalennusventtiili, jos ilmanpaine voi mahdollisesti nousta
korkeammaksi kuin 7 bar (102 psi) (absoluuttinen) (myds lyhyet painepiikit
huomioiden).

1 Huuhteluliitdntd (sisddnmeno)

Automaattinen rajoitinlukko,
prosessi

3 Rajakytkimen kytkentd

4  Automaattinen rajoitinlukko,
huolto

5 Anturin pdd
6 Suojuksen kiinnitysrengas

7  Pneumaattinen liitdntd (siirto
mittausasentoon)

8 Pneumaattinen liitdntd (siirto
huoltoasentoon)

9 Huuhteluliitdntd (ulostulo)

A0029435

25  Armatuuri, jossa on pneumaattinen kdyttékoneisto (ilman
suojusta)

Kaytd pneumaattista kytkentéventtiilia (4/2-tie- tai 5/2-tieventtiili) armatuurin
sisddnpanoon/ulosvetoon. Kytke molemmat tulot armatuuriin.

Endress+Hauser
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4 2 4 2
| | |
T Y T
f T T T
1 3 5 1 3
A0039091 A0039092
26 4/2-tieventtiili 27 5/2-tieventtiili

Liitédnté 1 on liitetty paineilmansy6ttoon.
Liitdntdja 2 ja 4 kéytetd&n pneumaattisen kéyttékoneiston liittdmiseen.

Liitdntda 3 ja, mikali olemassa, liitdntda 5 ei ole liitetty; niitd kdytetdan kayttékoneiston
tuulettamiseen.

Huuhteluliitdnnét

Steriilin ulosvedettdvan CPA875-armatuurin huoltokammioliitdnnat mahdollistavat
kammion (mukaan lukien anturi) huuhtelemisen vedell4 tai puhdistusliuoksella tai sen
steriloinnin hoéyrylla (SIP) maks. 6 baarin (87 psi) paineella.

Ulosvedettévéan kokoonpanon voi valita yhden tai kahden kammion jérjestelmén kanssa.
Jos kaytat kahden kammion jarjestelmad, kaikki nelja liitdntéa taytyy kytkeé tulo- ja
lahtoputkiin.

Asenna paineenalennusventtiili tuloputkeen, jos on mahdollista, ettd veden paineet
voivat ylittdd méaéritetyn tiivisteveden paineen
(8 baaria (116 psi) tai 16 baaria (232 psi)).

HUOMAUTUS

Paine-ero prosessin ja jatevesijdrjestelmén vélilla liian suuri tai jos huuhteluliitdnnét
eivit ole kunnolla kiinni.

Tiivisteet vaurioituvat

» Sulje huuhteluliitdnnat.

» Asenna huuhteluliitdntdihin putket.

» Kayta tiivistevesitoimintoa.

Kahden kammion huuhteluliitdntdjen kytkentédjarjestys

A 2 B 2 C 2
-, |/ 4,
1 1 1
— — —
— —  —

A0022805
28  Huuhtelun sisddnmenon ja ulostulon jdrjestys

"Puhdistus'-toiminto: liitdntd ja veden/puhdistusaineen virtaussuunta
Ilmastus/ilmanpoisto siirryttdessd huoltoasennosta mittausasentoon
Ilmastus/ilmanpoisto siirryttdessd mittausasennosta huoltoasentoon
Huoltokammion sisddnmeno

Huoltokammion ulostulo

N~ O
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Huoltokammiot I ja II

Kaksikammioisessa armatuurissa on 2 huoltokammiota, joita voidaan ohjata toisistaan
riippumatta:

= Huoltokammio I prosessiliitantédpuolella

= Huoltokammio II kdyttépuolella

Prosessipuolen huoltokammio [ suorittaa saman toiminnon kuin standardin CPA875:n
huoltokammio. Kéyttépuolen huoltokammio II toimii ruiskutusperiaatteella. Sisédnpanon/
ulosvedon aikana méanté siirtaéa sisaltéd kammiossa kokonaan siten, etta tilavuus talla
puolella ldhestyy nollaa, kun taas mannén toisella puolella se kasvaa tasaisesti. T&mé
tilavuuden muutos kéyttokammiossa Il on kompensoitava vaihtamalla kdytt6kammion
tulo- ja poistoaukkoa armatuurin laajentamisen ja ulosvedon aikana.

"Puhdistus'-tilassa (A) kéyttépuolen huoltokammion II tuloa ja ulostuloa kaytetdan

seuraavasti ("etuosan" huoltokammion sisatilavuus ei muutu, joten

paineentasaustoimenpiteitd ei tarvita tassd):

= Kéytettavastd puhdistusmenetelmaésta riippuen tuloaukon (1) kautta syétetdén
puhdistusainetta tai puhdistuskaasua.

= Nama aineet poistetaan ulostulon (2) kautta.

'Siirto huoltoasennosta mittausasentoon" -tilassa (B) huoltokammion paineistus on
tasattava siirron yhteydessd. Huoltokammion sisddnmenot ja ulostulot on kohdistettu
seuraavasti:

= [Ima poistetaan sisdédnmenon (1) kautta (sisédnmeno on auki).

= [Ima sydtetddn ulostulon (2) kautta.

'Siirto mittausasennosta huoltoasentoon" -tilassa (C) huoltokammion paineistus on
tasattava siirron yhteydessd. Huoltokammion kéyttépuolen sisddnmenot ja ulostulot on
kohdistettu seuraavasti:

= [Ima sydtetddn sisddnmenon (1) kautta.

= [Ima poistetaan ulostulon (2) kautta (ulostulo on auki).

Kayttokoneistoa on ohjattava samanaikaisesti huoltokammion II tulo- ja
poistoaukkojen kanssa.

Sisddnmenojen, ulostulojen ja kadyttokoneiston ohjainlaite on asennettu kojeiston
sijoituspaikkaan. Se ei sisélly armatuurin toimitukseen.
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1 2 3 4
] PR R —— (I I I B | —
i l BBl ©
V1 V2 — : |
_ i |
o _
V4 i V3 Vs V6
1 7
5

A0061190

Vdliaineen sydtté
Armatuuri
Mittauskaapeli

Liquiline CM44x -ldhetin
Anturi

vl N =

Kaksikammioisen armatuurin ohjaus

Kaksikammioista armatuuria voidaan ohjata kayttdmaélla esimerkiksi seuraavaa
kokoonpanoa:

Venttiilit V1, V2, V3 ja V4 mahdollistavat kahden huoltokammion tulo- ja poistoaukon
kohdistetun kytkenndan. Kaksi kolmitieventtiilid V5 ja V6 mahdollistavat prosessipuolen
huoltokammion I ja kdyttépuolen huoltokammion I itsendisen ohjauksen.

Tama konfiguraatio mahdollistaa joustavan vaihdon kahden kammion vélilla ja niiden
erityistoimintojen kaytén — ottaen huomioon erityisesti kdyttépuolen kammion tilavuuden
muutoksen sisddnpanon/ulosvedon aikana.

Yhden kammion huuhteluliitdntéjen kytkentéjarjestys

A 2

R

-]

A0043570

29  Liitdntd ja veden/puhdistusaineen virtaussuunta

A 'Puhdistus"-toiminto: liitdntd ja veden/puhdistusaineen virtaussuunta
1 Huoltokammion sisddnmeno
2 Huoltokammion ulostulo
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"Puhdistusasennossa" (A) huoltokammion sisédnmenoa ja ulostuloa kaytetaan seuraavasti
(huoltokammion sisatilavuus ei muutuy, ja siksi tdimén yhteydessé ei tarvita
paineentasausmittauksia):

= Kéytettavastd puhdistusmenetelmaésta riippuen tuloaukosta (1) sy6tetaan
puhdistusainetta.

= N&dma4 aineet poistetaan ulostulon (2) kautta.

= [tsetyhjennysté kéytettdessé tyhjennys tapahtuu kohdan (1) kautta ja se on otettava
huomioon jarjestelméé kytkettéessa.
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Rajakytkimien kytkeminen

Rajakohdan tunnistuksen avulla voit katsoa perdén kytketysté jarjestelmasta (lahetin,
kytkentavahvistin, 1dhdon liitdntépéaate), onko armatuuri mittaus- vai huoltoasennossa
(manuaalisen kéayttokoneiston yhteydessa tarkastetaan vain mittausasento).

Rajakytkimet téytyy kytked ulostulon liitdntapaatteisiin (voidaan tilata lisdtarvikkeina ei-
réjahdysvaaralliselle alueelle) virransydtén mahdollistamiseksi.

Armatuurin voi tilata suoraan rajakytkimen kanssa tai rajakytkimen voi asentaa
my6hemmin jalkivarusteena. Rajakytkimen kaapeli on tilattava lisdtarvikkeena.
Palautelaitteet

Palautelaitteet ovat luonnostaan vaarattomia. Palautelaitteiden hyvéksynté ei enéa ole
voimassa, jos niité ei ole asennettu tai liitetty oikein.

1. Varmista taysin yhteensopivuus valmistajan asiakirjojen kanssa.

2. Kytke palautelaitteet asianmukaisten ohjeiden mukaan.

Kytkinosan toiminta: NAMUR NC-kosketin (induktiivinen)
Kytkentavali: 1.5 mm (0.06 in)
Nimellisjannite: 8V DC
Kytkentataajuus: 0...5000 Hz
Kotelon materiaali: Ruostumaton terés
BN
L {
A # ' ‘ |
® L-
BU
BN
L+
B ® g
BU

A0017831

30 Induktiiviset raja-asentokytkimet, sisdiset johdotukset sinisessd suojarenkaassa

Rajakytkin, huoltoasento

Rajakytkin, mittausasento

Liitin, M12, naaraspuoli (armatuurin sisdlld)
Koodaus

Liitin, urospuoli (armatuurin ulkopuolella)

mooOw>»
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BK 4 +
BU 3 -

WH 2 -
BN 1 +

A0022163

31  Rajakytkimen liitdntdkaapeli ldhettimeen, kytkentdvahvistimeen, ldhdon liitdntdpddtteeseen, yms.

1 Mittausasento
2 Mittausasento
3 Huoltoasento
4 Huoltoasento

ﬂ Vain navat 1 ja 2 on varattu yksikytkimisille (mittausasento) manuaalisesti
kaytettaville armatuureille.

ﬂ Jos palautelaitteita kdytetddn 24 V DC-virransyotolld, esim. Liquiline CM442:ss&/
CM444:ssa/CM448:ssa, on kaytettava NAMUR-liittimia. Namur-liitin (8 V DC) ei-
rédjdhdysvaaralliselle alueelle saatavana lisdvarusteena > B 61. Namur-liitin
tarvitsee oman virransy6tén eika se voi saada virtaa CM44:n virtaldhdén kautta.

ﬂ Rajdhdysvaarallisilla alueilla kiytettavien versioiden CPA87x-AB* osalta on
noudatettava mukana toimitettua valmistajan ilmoitusta ja asennettujen Pepperl
+Fuchs NJ1.5-6.5-15-N-Y180094 palautelaitteiden kayttoohjeita.

Rajakytkimien signaalitaulukko

Armatuurin asento Rajakytkin, mittausasento Rajakytkin, huoltoasento
Mittaus Active LOW (> 3 mA) Active LOW (= 3 mA)
Huolto Active HIGH (< 1 mA) Active HIGH (< 1 mA)
S
M
1 I
2
1
2
- t
A B A B
A0039144
32 Kytkentdtoiminnon kuvaus
S Huolto
M Mittaus
1 Korkea
2 Matala
A Liike kdynnistyy
B Raja-asento saavutettu
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5.2.2 Anturin asennus

Anturin ja armatuurin valmistelu

HUOMAUTUS

Vaara véliaineen tunkeutumisesta, jos asennetaan viallinen anturi.
» Tarkasta anturi ja kdytd uutta, kéyttamaténtd anturia tarvittaessa.

A0030154

33 Anturin asennus

1 Painekaulus ja O-rengas
1. Irrota anturista suojatulppa. Varmista, ettd O-rengas ja painekaulus (- 33, kohta
1) ovat mukana.
2. Upota anturin varsin veteen asennuksen avustamiseksi.

3. Siirrd armatuuri huoltoasentoon.

3-A -versiot
Vuotoreitti anturin ruuviliitdinnédssa 3-A versioille > 12:

» Vaihda anturin painekaulus mukana toimitettuun aukolliseen painekaulukseen.

Anturien asentaminen ja irrottaminen

A VAROITUS

Lampétilan, paineen ja kemiallisen koostumuksen aiheuttama vaara!

» Muodosta painekompensaatio huuhtelukammioon.

» Ennen siirtdmista puhdista ja huuhtele anturi kunnolla huuhtelukammiossa.

» Tarkasta prosessitiivisteet. (Huuhtelukammiosta ei saa tulla mitdan véliainevuotoja
raja-asennossa, kun huuhtelu on kytketty pois kaytosta)
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AD030155
34  Anturin asennusvaihtoehdot
1 Anturin sovitin
Ulosvedettdvd putki

2
A Anturin sovitin on ulosvedettdvdin putken yldpuolella
B Anturin sovitin on ulosvedettdvdn putken alapuolella (ei nikyvissd)

Riippuen armatuuriversiosta anturin adapteri on joko nakyvissé (, kohta A) tai asennettu
ulosvedettavan putken sisélle, jolloin se ei ole nékyvissa (kohta B). Tdmén takia anturien
asennus- ja irrotustoimenpiteet eroavat toisistaan seuraavasti:
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Anturien asentaminen ja irrottaminen, jos anturin sovitin on nédkyvissd (kohta A)

A0030186

35  Anturin asennus

W N

Kiintoavain (AF 17/19 mm)
Sddsuojus

Umpitulppa

Anturi

ﬂ Geeli- ja KCl-anturit voi asentaa téssé versiossa.

Asenna anturi seuraavasti:

1.

Irrota suojahattu (- 35, kohta 2) (tdmaén voi tehdé vain yhteen ollessa
huoltoasennossa).

Irrota keltainen umpitulppa (kohta 3).

Kayta kiintoavainta (kohta 1) kiertaaksesi anturin (kohta 4) kiinni umpitulpan
paikalle ja kiristé se késin (3 Nm (2.2 1bf ft)).

Laita kiintoavain takaisin suojahatun sisélle.

Asenna suojahattu yhteeseen. Ohjaa tésséd yhteydessd mittauskaapeli kaapelireidn
lapi (suojahatun yldosassa).

Asenna suojahattu aina ennen yhteen siirtdmistd mittausasentoon. Suojahattua ei voi
irrottaa mittausasennossa. Tdma estdd anturin irrotuksen.
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Anturien asentaminen ja irrottaminen, jos anturin sovitin ei ole ndkyvissd (kohta B)

— —3
=3

A0030187

36 Anturin asennus

1
2
3
4
5

Hylsyavain (AF 17/19 mm)
Sddsuojus

Umpitulppa (suojakorkki)
Anturi

Ulosvedettdvd putki

Geelianturit voi asentaa tassa versiossa. KCl-antureiden asentamiseen tarvitset "Gel -
KCI -sovittimen".

Asenna anturi seuraavasti:

1.

Irrota suojahattu (- 36, kohta 2) (tdman voi tehdé vain yhteen ollessa
huoltoasennossa).

Kierré ulosvedettava putki (kohta 5) irti vastapaivaan.
Irrota keltainen umpitulppa (kohta 3).

Kaytéa kiintoavainta (kohta 1) kiertaaksesi anturin (kohta 4) kiinni umpitulpan
paikalle ja kirista se kéasin (3 Nm (2.2 Ibf ft)).

Kierra ulosvedettava putki takaisin paikalleen.
Laita kiintoavain takaisin suojahatun sisélle.
Asenna suojahattu yhteeseen. Ohjaa tésséd yhteydessa mittauskaapeli kaapelireian

lapi (suojahatun ylaosassa).

Asenna suojahattu aina ennen yhteen siirtdmistd mittausasentoon. Suojahattua ei voi
irrottaa mittausasennossa. Tdma estda anturin irrotuksen.
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360 mm:n geeli- ja KCL-antureiden asennus "Gel - KCl -sovittimella"

J

A0030188

37  Anturin asentaminen, osa 1

Kiintoavain (AF 17/19 mm)
Sddsuojus

Umpitulppa (suojakorkki)
Ulosvedettdva putki

Gel - KCl -sovitin
Lukkomutteri

N Oy W N =

Geelianturit voi asentaa tassa versiossa. KCl-antureiden asentamiseen tarvitset "Gel -
KCl -sovittimen".

HUOMAUTUS

Suojahattua ei voi irrottaa mittausasennossa. Tdma estdéa anturin irrotuksen.

» Asenna suojahattu aina ennen yhteen siirtdmista mittausasentoon.

» Kannen yldosassa on avauskohta, joka voidaan tarvittaessa rikkoa letkun
syottdmiseksi.

Asenna anturi seuraavasti:

1. [Irrota suojahattu (- 37, kohta 2) (tdméan voi tehd4 vain yhteen ollessa
huoltoasennossa).

2. Kierra ulosvedettéva putki (kohta 5) (irti vastapaivaan).

3. Kaanna lukitusmutteria (kohta 7) "Gel - KCl -sovittimessa" (kohta 6) niin pitkalle kuin
se menee ylospain.

4. TIrrota keltainen umpitulppa (kohta 3).

Kierra "Gel - KCl -sovitin" (kohta 6) umpitulpan paikalle ja kirista se késin (3 Nm (2.2
1bf ft)).

6. Kierrd lukkomutteri mydtapaivadn késitiukkuuteen ja kiristd sen jalkeen
kiintoavaimella (AF 24 mm) Ys-kierroksen verran.

Kierra ulosvedettéva putki takaisin paikalleen.

Ruuvaa kiintoavaimen (kohta 1) avulla anturi (= 38, kohta 4) paikalleen ja kiristé
se kasitiukkuuteen (3 Nm (2,2 1bf ft)).

9. Laita kiintoavain takaisin suojahatun sisélle.
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10. Asenna suojahattu yhteeseen. Ohjaa tdssa yhteydessd mittauskaapeli kaapelireidn
lapi (suojahatun ylaosassa).

A0030189
38 Anturin asentaminen, osa 2

1  Kiintoavain
2 Sddsuojus
4 360 mm:n geeli- tai KCl-anturi

5.3 Asennuksen jalkeen tehtdva tarkastus

Kéyta anturia vain, jos vastaat kaikkiin seuraaviin kysymyksiin sanalla kyll4.
= Ovatko anturi ja kaapeli ehjia?

= Onko anturi oikeassa asennossa?

= Onko anturi asennettu yhteeseen ja niin, ettd se ei roiku kaapelista?

5.3.1 Tarkasta, ettd tiivistejarjestelma on kunnossa

Tarkasta tiivisteet anturin asennuksen tai irrotuksen jalkeen ja kun huoltoty6 on
suoritettu. Sdannollisin valiajoin.

1. Siirra armatuuri huoltoasentoon

2. Jos toimitettu mukana, avaa huoltokammion ulostulon palloventtiili

= On normaalia, ettd véliainetta pa&see ulos pieni maara (yhteys huoltokammion ja
prosessin vélilld sisaédnpanon/ulosvedon yhteydessa).

Jos mukana, huuhtele huuhtelukammio/anturi.
4. Tarkkaile ulostuloa. Véliainetta ei pitéisi pdésta ulos lyhyen ajan jalkeen.

Jos véliainetta paédsee edelleen ulos, tiivistysjarjestelma vaurioituu; ota mittauspiste
pois kaytdsta ja huolla armatuuri.
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6 Kéayttoonotto

6.1 Valmistelut

Tarkasta ennen kéyttdonottoa, etta:

= kaikki tiivisteet ovat kunnolla paikoillaan (kokonpanossa ja prosessiliitinnéssa).

= anturi on asennettu ja liitetty oikein.

= huuhteluliitdntdjen vesiliitdntéd on kytketty oikein (mikali kuuluu varustukseen) tai
huuhteluliitdnnat on tiivistetty.

A VAROITUS

Korkeapaine ja lampétila seka vaaralliset kemikaalit aiheuttavat tapaturmavaaran,
jos ainetta pdasee purkautumaan ulos.
» Tarkasta liitdnt6jen kunnollinen tiivistys.

A VAROITUS

Prosessivéliainetta saattaa tulla ulos yhteen sisddnpanon/ulosvedon aikana.
» Tarkasta, ettd prosessitiiviste on kunnossa.

» Asenna putki huuhtelukammion ulostuloon.

» Tiivistd huuhteluliitdnnat umpitulpilla.

ﬂ Muista, ettd armatuurin sisédnpanon/ulosvedon yhteydessa prosessin ja
huoltokammion vélilld on hetken aikaa avoin yhteys. Taté véliasentoa voi kéyttaa ns.
"tijvisteveden" tai kolmantena lepotilan asentona (katso "Prosessitiivisteen valinnainen
puhdistus/sterilointi").

Asenna huoltokammion liitdnnéat asiaankuuluvasti.
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7  Kayttd

7.1 Armatuurin sopeuttaminen prosessiedellytyksiin
AHUOMIO

Toimintaperiaatteen vuoksi prosessin ja huoltokammion vélilla on liitdnta
sisddnpanon/ulosvedon yhteydessa. Huoltokammio voi paineistua sen seurauksena.
Prosessin véliainetta voi pddsta ulos sisddnpanon/ulosvedon yhteydessé.

» Tarkasta, ettéd prosessitiiviste on kunnossa.

» Asenna putki huuhtelukammion ulostuloon.

» Tiivistd huuhteluliitdinnat umpitulpilla.

A0023307

39  Asentomerkinndt (huoltoasento)

ﬂ Armatuuri, jossa pneumaattisessa kayttokoneistossa ei ole mitddn kayttoelementteja.

3 Manuaalinen kéyttdkoneisto
Lukituksen avauspainike
(huoltoasento)

8  Lukituksen avauspainike
(mittausasento)

A0030299

40  Armatuuri jota kdytetddn manuaalisesti,
ohjauselementit
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7.1.1  Manuaalinen kaytto

AOUT - INQ

—al

B

A0030330

41  Kiertosuunta

A Lukituksen avauspainike (huoltoasento)
B Lukituksen avauspainike (mittausasento)

Armatuurin siirtiminen huoltoasennosta mittausasentoon
Armatuurin voi panna sisédén / vetdd ulos vain anturin ollessa asennettuna.
1. Paina lukituksen avauspainiketta (A).

2. Lukituksen avauspainike (A) painettuna ensimmadisen neljanneskierroksen ajan
pyorité kayttdokoneistoa myo6tdpdivadn niin, ettd anturin pidike liitkkuu prosessiin
(mahdollista vain anturi asennettuna). Painikkeen voi vapauttaa loppukierroksen
ajaksi.

3. Kierra kayttokoneistoa, kunnes lukitus kytkeytyy.

Armatuurin siirtdiminen mittausasennosta huoltoasentoon

1. Paina lukituksen avauspainiketta (B).

2. Lukituksen avauspainike (B) ensimmaisen neljanneskierroksen ajan painettuna
pyorita kdyttokoneistoa vastapéivaan, kunnes se ei enéé liiku (huoltoasento).

3. Tee tarvittavat huoltotehtavét.

7.1.2  Pneumaattinen kaytto

Armatuurin voi panna sisédén / vetdd ulos vain anturin ollessa asennettuna.
Paineilmaversion kaytto riippuu ohjaimesta. Katso ohjaimen kdyttéoppaasta ohjeita.
Kéyta pneumaattista kytkentaventtiilia (4/2-tie- tai 5/2-tieventtiili) armatuurin
sisddnpanoon/ulosvetoon.

» Kytke molemmat sisdédnmenot.

L~ Jos liitettynéa on vain yksi tulo (esim. testaustarkoitusta varten), manta lukitaan,
silld anturin ohjain liikkkuu ennen kuin raja-asennon lukko otetaan pois péaalta.

Armatuurin sisddnpano/ulosveto, jos paineilman sy6tt6 loppuu

A HUOMIO

Loukkaantumisvaara korkeapaineisen aineen takia
» Pura jarjestelman paine.
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42 Paineilman syétén loppuminen

—

W

Huoltoasennon rajoitinlukko

Mittausasennon rajoitinlukko

Normaali asento (tasainen pinta on ylhddlld)

Asento tiivisteen optimaalista sterilointia varten (litted puoli on vasemmalla)

Jos paineilmasy6ttd epdonnistuu, voit edelleen liikuttaa armatuuria manuaalisesti. Toimi
télloéin seuraavasti:

1.

Kayta kiintoavainta (AF 17 mm (0.67 in)) kiertaddksesi auki raja-asennon lukot
(kohta 1ja 2).

Siirrd armatuuri haluttuun asentoon.

Kierra raja-asennon lukko takaisin sisdén (ainoastaan, jos kyseessa on
lisdvarusteinen prosessitiivisteen sterilointi: asenna lukko takaisin normaaliin
asentoon (kohta 3)).

Prosessitiivisteen valinnainen puhdistus/sterilointi

Té&ssé versiossa voit puhdistaa ja steriloida prosessitiivisteen. Toimi seuraavasti:

1.
2.

4.
5.

Siirrd armatuuri huoltoasentoon.

Kaytéa kiintoavainta kiertdaksesi raja-asennon lukon (kohta 1) navan kohdasta 3
kohtaan 4.

Siirrd armatuuri mittausasentoon.

Y Armatuuri liikkkuu nyt mittauspisteen suuntaan ja jaa "kolmannen lukon
asentoon". Kun huoltokammio puhdistetaan/steriloidaan, tall6in myés
prosessitiiviste puhdistetaan/steriloidaan.

Siirrd puhdistuksen/steriloinnin jalkeen armatuuri huoltoasentoon.

Kayta kiintoavainta kiertddksesi raja-asennon lukon navan kohdasta 4 kohtaan 3.

Siirrd armatuuri mittausasentoon ja jatka mittaamista.
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8 Kunnossapito

A VAROITUS

Tapaturmavaara, jos ainetta pddsee vuotamaan ulos

» Varmista ennen jokaista huoltotoimenpidettd, ettd prosessiputki on tyhja ja huuhdeltu.

» Siirrd armatuuri huoltoasentoon.

» Armatuuri saattaa sisdltdd jddmié valiaineesta; huuhtele se huolellisesti ennen tyon
aloittamista.

ﬂ Yhteen kdyttokoneisto on huoltovapaa. Kayttékoneistoa ei voi huoltaa tai korjata.

8.1 Kunnossapito-ohjelma

ﬂ Huoltoloki on suositeltavaa sopeuttaa oikeita huoltovélejd vastaavaksi.

[Imoitetut huoltovélit ovat suuntaa-antavia. Suosittelemme raskaissa prosessi- tai
ymparistdolosuhteissa lyhentdmé&an huoltovilejd vastaavasti. Anturin ja armatuurin
puhdistusviélit riippuvat prosessiaineesta.

Levita tiivisteisiin reilusti rasvaa (Klitber XPC0003-V+R8) puhdistuksen tai vaihdon
jalkeen.

Vali Huoltotoimet

Ensimmaisen kayttdonoton » Tee alkutarkastus.

yhteydessa / otettaessa taas kayttéon » Varmista, ettd kaikki liitdnnét on tiivistetty kunnolla.
huollon jalkeen » Tarkasta lukitusmekanismi (ei liikettd ilman anturia).
» Tarkasta lukituspultti (ei liiketta ilman paineilmaa).

Saannollisesti Silmadmaé&éréinen tarkastus:

» Armatuurin liikkkeen tarkastaminen.

» Puhdista ja voitele ulosvedettava putki tarvittaessa,
likaantumisen mukaan.

» Varmista, ettd kaikki liitdnnat on tiivistetty kunnolla.

Tarkasta tiukkuus:
= Huuhteluputket
= Prosessiliitdnta
= Paineilmaletkut (pneumaattinen versio).

Puhdista prosessitiiviste kayttamalla tiivistevesitoimintoa:

» Sulje huuhtelukammion ulostulo.
» Huuhtele prosessissa tiivisteiden puhdistamiseksi.

Kuukausittain » Tarkasta, ettd prosessitiiviste on kunnossa.
tai 500 nousun vélein (sen mukaan » Vaihda tiivisteet, jos valiainetta karkaa.
kumpi saavutetaan ensin) » Tarkasta vuotoreika. Irrota ensin ruuvi.

Purkautuuko ainetta vuotoreiésté yhteen liikkuessa? Tamaé voi
merkitd, ettd huoltokammion sisdiset O-renkaat ovat viallisia tai O-
renkaiden upotusputket ovat viallisia kaksoiskammioisen armatuurin
yhteydessa.

Versio ilman 3-A:ta:

1. Tarkista huoltokammion vuotoreika.

2. Puhdista armatuuri huolellisesti.

3. Vaihda tiivisteet, jotka ovat olleet kosketuksessa véliaineeseen.
Versio, jossa 3-A:

1. Tarkasta vuotoreitit.

2. Puhdista armatuuri huolellisesti.

3. Vaihda tiivisteet, jotka ovat olleet kosketuksessa véliaineeseen.
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Vali Huoltotoimet

1. Tarkasta anturi.
Pura anturi.

Tarkasta, onko anturissa jaédmia.

Jos jaamia 16ytyy, tarkasta puhdistusjakso (puhdistusaineet,
lampotila, kesto, virtausmaara).

Kun prosessipaine on kytketty ja puhdistus on pois kéytostd,
armatuurin huuhteluliitdnnoista ei saa virrata véliainetta ulos.

» Tarkasta, 16ytyyko viallinen prosessitiiviste / viallisia

prosessitiivisteita.
Puolen vuoden vélein » Puhdista armatuuri huolellisesti.
tai 5000 nousun vélein (sen mukaan » Irrota jadnnosvaliaine.
kumpi saavutetaan ensin) » Vaihda kaikki tiivisteet, jotka ovat olleet kosketuksessa

véliaineeseen.
» Puhdista ulosvedettéva putki.
» Voitele ulosvedettava putki.

1. Tarkasta ulosvetosuojan liitkkuvuus

2. Irrota anturi.
Y Armatuurin anturin kosketuspinta on jousikuormitteinen
ja sen on liikuttava esteettomasti.

Mahdollinen vian aiheuttaja: kdyttékoneiston sisdpuolen lika, esim.
murtuneen anturin takia.

8.2 Huoltotyo

8.2.1 Puhdistusaine

A VAROITUS

Halogeeneja sisdltavéat orgaaniset liuotteet

Jonkin verran néayttdé karsinogeenisyydesta! Vaarallista ymparistolle, aiheuttaa
pitkdaikaisia haittavaikutuksia!

» Al4 kdyta halogeeneja siséltavid orgaanisia liuotteita.

A VAROITUS

Tiokarbamidi

Vahingollista nieltynéa! Jonkin verran naytt6a karsinogeenisyydesté! Voi aiheuttaa
vahinkoa syntymattémalle lapselle! Vaarallista ympaéristolle, aiheuttaa pitkéaikaisia
haittavaikutuksia!

» Kayta suojalaseja, suojakésineita ja sopivia suojavaatteita.

» Valta kaikenlaista kosketusta silmiin, suuhun ja iholle.

» Al4 péaésta ainetta levidmaan ympéristoon.

Yleisimmat lian tyypit ja niiden tapauskohtaisesti poistoon sopivat puhdistusaineet on
lueteltu seuraavassa taulukossa.

ﬂ Huomioi materiaaliyhteensopivuus puhdistettavissa materiaaleissa.
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Likatyyppi Puhdistusaine

Rasvat ja oljyt Kuuma vesi tai karkaistut (eméksinen) aineet,
jotka siséltavat pinta-aktiivisia tai veteen
liukenevia orgaanisia liuottimia (esim.
etanolia)

Kalkkisakat, Noin 3-prosenttinen suolahappo

metallihydroksidikerrostumat,
lyofobiset biologiset kerrostumat

Sulfidisakat

Seos, jossa 3-prosenttista suolahappoa ja
tiokarbamidia (yleisesti myynnissé oleva laatu)

Proteiinikerrostumat

Seos, jossa 3-prosenttista suolahappoa ja
pepsiinia (yleisesti myynnissé oleva laatu)

Kuidut, liete

Painevesi, tarvittavat pinta-aktiiviset
puhdistusaineet

Lievé biologinen likakerrostuma

Painevesi

» Valitse puhdistusaine, joka soveltuu likaantumisasteeseen ja -tyyppiin.
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8.2.2  Armatuurin puhdistaminen

A VAROITUS

Tapaturmavaara, jos ainetta pddsee vuotamaan ulos

» Varmista ennen jokaista huoltotoimenpidetta, ettd prosessiputki on tyhja ja huuhdeltu.

» Siirrd armatuuri huoltoasentoon.

» Armatuuri saattaa sisaltda jddmia véliaineesta; huuhtele se huolellisesti ennen tyén
aloittamista.

A VAROITUS
Ei toimi kunnolla.
» Al avaa tai pura kayttékoneistoa.
» Ainoastaan O-rengas ulosvedettdvan putken pohjasta tulee uusia huollon yhteydessa.
» Puhdista ja voitele sisédnmenoputki sddnnéllisesti.
Vakaiden ja turvallisten mittausten varmistaminen:

1. Puhdista armatuuri ja anturi sdannéllisesti. Puhdistuksen taajuus ja intensiivisyys
riippuu véliaineesta.

2. Kayta isopropyylialkoholia metalliosien puhdistamiseen, &l& kayta sitd O-renkaiden
puhdistamiseen.

Manuaalisesti kdytettava armatuuri

Kaikki prosessiainetta koskettavat osat (esimerkiksi anturi ja anturin ohjain) taytyy
puhdistaa sdénnollisin véliajoin.

1. Irrota anturi pdinvastaisessa jarjestyksessé kuin missé se on asennettu. - 37
2. Poista lievat epadpuhtaudet ja tahrat sopivilla puhdistusliuoksilla. (> & 48

3. Irrota voimakas lika pehmeéllé harjalla ja sopivalla puhdistusaineella.

4. Pinttyneen lian yhteydessa upota osat puhdistusliuokseen. Puhdista ne tdimén

jalkeen harjalla.

ﬂ Tyypillinen puhdistusvéli on esimerkiksi kdyttévesisovelluksen yhteydessa 6
kuukauden valein.

Pneumaattisesti ohjattu armatuuri

Tavanomainen pneumaattisesti ohjattu puhdistus on suositeltavaa tehda
huuhteluvesiliitdnnén ja sopivan laitteiston avulla.

1. Pura osat, jotka ovat kosketuksissa valiaineeseen.
2. Puhtaat osat ovat kosketuksissa valiaineen kanssa.

3. Puhdista metalliosat isopropyylialkoholilla. Ala kéyta isopropyylialkoholia O-
renkaiden puhdistamiseen.

8.2.3  Anturin puhdistaminen
- Kytkettyna olevan anturin asiakirja
1. Puhdista aina ORP-elektrodit mekaanisesti ja vedellé.

2. Ala kdyta mitadn kemiallisia puhdistusaineita.

L~ Tallaiset puhdistusaineet aiheuttavat elektrodiin varautuvan jénnitteen, jonka
hé&vidminen kestdd useamman tunnin ajan. Jdnnite aiheuttaa mittausvirheita.

3. Al4 kayta mitdan hankaavia puhdistusaineita.
“~ Ne voivat rikkoa anturin peruuttamattomasti.

4. Suorita tarvittaessa toinen kalibrointi puhdistuksen jéalkeen.
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Puhdista anturi:

= Ennen jokaista kalibrointia

s Saannollisesti kdyton aikana

= Ennen anturin palauttamista korjaamoon

Voit irrottaa anturin ja puhdistaa sen manuaalisesti, tai voit puhdistaa sen
automaattitilassa ! huuhteluvesiliitainnan avulla.

Pienten kertymien muodostumisen yhteydessa:
1. Laita anturi lampimé&an veteen.

2. Puhdista anturi miedolla astianpesuaineella.

8.2.4  Tiivisteiden vaihto
Armatuurin tiivisteiden vaihtamiseksi prosessi taytyy keskeyttda ja armatuuri on

irrotettava kokonaan.

A HUOMIO

Loukkaantumisvaara ainejddnnosten ja korkean lampétilan takia
» Jos késittelet osia, jotka ovat kosketuksissa prosessiaineeseen, suojaa itsesi
ainejddnnosten ja korkean ldmpétilan varalta. Kayta suojalaseja ja suojakésineita.

A HUOMIO

Lisddntynyt tiivisteiden kuluminen aiheuttaa dynaamista kuormitusta
» Voitele tiivisteita riittavasti, esim. Paraliq GTE 703:1la.
» Vahenna huoltojaksoja.

» Puhdista armatuuri ennen tiivisteiden vaihtamista. (= 50)

Valmistelut:
1. Keskeyté prosessi. Huomioi ainejdanndokset, jéaljelld oleva paine ja korkea lampétila.
2. Siirrd yhde huoltoasentoon.
3. Irrota yhde kokonaan prosessiliitdnnésta.
4. Puhdista yhde. (» 50)

Seuraavissa jaksoissa on tiivisteiden vaihto-ohjeet. Seuraavan taulukon avulla 16ydéat
asiaankuuluvat jaksot.

prosessiliitdnta (A)

kammio (B)

prosessiliitanta,
kaksi kammiota (C)

etummainen
kammio (D)

-_——

- - —

—_—
L}
A0023215 A0023216
-
A0023214 A0023213 A0023212
Muototiiviste - O-renkaat - yksi Muototiiviste - Muototiiviste - Tiivisteet - sisempi

kaksoiskammio (E)

1) vain jos yhteessa on tadhéan tarvittava varustus

Endress+Hauser
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Tarkasta, ettd tiivistejarjestelmé on kunnossa

Tarkasta tiivisteet anturin asennuksen tai irrotuksen jalkeen ja kun huoltoty6 on
suoritettu. Sdannollisin valiajoin.

1. Siirra armatuuri huoltoasentoon

2. Jos toimitettu mukana, avaa huoltokammion ulostulon palloventtiili

L= On normaalia, ettd véliainetta pa&see ulos pieni maara (yhteys huoltokammion ja
prosessin vélilld sisaédnpanon/ulosvedon yhteydessa).

Jos mukana, huuhtele huuhtelukammio/anturi.
4. Tarkkaile ulostuloa. Valiainetta ei pitéisi pddsta ulos lyhyen ajan jélkeen.

Jos véliainetta paédsee edelleen ulos, tiivistysjarjestelma vaurioituu; ota mittauspiste
pois kaytdsta ja huolla armatuuri.

Ulosvedettava putki

Tiivisteen vaihto sisddnvetoputkessa

A0055550

1 Ulosvedettdivd putki
2 O-rengas

1. Kierra sisdanvetoputki (1) irti armatuurista.

[N

Paineilmaversiossa kierrd auki automaattiset raja-asentolukot yhdistelmaavaimella
(AF 17).

Siirrd armatuuri mittausasentoon manuaalisesti.

Paina suojaputkea varovasti alas sopivalla tyokalulla, esim. sytytystulppa-avaimella.
Irrota paljas O-rengas (2) urasta O-rengaspoimijalla.

Levitd ohut kerros rasvaa (esim. Kltiber Paraliq GTE 703) palautusputkeen (1).

Rasvaa O-rengas ja insertti.

& B B B

Asenna sisdanvetoputki (1) ja tarvittaessa pneumaattiset raja-asennon lukitukset
armatuuriin.
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Muototiiviste - prosessiliitdnta (A)

A0030357

43 Tiivisteiden vaihtaminen, osa 1

1

1.

Kiinnitysruuvit

Avaa nelja kiinnitysruuvia (kohta 1).

4
2
3
4
5
6

2
3.
4,
5

o

Endress+Hauser

A0030365

4 Tiivisteiden vaihtaminen, osa 2

Prosessiliitdntd
Tiivistelevy
Huoltokammio
Muototiiviste
Upotusputki

Irrota prosessiliitdnta (kohta 2).
Irrota muototiiviste (kohta 5) prosessiliitdnnasta.
Levitd ohuelti rasvaa uuden muototiivisteen paalle (esim. Kltiber Paralig GTE 703).

Ty6nnd muototiiviste upotusputken (kohta 8) paalle ja huoltokammion ohjausuraan.
Varmista, ettd muototiiviste on kunnolla paikallaan.

Aseta tiivistelevy (kohta 3) huoltokammion péaélle.
Kiinnita prosessiliitdntd huoltokammioon.

Kirista neljé kiinnitysruuvia 4 Nm tiukkuuteen.
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O-renkaat - yksi kammio (B)

O-renkaat

AD030356

45  Tiivisteiden vaihtaminen, osa 1

1  Kiinnitysruuvit

1. Avaa nelja kiinnitysruuvia (kohta 1).

2. Irrota huoltokammio (kohta 3) yhdessa prosessiliitannan (kohta 2) kanssa.

2 Prosessiliitdntd
3 Huoltokammio
4 O-renkaat (sisempi huoltokammio)
5 Muototiiviste
6 Kohdistustappi
7 O-rengas (huoltokammion yldpuolella) (vain
4 pneumaattinen kdyttokoneisto)
8 Liukuholkki (vain pneumaattinen kdyttékoneisto)
9 Vuotoreikd
5 ﬁ
4‘\ 6
8 —m
[y — / 7
9
3 LI
(mml m
2 =S
A0030364
46 Tiivisteiden vaihtaminen, osa 2

3. Irrota molemmat O-renkaat (kohta 4) huoltokammiosta pinsettien avulla.

4. Vain pneumaattinen kayttokoneisto: tydénné ohuen ruuvitaltan karki vuotoreidn
(kohta 9) lapi.

 T&ama4 tyontaa liukuholkin (kohta 8) ohjausurasta ulos.
Kayta liukuholkin irrotuksessa apuna pinsetteja.

6. Levita ohuelti rasvaa (esim. Kliiber Paraliq GTE 703) uusien O-renkaiden ja uuden
liukuholkin péaélle.

7. Vain pneumaattinen kayttékoneisto: tyénna liukuholkki keskimmaéiseen
ohjausuraan.

8. Aseta kaksi O-rengasta vastaaviin huoltokammion uriin.
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Muototiiviste

1.

Irrota muototiiviste (- @ 46, B 54 kohta 5) pinseteilla tai pitkdnokkaisilla
pihdeilla.

Levitd muototiivisteeseen ohuelti rasvaa.

Paina muototiiviste upotusputken ohjausuraan. Varmista, ettd muototiiviste on

kunnolla paikallaan.

Mikali asennat valeanturin tai pyérean tangon (& 12 mm (0.47 in)) niin, ett4 se
tyontyy juuri ja juuri tiivisteen ylapuolelle, muototiiviste ei pdése siirtyméan yléspéin
asennuksen yhteydessa.

W N =

A0061201

Tiivisterengas
Muototiiviste
Tiivistelevy
Prosessiliitdntd

Pneumaattinen kédyttokoneisto

Vain pneumaattinen kayttdkoneisto:

1.
2.
3.

Endress+Hauser

Irrota O-rengas (» @ 46, B 54 kohta 7).
Levitd muototiivisteeseen ohuelti rasvaa.

Paina muototiiviste upotusputken ohjausuraan. Varmista, ettd muototiiviste on
kunnolla paikallaan.

Kiinnitd huoltokammio prosessiliitdnnén kanssa armatuurin paéalle. Huomio
kohdistustappi (kohta 6).

Kiristé neljé kiinnitysruuvia 4 Nm tiukkuuteen.
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Muototiiviste - prosessiliitdntd, kaksi kammiota (C)

A0030358

47  Tiivisteiden vaihtaminen, osa 1

1

1.

Kiinnitysruuvit

Avaa nelja kiinnitysruuvia (kohta 1).

AD030359

48  Tiivisteiden vaihtaminen, osa 2

2

3
4
8

Ul e W

Prosessiliitdntd
Tiivistelevy
Muototiiviste
Upotusputki

Irrota prosessiliitanté (kohta 2).
Irrota muototiiviste (kohta 4) prosessiliitdnnéasta.
Levitd ohuelti rasvaa uuden muototiivisteen paalle (esim. Kliiber Paraliq GTE 703).

Tydnné muototiiviste upotusputken (kohta 8) péélle ja huoltokammion ohjausuraan.
Varmista, ettd muototiiviste on kunnolla paikallaan.

Aseta tiivistelevy (kohta 3) huuhtelukammion péalle.
Kiinnité prosessiliitdnta "sisempaan" huoltokammioon.

Kirista neljé kiinnitysruuvia 4 Nm tiukkuuteen.
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Muototiiviste - "etummainen" huoltokammio (D)

— [ T~
\_//

1<§ /@ 71

'A0030360
49  Tiivisteiden vaihtaminen, osa 1

1  Kiinnitysruuvit

1. Avaa nelja kiinnitysruuvia (kohta 1).
T =
T =

Aoy

A0030366

50 Tiivisteiden vaihtaminen, osa 2

o

"Etummainen " huoltokammio ja prosessiliitintd

3 Tiivistelevy

5 Muototiiviste

8  Upotusputki
[rrota "etummainen” huoltokammio yhdessé prosessiliitdnnan (kohta 2) kanssa.
Irrota muototiiviste (kohta 5) "etuosan" huoltokammiosta.

Levitd ohuelti rasvaa uuden muototiivisteen paalle (esim. Kltiber Paraliq GTE 703).

S B B 53

Tyonnéd muototiiviste upotusputken (kohta 8) péélle ja huoltokammion ohjausuraan.
Varmista, ettd muototiiviste on kunnolla paikallaan.

Aseta tiivistelevy (kohta 3) etummaisen kammion paélle.

7. Aseta etummainen kammio yhdessé prosessiliitdinnén kanssa kiinni "sisempéan"
huoltokammioon.
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8. Kirista nelja kiinnitysruuvia 4 Nm tiukkuuteen.

Tiivisteet - sisempi kaksoiskammio (E)

O-rengas prosessiliitdnnéssa

\
/

|

A0030361
51  Tiivisteiden vaihtaminen, osa 1
1  Kiinnitysruuvit
2 Huoltokammio, jossa etummainen kammio ja prosessiliitdntd

1. Avaa nelja kiinnitysruuvia (kohta 1).

2. Irrota huoltokammio yhdessa etummaisen kammion ja prosessiliitdinnan (kohta 2)
kanssa.

A0030363
52 Tiivisteiden vaihtaminen, osa 2

2 'Sisempi" huoltokammio, jossa "etummainen" huoltokammio ja prosessiliitdntd
3 O-rengas
6  Kohdistustappi

3. Irrota O-rengas (kohta 3).

4. Levitd ohuelti rasvaa uuteen O-renkaaseen (esim. Kliiber Paraliq GTE 703) ja
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5. kohdista O-rengas uraan.

Muototiiviste

A0030362
53 Tiivisteiden vaihtaminen, osa 3

4 O-renkaat
5 Muototiiviste

1. Irrota muototiiviste (kohta 5) pinseteill4 tai pitkdnokkaisilla pihdeill4.

2. Levitd ohuelti rasvaa uuden muototiivisteen péélle (esim. Kliiber Paraliq GTE 703).

3. Paina muototiiviste upotusputken ohjausuraan. Varmista, ettd muototiiviste on
kunnolla paikallaan.

ﬂ Mikali asennat valeanturin tai pydredn tangon (& 12 mm) niin, ettd se tyontyy juuri ja
juuri tiivisteen ylapuolelle, muototiiviste ei paése siirtyméén ylospain asennuksen
yhteydessé.

O-renkaat upotusputkessa

1. Irrota molemmat O-renkaat (= 53, B 59 kohta 4).

2. Levitd uusiin O-renkaisiin ohuelti rasvaa.
3. Kohdista uudet O-renkaat kahteen uraan.
4

Aseta "sisempi"' kammio yhdessé "etummaisen" huoltokammion ja prosessiliitdnnén
kanssa armatuuriin. Huomio kohdistustappi (kohta 6).

5. Kiristd kiinnitysruuvit 4 Nm tiukkuuteen.
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9 Korjaustyot

9.1 Yleisia tietoja

Korjaus ja muuntamiskonsepti edellyttavat seuraavia:

= Tuotteen rakenne on modulaarinen

= Varaosat on koottu sarjoiksi, joissa on jokaisessa ohjeet

= K3ytd vain valmistajan alkuperéisid varaosia

= Valmistajan huolto-osasto tai koulutetut kayttajat tekevat korjaukset

= Ainoastaan valmistajan huolto-osasto tai tehdas voi muuntaa laitteet toisiksi
sertifioiduiksi laiteversioiksi

= Noudata sovellettavia standardeja, kansallisia maarayksid, Ex-dokumentaatiota (XA) ja
sertifikaattteja

1. Tee korjaukset sarjan ohjeiden mukaan.

2. Dokumentoi korjaukset ja muuntamiset ja syotd, tai anna jonkun sy6ttda ne Lifecycle
Management -tyokaluun (W@M).

A VAROITUS

Virheellisesti suoritettu korjaus aiheuttaa vaaraa!

» Kokoonpanon paineturvallisuuteen liittyvat vauriot saa korjata vain valtuutettu ja
asiantunteva henkilékunta.

» Kayttokoneiston viat saa korjauttaa vain valmistajan tehtaalla. Korjaustoité ei voi tehda
paikan péaalla.

» Kokoonpano taytyy tarkastaa jokaisen korjaus- ja huoltotydn jalkeen vuotojen varalta
tédhén soveltuvilla toimenpiteilld. T&mén jélkeen kokoonpanon on taytettdva teknisten
tietojen mukaiset vaatimukset.

» Vaihda kaikki vaurioituneet osat valittémasti.

» Korjausten jdlkeen tarkasta, ettd laite on koottu, turvallisessa kunnossa ja toimii oikein.

9.2 Varaosat

Laitteeseen talla hetkelld saatavilla olevat varaosat l6ytyvét osoitteesta:
www.endress.com/onlinetools

» Ilmoita laitteen sarjanumero varaosien tilauksen yhteydessé.

9.3 Palautus

Tuote on palautettava myyijalle, jos se taytyy korjata tai tehdaskalibroida, tai jos olet
tilannut tai saanut vadrédn tuotteen. ISO-sertifioituna yrityksena ja myos lakimaéraysten
mukaan Endress+Hauserin on noudatettava tiettyja menettelytapoja késitellessdan
palautettuja tuotteita, jotka ovat olleet kosketuksessa prosessissa kédytettdvadn aineeseen.

www.endress.com/support/return-material

9.4 Havittaminen

Jos séhko- ja elektroniikkalaiteromun havittdmisté koskeva direktiivi (WEEE)

== 2012/19/EU niin edellytt44, tuotteeseen on merkitty symboli séhké- ja
elektroniikkalaiteromun WEEE lajittelemattomana yhdyskuntajatteena
hévittdmisen minimoiseksi. Al4 havita tuotteita, joissa on tima merkinta,
lajittelemattoman kotitalousjatteen mukana. Sen sijaan palauta ne valmistajalle,
jotta ne havitetddn asianmukaisesti.
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https://www.endress.com/onlinetools
http://www.endress.com/support/return-material

Cleanfit CPA875

Lisatarvikkeet

Endress+Hauser

10 Lisatarvikkeet

Seuraavat tuotteet ovat tdrkeimpié saatavilla olevia lisétarvikkeita tdmaén asiakirjan
julkaisuajankohtana.

Listatut lisatarvikkeet ovat teknisesti yhteensopivia ohjeissa olevan tuotteen kanssa.

1. Sovelluskohtaiset tuoteyhdistelmén rajoitukset ovat mahdollisia.

Varmista, ettd mittauspiste soveltuu sovellukseen. Tdmé on mittauspisteen kayttajan
vastuulla.

2. Katso kaikkien tuotteiden kayttdohjeet, etenkin tekniset tiedot.

3. Jos tarvitset muita kuin téssé lueteltuja lisétarvikkeita, ota yhteyttd huolto- tai
myyntipisteeseen.

Seuraavat lisdvarusteet voidaan tilata tuoterakenteen kautta tai varaosien rakenteella
XPCO0001:

» Hitsattava sovitin G1Y%, suora, 35 mm, 1.4435 (AISI 316 L), turvaistukka

» Hitsattava sovitin G1Y%, kulmasovitin, 35 mm, 1.4435 (AISI 316 L), turvaistukka
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54  Hitsattava sovitin (turvaistukka), mitat mm (tuumaa)

= Umpitulppa G1%, 1.4435 (AISI 316 L), FPM - FDA

® Valeanturi 225 mm, 1.4435 (AISI316 L), Ra=0,38 ym

» Valeanturi 360 mm, 1.4435 (AISI316 L), Ra=0,38 ym

= Sarja, EPDM FDA tiivisteet vain prosessiliitdntdédn G1%, prosessin kastelemat osat, yksi
kammio

= Sarja, FKM FDA tiivisteet vain prosessiliitdntdan G1%, prosessin kastelemat osat, yksi
kammio

= Sarja, FFKM FDA tiivisteet vain prosessiliitintdidn G1Ys, prosessin kastelemat osat, yksi
kammio

= Sarja, EPDM FDA tiivisteet, prosessin kastelemat osat, yksi kammio, ei prosessiliitdntdan
G1Va

= Sarja, FKM FDA tiivisteet, prosessin kastelemat osat, yksi kammio, ei prosessiliitdntdan
G1Va

= Sarja, FFKM FDA tiivisteet, prosessin kastelemat osat, yksi kammio, ei prosessiliitdntédan
G1Va

= Sarja, EPDM FDA tiivisteet, prosessin kastelemat osat, kaksi kammiota, kaikki
prosessiliitannat

= Sarja, FKM FDA tiivisteet, prosessin kastelemat osat, kaksi kammiota, kaikki
prosessiliitannat
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= Sarja, FFKM FDA tiivisteet, prosessin kastelemat osat, kaksi kammiota, kaikki
prosessiliitannat

= Sarja, ainetta koskemattomat tiivisteet

= Kaapeli, pistoke, rajakytkin, M12, 5 m

= Kaapeli, pistoke, rajakytkin, M12, 10 m

= Asennus-/irrotustytkalu

= Sarja, Kliiber-voiteluaine Paraliq GTE 703 (60g)

= Ulostulon liitdntépéaéatteet, versio: CPA871-620-R7
NAMUR-liittimet rajakytkimille
= 8V DC -takaisinkytkentédsignaalien toiminta 24V DC -laitteissa
= Soveltuu "silinteri'-kiskoasennukseen

A0046169
55 Ulostulon liitdntdpddtteiden johdotus armatuurin kanssa
1  Syéttdjdnnite
2 Ulostuloliitdnndn liittimet
3 Ldhtd, mittausasento
4 Rajakytkimet
5 Armatuuri
6  Johdotuskaapeli > B 61
7 Ldhto huoltoasento

10.1 Laitekohtaiset lisatarvikkeet

10.1.1 Anturit

pH-anturit

Memosens CPS11E

= pH-anturi standardisovelluksiin prosessi- ja ympéristotekniikassa
= Digitaalinen, Memosens 2.0 -teknologialla

= Tuotekonfiguraattori tuotesivulla: www.endress.com/cps1le

Tekninen tiedote TI01493C

Endress+Hauser
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Orbisint CPS11

= pH-anturi prosessitekniikkaa varten

= Likaa hylkivalld PTFE-kalvolla

= Tuotekonfiguraattori tuotesivulla: www.endress.com/cps11

Tekninen tiedote TI0O0028C

Memosens CPS31E

s pH-anturi standardisovelluksiin juomavedessé ja uima-altaan vedessé
= Digitaalinen, Memosens 2.0 -teknologialla

= Tuotekonfiguraattori tuotesivulla: www.endress.com/cps31le

Tekninen tiedote TI0O1574C

Memosens CPS41E

= pH-anturi prosessitekniikkaa varten

s Keraamisella liitoksella ja nestemadiselld KCl-elektrolyytilla
= Digitaalinen Memosens 2.0 -teknologialla

= Tuotekonfiguraattori tuotesivullawww.endress.com/cps4 le

Tekninen tiedote TI01495C

Ceraliquid CPS41
= pH-elektrodi keraamisella liitoksella ja nestemaiselld KCl-elektrolyytilla
= Tuotekonfiguraattori tuotesivulla: www.endress.com/cps4 1

Tekninen tiedote TIO0079C

Memosens CPS61E

= pH-anturi bioreaktoreille biotieteissé ja elintarviketeollisuudessa
= Digitaalinen, Memosens 2.0 -teknologialla

= Tuotekonfiguraattori tuotesivulla: www.endress.com/cps6le

Tekninen tiedote TI0O1566C

Memosens CPS71E

s pH-anturi kemiallisiin prosessisovelluksiin

= Digitaalinen, Memosens 2.0 -teknologialla

= Tuotekonfiguraattori tuotesivulla: www.endress.com/cps7 le

Tekninen tiedote TI01496C

Ceragel CPS71
= pH-elektrodi referenssijarjestelmalld ja ioniloukulla
= Tuotekonfiguraattori tuotesivulla: www.endress.com/cps71

Tekninen tiedote TI00245C

Memosens CPS91E

= pH-anturi erittdin likaantuneelle valiaineelle

= Digitaalinen, Memosens 2.0 -teknologialla

= Tuotekonfiguraattori tuotesivulla: www.endress.com/cps91e

Tekninen tiedote TI01497C

Orbipore CPS91
= pH-elektrodi, jossa on reikaliitos erittdin likaiselle valiaineelle
= Tuotekonfiguraattori tuotesivulla: www.endress.com/cps91

Tekninen tiedote TIO0375C
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ORP-anturit

Memosens CPS12E

= ORP-anturi standardisovelluksiin prosessi- ja ympéristotekniikassa
= Digitaalinen, Memosens 2.0 -teknologialla

= Tuotekonfiguraattori tuotesivulla: www.endress.com/cpsl2e

Tekninen tiedote TI01494C

Orbisint CPS12
= Prosessiteknologian ORP-anturi
= Tuotekonfiguraattori tuotesivulla: www.endress.com/cps12

Tekninen tiedote TI00367C

Memosens CPS42E

= Prosessiteknologian ORP-anturi

= Digitaalinen, Memosens 2.0 -teknologialla

= Tuotekonfiguraattori tuotesivulla: www.endress.com/cps&2e

Tekninen tiedote TI01575C

Ceraliquid CPS42
= ORP-elektrodi keraamisella liitoksella ja nestemadiselld KCl-elektrolyytilla
= Tuotekonfiguraattori tuotesivulla: www.endress.com/cps4?2

Tekninen tiedote TIO0373C

Memosens CPS72E

= ORP-anturi kemiallisiin prosessisovelluksiin

= Digitaalinen, Memosens 2.0 -teknologialla

= Tuotekonfiguraattori tuotesivulla: www.endress.com/cps72e

Tekninen tiedote TI01576C

Ceragel CPS72
= ORP-elektrodi referenssijérjestelmélld ja ioniloukulla
= Tuotekonfiguraattori tuotesivulla: www.endress.com/cps72

Tekninen tiedote TI0O0374C

pH ISFET -anturit

Memosens CPS47E

s [SFET-anturit pH-mittaukseen

= Digitaalinen, Memosens 2.0 -teknologialla

= Tuotekonfiguraattori tuotesivulla: www.endress.com/cps47e

Tekninen tiedote TI01616C

Memosens CPS77E

= Steriloitava ja autoklaavattava ISFET-anturi pH-mittaukseen
= Digitaalinen, Memosens 2.0 -teknologialla

= Tuotekonfiguraattori tuotesivulla: www.endress.com/cps77e

Tekniset tiedot TI01396
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Yhdistetyt pH/ORP -anturit

Memosens CPS16E

= pH/ORP-anturi standardisovelluksiin prosessi- ja ympéristotekniikassa
= Digitaalinen, Memosens 2.0 -teknologialla

= Tuotekonfiguraattori tuotesivulla: www.endress.com/cpsl6e

Tekninen tiedote TI01600C

Memosens CPS76E

® Prosessiteknologian pH/ORP-anturi

= Digitaalinen, Memosens 2.0 -teknologialla

= Tuotekonfiguraattori tuotesivulla: www.endress.com/cps76e

Tekninen tiedote TI01601C

Memosens CPS96E

= pH/ORP-anturi erittéin likaantuneelle valiaineelle ja kiintoaineille
= Digitaalinen, Memosens 2.0 -teknologialla

= Tuotekonfiguraattori tuotesivulla: www.endress.com/cps96e

Tekninen tiedote TI01602C

Johtokykyanturit

Memosens CLS82E

= Hygieeninen johtokykyanturi

= Digitaalinen, Memosens 2.0 -teknologialla

= Tuotekonfiguraattori tuotesivulla: www.endress.com/cls82e

Tekninen tiedote TI01529C

ﬂ Anturi sopii asennettavaksi seuraavien pituuksien kanssa: 120 mm (4.7 in),
215 mm (8.5 1in) ja 360 mm (14.2 in)

Happianturit

Oxymax COS22E

= Steriloitava anturi liuenneelle hapelle

= Digitaalinen, Memosens 2.0 -teknologialla

= Tuotekonfiguraattori tuotesivulla: www.endress.com/cos22e

Tekninen tiedote TI0O0446C

ﬂ Anturi sopii asennettavaksi seuraavien pituuksien kanssa: 120 mm (4.7 in),
215 mm (8.5 in) ja 360 mm (14.2 in)

Oxymax COS22

= Steriloitava anturi liuenneelle hapelle

= Voidaan kayttdd Memosens-teknologialla tai analogisena anturina
= Tuotekonfiguraattori tuotesivulla: www.endress.com/cos22

Tekninen tiedote TI0O0446C
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Absorptioanturi

OUSBT66

= NIR-absorptioanturi kennon kasvamisen ja biomassan mittaukseen
= Anturiversio soveltuu lddketeollisuuden kayttoon

= Tuotekonfiguraattori tuotesivulla: www.endress.com/ousbt66

Tekninen tiedote TI00469C

ﬂ Armatuuria voidaan kayttaa vain absorptioanturin kanssa, jolla on optisen reitin
pituudet 5 mm (0.2 in) ja 10 mm (0.39 in).

10.2 Huollon lisiatarvikkeet

10.2.1 Puhdistusjarjestelmat

Air-Trol 500
® Ohjausyksikko Cleanfit ulosvedettéviin yhteisiin
= Tilausnumero 50051994

Tekniset tiedot TIO0038C/07/EN

Cleanfit Control CYC25

= Muuntaa séhkéiset signaalit pneumaattisiksi signaaleiksi paineilmakayttoisten
ulosvedettédvien yhteiden tai pumppujen ohjaamiseksi Liquiline CM44x -1ahettimen
yhteydessé

= Runsas valikoima ohjaustoimintoja

= Tuotekonfiguraattori tuotesivulla: www.endress.com/cyc25

Tekninen tiedote TI01231C

Liquiline Ohjaus CDC90

= Tdysin automaattinen puhdistus- ja kalibrointijérjestelmé pH- ja ORP-mittauspisteisiin
kaikille teollisuudenaloille

= Puhdistettu, vahvistettu, kalibroitu ja sdédetty

= Tuotekonfiguraattori tuotesivulla: www.endress.com/cdc90

Tekninen tiedote TI01340C

10.3  Huuhteluliitdnt6jen asennustarvikkeet

Sarja, vesisuodatin
= Vedensuodatin (likaloukku) 100 pm, tédydellinen, sis. kulmatuen
= Tilausnumero 71390988

Paineenalennussarja
= Téydellinen, sis. painemittarin ja kulmatuen
= Tilausnumero 71390993

Letkuliitinsarja G%, DN 12
= 1.4404 (AISI316L) 2 x
» Tilausnumero 51502808

Letkuliitinsarja G, DN 12
= PVDF (2 x)
» Tilausnumero 50090491
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11 Tekniset tiedot

11.1 Asentaminen

Anturin valinta

Geelielektrodit, ISFET
KCl-elektrodi
Geelielektrodit, ISFET
Geelielektrodit, ISFET
KCl-elektrodi

Lyhyt versio

Pitké versio

225 mm (8.86 in)
225 mm (8.86 in)
225 mm (8.86 in)
360 mm (14.17 in)
360 mm (14.17 in)

Rajakytkimet

Kytkinosan toiminta:

Kytkentavali:

Nimellisjénnite:

Kytkentataajuus:

Kotelon materiaali:
Ulostuloliitdnnén liittimet
Raja-asentokytkimet (induktiiviset

NAMUR NC-kosketin (induktiivinen)

1,5 mm (0,06")

8V

0...5000 Hz

Ruostumaton teras

NAMUR

Pepperl+Fuchs NJ1.5-6.5-15-N-Y180094

johtokykysanturit)

11.2 Ympéristo
Ympériston lampétila-alue  -10...70°C (14 ... 158°F)
Varastointilampotila -10...70°C (14 ... 158°F)
Suojausluokka [P66

Tarinén- ja iskunkestévyys

Sinimuotoinen samanlainen kuin DIN EN IEC 60068-2-6

s 2-8,4 Hz, 7,5 mm huippu
= 8.4-2000 Hz, 5 g huippu

Laajakaistan kohina, samanlainen kuin DIN EN I[EC 60068-2-64

= 10-200 Hz, 0,01 g*/Hz
= 8200-2000 Hz, 0,003 g*/Hz
= Yhteenséa: 2,70 g rms

[skut (puolisini), jotka vastaavat standardia DIN EN IEC 60068-2-2

30 g, 6 ms

11.3 Prosessi

Prosessin lampotila-alue

-10... 140°C (14 ... 284 °F)

Prosessin painealue

Endress+Hauser

Pneumaattinen kayttdkoneisto
Manuaalinen kayttokoneisto

16 bar (232 psi)...140 °C (284 °F)
8 bar (116 psi)...140 °C (284 °F)
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(PP-versio voi vaihdella)

ﬂ Tiivisteiden kayttoiké lyhenee, jos prosessilampétila on jatkuvasti korkea tai jos
kaytetdan SIP-prosessia. My0s toisenlaiset prosessiolosuhteet saattavat lyhentaa
tiivisteiden kayttoikaa.

Paineen/lampétilan .
nimellisarvot plpalp[psil p [bar]

68
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56  Paineen/ldmpétilan nimellisarvot pneumaattiselle kdyttékoneistolle

A Dynaaminen alue
B Staattinen alue
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57  Paineen/ldmpétilan nimellisarvot manuaaliselle kdyttokoneistolle

A Dynaaminen alue
B Staattinen alue
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11.4 Mekaaninen rakenne

Rakenne ja mitat - kappale "Asennus’

Huuhtelukammion tilavuus Tilavuus cm? (in?) (maks.) Tilavuus cm? (in?)

(min.)

Yksi kammio, lyhyt 20.94 (1.28) 10.51 (0.64)
nousupituus
Yksi kammio, pitka 472.97 (2.62) 20.77 (1.27)
nousupituus
Kaksi kammiota (edessa) 18.53 (1.13) 9.80 (0.6)
Kaksi kammiota (takana) 77.49 (4.72) 47.04 (2.87)
Kaksi kammiota (yhteensd) |96.02 (5.87) 56.84 (3.47)

Paino Riippuu versiosta:
Pneumaattinen 3,8...6 kg (8,4...13,2 lbs) riippuen versiosta
kéayttokoneisto:
Manuaalinen kayttokoneisto: 3...4,5 kg (6,6...9,9 lbs) riippuen versiosta
Materiaalit Kosketuksissa viliaineeseen
Tiivisteet: EPDM-FDA (USP luokka VI) / FKM-FDA (USP luokka VI) /
FFKM-FDA (USP luokka VI)
Upotusputki: Ruostumaton terds 1.4435 (AISI316L) Ra< 0,76 / Ra <
0,38
Prosessiliitdntg, Ruostumaton terds 1.4435 (AISI316L) Ra< 0,76
huoltokammio
Huuhteluliitdnnat: Ruostumaton teréds 1.4435 (AISI 316L)
Ei kosketuksissa viliaineeseen
Manuaalinen Ruostumaton teréds 1.4301 (AISI 304) tai 1.4404 (AISI
kayttékoneisto: 316L), muovit PPS CF15, PBT, PP
Pneumaattinen Ruostumaton terds 1.4301 (AISI 304) tai 1.4404 (AISI
kayttokoneisto: 316L), muovit PBT, PP
Huuhteluliitdnnat Vaihtoehto Kuvaus
Putki 6/8mm ID/0OD Putki DIN 11866 sarja A 8 x 1 hygienialuokka H4
Siséhalkaisija 6 mm (0.24 in)
Ulkohalkaisija 8 mm (0.31 in)
Ra <0.38
G1/4 sisa Sisdkierre DIN EN ISO 228 G1/4"
Putki sisdhalkaisija 6 mm (0.24 in)
Pinta (pois lukien kierre): Ra < 0.38
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Vaihtoehto Kuvaus
NPT1/4 sisa Sisdkierre ASME B 1.20.1 - 1983 1/4"NPT
Putken sisdhalkaisija 6 mm (0.24 in)
Pinta (pois lukien kierre): Ra < 0.38
Puristusliitos D6/D25 Puristusliitoksen suutin DIN 32676

Putken sisdhalkaisija 6 mm (0.24 in)
Ulkohalkaisija, kaulus 25 mm
Ra<0.4

Pintakasittely voi vaihdella valmistusprosessin mukaan.
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Aakkosellinen hakemisto
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