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Products Solutions Services

Informacdes técnicas
iTHERM TT151

Poco para termoelemento de barra para uma
ampla gama de aplicacdes industriais pesadas

Aplicacdo

= Protege o sensor de temperatura contra tensdo quimica e fisica

= Projeto altamente robusto projetado para condi¢es de processo desafiadoras

= Faixa de temperatura até 500 bar (7 252 psi)

= Para uso em tubos, recipientes ou tanques

= Manutencéo e recalibracdo mais faceis do ponto de medigdo (o sensor pode ser
substituido sem interrup¢éo do processo)

Seus beneficios

s TT151 é um pogo para termoelemento padréo industrial fabricado a partir de
barras redondas

= Extensdo, comprimento de imersdo e comprimento total podem ser escolhidos de
acordo com as especifica¢des do processo

= Ampla gama de dimensdes, materiais e conexdes de processo disponiveis
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iTHERM TT151

Funcao e projeto do sistema

Arquitetura do equipamento O design do pogo para termoelemento é baseado em DIN 43772 ou ASME B40.9 e adicionalmente
esta disponivel como uma versdo universal que pode ser configurada com flexibilidade. O poco para
termoelemento garante uma boa resisténcia & processos industriais tipicos. Ele inclui uma barra de
material completa com um didmetro de raiz a partir de 9 para 50 mm. A ponta pode ser reta, conica
ou escalonada. O pogo para termoelemento pode ser instalado em um tubo ou recipiente no sistema
usando uma selecdo de conexdes de processo de flange comumente usadas, versdes com rosca ou
soldadas..

Projeto modular

Design Opcoes

1: Conex&o do sensor Rosca fémea
de temperatura

2:Defasagem A extensdo, que ndo pode ser removida do pogo
para termoelemento, permite espaco para
instalacéo, especialmente se um flange for
) usado, e pode proteger o cabecote do terminal e
‘ i 0 médulo dos componentes eletrénicos do calor
NO processo.

3: Conex&o do processo | Peca de conex&do no lado do processo. Pode ser
qualquer tipo de rosca, flange, solda ou solda da
tomada deve ser dimensionada para suportar a
pressdo do processo, temperatura e meio.

I

\

\

\

\

\
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{ 4:Poco para A parte do pogo para termoelemento que é

i termoelemento inserida no processo. Disponivel em varios

i didmetros e materiais para atender uma ampla
: gama de materiais de aplicacbes. O material e a
i forca selecionados devem ser suficientes para

I que possam suportar a carga estatica e dindmica
‘ causadas pelas condi¢bes do processo e

: resistentes a quimicos, choques mecénicos e

i vibragdes.

\

\

termoelemento termoelemento usadas em tubos com um
didmetro menor, a ponta reduzida ou conica do
poco para termoelemento pode ser selecionada
para reduzir a resisténcia de vazédo. Pontas
reduzidas também significam tempo de resposta
mais rapido, enquanto uma ponta especialmente
projetada garante uma resposta ainda mais
rapida.

L'J 5:Ponta do pogo para | Varias pontas estdo disponiveis. Para pocos para

A0040980

Instalacdo

Local de instalacdo Os pogos para termoelemento podem ser instalados em tubulagdes, tanques ou recipientes.

Orientacdo Sem restri¢des. Portanto, a autodrenagem no processo deve ser garantida, dependendo da aplicacéo.

Instrucdes de instalacdo O comprimento de imerséo do sensor de temperatura pode influenciar a precisdo. Se o comprimento
de imers&o for muito curto, pode levar a erros de medi¢do causados pela conducéo de calor através da
conexdo do processo. Se instalar um tubo, o comprimento de imersdo deve corresponder idealmente
a metade do didmetro do tubo. Embora a posicéo de instalacdo possa variar de acordo com as
especifica¢des, o elemento de medigéo deve ser completamente exposto ao meio e néo deve ser
blindado pelo bocal. Em tubos com um didmetro menor, um expansor de tubo pode ser montado ao
redor do ponto de medicéo para garantir um comprimento de imers&o.
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ITHERM TT151

Possibilidades de instalagdo: Tubos, tanques ou outros componentes da planta

A0010222
1 Exemplos de instalagéo

1-2 Em tubos com uma segdo transversal pequena, a ponta do sensor deve atingir ou prolongar-se um pouco apos
a linha central do tubo (=L).
3 -4 Instalagdo inclinada.

No caso de tubos com um didmetro nominal pequeno, é aconselhéavel que a ponta do sensor de
temperatura se projete bem no processo, de forma que se estenda além do eixo do tubo. Uma
outra possibilidade é a de instalar o sensor de temperatura em um angulo (4). Ao determinar o
comprimento de imersdo ou profundidade da instalacgéo, todos os pardmetros do sensor de
temperatura e do meio a serem medidos devem ser considerados (por ex., velocidade de vazé&o,
presséo).

Para uma melhor instalacdo, aplique a sequinte regra: h ~ d; U > D/2 +h.

O uso de insertos iTHERM QuickSens é recomendado para comprimentos de imersdo
U<70mm (27.6 in).

ﬂ As contrapartes para as conexdes de processo e as vedacdes ou anéis de vedacdo néo sdo
fornecidos com o sensor de temperatura.

Processo

Faixa de temperatura do
processo

Depende do tipo de pogo para termoelemento e material usado, maximo de
-200 para +1100 °C (-328 para +2 012 °F).

Faixa de pressdo do processo

A pressdo maxima possivel do processo depende de vérios fatores de influéncia, como o design,
conexdo do processo e temperatura do processo. Para informacdes sobre a pressdo maxima possivel
do processo para as conexdes de processo individuais, consulte a secdo 'Conexdo de processo'.

> B2l

E possivel verificar a capacidade de carregamento mecanico como uma funcéo da instalacéo e
condi¢Bes de processo usando o Moédulo de dimensionamento TW online para pogos para
termoelemento, incluso no software da Endress+Hauser Applicator. Consulte a secdo
'Acessoérios. > B 33

Velocidade permitida de vazdo, dependendo do comprimento de imersédo e meio do processo

A vazdo maxima tolerada pelo pogo para termoelemento diminui com o aumento do comprimento de
imerséo do pogo para termoelemento exposto ao fluxo do fluido. Além disso, ela depende da forma e
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iTHERM TT151

do tamanho do poco para termoelemento, a conexdo do processo, do tipo de meio, da temperatura
do processo e da pressdo do processo.

Conexdo do
processo

Padrio

Pressdo max. do processo

Verséo de solda/
solda da tomada

<500 bar (7252 psi)

ISO 228-1
ANSIB1.20.1
DIN EN 10226-1 /JISB 0203

Flange EN1092-1 ouISO 7005-1 Dependendo dos indices de presséo do flange PNxx:
20, 40, 50 ou 100 bar a 20 °C (68 °F)
ASME B16.5 Dependendo dos indices de presséo do flange 150, 300,
600, 900/1500 ou 2500 psi a 20 °C (68 °F)
JISB 2220 Dependendo dos indices de presséo do flange 10K
Rosca [SO 965-1/ ASMEB1.13M | 400 bar (5802 psi) a +400 °C (+752 °F)

Construcdo mecanica

Projeto, dimensdes

T

®

NN WN

Flangeado, referéncias conforme ASME/universal
Rosqueado, referéncias conforme ASME/universal
Soldado, referéncias conforme ASME/universal
Solda de encaixe, referéncias conforme ASME/universal
Flangeado, referéncias conforme NAMUR
Flangeado, referéncias conforme DIN

Flangeado, referéncias conforme iTHERM TwistWell
Soldado, referéncias conforme DIN

A0046152

2 Projeto ASME, UNIVERSAL, NAMUR, DIN, iTHERM TwistWell tipico e referéncias

Todas as dimensdes em mm (pol.). O projeto do sensor de temperatura depende da versdo do pogo
para termoelemento:

Poco para termoelemento baseado no ASME:

= Flanges ANSI
= Roscas NPT

= Solda da tomada e solda

Pocgo para termoelemento baseado no DIN:

= Flanges EN

= Roscas M ou G

= Solda da tomada e solda
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Universal:

= Flange ANSJ, EN, ISO ou HG/T
® Roscas M, G, R ou NPT
= Solda da tomada e solda

Varias dimensdes, como o comprimento de imersdo em U, por exemplo, sdo valores variaveis e,
por conseguinte, estdo indicados como itens nos seguintes desenhos dimensionais.

Dimensées varidveis:

Item Descricdo

L Comprimento do tubo de protecdo (U+T)

L_Gp Comprimento da rosca (comprimento completo da rosca)

L Gp_e Comprimento do contato da rosca

Gp Rosca da conex&o do processo

B Espessura da ponta do termoelemento (valor padrdo 6 mm - opcional outras espessuras
disponiveis)
Comprimento do pogo para termoelemento com defasagem

U Comprimento de imerséo

D1 Didmetro de raiz

D2 Diametro da ponta

C1 Comprimento da peca conica

Rel Comprimento da ponta reduzido

Dil Diadmetro do furo

Di2 Ponta do didmetro do furo

Del Diametro da defasagem

Gel Rosca da conex&o do sensor de temperatura
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Poco para termoelemento baseado no ASME B40.9

1 2 3
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A0040910

3 Pogo para termoelemento baseado no ASME B40.9
Haste reta da rosca do pogo para termoelemento; defasagem com chave inglesa (defasagem hexagonal

opcional disponivel)
Haste conica da rosca do pogo para termoelemento; defasagem com chave inglesa (defasagem hexagonal

opcional disponivel)
Haste com degrau da rosca do pogo para termoelemento; defasagem com chave inglesa (defasagem hexagonal

opcional disponivel)

Gel
Del

Y

Dil

D1

Gel
Del

N

D1

Dil

D2

Gel
Del

)

D1

Rel

| Dil

ol D2

A0040911

® 4

1
2
3

Poco para termoelemento baseado no ASME B40.9

Haste reta do pogo para termoelemento com flange (solda de penetragdo total opcional disponivel)
Haste conica do pogo para termoelemento com flange (solda de penetragdo total opcional disponivel)
Haste escalonada do pogo para termoelemento com flange (solda de penetragdo total opcional disponivel)
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1 3 4
«agel Gel Gel Gel
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A0052270
5 Poco para termoelemento baseado no ASME B40.9
1 Haste reta da solda da tomada
2 Haste conica da solda da tomada
3 Haste com degrau da solda da tomada
4 Haste conica da solda do pogo para termoelemento
Rosqueado Com flange Soldagem da tomada/Haste
conica da solda
Conexdo do sensor de s 5"NPT
temperatura Gel = 5"NPSC
s 5"NPSM
Tamanho da conex@o de processo | s 42" NPT = ANSI 1"de Cl. 150 a Cl. 600 = 218 mm (0.71 in)
= 3" NPT = ANSI1-%"deCl. 150a Cl. 2500 | = @24 mm (0.94 in)
= 1"NPT = ANSI 2"de Cl. 150 a Cl. 2500 = 226 mm (1.02 in)
= @27 mm (1.06 in)
= 28 mm (1.1in)
= 230mm (1.18 in)
= @32 mm (1.26 in)
= ¢35 mm (1.38in)
s 240 mm (1.57 in)
= @45 mm (1.77 in)
= 250 mm (1.97 in)
= 326.7 mm (NPS 34")
= 233.4 mm (NPS 1"
= @42.2 mm (NPS 1%4")
= 2483 mm (NPS 1%")
Material da conex&o de processo | = 316 = 316 = 316
= 316 L = 316L = 316L
= 316Ti = 316Ti = 316Ti
= 347 = 310 = 347
= 310 = Liga C276 = 310
= Liga 600 = Liga C276>316L = Liga 600
= Liga C276 = Liga 600>316L = Liga C276
= 10CrMo9-10 = A105 = 10CrMo9-10
- = 13CrMo4-5 = 13CrMo4-5
Material da barra . A105 = 316 . A105
. (228 « 316L . (228
= 316Ti
= 310
= 347
= Liga 600
= Liga C276
= A105
= C22.8
8 Endress+Hauser
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Dimensées

Haste reta e conica do pogo para termoelemento

Haste escalonada do po¢o para termoelemento

Comprimento de imersao U

64 para 609 mm (2.52 para 24 in)

127 para 609 mm (5 para 24 in)

Comprimento de defasagem T

70 para 300 mm (2.76 para 11.81 in)

75 para 300 mm (2.95 para 11.81 in)

Didmetro da defasagem Del

18 para 50 mm (0.71 para 1.97 in)

18 para 50 mm (0.71 para 1.97 in)

Diadmetro de raiz D1

16 para 46.5 mm (0.63 para 1.83 in)

= para didmetro da ponta 12.7 mm (0.5 in):
16 para 25.4 mm (0.63 para 1 in)

= para didmetro da ponta 22.2 mm (0.87 in):
25.4 para 38 mm (1 para 1.5 in)

Diametro da ponta D2

9.2 para 46.5 mm (0.36 para 1.83 in) ou idéntico ao
diametro de raiz

12.7 mm (0.5 in)ou 22.2 mm (0.87 in)

Diametro do furo Di

= 35mm (0.14 in)
= 6.5 mm (0.26 in)
= 7 mm (0.28 in)
= 83mm (0.311in)
= 95mm (0.37 in)
= 10 mm (0.39 in)

6.5 mm (0.26 in)

Rugosidade

0.8 pm (31 pin)

0.8 pm (31 pin)

Comprimento escalonado Rel

76 para 365 mm (2.99 para 14.4 in)

Espessura da ponta B

Valor padrdo 6 mm (0..24 in); opcional 5 para 12 mm (0.2 para 0.47 in)

TT151 é baseado no ASME B40.9, mas permite maior flexibilidade como no ASME B40.9
especificado. Na tabela a sequir estéo listados os principais desvios.

Dimensées

Todas as dimensdes sdo baseadas na métrica

tolerancias

De acordo com ISO 2768-mkK, se n&o houver outro especificado

Terminologia e definicdes

De acordo com o padrdo E+H

Dimensées padrdo

TT151 oferece uma ampla gama de dimensdes como mencionado dentro do padrdo ASME B40.9

ASME PTC-19.3 O design do TT151 atende as limitac6es do ASME PTC-19.3

Rosca TT151 oferece uma ampla gama de roscas como mencionado dentro do padrdo ASME B40.9
Flange TT151 oferece uma ampla gama de flanges como mencionado dentro do padrdo ASME B40.9
Construcédo do pogo para Baseado no ASME B40.9

termoelemento

Materiais TT151 oferece uma ampla gama de materiais como mencionado dentro do padrdo ASME B40.9.

com o meio)

Finaliza¢do a vapor (para secéo do
poco para termoelemento em contato

Ra <0.76 ym (30 pin)

ASME B40.9 Apéndice nédo

naval

obrigatério para aplica¢des de navio

TT151 n&o considera o apéndice.
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Poco para termoelemento baseado no DIN 43772 forma 4 e 4F

1
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A0040909

Poco para termoelemento baseado no DIN 43772 forma 4 e 4F

1 Solda do pogo para termoelemento baseado no DIN 43772 forma 4
2 Solda do pogo para termoelemento baseado no DIN 43772 forma 4F

Forma 4 (solda)

Forma 4F (com flange)

Conexdo do sensor de s M14x1,5
temperatura Gel = M18x1,5
= M20x1,5
s M27x2
s G
" G
Tamanho da conex&o de processo | # @18 mm (0.71 in) = Flanges EN ou ISO DN25 de PN16 a PN100
s @24 mm (0.95 in) = Flanges EN ou ISO DN40 PN40
= 226 mm (1.02 in) = Flanges EN ou ISO DN50 de PN40 a PN63
= 232 mm (1.26 in) = Flanges EN ou ISO DN80 PN6
Material da conexdo de processo | = 316 = 316
= 316L = 316L
= 316Ti = 316Ti
= 347 = Liga C276>316L
= 310 = Liga 600>316L
= Liga 600 = A105
K = Liga C276
Material da barra = 10CrMo9-10 = 316
= 13CrMo4-5 = 316L
= 16Mo3 = 316Ti
« A105 = 310
. (228 = 347
= Duplex $32205 » Liga 600
= Titan Gr2 = Liga C276
= A105
= C22.8

Duplex S32205

Espessura da ponta B

Valor padrdo 6 mm (0.24 in); opcional 4 para 12 mm (0.16 para 0.47 in)

Rugosidade

Valor padréo 1.6 pm (63 pin); opcional 0.76 pm (30 pin)

Toleréancia de parte imida

= +0/-0.15 mm (0.006 in) for L < 410 mm (16.14 in)
= +0/-0.2 mm (0.008 in) for L > 410 mm (16.14 in)

= tolerdncia sob demanda pode ser solicitada de acordo com DIN43772

10
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iTHERM TT151

Conexdo do sensor de D1 D2 Dil Comprimento das combinac¢des
temperatura Gel
Forma 4 Forma 4F
M14x1,5 18 mm 9 mm 3.5 mm # L=110mm (4.3 in),Cl = s L=200mm (7.87 in), U=
(0.71in) |(0.35in) | (0.14in) Y. 65 mm (2.56 in) 130 mm (5.12 in), C1 =
» L=110mm (4.3in),Cl = 65 mm (2.56 in)
M18x1,5 24mm 1 12.5mm |7 mm 73 mm (2.87 in) « L=260mm (10.24in), U =
(0.95in) |(0.491n) |(0.28in) |, | _ 140 mm (5.51in),C1= 190 mm (7.5 in), C1 =
M20x1,5 ou G %" 26mm  |12.5mm |7 mm 65 mm (2.56 in) 125 mm (4.92 in)
(1.02in) |(0.49in) |(0.28in) ® L=170mm (6.7 in), C1 = s L=410mm (16.14in), U=
133 mm (5.24 in) 340 mm (13.391in),Cl =
15 mm 9 mm = L=200mm (7.87in),Cl = 275 mm (10.83 in)
(0.6 in) (0.351n) 125 mm (4.92 in)
M27x2 ou G %" 32 mm 17 mm 11 mm
(1.261in) |(0.67in) |(0.43in)
19 mm 13 mm
(0.751in) | (0.511in)
20 mm 14 mm
(0.791in) |(0.551n)
1) Para L > 110 mm (4.3 in), um furo escalonado ¢ usado (6.5 mm (0.26 in) > 3.5 mm (0.14 in)

TT151 é baseado no DIN 43772 forma 4/4F, mas permite maior flexibilidade de acordo com o DIN
437772 especificado. Na tabela a seguir estdo listados os principais desvios.

Terminologia e defini¢des

De acordo com normas da Endress+Hauser

Materiais

TT151 oferece uma ampla gama de materiais como mencionado no DIN 43772

Toleréncia de parte imida forma 4

= +0/-0.15 mm (0.006 in) para L < 410 mm (16.14 in)
= +0/-0.2 mm (0.008 in) para L > 410 mm (16.14 in)
= tolerdncia sob demanda pode ser solicitada de acordo com DIN43772

Tolerédncia da parte molhada forma 4F

= +0/-0.15 mm (0.006 in) para L < 410 mm (16.14 in)
= +0/-0.2 mm (0.008 in) para L > 410 mm (16.14 in)

Comprimento de imersdo U

TT151 oferece uma ampla gama de comprimentos como mencionado no DIN 43772

Endress+Hauser
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Poco para termoelemento universal

1 2 3
Gel Gel el
Del - Del - Del WR
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7 Pogo para termoelemento universal com roscas NPT ou R
1 Conexdo do processo rosqueado e parte molhada reta; defasagem com chave inglesa (defasagem hexagonal
opcional disponivel)
2 Conexdo do processo rosqueado e parte molhada completamente cénica; defasagem com chave inglesa
(defasagem hexagonal opcional disponivel)
3 Conexdo do processo rosqueado e parte molhada parcialmente cénica; defasagem com chave inglesa
(defasagem hexagonal opcional disponivel)
1 2 3
Gel Gel Gel
el Del Del WR
i 5 B i B 5 B
= =
| I oy L B-B
i =1 A =
i A D1
& & B
>_]| &) _]I ) D1
Dil DIl !
i
—
1 2
1 ! y ! v | '
i i A
o D1 N S I D2 N S D2
A0040982
8 Poco para termoelemento universal com roscas M ou G
1 Conexdo do processo rosqueado e parte molhada reta; defasagem com chave inglesa (defasagem hexagonal

opcional disponivel)

2 Conexdo do processo rosqueado e parte molhada completamente cénica, defasagem com chave inglesa

(defasagem hexagonal opcional disponivel)
3 Conexdo do processo rosqueado e parte molhada parcialmente cénica; defasagem com chave inglesa

(defasagem hexagonal opcional disponivel)

12
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Gel Gel Gel Gel
Del . Del Del Del
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9 Poco para termoelemento universal

1 Conexdo de processos com flange e parte molhada reta (solda de penetragdo total opcional disponivel)

2 Conexdo de processos com flange e parte molhada parcialmente conica (solda de penetragdo total opcional
disponivel)

3 Conexdo de processos com flange e parte molhada cénica (solda de penetragdo total opcional disponivel)

4 Conexdo de processos com flange e parte molhada escalonada (solda de penetragdo total opcional disponivel)

1 2 3 4 5
Gel Gel Gel Gel Gel
Del Del . Del L Del . Del
o
i A I i i
= = = [ — |
) ) \ \ \ \
I ] I ] & 1 I ]
- D1
|
jan) jon] - Dl ] jn} - - D1 i“l
Dil ]
I e
Dil Dil Dil —A Dil f Il
i & i
v L 7 ] ‘ 1y ! v ! ¢
mﬂ* D1 ml ] D2 m* ] D2 mA | Dp2 m‘ | D2 |

A0040984
10  Poco para termoelemento universal

Conexdo de processo de solda de encaixe e parte molhada reta

Conexdo de processo de solda de encaixe e parte molhada parcialmente cénica
Conexdo de processo de solda de encaixe e parte molhada cénica

Conexdo de processo de solda de encaixe e parte molhada escalonada
Conexdo de processo de solda e parte molhada conica

Vil WN =

Endress+Hauser 13



iTHERM TT151

Rosqueado Com flange Solda da tomada /Solda
Conexdes do sensor de s M14x1,5
temperatura Gel = M18x1,5
= M20x1,5
s M27x1,5
= G
= G
= 5"NPT
= 15"NPSC
= 15"NPSM
Tamanho da conexdo de processo | » M18x1,5 = ANSI 1"de ClL. 150 a CL. 600 = 218 mm (0.71 in)
= M20x1,5 = ANSI 1 %"deCl. 150aCl. 2500 |& @24 mm (0.94 in)
= M27x2 = ANSI2"de Cl. 150 a Cl. 2500 = 326 mm (1.02 in)
= M33x2 = ANSI 3"de Cl. 150 = 227 mm (1.06 in)
= G = ANSI4"de CL. 300 = 328 mm (1.11in)
= G = PN16 DN25 = 330 mm (1.18 in)
= G3/8 = PN6 DN80 = 232 mm (1.26 in)
= G1" = PN20 DN25 = 35 mm (1.38 in)
= 2"NPT = PN40 DN25 s 340 mm (1.57 in)
= ¥"NPT = PN50 DN25 = 945 mm (1.77 in)
= 1"NPT = PN63 DN50 = 350 mm (1.97 in)
= RV = PN100 DN25 = 326.7 mm (NPS %)
= R¥%' = ¢33.4mm (NPS 1)
& 342 2 mm (NPS 1%")
= 348.3 mm (NPS 1%2")
Material da conex&o de processo | = 316 = 316 = 316
= 316L = 316L = 316L
= 316Ti = 316Ti = 316Ti
s 347 = 310 = 347
= 310 = Liga C276 = 310
= Liga 600 = Liga C276 > 316L = Liga 600
= Liga C276 = Liga 600 > 316L = Liga C276
= 10CrMo9-10 = A105 = 10CrMo9-10
= 13CrMo4-5 = 13CrMo4-5
Material da barra = 16Mo3 = 316 . 16Mo3
. A105 = 316L . A105
. (228 = 316Ti . (228
= Titan Gr2 = 310 = Titan Gr2
= 347
= Liga 600
= Liga C276
= A105
= C22.8

Comprimento de imersdo U

30 para 1500 mm (1.18 para 59.1 in) !

Comprimento de defasagem L

70 para 300 mm (2.76 para 11.81 in)

Didmetro da defasagem Del

Consulte a tabela. > 21

18 para 50 mm (0.71 para 1.97 in)

Igual ao "tamanho da conexéo de
processo”

Diametro de raiz D1

9 para 30 mm
(0.35 para 1.18 in) 2)

9 para 50 mm (0.35 para 1.97 in)

9 para 50 mm (0.35 para 1.97 in)

Diédmetro da ponta D2

9 para 50 mm (0.35 para 1.97 in) *

Diametro do furo Di

3.5 mm (0.14 in) ¥
6.5 mm (0.26 in)

7 mm (0.28 in)

8 mm (0.31in)

9 mm (0.35in)

9.5 mm (0.37 in)
10 mm (0.39 in)

Escalonado: Dil = 6.5 mm (0.26 in) > Di2 = 3.5 mm (0.14 in), comprimento: 35 mm (1.38 in)
Escalonado: Dil = 10 mm (0.39 in) > Di2 = 6.5 mm (0.26 in), comprimento: 35 mm (1.38 in) %)

Espessura da ponta B

Valor padrdo 6 mm (0.24 in); opcional 4 para 12 mm (0.16 para 0.47 in)

14
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iTHERM TT151

Rugosidade

Valor padréo 1.6 ym (63 pin); opcional 0.76 pym (30 pin)

Comprimento escalonado Rel

50 para 350 mm (1.97 para 13.78 in) ©

1) Comprimento méaximo de imersdo depende do comprimento de defasagem
2) Didmetro maximo de raiz depende do tamanho da conex&do de processo
3) Diametro da ponta D2 < Diametro de raizD1
4) Para L > 110 mm (4.3 in), um furo escalonado ¢ usado (6.5 mm (0.26 in) > 3.5 mm (0.14 in)
5) O didmetro méximo do furo depende do didmetro da ponta.
6) Comprimento escalonado Rel << Comprimento de imerséo U
Poco para termoelemento baseado em NAMUR NE170
1 | ]
|
I
|
LN, Del e
|
1NN\
I
77N
N, D1
|
NN
NN bir
[ L jan)
=
' Di2
|
%74*
m
D2 T
A0047328
11  Pocgo para termoelemento baseado em NAMUR NE170
1 Rosca macho rotativa
Conexdo do sensor de Rosca macho rotativa M24x1,5
temperatura
Tamanho da conex&o de processo | = ANSI 1"de 150 Ib/pol.? para 600 1b/pol.?
= ANSI 1 %"de 150 Ib/pol.? a 600 Ib/pol.?
= ANSI 2" de 150 Ib/pol.2 para 600 1b/pol.?
= ENPN16 DN25
= EN PN40 DN25
= EN PN40 DN40
= EN PN40 DN50
Material da conex&o de processo | = 316
= 316L
= 316Ti
= Liga C276
Material da barra = 316
= 316L
= 316Ti
= Liga C276
Comprimento de imerséo U 30 para 610 mm (1.18 para 24.02 in)
Comprimento de defasagem L 142 mm (5.6 in)
Didmetro da defasagem Del 20 mm (0.79 in), reduzido para 12 mm (0.47 in)
Diametro de raiz D1 20 mm (0.79 in)
Didmetro da ponta D2 13 mm (0.51 in)
Endress+Hauser 15




iTHERM TT151

Diametro do furo Di Escalonado: Dil =7 mm (0.27 in) > Di2 = 6.1 mm (0.24 in),
comprimento: 50 mm (1.97 in)

Espessura da ponta B 7 mm (0.27 in)

Rugosidade Valor padrdo 1.6 pm (63 pin); opcional 0.76 ym (30 pin)

Compatibilidade de unidades eletronicas DIN com pog¢os para termoelemento

Insertos IL Poco para termoelemento conforme DIN | Poco para termoelemento conforme NAMUR | ModuLine TM151 (sem

43772 NE170 poco para

termoelemento, sem tubo
de pescoco)

Tipo Comprimento de Tipo Comprimento de Comprimento de imerséo
imersdo U imersdo U 0]
315 mm (12.4 in) 3F1 225 mm (8.9 in) NF1 165 mm (6.5 in) 304 mm (12 in)
375 mm (14.8 in) 3F2 285 mm (11.2 in) NF2 225 mm (8.9) 364 mm (14.3 in)
435 mm (17.1in) 3F3 345 mm (13.6 in) NF3 285 mm (11.82 in) 424 mm (16.7 in)

Velocidade méaxima de vazédo do meio de processo

Padréo de calculo Tipo Comprimento de imersdo U Velocidade max. vazéo
Agua Cco2 Ar
ASME PTC 19.3 NF1 165 mm (6.5 in) 12.5m/s (39.4 ft/s) 13.1 m/s (43 ft/s) 14.0 m/s (45.9 ft/s)
ASME PTC 19.3 NE2 225 mm (8.86 in) 6.9 m/s (22.6 ft/s) 7.7 m/s (25.3 ft/s) 8.1 m/s (26.6 ft/s)
ASME PTC 19.3 NF3 285 mm (11.2 in) 4.6 m/s (15.1 ft/s) 5.0 m/s (16.4 ft/s) 5.2m/s (17.1 ft/s)

Valor de referéncia

DIN 43772 ‘ 3F1 ‘ 225 mm (8.86 in) 4.2 m/s (13.8 ft/s) 42 m/s (13.8 ft/s) 42 m/s (13.8 ft/s)

Poco para termoelemento iTHERM TwistWell

Gel‘
A [
h
- !
'\ l.Del
!
%
l NN N
—1 m
jan)
LS
N
2|8
jam}
Di
m
Y
f
1 D2

A0052378
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iTHERM TT151

Conexdo do sensor de temperatura Gel s M18x1,5
= G
NPT %"

ANSI 1" de 150 Ib/pol.? para 600 1b/pol.?
ANSI 1 %" de 150 Ib/pol.? a 600 Ib/pol.?
ANSI 2" de 150 Ib/pol.% para 600 1b/pol.2
EN PN16 DN25
EN PN40 DN25
EN PN50 DN25
EN PN40 DN40
EN PN40 DN50
EN PN63 DN50

Tamanho da conexdo de processo

316
316 L
316Ti

Material da conexdo de processo

Material da barra = 316
= 316L
= 316Ti

Comprimento de imersdo U 60 para 800 mm (2.36 para 31.5 in)

Comprimento sem transmissdo UL 60 para 790 mm (2.36 para 31.1 in)

Comprimento de defasagem T 70 para 300 mm (2.76 para 11.81 in)

Diametro da defasagem Del

30 mm (1.18 in) 25 mm (0.98 in) 22 mm (0.87 in)
Diametro de raiz D1

Didmetro da ponta D2 22 mm (0.87 in) 17 mm (0.67 in) 22 mm (0.59 in)
Diametro do furo Di 6.5 mm (0.26 in)

Espessura da ponta B 6 mm (0.24 in)

Rugosidade 0.76 pym (30 pin)

Cintas 3

Poco para termoelemento forjado

A0052379

Para evitar o uso de conexdes de processo flangeadas soldadas, vocé pode optar por um pogo para
termoelemento forjado. Isso oferece o mais alto nivel de resisténcia a fadiga de acordo com ASME
PTC 19.3 TW. Optar por um pogo para termoelemento forjado significa que as verifica¢des e falhas
da costura de soldagem podem ser excluidas. Pode ser usado em ambientes de processo extremos.

Endress+Hauser
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iTHERM TT151

Isso se aplica as seguintes versdes de pogo para termoelemento: flangeado, referéncias de acordo

com ASME/Universal/DIN

Conexdo do sensor de
temperatura Gel

M14x1,5
M18x1,5
M20x1,5
M27x2

G %"

G %"

15" NPT
15" NPSC
12" NPSM

Tamanho da conexdo de processo

ANSI 1" de 150 Ib/pol.% para 600 1b/pol.?
ANSI 1 ¥2" de 150 1b/pol.2 a 600 1b/pol.?
ANSI 2" de 150 Ib/pol.2 para 600 1b/pol.?
EN PN16 DN25

EN PN40 DN25

EN PN50 DN25

EN PN100 DN25

EN PN40 DN40O

EN PN40 DN50

10K]JIS 50A

Material da conexdo de processo

Material da barra

= 316
= 316 L

Comprimento de imersdo U

30 para 580 mm (1.18 para 22.8 in)

Comprimento de defasagem T

70 para 100 mm (2.76 para 3.93 in)

Didmetro da defasagem Del

18 para 45 mm (0.71 para 1.77 in)

Diametro de raiz D1

Didmetro da ponta D2

9 para 45 mm (0.35 para 1.77 in)

Diametro do furo Di

= 6.5mm (0.26 in) = 11 mm (0.43 in)

= 7mm (0.28 in) = 13 mm (0.51 in)

= 83 mm (0.32 in) ® 14 mm (0.55in)

= 9mm (0.35in) = Escalonado: Dil =

= 9.5mm (0.37 in) 6.5 mm (0.26 in) > Di2 =

= 10 mm (0.39 in) 3.5 mm (0.14 in), comprimento:

35 mm (1.38in)
= Escalonado: Dil =
10 mm (0.39 in) > Di2 =
6.5 mm (0.26 in), comprimento:
35 mm (1.38 in)

Espessura da ponta B

Valor padrdo 6 mm (0.24 in); opcional 4 para 12 mm (0.16 para 0.47 in)

Rugosidade

0.76 pm (30 pin)ou 1.6 pm (63 pin)

Comprimento escalonado Rel

50 para 350 mm (1.97 para 13.8 in)

Peso

0.5 para 37 kg (1 para 82 lbs) para op¢des padrao.

Materiais

Poco para termoelemento e conexdes de processo.

As temperaturas para operacdo continua especificadas na tabela a sequir destinam-se apenas como
valores de referéncia para o uso de diferentes materiais no ar e sem qualquer carga de compressdo
significativa. As temperaturas méximas de funcionamento podem ser reduzidas consideravelmente
nos casos em que ocorrem condi¢des anormais, como elevada carga mecanica ou em meios

agressivos.

ﬂ Tenha em mente que a temperatura maxima sempre depende do sensor de temperatura usado.

18
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Nome do material

Forma abreviada

Temperatura
max.
recomendada
para uso
continuo no ar

Propriedades

AISI316/1.4401

X5CrNiMo 17-12-2

650 °C
(1202 °F) Y

= Austenitico, ago inoxidavel

= Alta resisténcia a corrosdo em geral

= Resisténcia particularmente elevada a corroséo
em atmosferas acidas ndo oxidantes, a base de
cloro, através da adi¢do de molibdénio (por
exemplo, &cidos fosforico, sulfurico, acético e
tartarico com baixa concentracéo)

AISI 316L/1.4404
1.4435

X2CrNiMo17-12-2
X2CrNiMo18-14-3

650 °C
(1202 °F) %

= Austenitico, ago inoxidavel

= Alta resisténcia a corrosdo em geral

» Resisténcia particularmente elevada a corroséo
em atmosferas acidas ndo oxidantes, a base de
cloro, através da adi¢&o de molibdénio (por
exemplo, acidos fosforico e sulfurico, acido
acético e acido tartarico com baixa
concentragéo)

= Aumento da resisténcia a corrosdo
intergranular e arranhdes

s Comparado ao 1.4404, o 1.4435 tem ainda
maior resisténcia a corrosdo e um menor
contetdo de ferrita delta

AISI316Ti/1.4571

X6CrNiMoTil7-12-2

700°C
(1292 °F)?

= Propriedades comparéaveis com AISI316L

= A adicéo de titanio significa maior resisténcia
a corrosdo intergranular mesmo apos a solda

= Ampla gama de usos nos setores industriais de
produtos quimicos, petroquimicos e éleo, bem
como em quimica do carvéo

= Somente pode ser polido até um certo ponto,
pode haver a formagé&o de riscos no titanio

Liga600/2.4816

NiCr15Fe

1100°C
(2012 °°F)

= Uma liga de niquel/cromo com muito boa
resisténcia a ambientes agressivos, oxidantes e
redutoras, mesmo em altas temperaturas

= Resisténcia a corrosdo provocada pelos gases
de cloro e meios clorados, bem como diversos
minerais oxidantes e acidos organicos, 4gua do
mar etc.

= Corrosédo de dgua ultrapura

= Né&o deve ser usado em atmosferas contendo
enxofre

LigaC276/2.4819

NiMo16Cr15W

1100°C
(2012 °F)

= Uma liga baseada em niquel com boa
resisténcia a atmosferas oxidantes e redutoras,
mesmo em altas temperaturas

= Particularmente resistente ao gas de cloro e
cloreto assim como a diversos minerais
oxidantes e acidos orgénicos

AISI 347 / 1.4550

X6CrNiNb18-10

900°C
(1652 °F)

= Austenitico, ago inoxidavel

= Maior resisténcia a corrosdo intercristalina em
ambientes oxidantes

= Boas propriedades de solda

= Para aplicacGes de alta temperatura, como
fornos

AISI 310/ 1.4841

X15CrNiSi25-20

1100°C
(2012 °F)

= Austenitico, ago inoxidavel

= Boa resisténcia em geral a atmosferas
oxidantes e redutoras

= Devido ao maior teor de cromo, boa resisténcia
a solucdes aquosas oxidantes e fusdo de sais
neutros em temperaturas mais altas

= Apenas baixa resisténcia a gases contendo
enxofre

Endress+Hauser
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iTHERM TT151

Nome do material

Forma abreviada

Temperatura
max.
recomendada
para uso
continuo no ar

Propriedades

AISTA105/ 1.0460

C22.8

450°C (842 °F)

Aco resistente ao calor

Resistente a atmosferas que contém nitrogénio
e com baixo teor de oxigénio; ndo é adequado
para acidos ou outros meios agressivos

Muitas vezes, usado em geradores de vapor,
tubulac¢bes de dgua e vapor, tanques
pressurizados

AISIA182
F11/1.7335

13CrMo4-5

550°C
(1022 °F)

Liga baixa, ago resistente ao calor com adigdes
de cromo e molibdénio

Melhor resisténcia a corroséo em relagéo aos
acos ndo ligados, ndo adequados para acidos e
outros meios agressivos

Muitas vezes, usado em geradores de vapor,
tubulag¢des de d4gua e vapor, tanques
pressurizados

Titanio / 3.7035

600 °C
(1112 °F)

Um metal leve com altissima resisténcia a
corrosdo e valores de resisténcia

Muito boa resisténcia a muitos minerais
oxidantes e acidos organicos, solugdes salinas,
agua do mar etc.

Propenso a fragilizagdo rapida em altas
temperaturas através da absorcédo de oxigénio,
nitrogénio e hidrogénio

Em comparacéo com outros metais, o titanio
reage prontamente com muitos meios (O, Ny,
Cly, H,) em temperaturas mais elevadas e/ou
pressdo aumentada

S6é pode ser usado em gds cloro e meio clorado
em temperatura comparativamente baixas
(<400°C)

1.5415

16Mo3

530 °C (986 °F)

Aco resistente ao arrasto de ligagéo
Especialmente adequado como material de
tubulagéo para construcgéo de caldeiras, tubo
superaquecedor, vapor superaquecido e tubos
coletores, tubos de ar e fogdo para trocadores
de calor e para fins de industrias de refinagéo
de petréleo

Duplex S32202

X2CrNi-MoN22-5-3

300°C (572 °F)

Aco ferritico austenitico com boas
propriedades mecénicas

Alta resisténcia a corroséo em geral,
arranhdes, corrosdo por tensdo transgranular
e induzida pelo cloro

Resisténcia comparativamente boa a corrosédo
sob tens&o induzida por hidrogénio

1.7380

10CrMo9-10

580°C
(1076 °F)

= Aco ligado resistente ao calor

Especialmente adequado para caldeiras de
vapor, pecas da caldeira, tambores da caldeira,
tanques pressurizados para construgdes do
equipamento e propositos similares

1) Pode ser usado de forma limitada até 800 °C (1472 °F) para baixas cargas mecanicas e em meios ndo-
corrosivos. Entre em contato com sua equipe de vendas Endress+Hauser para mais informacges.

2) Pode ser usado de forma limitada até 800 °C (1472 °F) para baixas cargas compressivas e em meios ndo
corrosivos. Entre em contato com sua equipe de vendas Endress+Hauser para mais informacdes.

20
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Conexdo do sensor de

temperatura
Conexdo do sensor de temperatura Gel L1 L2 Padréo/Classe
 Gel M14x1,5 ASME B1.13M/ISO
- o 965-1 H6
— 1 ] 1 M18x1,5 ASME B1.13M/ISO
1~ . 965-1 H6
_]\ _]I 2 oy
| \ S M20x1,5 ASME B1.13M/ISO
’ | ) ) 965-1 H6
17 mm (0.67 in) 20 mm (0.79 in)
M27x2 ASME B1.13M/ISO
965-1 H6
A0040912
12 Rosca fémea G¥! [50228-1 A
G¥s" [SO 228-1 A
14" NPT/NPSC/NPSM ANSIB1.20.1
M24x1.5 S5
g
S5
N\ 1
ol |
[\ O | A
SO T Je
‘ — N
| =)
A0047327
13 Rosca macho ajustdvel

Conexdes de processo

Conexdes padréo estdo disponiveis como solda, solda da tomada, conexdo de rosca ou versdes

flangeadas.
Rosqueado
Conexédo do processo com rosca Versdo Comprimento da Padréo Pressdo max. do processo
roscaL_Gp
M M20x1,5 | 14 mm (0.55 in) ASME B1.13M Pressdo maxima estatica do
- ISO 965-1 g6 processo para conexdo de
] [ M18x1,5 |12 mm (0.47 in) processo roscada: 1)
] [ M27x2 16 mm (0.63 in) 400 bar (5802 psi) em
| M33x2 |18 mm (0.71 in) +400°C (+752°F)
Tl T T G GY%" 15 mm (0.6 in) ISO 228-1 A
ol G1" 18 mm (0.71 in)
U UT L1 4 <)
& |4 G¥" 16 mm (0.6 in)
| —
— G3/8" 12 mm (0.47 in)
ORI NPT | NPT 20 mm (0.79 in) ANSIB1.20.1
14 Versdo cilindrica (lado esquerdo) e conica L Gp_e:
(lado direito) 8 mm (0.32 in)
NPT4" 20 mm (0.79 in)
L Gp_e:
8 mm (0.32 in)
NPT1" 25 mm (0.98 in)
L Gp_e:
10 mm (0.39 in)

Endress+Hauser
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Conexdo do processo com rosca

Versao

Comprimento da
rosca L_Gp

Padrao

Pressdo max. do processo

R RV

20 mm (0.79 in)
L Gp_e:
8 mm (0.32 in)

R¥%"

20 mm (0.79 in)
L Gp_e:
8 mm (0.32 in)

DIN EN 10226-1
JIS B 0203

1) Especifica¢bes de pressdo maxima somente para a rosca. A falha da rosca é calculada, levando em consideragéo a presséo estatica. O célculo é
baseado em uma rosca totalmente apertada

Tamanho da matriz WR para pogo para termoelemento roscado (defasagem hexagonal)

_Gel

20 mm
(0.79 in)

L

~

/WR

AD040913

Tamanho da conexdo do processo Gp (rosca macho)

M18x1 | G3/8" |NPT%" |R%" M20x1 | GY4" R¥%4" NPT%" | M27x2 | G¥" NPT1" | M33x2 |G1"
,5 5
Tamanho da | M14x1,5
conexdo do
sensor de M18x1,5
temperatura | pM20x1,5
Gel (rosca
A Lo
femea) NPTV WR24 | WR24 | WR24 | WR24 | WR27 | WR27 | WR27 | WR27
G WR36 | WR36 | WR36 | WR41 | WR41
NPSC1/2
NPSM1/
2
M27x2
WR36 | WR36 | WR36 | WR36 | WR36 | WR36 | WR36 | WR36
G¥4"
22 Endress+Hauser
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matriz de tamanho para po¢os termométricos roscados Del Dimensées em mm (pol.)

Gel

N T Yeat

_ Del

Gp (

WR

B-B

A0040986

Tamanho da conexdo do processo Gp (rosca macho)

M18x1,5 | G3/8" |NPT%" |R¥%" M20x1,5 | G¥2" R¥4" NPT3." | M27x2 | G¥4" NPT1" | M33x2 | G1"
Tamanho M14x1,5
da conexdo
do sensor M18x1,5
de M20x1 5 26.7 26.7 26.7 26.7 26.7 26.7 26.7 26.7
’ 1.05 1.05 1.05 1.05 1.05 1.05 1.05 1.05
temperatur NPT ( ) ( ) ( ) ( ) ( ) ( ) ( ) ( ) 33.4 33.4 33.4 40 40
a Gel (131) | (1.31) | (1.31) | (1.57) | (1.57)
(rosca o
. G
fémea)
M27x2 30 30 30 30 30 30 30 30
G (1.18) | (1.18) | (1.18) | (1.18) | (1.18) | (1.18) | (1.18) | (1.18)
o Del Chave plana WR
26.7 mm (1.05in)/27 mm (1.06 in)/28 mm (1.10 in) 22
30 mm (1.18 in) 24
32 mm (1.26 in)/33.4 mm (1.32 in)/35 mm (1.38 in) 27
40 mm (1.57 in)/42 mm (1.65 in)/45 mm (1.77 in) 36
48.3 mm (1.9 in)/50 mm (1.97 in) 41
Endress+Hauser 23
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Versdo de solda/solda da tomada

Del Del Del

¢ 18 mm (0.71 in)

¢ 24 mm (0.94 in)

¢ 26 mm (1.02 in)

¢ 27 mm (1.06 in)

¢ 28 mm (1.10 in)

¢ 30 mm (1.18 in)
( )
( )
( )
( )
(

¢ 32 mm (1.26 in
¢ 35 mm (1.38 in
¢ 40 mm (1.57 in
® 45 mm (1.77 in
¢ 50 mm (1.97 in)
¢ 26.7 mm (NPS 3/4")
¢ 33.4 mm (NPS 1")

(

(

® 42.2 mm (NPS 174")

f e ¢ 48.3 mm (NPS 1%)

A0040914

Recomendagdo de solda

25 (0.98)

min. 40 (1.57)

Y

Recomendagéo de solda: a distancia entre emendas de solda e extremidade do pogo para termoelemento deve
ser de no minimo 40 mm. Para evitar deformacdes da rosca é recomendado um plug falso.

AD040915

Flange

ﬂ As flanges séo fornecidas em aco inoxidavel AISI 316L com numero de material 1.4404 ou
1.4435. Em relacdo as suas propriedades estabilidade-temperatura, os materiais 1.4404 e
1.4435 s&o agrupados sob 13EQ na DIN EN 1092-1 Tab.18 e sob 023b na JIS B2220:2004 Tab.
5. As flanges ASME sdo agrupadas sob a tab. 2-2.2 na ASME B16.5-2013. Polegadas sdo
convertidas em unidades métricas (pol. - mm) usando o fator 2,54. Na norma ASME, os dados
métricos sdo arredondados para O ou 5.

Versdes

= Flanges DIN: German Standards Institute (instituto de normas alemas) DIN 2527

® Flanges EN: norma europeia DIN EN 1092-1:2002-06 e 2007

= Flanges ASME: American Society of Mechanical Engineers (sociedade americana de engenheiros
mecanicos) ASME B16.5-2013

= Flanges JIS: Japanese Industrial Standard (padrdo industrial japonés) B2220:2004

s Flanges HG/T: Padrdo Quimico Chinés HG/T 20592-2009 e 20615-2009
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iTHERM TT151

Geometria de superficies de vedagdo

Flanges Superficie de vedacdo DIN 2526 Y DIN EN 1092-1 ASME B16.5
Forma Rz (pm) Forma Rz (pm) Ra (pm) Forma Ra (pm)
sem face : T ' A - A% 12.5para 5 | 3.2 para 12. | Face plana
ressaltada ' ' ' 7 B 40 para 16 0 5 (FF)
[ [ [ O
UT 3.2 para 6.3
A0043514 (AARH
com face ; ; — C 40 paral6 |B1 > 12.5para 5 | 3.2 para 12. | Face 125 para 250
ressaltada ' ' 1 (AD 0 0 5 ressaltada pin
: : —4E 40 B2 (RF)
UT 16 3.2 para 12. | 0.8 para 3.2
A0043516 5
Lingueta @:@:m F - C 3.2 para 12. | 0.8 para 3.2 | Lingueta (T) | 3.2
! 5
uf
A0043517
Ranhura . ! |;,< N D Ranhura (G)
. N
uf
A0043518
Projecéo 1 V13 - E 12.5para 5 |3.2 para 12. | Macho (M) 3.2
I
I 7 | 0 5
1
4
of
A0043519
Recesso : \‘ - } R13 F Fémea (F)
j \ T ‘ 1A ‘
uf
A0043520
Projecéo 7 L 7 . V14 para O- H 3.2 para 12. | 3.2 para 12. | - -
’I'I// ! V "’ rings 5 5
‘ [] : nd A
uf
A0043521
Recesso R14 G - -
Junta tipo - - - - - Junta tipo 1.6
anel anel (RTJ)
A0052680

1) Presente na DIN 2527
2) Geralmente PN2.5 a PN40
3) Geralmente a partir de PN63

Flanges em conformidade com o padréo DIN antigo sdo compativeis com a nova norma DIN EN
1092-1. Mudanca nas taxas de pressdo: padrdes DIN antigos PN64 - DIN EN 1092-1 PN63.

Endress+Hauser
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Altura da face ressaltada D

Padrao Flanges Altura da face ressaltada f Tolerancia
DIN EN 1092-1:2002-06 todos os tipos 2 (0.08) 0
-1(-0.04)
DIN EN 1092-1:2007 <DN 32
>DN 32 aDN 250 3(0.12) 0
-2 (-0.08)
>DN 250 a DN 500 4 (0.16) 0
-3 (-0.12)
> DN 500 5(0.19) 0
-4 (-0.16)
ASME B16.5 - 2013 < Classe 300 1.6 (0.06) +0.75 (£0.03)
> Classe 600 6.4 (0.25) 0.5 (0.02)
JISB2220:2004 <DN 20 1.5 (0.06) -
0
>DN 20 aDN 50 2 (0.08)
0
>DN 50 3(0.12)
0
1) Dimensdes em mm (pol.)

Flanges EN (DIN EN 1092-1)

-t D P
«ln
I'}
e
1A
‘<—d>l ""‘“
- K >
A0029176
15  Face ressaltada B1
L Diametro do furo
d  Diametro da face ressaltada
K Diametro do circulo de inclinagdo
D Diametro do flange
b Espessura total do flange
f  Altura da face ressaltada (geralmente 2 mm (0.08 in)
PN16 Y
DN (D b K d L aprox. kg (lbs)
25 115 (4.53) 18 (0.71) 85 (3.35) 68 (2.68) 4x@14 (0.55) 1.50 (3.31)
32 140 (5.51) 18 (0.71) 100 (3.94) 78 (3.07) 43218 (0.71) 2.00 (4.41)
40 150 (5.91) 18 (0.71) 110 (4.33) 88 (3.46) 4x218 (0.71) 2.50 (5.51)
50 165 (6.5) 18 (0.71) 125 (4.92) 102 (4.02) 43218 (0.71) 2.90 (6.39)
65 185 (7.28) 18 (0.71) 145 (5.71) 122 (4.80) 8x218 (0.71) 3.50(7.72)
80 200 (7.87) 20 (0.79) 160 (6.30) 138 (5.43) 8x218 (0.71) 4.50 (9.92)
100 | 220 (8.66) 20 (0.79) 180 (7.09) 158 (6.22) 8x218 (0.71) 5.50 (12.13)
125 | 250 (9.84) 22 (0.87) 210 (8.27) 188 (7.40) 8x218 (0.71) 8.00 (17.64)
150 |285(11.2) 22 (0.87) 240 (9.45) 212 (8.35) 8x222 (0.87) 10.5 (23.15)
200 |340 (13.4) 24 (0.94) 295 (11.6) 268 (10.6) 12x@22 (0.87) 16.5 (36.38)
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DN (D b K d L aprox. kg (lbs)
250 | 405 (15.9) 26 (1.02) 355 (14.0) 320 (12.6) 12x226 (1.02) 25.0 (55.13)
300 |460 (18.1) 28 (1.10) 410 (16.1) 378 (14.9) 12x226 (1.02) 35.0 (77.18)
1) As dimensdes nas tabelas a seguir estdo em mm (pol.), a néo ser que especificado do contrario.
PN25

DN |D b K d L aprox. kg (lbs)
25 115 (4.53) 18 (0.71) 85 (3.35) 68 (2.68) 4x@14 (0.55) 1.50(3.31)

32 140 (5.51) 18 (0.71) 100 (3.94) 78 (3.07) 4x@18 (0.71) 2.00 (4.41)

40 150 (5.91) 18 (0.71) 110 (4.33) 88 (3.46) 4x@18 (0.71) 2.50 (5.51)

50 165 (6.5) 20 (0.79) 125 (4.92) 102 (4.02) 4x@18 (0.71) 3.00 (6.62)

65 185 (7.28) 22 (0.87) 145 (5.71) 122 (4.80) 8x@18 (0.71) 4.50(9.92)

80 200 (7.87) 24 (0.94) 160 (6.30) 138 (5.43) 8x@18 (0.71) 5.50 (12.13)
100 |235(9.25) 24 (0.94) 190 (7.48) 162 (6.38) 8x@22 (0.87) 7.50 (16.54)
125 |270 (10.6) 26 (1.02) 220 (8.66) 188 (7.40) 8x9@26 (1.02) 11.0 (24.26)
150 |300 (11.8) 28 (1.10) 250 (9.84) 218 (8.58) 8x@26 (1.02) 14.5 (31.97)
200 |360 (14.2) 30(1.18) 310 (12.2) 278 (10.9) 12x226 (1.02) 22.5 (49.61)
250 |425(16.7) 32 (1.26) 370 (14.6) 335 (13.2) 12x230 (1.18) 33.5(73.9)
300 |485(19.1) 34 (1.34) 430 (16.9) 395 (15.6) 16x230 (1.18) 46.5 (102.5)
PN40

DN (D b K d L aprox. kg (lbs)
15 95 (3.74) 16 (0.55) 65 (2.56) 45 (1.77) 4x@14 (0.55) 0.81(1.8)

25 115 (4.53) 18 (0.71) 85 (3.35) 68 (2.68) 4x@14 (0.55) 1.50 (3.31)

32 140 (5.51) 18 (0.71) 100 (3.94) 78 (3.07) 4x@18 (0.71) 2.00 (4.41)

40 150 (5.91) 18 (0.71) 110 (4.33) 88 (3.46) 4x@18 (0.71) 2.50 (5.51)

50 165 (6.5) 20 (0.79) 125 (4.92) 102 (4.02) 4x@18 (0.71) 3.00 (6.62)

65 185 (7.28) 22 (0.87) 145 (5.71) 122 (4.80) 8x@18 (0.71) 4.50(9.92)

80 200 (7.87) 24 (0.94) 160 (6.30) 138 (5.43) 8x@18 (0.71) 5.50 (12.13)
100 |235(9.25) 24 (0.94) 190 (7.48) 162 (6.38) 8x@22 (0.87) 7.50 (16.54)
125 |270(10.6) 26 (1.02) 220 (8.66) 188 (7.40) 8x9@26 (1.02) 11.0 (24.26)
150 |300 (11.8) 28 (1.10) 250 (9.84) 218 (8.58) 8x@26 (1.02) 14.5 (31.97)
200 |375(14.8) 36 (1.42) 320 (12.6) 285 (11.2) 12x230 (1.18) 29.0 (63.95)
250 |450 (17.7) 38 (1.50) 385 (15.2) 345 (13.6) 12x@33 (1.30) 445 (98.12)
300 |515(20.3) 42 (1.65) 450 (17.7) 410 (16.1) 16x233 (1.30) 64.0 (141.1)
PN63

DN (D b K d L aprox. kg (lbs)
25 140 (5.51) 24 (0.94) 100 (3.94) 68 (2.68) 4x@18 (0.71) 2.50 (5.51)

32 155 (6.10) 24 (0.94) 110 (4.33) 78 (3.07) 4x@22 (0.87) 3.50(7.72)

40 170 (6.69) 26 (1.02) 125 (4.92) 88 (3.46) 4x@22 (0.87) 4.50(9.92)

50 180 (7.09) 26 (1.02) 135 (5.31) 102 (4.02) 4x@22 (0.87) 5.00 (11.03)
65 205 (8.07) 26 (1.02) 160 (6.30) 122 (4.80) 8x@22 (0.87) 6.00 (13.23)
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DN (D b K d L aprox. kg (lbs)
80 215 (8.46) 28 (1.10) 170 (6.69) 138 (5.43) 8x222 (0.87) 7.50 (16.54)
100 | 250 (9.84) 30 (1.18) 200 (7.87) 162 (6.38) 8x226 (1.02) 10.5 (23.15)
125 | 295 (11.6) 34 (1.34) 240 (9.45) 188 (7.40) 8x230 (1.18) 16.5 (36.38)
150 | 345 (13.6) 36 (1.42) 280 (11.0) 218 (8.58) 8x233 (1.30) 24.5 (54.02)
200 |415(16.3) 42 (1.65) 345 (13.6) 285 (11.2) 12x236 (1.42) 40.5 (89.3)
250 |470(18.5) 46 (1.81) 400 (15.7) 345 (13.6) 12x236 (1.42) 58.0 (127.9)
300 |530(20.9) 52 (2.05) 460 (18.1) 410 (16.1) 16x236 (1.42) 83.5 (184.1)
PN100
DN |D b K d L aprox. kg (lbs)
25 140 (5.51) 24 (0.94) 100 (3.94) 68 (2.68) 43218 (0.71) 2.50 (5.51)
32 155 (6.10) 24 (0.94) 110 (4.33) 78 (3.07) 43222 (0.87) 3.50(7.72)
40 170 (6.69) 26 (1.02) 125 (4.92) 88 (3.46) 43222 (0.87) 4.50 (9.92)
50 195 (7.68) 28 (1.10) 145 (5.71) 102 (4.02) 43226 (1.02) 6.00 (13.23)
65 220 (8.66) 30 (1.18) 170 (6.69) 122 (4.80) 8x226 (1.02) 8.00 (17.64)
80 230 (9.06) 32 (1.26) 180 (7.09) 138 (5.43) 8x226 (1.02) 9.50 (20.95)
100 | 265 (10.4) 36 (1.42) 210 (8.27) 162 (6.38) 8x230 (1.18) 14.0 (30.87)
125 |315(12.4) 40 (1.57) 250 (9.84) 188 (7.40) 8x233 (1.30) 22.5(49.61)
150 | 355 (14.0) 44 (1.73) 290 (11.4) 218 (8.58) 12x@33 (1.30) 30.5 (67.25)
200 |430(16.9) 52 (2.05) 360 (14.2) 285 (11.2) 12x236 (1.42) 54.5(120.2)
250 |505(19.9) 60 (2.36) 430 (16.9) 345 (13.6) 12x@39 (1.54) 87.5(192.9)
300 |585(23.0) 68 (2.68) 500 (19.7) 410 (16.1) 16x242 (1.65) 131.5 (289.9)
Flanges ASME (ASME B16.5-2013)
- D -
<l
I'}
o
Yy
DU W o
K

6  Face ressaltada RF

Diametro do furo

Diametro do circulo de inclinagéo

Diametro do flange
Espessura total do flange

1

L

d  Diametro da face ressaltada
K

D

b

f

A0029175

Altura da face ressaltada, Classe 150/300: 1.6 mm (0.06 in) ou da Classe 600: 6.4 mm (0.25 in)

Qualidade da superficie de vedagdo Ra < 3.2 para 6.3 pm (126 para 248 pin).

Classe 150 Y

DN |D b K d L aprox. kg (Ibs)
1" |108.0 (4.25) |14.2(0.56) |79.2(3.12) |50.8(2.00) |4x®15.7 (0.62) 0.86 (1.9)
1%" | 117.3 (4.62) 15.7 (0.62) |88.9 (3.50) 63.5 (2.50) 4x215.7 (0.62) 1.17 (2.58)
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DN (D b K d L aprox. kg (lbs)
1%" 1127.0 (5.00) |17.5(0.69) |98.6(3.88) 73.2 (2.88) 4x215.7 (0.62) 1.53 (3.37)
2" 152.4 (6.00) |19.1(0.75) |120.7 (4.75) |91.9(3.62) 4x219.1 (0.75) 2.42 (5.34)
29" | 177.8(7.00) |22.4(0.88) |139.7(5.50) |104.6 (4.12) |4x219.1(0.75) 3.94 (8.69)
3" 190.5 (7.50) |23.9(0.94) |152.4(6.00) |127.0(5.00) |4x219.1(0.75) 4.93 (10.87)
312" 12159 (8.50) |23.9(0.94) |177.8(7.00) |139.7(5.50) |8x219.1(0.75) 6.17 (13.60)
4" 1228.6(9.00) [23.9(0.94) |190.5(7.50) |157.2(6.19) |8x219.1(0.75) 7.00 (15.44)
5" |254.0(10.0) |23.9(0.94) |2159(8.50) |185.7(7.31) |8x@22.4(0.88) 8.63 (19.03)
6" |279.4(11.0) |25.4(1.00) |241.3(9.50) |215.9(8.50) |8x@22.4(0.88) 11.3 (24.92)
8" 3429 (13.5) |28.4(1.12) |298.5(11.8) |269.7(10.6) |8x@22.4(0.88) 19.6 (43.22)
10" |406.4(16.0) |30.2(1.19) |362.0(14.3) |323.8(12.7) |12x@25.4(1.00) 28.8 (63.50)
1) As dimensdes nas tabelas a seguir estdo em mm (pol.), a néo ser que especificado do contrario.
Classe 300

DN D b K d L aprox. kg (lbs)
1" 124.0 (4.88) |17.5(0.69) |88.9(3.50) 50.8 (2.00) 4x219.1 (0.75) 1.39 (3.06)
1%" | 133.4(5.25) |19.1(0.75) |98.6(3.88) 63.5 (2.50) 4x219.1 (0.75) 1.79 (3.95)
1%" | 155.4 (6.12) |20.6 (0.81) |114.3 (4.50) |73.2(2.88) 4x@22.4 (0.88) 2.66 (5.87)
2" 165.1 (6.50) |22.4(0.88) |127.0(5.00) |91.9(3.62) 8x219.1 (0.75) 3.18 (7.01)
22" | 190.5 (7.50) |25.4(1.00) |149.4(5.88) |104.6(4.12) |8x@22.4(0.88) 4.85 (10.69)
3" 1209.5(8.25) |28.4(1.12) |168.1(6.62) |127.0(5.00) |8x@22.4(0.88) 6.81 (15.02)
312" |228.6 (9.00) |30.2(1.19) |184.2(7.25) |139.7(5.50) |8x@22.4(0.88) 8.71(19.21)
4" |254.0(10.0) |31.8(1.25) |200.2(7.88) |157.2(6.19) |8x222.4(0.88) 11.5 (25.36)
5" 1279.4(11.0) |35.1(1.38) |235.0(9.25) |185.7(7.31) |8x@22.4(0.88) 15.6 (34.4)
6" 317.5(12.5) |36.6 (1.44) |269.7 (10.6) |215.9(8.50) |12x222.4(0.88) 20.9 (46.08)
8" 381.0 (15.0) |41.1(1.62) |330.2(13.0) |269.7(10.6) |12x225.4(1.00) 34.3 (75.63)
10" | 444.5(17.5) |47.8(1.88) |387.4(15.3) |[323.8(12.7) |16x228.4(1.12) 53.3 (117.5)
Classe 600

DN (D b K d L aprox. kg (lbs)
1" 124.0 (4.88) |17.5(0.69) |88.9(3.50) 50.8 (2.00) 4x219.1 (0.75) 1.60 (3.53)
1%" | 133.4 (5.25) |20.6 (0.81) |98.6(3.88) 63.5 (2.50) 4x219.1 (0.75) 2.23 (4.92)
1%" | 155.4 (6.12) |22.4(0.88) |114.3 (4.50) |73.2(2.88) 4x222.4 (0.88) 3.25(7.17)
2" 165.1 (6.50) |25.4(1.00) |127.0(5.00) |91.9(3.62) 8x219.1 (0.75) 4.15 (9.15)
22" | 190.5 (7.50) |28.4(1.12) |149.4(5.88) |104.6(4.12) |8x@22.4(0.88) 6.13 (13.52)
3" 1209.5(8.25) |31.8(1.25) |168.1(6.62) |127.0(5.00) |8x@22.4(0.88) 8.44 (18.61)
312" | 228.6 (9.00) |35.1(1.38) |184.2(7.25) |139.7(5.50) |8x@25.4(1.00) 11.0 (24.26)
4" 1273.1(10.8) |38.1(1.50) |215.9(8.50) |157.2(6.19) |8x225.4(1.00) 17.3 (38.15)
5" 330.2 (13.0) | 44.5(1.75) |266.7(10.5) |185.7(7.31) |8x@28.4(1.12) 29.4 (64.83)
6" 355.6 (14.0) |47.8(1.88) |292.1(11.5) |215.9(8.50) |12x228.4(1.12) 36.1(79.6)
8" |419.1(16.5) |[55.6(2.19) |349.3(13.8) |[269.7(10.6) |12x231.8(1.25) 58.9 (129.9)
10" |508.0 (20.0) |63.5(2.50) |431.8(17.0) |323.8(12.7) |16x235.1(1.38) 97.5 (214.9)
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Classe 900
DN |D b K d L aprox. kg (lbs)
1" 149.4 (5.88) 28.4(1.12) |101.6 (4.0) 50.8 (2.00) 4x@25.4 (1.00) 3.57 (7.87)
1%" | 158.8 (6.25) 28.4(1.12) |111.3(4.38) |63.5(2.50) 4x@225.4 (1.00) 4.14 (9.13)
1¥%" | 177.8 (7.0) 31.8(1.25) |124.0(4.88) |73.2(2.88) 4x228.4 (1.12) 5.75 (12.68)
2" 1215.9(8.50) 38.1(1.50) |165.1(6.50) |91.9(3.62) 8x225.4 (1.00) 10.1 (22.27)
29" | 244.4 (9.62) 41.1(1.62) |190.5(7.50) |104.6 (4.12) |8x@28.4(1.12) 14.0 (30.87)
3" 1241.3(9.50) 38.1 (1.50) |190.5(7.50) |127.0(5.00) |8x@25.4(1.00) 13.1 (28.89)
4" 292.1(11.50) 445 (1.75) |235.0(9.25) |157.2(6.19) |8x@31.8 (1.25) 26.9 (59.31)
5" 1349.3(13.8) 50.8 (2.0) 279.4(11.0) |185.7(7.31) |8x235.1(1.38) 36.5 (80.48)
6" 381.0 (15.0) 55.6 (2.19) |317.5(12.5) |215.9(8.50) 12x231.8 (1.25) 47.4 (104.5)
8' |469.9 (18.5) 63.5(2.50) |393.7 (15.5) |269.7 (10.6) |12x@38.1(1.50) |82.5(181.9)
10" |546.1 (21.50) 69.9 (2.75) |469.0(18.5) |[323.8(12.7) 16x238.1 (1.50) 122 (269.0)
Classe 1500
DN (D b K d L aprox. kg (Ibs)
1" 149.4 (5.88) 28.4 (1.12) 101.6 (4.0) 50.8 (2.00) 4x225.4 (1.00) 3.57 (7.87)
1% | 158.8 (6.25) 28.4(1.12) 111.3 (4.38) |63.5(2.50) 4x@25.4 (1.00) 4.14 (9.13)
1%" | 177.8 (7.0) 31.8 (1.25) 124.0 (4.88) |73.2(2.88) 4x228.4 (1.12) 5.75 (12.68)
2" 1215.9(8.50) 38.1 (1.50) 165.1 (6.50) |91.9 (3.62) 8x@225.4 (1.00) 10.1 (22.27)
29" | 244.4 (9.62) 41.1 (1.62) 190.5 (7.50) | 104.6 (4.12) |8x@28.4(1.12) 14.0 (30.87)
3" |266.7 (10.5) 47.8 (1.88) 203.2 (8.00) |127.0(5.00) |8x@31.8(1.25) 19.1 (42.12)
4" 311.2 (12.3) 53.8 (2.12) 2413 (9.50) |157.2 (6.19) |8x@35.1(1.38) 29.9 (65.93)
5" | 374.7 (14.8) 73.2 (2.88) 292.1(11.5) |185.7(7.31) |8x@41.1(1.62) 58.4(128.8)
6" 393.7 (15.50) |82.6 (3.25) 317.5(12.5) |215.9 (8.50) |12x@38.1(1.50) 71.8 (158.3)
8' ]482.6(19.0) 91.9 (3.62) 393.7 (15.5) |269.7 (10.6) |12x@44.5(1.75) |122 (269.0)
10" | 584.2 (23.0) 108.0 (4.25) |482.6(19.0) |323.8(12.7) |12x@50.8 (2.00) 210 (463.0)
Flanges HG/T (HG/T 20592-2009)
-t D L
«ln
I'}
O
A
‘<—d>l ”““
- K -
A0029176
17  Face ressaltada
L Diametro do furo
d  Didmetro da face ressaltada
K Diametro do circulo de inclinagdo
D Diametro do flange
b Espessura total do flange
f  Altura da face ressaltada (geralmente 2 mm (0.08 in)
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PN40
DN D b K d L aprox. kg (Ibs)
25 115 (4.53) 16 (0.63) 85 (3.35) 68 (2.68) 4x@14 (0.55) 1.50 (3.31)
40 |150(5.91) 16 (0.63) 110 (4.33) 88 (3.46) 43218 (0.71) 2.50 (5.51)
50 165 (6.5) 18 (0.71) 125 (4.92) 102 (4.02) 43218 (0.71) 3.00 (6.62)
PN63
DN D b K d L aprox. kg (Ibs)
50 180 (7.09) 24 (0.95) 135 (5.31) 102 (4.02) 43222 (0.87) 5.00 (11.03)
Flanges HG/T (HG/T 20615-2009)
rg L N -
i
o
\A
A0029175
18  Face ressaltada
Didmetro do furo
Didametro da face ressaltada

oo X oA

Diametro do circulo de inclinagéo

Didmetro do flange

Espessura total d

o flange

Altura da face ressaltada, Classe 150/300: 2 mm (0.08 in) ou da Classe 600: 7 mm (0.28 in)

Qualidade da superficie de vedagdo Ra < 3.2 para 6.3 pm (126 para 248 pin).

Classe 150 Y

DN |D b K d L aprox. kg (Ibs)
1" 110.0 (4.33) 12.7 (0.5) 79.4 (3.13) 50.8 (2.00) 43216 (0.63) 0.86 (1.9)

1%2" | 125.0 (4.92) 15.9 (0.63) 98.4 (3.87) 73.0 (2.87) 4x216 (0.63) 1.53 (3.37)

2" 150 (5.91) 17.5 (0.69) 120.7 (4.75) 92.1 (3.63) 43218 (0.71) 2.42 (5.34)

1) As dimensdes nas tabelas a seguir estdo em mm (pol.), a néo ser que especificado do contrario.

Classe 300

DN (D b K d L aprox. kg (lbs)
1" 125.0 (4.92) 15.9 (0.63) 88.9 (3.50) 50.8 (2.00) 43218 (0.71) 1.39 (3.06)
1%" | 155 (6.10) 19.1 (0.75) 114.3 (4.50) 73 (2.87) 4x@22 (0.87) 2.66 (5.87)

2" 165 (6.50) 20.7 (0.82) 127.0 (5.00) 92.1 (3.63) 8x218 (0.71) 3.18 (7.01)
Classe 600

DN (D b K d L aprox. kg (lbs)
2" 165 (6.50) 25.4 (1.00) 127.0 (5.00) 92.1 (3.63) 8x218 (0.71) 4.15 (9.15)
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Material do poco para termoelemento, a base de niquel, com flange
Se os materiais do pogo para termoelemento liga Liga600 e Liga C276 forem combinados com um

flange de conex&o de processo, somente a face ressaltada e nédo o flange completo é feito da liga por
razdes de custos. A face é soldada num flange com o material principal 316L. Identificado no cédigo
de pedido pela designacéo de material Liga600 > 316L ou Liga C276 > 316L.

4

A,

1 Face ressaltada

AD043523

2 Solda
Geometria das partes em
contato com o meio
— T 7
Dil
D1
1 D1 D1
o =  Dil
Dil _ _
Dil © ) Dil
< 1 Di2
2 jlv
L m D2 DD? D2

1 Reta (comprimento completo U)

2 Conica (comprimento completo U)

3 Conica (ao longo do comprimento C1)
4 Escalonado, Rel = 63.5 mm (2.5 in)

5 Diametro escalonado do furo (Dil1/Di2)

A0051990

Rugosidade da superficie

Especificacdes para superficies em contato com o meio

Superficie padréo

R, < 1.6 ym (63 pin)

Superficie lixada, polida refinadamente

R, £0.76 pm (30 pin)

Certificados e aprovacoes

Certificados atuais e aprovacoes para o produto estdo disponiveis na www.endress.com respectiva
pagina do produto em:

1. Selecione o produto usando os filtros e o campo de pesquisa.

2. Abra a pagina do produto.

3. Selecione Downloads.
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Informacdes para pedido

Informac6es para colocagdo do pedido detalhadas estdo disponiveis junto ao representante de vendas
mais préoximo www.addresses.endress.com ou no Configurador de produto em www.endress.com:

1. Selecione o produto usando os filtros e o campo de pesquisa.
2. Abra a péagina do produto.

3. Selecione Configuracéo.

ﬂ Configurador de produto - a ferramenta para configuracdo individual de produto
= Dados de configuracéo por minuto
= Dependendo do equipamento: entrada direta de ponto de medigéo - informac&o especifica,
como faixa de medi¢do ou idioma de operagéo
= Verificacdo automadtica de critérios de excluséo
= Criac8o automatica do codigo de pedido e sua separagdo em formato de saida PDF ou Excel
= Funcionalidade para solicitagéo direta na loja virtual da Endress+Hauser

Acessorios

Varios acessorios, que podem ser solicitados com o equipamento ou posteriormente da Endress
+Hauser, estdo disponiveis para o equipamento. Informacdes detalhadas sobre o cédigo de pedido em
questdo estdo disponiveis em seu centro de vendas local Endress+Hauser ou na péagina do produto do
site da Endress+Hauser: www.endress.com.

Acessorios especificos do Acessoérios Descricéo
servico

Applicator Software para sele¢éo e dimensionamento de medidores Endress+Hauser:

= (Célculo de todos os dados necessdrios para identificar o medidor ideal: ex. perda
de pressdo, precisdo ou conexdes de processo.

= [lustragdo grafica dos resultados dos calculos

Administracdo, documentacéo e acesso a todos os dados e pardmetros relacionados
ao processo durante toda a duragéo do projeto.

OApplicator estd disponivel:
Via internet: https://portal.endress.com/webapp/applicator

Acessorios Descri¢ao

Configurador Configurador de produto - a ferramenta para configuracéo individual de produto

= Dados de configuracdo por minuto

= Dependendo do equipamento: entrada direta de ponto de medicéo - informacéo
especifica, como faixa de medi¢do ou idioma de operagéo

= Verificagdo automatica de critérios de exclusdo

= Criacdo automética do codigo de pedido e sua separagédo em formato de saida
PDF ou Excel

= Funcionalidade para solicitacdo direta na loja virtual da Endress+Hauser

O Configurador esta disponivel no site da Endress+Hauser: www.endress.com ->
Clique em "Corporativo" -> Selecione seu pais -> Clique em "Produtos" -> Selecione o
produto usando os filtros e o campo de pesquisa -> Abra a pagina do produto -> O
botédo "Configurar" a direita da imagem do produto abre o Configurador de produto.
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Documentacdo adicional

Os sequintes tipos de documentos estdo disponiveis nas paginas do produto e na area de download
do site Endress+Hauser (www.endress.com/downloads) (dependendo da versdo do equipamento
selecionada):

Documento Objetivo e contetdo do documento

Informacgdes técnicas (TI) Assisténcia para o planejamento do seu dispositivo

O documento contém todos os dados técnicos sobre o equipamento e
fornece uma vis&o geral dos acessoérios e outros produtos que podem ser
solicitados para o equipamento.

Resumo das instrugdes de operacdo | Guia que orienta rapidamente até o 1° valor medido
(KA) O Resumo das instruc¢des de operagdo contém todas as informacdes
essenciais desde o recebimento até o comissionamento inicial.

Instrugdes de operagdo (BA) Seu documento de referéncia

As instrucdes de operagdo contém todas as informacdes necessarias em
vérias fases do ciclo de vida do equipamento: desde a identificacdo do
produto, recebimento e armazenamento, até a instalacéo, conexéo,
operacédo e comissionamento, incluindo a localizagéo de falhas,
manutencédo e descarte.

Descri¢do dos parametros do Referéncia para seus parametros

equipamento (GP) O documento fornece uma explicacdo detalhada de cada pardmetro
individualmente. A descricdo destina-se aqueles que trabalham com o
equipamento em todo seu ciclo de vida e executam configuragdes
especificas.

Instrugdes de seguranca (XA) Dependendo da aprovacdo, as Instrugdes de seguranca (XA) sdo
fornecidas com o equipamento. As Instrucdes de seguranca séo parte
integrante das Instrucdes de operacéo.

Informacgdes sobre as Instrugdes de sequranca (XA) que sdo
relevantes ao equipamento sdo fornecidas na etiqueta de

identificac&o.
Documentagéo complementar de Siga sempre as instrugdes a risca na documentagdo complementar. A
acordo com o equipamento (SD/FY) | documentacdo complementar é parte integrante da documentacéo do
equipamento.
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