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= Certifique-se de que o documento estd armazenado em um local seguro, de modo que
esteja sempre disponivel ao trabalhar no equipamento ou com o equipamento.

= Para evitar perigo para os individuos ou instalacdes, leia atentamente a se¢do "Instrucdes
bésicas de seguranca’, bem como todas as demais instrucées de seguranca contidas no
documento que sejam especificas dos procedimentos de trabalho.

= O fabricante reserva-se o direito de modificar dados técnicos sem aviso prévio. Sua
organizacdo de vendas Endress+Hauser ira lhe fornecer informacdes atualizadas e
atualizaces a este manual.
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1 Sobre este documento

1.1 Funcédo do documento

Estas Instrucdes de Operacéo contém todas as informacdes necessarias nas diversas fases
do ciclo de vida do equipamento: da identificacdo do produto, recebimento e
armazenamento a instalacéo, conexdo, operacdo e comissionamento até a localizacéo de
falhas, manutencéo e descarte.

1.2 Simbolos

1.2.1  Simbolos de seguranca

Este simbolo te alerta para uma situacdo perigosa. Se essa situacdo néo for evitada, isso
resultara em ferimentos sérios ou fatais.

A ATENGCAO
Este simbolo te alerta para uma situacdo potencialmente perigosa. Se essa situacdo néo for
evitada, isso pode resultar em ferimentos sérios ou fatais..

A CUIDADO
Este simbolo te alerta para uma situacdo potencialmente perigosa. Se essa situacdo néo for
evitada, isso resultara em ferimentos leves ou médios.

AVISO

Este simbolo te alerta para uma situacdo potencialmente prejudicial. A falha em evitar essa
situacdo pode resultar em danos ao produto ou a algo em suas proximidades.

1.2.2 Simbolos de elétrica

Symbol Bedeutung

Gleichstrom

~ Wechselstrom
~ Gleich- und Wechselstrom
] Erdanschluss
= Eine geerdete Klemme, die vom Gesichtspunkt des Benutzers tiber ein Erdungssystem
geerdet ist.

Anschluss Potenzialausgleich (PE: Protective earth)
Erdungsklemmen, die geerdet werden miissen, bevor andere Anschliisse hergestellt
werden diirfen.

®

Die Erdungsklemmen befinden sich innen und aufien am Gerét:

» Innere Erdungsklemme: Anschluss Potenzialausgleich wird mit dem
Versorgungsnetz verbunden.

= AuRere Erdungsklemme: Gerat wird mit dem Erdungssystem der Anlage verbunden.

1.2.3  Simbolos especificos de comunicacdo

Simbolo Significado

Rede sem fio de area local (WLAN)
Comunicacédo por uma rede local, sem fio.

Bluetooth
Transmissdo de dados sem fio entre equipamentos a uma distancia curta por meio de
tecnologia de réadio.

| )

Endress+Hauser
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1.2.4 Simbolos das ferramentas

Simbolo

Significado

| P

Chave de fenda plana

O&

Chave Allen

=8

Chave de boca

1.2.5 Simbolos para certos tipos de informacao

Simbolo

Significado

Permitido
Procedimentos, processos ou a¢des que sdo permitidos.

Preferivel
Procedimentos, processos ou ac¢des que sdo recomendados.

Proibido
Procedimentos, processos ou a¢des que sdo proibidos.

Dica
Indica informacéo adicional.

Referéncia a documentacdo

Consulte a pagina

Referéncia ao grafico

ve B E @ e

Aviso ou etapa individual a ser observada

=
[
w

Série de etapas

Resultado de uma etapa

Ajuda em caso de problema

IR

Inspecéo visual

1.2.6  Simbolos em graficos

Simbolo Significado
1,2,3,.. Numeros de itens
1., 2,3, Série de etapas
A B,C, .. Visualizagdes
A-A, B-B, C-C, Secbes

Area classificada

Area sequra (area néo classificada)

Direcéo da vazdo
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1.3 Documentacao

ﬂ Para uma viséo geral do escopo da respectiva Documentacéo técnica, consulte:
= Device Viewer (www.endress.com/deviceviewer): insira o nimero de série da
etiqueta de identificacéo
= Aplicativo de operagbes da Endress+Hauser: Insira o numero de série que estd na
etiqueta de identificacdo ou escaneie o QR code.

Os seguintes tipos de documentac&o estdo disponiveis na drea de downloads do site da
Endress+Hauser (www.endress.com/downloads), dependendo da versdo do equipamento::

Tipo de documento Objetivo e contetido do documento

Informacgdes técnicas (TI) Augxilio de planejamento para seu equipamento

O documento contém todos os dados técnicos sobre o equipamento e
fornece uma vis&o geral dos acessoérios e outros produtos que podem ser
solicitados para o equipamento.

Resumo das instru¢des de operacdo | Guia que o leva rapidamente ao 1° valor medido
(KA) O Resumo das instruc¢des de operagéo contém todas as informacdes
essenciais desde o recebimento até o comissionamento inicial.

Instrugdes de operacgdo (BA) Seu documento de referéncia

As instrucgdes de operagdo contém todas as informagdes necessarias em
varias fases do ciclo de vida do equipamento: desde a identificacdo do
produto, recebimento e armazenamento, até a instalagéo, conex&o,
operagédo e comissionamento, incluindo a localizagéo de falhas,
manutencdo e descarte.

Descri¢do dos parametros do Referéncia para seus parametros

equipamento (GP) O documento oferece uma explica¢do detalhada de cada parametro
individual. A descricdo destina-se aqueles que trabalham com o
equipamento em todo seu ciclo de vida e executam configuragdes
especificas.

Instrugdes de seguranca (XA) Dependendo da aprovagdo, instruc¢des de seguranca para equipamentos
elétricos em areas classificadas também s&o fornecidas com o
equipamento. Elas séo parte integral das instrucdes de operacéo.

E‘ A etiqueta de identificacdo indica que Instrugdes de seguranca (XA)
se aplicam ao equipamento.

Documentagdo complementar de Siga sempre as instrugdes a risca na documentacdo complementar. A
acordo com o equipamento (SD/FY) | documentacdo complementar é parte integrante da documentacéo do
equipamento.

1.4 Marcas comerciais registradas

PROFIBUS®
Marca registrada da PROFIBUS Nutzerorganisation e.V. (PROFIBUS User Organization),
Karlsruhe, Alemanha

KALREZ®, VITON®
Marcas registradas da DuPont Performance Elastomers L.L.C., Wilmington, EUA

GYLON®
Marca registrada da Garlock Sealing Technologies, Palmyar, NY, EUA

Endress+Hauser
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2 InstrucOes de seguranca

2.1 Especificacdes para o pessoal

O pessoal para a instalacéo, comissionamento, diagnosticos e manutencdo deve preencher

as seguintes especificacdes:

» Especialistas treinados e qualificados devem ter qualificacéo relevante para esta fungéo
e tarefa especifica.

» Estejam autorizados pelo dono/operador da planta.

Estejam familiarizados com as regulamentacgdes federais/nacionais.

» Antes de iniciar o trabalho, leia e entenda as instru¢des no manual e documentacéo
complementar, bem como nos certificados (dependendo da aplicacéo).

» Siga as instrugdes e esteja em conformidade com condicOes basicas.

v

O pessoal de operacdo deve preencher as seqguintes especificacées:

» Ser instruido e autorizado de acordo com as especificac¢des da tarefa pelo proprietério-
operador das instalagdes.

» Siga as instrucdes desse manual.

2.2 Uso indicado

Aplicacéo e meio
O instrumento de medicdo neste manual destina-se somente para a medicéo de vazdo de
liquidos, gases e vapores.

Dependendo da versdo encomendada, o instrumento de medi¢do também pode ser usado
para medir substancias potencialmente explosivas 1), inflamavel, toxico e oxidante.

Os instrumentos de medicdo para uso em areas classificadas, em aplica¢des higiénicas, ou
onde ha um risco maior devido a pressdo de processo, estdo identificados de acordo na
etiqueta de identificacéo.

Para garantir que o instrumento de medicédo esteja em perfeitas condi¢des durante a

operacao:

» Apenas use o instrumento de medicéo em total conformidade com os dados na etiqueta
de identificacéo e condic¢Ges gerais listadas nas Instruc6es de operacdo e documentacdo
complementar.

» Usando a etiqueta de identificacéo, verifique se o equipamento solicitado pode ser
utilizado em area classificada (por exemplo: protecdo contra exploséo, sequranca de
recipiente de pressédo).

» Use o instrumento de medicdo apenas para meios para os quais as partes molhadas
pelo processo sejam adequadamente resistentes.

» Mantenha dentro da faixa de pressdo e temperatura especificadas.

Mantenha dentro da faixa de temperatura ambiente especificada.

» Proteja o instrumento de medicdo permanentemente contra a corrosao por
intempéries.

v

Uso indevido
O uso néo indicado pode comprometer a seguranca. O fabricante néo é responsavel por
danos causados pelo uso incorreto ou néo indicado.

A ATENCAO

Risco de quebra devido a fluidos corrosivos ou abrasivos e as condi¢cées ambientes!

» Verifique a compatibilidade do fluido do processo com o material do sensor.

» Certifique-se de que hé resisténcia de todas as partes molhadas pelo fluido no processo.
» Mantenha dentro da faixa de presséo e temperatura especificadas.

1) Né&o aplicavel a instrumentos de medi¢do IO-Link

Endress+Hauser
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Verificacdo de casos limites:

» Para fluidos especiais ou fluidos para limpeza, a Endress+Hauser fornece assisténcia na
verificacdo da resisténcia a corrosdo de partes molhadas por fluido, mas néo assume
qualquer responsabilidade ou dda nenhuma garantia, uma vez que mudancas de
minutos na temperatura, concentracdo ou nivel de contaminacdo no processo podem
alterar as propriedades de resisténcia a corroséo.

Risco residual

A CUIDADO

Risco de queimaduras por calor ou frio! O uso de midia e eletrénicos com
temperaturas altas ou baixas pode gerar superficies quentes ou frias no dispositivo.
» Instale uma protecéo contra toque adequada.

2.3 Seguranca no local de trabalho

Ao trabalhar no e com o equipamento:
» Use o equipamento de protecdo individual de acordo com as regulamentacdes
nacionais.

2.4 Seguranca da operacao

Dano ao equipamento!

» Opere o equipamento apenas em condicOes técnicas adequadas e condicdes de
seguranga.

» O operador é responsavel pela operacdo do equipamento livre de interferéncia.

Modificacoes aos equipamentos

Modifica¢des néo autorizadas ao equipamento néo sdo permitidas e podem levar a perigos
imprevisiveis!
» Se, mesmo assim, for necessario fazer modificac6es, consulte o fabricante.

Reparo

Para garantir a continua seguranca e confiabilidade da operacéo:

» Executar reparos no equipamento somente se eles forem expressamente permitidos.

» Observe as requlamentacdes nacionais/federais referentes ao reparo de um
equipamento elétrico.

» Use apenas acessorios e pecas de reposicdo originais.

2.5 Seguranca do produto

Este equipamento de ultima geracéo foi projetado e testado de acordo com as boas préaticas
de engenharia para atender as normas de sequranca da operacdo. Ele saiu da fabrica em
uma condicdo segura para ser operado.

Atende as normas gerais de seguranca e aos requisitos legais. Ele atende também as
diretrizes da UE listadas na Declaracdo de Conformidade da UE especifica para este
equipamento. O fabricante confirma isto ao afixar a identificacdo CE.

2.6 Seguranca de TI

A garantia do fabricante somente é valida se o produto for instalado e usado conforme
descrito nas Instru¢des de operacdo. O produto é equipado com mecanismos de seguranca
para protegé-lo contra qualquer mudanca acidental das configuragdes.
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Medidas de sequranca de TI, que oferecem protecéo adicional para o produto e a respectiva
transferéncia de dados, devem ser implantadas pelos proprios operadores de acordo com
seus padrdes de sequranca.

2.7 Seguranca de TI especifica do equipamento

O equipamento oferece uma gama de funcdes especificas para apoiar medidas de protecédo
para o operador. Essas func¢fes podem ser configuradas pelo usuério e garantir maior
seguranca em operacdo, se usado corretamente. A sequinte lista fornece uma viséo geral
das func¢des mais importantes:

2.7.1  Protecdo de acesso através da protecdo contra gravacéo de
hardware

O acesso a gravagdo nos parametros do equipamento através do display locale rede ou
ferramenta de operacéo (por ex. FieldCare, DeviceCare) pode ser desabilitado através de
uma seletora de prote¢do contra gravacdo (minisseletora no médulo de eletrénica
principal). Quando a protecéo contra gravacdo de hardware é habilitada, somente é
possivel o acesso de leitura aos pardmetros.

2.7.2  Protecdo de acesso através de senha
Uma senha pode ser usada para proteger contra acesso aos parametros do equipamento.

[sso controla o acesso de gravacdo aos parametros de equipamento através do display local
ou de outras ferramentas de operacéo (ex. FieldCare, DeviceCare) e, em termos de
funcionalidade, corresponde a protecéo contra gravacdo no hardware. Se for usada a
interface de servico CDI, o acesso para leitura somente é possivel inserindo primeiro a
senha.

Cédigo de acesso especifico do usuario

O acesso de escrita aos parametros do equipamento através do display local ou ferramenta
de operacéo (ex. FieldCare, DeviceCare) pode ser protegido pelo codigo de acesso
modificavel, especifico do usuério (> 127).

Quando o equipamento é entregue, o equipamento ndo possui um cédigo de acesso e é
equivalente a 0000 (aberto).

Notas gerais sobre o uso de senhas

= O cédigo de acesso e a chave de rede fornecidos com o equipamento deverdo ser
alterados durante o comissionamento por motivos de seguranca.

= Siga as regras gerais para a geracdo de uma senha seqgura ao definir e gerenciar o c6digo
de acesso ou a chave de rede.

= O usuério é responsavel pelo gerenciamento e pelo manuseio cuidadoso do cédigo de
acesso e chave de rede.

= Para informac0es sobre a configuracdo do cddigo de acesso ou sobre o que fazer em caso
de perda da senha, por exemplo, consulte "Protecdo contra gravacédo através de codigo de
acesso'> B 127.

2.7.3 Acesso através do fieldbus

Ao se comunicar através do fieldbus, o acesso aos pardmetros do equipamento pode ser
restrito ao acesso 'Somente leitura”. A opc¢do pode ser alterada no parametro Fieldbus
writing access.

11
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Isso n&do afeta a transmisséo de valor ciclico medido para o sistema de encomendas mais
elevado, que é sempre garantido.

Para informacdes detalhadas sobre os parametros do equipamento, consulte:
Documento "Descricdo dos parametros do equipamento" > & 235.

12 Endress+Hauser
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3 Descricao do produto

O equipamento consiste em um transmissor e um sensor.

Duas versdes do equipamento estdo disponiveis:
= Versdo compacta - o transmissor e o sensor formam uma unidade mecanica.
= Versdo remota - o0 transmissor e o sensor sdo montados em locais separados.

3.1 Design do produto

A0048824

Tampa do compartimento dos componentes eletrénicos
Moddulo do display

Modulo dos componentes eletrénicos principais
Prensa-cabos

Invélucro do transmissor (incluindo HistoROM)
Modulo dos componentes eletrénicos de E/S

Terminais (terminais plug-in de mola)

Tampa do compartimento de conexdo

Sensor

O 0O NN WN =
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4 Recebimento e identificacdo do produto

4.1 Recebimento

Ao receber a entrega:

1. Verifique se ha danos na embalagem.

L= Relate todos os danos imediatamente ao fabricante.
N&o instale componentes danificados.

2. Verifique o escopo de entrega usando a nota de entrega.

3. Compare os dados na etiqueta de identificacdo com as especifica¢des do pedido na
nota de entrega.

4. Verifique a documentacdo técnica e todos os outros documentos necessarios, como
por ex. certificados, para garantir que estejam completos.

ﬂ Se uma dessas condi¢des ndo estiver de acordo, entre em contato com o fabricante.

4.2 Identificacdo do produto

O equipamento pode ser identificado das sequintes maneiras:

= Etiqueta de identificacéo

= Codigo de pedido com detalhamento dos recursos do equipamento na nota de entrega

= Insira os numeros de série das etiquetas de identificacdo no Device Viewer
(www.endress.com/deviceviewer): sdo exibidas todas as informacdes sobre o
equipamento.

= [nsira os numeros de série das etiquetas de identificacdo no Aplicativo de Operagées da
Endress+Hauser ou leia o codigo DataMatrix na etiqueta de identificacdo com o
Aplicativo de Operagbes da Endress+Hauser: sdo exibidas todas as informacdes sobre o
equipamento.

Para uma vis&do geral do escopo da respectiva Documentacéo técnica, consulte:

= A'Documentacéo adicional do equipamento padréo" e as se¢des "Documentacdo
complementar dependente do equipamento"

= O Device Viewer: Insira o numero de série da etiqueta de identificacdo
(www.endress.com/deviceviewer)

= O Aplicativo de Operagées da Endress+Hauser: Insira o numero de série a partir da
etiqueta de identificacdo ou leia o codigo DataMatrix na etiqueta de identificac&o.

14 Endress+Hauser
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4.2.1  Etiqueta de identifica¢do do transmissor

345
11— A= )
2 7//— ) Endress+Hauser £Z1]
Qe code - 14
6 Ext. ord. cd.:
©
g | 15
Gl
7
8 =
9 A—(T] 16
L ‘ ‘ Date: | ::::,:ui)m 71 l 7
10 11 12 13

A0032237

®

1 Exemplo de uma etiqueta de identificagdo de transmissor

1 Enderego do fabricante/portador do certificado

2 Nome do transmissor

3 (Cédigo de pedido

4 Numero de série

5 Cédigo de pedido estendido

6  Dados da conexdo elétrica, por ex. entradas e saidas disponiveis, tensdo de alimentagdo
7 Tipo de prensa-cabo

8  Temperatura ambiente permitida (T,)

9  Versdo de firmware (FW) de fdbrica

10 Identificagdo CE, identificagdo RCM

11 Informagées adicionais sobre a versdo: certificados, aprovagdes

12 Faixa de temperatura permitida para cabo

13 Data de fabricagfo: ano-més

14 Grau de protegdo

15 Informagdes de aprovagdo para protegdo contra explosdo

16 Numero do documento da documentagdo adicional referente a sequranga
17 Codigo da matriz 2-D

Endress+Hauser 15
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4.2.2  Etiqueta de identificacdo do sensor

Codigo de pedido para "Invélucro” opcdo B "GT18 com compartimento duplo, 316L,
compacto" e opcdo K "GT18 compartimento duplo, 316L, remoto"

2 3 456
4 )
1+ Endress+Hauser {Z1]
Ser. no
Size: Qmax(G): 7
Ptest: 8
Q Materials: Q
Tm: Gasket: 9
E AN—[ 1]
=10
G ‘ J
14 13 12 11
A0034423
2 Exemplo de uma etiqueta de identifica¢do de sensor
1 Nome do sensor
2 Diametro nominal do sensor
3 Diametro nominal do flange/pressdo nominal
4 Numero de série (N° série)
5 Material do tubo de medigdo
6  Material do tubo de medigdo
7 Vazdo volumétrica mdxima permitida (gds/vapor): Qmex~> B 206
8  Pressdo de teste do sensor: OPL
9  Material de vedagdo

10 Numero do documento da documentagdo adicional referente a sequranga > B 235
11 Faixa de temperatura ambiente

12 Identificagdo CE

13 Faixa de temperatura média

14 Grau de protegdo

16 Endress+Hauser
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Cédigo de pedido para "Invélucro” opcdo C "GT20 duas cAmaras, aluminio, revestido,
compacto”

12 3 45 6 7 8

Ser. no.:
Size: Qmax(G):

Ptest:

Materials:

Tm: Gasket:

9
—‘ 10
Ta: |

13 12 11

A0034161

®

3 Exemplo de uma etiqueta de identificagdo de sensor

Diametro nominal do sensor

Didmetro nominal do flange/pressdo nominal
Material do tubo de medigdo

Material do tubo de medigdo

Numero de série (N° série)

Vazdo volumétrica mdxima permitida (gds/vapor)
Pressdo de teste do sensor

Grau de protegdo

Informagdo de aprovagdo para protegdo contra explosdo e diretriz de equipamento de pressdo > B 235
10 Identificagdo CE

11 Material de vedagdo

12 Faixa de temperatura média

13 Faixa de temperatura ambiente

O 0O NN WN =
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Codigo de pedido para "Invélucro” opcdo C "GT20 duas camaras, aluminio, revestido,
remoto"

- -8

Order code:
Ser. no.:
Ext. ord. cd.:

Size: Qmax(G): Ta: 10
Ptest: . 11
Materials: A []]

Gasket: ‘ ‘
\_ Tm: | ‘

16 15 14 13 12

i3]

W 0O N WN =

4

A0034162

Exemplo de uma etiqueta de identificagdo de sensor

Nome do sensor

Diametro nominal do sensor

Didmetro nominal do flange/pressdo nominal

Cédigo de pedido

Numero de série (N° série)

Cédigo de pedido estendido (ext. ord. cd.)

Vazdo volumétrica mdxima permitida (gds/vapor)

Grau de protegdo

Informagdo de aprovagdo para protecdo contra explosdo e diretriz de equipamento de pressdo
Faixa de temperatura ambiente

Nimero da documentagdo adicional referente a sequranca > B 235
Pressdo de teste do sensor

Material do tubo de medigdo

Material do tubo de medigdo

Material de vedagdo

Faixa de temperatura média

Cédigo do produto
O medidor é encomendado novamente usando o cédigo do produto.

Cédigo do produto estendido

= O tipo de equipamento (raiz do produto) e as especificacdes bésicas (caracteristicas
obrigatérias) sempre séo listados.

= Das especificagdes opcionais (caracteristicas opcionais), apenas as especificacdes
relacionadas a aprovacéo e seguranca séo listadas (e.g. LA). Se outras especificacdes
opcionais também forem encomendadas, as mesmas séo indicadas coletivamente
usando o simbolo de espago reservado # (e.g. #LA#).

= Se as especificacdes opcionais néo incluirem quaisquer especifica¢des relacionadas a
aprovacdo e seguranca, elas sdo indicadas pelo simbolo de espaco reservado + (e.g.
XXXXXX-ABCDE+).

Endress+Hauser
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4.2.3  Simbolos no equipamento

Simbolo | Significado

AVISO!
ﬁ Este simbolo alerta para uma situacéo perigosa. A falha em evitar essa situagéo pode resultar em
ferimentos sérios ou fatais. Consulte a documentacéo do instrumento de medicéo para descobrir o
tipo de perigo potencial e as medidas para evita-lo.

[Ii] Verifique a documentacédo
Refere-se a documentacéo do equipamento correspondente.

@ Conexédo de aterramento de protecdo
Um terminal que deve ser conectado ao aterramento antes de estabelecer qualquer outra conex&o.

Endress+Hauser 19
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5 Armazenamento e transporte

5.1 Condicdes de armazenamento

Observe as sequintes notas de armazenamento:

» Armazene na embalagem original para garantir protecdo contra choque.

» N&o remova coberturas de protecdo ou tampas protetoras instaladas nas conexdes de
processo. Elas impedem danos mecénicos as superficies de vedacéo e contaminacdo do
tubo de medicéo.

» Proteja contra luz solar direta. Evite altas temperaturas superficiais inadmissiveis.

Armazene em um local seco e livre de poeira.

» Né&o armazene em local aberto.

v

Temperatura de armazenamento: -50 para +80 °C (-58 para +176 °F)

5.2 Transporte do produto

Transporte o medidor para o ponto de medi¢cdo na embalagem original.

A0029252

Né&o remova as tampas de protecdo ou as tampas instaladas nas conexdes de processo.
Elas impedem danos mecéanicos as superficies de vedacéo e contaminacdo do tubo de
medic&o.

5.2.1 Medidores sem olhais de elevacédo

A ATENCAO

Centro de gravidade do medidor é maior do que os pontos de suspensdo das lingas de
conexdo em rede.

Risco de ferimento se o medidor escorregar.

» Fixe o medidor para que n&o gire ou escorregue.

» Observe o peso especificado na embalagem (etiqueta adesiva).

A0029214
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5.2.2  Medidores com olhais de elevacédo

A\ CUIDADO

Instrucdes especiais de transporte para equipamentos com olhais de elevacéo

» Ao transportar o equipamento, use somente os olhais de elevacdo instalados no
equipamento ou as flanges.

» O equipamento deve sempre ser preso em, pelo menos, dois olhais de elevacéo.

5.2.3  Transporte com empilhadeira

Se transportar em engradados, a estrutura do piso permite que as caixas sejam elevadas
horizontalmente ou através de ambos os lados usando uma empilhadeira.

5.3 Descarte de embalagem

Todos os materiais de embalagem sdo sustentaveis e 100% reciclaveis:
= Embalagem exterior do dispositivo
Filme plastico de empacotamento feito de polimero de acordo com a Diretriz da UE
2002/95/EC (RoHS)
= Embalagem
= Engradado de madeira tratado de acordo com a norma ISPM 15, confirmado pelo logo
IPPC
= Caixa de papeldo de acordo com a diretriz europeia de embalagens 94/62/EC,
reciclabilidade confirmada pelo simbolo Resy
= Material de transporte e acessorios de fixacdo
= Palete de plastico descartavel
= Tiras plasticas
= Tiras adesivas de plastico
s Material de enchimento
Almofadas de papel

Endress+Hauser 21
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6 Instalacao

6.1 Requisitos de instalacdo

6.1.1  Posicdo de instalacdo

Local de instalacdo

A0042128

1 Instalagdo adequada para gases e vapor; o medidor deve ser instalado de cabe¢a para baixo em um tubo
horizontal se o cédigo do pedido para "Pacote de aplicagdo", opgdo ES "Detecgdo de vapor timido" ou EU
"Medigdo de vapor umido" for usado

2 Instalagdo ndo adequada para liquidos

Orientacao

A direcdo da seta na etiqueta de identificacdo do sensor ajuda vocé a instalar o sensor de
acordo com a direcdo da vazdo (direcéo de vaz&o média pela tubulacédo).

Os medidores Vortex exigem um perfil de vaz&o totalmente desenvolvido como um pré-
requisito para a medicéo correta da vazéo volumétrica. Portanto, observe o sequinte:

Orientacao Recomendacdo
Versdo compacta | Versdo remota
A | Orientacéo vertical (liquidos) "R M&
Il
AD015591
A | Orientagéio vertical (gases secos) (4]}
il
A0015591
D@ i
A0041785
B | Diregdo horizontal, cabecote do transmissor voltado 2
para cima
A0015589
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Orientacdo Recomendacéo
Versdo compacta | Versdo remota
C | Direcéo horizontal, cabegote do transmissor voltado 3)4)
para baixo
A0015590
D | Direcéo horizontal, cabegote do transmissor voltado ‘II|D]|". (¥l 3) V&
Q 0
para o lado
A0015592

1) Em caso de liquidos, deve haver vazdo para cima nos tubos verticais para evitar enchimento parcial do tubo

(Fig. A). Interrupg¢éo na medigdo de vazdo!

2) No caso de meios quentes (por ex. temperatura do vapor ou do meio (TM) > 200 °C (392 °F): orientacédo C

ouD
3) No caso de meios muito frios (por exemplo, nitrogénio liquido): orientacéo B ou D
4) Para opgéo "detec¢do/medicéo de vapor umido": orientacéo C

Operacoes de entrada e saida

Para obter o nivel especificado de precisdo do instrumento de medicéo, as operac¢des de

entrada e saida mencionadas abaixo devem ser mantidas no nivel minimo.
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1 2
15 x DN 5 x DN 20 x DN 5 x DN
- Q
=—p =—p
3 25 x DN 5 x DN 4 40 x DN 5 x DN
| \
==y
> 20 x DN 5 x DN 6
<1 17xDN+8xh 5xDN
N | |
== =—>
7 8 DN < 25 (1):
50 x DN 5 x DN 5 x DN
. R N
== ==
9  DN>240 (1%):
15 x DN 5 x DN
" |
| N
==

®

Diferenga de expansdo
Redugdo em um didmetro nominal
Cotovelo uinico (cotovelo 90°)

Peca T
Extensdo
Vilvula de comando

VWoONOTUVLWN RS

Cotovelo duplo (Cotovelos 2 x 90°, opostos)
Cotovelo duplo 3D (Cotovelos 2 x 90°, opostos, ndo em um tnico plano)

A0019189

5 Trechos retos a montante e a jusante minimos com vdrias obstrugdes de vazdo

Dois instrumentos de medigdo em sequéncia nos quais DN < 25 (1"): diretamente flange em flange
Dois instrumentos de medigdo em sequéncia, nos quais DN > 40 (1%5"): para espagamento, consulte o grdfico

ﬂ = Se houver vérias perturbacdes de vazdo presentes, o escoamento de entrada mais

longo especificado deve ser mantido.

= Caso os escoamentos de entrada necessarios ndo possam ser observados, é possivel
instalar um condicionador de vaz&o especialmente projetado > B 24.

ﬂ A funcéo correcéo do trecho reto a montante:
= Possibilita reduzir o escoamento de entrada a um comprimento minimo de 10 x DN
em caso de obstrucéo de vazdo 1 a 4. Uma medicédo adicional com imprecisédo de

+0,5% D.L. ocorre aqui. -»

108

= N&o pode ser combinado com o pacote de aplicagdo de medicdo/deteccdo de vapor
umido . Se a medicdo/deteccdo do vapor umido for usada, os trechos retos no
montante correspondentes devem ser levados em consideracdo. Néo é possivel usar
um condicionador de vaz&o para vapor umido.

Condicionador de vazdo

Caso os escoamentos de entrada ndo possam ser observados, recomenda-se o uso de um

condicionador de vazéo.

Endress+Hauser
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O condicionador de fluxo é ajustado entre as flanges de dois tubos e centralizado pelos
parafusos de fixacdo. Isso geralmente reduz a operacdo de entrada necessaria para 10 x
DN com méxima preciséo de medicéo.

2 x DN 8 x DN
-

A0019208

1 Condicionador de vazdo

A perda de pressdo nos condicionadores de vazdo é calculada da seguinte forma:
A p [mbar] = 0.0085 - p [kg/m?3] - v2 [m/s]

Exemplo para vapor Exemplo para H,0 condensada (80 °C)
p =10 bar abs. p =965 kg/m3

t=240°C - p=4.39 kg/m> v=2.5m/s

v=40m/s

Ap=0.0085-4.39-402="59.7 mbar Ap=0.0085-965"-2.52%=51.3 mbar

p : densidade do produto
v: velocidade de vazdo média
abs. = absoluto

. Para as dimensd&es de condicionador de vazdo, consulte o documento 'Informaces
técnicas', secdo "Construcdo mecénica"

Trechos retos a jusante, ao instalar equipamentos externos

Caso instale um equipamento externo, observe a distancia especificada.

C{@ﬂ@d

3..5xDN

4..8 x DN

A0019205

PT  Pressdo
TT Equipamento de temperatura

Dimensées de instalagdo

Para saber as dimensd&es e os comprimentos de instalacdo do equipamento, consulte o
documento "Informacdes técnicas', secdo "Construcdo mecanica"
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6.1.2  Especificacdes ambientais e de processo

Faixa de temperatura ambiente

Versdo compacta

Instrumento de medigdo Area néo classificada: -40 para +80 °C (40 para +176 °F)
Ex i, Ex nA, Ex ec: -40 para +70 °C (-40 para +158 °F)
Ex d, XP: -40 para +60 °C (40 para +140 °F)
Ex d, Ex ia: -40 para +60 °C (40 para +140 °F)
Display local ~40 para +70 °C (40 para +158 °F) V
1) Em temperaturas abaixo de =20 °C (-4 °F), dependendo das caracteristicas fisicas envolvidas, pode néo ser

mais possivel ler o display de cristal liquido.

Versdo remota

Transmissor Area n#o classificada: -40 para +80 °C (-40 para +176 °F)
Ex i, Ex nA, Ex ec: -40 para +80 °C (40 para +176 °F)
Ex d: -40 para +60 °C (40 para +140 °F)
Ex d, Ex ia: -40 para +60 °C (40 para +140 °F)
Sensor Area n#o classificada: -40 para +85 °C (-40 para +185 °F)
Ex i, Ex nA, Ex ec: -40 para +85 °C (40 para +185 °F)
Ex d: -40 para +85 °C (-40 para +185 °F)
Ex d, Ex ia: -40 para +85 °C (40 para +185 °F)
Display local -40 para +70 °C (-40 para +158 °F) V
1) Em temperaturas < =20 °C (-4 °F), dependendo das caracteristicas fisicas envolvidas, pode ndo ser mais

possivel ler o display de cristal liquido.

» Se em operacdo em areas externas:
Evite luz solar direta, particularmente em regides de clima quente.

ﬂ Vocé pode pedir um tampa de protecédo contra tempo da Endress+Hauser. > 8 202.

Isolamento térmico

Para melhores medi¢8es da temperatura e calculo de massa, a transferéncia de calor no
sensor deve ser evitada para alguns fluidos. Isso pode ser assequrado ao instalar-se o
isolamento térmico. Uma ampla variedade de materiais pode ser usada para o isolamento
exigido.

Isso se aplica para:
= Versdo compacta
= Versdo de sensor remoto

A altura de isolamento maxima permitida € ilustrada no diagrama:
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A0019212

1 Altura mdxima de isolamento

» Quando isolar, certifique-se de que uma &rea suficientemente grande do suporte do
invélucro permanece exposta.

As partes descobertas funcionam como um radiador e protegem os componentes
eletrénicos contra o superaquecimento e resfriamento excessivo.

Superaquecimento dos componentes eletronicos devido ao isolamento térmico!

» Observe a altura maxima de isolamento permitida indicada no pescogo do transmissor
de tal forma que o cabecote do transmissor e/ou o invoélucro da conexdo da verséo
remota esteja completamente livre.

» Observe a informac&o sobre as faixas de temperaturas permissiveis .

» Observe que uma certa orientacdo pode ser necessaria, dependendo da temperatura do
fluido .

Instalacdo para medic¢6es de delta de calor

= Codigo de pedido para "Verséo do sensor", opcdo CA "massa; 316L; 316L (medicéo da
temperatura integrada), -200 para +400 °C (-328 para +750 °F)"

» Codigo de pedido para "Versédo do sensor”, op¢do CB "'massa; Liga C22; 316L (medicdo da
temperatura integrada), -200 para +400 °C (-328 para +750 °F)"

= Codigo de pedido para "Versdo do sensor", op¢do CC "'massa; Liga C22; Liga C22 (medicéo
da temperatura integrada), —40 para +260 °C (=40 para +500 °F)"

A sequnda medicdo da temperatura é realizada, usando um sensor de temperatura

separado. O instrumento de medicéo 1é esse valor através de uma interface de

comunicacéo.

= No caso de medi¢des de delta de calor de vapor saturado, o instrumento de medicéo deve
ser instalado no lado do vapor.

= No caso de medi¢des de delta de calor de dgua, o equipamento pode ser instalado no lado
frio ou quente.
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6 Layout para a medigdo de delta de calor de dgua e vapor saturado

Instrumento de medigdo
Sensor de temperatura
Trocador de calor
Vazdo de calor

O W N

Instalacdo em sistemas de vapor

O equipamento foi testado para picos de pressdo dindmicos de até 300 bar (4350 psi) por
meio de golpes de ariete induzidos pela condensacéo (CIWH). Apesar do design robusto e
reforcado, aplicam-se as seguintes recomendacdes de melhores préticas para aplicacdes de
vapor para evitar danos devido a golpes de ariete induzidos pela condensacéo.

1. Garanta a drenagem de condensado suficiente e constante dos tubos usando os
coletores de vapor corretamente dimensionados e bem mantidos. Geralmente, eles
séo instalados a cada 30 para 50 m (100 para 165 in) em tubos horizontais ou em
pontos de aterramento.

2. Aslinhas de vapor devem ter um gradiente adequado de pelo menos 1% na direcdo
da vaz&o de vapor para garantir que o condensado seja direcionado aos coletores de
vapor nos pontos de drenagem

Se o sistema for desligado, eles devem ser completamente drenados.
4. Evite configuracdes de tubo que causem acumulos de agua estacionéria.

Aumente lentamente a pressdo estatica e a taxa de vaz&o de vapor ao iniciar o
sistema.

6. Certifique-se de que o vapor néo entre em contato com condensado
significativamente mais frio.

Tampa de protecdo

Uma tampa protetora esta disponivel como acessoério para o equipamento. Ela é usada para
proteger contra a luz solar direta, precipitacéo e gelo.

Ao instalar a tampa de protecdo, uma folga minima deve ser mantida acima:
222 mm (8.74 in)

A tampa de protecdo pode ser solicitada através da estrutura do produto juntamente com o
equipamento:
Codigo de pedido para "Acessorios incluidos" op¢do PB "Tampa de protecao”

ﬂ Solicitado separadamente como acessoério > B 202
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6.2 Instalacdo do equipamento

6.2.1 Ferramentas necessarias

Para o transmissor

= Para girar o invélucro do transmissor: chave de boca8 mm
= Para abertura das bracadeiras de fixagéo: chave Allen3 mm

Para o sensor

Para flanges e outras conexdes de processo: use uma ferramenta de instalacdo adequada.

6.2.2  Preparacdo do medidor
1. Remova toda a embalagem de transporte restante.
2. Remova as coberturas ou tampas de protecdo presentes no sensor.

3. Remova a etiqueta adesiva na tampa do compartimento de componentes eletroénicos.

6.2.3 Instalacédo do sensor

A ATENCAO

Perigo devido a vedac&o incorreta do processo!

» Certifique-se de que os didmetros internos das juntas sejam maiores ou iguais aos das
conexdes de processo e da tubulacéo.

» Certifique-se de que as vedacdes estejam limpas e ndo estejam danificadas.

» Prenda as vedacOes corretamente.

1. Certifique-se de que a dire¢do da seta no sensor corresponda a direcdo de vazdo do
meio.

2. Para garantir a conformidade com as especificaces do equipamento, instale o
instrumento de medic&o entre os flanges da tubulagdo de forma que ele esteja no
centro da secéo de medicdo.

3. Instale o instrumento de medicéo ou gire o invoélucro do transmissor de forma que as
entradas para cabos ndo apontem para cima.

i
1

6.2.4 Instalacdo do transmissor da versdo remota

A CUIDADO

Temperatura ambiente muito elevada!

Perigo de superaquecimento de eletronicos e deformacéo do invélucro.

» N&o exceda a temperatura ambiente maxima permitida.

» Ao operar em ambiente externo: Evite luz solar direta e exposicdo as condi¢des
atmostéricas, particularmente me regides de clima quente.

A0029263
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A CUIDADO

Forca excessiva pode danificar o invélucro!
» Evite tensdo mecanica excessiva.

O transmissor da versdo remota pode ser montado das seguintes maneiras:
= Montagem em parede
= Montagem em tubos

Instalacdo em parede

® 8.6 (0.39)

80 (3.15)

1]
i

80 (3.15)

A0033484

7 mm (pol.)

Instalacdo em tubos

© 20..70
(®0.79 to 2.75)

A0033486

8 mm (pol.)

6.2.5 Giro do invélucro do transmissor

Para proporcionar acesso mais facil ao compartimento de conex&o ou ao modulo do
display, o invélucro do transmissor pode ser virado.
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1. Solte o parafuso de fixacéo.
2. Gire o involucro para a posicdo desejada.

3. Aperte com firmeza o parafuso de fixacéo.

6.2.6  Giro do modulo do display

O modulo do display pode ter a posicéo alterada para otimizar a leitura e capacidade de
operacdo do display.

A0032238

1. Solte a bracadeira de fixacfo da tampa do compartimento de componentes
eletrénicos usando uma chave Allen.

2. Desrosqueie a tampa do compartimento de componentes eletrénicos do involucro do
transmissor.

Opcional: puxe o moédulo do display para fora com um suave movimento de rotacéo.
4. Gire o modulo do display na posicdo desejada: max. 8x 45° em cada diregéo.

Sem o modulo do display puxado para fora:
Permita que o mdédulo do display encaixe na posi¢do desejada.

6. Com o modulo do display puxado para fora:

Coloque o cabo no véo entre o involucro e o modulo da eletronica principal e conecte
o modulo do display no compartimento dos componentes eletrénicos até encaixar.

7. Reinstale o transmissor na ordem inversa.

6.3 Verificacdo pés-montagem

Hé algum dano no equipamento (inspecéo visual)? a

O instrumento de medic&o correspondem as especifica¢des do ponto de medi¢do?

Por exemplo:

= Temperatura de processo - 222

= Press&o de processo (consulte a secdo sobre "'Niveis de pressdo/temperatura’ no documento .|
'Informagdes técnicas')

= Temperatura ambiente

= Faixa de medicdo > B 206
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Foi selecionada a orientagéo correta para o sensor > B 227

= De acordo com o tipo de sensor O
= De acordo com a temperatura do meio
= De acordo com as propriedades do meio (desprendimento de gases, com arraste de solidos)

A seta no sensor corresponde a direcdo de vazdo do meio > B 227

O nome da etiqueta e a identificagdo estdo corretos (inspecdo visual)?

O equipamento esta protegido o suficiente da precipitacéo e luz solar direta?

O parafuso de fixa¢do e a bragadeira de fixacédo estdo devidamente apertados?

Oolojocjo|lo

A altura maxima de isolamento permitida foi observada?
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7 Conexao elétrica

7.1 Seguranca elétrica

De acordo com as requlamentacdes nacionais aplicaveis.

7.2 Especificacdes de conexdo

7.2.1 Ferramentas necessarias

= Para entrada para cabo: use as ferramentas correspondentes

= Para bracadeiras de fixacdo: chave Allen3 mm

= Desencapador de fio

= Quando usar cabos trancados: Ferramenta de crimpagem para arruela de ponta de fio
» Para remocéo de cabos do terminal: chave de fenda chata < 3 mm (0.12 in)

7.2.2  Especifica¢Oes para o cabo de conexdo

Os cabos de conexéo fornecidos pelo cliente devem atender as especifica¢des a seguir.

Faixa de temperatura permitida

= As diretrizes de instalacdo que se aplicam no pais de instalacdo devem ser observadas.

= Os cabos devem ser adequados para temperaturas minimas e méximas a serem
esperadas.

Cabo de sinal
Saida em pulso/frequéncia/comutada

Cabo de instalacdo padréo é suficiente.

PROFIBUS PA
Cabo de par trancado blindado. E recomendado cabo tipo A.

Consulte https://www.profibus.com "Orienta¢des de instalacdo PROFIBUS".

Diametro do cabo

= Prensa-cabos fornecido:
M20 x 1,5 com cabo ® 6 para 12 mm (0.24 para 0.47 in)

s Terminais plug-in de mola para versdo do equipamento sem protecdo contra sobretensao

integrada: se¢io transversal do fio 0.5 para 2.5 mm? (20 para 14 AWG)

7.2.3  Cabo de conexdo para versao remota

Cabo de conexéo (padréo)

Cabo padréo Cabo de PVC 2 x 2 x 0.5 mm? (22 AWG) com blindagem comum (2 pares, par
trancado) !
Resisténcia a chamas De acordo com DIN EN 60332-1-2
Resisténcia a 6leo De acordo com DIN EN 60811-2-1
Blindagem Tranca de cobre galvanizada, densidade otica aprox. 85 %
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Comprimento do cabo

5m (15 ft), 10 m (30 ft), 20 m (60 ft), 30 m (90 ft)

Temperatura de operacdo
continua

Quando instalado em uma posicéo fixa: =50 para +105 °C (=58 para +221 °F);
quando o cabo pode mover-se livremente: =25 para +105 °C (=13 para +221 °F)

1) A radia¢do UV pode danificar a capa externa do cabo. Proteja o cabo contra exposi¢do ao sol, 0 méximo

possivel.

Cabo de conexdo (blindado)

Cabo, blindado

Cabo PVC 2 x 2 x 0.34 mm? (22 AWG) com blindagem comum (2 pares, par

trancado) e bainha trancada adicional de fio de aco D

Resisténcia a chamas

De acordo com DIN EN 60332-1-2

Resisténcia a 6leo

De acordo com DIN EN 60811-2-1

Blindagem

Tranca de cobre galvanizada, densidade 6t. aproximada 85%

Alivio de deformacédo e
reforco

Tranca de fio de ago, galvanizado

Comprimento do cabo

10 m (30 ft), 20 m (60 ft), 30 m (90 ft)

Temperatura de operacdo
continua

Quando montada em uma posi¢do fixa: =50 para +105 °C (-58 para +221 °F);
quando o cabo pode mover-se livremente: -25 para +105 °C (-13 para +221 °F)

1) A radiacdo UV pode danificar a capa externa do cabo. Proteja o cabo contra exposicdo ao sol, 0 maximo

possivel.
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7.2.4  Esquema de ligacdo elétrica

Transmissor

Versdo de conexdo para PROFIBUS PA, saida de pulso/frequéncia/comutada

2 1 3 2 1 3
I B I B
i) | | I————

00og (@) DDDD
aeE 1 i L

A0013570 A0018161

Numero mdximo de terminais para cédigo de
pedidos para "Acessdrios montados', op¢do NA
"Protegdo contra sobretensdo"

Ntmero mdximo de terminais

1 Saida 1: PROFIBUS PA
2 Saida 2 (passiva): saida de pulso/frequéncia/comutada
3 Terminal de terra para blindagem do cabo

Cédigo de pedido para "Saida" Numeros de terminal
Saida 1 Saida 2
1(+) 2(7) 3(+) 4 ()
Opgio G2 PROFIBUS PA Pulso/frequenma{smda comutada
(passiva)
1) A saida 1 deve sempre ser usada; a saida 2 [e opcional.

2) PROFIBUS PA com protecéo contra polaridade reversa integrada.

7.2.5  Atribuicdo do pino do plugue do equipamento

/\ Pino Atribuicdo Codificado | Conector/soquete
< CD* 1 + PROFIBUS PA + A Conector
CHAu| 2 Aterramento
\’j/ 3 | - PROFIBUS PA -
4 N&o usado

7.2.6  Blindagem e aterramento

Compatibilidade eletromagnética ideal (EMC) do sistema fieldbus somente pode ser
garantida se os componentes de sistema e, em particular, as linhas estiverem blindadas e a
blindagem forma uma cobertura o mais completa possivel. O ideal é uma cobertura de
blindagem de 90 %.

1. Para garantir a protecdo EMC ideal, conecte a blindagem sempre que possivel ao
terra de referéncia.

2. Devido a protecdo contra explosdo, recomenda-se que o aterramento seja descartado.
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Para estar em conformidade com as especificacdes, existem basicamente trés tipos

diferentes de blindagem no sistema fieldbus:

= Blindagem em ambas as extremidades

= Blindagem em uma extremidade na lateral de alimentacdo com terminacdo de
capacitancia no equipamento de campo

= Blindagem em uma extremidade do lado da alimentac&o

Por experiéncia, sabe-se que o melhor resultado com rela¢do a EMC é obtido, na maioria
das vezes, em instalacSes com blindagem unilateral, no lado da alimentacéo (sem
terminacéo de capacitdncia no equipamento de campo). Deve-se tomar medidas
apropriadas com relacdo a ligacdo elétrica de entrada para permitir a operacéo irrestrita
quando houver interferéncia de EMC. Estas medidas foram levadas em consideracdo para
este equipamento. A operacdo em casos de variaveis de turbuléncia de acordo com
NAMUR NEZ21 fica garantida.

1. Observe os requisitos e as diretrizes nacionais de instalacdo durante a instalagéo.

2. Onde existem grandes diferencas de potencial entre os pontos individuais de
aterramento,

conecte apenas um ponto da blindagem diretamente ao terra de referéncia.

3. Em sistemas sem equalizacdo potencial,

a blindagem do cabo do sistema fieldbus deve estar aterrada em apenas um lado, por
exemplo, na unidade de alimentacédo do fieldbus ou nas barreiras de seguranca.

Em sistemas sem adequacdo de potencial, o aterramento multiplo da blindagem do

cabo causa correntes de equalizacdo de corrente!

Dano a blindagem do cabo do barramento.

» Somente terra a blindagem do cabo do barramento terra local ou no terra de prote¢éo
em uma extremidade.

» Isole a blindagem que néo esta conectada.
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9 Exemplo de conexdo para o PROFIBUS PA

A0028768

®

Sistema de automagdo (ex. PLC)

Acoplador de segmento PROFIBUS PA

Blindagem do cabo: a blindagem do cabo deve ser aterrada nas duas extremidades para atender as
especificagbes EMC; observe as especificagbes de cabo

T-box

Instrumento de medigdo

Aterramento local

Terminador do barramento

Condutor de equalizagdo potencial

w N =

O N O N

7.2.7  Especificacdes para a unidade de alimentacédo

Tensdo de alimentacédo

Transmissor
Uma fonte de alimentacéo externa é necessaria para cada saida.

Os sequintes valores de fonte de alimentacdo aplicam-se as saidas disponiveis:

Fonte de alimentacdo para uma versdo compacta sem display local

Codigo do pedido para "Saida, entrada" Minimo Maximo
tenséo do terminal ? Tensdo do terminal

Opcéo G: PROFIBUS PA, saida em pulso/

frequéncia/comutada >CCoV DC32V

1) No caso de uma fonte de alimentagéo externa do acoplador PROFIBUS DP/PA
2) A tens@o minima do terminal aumenta se a operacéo local for usada: consulte a tabela a seguir
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Aumento da tensdo minima do terminal com operagdo local

L . . f— X = u Aumento na minima
Cédigo do pedido para "Display; operacdo Tens&o do terminal
Opcéo C:

Operacéo local SDO2 Ty
Opcéao E:

Operacéo local SDO3 com iluminacéo +CC1V
(iluminagéo de fundo ndo usada)

Opcéo E:

Operacéo local SDO3 com iluminagéo +CC3V
(iluminagéo de fundo usada)

7.2.8  Preparacdo do instrumento de medicao

Execute os passos na seguinte ordem:

1.

2.
3.
4.

Monte o sensor e o transmissor.
Invélucro de conexdo do sensor: conecte o cabo de conexéo.
Transmissor: conecte o cabo de conexao.

Transmissor: Conecte o o cabo para a fonte de alimentacéo.

Vedacao insuficiente do invélucro!
A confiabilidade operacional do medidor pode estar comprometida.

» Use prensa-cabos adequados correspondendo ao grau de protecéo.
1. Remova o conector falso, se houver.
2. Se o medidor for fornecido sem os prensa-cabos:
Forneca um prensa-cabo adequado para o cabo de conex&o correspondente.
3. Se o medidor for fornecido com os prensa-cabos:
Observe as exigéncias para os cabos de conexdo > B 33.
7.3 Conexao do equipamento

Uma conexdo incorreta compromete a sequranca elétrica!

>

vvyy

Somente pessoal especializado devidamente treinado pode realizar trabalhos de
conexdo elétrica.

Observe os codigos e regulamentacdes federais/nacionais aplicaveis.

Esteja em conformidade com as regulamentac¢des de sequranca do local de trabalho.
Sempre conecte o cabo terra de protecdo @ antes de conectar os cabos adicionais.
Quando usado em atmosferas potencialmente explosivas, observe as informacdes na
documentacdo EX especifica para o equipamento.

A unidade de alimentacg&o deve ser aprovado por seguranga (ex.: energia limitada pela
classe de protegdo Il PELV/ SELV).

7.3.1 Conexdo da versao compacta

Conexdo do transmissor

A conex&o do transmissor depende dos sequintes cddigos do pedido:
"Conexdo elétrica"

= Opcéo A, B, C, D: terminais

= Opcéo [: conector do equipamento

38
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Conexdo através de terminais

4

L] %I‘

e

7.

AD048825

Afrouxe a bracadeira de fixacdo da tampa do compartimento de conex&o.
Desrosqueie a tampa do compartimento de conex&o.

Empurre o cabo através da entrada para cabo. Para garantir a vedacdo estanque, néo
remova o anel de vedacdo da entrada para cabo.

Desencape os cabos e as extremidades do cabo. No caso de cabos trancados, instale
também as ponteiras.

Conecte o cabo de acordo com o esquema de ligac8o elétrica > B 35.

A ATENCAO

Grau de protecdo do invélucro anulado devido a vedacéo insuficiente do

invélucro.

» Fixe o parafuso sem usar lubrificante. As roscas na tampa sdo revestidas com um
lubrificante seco.

Aperte firmemente os prensa-cabos.

Reinstale o transmissor na ordem inversa.

Conexdo através de conector do equipamento

A0032229

» Ligue o conector do equipamento e aperte.
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Remocgdio do cabo

00535 mn]

[N D)
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A0048822

» Para remover um cabo do terminal, use uma chave de fenda de ldmina plana para
empurrar o slot entre os dois furos de terminal enquanto simultaneamente puxa a
extremidade do cabo para fora do terminal.

7.3.2 Conexao da versdo remota

A ATENCAO

Risco de danos aos componentes eletrénicos!

» Conecte o sensor e o transmissor na mesma equalizacdo potencial.

» Apenas conecte 0 sensor ao transmissor com o mesmo nimero de série.

A sequinte sequéncia de etapas é recomendada:
1. Monte o sensor e 0 transmissor.
2. Conecte o.

3. Conecte o transmissor.

ﬂ O modo em que o cabo de conex&o é ligado ao invélucro do transmissor depende da
aprovacdo do instrumento de medicédo e a versdo do cabo de conex&o usado.

Nas versdes a sequir, somente os terminais podem ser utilizados para a conexdo no
invélucro do transmissor:

= Codigo de pedido para "Conexdo elétrica’, op¢do B, C, D, 6

= Aprovagdes: Ex nA, Ex ec, Ex tb e Divisdo 1

= Uso de cabo de conexdo reforcado

Nas versdes a sequir, um conector de equipamento M12 é utilizado para a conex&o no
invélucro do transmissor:

= Qutras aprovacdes

= Uso de cabo de conex&o (padrao)

Sempre sdo utilizados terminais para conectar o cabo de conexdo no invélucro de
conexdo do sensor (torque de aperto das roscas para alivio de deformacéo do cabo:
1.2 para 1.7 Nm).
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Conectando o involucro de conexdo do sensor

A0034167

1. Solte a bracadeira de fixacéo.

2. Desaperte a tampa do involucro.

A0034171

10  Grdfico de amostra

Cabo de conexdo (padrao, reforcado)

3. Guie o cabo de conexdo pela entrada para cabo e para dentro do invélucro de conex&o
(se usar um cabo de conex&o sem um conector de equipamento M12, use a
terminacdo desencapada mais curta do cabo de conex3o.

4. Faca a fiacdo dos cabos de conexé&o:

Y Terminal 1 = cabo marrom
Terminal 2 = cabo branco
Terminal 3 = cabo amarelo
Terminal 4 = cabo verde

Conecte a blindagem do cabo através do alivio de deformacéo do cabo.

6. Aperte os parafusos para o alivio de deformacéo do cabo usando um torque na faixa
de 1.2 para 1.7 Nm.

7. Parareinstalar o involucro de conexéo, faca o procedimento reverso da remocgéo.

Cabo de conexdo (opc¢do "massa compensada por pressdo/temperatura")

3. Guie o cabo de conexdo pela entrada para cabo e para dentro do invélucro de conex&o
(se usar um cabo de conexdo sem um conector de equipamento M12, use a
terminacdo desencapada mais curta do cabo de conex3o.
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4. Faca a fiacdo dos cabos de conexdo:

Y Terminal 1 = cabo marrom
Terminal 2 = cabo branco
Terminal 3 = cabo verde
Terminal 4 = cabo vermelho
Terminal 5 = cabo preto
Terminal 6 = cabo amarelo
Terminal 7 = cabo azul

Conecte a blindagem do cabo através do alivio de deformacéo do cabo.

6. Aperte os parafusos para o alivio de deformacdo do cabo usando um torque na faixa
de 1.2 para 1.7 Nm.

7. Para reinstalar o invélucro de conexéo, faca o procedimento reverso da remocao.

Conexdo do transmissor

Conexdo do transmissor pelo conector

A0034172

» Conecte o conector.

Conexdo do transmissor pelos terminais

2.

AD034173

1. Solte a bracadeira de fixacfo da tampa do compartimento dos componentes elétricos.
2. Desaparafuse a tampa do compartimento de componentes eletrdénicos.

3. Puxe o médulo do display para fora com um suave movimento de rota¢do. Para
facilitar o acesso a chave de bloqueio, instale o médulo de display na borda do
compartimento de componentes eletrénicos.
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A0034174

4. Solte o parafuso de fixacdo do involucro do transmissor.

5. Solte as bragadeiras de fixacdo do invélucro do transmissor.

A0034175

11  Grdfico de amostra

Gire o involucro do transmissor para a direita até que ele atinja a marcacéo.

O quadro de conexé&o do invélucro de parede é conectado ao quadro dos
componentes eletrénicos do transmissor pelo cabo de sinal!
» Preste atencdo ao cabo de sinal quando levantar o invélucro do transmissor!

Levante o invélucro do transmissor.

A0034176

12 Grdfico de amostra

Endress+Hauser 43



Conexd&o elétrica

Proline Prowirl F 200 PROFIBUS PA

44

® 13

A0034177

Grdfico de amostra

Cabo de conexdo (padrdo, reforcado)

8.

10.

11.
12.

13.

Desconecte o cabo do sinal do quadro do invélucro de parede ao pressionar o clipe de
travamento no conector. Remova o invélucro do transmissor.

Guie o cabo de conex&o pela entrada para cabo e para dentro do invélucro de conex&o
(se usar um cabo de conexdo sem um conector de equipamento M12, use a
terminacdo desencapada mais curta do cabo de conexao.

Faca a fiacdo dos cabos de conex&o:

Y Terminal 1 = cabo marrom
Terminal 2 = cabo branco
Terminal 3 = cabo amarelo
Terminal 4 = cabo verde

Conecte a blindagem do cabo através do alivio de deformac&o do cabo.

Aperte os parafusos para o alivio de deformacéo do cabo usando um torque na faixa
de 1.2 para 1.7 Nm.

Para reinstalar o invélucro do transmissor, faca o procedimento reverso a remocao.

Cabo de conexdo (op¢do "massa compensada por presséo/temperatura")

8.

10.

11.
12.

13.

Desconecte ambos os cabos de sinal do quadro do invélucro de parede ao pressionar o
clipe de travamento no conector. Remova o invoélucro do transmissor.

Guie o cabo de conex&o pela entrada para cabo e para dentro do invélucro de conex&o
(se usar um cabo de conexdo sem um conector de equipamento M12, use a
terminacdo desencapada mais curta do cabo de conexao.

Faca a fiacdo dos cabos de conex&o:

Y Terminal 1 = cabo marrom
Terminal 2 = cabo branco
Terminal 3 = cabo verde
Terminal 4 = cabo vermelho
Terminal 5 = cabo preto
Terminal 6 = cabo amarelo
Terminal 7 = cabo azul

Conecte a blindagem do cabo através do alivio de deformac&o do cabo.

Aperte os parafusos para o alivio de deformacéo do cabo usando um torque na faixa
de 1.2 para 1.7 Nm.

Para reinstalar o invélucro do transmissor, faca o procedimento reverso a remocao.
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7.4 Equalizacdo de potencial

7.4.1  Requisitos

Para equalizacdo de potencial:

= Observe os conceitos de aterramento do local

= Considere as condi¢des de operacdo como material da tubulacéo e aterramento

= Conecte 0 meio, sensor e transmissor ao mesmo potencial elétrico

= Use um cabo de aterramento com uma secéo transversal minima de 6 mm? (10 AWG) e
um terminal de cabos para as conexdes de equalizacdo potencial

7.5 Garantia do grau de protecao
O instrumento de medic8o atende as especifica¢des para grau de protecéo [P66/67,
involucro Tipo 4X .
Para garantir um grau de protecdo [P66/67, involucro Tipo 4X , execute as etapas a seguir
apos a conexao elétrica:

1. Verifique se as vedagdes do invélucro estdo limpas e devidamente encaixadas.

2. Seque, limpe ou substitua as vedacdes, se necessario.

3. Aperte todos os parafusos do invoélucro e as tampas dos parafusos.
4. Aperte firmemente os prensa-cabos.
5

Para garantir que a umidade nédo penetre na entrada para cabo:

Direcione o cabo de tal forma que ele faca uma volta para baixo antes da entrada para
cabo ("coletor de agua").
Lo

N '

g

A0029278

6. Os prensa-cabos fornecidos ndo asseguram a protecdo do invélucro quando néo estéo
em uso. Portanto, eles devem ser substituidos por conectores falsos de acordo com a
protecdo do involucro.

7.6 Verificacdo pos-conexdo

0 equipamento e o cabo n&o estdo danificados (inspecéo visual)? a
Os cabos usados cumprem com as exigéncias - 337 a
As deformagdes dos cabos montados foram aliviadas? g
Todos os prensa-cabos estdo instalados, firmemente apertados e vedados? Trecho do cabo com O
"armadilha d4gua' > B 457

Dependendo da versdo do equipamento: todos os conectores do equipamento estdo firmemente o

apertados > B 38?7

Somente para versdo remota:
= O sensor esta conectado ao transmissor correto? a
= Verifique o numero de série na etiqueta de identificacdo do sensor e do transmissor.

A fonte de alimentacéo corresponde as especificacdes na etiqueta de identificacdo do
transmissor ?
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A atribuicédo de terminais estd correta ?

Se a fonte de alimentac&o estiver presente, os valores aparecem no moédulo do display?

Todas as tampas dos involucros estédo instaladas corretamente e firmemente apertadas?

0Oocjo|lo

A bracadeira de fixac8o esta apertada com seguranca?

Os parafusos para o alivio de deformacéo do cabo foram apertados usando o torque
correto~> B 40?

O

46 Endress+Hauser



Proline Prowirl F 200 PROFIBUS PA Opcdes de operacdo

8 Opcoes de operacao

8.1 Visdo geral das op¢Oes de operacdo

A0032227

1 Operagdo local via médulo do display
2 Computador com ferramenta de operagdo (por ex. FieldCare, SIMATIC PDM)
3 Sistema de automacgdo (por ex. PLC)
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8.2 Estrutura e funcdo do menu de operacao

8.2.1  Estrutura geral do menu de operacéo

Para uma visdo geral do menu de operacdo para especialistas: consulte o documento
'Descricdo dos parametros de equipamento” fornecido com o equipamento

Operating menu for operators and maintenances

B
| |—>| Language

| Parameter 1

| Parameter n

Operator

| Submenu 1

| Submenu n

|—>| Device tag

|Wizard 1 / Parameter 1
\
|

| Wizard n / Parameter n

I

| Advanced setup |—>| Enter access code |

Maintenance

| Parameter 1 |

!
| Parameter n |

Task-oriented

| Submenu 1 |

| Submenu n |

|—>| Parameter 1

| Parameter n

| Submenu 1

I

| Submenu n

Operating menu for experts

| |—>l Access status dl‘splay
|

Parameter n

l System

lScnsor

l Input

Expert

lOulpm

l Communication

l Application

IREEEEEE

l Diagnostics

A0018237-PT

14 Estrutura esquemdtica do menu de operagdo
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Opcdes de operacdo

8.2.2

Conceito de operacdo

As pecas individuais do menu de operacéo sdo especificadas para certas funcdes de usuario
(por ex. operador, manutencdo etc.). Cada fungdo de usudrio contém tarefas tipicas
durante a vida util do equipamento.

Menu/parametro

Funcdes de usudrio e a¢des

Conteudo/Significado

Language

Operagéo

Configuraca
0

Diagnostico

Orientado
conforme
tarefas

Funcdo "Operador", "Manutencéo"
Tarefas durante a operacéo:

= Configuracéo do display operacional
= Leitura dos valores medidos

s Definir o idioma de operacéo
= Reiniciar e controlar totalizadores

= Configuracdo do display de operacdo (por ex. formato do display, contraste
do display)
= Reiniciar e controlar totalizadores

Funcédo "Maintenance"
Comissionamento:

= Configurac¢do da medigéo

= Configuracdo das entradas e saidas

Assistente para comissionamento rapido:
= Configuracdo das unidades do sistema
Defini¢éo do meio

Configuracéo da entrada em corrente
Configurar as saidas

= Configuragéo do display operacional

= Definicéo do condicionamento da saida
= Configurar o corte de vaz&o baixa

Configuracdo avancada

= Para mais customizacdes de configuracdo da medicéo (adaptacédo para
condigdes especiais de medigdo)

= Configuracéo dos totalizadores

= Administracdo (defina o codigo de acesso, reinicie o medidor)

Funcéo "Maintenance"

Localizagéo de falhas:

= Diagnosticos e eliminagéo de processos
e erros do equipamento

= Simulagéo do valor medido

Contém todos os parametros para detectar e analisar processos e erros do
equipamento:
= Lista de diagnostico
Contém até 5 mensagens de erro atualmente pendentes.
= Livro de registro de eventos
Contém mensagens dos eventos ocorridos.
s Informacdes do equipamento
Contém informagOes para identificar o equipamento
= Valor medido
Contém todos os valores medidos atuais.
= Analog inputs
E usado para exibir a entrada analégica.
= Submenu Registro de dados com op¢éo para pedido "HistoROM estendido"
Armazenamento e visualizacdo de valores medidos
= Tecnologia Heartbeat
Verificacdo da funcionalidade do equipamento sob demanda e
documentacéo dos resultados da verificacéo
= Simulacéo
Usado para simular os valores medidos ou valores de saida.

Especialista

Orientado
para funcéo

Tarefas que necessitam conhecimento

detalhado da fungéo do equipamento:

= Medic¢Ses de comissionamento em
condicdes dificeis

= Adaptacéo ideal da medi¢do para
condic¢des dificeis

= Configuracdo detalhada da interface
de comunicagdo

= Diagnosticos de erro em casos dificeis

Contém todos os parametros do equipamento e permite acesso direto a eles
por meio de um c6digo de acesso. A estrutura deste menu baseia-se nos
blocos de func¢do do equipamento:
= Sistema
Contém todos os parametros prioritarios do equipamento que nédo afetam a
medi¢éo ou a comunicag¢éo do valor medido
= Sensor
Configuragéo da medigéo.
= Saida
Configuracéo da saida de pulso/frequéncia/comutada
= Comunicacdo
Configuragdo da interface de comunicagéo digital
= Submenus para blocos de fungdo (ex. "Entradas analdgicas')
Configuragéo dos blocos de fungéo
= Aplicacdo
Configuracdo das fun¢des que vdo além da medicdo em si (por ex.
totalizador)
= Diagnostico
Deteccéo de erro e analise de processo e erros de equipamento e para a
simulagéo do equipamento e Heartbeat Technology.
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8.3 Acesso ao menu de operacdo através do display local

8.3.1 Display de operacéo

1

A

VIEIDS

1120.50

5%@

®| | ©®

Display de operagdo
Nome de tag > B 77
Area de status

Vil WN =

Elementos de operagéo > B 55

Area de status

Area de display para valores medidos (até 4 linhas)

A0029346

Os seguintes simbolos aparecem na area de status o display de operag¢éo no canto superior

direito:
= Sinais de status> B 152
= F: Falha
» C: Verificacdo da funcéo
= S: Fora da especificacdo
= M: Manutencéo necessaria
= Comportamento de diagnostico->
= §Z4%: Alarme
= /b Aviso

153

= 71 Bloqueio (o equipamento é travado pelo hardware )
= &: Comunicacdo (comunicacdo através da operacdo remota esta ativa)

Area do display

Na area do display, cada valor medido é antecedido por determinados tipos de simbolos

para uma descricdo mais detalhada:

Variavel medida

Numero do canal de

Comportamento de

medicédo diagnoéstico
N2 N2 N2
Exemplo ri'l &

Aparece somente se um
evento de diagndstico
estiver presente para esta
variavel medida.
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Varidveis de medicdo

Simbolo

Significado

U

Vazdo volumétrica

ﬂ O formato de numero e exibicdo das varidveis medidas podem ser configurados
através do pardmetro Formato de exibicéo (- 87).

Totalizador

Simbolo

Significado

)

Totalizador

E] O numero do canal de medic¢do indica qual dos trés totalizadores é exibido.

Numeros do canal de medicdo

X

Simbolo Significado
Canal de medigdo 1 a 4
numero do canal de medicéo sé é exibido se mais de um canal estiver presente
O nu d 1d dicdo s¢ é exibid d 1
para o mesmo tipo de variavel medida (por exemplo, Totalizador 1 a 3).
Comportamento do diagndstico
Simbolo Significado
Alarme

= A medicdo é interrompida.

= As saidas do sinal e totalizadores assumem a condi¢éo de alarme definida.

= E gerada uma mensagem de diagnostico.

= Para o display local com controle touchscreen: a iluminacédo de fundo muda para
vermelho.

i

—

Aviso

= Medigéo é retomada.
= Assaidas de sinal e os totalizadores néo sédo afetados.
s E gerada uma mensagem de diagnéstico.

ﬂ O comportamento de diagnostico refere-se a um evento de diagnéstico que seja
relevante a varigvel medida exibida.
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8.3.2  Visualizacdo de navegacéo

No submenu No assistente

1 1
A A
2 —t ¢ .. /Operation 0091-11—3 |2 —F% /../Curr. output 1 MS 3

Access stat.disp

Locking status
= Display [ 4

s—{|0] (@] |® 0] @] |®

A0013993-PT A0016327-PT

Visualizagdo de navegagdo

Caminho de navegagdo para a posicdo atual
Area de status

Area do display para navegagéo

Elementos de operagéo > B 55

Vo W N =

Caminho de navegacédo

O caminho de navegacdo para a posicédo atual é exibido no canto superior esquerdo da
visualizacdo de navegacéo e consiste nos sequintes elementos:

= O simbolo do display para o menu/submenu ( ») ou o assistente ().

= Omissdo do simbolo (/ ../) para niveis de menu de operacdo intermediarios.

= Name do atual submenu, assistente ou parametro

Exibir simbolo Simbolo de omisséo Parametro
NS N2 N
Exemplo ‘ > ‘ ‘ v ‘ ‘ Indicacéo ‘

ﬂ Para mais informac@es sobre os icones de menu, consulte a secéo "Area do Display"
> B53

Area de status

O seguinte aparece na area de status da visualizacdo de navegacéo no canto superior
direito:
= No submenu
= O cédigo de acesso direto ao parametro (por exemplo, 0022-1)
= Se um evento de diagnéstico estiver presente, o comportamento de diagnéstico e o
sinal de status
= No assistente

Se um evento de diagnostico estiver presente, o comportamento de diagnostico e o sinal
de status

ﬂ = Para informaces sobre o comportamento de diagnéstico e o sinal de status
> B 152

= Para informacdes sobre a funcéo e a entrada do cédigo de acesso direto - 58
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Area do display
Menus
Simbolo Significado
Operagéo
o) E exibido:

= No menu proximo a selecdo "Operacédo”
= A esquerda no caminho de navegacdo no menu Operacédo

Configuracédo
}, E exibido:
= No menu préximo a sele¢do "Setup"
= A esquerda no caminho de navegacio no menu Configurar

Diagnéstico
&4 E exibido:
T ST Xy _—
- = No menu proximo a selecdo "Diagnostics
= A esquerda no caminho de navegagdo no menu Diagnésticos
Expert
—_-.}_-t E exibido:

= No menu préximo a selecdo "Expert"
= A esquerda no caminho de navegacéo no menu Expert

Submenus, assistentes, pardmetros

Simbolo Significado
- Submenu
Assistentes

Parémetros junto ao assistente

L E] Né&o ha simbolo de display para parametros em submenus.

Procedimento de bloqueio

Simbolo Significado

Parametro bloqueado

Quando exibido na frente de uma denominacéo do parametro, indica que o pardmetro esta
@ bloqueado.

= Para um cédigo de acesso especifico para o cliente

= Pela chave de protecéo contra gravacgdo de hardware

Assistentes

Simbolo Significado

Alterna para o pardmetro anterior.

Confirma o valor de pardmetro e alterna para o parametro seguinte.

I

Abre a visualizagdo de edi¢do do pardmetro.
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8.3.3  Visualizacdo para edicdo

Editor numérico Editor de texto
1 1
2 —I20] 2 —User
0l 11 2] 3 ]| 4 | [ ABC_ ][ DEFG ][ HUK |
5]{6][7]{8"9]3 LMNO PQRSITUVWIB
- -]« C| XYZ | &C+> || Aatl@ ]
S - | c_ L X
— o] e e o] |®||®

Visualizagdo de edigdo

Area do display dos valores de entrada
Mdscara de entrada

Elementos de operagtio> B 55

W N =

Tela de entrada

Os sequintes simbolos de entrada estdo disponiveis na mascara de entrada do editor
numeérico e de texto:

Editor numérico

Simbolo Significado

Selecdo de numerosde 0 a 9

Insere um separador decimal na posi¢do do cursor.

Insere um sinal de menos na posicéo do cursor.

Confirma a selecéo.

Move a posi¢do de entrada uma posi¢éo para a esquerda.

Sai da entrada sem aplicar as alteracdes.

Limpa todos os caracteres inseridos.

a e (i8] sis

Editor de texto

Simbolo Significado

A a1 @ Alternar

= Entre letras minusculas e maitusculas
= Para inserir numeros
= Para inserir caracteres especiais

Selecédo de letras de A a Z.

: I
w
"

XYZ
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Selecdo de letras de A a Z.

Xyz

Selecéo de caracteres especiais.

Confirma a selecéo.

Alterna para a selecdo das ferramentas de correcéo.

Sai da entrada sem aplicar as alteragdes.

Limpa todos os caracteres inseridos.

|| 2] &
v

Corregdo do texto em

Simbolo Significado

Limpa todos os caracteres inseridos.

Move a posi¢do de entrada uma posi¢éo para a direita.

Move a posicdo de entrada uma posi¢éo para a esquerda.

Exclui um caractere imediatamente & esquerda da posi¢do de entrada.

GOLO

8.3.4  Elementos de operacédo

Tecla de operacéo | Significado

Tecla "menos"

No menu, submenu
Move a barra de sele¢éo para cima em uma lista de op¢des

Em assistentes

Vai para o parametro anterior

No editor de texto e numérico
Na tela de entrada, move a barra de selecéo para a esquerda (para tras)

Tecla mais

No menu, submenu
Move a barra de selecdo para baixo em uma lista de op¢des

Em assistentes

Vai para o proximo parametro

No editor de texto e numérico
Na tela de entrada, move a barra de selecéo para a direita (para frente)
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Tecla de operacéo | Significado

Tecla Enter

Na tela operacional
Pressione a tecla por 2 spara abrir o menu de contexto.

No menu, submenu
= Pressionar a tecla:
= Abre o menu, submenu ou o pardmetro selecionado.
= [nicia o assistente.
= Se o texto de ajuda estiver aberto, fecha o texto de ajuda do parametro.
= Pressionar a tecla por 2 s em um parametro:
Se houver, abre o texto de ajuda para a fungéo do parametro.

Em assistentes
Abre a visualizagéo de edi¢do do pardmetro e confirma o valor do pardmetro

No editor de texto e numérico
= Pressionar a tecla:
= Abre o grupo selecionado.
= Executa a a¢do selecionada.
= Pressionar a tecla por 2 sconfirma o valor do pardmetro editado.

Combinacéo da tecla "Esc" (pressionar teclas simultaneamente)

No menu, submenu
= Pressionar a tecla:
= Sai do nivel de menu atual e vai para o préximo nivel mais alto.

. = Se o texto de ajuda estiver aberto, fecha o texto de ajuda do parametro.
= Pressionar a tecla por 2 sretorna ao display operacional ("posicéo inicial").
Em assistentes

Sai do assistente e vai para o proximo nivel mais alto

No editor de texto e numérico
Fecha o editor de texto ou numérico sem aplicar as mudangas.

Combinacéo da tecla Mais/Enter (pressionar e manter pressionadas as teclas

+ simultaneamente)

Aumenta o contraste (ajuste mais escuro).

Combinagcéo da tecla Menos/Mais/Enter (pressionar teclas simultaneamente)

++ Na tela operacional

Habilita ou desabilita o bloqueio do teclado (apenas para o médulo de display SD02).

8.3.5 Abertura do menu de contexto

Usando o menu de contexto, o usudrio pode acessar os seguintes menus rapida e
diretamente a partir do display operacional:

= Configurar

= Configuracdo do display reserva

= Simulacéo

Acessar e fechar o menu de contexto
O usuadrio esta no display operacional.

1. Pressione as teclas (=) e [E] por mais de 3 segundos.
= O menu de contexto abre.

Conf.backup disp
Simulation
Keylock on

A0034284-PT
2. Pressione (3] + [#] simultaneamente.
“ O menu de contexto é fechado e o display operacional aparece.
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Acessando o menu por meio do menu de contexto

1.
2.
3.

Abra o menu de contexto.
Pressione (#] para navegar no menu desejado.

Pressione [E] para confirmar a selecéo.
~ O menu selecionado abre.
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8.3.6  Navegar e selecionar a partir da lista

Elementos de operacédo diferentes sdo utilizados para navegar através do menu de
operacdo. O caminho de navegacéo é exibido & esquerda no cabecalho. Os icones séo
exibidos na frente dos menus individuais. Esses icone também séo exibidos no cabecalho
durante a navegagéo.

ﬂ Para uma explicacdo da visdo de navegacdo com simbolos e elementos de operacéo
> B52

Exemplo: Definir o nimero de valores medidos exibidos em "2 valores"

XXXXXXXXX

20.50
(21
Main menu 0104-1
Language
. @ English

1
%> Display/operat.
/ Setup
Main menu
Language
2. & Display/operat.

2 [ ../Display/operat. 0091-1

Access stat.disp
3. Operator

Locking status
= Display

&4/ ..IDisplay/operat.
Locking status

@ [ ..IDisplay 0098-1

Format display
5. 1 value, max.

Contrast display
Display intervall

&3 | ./Format display 0098-1

-/ 1 value, max.

=

6. Bargr. + 1 value
2 values
Val. large+2val.
&3 | .IFormat display 0098-1
~ 1 value, max.
7. Bargr. + 1 value
2 values
Val. large+2val.
XXXXXXXXX
(1) 10.50
8. 2s @ mA
=20 2800
Hz

A0029562-PT

8.3.7 Chamada de parametro diretamente

Um numero de parametro é atribuido a cada pardmetro para que possa acessar um
parametro diretamente através do display local. Inserir este cédigo de acesso no pardmetro
Acesso direto chama o parametro desejado diretamente.
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Caminho de navegacdo
Especialista - Acesso direto

O codigo de acesso direto é formado por um numero de 5 digitos (no maximo) e o nimero
do canal, o qual identifica o canal de uma varidvel de processo: ex. 00914-2. Na
visualizacdo de navegacéo, ele aparece do lado direito do cabecalho no parametro
selecionado.

00914-2 —— 1

A0029414

1  Cddigo de acesso direto

Observe o seguinte ao inserir o codigo de acesso direto:

= Os zeros a esquerda no cédigo de acesso direto ndo precisam ser inseridos.
Exemplo: Insira "914" ao invés de "00914"

® Se ndo for inserido nenhum numero do canal, o canal 1 é aberto automaticamente.
Exemplo: Insira 00914 - pardmetro Atribuir variavel do processo

= Se for aberto um canal diferente: Insira o cédigo de acesso direto com o numero do canal
correspondente.
Exemplo: Insira 00914-2 - pardmetro Atribuir variavel do processo

Para o codigo de acesso direto dos pardmetros individuais, consulte o documento
'Descricdo dos parametros do equipamento” para o equipamento

8.3.8 Chamada de texto de ajuda

O texto de ajuda esta disponivel para alguns parametros e pode ser convocado na
visualiza¢do do navegador. O texto de ajuda fornece uma breve explicacdo da funcdo do
parametro e fornecendo suporte para comissionamento rapido e seguro.

Chamada e fechamento de texto de ajuda

O usuario esta na visualizacdo de navegacdo e a barra de sele¢do estd em um parametro.

1. Pressione [E] para 2 s.
- O texto de ajuda para o parametro selecionado abre.

Inserir cod. acesso
Insira cod. acesso para
desabilitar prot. de escrita

A0014002-PT

15  Exemplo: texto de ajuda para o pardmetro "Inserir cédigo de acesso"

2. Pressione (5] + [#] simultaneamente.
L~ O texto de ajuda é fechado.
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8.3.9  Alterar parametros

ﬂ Para uma descricdo da visualizacdo de edicéo - que consiste em editor de texto e editor
numeérico - com simbolos > B 54, para uma descri¢do dos elementos de operagéo

> 55
Exemplo: Alteracdo do nome do tag no parametro "Descricdo do tag" de 001-FT-101 a
001-FT-102
1. /l./Advanced setup  1496-1 001-FT-101;
Ent. access code ABC _ DEFG HIUK
@
001-FT-101 XYZ KO Aal@
t+. Def. access code c BN -
2. 001-FT-101; 001-FT-101;
ABC _ DEFG HIJK ABC_ | DEFG | HUK |
LMNO PQRS TUVW
= O %v: TR aeie | @
c X < c | x [ v ]
3. 001-FT-10;
ABC_ | DEFG | HUK |
c | x | + |
4, 001-FT-10; 001-FT-10
ABC_ | DEFG | HUK | ABC _ DEFG HIJK
| LMNO | PQRS TUVW
1x (X vz = haie
c | x | v | c | X <
5. 001-FT-10i 001-FT-10}
ABC _ DEFG HIJK ABC_ | DEFG | HUK |
LMNO PQRS TUVW
x5z T e e (©HBETE
c X | < c | x [ v ]
6. 001-FT-10 001-FT-10!
ABC_ | DEFG | HWK | 012_ 3456 789
=+-* /111 ()
2x (@A E[@ HHOH ST s
c | x T« ] c X | v
7. 001-FT-102i 001-FT-10i
[ o12_ [T 789 012_ | 3456 | 789 |
=+-* /11 ()
OIS e | mate | (@FHBIEC
c X < c [ x [ v ]
8. 001-FT-10; 001-FT-102}
012_ | 3456 | 789 | [ o2 T 789
=+-* 111 ()
ZX@EEQ @ <>{} HC> Aal@
e 1 x 1 v c X <
9. 001-FT-102; J l./Advanced setup ~ 1496-1
012_ 3456 789 Ent. access code
=4+-* /111 () Tag description
1x @ <>{} | xcesr | Aale @’ 001-FT-102
c T ] I Def. access code

A0029563-PT

Uma mensagem é exibida se o valor inserido estiver fora da faixa permitida.
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Ins. cddigo de acesso

Ins. invalida ou fora de alcance
valor

Min:0

Max:9999

A0014049-PT

8.3.10 Funcdes de usuario e autorizacdo de acesso relacionada

As duas funcdes de usuario "Operador' e "Manutencéo" possuem acesso de escrita diferentes
aos parametros se o cliente definir um cédigo de acesso especifico para o usuério. Isso
protege a configuracéo do equipamento por intermédio do display local contra acesso néo
autorizado .

Definicdo da autorizacdo de acesso para fun¢des de usuéario

Quando o equipamento é fornecido de fabrica, ainda ndo ha um cédigo de acesso definido .
A autorizacdo de acesso (acesso leitura e gravacdo) para o equipamento ndo é restrita e
corresponde ao fungdo do usuério "Manutencgdo".

» Definir o codigo de acesso.

O funcdo do usudrio "Operador" é redefinido além do funcéo do usuario
"Manutencéao". A autorizacéo de acesso é diferente para as duas funcdes de usudrio.

Autorizagdo de acesso para parametros: funcdo do usudrio "Manutengdo"

Status do cédigo de acesso Acesso para leitura Acesso para gravacgao
Um cédigo de acesso ainda néo foi definido
. - v v
(Ajuste de fabrica).
Apos a definicdo de um codigo de acesso. v vl
1) O usudrio tem acesso de gravacgdo apenas apos inserir o cédigo de acesso.

Autorizagdo de acesso para pardmetros: funcdo do usudrio "Operador”

Status do coédigo de acesso Acesso para leitura Acesso para gravacao
Ap6s a definicdo de um codigo de acesso. v -1
1) Apesar do codigo de acesso definido, alguns parametros podem sempre ser modificados e, assim, sdo

excluidos da prote¢do contra gravacéo , pois eles ndo afetam a medicéo: protecéo contra gravacéo via
codigo de acesso

ﬂ A funcédo na qual o usudrio estd atualmente conectado é indicada pelo Parametro
Display de status de acesso Caminho de navegac&o: Operacdo - Display de status de
acesso

8.3.11 Desabilitacdo da protecédo contra gravacéo através do codigo
de acesso

Se o simbolo Baparece no display local em frente a um pardmetro, o parametro é
protegido contra gravacgéo por um codigo de acesso especifico do usuario e seu valor néo
pode ser mudado no momento usando a operagéo local-> 127.

A protecdo contra gravacdo do pardmetro através da operacéo local pode ser desabilitada
inserindo o cédigo de acesso especifico para o usuario em parametro Inserir cédigo de
acesso através da respectiva opcéo de acesso.

1. Apos pressionar [E), o prompt de entrada para o codigo de acesso aparece.
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2. Insira o c6digo de acesso.

Y O simbolo @®na frente dos parametros desaparece, todos os pardmetros
previamente protegidos contra gravacdo tornam-se reabilitados.

8.3.12 Habilitacdo e desabilitacdo do bloqueio do teclado

O bloqueio do teclado permite bloquear o acesso a todo 0 menu de operagdo através de
operacdo local. Como resultado, ndo se torna mais possivel navegar pelo menu de operagéo
ou mudar os valores dos parametros individuais. Os usuarios podem somente ler os valores
medidos no display de operacéo.

O bloqueio do teclado é ativado e desativado no menu de contexto.

Ativacéo do bloqueio do teclado

ﬂ Somente para o display SD03
O bloqueio do teclado é ativado automaticamente:
= Se 0 equipamento néo foi operado através do display por > 1 minuto.
= Sempre que o equipamento € reiniciado.

Para ativar o bloqueio manualmente:

1. O equipamento esta no display do valor medido.
Pressione as teclas () e [E] por 3 sequndos.
-~ Aparece o menu de contexto.

2. No menu de contexto, selecione Chave de bloqueio ativadaa opcéo .
= O bloqueio do teclado esta ativado.

ﬂ Se o usudrio tentar acessar o menu de operacdo enquanto o bloqueio estiver ativo, a
Chave de bloqueio ativada mensagem aparece.

Desativacédo do bloqueio do teclado

» O bloqueio do teclado esta ativado.
Pressione as teclas =) e [E] por 3 segundos.
== O bloqueio do teclado esta desativado.

8.4 Acesso ao menu de operacdo através da ferramenta
de operacao

A estrutura do menu operacional nas ferramentas de operacdo é a mesma para operagdo
através do display local.

8.4.1 Conexao da ferramenta de operacao
Através da rede PROFIBUS PA

Essa interface de comunicagdo esta disponivel em versdes do equipamento com PROFIBUS
PA.
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CETh
coel
o €38

A0028838

6  Opgbes para operagdo remota através da rede PROFIBUS PA

1
1  Sistema de automagdo

2 Computador com cartdo de rede PROFIBUS
3 Rede PROFIBUS DP

4 Acoplador de segmento PROFIBUS DP/PA
5 Rede PROFIBUS PA

6  T-box

7 Instrumento de medicdo

Através da interface de operagéo (CDI)

A0034056

1 Interface de servigo (CDI = Interface de dados comuns Endress+Hauser) do instrumento de medicdo
2 Commubox FXA291
3 Computador com ferramenta de operagdo (por ex. FieldCare ou DeviceCare) e (CDI) DeviceDTM

8.4.2  FieldCare
Faixa de funcéo

Ferramenta de gerenciamento de ativos industriais baseada em FDT (Field Device
Technology) da Endress+Hauser. E possivel configurar todos os equipamentos de campo
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inteligentes em um sistema e ajuda-lo a gerencid-los. Através do uso das informacoes de
status, é também um modo simples e eficaz de verificar o status e a condicdo deles.

Acesso através de:
= Protocolo PROFIBUS PA > 62
= Interface de operacdo CDI > B 63

Funcdes tipicas:

= Configuracdo de pardmetros do transmissor

= Carregamento e armazenamento de dados do equipamento (upload/download)

= Documentacdo do ponto de medicéo

= Visualizagdo da memoria de valor medido (registrador de linha) e registro de eventos

= Instrucdes de operacdo BAOOO27S
= Instrucdes de operacdo BAOOO59S

ﬂ Fonte para arquivos de descri¢do do equipamento > B 67

Estabelecimento da conex&o
1. Inicie o FieldCare e lance o projeto.

2. Narede: adicione um equipamento.
Y A janela Add device se abre.

3. Selecione a op¢do CDI Comunica¢do TCP/IP a partir da lista e pressione OK para
confirmar.

4. Clique com o botdo direito do mouse em CDI Comunicacdo TCP/IP e selecione a
opcdo Add device no menu de contexto que se abre.

5. Selecione o equipamento desejado a partir da lista e pressione OK para confirmar.
-~ A janela CDI Comunica¢do TCP/IP (Configuration) é aberta.

6. Insira o endereco do equipamento no campo IP address: 192.168.1.212 e pressione
Enter para confirmar.

7. Estabeleca a conexdo com o equipamento.

= Instrucdes de operacdo BAOOO27S
= Instrucdes de operacdo BAOO059S
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Interface do usuario

2 3 4 5 6 7
I
NELIE - R EEE =L E L
Xxxxxx/..|/ .../ =]
Device name: XXXXXXX Mass flow: & 1234 kg/h
1- Device tag: XXXXXXX Volume flow: £F 12.34 m3/h
Status: [} u Good
[El=] BRI
| \
= Xxooxx Mass flow unit: kg/h
~-P3 Access status tooling Maintenance Vol lovanit m3/h
-7 Operation
&7 Setup
i----PEI Device tag Xoooxx
--F7 System units
8- ip) Mass flow unit kg/h L9
I PO Volume flow unit m?/h
3 Select medium
0.
O ..
--F3 Advanced setup
(--[0 Diagnostics
B[ Expert
[ e || Dk
B coected | | (R G| IR .
| |
10 11
A0021051-PT
Cabegalho

Imagem do equipamento

Nome do equipamento

Nome de tag

Area de status com sinal de status > B 155

Area de exibigdo para os valores medidos atuais

Barra de ferramentas de edigdo com fungées adicionais como salvar/carregar, lista de eventos e criar
documentagdo

8  Area de navegacdo com estrutura do menu de operagéo
9  Area de trabalho

10 Campo de agdo

11 Area de status

NO W =

8.4.3 DeviceCare

Faixa de funcéo
Ferramenta para conectar e configurar os equipamentos de campo Endress+Hauser.

O modo mais rapido de configurar equipamentos de campo Endress+Hauser é com a
ferramenta dedicada "DeviceCare". Junto com os gerenciadores de tipo de equipamento
(DTMs), ele apresenta uma solugdo conveniente e abrangente.

Catalogo de inovacdo INO1047S

ﬂ Fonte para arquivos de descricdo do equipamento > B 67
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8.4.4  SIMATIC PDM

Faixa de funcéo

Programa da Siemens padronizado e independente do fornecedor para a operacéo,
configuracdo, manutencéo e diagnostico de equipamentos de campo inteligentes através
do protocolo PROFIBUS PA.

ﬂ Fonte para arquivos de descri¢do do equipamento > B 67
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9 Integracao do sistema

9.1 Visdo geral dos arquivos de descricdo do
equipamento (DD)

9.1.1 Dados da versao atual para o equipamento

Versdo do firmware 01.01.02 = Na pagina de titulo das instrugdes de operagéo
= Na etiqueta de identificacdo do transmissor
= Parametro Versdo do firmware

Diagnostico - Informacgdes do equipamento

- Verséo do firmware

Data de langamento da versdo do 01.2018 ==

firmware

ID do fabricante 0x11 Paréametro ID do fabricante
Diagnostico - Informagdes do equipamento - ID do
fabricante

ID do tipo de equipamento 0x1564 Parametro Tipo de equipamento
Diagnéstico - Informacdes do equipamento - Tipo de
equipamento

Versdo do perfil 3.02 -

ﬂ Para uma visdo geral das diferentes versdes de firmware para o equipamento

9.1.2 Ferramentas de operacdo

O arquivo de descri¢do do equipamento adequado para as ferramentas de operacéo
individuais esta listado abaixo, juntamente com a informacéo sobre onde o arquivo pode
ser adquirido.

Ferramenta de operacdo através | Fontes para obtencdo dos arquivos de descri¢do do equipamento (DD)
de
Protocolo PROFIBUS
FieldCare = www.endress.com - Area de download
= CD-ROM (contate a Endress+Hauser)
= DVD (contate a Endress+Hauser)
DeviceCare = www.endress.com - Area de download
= CD-ROM (contate a Endress+Hauser)
= DVD (contate a Endress+Hauser)
SIMATIC PDM www.endress.com - Area de download
(Siemens)

9.2 Arquivo de equipamento master (GSD)

A fim de integrar equipamentos de campo em um sistema de barramento, o sistema
PROFIBUS necessita de uma descri¢do dos pardmetros do equipamento, tais como saida e
entrada de dados, formato dos dados, volume de dados e taxa de transmissdo compativel.

Esses dados estdo disponiveis no arquivo master do equipamento (GSD) que é fornecido
para PROFIBUS Master quando o sistema de comunicacédo é comissionado. Além disso,
mapas de bits do equipamento que aparecem como icones na estrutura de rede também
podem ser integrados.

Com o arquivo do equipamento master Profile 3.0 (GSD), é possivel a troca de
equipamentos de campo de diferentes fabricantes sem precisar reconfigurar.
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De modo geral, duas versdes GSD diferentes sdo possiveis com o Profile 3.0 e superior.

ﬂ = Antes de configurar, o usuério deve decidir qual GSD deveria ser usado para operar o
sistema.
= A configuracdo pode ser alterada através de um Class 2 master.

9.2.1  GSD especifico do fabricante

Esse GSD assegura a funcionalidade irrestrita do medidor. Portanto, fun¢des e pardmetros
de processo especifico do equipamento estdo disponiveis.

GSD especifico do fabricante Numero de ID Nome do arquivo

PROFIBUS PA 0x1564 EH3x1564.gsd

O fato de que o GSD especifico do fabricante deve ser usado estd especificado no pardmetro
Ident number selector, selecionando o opcdo Fabricante.

ﬂ Onde adquirir o GSD especifico do fabricante:

www.endress.com > Area de downloads

9.2.2 Profile GSD

Difere em termos de numero de blocos de entradas analdgicas (Al) e valores medidos. Se
um sistema for configurado com um Profile GSD, é possivel trocar os equipamentos feitos
por fabricantes diferentes. Contudo, é essencial assegurar que a ordem dos valores de
processo ciclico seja corrigida.

Numero de ID Blocos compativeis Canais compativeis
0x9740 = Entrada analégica 1 = Canal de entrada analdgica: vazéo
= ] Totalizador volumétrica

= (Canal totalizador: vaz&o volumétrica

0x9741 = Entrada analégica 2 = Canal da entrada analogica 1: vazdo

= ] Totalizador volumétrica

= Canal da entrada analdgica 2: vazdo massica
Canal totalizador: vazdo volumétrica

0x9742 s Entrada analégica 3 = Canal da entrada analdgica 1: vazdo

1 Totalizador volumeétrica

= Canal da entrada analogica 2: vazdo massica
= Canal da entrada analdgica 3: vazdo
volumeétrica corrigida

Canal totalizador: vazdo volumétrica

O Profile GSD a ser usado esta especificado no pardmetro Ident number selector
selecionando opcéo Profile 0x9740, opc¢éo Profile 0x9741 ou opcéo Profile 0x9742.

9.2.3  Compatibilidade com outros equipamentos medidores da
Endress+Hauser

O Prowirl 200 PROFIBUS PA assequra compatibilidade durante a troca de dados ciclicos
com o sistema de automac&o (Class 1 master) para os sequintes medidores:

= Prowirl 72 PROFIBUS PA (Vers&o do perfil 3.0, ID nimero 0x153B)

= Prowirl 73 PROFIBUS PA (Verséo do perfil 3.0, ID ndmero 0x153C)

E possivel substituir esses medidores com um Prowirl 200 PROFIBUS PA sem a
necessidade de reconfigurar a rede PROFIBUS na unidade de automacgdo mesmo que os
nomes e os nimeros de identifica¢do (ID) dos medidores sejam diferentes. Uma vez
substituido, o equipamento ou é automaticamente identificado (ajuste de fébrica) ou a
identificacdo do equipamento pode ser configurada manualmente.
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Identificacdo automatica (ajuste de fabrica)

O Prowirl 200 PROFIBUS PA identifica automaticamente o medidor configurado no
sistema de automacéo (Prowirl 72 PROFIBUS PA ou Prowirl 73 PROFIBUS PA) e faz a
mesma entrada e saida de dados e a informacdo do status de valor medido disponivel para
troca de dados ciclicos.

Identificacdo automatica é configurada no pardmetro Ident number selector usando
opg¢do Auto (ajuste de fabrica).

Configuracdo manual

A configuracdo manual é feita no parametro Ident number selector através da opcédo
Prowirl 72 (0x153B) ou Prowirl 73 (0x153C).

Em seguida, o Prowirl 200 PROFIBUS PA faz os mesmos dados de entrada e de saida e a
informacédo de status medido disponiveis para troca de dados ciclicos.

ﬂ = Se o Prowirl 200 PROFIBUS PA for configurado de modo aciclico através de um
programa de operacdo (Class 2 master), o acesso serd diretamente através da
estrutura de bloco ou dos pardmetros do medidor.

= Se os pardmetros tiverem sido alterados no equipamento a ser substituido (Prowirl
72 PROFIBUS PA ou Prowirl 73 PROFIBUS PA) (a configuracéo de pardmetros ja
néo corresponde mais ao ajuste de fabrica original), esses pardmetros devem ser
consequentemente alterados na nova substitui¢cdo Prowirl 200 PROFIBUS PA
através de um programa operacional (Class 2 master).
Exemplo
A configuracéo para cortar a baixa vazéo foi alterada de vazdo massica (ajuste de
fabrica) para vazdo volumétrica corrigida em um Prowirl 72 PROFIBUS PA
atualmente em funcionamento. Esse equipamento agora é substituido por um
equipamento Prowirl 200 PROFIBUS PA. Depois de substituir o equipamento, a
atribuicdo para cortar a baixa vazdo deve ser alterada manualmente no Prowirl 200
PROFIBUS, isto é, para a vazdo volumétrica corrigida, para assegurar que o medidor
se comporte identicamente.

Substituicio dos medidores sem alterar o arquivo GSD ou reiniciar o controlador

No procedimento descrito abaixo, o equipamento pode ser substituido sem interromper a
operacdo em andamento ou reiniciar o controlador. Contudo, com esse procedimento, o
medidor ndo estd completamente integrado!

1. Substitua o medidor Prowirl 72 ou 73 PROFIBUS PA por um equipamento Prowirl
200 PROFIBUS PA.

2. Defina o endereco do equipamento: o mesmo endereco que foi definido para o Perfil
GSD Prowirl 72, Prowirl 73 ou PROFIBUS PA deve ser utilizado.

3. Ligue o Prowirl 200 PROFIBUS PA.
Se 0 ajuste de fabrica foi alterado ou substituido no equipamento (Prowirl 72 ou Prowirl
73), pode ser necessario alterar os ajustes a sequir:

1. Configuracdo dos parametros especificos de aplicacéo.

2. Escolha das variaveis do processo para serem transmitidas através do parametro
CANAL na entrada analégica ou no bloco de funcéo do totalizador.

3. Configuracdo das unidades para variaveis de processo.

9.3 Dados de transmissao ciclica

Dados de transmisséo ciclica quando usando o arquivo master do equipamento (GSD).
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9.3.1 Modelo do bloco

O modelo do bloco mostra quais dados de entrada e saida o medidor torna disponivel para
troca de dados ciclica. A troca de dados ciclica acontece com um PROFIBUS principal
(Classe 1), por exemplo um sistema de controle etc.

Medidor Sistema de
controle

Bloco da entrada analégica > B 70 Valor de saida Al >
lad

Valor de saida TOTAL >
Bloco do totalizador 1a3 - 71 Controlador SETTOT <

tra;llsodcl:)tor Configura¢do MODETOT <« PROFIBUS PA

Bloco de saida analégical = 73 Valores de entrada AO <
Bloco da entrada discreta - 74 Valores de saida DI >
laz2
Bloco da saida discretala - 75 Valores de entrada DO &
3

Ordem definida de mo6dulos

O medidor funciona como um PROFIBUS escravo modular. Em contraste com um escravo
compacto, um escravo modular tem um desenho variavel e consiste em moédulos
individuais diversos. O arquivo master do equipamento (GSD) contém uma descri¢do dos
médulos individuais (dados de entrada e saida) juntamente com suas propriedades
individuais.

Os modulos sdo permanentemente especificados nos slots, isto é, quando configurar os
modulos, a ordem e a disposi¢do dos médulos devem ser respeitados.

Slot Médulo Bloco de funcéo
lad Al Bloco da entrada analégica 1 a 4
5 Bloco do totalizador 1
TOTAL ou
6 SETTOT_TOTAL ou Bloco do totalizador 2
SETOT_MODETOT_TOTAL
7 - - Bloco do totalizador 3
8 AO Bloco de saida analégica 1
9alo DI Bloco da entrada discreta 1 a 2
11 a 13 DO Bloco da saida discreta 1 a 3

Para otimizar a taxa de produtividade dos dados da rede PROFIBUS, é aconselhavel apenas

configurar médulos que sejam processados no sistema PROFIBUS principal. Se isso resultar
nas aberturas entre os médulos configurados, essas aberturas devem ser especificadas para
o EMPTY MODULE.

9.3.2  Descricdo dos moédulos

A estrutura de dados é descrita a partir da perspectiva do PROFIBUS principal:
= Dados de entrada: So enviados a partir do medidor para o PROFIBUS principal.
= Dados de saida: S&o enviados a partir PROFIBUS principal para o do medidor .

Moédulo Al (Entrada analdgica)

Transmite uma variavel de entrada a partir do medidor para o PROFIBUS principal (classe
1).
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A variavel de entrada selecionada, juntamente com o status, é ciclicamente transmitido ao
PROFIBUS principal (classe 1) pelo médulo Al A varidvel de entrada é descrita nos
primeiros quatro bytes na forma de um numero de ponto de flutuacdo de acordo com a
norma [EEE 754. O quinto byte contém a informacéo de status padronizada pertencente a

variavel de entrada.

Quatro blocos de entrada analogica estéo disponiveis (slot 1 a 4).

Selegdo: varidvel de entrada

A variavel de entrada pode ser determinada usando o pardmetro Channel.

Canal Variével de entrada
7 Temperatura
9 Vazéo volumétrica
11 Vazéo massica
13 Vazéo volumétrica corrigida
14 Densidade
22 Presséo
37 Velocidade da vazéo
38 Vazéo de energia
45 Pressédo de vapor saturado calculada
46 Vazéo méssica total
48 Qualidade de vapor
49 Diferenca de vazéo de calor
50 Numero Reynolds
51 Volume especifico
52 Grau de superaquecimento
Ajuste de fdbrica
Bloco de funcéo Ajuste de fabrica
Al'l Vazéo volumétrica
Al 2 Vazéo massica
Al3 Vazéo volumeétrica corrigida
Al4 Densidade

Estrutura de dados

Dados de entrada da entrada analdgica

Byte 1 Byte 2

Byte 3 Byte 4

Byte 5

Valor medido: nimero de ponto de flutuagdo (IEEE 754)

Status

Moédulo TOTAL

Transmite um valor do totalizador do medidor para o PROFIBUS principal (classe 1).

Pelo modulo TOTAL, um valor do totalizador selecionado juntamente com o status é
ciclicamente transmitido a um PROFIBUS principal (classe 1). O valor do totalizador é
descrito nos primeiros quatro bytes na forma de um numero de ponto de flutuacéo de
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acordo com a norma I[EEE 754. O quinto byte contém a informacéo de status padronizada
pertencente ao valor do totalizador.

Trés blocos do totalizador estdo disponiveis (slot 5 a 7).

Selegdo: valor do totalizador

O valor do totalizador pode ser especificado usando o pardmetro CHANNEL.

Canal Variavel de entrada
9 Vazéo volumétrica
11 Vaz&do massica
13 Vaz&o volumeétrica corrigida
38 Vazdo de energia
46 Vazéo massica total
47 Vazéo massica condensada
49 Diferenca de vazdo de calor
Ajuste de fdbrica

Bloco de funcdo

Ajuste de fabrica: TOTAL

Totalizador 1,2 e 3

Vazdo volumétrica

Estrutura de dados

Dados de entrada do TOTAL

Byte 1

Byte 2 Byte 3

Byte 4 Byte 5

Valor medido: nimero de ponto de flutuacéo (IEEE 754) Status

Moédulo SETTOT_TOTAL

A combinacdo do médulo consiste nas fun¢des SETTOT e TOTAL:
= SETTOT: Controla os totalizadores pelo PROFIBUS principal.
= TOTAL: Transmite o valor do totalizador junto com o status, ao PROFIBUS principal.

Trés blocos do totalizador estéo disponiveis (slot 5 a 7).

Selegdio: controla o totalizador

Canal Valor SETTOT Controla o totalizador
0 0 Totalizar
1 1 Redefinicéo
2 2 Adota a configuracéo inicial do totalizador
Ajuste de fdbrica

Bloco de funcdo

Ajuste de fabrica: Valor SETTOT (significado)

Totalizador 1,2 e 3

0 (totalizagdo)
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Estrutura de dados

Dados de saida do SETTOT

Byte 1

Variavel de controle 1

Dados de entrada do TOTAL

Byte 1 Byte 2 Byte 3 Byte 4 Byte 5

Valor medido: nimero de ponto de flutuagdo (IEEE 754) Status

Moédulo SETTOT_MODETOT_TOTAL

A combinacdo do médulo consiste nas funcées SETTOT, MODETOT e TOTAL:

= SETTOT: Controla os totalizadores pelo PROFIBUS principal.

= MODETOT: Configura os totalizadores pelo PROFIBUS principal.

s TOTAL: Transmite o valor do totalizador junto com o status, ao PROFIBUS principal.

Trés blocos do totalizador estéo disponiveis (slot 5 a 7).

Selegdo: configuragdo do totalizador

Canal Valor MODETOT Configuracédo do totalizador
0 0 Balanceamento
1 Equilibre a vazéo positiva
2 2 Equilibre a vazdo negativa
3 3 Parar a totalizagdo

Ajuste de fdbrica
Bloco de funcéo Ajuste de fabrica: Valor MODETOT (significado)
Totalizador 1, 2 e 3 0 (balanceamento)

Estrutura de dados

Dados de saida do SETTOT e MODETOT

Byte 1 Byte 2

Variavel de controle 1: SETTOT Variavel de controle 2: MODETOT

Dados de entrada do TOTAL

Byte 1 ‘ Byte 2 ‘ Byte 3 ‘ Byte 4 Byte 5

Valor medido: numero de ponto de flutuagdo (IEEE 754) Status

Moddulo AO (saida analdgica)
Transmite um valor de compensacdo do PROFIBUS principal (classe 1) para o medidor.

Pelo médulo AO, um valor de compensacéo juntamente com o status é ciclicamente
transmitido a partir do PROFIBUS principal (classe 1) para o medidor. O valor de
compensacdo é descrito nos primeiros quatro bytes na forma de um numero de ponto de
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flutuacéo de acordo com a norma IEEE 754. O quinto byte contém a informac&o de status
padronizada pertencente ao valor de compensacao.

Um bloco de saida analégica esté disponivel (slot 8).

Valores de compensacdo especificados

Um valor de compensacéo esta permanentemente especificado para os blocos de saida
analégica individuais.

CANAL Bloco de funcéo Valor de compensacéo
1507 AO1 Compensacédo externa b
1) As varigveis de compensacdo devem ser transmitidas para o equipamento na unidade bésica da SI

ﬂ A selecdo é feita pelo: Especialista - Sensor - Compensacédo externa

Estrutura de dados

Dados de saida da saida analégica

Byte 1 ‘ Byte 2 ‘ Byte 3 ‘ Byte 4 Byte 5

Valor medido: nimero de ponto de flutuacdo (IEEE 754) Status

Modulo DI (Entrada discreta)

Transmite valores de entrada discretas a partir do medidor para o PROFIBUS principal
(classe 1) . Transmite valores de entrada discretas sdo usado pelo medidor para transmitir
o estado das func¢des do equipamento para o PROFIBUS principal (classe 1) .

O modulo DI ciclicamente transmite o valor de entrada discreta, juntamente com o status,
para o PROFIBUS principal (classe 1). O valor de entrada discreta é descrito no primeiro
byte. O segundo byte contém a informacéo de status padronizada pertencente ao valor de
entrada.

Dois blocos de entrada discreta estéo disponiveis (slot 9 a 10).
Selecdo: funcdo do equipamento

A funcdo do equipamento pode ser especificada usando o pardmetro CHANNEL.

CANAL Funcdo do equipamento | Ajuste de fabrica: estado (significado)
893 Estado de saida comutada
895 Corte vazdo baixo 0 (fungzjo do equ¥pamento mgtlva)
= 1 (fungdo do equipamento ativa)
1430 Verificacdo de status
1) Apenas disponivel com o pacote de aplicacdo "Heartbeat Verification"

Bloco de funcdo Ajuste de fabrica
DI1 Estado de saida comutada
DI 2 Corte vazdo baixo
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Estrutura de dados

Dados de entrada da entrada discreta

Byte 1 Byte 2

Discreta Status

Modulo DO (saida discreta)

Transmite valores de saida discretas do PROFIBUS principal (classe 1) para o medidor.
Valores de saida discreta séo usados pelo PROFIBUS principal (classe 1) para habilitar e
desabilitar as fun¢des do equipamento.

O modulo DO transmite ciclicamente o valor de saida discreta, juntamente com o status,
para o medidor. O valor de saida discreta é descrito no primeiro byte. O sequndo byte
contém a informac&o de status padronizada pertencente ao valor de saida.

Trés blocos de saida discreta estdo disponiveis (slot 11 a 13).

Fungées especificadas do equipamento

Uma funcdo do equipamento estd permanentemente especificado para os blocos de saida
discreta individuais.

CANAL Bloco de fun¢do | Funcéo do Valores: controle (significado)
equipamento
Vazdo de
891 Do1 acionamento = ( (desabilita a funcéo do equipamento)
= 1 (habilita a fungdo do equipamento)
1429 DO 2 Iniciar verificacso !
1) Apenas disponivel com o pacote de aplicacdo "Heartbeat Verification"

Estrutura de dados

Dados de saida da saida discreta

Byte 1 Byte 2

Discreta Status

Moédulo EMPTY_MODULE

Esse modulo é usado para especificar espagos vazios surgindo de modulos que néo séo
usados nos slots.

O medidor funciona como um PROFIBUS escravo modular. Em contraste com um escravo
compacto, um escravo modular PROFIBUS tem um desenho variavel e consiste em maédulos
individuais diversos. O arquivo GSD contém uma descri¢do dos médulos individuais
juntamente com suas propriedades individuais.

Os moédulos estdo permanentemente especificados aos slots. Ao configurar os modulos, é
absolutamente essencial observar a sequéncia/disposi¢do dos médulos. Quaisquer
aberturas entre os médulos configurados devem ser preenchidas com o EMPTY MODULE.
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10 Comissionamento

10.1  Verificacdao da funcao

Antes do comissionamento do medidor:

» Certifique-se de que as verificacbes da pés-instalacdo e pés-conexdo tenham sido
executadas.

= "Verificacdo pos-instalacdo’ lista de verificacdo> B 31
= "Verificacdo pos-conexdo" lista de verificacdo> B 45

10.2  Ativacdo do medidor

» Apds uma verificagdo de funcdo bem-sucedida, acione o medidor.

-~ Apds uma inicializagéo correta, o display local alterna automaticamente do display
de inicializacdo para o display operacional.

Se néo aparecer nada no display local ou se for exibida uma mensagem de
diagnostico, consulte a secdo "Diagndstico e localizacdo de falhas" > 150.

10.3  Configuracdo do idioma de operacdo

Ajuste de fabrica: inglés ou solicitado com o idioma local

XXXXXXXXX

20.50
XX XX
Main menu 0104-1

1. Display language
@ -

&2 Operation
/& Setup

Display language 0104-1
@ v English

Deutsch
Espanol
Francgais

Display language 0104-1
3. i ~| ¥ English
Espanol
Francais

Hauptmeni 0104-1
4, Sprache
F
&2 Betrieb
# Setup

NS}

A0029420

17 Uso do display local como exemplo
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10.4 Configuracdo do medidor

= A menu Configuracdo com seus assistentes contém todos os pardmetros necessarios
para a operacdo padréo.
= Navegacdo até a menu Configuracdo

XXXX XXX XX

20.50

Menu principal 0104-1

Idioma
Inglés

& Operacao
/ Configuracao

XX

Menu principal
3 Operacao

’

2 Diagnostico

// ./Configuracao

[ Selecdo do meio

[ XXXXXXXXX
Fra XXXXXXXXX

A0034189-PT

18  Uso do display local como exemplo

/ Configuragio
‘ Tag do equipamento ‘ -> 78
‘ » Selecionar o meio ‘ > B79
‘ » Unidades do sistema ‘ > B80
‘ » Comunicac¢do ‘ > B8s
‘ » Analog inputs ‘ > B85
| > Exibir | > 286
‘ » Corte de vazdo baixa ‘ > B8s8
‘ » Configuracdo avancada ‘ > B9

10.4.1 Definicdo do nome de tag

Para habilitar a rapida identificacdo do ponto de medic&o junto ao sistema, é possivel
inserir uma designacéo exclusiva usando o pardmetro Tag do equipamento para mudar o
ajuste de fabrica.
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19  Cabegalho do display de operagdo com nome de tag
1 Nome de identificagdo
ﬂ Insira o0 nome do tag na ferramenta de operacéo 'FieldCare" > 65
Navegacdo
Menu "Configuracdo" > Tag do equipamento
Visdo geral dos parametros com breve descri¢do
Parametro Descri¢do Entrada do usuario Ajuste de fabrica
Tag do equipamento Insira o nome do ponto de medicéo. Max. de 32 caracteres, tais Prowirl 200 PA

como letras, numeros ou
caracteres especiais (por
exemplo @, %, /).

78
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10.4.2 Selecéo e ajuste do meio

O assistente Selecionar o meio guia o usudrio sistematicamente por todos os pardmetros
que devem ser configurados a fim de selecionar e ajustar a midia.

Navegacéo
Menu "Configuragéo" - Selecionar o meio

» Selecionar o meio
‘ Selecionar meio ‘ > B79
‘ Selecionar tipo de gas ‘ > B79
‘ Selecione o tipo de liquido ‘ - 79
‘ Valor Pressédo Fixo ‘ > B8o
‘ Célculo Entalpia ‘ > B8o0
‘ Calculo de densidade ‘ - 80
‘ Tipo Entalpia ‘ > B80

Visdo geral dos parametros com breve descricdo

temperatura integrada)"

= O opcdo Gas é selecionado
no parametro parametro
Selecionar meio.

Parametro Pré-requisitos Descricdo Selecdo /Entrada do | Ajuste de fabrica
usuario
Selecionar meio - Selecionar tipo de produto. = Gés Vapor
= Liquido
= Vapor
Selecionar tipo de gas As condig¢des a sequir séo Selecionar tipo de gas medido. | ® Gas Unico Gas Especifico
atendidas: = Mistura de gases
= Codigo do produto para = Ar
"Versdo do sensor”, = Gas natural
Opcéo "Massa (medicéo da = Gas Especifico

Selecione o tipo de liquido

As condigBes a seguir sdo

atendidas:

= Cddigo do produto para
"Versdo do sensor",
Opcéo "Massa (medicéo da
temperatura integrada)"

= O opcéo Liquido é
selecionado no parametro
parédmetro Selecionar meio.

Selecione tipo de liquido a
medir.

= Aqua

= PG (Gas de
petroleo liquefeito)

= Liquido Especifico

Agua
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Parametro Pré-requisitos Descricao Selecdo /Entrada do | Ajuste de fabrica
usuario
Valor Pressdo Fixo As condicdes a seguir sdo Digite o valor fixo da pressédo 0 para 250 bar abs. | O bar abs.
atendidas: de Processo.
L] ICc')dig~o do produtc'> para Dependéncia
'Verfa(l) do fenso’r‘, . A unidade foi obtida de
Op §ao f’aza" fmassica parametro Unidade de
.(medlgao da temperatura presséo.
integrada)"
= Em parametro Valor @ Para informagbes
externo (> B 106), 0 detalhadas sobre o
opcio Pressdo ndo é calculo das variaveis
selecionado. medidas com vapor:
> B 135
Para informacgdes
detalhadas sobre a
configuragdo do
parametro em aplicacdes
de vapor, consulte a
Documentacéo especial
para o pacote de
aplicativo Deteccdo de
vapor molhado e
Medigéo de vapor
molhado > B 235
Calculo Entalpia As condig6es a seguir sdo Seleccione a norma de calculo | = AGA5 AGAS5
atendidas: da entalpia é baseado. = [SO 6976
= Cddigo do produto para
"Versdo do sensor",
Opgdo "Massa (medicdo da
temperatura integrada)"
= Em pardmetro Selecionar
meio, o opcdo Gas é
selecionado e em pardmetro
Selecionar tipo de gas, o
opgdo Gas natural é
selecionado.
Calculo de densidade As condices a seguir sdo Seleccione a norma de calculo | = AGA Nx19 AGA Nx19
atendidas: da densidade é baseado. = [SO12213-2
= Em pardmetro Selecionar = [SO 12213-3
meio, o0 opcdo Gas é
selecionado.
= Em pardmetro Selecionar
tipo de gas, o opcéo Gas
natural é selecionado.
Tipo Entalpia As condig6es a seguir sdo Definir qual o tipo de entalpia | ® Quente Quente
atendidas: usado. = Valor calorifico
= No paradmetro Selecionar
tipo de gas, o opcdo Gas
Especifico é selecionado.
Ou
= No parametro Selecione o
tipo de liquido, o opcéo
Liquido Especifico é
selecionado.
10.4.3 Ajuste das unidades do sistema
Em submenu Unidades do sistema as unidades de todos os valores medidos podem ser
ajustadas.
Dependendo da versdo do equipamento, nem todos os submenus e pardmetros estdo
disponiveis. A selecdo pode variar, dependendo do cédigo do pedido.
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Navegacéo
Menu "Configura¢éo" - Unidades do sistema

» Unidades do sistema
‘ Unidade de vazéo volumétrica ‘ > B82
‘ Unidade de volume ‘ > Bs82
‘ Unidade de vazdo méssica ‘ - 82
‘ Unidade de massa ‘ > Bs82
‘ Unidade de vazdo volumétrica corrigida ‘ > B 82
‘ Unidade de volume corrigido ‘ > B82
‘ Unidade de presséo ‘ > B82
‘ Unidade de temperatura ‘ > B 83
‘ Unidade vaz&o de energia ‘ > B83
‘ Unidade Energia ‘ > B83
‘ Unidade valor calorifico ‘ > Bs83
‘ Unidade valor calorifico ‘ - 83
‘ Unidade de velocidade ‘ > Bs83
‘ Unidade de densidade ‘ > B84
‘ Specific volume unit ‘ > B84
‘ Unidade Viscosidade Dindmica ‘ > B84
‘ Unidade de comprimento ‘ > B84
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Visdo geral dos parametros com breve descricdo

Parametro

Pré-requisitos

Descricao

Selecdo

Ajuste de fabrica

Unidade de vazédo volumétrica

Selecionar unidade de vazao
volumétrica.

Resultado

A unidade selecionada se

aplica a:

= Saida

= Corte vazdo baixo

= Varidvel do processo de
simulacéo

Lista de sele¢do da
unidade

Especifico do pais:
= m3/h
= ft3/min

Unidade de volume

Selecionar unidade de volume.

Lista de selecéo da
unidade

Especifico do pais:
s m3
= ft3

Unidade de vazdo massica

Selecionar unidade de vazdo
massica.

Resultado

A unidade selecionada se

aplica a:

= Saida

= Corte vazdo baixo

= Varidvel do processo de
simulacéo

Lista de sele¢do da
unidade

Especifico do pais:
= kg/h
= |b/min

Unidade de massa

Selecionar unidade de massa.

Lista de selecéo da
unidade

Especifico do pais:
[] kg
= b

Unidade de vazdo volumétrica
corrigida

Selecionar unidade de vazdo
volumétrica corrigida.

Resultado

A unidade selecionada se
aplica a:

Parametro Vazao volumétrica
corrigida (- 142)

Lista de sele¢do da
unidade

Especifico do pais:
= Nm?/h
= Sft*/h

Unidade de volume corrigido

Selecionar unidade de vazdo
volumeétrica corrigido.

Lista de selecédo da
unidade

Especifico do palis:
= Nm?
= Sft?

Unidade de presséo

Com o cédigo do produto para
"Versdo do sensor":

opg¢do "Massa (medicéo da
temperatura integrada)"

Selecionar a unidade de
pressdo do processo.

Resultado

A unidade foi obtida de:

= Pressdo Vapor saturado
calculada

Pressdo Atmosférica
Valor maximo

Valor Presséo Fixo

® Pressdo

= Pressdo de referéncia

Lista de selecédo da
unidade

Especifico do pais:
= bar
= psi
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Parametro Pré-requisitos Descricdo Selecdo Ajuste de fabrica
Unidade de temperatura - Selecionar a unidade de Lista de selecdo da Especifico do pais:
temperatura. unidade = °C
Resultado = F

A unidade selecionada se

aplica a:

= Temperatura

= Valor méaximo

Valor minimo

Valor médio

Valor maximo

Valor minimo

Valor maximo

Valor minimo

= 7 diferenca de temperatura
de calor

s Temperatura fixa

= Temperatura de referéncia
de combustéo

s Temperatura de referéncia

= Temperatura Saturagéo

Unidade vaz&o de energia Com o cédigo de pedido para Selecione a unidade de energia | Lista de selecdo da Especifico para o
"Versdo do sensor": de vazdo. unidade pais:
Opcdo "Massa (medi¢do da Resultado s kKW
temperatura integrada)" = Btu/h
A unidade selecionada se
aplica a:

= Parametro Diferenca
Caudal calor
= Parametro Fluxo de energia

Unidade Energia Com o codigo de pedido para Selecione a unidade de Lista de selecdo da Especifico para o
"Versdo do sensor": energia. unidade pais:
Opcédo "Massa (medicdo da = kWh
temperatura integrada)" = Btu
Unidade valor calorifico As condig¢des a sequir séo Selecionar a unidade de valor | Lista de selecdo da Especifico para o
atendidas: calorifico. unidade pais:
] Cédig~o do produto para Resultado = kJ/Nm?
"Versdo do sensor”, = Btu/Sft?
Opcdo "Massa (medicio da | A unidade selecionada se
temperatura integrada)" aplica a:

= 0 opgéo Volume bruto do Referéncia poder calorifico
poder calorifico ou o opcdo
Poder Calorifico do volume
é selecionado no parametro
Tipo de Vapor Calorifico.

Unidade valor calorifico (Massa) As condig¢des a sequir sdo Selecionar a unidade de valor | Lista de selecdo da Especifico do pais:
atendidas: calorifico. unidade = kJ/kg
= Codigo do produto para = Btu/lb

"Versdo do sensor”,
opcédo "Massa (medigdo da
temperatura integrada)"

= O opcéo Poder Calorifico
Bruto Massa ou op¢édo
Poder calorifico inferior
Massa é selecionado em
parametro Tipo de Vapor

Calorifico.
Unidade de velocidade - Selecionar a unidade de Lista de selecdo da Especifico para o
velocidade. unidade pais:
Resultado = m/s
= ft/s

A unidade selecionada se
aplica a:

= Velocidade de vazdo

= Valor maximo
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Parametro

Pré-requisitos

Descricao

Selecdo

Ajuste de fabrica

Unidade de densidade

Selecionar unidade de
densidade.

Resultado

A unidade selecionada se

aplica a:

= Saida

= Varidvel do processo de
simulacdo

Lista de sele¢do da
unidade

Especifico do pais:
= kg/m?
= lb/ft?

Specific volume unit

Com o Codigo do produto para

Selecione a unidade para o

Lista de selecédo da

Especifico do pais:

viscosidade dindmica.
Resultado

A unidade selecionada se

aplica a:

= Parametro Viscosidade
Dindmica (gases)

= Parametro Viscosidade
Dinamica (liquidos)

unidade

"Versdo do sensor": volume especifico. unidade = m3/kg
Opcéo "Massa (medicdo da Resultado = 3pés/Ib
temperatura integrada)"
A unidade selecionada se
aplica a:
Specific volume
Unidade Viscosidade Dindmica - Selecione a unidade da Lista de selecédo da Pas

Unidade de comprimento

Selecionar unidade de
comprimento para didmetro
nominal.

Resultado

A unidade selecionada se
aplica a:

= Distancia 4 Entrada

= Didmetro tubo acasalamento

Lista de selecédo da
unidade

Especifico do palis:
= mm
= in

84

Endress+Hauser




Proline Prowirl F 200 PROFIBUS PA

Comissionamento

10.4.4 Configuracdo das entradas analdgicas

O submenu Analog inputs guia o usudrio sistematicamente para o submenu Analog input
1 para nindividual. A partir daqui vocé consegue os pardmetros da entrada analégica

individual.

Navegacéo
Menu "Configura¢éo" > Analog inputs

» Analog inputs ‘

» Analog input 1 paran

‘ Channel

‘ PV filter time

‘ Fail safe type

‘ Fail safe value

> B85

> B85

> B86

> B 86

Visdo geral dos parametros com breve descricdo

Parametro

Pré-requisitos Descricao

Selecéo / Entrada do
usudrio

Ajuste de fabrica

Channel

- Selecione a variavel do
processo.

= Vazdo volumétrica

= Vazdo massica

= Vazdo volumétrica
corrigida

= Velocidade de
vazdo

= Temperatura

= Pressdo Vapor
saturado
calculada ”

= Qualidade de
Vapor *

= Total de Caudal
Massico *

= Fluxo de energia *

s Diferenca Caudal
calor *

= Numero de
Reynolds .

= Densidade "

= Pressio”

= Specific volume .

= Degrees of
superheat *

Vazé&o volumétrica

PV filter time

- Especifique o tempo para
impedir os picos de sinais.
Durante o tempo especificado
a entrada analdgica nédo
responde a um aumento
erréneo na variavel do
processo.

Numero do ponto
flutuante positivo
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opcdo Fail safe value é
selecionada. €erro.

inseridos quando ocorrer um

Parametro Pré-requisitos Descricao Selecdo /Entrada do | Ajuste de fabrica
usuario
Fail safe type - Selecione o modo de medicdo. | = Fail safe value Off
= Fallback value
= Off
Fail safe value No parametro Fail safe type, a | Especifique os valores a serem | Numero do ponto 0

flutuante assinado

*

86

Visibilidade depende das op¢des ou configuracdes do equipamento.

10.4.5 Configurando o display local

Assistente Exibir orienta vocé sistematicamente por todos os pardmetros que podem ser

ajustados para a configuracdo do display local.

Navegacdo
Menu "Configuracgéo" - Exibir

» Exibir

‘ Formato de exibicéo

‘ Exibir valor 1

‘ 0% do valor do grafico de barras 1

‘ 100% do valor do gréfico de barras 1

‘ Exibir valor 2

‘ Exibir valor 3

‘ 0% do valor do grafico de barras 3

‘ 100% do valor do gréfico de barras 3

‘ Exibir valor 4

> B87

> B87

> B87

> B87

> B87

> B87

> B87

> B88

> B88
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Visdo geral dos parametros com breve descricdo

Parametro

Pré-requisitos

Descricdo

Selecdo / Entrada do

usuario

Ajuste de fabrica

Formato de exibicéo

E fornecido um display local.

Selecionar como os valores
medidos séo exibidos no
display.

= 1 valor, tamanho

max.

1 gréfico de barras

+ 1 valor

= 2 valores

= ] valor grande + 2
valores

= 4 valores

1 valor, tamanho
max.

Exibir valor 1

E fornecido um display local.

Selecionar o valor medido que
é mostrado no display local.

® Vazdo volumétrica

= Vazdo volumétrica
corrigida

® Vazdo massica

= Velocidade de

vazdo

Temperatura

Press&do Vapor

saturado

calculada *

Qualidade de

Vapor )

Total de Caudal

Massico *

= Caudal massico

condensado "

Fluxo de energia )

Diferenca Caudal

calor”

= Numero de

Reynolds )

Densidade "

Pressdo "

Specific volume !

Degrees of

superheat *

Totalizador 1

= Totalizador 2

= Totalizador 3

Vazé&o volumétrica

0% do valor do gréafico de barras 1

E fornecido um display local.

Inserir valor 0% para grafico de
barra do display.

Numero do ponto
flutuante assinado

Especifico do pais:
= 0m?h
= 0 pés’/h

100% do valor do gréfico de barras
1

E fornecido um display local.

Inserir valor 100% para o
grafico de barras.

Numero do ponto
flutuante assinado

Depende do pais e do
didmetro nominal

é mostrado no display local.

opcdes, consulte
parametro Exibir
valor1 (> B 87)

Exibir valor 2 E fornecido um display local. Selecionar o valor medido que | Para a lista de Nenhum
é mostrado no display local. opgdes, consulte
parédmetro Exibir
valor 1
Exibir valor 3 E fornecido um display local. Selecionar o valor medido que | Para a lista de Nenhum

0% do valor do gréafico de barras 3

Foi feita uma selecdo em
parédmetro Exibir valor 3.

Inserir valor 0% para grafico de
barra do display.

Numero do ponto
flutuante assinado

Especifico do pais:
= 0m?h
= 0 pési/h
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Parametro Pré-requisitos Descricao Selecdo /Entrada do | Ajuste de fabrica
usuario
100% do valor do gréafico de barras | Foi feita uma selegcdo em Inserir valor 100% para o Numero do ponto 0
3 parametro Exibir valor 3. gréfico de barras. flutuante assinado
Exibir valor 4 E fornecido um display local. Selecionar o valor medido que | Para a lista de Nenhum
é mostrado no display local. opgdes, consulte
parametro Exibir
valor1 (> B 87)

* Visibilidade depende das op¢des ou configuracdes do equipamento.

10.4.6 Configurando a interface de comunicacao

E submenu Comunicacdo orienta vocé sistematicamente por todos os pardmetros que
precisam ser configurados para selecdo e ajuste da interface de comunicacéo.

Navegacdo
Menu "Configura¢do" » Comunicacéo

» Comunicacdo

Endereco do aparelho > B88

Visdo geral dos parametros com breve descricdo

Parametro Descrigdo Entrada do usuario Ajuste de fabrica

Endereco do aparelho Inserir o endereco do equipamento. 0 para 126 126

10.4.7 Configurar o corte de vazao baixa
O assistente Corte de vazéo baixa guia o usudrio sistematicamente por todos os
parametros que devem ser definidos para configurar o corte de vazéo baixa.

Navegacédo
Menu "Configurac¢éo" > Corte de vazdo baixa

» Corte de vazdo baixa

‘ Atribuir varidvel do processo ‘ > B89

‘ Ligar corte de vazéo baixa em ‘ > B89

> B89

‘ Desl. corte de vazdo baixa em
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Visdo geral dos parametros com breve descricdo
Parametro Pré-requisitos Descricdo Selecdo /Entrada do | Ajuste de fabrica
usuario
Atribuir variavel do processo - Selecionar varigvel do processo | ® Desl. Desl.
para corte de vazdo baixa. = Vazdo volumétrica
= Vazéo volumétrica
corrigida
= Vaz8o maéssica
= Numero de
Reynolds
Ligar corte de vazdo baixa em Uma das opgdes a seqguir esta | Inserir valor para ativar o corte | Numero do ponto 0
selecionada em parametro de vazdo baixa. flutuante positivo
Atribuir variavel do processo
(- B89):
= Vazdo volumétrica
= Vaz&o volumétrica corrigida
= Vaz&o maéssica
= Numero de Reynolds
Desl. corte de vazdo baixa em Uma das opgdes a sequir estd | Inserir valor para desligar o 0 para 100.0 % 50 %

selecionada em pardmetro
Atribuir variavel do processo
(- B89):

= Vazéo volumétrica

= Vaz&o volumétrica corrigida
= Vazdo massica

= Numero de Reynolds .

corte de vazdo baixa.

*
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10.5 Configuracdes avancadas

A submenu Configuracdo avancada juntamente com seus submenus contém parametros
para configuracdes especificas.

Navegagdo até a submenu "Configuracdo avancada"

XXXX XXX XX

20.50

XX

Menu principal

Idioma
Inglés

%% Operacao
/ Configuracéo
Menu principal
2. & Operacao
/~ Configuracao
2 Diagnéstico
/ / ./Configuracdo
3. [ Selecdo do meio
2 XXXXXXXXX
Pa XXX XXXXXX
/ / ./Configuracio
4. F2 XOOXKKXXXX
FHXXXXXXXXX
= Configuragao avancada
/#/ ..Config. avancada
5.

Ins. cédigo de acesso
*kk*

Tag do equipamento
I Def. cédigo de acesso

A0034208-PT

ﬂ O numero de submenus pode variar dependendo da versdo do equipamento. Alguns
submenus ndo sdo abordados nas Instru¢des de operacéo. Eles e os parametros neles
contidos sdo explicados na Documentacéo especial para o equipamento.

Navegacédo
Menu "Configuracdo" - Configuracdo avancada

» Configuragdo avancada
‘ Inserir cédigo de acesso
‘ » Propriedades do meio > Bol
‘ » Compensacéo externa > B 105
‘ » Ajuste do sensor > B 108
‘ » Saida de pulso/frequéncia/chave ‘ > B111
Endress+Hauser
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‘ » Totalizador 1 para n ‘ > B118

‘ » Exibir ‘ 5 ®120

‘ » Setup do Heartbeat ‘

» Exibicdo do backup de > B123
configuracdo
» Administracdo > B 124

10.5.1 Configuracdo das propriedades da midia
Em submenu Propriedades do meio é possivel ajustar os valores de referéncia para a
aplicacdo de medicdo.

Navegacéo
Menu "Configuracdo" > Configuracdo avancada - Propriedades do meio

» Propriedades do meio
‘ Tipo Entalpia ‘ > B92
‘ Tipo de Vapor Calorifico ‘ > B92
Temperatura de referéncia de > B92
combustéo
‘ Densidade de referéncia ‘ > B92
‘ Referéncia poder calorifico ‘ > B92
‘ Pressédo de referéncia ‘ - 93
‘ Temperatura de referéncia ‘ > B93
‘ Z-factor Referéncia ‘ > B93
‘ Coeficiente de expansédo linear ‘ > B93
‘ Densidade Relativa ‘ > B93
‘ Calor especifico ‘ > B93
‘ Valor calorifico ‘ - 94
‘ Z-factor ‘ > B9
‘ Viscosidade Dindmica ‘ > B9
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‘ Viscosidade Dindmica ‘

‘ » Composicdo Gas ‘

> B9

> B9

Visdo geral dos parametros com breve descricado

atendidas:

= No pardmetro Selecionar
tipo de gas, o opcéo Gas
Especifico é selecionado.
Ou

= No paradmetro Selecione o
tipo de liquido, o opcdo
Liquido Especifico é
selecionado.

usado.

Parametro Pré-requisitos Descrigao Selecéio /Entrada do | Ajuste de fabrica
usuario
Tipo Entalpia As condicdes a seguir sdo Definir qual o tipo de entalpia | ® Quente Quente

= Valor calorifico

Tipo de Vapor Calorifico

O parémetro Tipo de Vapor
Calorifico estd visivel.

Selecione o calculo baseado em
valor calorifico gross ou valor
calorifico net.

= Volume bruto do
poder calorifico

= Poder Calorifico do
volume

= Poder Calorifico
Bruto Massa

= Poder calorifico
inferior Massa

Poder Calorifico
Bruto Massa

atendidas:

= Em pardmetro Selecionar
meio, o op¢do Gas é
selecionado.

= Em parametro Selecionar
tipo de gas, o opcédo Gas
natural é selecionado.

= Em parametro Calculo de
densidade, o op¢do ISO
12213- 3 é selecionado.

calorifico superior do gas
natural.

Dependéncia

A unidade foi obtida de
parametro Unidade valor
calorifico

Temperatura de referéncia de O parédmetro Temperatura de | Digite temperatura de -200 para 450 °C 20°C
combustdo referéncia de combustéo estd | combustéo de referéncia para o
visivel. célculo do valor energético de
gas natural.
Dependéncia
A unidade foi obtida de
parametro Unidade de
temperatura
Densidade de referéncia As condigbes a seguir sdo Inserir valor fixo para 0.01 para 15000 kg/ | 1000 kg/m?
atendidas: densidade de referéncia. m?
] No parém’etro Selefcionar Dependéncia
tipo d’e .gas,l 0 opgao Gas A unidade foi obtida de
Especifico é selecionado. parametro Unidade de
Ou R . densidade
= Em parametro Selecione o
tipo de liquido, opcio Agua
ou opgéo Liquido Especifico
é selecionado.
Referéncia poder calorifico As condicdes a seguir sdo Digite valor referéncia poder Numero do ponto 50000 kJ/Nm3

flutuante positivo
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Parametro Pré-requisitos Descricdo Selecdo /Entrada do | Ajuste de fabrica
usuario
Pressédo de referéncia As condig¢des a sequir séo Entre com a pressédo de 0 para 250 bar 1.01325 bar
atendidas: referéncia para o calculo da
= Codigo do produto para densidade de referéncia.
"Verféc: do sensor", o Dependencia
Opgdo Massg (medlgaouda A unidade foi obtida de
temp (iratufa 1lntegra.1da) pardmetro Unidade de
=0 opgao Gas é selﬁaonado pressio.
no parametro parametro
Selecionar meio.
Temperatura de referéncia As condig¢des a sequir séo Inserir temperatura de -200 para 450 °C 20°C
atendidas: referéncia para calcular a
= O opg¢do Gas é selecionado densidade de referéncia.
no Parémetro Selecionar Dependencia
melo. A unidade foi obtida de
Ou o pardmetro Unidade de
=0 opgao Liquido é , temperatura
selecionado no parametro
Selecionar meio.
Z-factor Referéncia No parémetro Selecionar tipo | Digite Z constantes de gas reais | 0.1 para 2 1
de gas, o opc¢do Gas Especifico | para gas sob condi¢des de
é selecionado. referéncia.
Coeficiente de expansdo linear As condic6es a seguir sdo Entre com o coeficiente de 1.0-10%para2.0-1 |2.06-10*
atendidas: expens#o linear do meio para | 073
= O opcéo Liquido é calculo da densidade de
selecionado no parametro referéncia.
Selecionar meio.
= O opcéo Liquido Especifico
é selecionado no parametro
Selecione o tipo de liquido.
Densidade Relativa As condigBes a seguir sdo Digite uma densidade relativa | 0.55 para 0.9 0.664
atendidas: do gas natural.
= Em parametro Selecionar
meio, o op¢do Gas é
selecionado.
= Em parametro Selecionar
tipo de gas, o0 opcdo Gas
natural é selecionado.
= Em parametro Calculo de
densidade, o opgédo ISO
12213- 3 é selecionado.
Calor especifico As condigOes a seguir sdo Digite o calor especifico do 0 para 50 kJ/(kgK) 4.187 KJ/(kgK)

atendidas:
= Meio selecionado:

s No paradmetro Selecionar
tipo de gas, o op¢do Gas
Especifico é selecionado.
Ou

s No parametro Selecione
o tipo de liquido, 0 opcéo
Liquido Especifico é
selecionado.

= Em parametro Tipo

Entalpia, o op¢do Quente é

selecionado.

meijo.

Dependéncia

A unidade foi obtida de
parametro Unidade especifica
de quantidade Calor

Endress+Hauser
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Parametro

Pré-requisitos

Descricao

Selecdo / Entrada do
usuario

Ajuste de fabrica

Valor calorifico

As condicdes a seguir sdo
atendidas:
= Meio selecionado:
= No paradmetro Selecionar
tipo de gas, o opcédo Gas
Especifico é selecionado.
Ou
= Em pardmetro Selecione
o tipo de liquido, o opcéo
Liquido Especifico é
selecionado.
= Em parametro Tipo
Entalpia, o opcédo Valor
calorifico é selecionado.
= Em parametro Tipo de
Vapor Calorifico, opcédo
Volume bruto do poder
calorifico ou op¢do Poder
Calorifico Bruto Massa é
selecionado.

Digite o poder calorifico
superior para calcular o caudal
de energia.

Numero do ponto
flutuante positivo

50000 KJ/kg

Z-factor

No parametro Selecionar tipo
de gas, o opgdo Gas Especifico
é selecionado.

Digite constante Z dos gases
reais para o gas em condi¢des
de operacéo.

0.1 para 2.0

Viscosidade Dindmica (Gases)

As condicdes a seguir sdo
atendidas:
= Codigo do produto para
"Versdo do sensor”,
= Opcéo "Volume"
ou
= Opcéo "Temperatura alta
do volume"
= O opc¢do Gas ou opcdo Vapor
é selecionado em pardmetro
Selecionar meio.
ou
= A opcédo Gas Especifico é
selecionada em parametro
Selecionar tipo de gas.

Insira o valor fixo para a
viscosidade din&dmica para gas/
vapor.

Dependéncia

A unidade foi obtida de
pardmetro Unidade
Viscosidade Dinamica.

Numero do ponto
flutuante positivo

0.015 cP

Viscosidade Dinamica (Liquidos)

As condicdes a seguir sdo
atendidas:
= Codigo do produto para
"Versdo do sensor",
= Opgédo "Volume"
ou
= Opcéo "Temperatura alta
do volume"
O opgdo Liquido é
selecionado no pardmetro
pardmetro Selecionar meio.
ou
A opgéo Liquido Especifico
é selecionada em parametro
Selecione o tipo de liquido.

Insira o valor fixo para a
viscosidade dindmica para um
liquido.

Dependéncia

A unidade foi obtida de

pardmetro Unidade
Viscosidade Dinamica.

Numero do ponto
flutuante positivo

1cP
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Configurando a composicédo do gas

Em submenu Composicao Gas ¢ possivel definir a composi¢éo do gas para a aplica¢do de

medic&o.
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Navegacéo

Menu "Configuracdo" > Configuracéo avancada - Propriedades do meio - Composicdo Gas

» Composicdo Gas

‘ Tipo gas

‘ Mistura de gases

‘ Mol% Ar

‘ Mol% C2H3Cl

‘ Mol% C2H4

‘ Mol% C2H6

‘ Mol% C3H8

‘ Mol% CH4

‘ Mol% CI2

‘ Mol% CO

‘ Mol% CO2

‘ Mol% H2

‘ Mol% H20

‘ Mol% H2S

‘ Mol% HCl

‘ Mol% He

‘ Mol% i-C4H10

‘ Mol% i-C5H12

‘ Mol% Kr

‘ Mol% N2

‘ Mol% n-C10H22

‘ Mol% n-C4H10

> B97

> B97

> B98

> B98

> B98

> B98

> B99

> B99

> B99

> B99

- B 100

-> B 100

> B 100

> B 100

5> B101

> B 101

> B101

-> B 101

> B 101

> B102

> B 102

> B 102
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‘ Mol% n-C5H12

‘ Mol% n-C6H14

‘ Mol% n-C7H16

‘ Mol% n-C8H18

‘ Mol% n-C9H20

‘ Mol% Ne

‘ Mol% NH3

‘ Mol% 02

‘ Mol% SO2

‘ Mol% Xe

%Mol de outros gases

‘ Umidade relativa

> B 103

> B 103

> B 103

> B 103

> B 103

> B 104

> B 104

> B 104

> B 104

> B 105

> B 105

> B 105
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Visdo geral dos parametros com breve descricdo

Parametro

Pré-requisitos

Descricdo

Selecdo / Entrada do
usuario

Ajuste de fabrica

Tipo gés

As condig¢des a sequir séo

atendidas:

= Em pardmetro Selecionar
meio, o0 opgéo Gas é
selecionado.

= Em pardmetro Selecionar
tipo de gas, o opcdo Gas
Unico é selecionado.

Selecionar tipo de gas medido.

= Hidrogénio H2

= Hélio He

Neon Ne

Argbnio Ar

Krypton Kr

Xenon Xe

Nitrogénio N2

Oxigénio 02

Cloreto CI2

Amoénia NH3

= Mondxido de
carbono CO

= Dioxido de carbono
CO2

s O diéxido de
enxofre SO2

= Sulfeto de
hidrogénio H2S

= Cloreto de
hidrogénio HCI

= Metano CH4

= Etano C2H6

= Propano C3H8

Butano C4H10

Etileno C2H4

= Vinyl Chloride
C2H3cCl

Metano CH4

Mistura de gases

As condig¢des a sequir séo

atendidas:

= Em pardmetro Selecionar
meio, o op¢do Gas é
selecionado.

= Em pardmetro Selecionar
tipo de gas, a opcéo
Mistura de gases é
selecionada.

Selecione mistura de gés
medido.

Hidrogénio H2
Hélio He
Neon Ne
Argobnio Ar
Krypton Kr
Xenon Xe
Nitrogénio N2
Oxigénio 02
Cloreto Cl2
Amonia NH3
Mondxido de
carbono CO
= Dioxido de carbono
CO2
= O dioxido de
enxofre SO2
= Sulfeto de
hidrogénio H2S
= Cloreto de
hidrogénio HCI
Metano CH4
Etano C2H6
Propano C3H8
Butano C4H10
Etileno C2H4
Vinyl Chloride
C2H3cCl
= Qutros

Metano CH4
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Parametro

Pré-requisitos

Descricao

Selecdo / Entrada do
usuario

Ajuste de fabrica

Mol% Ar

As condicdes a seguir sdo

atendidas:

Em parametro Selecionar

meio, o opcdo Gas é

selecionado.

= Em parametro Selecionar
tipo de gas, 0 opcéo
Mistura de gases é
selecionado e em parametro
Mistura de gases, o opcéo
Argonio Ar é selecionado.
Ou

= Em parametro Selecionar
tipo de gas, o opcéo Gas
natural é selecionado e em
parametro Calculo de
densidade, o op¢do ISO
12213- 2 é selecionado.

Digite quantidade de
substéncia para a mistura de
gas.

0 para 100 %

0%

Mol% C2H3Cl

As condicdes a seguir sdo

atendidas:

= Em parametro Selecionar
meio, o op¢do Gas é
selecionado.

= Em parametro Selecionar
tipo de gas, a opcéo
Mistura de gases é
selecionada.

s Em pardmetro Mistura de
gases, o opcédo Vinyl
Chloride C2H3Cl é
selecionado.

Digite quantidade de
substéncia para a mistura de
gas.

0 para 100 %

0%

Mol% C2H4

As condic0es a seguir sdo

atendidas:

= Em pardmetro Selecionar
meio, o0 opcdo Gas é
selecionado.

= Em pardmetro Selecionar
tipo de gas, a opcéo
Mistura de gases é
selecionada.

= Em pardmetro Mistura de
gases, o opcédo Etileno
C2H4 é selecionado.

Digite quantidade de
substéncia para a mistura de
gas.

0 para 100 %

0 %

Mol% C2H6

As condicbes a seguir sdo

atendidas:

Em parametro Selecionar

meio, o opcdo Gas é

selecionado.

s Em pardmetro Selecionar
tipo de gas, o opcéo
Mistura de gases é
selecionado e em pardmetro
Mistura de gases, o opcéo
Etano C2H6 é selecionado.
Ou

= Em pardmetro Selecionar
tipo de gas, o opcédo Gas
natural é selecionado e em
parametro Calculo de
densidade, o op¢do ISO
12213- 2 é selecionado.

Digite quantidade de
substancia para a mistura de
gas.

0 para 100 %

0%

98
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Parametro

Pré-requisitos

Descricdo

Selecdo / Entrada do
usuario

Ajuste de fabrica

Mol% C3H8

As condig¢des a sequir séo

atendidas:

Em parametro Selecionar

meio, o opcédo Gas é

selecionado.

= Em pardmetro Selecionar
tipo de gas, 0 opcéo
Mistura de gases é
selecionado e em pardmetro
Mistura de gases, o op¢éo
Propano C3H8 ¢
selecionado.
Ou

= Em pardmetro Selecionar
tipo de gas, o opcéo Gas
natural é selecionado e em
parametro Calculo de
densidade, o opcéo ISO
12213- 2 é selecionado.

Digite quantidade de
substancia para a mistura de
gas.

0 para 100 %

0 %

Mol% CH4

As condic6es a seguir sdo

atendidas:

Em parametro Selecionar

meio, o opcdo Gas é

selecionado.

= Em pardmetro Selecionar
tipo de gas, o opcdo
Mistura de gases é
selecionado e em parametro
Mistura de gases, o op¢do
Metano CH4 é selecionado.
Ou

= Em parametro Selecionar
tipo de gas, a opcédo Gas
natural é selecionada.

Digite quantidade de
substéncia para a mistura de
gas.

0 para 100 %

100 %

Mol% Cl2

As condic6es a seguir sdo

atendidas:

= Em pardmetro Selecionar
meio, o0 opcdo Gas é
selecionado.

= Em pardmetro Selecionar
tipo de gas, a opcéo
Mistura de gases é
selecionada.

= Em parametro Mistura de
gases, 0 opcédo Cloreto CI2 é
selecionado.

Digite quantidade de
substancia para a mistura de
gas.

0 para 100 %

0 %

Mol% CO

As condig¢des a sequir sdo

atendidas:

Em parametro Selecionar

meio, o opcdo Gas é

selecionado.

= Em parametro Selecionar
tipo de gas, 0 opcéo
Mistura de gases é
selecionado e em parametro
Mistura de gases, o op¢éo
Monéxido de carbono CO é
selecionado.
Ou

= Em pardmetro Selecionar
tipo de gas, o opcdo Gas
natural é selecionado e em
parametro Calculo de
densidade, o opcédo ISO
12213- 2 é selecionado.

Digite quantidade de
substancia para a mistura de
gas.

0 para 100 %

0 %
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Parametro Pré-requisitos Descricao Selecdo /Entrada do | Ajuste de fabrica
usuario
Mol% CO2 As condicdes a seguir sdo Digite quantidade de 0 para 100 % 0%
atendidas: substéncia para a mistura de
Em parametro Selecionar gas.
meio, o opcdo Gas é
selecionado.

= Em parametro Selecionar
tipo de gas, 0 opcéo
Mistura de gases é
selecionado e em parametro
Mistura de gases, o opcéo
Diéxido de carbono CO2 é
selecionado.
Ou

= Em pardmetro Selecionar
tipo de gas, a opcéo Gas
natural é selecionada.

Mol% H2 As condices a seguir sdo Digite quantidade de 0 para 100 % 0 %
atendidas: substéncia para a mistura de
Em parametro Selecionar gas.
meio, o opcdo Gas é
selecionado.

= Em pardmetro Selecionar
tipo de gas, o opcdo
Mistura de gases é
selecionado e em pardmetro
Mistura de gases, o opcdo
Hidrogénio H2 é
selecionado.
Ou

= Em parametro Selecionar
tipo de gas, o opcédo Gas
natural é selecionado e em
parametro Calculo de
densidade, o opcdo AGA
Nx19 néo é selecionado.

Mol% H20 As condicdes a seguir sdo Digite quantidade de 0 para 100 % 0%
atendidas: substéncia para a mistura de
= Em pardmetro Selecionar gas.
meio, o0 opcédo Gas é
selecionado.

= Em parametro Selecionar
tipo de gas, a opcéo Gas
natural é selecionada.

= Em parametro Calculo de
densidade, o opc¢do ISO
12213- 2 é selecionado.

Mol% H2S As condicbes a seguir sdo Digite quantidade de 0 para 100 % 0 %
atendidas: substancia para a mistura de
Em parametro Selecionar gas.
meio, o opcdo Gas é
selecionado.

= Em pardmetro Selecionar
tipo de gas, o opcéo
Mistura de gases é
selecionado e em pardmetro
Mistura de gases, o opcéo
Sulfeto de hidrogénio H2S
é selecionado.
Ou

= Em pardmetro Selecionar
tipo de gas, o opcdo Gas
natural é selecionado e em
pardmetro Calculo de
densidade, o op¢éo ISO
12213- 2 é selecionado.
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Comissionamento

Parametro

Pré-requisitos

Descricdo

Selecdo / Entrada do
usuario

Ajuste de fabrica

Mol% HCl

As condig¢des a sequir séo

atendidas:

= Em pardmetro Selecionar
meio, o0 opgéo Gas é
selecionado.

= Em pardmetro Selecionar
tipo de gas, a opcéo
Mistura de gases é
selecionada.

= Em parametro Mistura de
gases, 0 opc¢do Cloreto de
hidrogénio HCl ¢
selecionado.

Digite quantidade de
substancia para a mistura de
gas.

0 para 100 %

0 %

Mol% He

As condic6es a seguir sdo

atendidas:

Em parametro Selecionar

meio, o opcdo Gas é

selecionado.

= Em pardmetro Selecionar
tipo de gas, o opcdo
Mistura de gases é
selecionado e em parametro
Mistura de gases, o op¢do
Hélio He é selecionado.
Ou

= Em parametro Selecionar
tipo de gas, 0 opcéo Gas
natural é selecionado e em
parédmetro Calculo de
densidade, o opcéo ISO
12213- 2 é selecionado.

Digite quantidade de
substéncia para a mistura de
gas.

0 para 100 %

0%

Mol% i-C4H10

As condic6es a seguir sdo

atendidas:

= Em pardmetro Selecionar
meio, o0 opcdo Gas é
selecionado.

= Em pardmetro Selecionar
tipo de gas, a opcédo Gas
natural é selecionada.

= Em parametro Calculo de
densidade, o opcéo ISO
12213- 2 é selecionado.

Digite quantidade de
substancia para a mistura de
gas.

0 para 100 %

0 %

Mol% i-C5H12

As condic6es a seguir sdo

atendidas:

= Em pardmetro Selecionar
meio, o op¢éo Gas é
selecionado.

= Em pardmetro Selecionar
tipo de gas, a opcédo Gas
natural é selecionada.

= Em parametro Calculo de
densidade, o opcédo ISO
12213- 2 é selecionado.

Digite quantidade de
substéncia para a mistura de
gas.

0 para 100 %

0%

Mol% Kr

As condigBes a seguir sdo

atendidas:

= Em parametro Selecionar
meio, o op¢do Gas é
selecionado.

= Em parametro Selecionar
tipo de gas, a opcéo
Mistura de gases é
selecionada.

= Em pardmetro Mistura de
gases, 0 op¢do Krypton Kr é
selecionado.

Digite quantidade de
substéncia para a mistura de
gas.

0 para 100 %

0 %

Endress+Hauser
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Parametro

Pré-requisitos

Descricao

Selecdo / Entrada do
usuario

Ajuste de fabrica

Mol% N2

As condicdes a seguir sdo

atendidas:

Em parametro Selecionar

meio, o opcdo Gas é

selecionado.

= Em parametro Selecionar
tipo de gas, 0 opcéo
Mistura de gases é
selecionado e em parametro
Mistura de gases, o opcéo
Nitrogénio N2 é
selecionado.
Ou

= Em pardmetro Selecionar
tipo de gas, o opcéo Gas
natural é selecionado e em
pardmetro Calculo de
densidade, é o opcdo AGA
Nx19 ou a op¢édo ISO
12213- 2 é selecionado.

Digite quantidade de
substéncia para a mistura de
gas.

0 para 100 %

0%

Mol% n-C10H22

As condicbes a seguir sdo

atendidas:

s Em pardmetro Selecionar
meio, o0 opcdo Gas é
selecionado.

= Em pardmetro Selecionar
tipo de gas, a opcéo Gas
natural é selecionada.

= Em parametro Calculo de
densidade, o op¢éo ISO
12213- 2 é selecionado.

Digite quantidade de
substéncia para a mistura de
gas.

0 para 100 %

0 %

Mol% n-C4H10

As condices a seguir sdo
atendidas:
= Em pardmetro Selecionar
meio, o0 opcdo Gas é
selecionado.
= Em pardmetro Selecionar
tipo de gas, o opcéo
Mistura de gases é
selecionado e em
parametro Mistura de
gases, 0 opcdo Butano
C4H10 é selecionado.
Ou
= Em pardmetro Selecionar
tipo de gas, o opcéo Gas
natural é selecionado e
em parametro Calculo de
densidade, o opgéo ISO
12213- 2 é selecionado.
= Ou
Em parametro Selecionar
meio, o op¢do Liquido é
selecionado e em pardmetro
Selecione o tipo de liquido,
o0 op¢do LPG é selecionado.

Digite quantidade de
substéncia para a mistura de
gas.

0 para 100 %

0 %
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Comissionamento

Parametro

Pré-requisitos

Descricdo

Selecdo / Entrada do
usuario

Ajuste de fabrica

Mol% n-C5H12

As condig¢des a sequir sdo

atendidas:

= Em pardmetro Selecionar
meio, o0 opgéo Gas é
selecionado.

= Em pardmetro Selecionar
tipo de gas, a opcédo Gas
natural é selecionada.

= Em parametro Calculo de
densidade, o opcédo ISO
12213- 2 é selecionado.

Digite quantidade de
substancia para a mistura de
gas.

0 para 100 %

0 %

Mol% n-C6H14

As condigdes a sequir séo

atendidas:

= Em parametro Selecionar
meio, o0 opcdo Gas é
selecionado.

= Em parametro Selecionar
tipo de gas, a opcédo Gas
natural é selecionada.

= Em parametro Calculo de
densidade, o opcéo ISO
12213- 2 é selecionado.

Digite quantidade de
substancia para a mistura de
gas.

0 para 100 %

0 %

Mol% n-C7H16

As condic6es a seguir sdo

atendidas:

= Em pardmetro Selecionar
meio, o0 opcdo Gas é
selecionado.

= Em pardmetro Selecionar
tipo de gas, a opcédo Gas
natural é selecionada.

= Em parametro Calculo de
densidade, o opcéo ISO
12213- 2 é selecionado.

Digite quantidade de
substancia para a mistura de
gas.

0 para 100 %

0 %

Mol% n-C8H18

As condic6es a seguir sdo

atendidas:

= Em pardmetro Selecionar
meio, o op¢éo Gas é
selecionado.

= Em pardmetro Selecionar
tipo de gas, a opcédo Gas
natural é selecionada.

= Em parametro Calculo de
densidade, o opcédo ISO
12213- 2 é selecionado.

Digite quantidade de
substéncia para a mistura de
gas.

0 para 100 %

0%

Mol% n-C9H20

As condigBes a seguir sdo

atendidas:

= Em parametro Selecionar
meio, o op¢do Gas é
selecionado.

= Em parametro Selecionar
tipo de gas, a opcédo Gas
natural é selecionada.

= Em parametro Calculo de
densidade, o opgédo ISO
12213- 2 é selecionado.

Digite quantidade de
substéncia para a mistura de
gas.

0 para 100 %

0 %
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Parametro

Pré-requisitos

Descricao

Selecdo / Entrada do
usuario

Ajuste de fabrica

Mol% Ne

As condicdes a seguir sdo

atendidas:

= Em pardmetro Selecionar
meio, o0 op¢édo Gas é
selecionado.

= Em pardmetro Selecionar
tipo de gas, a opcéo
Mistura de gases é
selecionada.

= Em pardmetro Mistura de
gases, 0 op¢do Neon Ne é
selecionado.

Digite quantidade de
substéncia para a mistura de
gas.

0 para 100 %

0%

Mol% NH3

As condicdes a seguir sdo

atendidas:

= Em parametro Selecionar
meio, o op¢do Gas é
selecionado.

= Em parametro Selecionar
tipo de gas, a opcéo
Mistura de gases é
selecionada.

s Em pardmetro Mistura de
gases, 0 op¢cdo Amonia
NH3 é selecionado.

Digite quantidade de
substéncia para a mistura de
gas.

0 para 100 %

0%

Mol% 02

As condigbes a seguir sdo

atendidas:

Em parametro Selecionar

meio, o opgdo Gas é

selecionado.

= Em parametro Selecionar
tipo de gas, o opcéo
Mistura de gases é

selecionado e em pardmetro

Mistura de gases, o opgéo

Oxigénio 02 é selecionado.

Ou

= Em pardmetro Selecionar
tipo de gas, o opcéo Gas
natural é selecionado e em
pardmetro Calculo de
densidade, o opcéo ISO
12213- 2 é selecionado.

Digite quantidade de
substéncia para a mistura de
gas.

0 para 100 %

0%

Mol% SO2

As condigbes a seguir sdo

atendidas:

= Em pardmetro Selecionar
meio, o0 opcdo Gas é
selecionado.

= Em pardmetro Selecionar
tipo de gas, a opcéo
Mistura de gases é
selecionada.

s Em paradmetro Mistura de

gases, 0 op¢do O didxido de
enxofre SO2 é selecionado.

Digite quantidade de
substéncia para a mistura de
gas.

0 para 100 %

0%
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Comissionamento

Parametro

Pré-requisitos

Descricdo

Selecdo / Entrada do
usuario

Ajuste de fabrica

Mol% Xe

As condig¢des a sequir séo

atendidas:

= Em pardmetro Selecionar
meio, o0 opgéo Gas é
selecionado.

= Em pardmetro Selecionar
tipo de gas, a opcéo
Mistura de gases é
selecionada.

= Em parametro Mistura de
gases, 0 op¢do Xenon Xe é
selecionado.

Digite quantidade de
substancia para a mistura de
gas.

0 para 100 %

0 %

%Mol de outros gases

As condig¢des a sequir séo

atendidas:

= Em pardmetro Selecionar
meio, o op¢do Gas é
selecionado.

= Em pardmetro Selecionar
tipo de gas, a opcéo
Mistura de gases é
selecionada.

= Em pardmetro Mistura de
gases, 0 op¢do Outros é
selecionado.

Digite quantidade de
substéncia para a mistura de
gas.

0 para 100 %

0 %

Umidade relativa

As condigBes a seguir sdo

atendidas:

= Em parametro Selecionar
meio, o op¢do Gas é
selecionado.

= Em parametro Selecionar
tipo de gas, o opgéo Ar é
selecionado.

Entre com a quantidade de
umidade no ar em %.

0 para 100 %

0 %

Endress+Hauser

10.5.2 Realizacdo da compensacdo externa

A submenu Compensacdo externa contém pardmetros que podem ser usados para valores
externos ou fixos. Esses valores sdo usados para célculos internos.

ﬂ O parametro Valor Pressao Fixo ¢ definido com o valor 0 bar abs. (ex works). Nesse
caso, o medidor ignora a pressdo lida através da PROFIBUS PA. Para o medidor usar a
pressédo externa (lida), é necessario inserir um valor > O bar abs. emparametro Valor

Pressao Fixo.

Para uma descricdo detalhada de como calcular a vazéo massica e a vazéo de energia:

Navegacéo

Menu "Especialista” > Sensor > Compensacdo externa

» Compensacdo externa

‘ Valor externo

‘ Pressdo Atmosférica

‘ Delta heat calculation

‘ Densidade fixa

> B 106

> B 106

> B106

> B 107
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‘ Temperatura fixa ‘

‘ 2 diferenca de temperatura de calor ‘

‘ Valor Presséo Fixo ‘

‘ Qualidade de Vapor ‘

‘ Valor Qualidade Vapor ‘

> B 107

> B 107

> B 107

> B108

> B 108

Visdo geral dos parametros com breve descricdo

Parametro

Pré-requisitos

Descrigao

Selecéo / Entrada do
usuario

Ajuste de fabrica

Valor externo

Com o Codigo do produto para
"Versdo do sensor":

Opcéo "Massa (medicdo da
temperatura integrada)"

Definir a variavel de um
equipamento externo para
uma variavel de processo.

Selecdo

OBSERVACAO!

Se for selecionada a opc¢éo
pressédo, a pressao é lida
externamente através do
transmissor de pressdo.

A pressédo deve ser lida com a
unidade Pascal de tal forma
que a compensacéo da pressdo
possa ser lida corretamente.
» Selecione o op¢éo Pa
emparametro Unidade de
presséo.

E] Para informagdes
detalhadas sobre o
célculo das varigveis
medidas com vapor:
> 135

Para informagdes

detalhadas sobre a
configuracéo do
parédmetro em aplicagdes
de vapor, consulte a
Documentacéo especial
para o pacote de
aplicativo Deteccdo de
vapor molhado e
Medicéo de vapor
molhado > B 235

Desl.

Pressédo

Pressdo Relativa
Densidade
Temperatura

2 diferenca de
temperatura de
calor

Desl.

Pressdo Atmosférica

Em parametro Valor externo,
o0 opgdo Pressdo Relativa é
selecionado.

Entre com o valor da pressdo
atmosférica para ser usado na
correcao.

Dependéncia

A unidade foi obtida de
pardmetro Unidade de
presséo

0 para 250 bar

1.01325 bar

Delta heat calculation

O parémetro Delta heat
calculation esta visivel.

Calculates the transferred heat
of a heat exchanger (= delta
heat).

= Desl.

= Device on cold side

= Device on warm
side

Device on warm side
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Proline Prowirl F 200 PROFIBUS PA Comissionamento
Parametro Pré-requisitos Descricdo Selecdo /Entrada do | Ajuste de fabrica
usuario
Densidade fixa Com o Cédigo do produto para | Digite o valor fixo da 0.01 para 15000 kg/ | 1000 kg/m?
"Verséo do sensor": densidade média. m?
= Opgao "Volume® Dependéncia
ou . A unidade foi obtida de
= Opgéo "“remperatura alta do parametro Unidade de
volume densidade.
Temperatura fixa - Digite o valor fixo da -200 para 450 °C 20°C
temperatura de processo.
Dependéncia
A unidade foi obtida de
pardmetro Unidade de
temperatura
2 diferenca de temperatura de calor | O parametro 2 diferenca de Introduzir o 2° valor de -200 para 450 °C 20°C
temperatura de calor estd temperatura para calcular o
visivel. difencial de Temperatura.
Dependéncia
A unidade foi obtida de
pardmetro Unidade de
temperatura
Valor Presséo Fixo As condigdes a sequir séo Digite o valor fixo da presséo 0 para 250 bar abs. 0O bar abs.
atendidas: de Processo.
] ICc')dig~o do produt? para Dependéncia
Verfa(? do ﬁenso'r T A unidade foi obtida de
Opgag Yazao massica pardmetro Unidade de
Fmedlgao da temperatura presséo.
integrada)"
= Em parametro Valor E' Para informagdes
externo (> B 106), 0 detalhadas sobre o
opcio Presso nio é célculo das variaveis
selecionado. medidas com vapor:
> B 135
Para informacgdes
detalhadas sobre a
configuragéo do
parametro em aplicagdes
de vapor, consulte a
Documentacéo especial
para o pacote de
aplicativo Deteccdo de
vapor molhado e
Medicéo de vapor
molhado > B 235
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Parametro Pré-requisitos Descricao Selecdo /Entrada do | Ajuste de fabrica
usuario
Qualidade de Vapor As condicdes a seguir sdo Selecione o modo de = Valor Fixo Valor Fixo
atendidas: compensacdo para a qualidade | s Valor calculado
= Codigo do pedido para de vapor.
"Pacote de aplicativo": Para informacses
= Opgéo "D:etecgao de vapor detalhadas sogbre a
mol}}aflo ES N configuracédo do
* Opgao I\/Eedlgao de vapor parédmetro em aplicagdes
mol~hado EU i de vapor, consulte a
=0 OPQaO Vapor ¢ R Documentacéo especial
seleflonado no p.arametro' para o pacote de
pardmetro Selecionar meio. aplicativo Deteccdio de
E] As opcdes de software vapor molhado e
habilitadas no momento Medicéo de vapor
sdo exibidas em molhado > B 235
parametro Opg¢éo de SW
overview ativo.
Valor Qualidade Vapor As condicbes a seguir sdo Digite o valor fixo para a 0 para 100 % 100 %

atendidas:
= O opc¢do Vapor é
selecionado no pardmetro

= O opcéo Valor Fixo é
selecionado no pardmetro
parametro Qualidade de
Vapor.

pardmetro Selecionar meio.

qualidade de vapor.

Para informacoes

detalhadas sobre a
configuracéo do
parametro em aplicac¢des
de vapor, consulte a
Documentacéo especial
para o pacote de
aplicativo Detecgdo de
vapor molhado e
Medigéo de vapor
molhado > B 235
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10.5.3 Execucédo do ajuste do sensor

O submenu Ajuste do sensor contém pardmetros que pertencem a funcionalidade do

Sensor.

Navegacédo

Menu "Configuracéo" > Configuracdo avancada - Ajuste do sensor

» Ajuste do sensor

‘ Configuracdo Entrada ‘

‘ Distancia & Entrada ‘

‘ Didmetro tubo acasalamento ‘

‘ Fator de instalacéo ‘

> B 109

> B 109

> B 109

> B 109
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Visdo geral dos parametros com breve descricdo

Parametro

Pré-requisitos

Descricdo

Selecdo / Entrada do
usuario

Ajuste de fabrica

Configuracédo Entrada

A funcéo correcéo do trecho

reto a montante:

» Eum recurso padréo e
somente pode ser usado no
Prowirl F 200.

s Pode ser usado para as
seguintes classificacdes de
presséo e didmetros
nominais:

DN 15a 150 (1a 6"
= EN (DIN)
= ASME B16.5, Sch. 40/80

Selecione a configuracéo de
entrada.

= Desl.

Cotovelo Simples
Cotovelo duplo
Cotovelo duplo 3D
Redugéo

Desl.

Distancia & Entrada

A funcéo correcéo do trecho

reto a montante:

= E um recurso padréo e
somente pode ser usado no
Prowirl F 200.

= Pode ser usado para as
seqguintes classifica¢des de
pressdo e diametros
nominais:
DN 15a 150 (1a 6"
= EN (DIN)
= ASME B16.5, Sch. 40/80

Definir comprimento da reta
antes da entrada.

Dependéncia

A unidade foi obtida de
parametro Unidade de
comprimento

O para 20 m

Om

Diadmetro tubo acasalamento

Insira o didmetro da tubulagéo
correspondente para permitir a

Oparalm
(0 para 3 ft)

Especifico do pais:
= Om

condi¢des de instalagéo.

flutuante positivo

correcdo da diferenca de Valor de entrada=0: | = O pés
didmetro. A corregdo da
Informacgdes detalhadas sobre dferenga de i
a correcédo da diferenca de dlame'tro esta
diametro: > B 110 desabilitada.
Dependéncia
A unidade foi obtida de
parametro Unidade de
comprimento.
Fator de instalagdo - Digite o fator de ajuste para as | Numero do ponto 1.0

Endress+Hauser

Correcdo do escoamento de entrada

O recurso Correcdo do escoamento de entrada do medidor Endress+Hauser oferece um
método econdmico para encurtar o escoamento de entrada e ndo gerar perda de pressdo
adicional. Os erros sistematicos tipicos causados pelo componente da tubulacdo em

questéo sdo corrigidos.
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Efeito de redugdo da precisdo no escoamento de entrada reto
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E = erro como %
A/B = escoamento de entrada/didmetro do tubo de medicéo

Correcdo de incompatibilidade de diametro

ﬂ O medidor é calibrado de acordo com a conexdo de processo solicitada. Essa calibracéo
leva em consideracédo a extremidade na transicdo do tubo correspondente a conexéo
de processo. Se o tubo correspondente usado desviar da conexdo de processo
solicitada, uma correcdo da disparidade do didmetro pode compensar os efeitos. A
diferenca entre o didmetro interno da conex&o de processo solicitada e o didmetro
interno do tubo correspondente usado deve ser levada em consideracéo.

O medidor pode corrigir desvios no fator de calibracdo causados, por exemplo, por uma
diferenca de didmetro entre o flange do equipamento (por exemplo, ASME B16.5 /Sch. 80,
DN 50 (2")) e o tubo correspondente (por exemplo, ASME B16.5 /Sch. 40, DN 50 (2")).
Aplique apenas a correcdo de incompatibilidade de didmetro dentro dos sequintes valores
limite (listados abaixo) para os quais também foram realizadas medic&es de teste.
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Conexdo de flange:

= DN 15 (¥2"): +20 % do didmetro interno
= DN 25 (1"): +15 % do didmetro interno

= DN 40 (1¥%2"): +12 % do didmetro interno
= DN > 50 (2"): £10 % do didmetro interno

Se o didmetro interno padrdo da conexdo de processo solicitada diferir do didmetro interno
do tubo correspondente, uma incerteza de medicéo adicional de aprox.2 % o.r. deve ser
esperada.

Exemplo

Influéncia da incompatibilidade de didmetro sem usar a funcéo de correcéo:

= Tubo correspondente DN 100 (4"), Schedule 80

» Flange do equipamento DN 100 (4"), Schedule 40

» Essa posicéo de instalag8o resulta em uma disparidade de didmetro de 5 mm (0.2 in). Se
a funcéo de correcdo néo for usada, uma incerteza de medicéo adicional de aprox. 2 %
o.r. deve ser esperada.

= Se as condicBes bésicas forem atendidas e o recurso for habilitado, a incerteza de
medic8o adicional é 1 % o.r.

10.5.4 Configuracdo da saida em pulso/frequéncia/comutada

A assistente Saida de pulso/frequéncia/chave orienta vocé sistematicamente por todos
os parametros que podem ser ajustados para a configuracdo do tipo de saida selecionado.

Navegacéo
Menu "Configuracdo" - Saida de pulso/frequéncia/chave

Saida de pulso/frequéncia/chave

Modo de operagdo »> B111

Visdo geral dos parametros com breve descricdo

Parametro Descricdo Selecdo Ajuste de fabrica
Modo de operacéo Defina a saida como pulso, frequéncia ou = Impulso Impulso
chave. = Frequéncia
= Chave

Configuracdo da saida em pulso

Navegacéo

Menu "Configuracéo" - Saida de pulso/frequéncia/chave

Saida de pulso/frequéncia/chave
‘ Atribuir saida de pulso 1 ‘ > B 112
‘ Valor por pulso ‘ > B 112
‘ Largura de pulso ‘ > 112
Endress+Hauser 111
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‘ Modo de falha ‘

‘ Inverter sinal de saida ‘

> B 112

> B 112

Visdo geral dos parametros com breve descricado

Parametro

Pré-requisitos

Descrigao

Selecéo / Entrada do
usuario

Ajuste de fabrica

Atribuir saida de pulso

A opgéo Impulso é selecionada
em pardmetro Modo de
operagéo.

Selecione a variavel de
processo para a saida de pulso.

= Desl.

= Vazdo volumétrica

= Vazdo volumétrica
corrigida

= Vazdo massica

= Total de Caudal
Massico "

s Fluxo de energia )

s Diferenca Caudal
calor *

Vazdo volumétrica

Valor por pulso

No parametro Modo de
operacdo, a op¢do Impulso é
selecionada e uma das op¢des
a seguir é selecionada em
parédmetro Atribuir saida de
pulso (> 112):

= Vazéo volumétrica

= Vaz&o volumétrica corrigida
= Vazdo massica

Total de Caudal Méssico "
Fluxo de energia '
Diferenca Caudal calor )

Entre com o valor de medicdo
no qual um pulso é enviado.

Numero do ponto
flutuante positivo

Depende do pais e do
didmetro nominal

Largura de pulso

No pardmetro Modo de
operacdo, a op¢éo Impulso é
selecionada e uma das opg¢des
a sequir é selecionada em
parametro Atribuir saida de
pulso (> 112):

Vaz&o volumétrica

Vazéo volumétrica corrigida
Vazéo massica

Total de Caudal Méssico "
Fluxo de energia '
Diferenca Caudal calor *

Defina a largura de pulso de
saida.

5 para 2 000 ms

100 ms

Modo de falha

No parametro Modo de
operacéo, a opgdo Impulso é
selecionada e uma das opg¢des
a sequir é selecionada em
parametro Atribuir saida de
pulso (» B 112):

= Vazdo volumétrica

= Vaz&o volumeétrica corrigida
Vazéo massica

Total de Caudal Massico *
Fluxo de energia *

= Diferenca Caudal calor "

Defina o comportamento da
saida em condicéo de alarme.

= Valor atual
= Sem pulsos

Sem pulsos

Inverter sinal de saida

Inverter o sinal de saida.

= Ndo
= Sim

*

112

Visibilidade depende das opg¢des ou configura¢des do equipamento.
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Configuracdo da saida em frequéncia

Navegacéo
Menu "Configuracéo" - Saida de pulso/frequéncia/chave

Saida de pulso/frequéncia/chave

‘ Atribuir saida de frequéncia ‘ > 114
‘ Valor de frequéncia minima ‘ > B1l4
‘ Valor de frequéncia maxima ‘ > 114
‘ Valor de medic&o na frequéncia minima ‘ > 115
Valor de medi¢do na frequéncia > 115
maxima

| Modo de falha | 5> B115
‘ Frequéncia de falha ‘ > B 116
‘ Inverter sinal de saida ‘ - 116
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Visdo geral dos parametros com breve descricdo

Parametro Pré-requisitos Descricao Selecdo /Entrada do | Ajuste de fabrica
usuario
Atribuir saida de frequéncia A opcéo Frequéncia é Selecione a variavel de = Desl. Desl.
selecionada no pardmetro processo para a frequencia de | = Vaz&o volumétrica
parametro Modo de operac¢do | saida. = Vazéo volumétrica
(> 111). corrigida
= Vaz&o maéssica
= Velocidade de
vazéo
s Temperatura
= Pressdo Vapor
saturado
calculada "
s Qualidade de
Vapor .
= Total de Caudal
Massico "
= Fluxo de energia .
= Diferenca Caudal
calor”
Valor de frequéncia minima No parametro Modo de Entre com a frequéncia 0 para 1000 Hz OHz
operacéo, a opgdo Frequéncia | minima.
¢ selecionada e uma das
opgdes a seguir é selecionada
em parametro Atribuir saida
de frequéncia (- B 114):
= Vazdo volumétrica
= Vazdo volumeétrica corrigida
= Vazgo massica
= Velocidade de vazéo
s Temperatura
= Pressdo
= Pressdo Vapor saturado
calculada ”
= Qualidade de Vapor .
# Total de Caudal Méssico "
= Fluxo de energia )
= Diferenca Caudal calor '
Valor de frequéncia maxima No parametro Modo de Entre com a frequéncia 0 para 1000 Hz 1000 Hz

operacao, a opgéo Frequéncia
é selecionada e uma das
opgdes a seguir é selecionada
em parametro Atribuir saida
de frequéncia (- B 114):

= Vazdo volumétrica

= Vazdo volumeétrica corrigida
= Vazdo massica

= Velocidade de vazéo
Temperatura

Pressédo

Pressdo Vapor saturado
calculada ”

Qualidade de Vapor '

Total de Caudal Méssico "

= Fluxo de energia .

= Diferenca Caudal calor )

maxima.
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Parametro

Pré-requisitos

Descricdo

Selecdo / Entrada do
usuario

Ajuste de fabrica

Valor de medic&o na frequéncia
minima

No parametro Modo de

operacéo, a opcdo Frequéncia

é selecionada e uma das

opgdes a seguir é selecionada

em parametro Atribuir saida

de frequéncia (- 114):

» Vazdo volumétrica

= Vazdo volumeétrica corrigida

Vazéo massica

Velocidade de vazéo

Temperatura

Presséo

= Pressdo Vapor saturado
calculada ”

= Qualidade de Vapor .

= Total de Caudal Massico "

= Fluxo de energia *

= Diferenca Caudal calor .

Entre com o valor medido para
a frequéncia minima.

Numero do ponto
flutuante assinado

Depende do pais e do
didmetro nominal

Valor de medicéo na frequéncia
maxima

No parédmetro Modo de
operacéo, a opgdo Frequéncia
é selecionada e uma das
opgdes a seguir é selecionada
em parametro Atribuir saida
de frequéncia (- B 114):

= Vazdo volumétrica

= Vazdo volumeétrica corrigida
Vazdo massica

Velocidade de vazéo
Temperatura

Presséo

Pressdo Vapor saturado
calculada ”

Qualidade de Vapor *

Total de Caudal Massico "
Fluxo de energia *
Diferenca Caudal calor

Entre com o valor de medicéo
para a frequéncia méaxima.

Numero do ponto
flutuante assinado

Depende do pais e do
didmetro nominal

Modo de falha

No parédmetro Modo de
operacdo (> B 111), a opcéo
Frequéncia é selecionada e
uma das op¢des a seguir é
selecionada em pardmetro
Atribuir saida de frequéncia
(> 114):

= Vazéo volumétrica

= Vaz&o volumétrica corrigida
= Vaz8o massica

Velocidade de vazéo
Temperatura

Pressédo

s Pressdo Vapor saturado
calculada *

Qualidade de Vapor *

Total de Caudal Massico *
Fluxo de energia )
Diferenca Caudal calor i

Defina o comportamento da
salda em condicdo de alarme.

= Valor atual
= Valor definido
= OHz

0 Hz

Endress+Hauser
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Parametro Pré-requisitos Descricdo Selecéo /Entrada do | Ajuste de fabrica
usuario
Frequéncia de falha No parametro Modo de Entre com o valor da saida de | 0.0 para 1250.0Hz |0.0Hz
operacdo (» B 111), aopcdo |frequéncia em condicdo de
Frequéncia é selecionada e alarme.
uma das opcdes a seguir é
selecionada em paradmetro
Atribuir saida de frequéncia
(> B114):
= Vazdo volumétrica
= Vazdo volumeétrica corrigida
= Vaz&o maéssica
= Velocidade de vazéo
= Temperatura
= Pressdo
= Pressdo Vapor saturado
calculada ”
= Qualidade de Vapor
# Total de Caudal Méssico "
= Fluxo de energia
= Diferenca Caudal calor
Inverter sinal de saida - Inverter o sinal de saida. = Néo Né&o
= Sim
* Visibilidade depende das op¢des ou configuracdes do equipamento.
Configuracdo da saida comutada
Navegacdo
Menu "Configuracdo" - Saida de pulso/frequéncia/chave
Saida de pulso/frequéncia/chave
‘ Funcéo de saida chave ‘ -> 117
‘ Atribuir nivel de diagnostico ‘ > B 117
‘ Atribuir limite ‘ > B 117
‘ Atribuir verificacdo de direcéo de vazdo ‘ -> 117
‘ Atribuir status ‘ > B117
‘ Valor para ligar ‘ > B 117
‘ Valor para desligar ‘ > 117
‘ Atraso para ligar ‘ > B 118
‘ Atraso para desligar ‘ > B 118
| Modo de falna | > B118
‘ Inverter sinal de saida ‘ > B118

116
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Visdo geral dos parametros com breve descricdo
Pardmetro Pré-requisitos Descricdo Selecéo /Entrada do | Ajuste de fabrica
usuario
Funcéo de saida chave A opcdo Chave é selecionada | Selecione a func¢éo para saida | = Desl. Desl.
em parametro Modo de como chave. = Ligado
operacéo. = Perfil do
Diagnostico
= Limite
= Status
Atribuir nivel de diagndstico = No parametro Modo de Selecionar o diagnostico paraa | = Alarme Alarme

operacéo, a opgdo Chave é
selecionada.

= No parametro Funcéo de
saida chave, a opcédo Perfil
do Diagnostico é
selecionada.

saida.

= Alarme ou aviso
= Adverténcia

Atribuir limite

= A opgédo Chave é
selecionada no pardmetro
parametro Modo de
operacao.

= A opcédo Limite é
selecionada no pardmetro
parametro Funcéo de saida
chave.

Selecione a variavel de
processo para funcéo limite.

= Vazdo volumétrica

= Vazdo volumétrica
corrigida

= Vazdo massica

= Velocidade de
vazdo

= Temperatura

= Pressdo Vapor
saturado
calculada ”

= Qualidade de
Vapor *

= Total de Caudal
Massico *

= Fluxo de energia *

s Diferenca Caudal
calor *

= Numero de
Reynolds .

= Totalizador 1

= Totalizador 2

= Totalizador 3

Vazé&o volumétrica

Atribuir verificacdo de direcdo de

vazao

= A opcédo Chave é
selecionada em parametro
Modo de operacéo.

= A opgéo Verificacdo de
direcdo de vazdo é
selecionada em parametro
Funcéo de saida chave.

Selecionar variavel para
monitoramento de direcdo de
fluxo.

Desl.

Vazdo volumétrica
Vazdo massica
Vazdo volumétrica
corrigida

Vazao volumétrica

Atribuir status

= A opgédo Chave é
selecionada em parametro
Modo de operacéo.

= A opcéo Status é
selecionada em parametro
Funcéo de saida chave.

Selecionar status do
equipamento para a saida de
chave.

= Corte de vazdo
baixa
= Saida digital 2

Corte de vazdo baixa

Valor para ligar

= No parametro Modo de
operacdo, a op¢do Chave é
selecionada.

= No parametro Funcéo de
saida chave, a opcéo Limite
é selecionada.

Inserir valor medido para o
ponto de comutacdo (ligar).

Numero do ponto
flutuante assinado

Especifico do pais:
= 0m?/h
= Qpési/h

Valor para desligar

= No parametro Modo de
operacdo, a opgdo Chave é
selecionada.

= No parametro Funcéo de
saida chave, a opcédo Limite
¢ selecionada.

Inserir valor medido para o
ponto de comutagdo (desligar).

Numero do ponto
flutuante assinado

Especifico do pais:
= 0m?/h
= 0 pési/h

Endress+Hauser
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Parametro Pré-requisitos Descricao Selecdo /Entrada do | Ajuste de fabrica
usuario
Atraso para ligar = A opcdo Chave é Defina o atraso para ligar o 0.0 para 100.0 s 0.0s

selecionada em parametro
Modo de operacéo.

= A opcédo Limite é
selecionada em parametro
Funcéo de saida chave.

status de saida.

Atraso para desligar = A opcdo Chave é Defina o tempo de atraso para | 0.0 para 100.0 s 0.0s
selecionada em parametro desligamento da saida de
Modo de operacéo. status.
= A opc¢édo Limite é
selecionada em parametro
Funcéo de saida chave.
Modo de falha - Defina o comportamento da = Status atual Abrir
saida em condicdo de alarme. | = Abrir
= Fechado
Inverter sinal de saida - Inverter o sinal de saida. = Néo Né&o
= Sim

*
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Visibilidade depende das op¢des ou configuracdes do equipamento.

10.5.5 Configuracao do totalizador

Emsubmenu "Totalizador 1 para n" é possivel configurar o totalizador individual.

Navegacdo

Menu "Configurac¢do” > Configuracdo avancada - Totalizador 1 para n

» Totalizador 1 para n

‘ Atribuir varidvel do processo - 119

‘ Unidade totalizador > B 119

‘ Controlar totalizador 1 para n > 119

‘ Modo de operacéo do totalizador -> B119

‘Modo de falha > B119
Endress+Hauser
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Visdo geral dos parametros com breve descricdo

Parametro

Pré-requisitos

Descricdo

Selecdo

Ajuste de fabrica

Atribuir varigvel do processo

Selecione a variavel de
processo para o totalizador.

= Vazdo volumétrica

= Vazdo massica

= Vazdo volumétrica
corrigida

= Total de Caudal
Massico ~

= Caudal massico
condensado *

= Fluxo de energia *

s Diferenca Caudal
calor *

= Totalizador 1:
Vazdo volumétrica

= Totalizador 2:
Vazdo massica

= Totalizador 3:
Vazdo volumétrica
corrigida

Unidade totalizador

Uma das opgdes a seguir esta
selecionada em pardmetro
Atribuir variavel do processo:
= Vazdo volumétrica

= Vazdo maéssica

Vazéo volumétrica corrigida
Total de Caudal Massico "
Caudal massico

condensado "

s Fluxo de energia *

# Diferenca Caudal calor "

Selecione a unidade para a
variavel de processo do
totalizador.

Lista de selecdo da
unidade

Controlar totalizador 1 para n

No pardmetro Atribuir
variavel do processo, uma das
opgdes a seguir é selecionada:
= Vazdo volumétrica
s Vazdo maéssica
= Vaz&o volumétrica corrigida
s Total de Caudal Méssico -
s Caudal massico

condensado "
= Fluxo de energia *
= Diferenca Caudal calor .

Controle o valor do totalizador.

= Totalizar
= Reset + Reter
= Predefinir + reter

Totalizar

Modo de operacéo do totalizador

No pardmetro Atribuir
variavel do processo, uma das
opgdes a seguir é selecionada:
= Vazdo volumétrica

= Vazdo maéssica

Vazéo volumétrica corrigida
Total de Caudal Massico "
Caudal massico

condensado "

= Fluxo de energia *

s Diferenca Caudal calor !

Selecione o modo de célculo do
totalizador.

= Total liquido (NET)
de Vazéo

= Vazdo direta total

= Vazdo reversa total

= Ultimo valor valido

Total liquido (NET)
de Vazédo

Modo de falha

Uma das opgdes a seguir é
selecionada em parametro
Atribuir variavel do processo:
» Vazdo volumétrica

= Vaz8o massica

Vaz&o volumeétrica corrigida
Total de Caudal Massico "
Caudal massico

condensado "

= Fluxo de energia )

= Diferenca Caudal calor :

Defina o comportamento do
totalizador em casos de alarme
do equipamento.

= Parar
= Valor atual
= Ultimo valor valido

Valor atual

*

Visibilidade depende das opg¢des ou configuragdes do equipamento.
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10.5.6 Execucéo de configuracdes de display adicionais

Em submenu Exibir € possivel ajustar todos os parametros associados a configuragdo do
display local.

Navegacédo
Menu "Configuracéo" > Configuracéo avancada - Exibir

» Exibir
‘ Formato de exibi¢do ‘ > B 121
‘ Exibir valor 1 ‘ > 121
‘ 0% do valor do grafico de barras 1 ‘ »> B121
‘ 100% do valor do gréfico de barras 1 ‘ -> 121
‘ ponto decimal em 1 ‘ > 121
‘ Exibir valor 2 ‘ > B121
‘ ponto decimal em 2 ‘ > B 121
‘ Exibir valor 3 ‘ > B 121
‘ 0% do valor do grafico de barras 3 ‘ > B 122
‘ 100% do valor do gréfico de barras 3 ‘ -> 122
‘ ponto decimal em 3 ‘ > 122
‘ Exibir valor 4 ‘ > B 122
‘ ponto decimal em 4 ‘ > B 122
‘ Language ‘ > 122
‘ Intervalo exibicdo ‘ > B 122
‘ Amortecimento display ‘ > B 122
‘ Cabecalho ‘ > B 122
‘ Texto do cabecalho ‘ > B 122
‘Separador ‘ > B 123
‘ Luz de fundo ‘ -> 123
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Visdo geral dos parametros com breve descricdo

Parametro

Pré-requisitos

Descricdo

Selecdo / Entrada do

usuario

Ajuste de fabrica

Formato de exibicéo

E fornecido um display local.

Selecionar como os valores
medidos séo exibidos no
display.

= 1 valor, tamanho

max.

1 gréfico de barras

+ 1 valor

= 2 valores

= ] valor grande + 2
valores

= 4 valores

1 valor, tamanho
max.

Exibir valor 1

E fornecido um display local.

Selecionar o valor medido que
é mostrado no display local.

® Vazdo volumétrica

= Vazdo volumétrica
corrigida

® Vazdo massica

= Velocidade de

vazdo

Temperatura

Press&do Vapor

saturado

calculada *

Qualidade de

Vapor )

Total de Caudal

Massico *

= Caudal massico

condensado "

Fluxo de energia )

Diferenca Caudal

calor”

= Numero de

Reynolds )

Densidade "

Pressdo "

Specific volume !

Degrees of

superheat *

Totalizador 1

= Totalizador 2

= Totalizador 3

Vazé&o volumétrica

0% do valor do gréafico de barras 1

E fornecido um display local.

Inserir valor 0% para grafico de
barra do display.

Numero do ponto
flutuante assinado

Especifico do pais:
= 0m?h
= 0 pés’/h

100% do valor do gréfico de barras
1

E fornecido um display local.

Inserir valor 100% para o
grafico de barras.

Numero do ponto
flutuante assinado

Depende do pais e do
didmetro nominal

é mostrado no display local.

opgdes, consulte
parédmetro Exibir
valor1 (> B 87)

ponto decimal em 1 Um valor medido é Selecionar o numero de casas | ® x X.XX
especificado em parametro decimais para o valor do " XX
Exibir valor 1. display. " XXX
" X.XXX
" X.XXXX
Exibir valor 2 E fornecido um display local. Selecionar o valor medido que | Para a lista de Nenhum
é mostrado no display local. opgdes, consulte
pardmetro Exibir
valor 1
ponto decimal em 2 Um valor medido é Selecionar o nimero de casas | ® x X.XX
especificado em parametro decimais para o valor do " XX
Exibir valor 2. display. " XXX
" XXXX
" X.XXXX
Exibir valor 3 E fornecido um display local. Selecionar o valor medido que | Para a lista de Nenhum
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Parametro

Pré-requisitos

Descricao

Selecdo / Entrada do
usuario

Ajuste de fabrica

0% do valor do gréfico de barras 3

Foi feita uma selecdo em

Inserir valor 0% para grafico de

Numero do ponto

Especifico do pais:

parametro Exibir valor 3. barra do display. flutuante assinado = O0m?*/h
= 0 pés’/h
100% do valor do grafico de barras | Foi feita uma selegdo em Inserir valor 100% para o Numero do ponto 0
3 parametro Exibir valor 3. gréfico de barras. flutuante assinado
ponto decimal em 3 Um valor medido é Selecionar o nimero de casas | ® x X.XX
especificado em parametro decimais para o valor do " XX
Exibir valor 3. display. " XXX
" X.XXX
" X.XXXX
Exibir valor 4 E fornecido um display local. Selecionar o valor medido que | Para a lista de Nenhum
é mostrado no display local. opgdes, consulte
parametro Exibir
valor1 (> B 87)
ponto decimal em 4 Um valor medido é Selecionar o numero de casas | & x X.XX
especificado em parametro decimais para o valor do " XX
Exibir valor 4. display. " XXX
" X.XXX
" X.XXXX
Language E fornecido um display local. Definir idioma do display. = English English (como
= Deutsch” alternativa, o idioma
s Francais ~ solicitado esta
L] Espaﬁol* presente no
= [taliano equipamento)
s Nederlands *
= Portuguesa*
= Polski
= DYCCKMM A3BIK
(Russian) *
= Svenska
= Tirkce .
= 13 (Chinese) ”
= HAFE
(Japanese) "
= 320 (Korean)
= Bahasa Indonesia "
= tiéng Viét
(Vietnamese) *
= (estina (Czech) *
Intervalo exibi¢do E fornecido um display local. Determina o tempo que as 1paral0s 5s
variaveis sdo mostradas no
display, se o display altera
entre diferentes valores.
Amortecimento display E fornecido um display local. Ajustar tempo de reacdo do 0.0 para 999.9 s 0.0s

display para flutuac¢des no
valor medido.

Cabecalho

E fornecido um display local.

Selecionar conteudo do
cabecalho no display local.

s Tagdo
equipamento
= Texto livre

Tag do equipamento

Texto do cabegalho

No parametro Cabecalho, a
opcdo Texto livre é
selecionada.

Inserir texto do cabegalho do
display.

Maéx. de 12
caracteres, tais como
letras, numeros ou
caracteres especiais
(por exemplo @,

%, /)
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Parametro Pré-requisitos Descricdo Selecdo /Entrada do | Ajuste de fabrica
usuario
Separador E fornecido um display local. Selecionar separador decimal | = . (ponto) . (ponto)
para exibi¢do de valores = (virgula)
numericos.
Luz de fundo Cédigo do produto para Ligar/Desligar a luz de fundo | » Desabilitar Habilitar
‘Display; operacéo', opcdo E do display. = Habilitar

"SD03 4 linhas, ilum.; controle
touchscreen + fungéo de
backup de dados"

*

10.5.7 Gerenciamento de configuracédo

Visibilidade depende das op¢des ou configura¢des do equipamento.

Apbs o comissionamento, é possivel salvar a configuracdo do equipamento atual, copiad-la
para outro ponto de medicdo ou restaurar a configuracdo de equipamento anterior.

E possivel fazer isso usando o parametro Gerenciamento de configuracéo e as respectivas

opg¢des encontradas em Submenu Exibicdo do backup de configuracéo.

Navegacéo

Menu "Configuracéo” > Configuracdo avancada > Exibi¢do do backup de configuracédo

» Exibicdo do backup de
configuracdo
‘ Tempo de operagdo > B 123
‘ Ultimo backup > B123
‘ Gerenciamento de configuracdo > 124
‘ Resultado da comparacédo > 124
Visdo geral dos parametros com breve descricdo
Parametro Pré-requisitos Descri¢do Interface do Ajuste de fabrica

usuadrio / Selecdo

Tempo de operacdo

Indica por quanto tempo o
aparelho esteve em operacéo.

Dias (d), horas (h),
minutos (m) e

segundos (s)
Ultimo backup E fornecido um display local. Indica quando foi feito o Dias (d), horas (h), -
ultimo backup para o médulo | minutos (m) e
display. segundos (s)
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Parametro

Pré-requisitos

Descricao Interface do Ajuste de fabrica
usuario / Selecdo

Gerenciamento de configuracdo

E fornecido um display local. Selecionar acgéo para gerenciar | = Cancelar Cancelar

os dados no médulo display. = Executar backup
= Restaurar

= Duplicar

= Comparar

= Excluir dados de

backup

Resultado da comparacédo

E fornecido um display local. Comparagéo entre aparelho = Configuragdes Verificacdo néo feita

atual e o backup do display. idénticas

= Configura¢des ndo
idénticas

s Nenhum backup
disponivel

= Configuragdes de
backup
corrompidas

= Verificagdo ndo
feita

= Conjunto de dados
incompativeis

124

Ambito da parametro "Gerenciamento de configuragio"

Opgoes

Descrigdo

Cancelar

Nenhuma medida é executada e o usudrio sai do pardmetro.

Executar backup

Uma copia backup da configuracéo atual do equipamento é salva a partir do backup
HistoROM para o moédulo do display do equipamento. A cépia backup inclui os
dados do transmissor do equipamento.

Restaurar A ultima copia backup da configuracéo do equipamento é restaurada a partir do
modulo do display para o backup HistoROM do equipamento. A copia backup inclui
os dados do transmissor do equipamento.

Comparar A configuracgéo do equipamento salva na memoria do equipamento do é comparada
a configuragéo atual do equipamento do backup HistoROM .

Duplicar A configuragdo do transmissor de outro equipamento é duplicada para o
equipamento que estd usando o médulo display.

Excluir dados de backup A copia de backup da configuracdo do equipamento é excluida do médulo de

display do equipamento.

ﬂ Backup HistoROM

Um HistoROM é uma memoria de equipamento 'ndo-volatil' em forma de um

EEPROM.

ﬂ Enquanto a ac8o estd em andamento, a configuracdo néo pode ser editada através do
display local e uma mensagem do status de processamento aparece no display.

10.5.8 Usando os parametros para a administracao do equipamento

A submenu Administracdo guia o usuério sistematicamente por todos os parametro que
podem ser usados para fins de administracdo do equipamento.
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Navegacéo
Menu "Configuragéo" > Configuracéo avancada - Administracédo

» Administracdo ‘

» Definir cddigo de acesso

‘ Definir codigo de acesso ‘ > 125
‘ Confirmar cédigo de acesso ‘ > 125
Reset do equipamento > 125

Visdo geral dos parametros com breve descricdo

Parametro Descricdo Entrada do usudrio / Selecdo Ajuste de fabrica

Definir coédigo de acesso Restringir acesso aos parametros para 0 para 9999 0
proteger a configuragéo do instrumento
contra altera¢des néo intencionais via

display.

Confirmar cédigo de acesso Confirmar o cédigo de acesso inserido. 0 para 9999 0

Reset do equipamento Restabelece a configuracéo do dispositivo - = Cancelar Cancelar
totalmente ou em parte - para uma condicdo | ® Para padrdes de fabrica
definida. = Para configuragdes de

entrega
= Reiniciar aparelho

10.6  Simulacédo

A submenu Simulacdo permite simular, sem uma situacéo de vazdo real, diversas varidveis
de processo durante o processo e o modo de alarme do equipamento, além de verificar as
correntes de sinal dos circuitos sequintes (valvulas de comutacéo ou malhas de controle
fechado).

Navegacdo
Menu 'Diagnéstico” > Simulac8o

» Simulacéo
‘ Atribuir variavel de processo p/ simul. ‘ > 126
‘ Valor variavel do processo ‘ > B 126
‘ Simulacédo de frequéncia ‘ > 126
‘ Valor de frequéncia ‘ > 126
‘ Simulagédo de pulso ‘ > B 127
‘ Valor do pulso ‘ > B 127
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‘ Simulacdo saida chave ‘ > B 127
‘ Status da chave (contato) ‘ > 127
‘ Simulagéo de alarme ‘ > 127
‘ Categoria Evento diagnéstico ‘ - 127
‘ Evento do diagnéstico de simulagéo ‘ > B 127
Visdo geral dos parametros com breve descricdo
Parametro Pré-requisitos Descrigao Selecéo /Entrada do | Ajuste de fabrica
usuario
Atribuir variavel de processo p/ - Selecione a variavel de = Desl. Desl.
simul. processo para o processo de = Vazdo volumétrica
simulacéo ativado. = Vazéo volumétrica
corrigida
= Vazdo maéssica
= Velocidade de
vazdo
s Temperatura
= Pressdo Vapor
saturado
calculada ”
= Qualidade de
Vapor *
= Total de Caudal
Massico ”
= Caudal massico
condensado "
= Fluxo de energia
= Diferenca Caudal
calor”
= Numero de
Reynolds
Valor variavel do processo Uma das opgdes a sequir estd | Entre com o valor de simulacdo | Depende da variavel |0
selecionada em parametro para a variavel de processo de processo
Atribuir variavel de processo | selecionada. selecionada
p/ simul. (- B 126):
= Vazdo volumétrica
= Vaz&o volumeétrica corrigida
= Vaz&o massica
= Velocidade de vazéo
L] Temperatura*
= Pressdo
= Pressdo Vapor saturado
calculada "
= Qualidade de Vapor
= Total de Caudal Maéssico "
= Caudal massico
condensado "
= Fluxo de energia '
= Diferenca Caudal calor )
= Numero de Reynolds i
Simulagéo de frequéncia No parametro Modo de Liga e desliga a simulacéo da = Desl. Desl.
operacao, a opcéo Frequéncia | saida de frequéncia. = Ligado
¢ selecionada.
Valor de frequéncia Em Parédmetro Simulacdo de | Entre com o valor de 0.0 para 1250.0Hz |0.0Hz
frequéncia, op¢éo Ligado esta | frequéncia para simulacéo.
selecionado.
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Parametro Pré-requisitos Descricdo Selecdo /Entrada do | Ajuste de fabrica
usuario
Simulacéo de pulso No parametro Modo de Liga e desliga a simulacéo da = Desl. Desl.
operacéo, a opcdo Impulso é | saida de pulso. = Valor Fixo
selecionada. E] Para opc¢do Valor Fixo: = Valor cgntagem
parédmetro Largura de regressiva
pulso (- 112) define
a largura de pulso da
saida em pulso.
Valor do pulso Em Pardmetro Simulacdo de | Entre com nimero de pulsos 0 para 65535 0
pulso (- 127), op¢éo Valor | para simulagéo.
contagem regressiva esta
selecionado.
Simulagéo saida chave No parametro Modo de Liga/Desliga a simulagéo da = Desl. Desl.
operacdo, a op¢do Chave é saida de status. s Ligado
selecionada.
Status da chave (contato) Em Parametro Simulacéo Selecione o status da saida de | = Abrir Abrir
saida chave (» B 127) status para simulacéo. = Fechado
Pardmetro Simulacéo saida
chave 1 para n Pardmetro
Simulacdo saida chave
1 para n, opcédo Ligado esta
selecionado.
Simulacéo de alarme - Liga/Desliga o alarme do = Desl. Desl.
equipamento. = Ligado
Categoria Evento diagnostico - Selecione uma categoria de = Sensor Processo
evento de diagnostico. = Componentes
eletrénicos
= Configuracdo
= Processo
Evento do diagnéstico de simulacdo |- Select a diagnostic event for = Desl. Desl.

the simulation process that is
activated.

= Lista de opcdes de
evento de
diagndstico
(depende da
categoria
selecionada)

*
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10.7

Visibilidade depende das opg¢bes ou configura¢bes do equipamento.

Protecdo das configuracdes contra acesso nao
autorizado

A opcdo a sequir existe para protecéo da configuracdo do medidor contra modificacéo

acidental ap6s a atribuicéo:

= Protecdo contra gravacdo através do codigo de acesso
= Protecdo contra gravacdo por meio da chave de protecdo contra gravacdo
= Protecdo contra gravacdo através do bloqueio do teclado

10.7.1 Protecdo contra gravacdo através do codigo de acesso

Os efeitos do codigo de acesso especifico para o usudrio sdo os seguintes:

s Através da operacdo local, os pardmetros para a configuracdo do medidor sdo protegidos
contra gravacdo e seus valores ndo podem mais ser mudados.
= O acesso ao medidor através de navegador de rede é protegido, assim como os
parametros para a configuracdo do medidor.

Definicdo do cédigo de acesso através do display local

1. Navegue atéPardmetro Inserir cédigo de acesso .
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2. Define um max. de 16 caracteres formados por letras, numeros e caracteres especiais
como o coédigo de acesso.

3. Insira novamente o codigo de acesso em para confirmar o cédigo.

L= O B@-simbolo aparece na frente de todos os parametros protegidos contra
gravacao.

O equipamento automaticamente bloqueia os pardmetros protegidos contra gravacédo
novamente se uma tecla nédo for pressionada por 10 minutos na visualiza¢do de navegacéo
e de edicdo. O equipamento bloqueia os pardmetros protegidos contra gravacéo
automaticamente apos 60 s se o usudrio voltar para o modo de display de operacéo a partir
da visualiza¢8o de navegacdo e de edicéo.

ﬂ = Se a protecdo contra gravacdo do parametro for ativado através do codigo de acesso,
ele também pode ser desativado somente através do cddigo de acesso > B 61.
= A funcéo de usuario com a qual o usudrio esta conectado pelo display local é
indicada pelo parametro > B 61 Parametro Display de status de acesso. Caminho
de navegac&o: Operacdo - Display de status de acesso

Parametros que podem sempre ser modificados através do display local

Determinados pardmetros que néo afetam a medicédo sdo excluidos da protecéo contra
gravacdo de parametro atraves do display local. Apesar do codigo de acesso especifico para
o usudrio, estes parametros podem sempre ser modificados, mesmo que outros parametros
estejam bloqueados.

Parametros para Parémetros para
configuragéo do display local configuragdo do totalizador
N N2
Language ‘ ‘ Formato de exibicéo ‘ ‘ Controlar totalizador ‘
‘ Contraste da tela ‘ ‘ Valor predefinido ‘
‘ Intervalo exibicdo ‘

10.7.2 Protecdo contra gravacdo por meio da seletora de protecdo
contra gravacio

Diferente da protecéo contra gravacdo do parametro através do cédigo de acesso especifico
para o usudrio, isto permite que o acesso de gravacdo a todo o menu de operacdo - exceto
porparametro "Contraste da tela" - seja bloqueado.

Os valores de pardmetro sdo agora somente leitura e ndo podem mais ser editados (exceto
por parametro "Contraste da tela"):

= Através do display local

= Através do protocolo PROFIBUS PA

Endress+Hauser



Proline Prowirl F 200 PROFIBUS PA Comissionamento

OFF

=
o W) ON

XXXXXXXXXXXXX

A0032230

1. Solte a bracadeira de fixacéo.
2. Desaparafuse a tampa do compartimento de componentes eletrdnicos.

3. Puxe o mddulo do display para fora com um suave movimento de rotacdo. Para
facilitar o acesso a seletora de protecdo contra gravacdo, instale o médulo de display
na extremidade do compartimento de componentes eletrénicos.
~ O modulo de display é instalado na borda do compartimento de componentes

eletrénicos.

A0032236
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O ajuste da seletora de protecéo contra gravacdo (WP) no modulo de componentes
eletrdnicos principal para a posicdo ON habilita a protecéo contra gravacdo de
hardware. O ajuste da seletora de protecdo (WP) contra gravacdo no médulo de
componentes eletronicos principal para a posi¢do OFF (ajuste de fabrica) desabilita a
protecdo contra gravacgdo de hardware.

L= Se a protecdo contra gravacdo no hardware estiver habilitada: opcdo Hardware
bloqueado é exibido em pardmetro Status de bloqueio . Além disso, no display
local o @-simbolo aparece na frente dos pardmetros no cabegalho do display de
operacdo e na visualizacdo de navegacéo.

XXXXXXXXX ]

Py
20.50 o

XX

A0029425

Caso a protecdo contra gravacdo de hardware esteja desabilitada, nenhuma opcéo
é exibida no pardmetro Status de bloqueio . No display local o B-simbolo
desaparece da frente dos pardmetros no cabecalho do display de operacédo e na
visualizacdo de navegacao.

Coloque o cabo no véo entre o involucro e o moédulo da eletrénica principal e conecte
o modulo do display no compartimento dos componentes eletronicos na direcéo
desejada até encaixar.

Para reinstalar o transmissor, faca o procedimento reverso a remocéo.

10.8 Comissionamento para aplicacdo especifica

10.8.1 Aplicacoes com vapor

Selecionar meio

Navegacéo:

Configuracdo - Selecionar o meio

1.
2.
3.

V& para assistente Selecionar o meio.

Em parametro Selecionar meio, selecione opcdo Vapor.

Quando o valor da pressdo medida é lido na ?):

Em parametro Steam calculation mode, selecione opcdo Automatic (p-/T-
compensated).

Se o valor da pressdo medida néo for lido:

Em parametro Steam calculation mode, selecione op¢do Saturated steam (T-
compensated).

Em parametro Valor Qualidade Vapor, insira a qualidade do vapor presente do tubo.
= Sem o pacote de aplicacdo de deteccdo/Medicdo de vapor umido: Medidor utiliza
esse valor para calcular a vazdo maéssica de vapor.
Com o pacote de aplicacdo de deteccdo/Medicdo de vapor umido: o medidor
utiliza esse valor se a qualidade do vapor néo pode ser calculada (a qualidade do
vapor ndo é compativel com as condi¢des basicas).

2) Opcdo de versdo do sensor 'massa (Medic&o de presséo e temperatura integrada)’, Pressdo lida através da PA
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Configurando a entrada analégica (Al)

6. Configurando a entrada analogica (Al).

Configurando a compensacdo externa
7. Com o pacote de aplicacdo de deteccdo/Medicdo de vapor umido:
Em parédmetro Qualidade de Vapor, selecione opc¢do Valor calculado.

Para informacdes detalhadas sobre as condi¢6es bésicas para aplica¢des em vapor
umido, consulte a documentacédo especial.

10.8.2 Aplicacdo em liquido

Liquido especifico do usuério, por exemplo, 6leo transportador de calor

Selecionar meio
Navegacéo:
Configuracdo - Selecionar o meio
1. V& para assistente Selecionar o meio.
2. Em parametro Selecionar meio, selecione opc¢éo Liquido.
3. Em parametro Selecione o tipo de liquido, selecione op¢éo Liquido Especifico.
4

Em parédmetro Tipo Entalpia, selecione opcdo Quente.
L~ Opcédo Quente: liquido néo inflamavel que serve como transportador de calor.

Opcéo Valor calorifico: liquido inflaméavel cuja energia de combust&o é calculada.
Configurando propriedades do fluido
Navegacéo:
Configuracéo - Configuracdo avancada - Propriedades do meio
5. Va para submenu Propriedades do meio.
6. Em parametro Densidade de referéncia, insira a densidade de referéncia do fluido.

7. Em pardmetro Temperatura de referéncia, insira a temperatura do fluido associada
a densidade de referéncia.

8. Em pardmetro Coeficiente de expansao linear, insira o coeficiente de expanséo do
fluido.

9. Em parametro Calor especifico, insira o calor especifico do fluido.

10. Em parametro Viscosidade Dindmica, insira a viscosidade do fluido.

10.8.3 Aplicacdes gasosas

Para a medicdo precisa de massa ou de volume corrigido, recomenda-se a utilizacdo da
versdo do sensor compensado por pressdo/temperatura. Se esta versdo do sensor ndo
estiver disponivel, leia a pressdo através da PA. Se nenhuma dessas opg¢des for
possivel, a pressdo também pode ser inserida como um valor fixo em parametro Valor
Pressao Fixo.

Computador de vazéo disponivel apenas com o cédigo de pedido para "Verséo do
sensor", opcéo "massa’ (medicdo de temperatura integrada)" ou op¢do "massa (medigdo
de pressdo/temperatura integrada)".

Gas unico

Gas de combustdo, por exemplo, metano CH,
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Selecionar meio
Navegacéo:
Configurac8o > Selecionar o meio
1. Va para assistente Selecionar o meio.
2. Em parametro Selecionar meio, selecione opcéo Gas.
3. Em parametro Selecionar tipo de gas, selecione op¢do Gas Unico.

4. Em parémetro Tipo gas, selecione op¢do Metano CH4.

Configurando propriedades do fluido

Navegacéo:

Configuracdo - Configurac¢do avancada - Propriedades do meio
5. V& para submenu Propriedades do meio.

6. Em parametro Temperatura de referéncia de combustdo, insira a temperatura de
referéncia de combustéo do fluido.

7.

Configurando a entrada analdgica (AI)

8. Configure a entrada analédgica (Al) para a variavel de processo "fluxo de energia"..
Configurando as propriedades do fluido opcional para a saida da vazédo volumétrica
corrigida
Navegacéo:

Configuracdo - Configuracdo avancada - Propriedades do meio
9. Va para submenu Propriedades do meijo.
10. Em paradmetro Pressdo de referéncia, insira a pressdo de referéncia do fluido.

11. Em paradmetro Temperatura de referéncia, insira a temperatura de referéncia do
fluido.

Mistura de gases

Formacéo de gas para usinas siderurgicas e laminadores, e. g. N,/H,

Selecionar meio
Navegacéo:
Configuracdo - Selecionar o meio
1. Vapara assistente Selecionar o meio.
2. Em parametro Selecionar meio, selecione opcéo Gas.

3. Em pardmetro Selecionar tipo de gas, selecione op¢éo Mistura de gases.

Configurando a composicédo do gas

Navegacéo:

Configuracdo - Configuracdo avancada - Propriedades do meio - Composicéo Gas
4. Vapara submenu Composicdo Gas.

5. Em parédmetro Mistura de gases, selecione op¢do Hidrogénio H2 e opcéo
Nitrogénio N2.

6. Em pardmetro Mol% H2, insira a quantidade de hidrogénio.
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7. Em parametro Mol% N2, insira a quantidade de nitrogénio.

- A soma das quantidades deve ser de até 100 %.
A densidade é determinada de acordo com NEL 40.

Configurando as propriedades do fluido opcional para a saida da vazdo volumétrica
corrigida
Navegacéo:
Configuracdo - Configuracdo avancada - Propriedades do meio
8. Va para submenu Propriedades do meio.
9. Em pardmetro Pressdo de referéncia, insira a presséo de referéncia do fluido.

10. Em parametro Temperatura de referéncia, insira a temperatura de referéncia do
fluido.

Ar

Selecionar meio
Navegacéo:
Configuracdo > Selecionar o meio
1. Va para assistente Selecionar o meio.
2. Em parametro Selecionar meio (- & 79), selecione opcdo Gas.

3. Em paradmetro Selecionar tipo de gas (- B 79), selecione op¢éo Ar.
L~ A densidade é determinada de acordo com NEL 40.

4. Insira o valor em pardmetro Umidade relativa (- 105).

- A umidade relativa é inserida como %. A umidade relativa é convertida
internamente em umidade absoluta e entdo incluida no célculo da densidade de
acordo com NEL 40.

5. Em pardmetro Valor Pressdo Fixo (» B 80), insira o valor da pressédo presente no
processo.
Configurando propriedades do fluido
Navegacdo:
Configuracdo - Configuragéo avancada - Propriedades do meio
6. Va para submenu Propriedades do meio.

7. Em pardmetro Pressdo de referéncia (- B 93), insira a presséo de referéncia para
calcular a densidade de referéncia.

L~ Pressdo que é utilizada como referéncia estatica para combustéo. Isso permite
comparar os processos de combustdo em diferentes pressdes.

8. Em pardametro Temperatura de referéncia (- B 93), insira a temperatura para
calcular a densidade de referéncia.

ﬂ Endress+Hauser recomenda o uso de compensacéo ativa de presséo. Isso exclui
completamente o risco de erros de medic8o devido a variac¢des de presséo e registros
incorretos.

Gas natural

Selecionar meio

Navegacéo:

Configuracdo - Selecionar o meio

1. Vé& para assistente Selecionar o meio.
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2. Em pardmetro Selecionar meio (- 79), selecione opcéo Gas.
Em parédmetro Selecionar tipo de gas (- 79), selecione opcdo Gas natural.

4. Em pardmetro Valor Pressdo Fixo (- 80), insira o valor da pressédo presente no
processo.
5. Em parametro Calculo Entalpia (- B 80), selecione uma das op¢des a seguir:
- AGA5
Opcéo ISO 6976 (contém GPA 2172)
6. Em parametro Calculo de densidade (- & 80), selecione uma das op¢des a seguir.
- AGA Nx19

Opcédo ISO 12213- 2 (contém AGA8-DC92)
Opcédo ISO 12213- 3 (contém SGERG-88, AGA8 método bruto 1)

Configurando propriedades do fluido
Navegacéo:
Configuracéo - Configurac¢do avancada - Propriedades do meio
7. Va para submenu Propriedades do meio.
8. Em parametro Tipo de Vapor Calorifico, selecione uma das op¢des.

9. Em parametro Referéncia poder calorifico, insira o valor calorifico bruto de
referéncia do gas natural.

10. Em parédmetro Pressdo de referéncia (> 93), insira a presséo de referéncia para
calcular a densidade de referéncia.
= Pressdo que é utilizada como referéncia estatica para combust&o. [sso permite
comparar os processos de combustéo em diferentes pressdes.

11. Em pardmetro Temperatura de referéncia (> & 93), insira a temperatura para
calcular a densidade de referéncia.

12. Em pardmetro Densidade Relativa, insira a densidade relativa do gas natural.

ﬂ Endress+Hauser recomenda o uso de compensacédo ativa de press&o. Isso exclui
completamente o risco de erros de medi¢do devido a variacdes de presséo e registros
incorretos.

Gas ideal

A unidade 'vazdo volumétrica corrigida" é frequentemente usada para medir misturas de
gases industriais, em particular de gas natural. Para fazer isso, a vazdo maéssica calculada é
dividida por uma densidade de referéncia. Para calcular a vaz&o massica, é essencial
conhecer a composicdo exata do gas. Na prética, no entanto, esta informacdo geralmente
néo estd disponivel (por exemplo, a forma que ela varia ao longo do tempo). Neste caso,
pode ser util considerar o gas como um gas ideal. Isso significa que apenas as variaveis de
temperatura operacional e de pressdo operacional, bem como as variaveis de temperatura
de referéncia e de presséo de referéncia so necessarias para calcular a vazdo volumétrica
corrigida. O erro resultante (tipicamente 1 para 5 %) dessa suposicéo geralmente é
consideravelmente menor do que o erro causado por dados imprecisos de composicdo. Esse
método néo deve ser utilizado para gases que condensam (p. ex., vapor saturado).

Selecionar meio
Navegacéo:
Configuracdo > Selecionar o meio
1. Vé& para assistente Selecionar o meio.
2. Em parametro Selecionar meio, selecione opcdo Gas.

3. Em parametro Selecionar tipo de gas, selecione op¢éo Gas Especifico.
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4. Para gas ndo inflamavel:
Em parémetro Tipo Entalpia, selecione opcdo Quente.

Configurando propriedades do fluido

Navegacéo:

Configuracdo - Configuracdo avancada - Propriedades do meio

5. Va para submenu Propriedades do meio.

Em parametro Densidade de referéncia, insira a densidade de referéncia do fluido.

6
7. Em parametro Presséo de referéncia, insira a presséo de referéncia do fluido.
8

Em pardmetro Temperatura de referéncia, insira a temperatura do fluido associada
a densidade de referéncia.

9. Em parametro Z-factor Referéncia, insira o valor 1.

10.

Se serd medido o calor especifico:

Em parédmetro Calor especifico, insira o calor especifico do fluido.

11.

12.
operacionais.

Em parémetro Z-factor, insira o valor 1.

Em parémetro Viscosidade Dindmica, insira a viscosidade do fluido sob condi¢des

10.8.4 Calculo das variaveis medidas

E possivel encontrar um computador de vazdo nos componentes eletrénicos do medidor
com o codigo de pedido para "Verséo do sensor’, op¢éo "massa (medicdo da temperatura
integrada)" e a op¢do "massa (medicdo de pressdo/temperatura integrada)". Esse
computador pode calcular as sequintes varidveis medidas secundérias diretamente a partir
das variaveis medidas primarias registradas usando o valor de pressdo (admisséo ou saida)
e/ou o valor de temperatura (medido ou inserido).

Vazdo massica e vazdo volumétrica corrigida

Meio Fluido Padrdes Explicacdo
) Vapor de 4gua IAPWS-IF97/ | ™ Para a med1g~ao da temperatgra mtegr~ada - .
Vapor ASME = Para a pressdo de processo fixa, pressdo medida diretamente no
corpo do medidor ou se a presséo for lida através da PROFIBUS PA
Gas unico NEL40 Para a pressdo de processo fixa, pressdo medida diretamente no
- corpo do medidor ou se a pressédo for lida através da PA
Mistura de NEL40 FOUNDATION
gases
Ar NEL40
Gés natural ISO 12213-2 | = Contém AGA8-DC92
= Para a pressdo de processo fixa, pressdo medida diretamente no
corpo do medidor ou se a presséo for lida através da PA
FOUNDATION
Gas AGANX-19 |Para a pressédo de processo fixa, pressdo medida diretamente no
corpo do medidor ou se a pressdo for lida através da PA
FOUNDATION
ISO 12213-3 | = Contém SGERG-88, AGA8 método bruto 1
= Para a pressdo de processo fixa, pressdo medida diretamente no
corpo do medidor ou se a pressédo for lida através da PA
FOUNDATION
Outros gases | Equagéo = Gases ideais
linear = Para a pressdo de processo fixa, pressdo medida diretamente no

corpo do medidor ou se a presséo for lida através da PA
FOUNDATION
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Meio Fluido Padrdes Explicacdo
Agua IAPWS-IF97/ | -
ASME
Liquidos | Gas liquefeito | Tabelas Mistura de propano e butano
Outros Equacéo Liquidos ideais
liquidos linear
1) O medidor consegue calcular a vazdo volumétrica e outras variaveis medidas derivadas da vaz&o

volumétrica, em todos os tipos de vapor com compensacéo total, usando presséo e temperatura. Para
configurar o comportamento do equipamento > 105

Calculo da vazao massica

Vazdo volumétrica x densidade de operacéo

= Densidade de operacdo para vapor saturado, agua e outros liquidos: depende da
temperatura

= Densidade de operacdo para vapor superaquecido e todos os outros gases: depende da
temperatura e da pressdo de processo

Calculo da vazéo volumétrica corrigida

(Vaz&o volumétrica x densidade de operacdo)/densidade de referéncia

= Densidade de operacdo para agua e outros liquidos: depende da temperatura

= Densidade de operacdo para todos outros gases: depende da temperatura e da pressdo de
processo

Vazdo de energia

Meio Fluido Padrdes | Explicacdo Opcéo calor/energia

- IAPWS- Para press.ao de
processo fixa ou se a

1)
Vapor KSQI\%E presséo for lida
através da PA
Gas unico s Contém GPA 2172

= Para pressdo de
ISO 6976 processo fixa ou se
a pressdo for lida
através da PA

Mistura de | ISO 6976 |& Contém GPA 2172

gases = Para pressdo de
processo fixa ouse | Calor
a presséo for lida Valor calorifico bruto ) em relagdo a massa
através da PA Valor calorifico liquido 3 em relacdo a massa
Gas Valor calorifico bruto # em relacdo ao volume
Ar NEL40 Para presséo de corrigido

processo fixa ou se a Valor calorifico liquido 3 em relacdo ao volume
presséo for lida corrigido
através da PA

Gés natural | ISO 6976 | = Contém GPA 2172

= Para pressdo de
processo fixa ou se
a pressdo for lida
através da PA

AGA 5 -

Agqua IAPWS- |-

Liquidos IF97/
ASME
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Meio Fluido Padrdes | Explicacdo Opcao calor/energia
Gas ISO 6976 | Contém GPA 2172
liquefeito
Outros Equagéo -
liquidos linear
1) O medidor consegue calcular a vazéo volumétrica e outras varidveis medidas derivadas da vazéo

volumétrica, em todos os tipos de vapor com compensagcéo total, usando presséo e temperatura. Para
configurar o comportamento do equipamento - 105

2) Valor calorifico bruto : energia de combustdo + energia de condensagdo do géas de combustdo (valor
calorifico bruto > valor calorifico liquido)
3) Valor calorifico liquido: somente energia de combustéo

Calculo da vaz@o massica e da vazdo de energia

A presséo de processo (p) na tubulacgdo de processo é necessaria para calcular as

variaveis de processo e os valores limites da faixa de medicéo.

» No caso do equipamento PROFIBUS PA, a presséo de processo pode ser transmitida do
Profibus mestre para o medidor através do bloco AO ou inserida como um valor fixo em
submenu Compensacdo externa (- 105).

O vapor é calculado com base nos seguintes fatores:

= Calculo de densidade totalmente compensada usando as varidveis medidas "pressdo” e
‘temperatura"

= Célculo baseado no vapor superaquecido até que o ponto de saturacéo seja atingido
Configuracdo do comportamento de diagnéstico do mensagem de diagnéstico
AS871 Limite de saturacgdo de vapor pertoparametro Atribuir nivel de evento n° 871
definido como opgdo Desl. (ajuste de fabrica) por padrdo > B 159
Configuracéo opcional do comportamento de diagnostico para a op¢do opg¢do Alarme ou
opcdo Adverténcia > B 156.
Na saturacdo acima 2 K, ativacdo do mensagem de diagnostico AS871 Limite de
saturacdo de vapor perto.

= O valor menor dos dois seqguintes valores de presséo é sempre usado para calcular a
densidade:
» Pressdo medida diretamente no corpo do medidor ou na pressédo lida através da PA
= A pressdo do vapor saturado determinada a partir da linha de vapor saturado (IAPWS-

[F97/ASME)

= Com a pressdo de processo fixa = 0 bar abs. o medidor calcula apenas a curva do vapor

saturado usando a compensacédo de temperatura.

ﬂ Para informacdes mais detalhadas sobre como executar a compensacéo externa,
consulte .

Valor calculado

A unidade calcula a vazdo maéssica, vazdo de calor, vazdo de energia, densidade e entalpia
especifica a partir da vazdo volumétrica medida e a temperatura medida e/ou a presséo,
com base no padrdo internacional IAPWS-IF97/ASME.

Férmula para calculo:
® Vazdo massica:h =V - p (T, p)
= Vazdo de calor:Q =V - p (T, p) - hp (T, p)

m = Vazdo massica

0 = Vazédo de calor

V = Vazdo volumétrica (medida)
hp = Entalpia especifica

T = Temperatura do processo (medida)
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p = Presséo de processo

p = Densidade * especificada

Gases pré-programados

Os seguintes gases sdo pré-programados no computador de vazdo:

Hidrogénio Hélio 4 Neon Argon

Cripton Xenodnio Nitrogénio Oxigénio

Cloro Amobnia Monoxido de carbono Didéxido de carbono
Diéxido de enxofre Sulfato de hidrogénio e Cloreto de hidrogénio Metano V

Etano ! Propano 1 Butano V) Etileno (eteno) V!
Cloreto de vinilo Misturas de até 8 componentes desses gases e

1) Avazdo de energia é calculada de acordo com ISO 6976 (contém GPA 2172) ou AGAS - em relacdo ao
valor calorifico liquido ou o valor calorifico bruto .

Calculo da vazéo de energia

Vazdo volumétrica x densidade de operacdo x entalpia especifica

= Densidade de operacédo para vapor saturado e agua: depende da temperatura

= Densidade de operacéo para vapor superaquecido, gas natural ISO 6976 (contém
GPA 2172), gas natural AGA5: depende da temperatura e da presséo

Diferenca de vazéo de calor

= Entre a vapor saturado ascendente de um trocador de calor e o condensado descendente
do trocador de calor (seqgunda temperatura lida através da PA) de acordo com
IAPWS-IF97/ASME

= Entre 4gua quente e fria (sequnda temperatura lida através da PA) de acordo com
IAPWS-IF97/ASME

Pressdo do vapor e temperatura do vapor

O medidor pode realizar as seguintes medic¢6es no vapor saturado entre a linha de
alimentacdo e a de retorno de qualquer liquido de aquecimento (sequnda temperatura lida
através da PA e valor Cp inserido:

= Calculo da pressdo de saturacdo do vapor a partir da temperatura medida e da saida de
acordo com IAPWS-IF97/ASME

= Calculo da temperatura de saturacdo do vapor a partir da pressdo predefinida e da saida
de acordo com IAPWS-IF97/ASME

Alarme de vapor saturado

em aplicacdes que envolvam a medicdo de vapor superaquecido, o medidor pode disparar
um alarme de vapor saturado quando o valor se aproxima da curva de saturacéo.

Vazdo volumétrica, vazdo massica e vazao de energia

Usando os pacotes de aplicativo Deteccdo/medicdo de vapor molhado , o medidor pode
corrigir as varidveis medidas 'vazdo volumétrica', "vazdo massica" e 'vazdo de energia’,
dependendo da qualidade do vapor.

Para informacdes detalhadas sobre a correcdo dessas variaveis medidas, consulte a
Documentacéo especial para o pacote de aplicativo Deteccdo de vapor molhado e o
pacote de aplicativo Medicdo de vapor molhado.»> B 235.

3) A partir dos dados de vapor, de acordo com IAPWS-IF97 (ASME), para a temperatura medida e a presséo
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Qualidade do vapor, vazdo massica total e vazdo massica de condensado

As sequintes variaveis medidas adicionais estdo disponiveis com o pacote de aplicativo

Medicdo de vapor molhado :

= A qualidade do vapor é produzida como um valor medido direto (no display local/
PROFIBUS PA)

s Calculo da vazdo massica total usando a qualidade do vapor e a saida em termos de
propor¢des de gas e de liquido

s Calculo da vazdo massica de condensado usando a qualidade do vapor e a saida em
termos de proporcéo de liquido

Para informacdes detalhadas sobre calculo dependente da qualidade do vapor e
correcdo dessas varidveis medidas, consulte a Documentacédo especial para o pacote de
aplicativo Deteccdo de vapor molhado e o pacote de aplicativo Medicdo de vapor
molhado.> B 235.
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11 Operacéao

11.1 Leitura do status de bloqueio do equipamento

Protecéo contra gravacdo no equipamento ativa: parametro Status de bloqueio
Operacdo > Status de bloqueio

Ambito da parametro 'Status de bloqueio”

Opgdes Descrigao

Nenhum O status de acesso exibido emParametro Display de status de acesso é
aplicavel> B 61. Aparece apenas no display local.

Hardware bloqueado A minisseletora para o bloqueio do hardware é ativada na placa PCB do . Isso
bloqueia o acesso a gravagdo dos parametros (por exemplo, através do display local
ou ferramenta de operagdes).

Temporariamente O acesso a gravacdo dos parametros esta temporariamente bloqueado por conta de
bloqueado processos internos em andamento no equipamento (por exemplo, upload/
download de dados, reset etc.). Uma vez que o processamento interno esteja
completo, os parametros podem ser alterados novamente.

11.2  Ajuste do idioma de operacdo

ﬂ Informacdes detalhadas:
= Para configurar o idioma de operacgdo - 76
= Para mais informac6es sobre os idiomas de operagdo compativeis no medidor
-> B 231

11.3  Configuracdo do display

Informacdes detalhadas:
= Nas configuracdes basicas do display local > & 86
= Nas configuracdes avancadas do display local > 120

11.4 Leitura dos valores medidos

Com o submenu Valor medido, ¢ possivel ler todos os valores medidos.

Navegacédo
Menu "Diagnéstico” > Valor medido - Varidveis de processo

» Valor medido

‘ » Variaveis de processo ‘ > B4l
‘ » Totalizador 1 para n > B 143
‘ » Valores de saida > B 144
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11.4.1 Variaveis do processo

AsSubmenu Variaveis de processo contém todos os pardmetros necessarios para exibir os
valores medidos da corrente para cada varidvel de processo.

Navegacéo
Menu 'Diagnéstico" > Valor medido - Variaveis de processo

» Variaveis de processo
‘Vazéo volumétrica ‘ > 142
‘ Vaz&o volumeétrica corrigida ‘ > 142
‘Vazéo massica ‘ > 142
‘ Velocidade de vazéo ‘ > 142
‘Temperatura ‘ > B 142
‘ Pressdo Vapor saturado calculada ‘ - 142
‘ Qualidade de Vapor ‘ > 142
‘ Total de Caudal Massico ‘ > B 142
‘ Caudal massico condensado ‘ - 142
‘ Fluxo de energia ‘ > B 143
‘ Diferenca Caudal calor ‘ > B 143
‘ Numero de Reynolds ‘ - 143
‘Densidade ‘ > B 143
‘ Specific volume ‘ > 143
‘Presséo ‘ - 143
‘ Fator compressibilidade ‘ > 143
‘ Degrees of superheat ‘ > 143
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Visdo geral dos parametros com breve descricdo

Parametro

Pré-requisitos

Descricao

Interface do usuario

Vazdo volumétrica

Exibe a vazdo volumétrica atualmente
medida.

Dependéncia

A unidade foi obtida de pardmetro
Unidade de vazdo volumétrica
(» B82).

Numero do ponto flutuante
assinado

Vazéo volumétrica corrigida

Exibe a vazéo volumétrica corrigida
atualmente calculada.

Dependéncia

A unidade foi obtida de parametro
Unidade de vazdo volumétrica
corrigida (> B 82).

Numero do ponto flutuante
assinado

Vazdo massica

Exibe a vazdo massica atualmente
calculada.

Dependéncia

A unidade foi obtida de pardmetro
Unidade de vazio massica (- 82).

Numero do ponto flutuante
assinado

Velocidade de vazdo

Exibe a velocidade de vazdo atualmente
calculada.

Dependeéncia

A unidade é obtida a partir da
parametro Unidade de velocidade
(» B83).

Numero do ponto flutuante
assinado

Temperatura

Exibe a temperatura atualmente
medida.

Dependéncia
A unidade foi obtida de parametro
Unidade de temperatura (- B 83).

Numero do ponto flutuante
assinado

Pressdo Vapor saturado calculada

As condigdes a seguir séo atendidas:
= Codigo do produto para "Versdo do
sensor",
opgédo "Massa (medigdo da
temperatura integrada)"
= A opcédo Vapor é selecionada em
pardmetro Selecionar meio
(» B79).

Exibe a presséo de vapor saturado
atualmente calculada.

Dependéncia
A unidade foi obtida de parametro
Unidade de pressédo (> B 82).

Numero do ponto flutuante
assinado

Qualidade de Vapor

As condigBes a seguir sdo atendidas:

= Codigo do produto para "Versdo do
sensor",
opcédo "Massa (medi¢do da
temperatura integrada)"

= A opcédo Vapor é selecionada em
pardmetro Selecionar meio.

Exibe a qualidade atual do vapor.

Dependéncia

Depende do modo de compensacéo da
qualidade do vapor: parametro
Qualidade de Vapor (- 108)

Numero do ponto flutuante
assinado

Total de Caudal Massico

As condicbes a seguir sdo atendidas:

= Cddigo do produto para "Pacote de
aplicativo', op¢éo EU "Medigéo de
vapor molhado"

= A opcédo Vapor é selecionada em
pardmetro Selecionar meio
(» B79).

Exibe a vazdo maéssica total atualmente
calculada (vapor e condensado).

Dependeéncia

A unidade foi obtida de parametro
Unidade de vazio massica (> 82).

Numero do ponto flutuante
assinado

Caudal massico condensado

As condigBes a seguir sdo atendidas:

s Codigo do produto para "Pacote de
aplicativo', opcdo EU "Medicéo de
vapor molhado"

= A opgéo Vapor ¢é selecionada em
parédmetro Selecionar meio
(> 79).

Exibe a vazdo massica condensada
atualmente calculada.

Dependéncia
A unidade foi obtida de parametro
Unidade de vazdo massica (> B 82).

Numero do ponto flutuante
assinado
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Parametro

Pré-requisitos

Descricdo

Interface do usuario

Fluxo de energia

Com o Cddigo do produto para "Versdo
do sensor":

opgédo "Massa (medicdo da temperatura
integrada)"

Exibe a vazdo de energia atualmente
calculada.

Dependéncia
A unidade foi obtida de pardmetro

Unidade vazéo de energia (» & 83).

Numero do ponto flutuante
assinado

Diferenca Caudal calor

As condig¢des a sequir sdo atendidas:
= (Cddigo do produto para "Verséo do
sensor"

opgdo "Massa (medicdo da
temperatura integrada)"

Uma das opgdes a seguir esta
selecionada em parametro
Selecionar tipo de gas (- 79):
Gas Unico

Mistura de gases

Gés natural

Gas Especifico

Exibe a diferenca de vazdo de calor
atualmente calculada.

Dependéncia
A unidade foi obtida de parametro

Unidade vazdo de energia (- 83).

Numero do ponto flutuante
assinado

Numero de Reynolds

Com o cédigo de pedido para "Versdo do
sensor":

opgdo "Massa (medigdo da temperatura
integrada)"

Exibe o numero Reynolds atualmente
calculado.

Numero do ponto flutuante
assinado

= Cddigo do produto para "Versdo do
sensor’,
= Opcdo "Massa (medicdo da
temperatura integrada)"
= ou
= O opgdo Pressdo é selecionado no
parametro parametro Valor externo.

Densidade Com o Cddigo do produto para "Versdo | Exibe a densidade atualmente medida. | Numero do ponto flutuante
dOo s?nfl?/lr": diea d Dependéncia positivo
-pgao d a“ssa (medicéo da temperatura A unidade foi obtida de parametro
integrada) Unidade de densidade.
Specific volume Com o Cddigo do produto para "Versdo | Exibe o valor atual para o volume Numero do ponto flutuante
do sensor": especifico. positivo
ngéo "Mafsa (medigdo da temperatura Dependencia
integrada) A unidade foi obtida de parametro
Specific volume unit.
Pressdo Uma das condices a seguir é atendida: | Exibe a presséo de processo atual. 0 para 250 bar

Dependéncia
A unidade foi obtida de parametro
Unidade de presséo.

Fator compressibilidade

As condigBes a seguir sdo atendidas:
Codigo do produto para "Versdo do
sensor"

Opcdo "Massa (medicdo da temperatura
integrada)"

O opgéo Gas ou opgdo Vapor é
selecionado em pardmetro Selecionar
meio.

Exibe o fator de compressibilidade
atualmente calculado.

0 para 2

Degrees of superheat

Em parametro Selecionar meio, o

opcéo Vapor é selecionado.

Exibe o grau de superaquecimento
atualmente calculado.

0 para 500 K
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11.4.2 Totalizador

O submenu Totalizador contém todos os pardmetros necessarios para exibir os valores
medidos da corrente para cada totalizador.
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Navegacdo

Menu "Diagnéstico” > Valor medido - Totalizador 1 para n

» Totalizador 1 para n

‘ Atribuir varidvel do processo ‘

‘ Valor do totalizador 1 para n ‘

‘ Status do totalizador 1 paran ‘

‘ Estado do totalizador 1 paran ‘

> B 144

> B 144

> B 144

> B 144

Visdo geral dos parametros com breve descricédo

Parametro

Pré-requisitos

Descri¢do

Selecéo / Entrada do
usuario / Interface
do usuario

Ajuste de fabrica

Atribuir variavel do processo

Selecione a variavel de
processo para o totalizador.

= Vazdo volumétrica
= Vazdo massica
Vazé&o volumétrica

= Totalizador 1:
Vazdo volumétrica
= Totalizador 2:

variavel do processo uma das
op¢des a sequir esta
selecionada:

= Vazdo volumétrica

= Vazdo massica

= Vaz&o volumétrica corrigida
= Total de Caudal Méssico
Caudal massico condensado
Fluxo de energia

= Diferenca Caudal calor

do totalizador.

flutuante assinado

corrigida Vaz&o massica

= Total de Caudal = Totalizador 3:
Massico * Vazéo volumétrica

= Caudal massico corrigida
condensado

= Fluxo de energia .

= Diferenca Caudal
calor

Valor do totalizador 1 paran Em parametro Atribuir Exibe o valor atual do contador | Numero do ponto 0m3

opg¢do Auto é selecionada.

(hex) do totalizador.

Status do totalizador 1 paran - Exibe o status atual do = Good -
totalizador. = Uncertain
= Bad
Estado do totalizador 1 paran No parametro Target mode, a | Exibe o valor de status atual 0 para OxFF -

*

144

Visibilidade depende das op¢des ou configura¢des do equipamento.

11.4.3 Valores de saida

O submenu Valores de saida contém todos os pardmetros necessarios para exibir os
valores medidos da corrente para cada saida.
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Operacéo

Navegacéo

Menu 'Diagnéstico” > Valor medido - Valores de saida

» Valores de saida

‘ Tensdo do terminal 1

‘ Saida de pulso

‘ Frequéncia de saida ‘

‘ Status da chave (contato) ‘

> B 145

> B 145

> B 145

> B 145

Visdo geral dos parametros com breve descricdo

Parametro

Pré-requisitos

Descricdo

Interface do usuario

Tensé&o do terminal 1

Exibe a tenséo atual do terminal que é
aplicada a saida.

0.0 para 50.0V

Saida de pulso

A opgéo Impulso é selecionada no
parametro pardmetro Modo de
operacéao.

Exibe a frequéncia de pulso produzida
no momento.

Numero do ponto flutuante
positivo

Frequéncia de saida

No parametro Modo de operacéo, a
opcédo Frequéncia é selecionada.

Exibe o valor de corrente medido para a
saida em frequéncia.

0 para 1250 Hz

Status da chave (contato)

A opgéo Chave é selecionada em
parametro Modo de operacéo.

Exibe o status da saida comutada atual.

= Abrir
= Fechado

Endress+Hauser
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As seguintes opcdes estdo disponiveis para isso:
= Configuracdes basicas usando menu Configuracgdo (- & 77)
= Configuracdes avancadas usando submenu Configuracéo avancada (> & 90)

11.6

Reinicializacdo do totalizador

Os totalizadores séo reinicializados em submenu Operacéo:

Controlar totalizador

Escopo de funcdo de pardmetro "Controlar totalizador "

Adaptacdo do medidor as condicdes de processo

Opgoes Descri¢do

Totalizar

O totalizador é iniciado.

Reset + Reter

O processo de totalizagéo é interrompido e o totalizador é reiniciado com 0.

Predefinir + reter

O processo de totalizacdo é interrompido e o totalizador é definido com seu valor
inicial definido em parédmetro Valor predefinido 1 para n.

Parar a opcéo de
totalizacdo

O totalizador foi parado.
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Navegacdo

Menu "Operacéo" > Totalizer handling

» Totalizer handling

‘ Controlar totalizador 1 para n ‘

‘ Valor predefinido 1 para n ‘

> B 146

> B 146

Visdo geral dos parametros com breve descri¢do

variavel do processo, uma das
opgdes a seguir é selecionada:
= Vazdo volumétrica

= Vazdo massica

Vazéo volumétrica corrigida
Total de Caudal Massico -
Caudal massico

condensado *

s Fluxo de energia )

= Diferenca Caudal calor '

Parametro Pré-requisitos Descrigdo Selecdo /Entrada do | Ajuste de fabrica
usuario
Controlar totalizador 1 para n No parametro Atribuir Controle o valor do totalizador. | = Totalizar Totalizar

= Reset + Reter
= Predefinir + reter

Valor predefinido 1 para n

Em parametro Atribuir
variavel do processo é
selecionada uma das opgdes a
seqguir:

Vazé&o volumétrica

Vazéo massica

Vazé&o volumeétrica corrigida
Total de Caudal Massico
Caudal massico condensado
Fluxo de energia

Diferenca Caudal calor

Especifique o valor de inicio
para o totalizador.

Numero do ponto
flutuante assinado

Om

Resetar todos os totalizadores

Reset todos os totalizadores
para O e iniciar.

= Cancelar
= Reset + totalizar

Cancelar

*
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11.7

Visibilidade depende das opg¢des ou configura¢des do equipamento.

Exibicdo do registro de dados

O pacote de aplicativo HistoROM estendido deve ser habilitado no equipamento (opgdo de
pedido) para que submenu Registro de dados apareca. Ele contém todos os pardmetros do
histérico de valor medido.

O registro de dados também esté disponivel em:
Ferramenta de Gerenciamento de ativos de fabrica FieldCare - 63.

Faixa de funcéo

® Podem ser armazenados um total de 1000 valores medidos

® 4 canais de registro

= Intervalo de registro ajustavel para o registro de dados

= Exibe a tendéncia de valor medido para cada canal de registro na forma de um grafico
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I/ IXXXXXXXX

175.77

40.69 I/h

-100s

= eixo x: dependendo do numero de canais selecionados, exibe de 250 a 1000 valores
medidos de uma varidvel do processo.
= eixo y: exibe a amplitude aproximada do valor medido e adapta isso de modo constante a
medicdo em andamento.

A0034352

ﬂ Se a duracdo do intervalo de registro ou a atribuicéo das variaveis de processo para 0s

canais for alterada, o conteudo dos registros de dados é excluido.

Navegacéo

Menu "Diagnéstico” > Registro de dados

» Registro de dados

‘ Atribuir canal 1 148
‘ Atribuir canal 2 148
‘ Atribuir canal 3 148
‘ Atribuir canal 4 148
‘ Intervalo de registro 149
‘ Limpar dados do registro 149
‘ » Exibir canal 1
‘ » Exibir canal 2
‘ » Exibir canal 3
‘ » Exibir canal 4
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Visdo geral dos parametros com breve descricdo

Parametro

Pré-requisitos

Descricao

Selecdo / Entrada do
usuario

Ajuste de fabrica

Atribuir canal 1

O pacote de aplicacéo
HistoROM estendido esta
disponivel.

@ As opcdes de software
habilitadas no momento
sdo exibidas em
parametro Opcéo de SW
overview ativo.

= Desl.

Vazdao volumétrica

Vazdo volumétrica

corrigida

= Vazdo massica

Velocidade de

vazao

Temperatura

Presséo Vapor

saturado

calculada

Qualidade de

Vapor .

Total de Caudal

Massico "

= Caudal massico
condensado *

= Fluxo de energia .

= Diferenca Caudal
calor

= Numero de

Desl.

Reynolds .
s Densidade
= Pressdo”
= Specific volume '
= Degrees of
superheat .
= Frequencia Vortex
= Amplitude Vortex
= Vortex Curtose
= Capacidade GAP
= Capacidade GAP D
= Fator
compressibilidade
= Temperatura da
eletrénica

Atribuir canal 2 O pacote de aplicativo Atribua a variavel de processo | Lista de op¢des, Desl.
HistoROM estendido esta ao canal de registro. consulte pardmetro
disponivel. Atribuir canal 1
E] As opcdes de software (= 148)

habilitadas no momento
sdo exibidas em
parametro Opg¢do de SW
overview ativo.

Atribuir canal 3 O pacote de aplicativo Atribua a variavel de processo | Lista de opgdes, Desl.
HistoROM estendido esta ao canal de registro. consulte pardmetro
disponivel. Atribuir canal 1
@ As opc¢des de software (= 148)

habilitadas no momento
sdo exibidas em
parametro Opg¢do de SW
overview ativo.
Atribuir canal 4 O pacote de aplicativo Atribua a variavel de processo | Lista de op¢des, Desl.

HistoROM estendido esta
disponivel.

[ﬂ As opcdes de software
habilitadas no momento
sdo exibidas em
parametro Opg¢do de SW
overview ativo.

ao canal de registro.

consulte pardmetro
Atribuir canal 1
(» 148)

148
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Operacéo

Parametro Pré-requisitos Descricdo Selecéo /Entrada do | Ajuste de fabrica
usuario
Intervalo de registro O pacote de aplicativo Defina o intervalo de registro | 1.0 para 3600.0 s 10.0s
HistoROM estendido esta para o registro de dados. Este
disponivel. valor define o intervalo de
tempo entre os pontos de
dados individuais na meméria.
Limpar dados do registro O pacote de aplicativo Apagar todos os dados do = Cancelar Cancelar
HistoROM estendido esta registro. = Limpar dados
disponivel.
* Visibilidade depende das op¢des ou configura¢des do equipamento.
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12

12.1

Para o display local

Localizacdo geral de falhas

Diagnostico e solucdo de problemas

Erro

Possiveis causas

Solucédo

Display local escuro e sem sinais de
saida

A fonte de alimentac¢do néo
corresponde ao valor indicado na
etiqueta de identificagéo.

Aplique a fonte de alimentacéo
correta > B 38.

Display local escuro e sem sinais de
saida

A polaridade da fonte de
alimentacéo estd errada.

Corrija a polaridade.

Display local escuro e sem sinais de
saida

Sem contato entre os cabos de
conexdo e os terminais.

Verifique a conexdo dos cabos e
corrija, se necessario.

Display local escuro e sem sinais de
saida

Os terminais nédo estdo conectados
corretamente ao modulo de
componentes eletrénicos I/0.

Verifique os terminais.

Display local escuro e sem sinais de
saida

0O modulo dos componentes
eletrénicos I/0 esta com falha.

Solicite a peca de reposicéo
> B199.

Display local escuro e sinais de
saida em corrente de erro

Curto-circuito do sensor, curto-
circuito do modulo eletrénico

1. Contate a manutencéo.

O display local esta escuro, mas a
saida do sinal estd dentro da faixa
valida

O display esta ajustado para muito
brilhante ou muito escuro.

= Ajuste o display para mais
brilhante, pressionando
simultaneamente (# + (E].

= Ajuste o display para mais
escuro, pressionando
simultaneamente (= + (E].

O display local esta escuro, mas a
saida do sinal esta dentro da faixa
vélida

O cabo do modulo do display ndo
esta conectado corretamente.

Insira o conector corretamente ao
modulo principal dos componentes
eletronicos e ao modulo do display.

O display local esta escuro, mas a
saida do sinal esta dentro da faixa
vélida

0 modulo do display estad com falha.

Solicite a pega de reposicéo
> B199.

A luz de fundo do display local é
vermelha

Um evento diagndstico com
comportamento diagnostico de
"Alarme" ocorreu.

Tome as medidas corretivas

O texto no display local aparece em
idioma estrangeiro e ndo pode ser
entendido.

Um idioma de operagéo incorreto
esta configurado.

1. Pressione [ + () para 2 s
("posicdo inicial').

2. Pressione [E].

3. Ajuste o idioma desejado em
parédmetro Display language
(> 122).

Mensagem no display local:
"Erro de Comunicagédo"
"Verifique os Componentes
Eletronicos"

A comunicagdo entre o moédulo do
display e os componentes
eletrénicos foi interrompida.

= Verifique o cabo e o conector
entre o moédulo principal de
componentes eletrdnicos e o
modulo do display.

= Solicite a pega de reposicdo
> B199.
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Para os sinais de saida

Erro

Possiveis causas

Solucao

Saida do sinal fora da faixa valida

O médulo principal dos
componentes eletrénicos estd com
falha.

Solicite a peca de reposicéo
> B199.

O equipamento exibe o valor
correto no display local, mas a saida
do sinal é incorreta, apesar de estar
na faixa vélida.

Erro de configuracéo

Verifique e corrija a configuracéo
do parametro.

O equipamento faz medi¢des
incorretamente.

Erro de configuracdo ou o
equipamento esta sendo operado
fora de sua aplicagéo.

1. Verifique e corrija a configuragéo
do parametro.

2. Observe os valores limite
especificados em "Dados Técnicos".

Para acesso

Erro

Possiveis causas

Solucédo

Sem acesso de escrita aos
parametros

Protecéo contra gravacéo de
hardware habilitada

Ajuste a seletora de protecdo contra
gravagdo no modulo principal dos
componentes eletronicos para OFF
posicio » B 128.

Sem acesso de escrita aos
parametros

O papel atual do usuério possui
autorizacédo de acesso limitada

> B 611. Verifique o papel do
usuario .

2. Insira o codigo de acesso correto
especifico do cliente > B 61.

Sem conexé&o através do PROFIBUS
PA

Cabo PROFIBUS PA terminado
incorretamente

Verifique o resistor de terminagéo .

Sem conexéo através da interface
de operagéo

Configuracéo incorreta da interface
USB no PC ou driver né&o instalado
corretamente.

Observe a documentacédo para
Commubox.

FXA291: Documento

'Informagdes Técnicas"
TI00405C
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12.2 Informacdes de diagnéstico no display local

12.2.1 Mensagem de diagnéstico

Os erros detectados pelo sistema de auto-monitoramento do medidor s&o exibidos como
mensagem de diagnostico, alternando com o display de operacéo.

Display de operacéo na condi¢do de alarme ‘ Mensagem de diagnéstico

21
11

XXXX X XXX X XXXX XXXX X &S

M S
20.5 O %r?sgc?le alimentacao
XX

x [l

A0029426-PT

Sinal de status

Comportamento de diagndstico

Comportamento de diagnéstico com cédigo de diagnéstico
Texto curto

Elementos de operagéo

Vol W N =

Caso dois ou mais eventos de diagnosticos estejam pendentes simultaneamente, somente a
mensagem do evento de diagnostico com o nivel de prioridade maxima serd mostrada.

ﬂ Outros eventos de diagnosticos ocorridos podem ser exibidos em menu Diagnéstico:
= Através do pardmetro
= Através de submenus > B 192

Sinais de status

Os sinais de status fornecem informac6es sobre o estado e confiabilidade do equipamento,
categorizando o motivo da informacéo de diagnostico (evento de diagnostico).

Os sinais de status séo classificados de acordo com VDI/VDE 2650 e NAMUR
Recomendacéo NE 107:F = falha, C = verificacdo da funcéo, S = fora de especificacéo,
M = manutencdo necessaria

Simbolo Significado

Falha
Ocorreu uma falha no equipamento. O valor medido néo é mais valido.

Verificacdo da funcéo
0 equipamento esta em modo de servi¢o (por exemplo, durante uma simulacéo).

Fora da especificacdo

O equipamento é operado:

Fora dos seus limites de especificacdo técnica (por exemplo, fora da faixa de temperatura
do processo)

Manutencdo requerida
A manutengéo é necessaria. O valor medido permanece valido.

= 0 o
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Comportamento de diagndstico

Simbolo Significado

Alarme
= A medicdo é interrompida.
&-‘ = As saidas do sinal e totalizadores assumem a condi¢ao de alarme definida.
’ s E gerada uma mensagem de diagnostico.
= Para o display local com controle touchscreen: a iluminacédo de fundo muda para
vermelho.

Aviso
o .
! !": Medigéo é retomada. As saidas de sinal e os totalizadores ndo séo afetados. E gerada uma

mensagem de diagnostico.

Informacdes de diagnoéstico

O erro pode ser identificado usando as informacdes de diagnosticos. O texto curto auxilia
oferecendo informac6es sobre o erro. Além disso, o simbolo correspondente para o
comportamento de diagnoéstico é exibido na frente das informacées de diagnéstico no

Endress+Hauser

display local.
Informagdes de diagnéstico
Cédigo de diagnéstico
Comportamgnto Sinal de status Nume’r ° ,de Texto curto
de diagnéstico diagnoéstico
N2 N2 N
. Médulo dos
Exemplo .-"i"-. F 261 componentes
0013962 A0013956 eletronicos
NAMUR Numero de 3
NE 107 digitos

Elementos de operacdo

Tecla

Significado

Tecla mais

Em um menu, submenu
Abre a mensagem sobre informacdes de correcéo.

Tecla Enter

Em um menu, submenu
Abre o menu de operagdes.
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12.2.2 Recorrendo a medidas corretivas

<

[ (D
.
Diagnostic list &S

Diagnostics 1
2. $801 Supply voltage

Diagnostics 2
Diagnostics 3

z.
2—1 [Supply voltage (ID:203)| — 3

4—1 | 4 8801 0d00h02m25s 5
6% Increase supply voltage

5. [O]+®)

A0029431-PT

20  Mensagem para medidas corretivas

Informagdes de diagndstico

Texto curto

Identificagdo do Servico

Comportamento de diagndstico com coédigo de diagnéstico
Hordrio da ocorréncia da operagdo

Medidas corretivas

O WN =

1. O usuario estd na mensagem de diagnéstico.
Pressione [ (simbolo @).
A submenu Lista de diagnéstico é aberta.

2. Selecione o evento de diagnéstico com (# ou (=) e pressione [E].
- Abre a mensagem sobre medidas corretivas.

3. Pressione (&) + [ simultaneamente.
-~ A mensagem sobre medidas corretivas fecha.

O usudrio estd em menu Diagnéstico em uma entrada para um evento de diagndstico, ex.:
em submenu Lista de diagnéstico ou pardmetro Diagndstico anterior.

1. Pressione [E.

- Abre a mensagem para medidas corretivas para o evento de diagnostico
selecionado.

2. Pressione [£) + [ simultaneamente.
-~ A mensagem para medidas corretivas fecha.

12.3 Informacdes de diagnéstico em FieldCare ou
DeviceCare

12.3.1 Opcdes de diagndstico

Qualquer falha detectada pelo medidor é exibida na pagina inicial da ferramenta de
operacdo, uma vez que a conexdo seja estabelecida.
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1
DzEl&g a3 b m i e g(F ) @ a
XXXXXX/ .../ ../ (=]
Device name: XxXXXXxx Mass flow:  £F 12.34 kg/h
Device tag:  Xxxxxxx Volume flow: % 1234 m/h
l Status signal: ﬁ \@" Function check (C) ‘
[E=EIE Bl
| \
= Yoo Instrument health status
i-pc) Diagnostics 1: C485 Simu...
}---PD Remedy information: Deactivate... @
;~---p:| Access status tooling: Mainenance Failure (F)
---EI Operation @ Function check (C) 2
(5-F5 Setup Diagnostics 1: [ c485 simulation measured vari... [+]
-0 Dlagnostlcs Remedy information: ‘Deactivate Simulation (Service... E\
B[ Expert
/3, Out of spezification (S) —13
Q Maintenance required (M)

A0021799-PT

1 Area de status com sinal de status> B 152
2 Informagées de diagnéstico> B 153
3 Informagdo de solugbes com Servigo ID

ﬂ Além disso, os eventos de diagnostico que ocorreram podem ser exibidos em menu
Diagnéstico:
= Através do parametro
= Através do submenu > B 192

Sinais de status

Os sinais de status fornecem informacdes sobre o estado e confiabilidade do equipamento,
categorizando o motivo da informac&o de diagnoéstico (evento de diagnodstico).

Simbolo Significado
® Falha
Ocorreu uma falha no equipamento. O valor medido n&o é mais valido.
W Verificacdo da funcéo
O equipamento estad em modo de servico (por exemplo, durante uma simulacéo).

Fora da especificacdo

ﬁ O equipamento é operado:
Fora dos seus limites de especificacdo técnica (por exemplo, fora da faixa de temperatura

do processo)
Manutencéo requerida
A manutencéo é necesséria. O valor medido ainda é valido.

ﬂ Os sinais de status sdo categorizados de acordo com VDI/VDE 2650 e Recomendacéo
NAMUR NE 107.

Informacdes de diagnéstico

O erro pode ser identificado usando as informacdes de diagnosticos. O texto curto auxilia
oferecendo informac6es sobre o erro. Além disso, o simbolo correspondente para o
comportamento de diagnoéstico é exibido na frente das informacdes de diagnéstico no
display local.
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Informagdes de diagnéstico

Coédigo de diagnostico

Comportamgnto Sinal de status Nume’r © ‘de Texto curto
de diagnéstico diagnéstico
¢ N N2
.-'i". F Moédulo dos
Exemplo L2 261 componentes
A0013962 A0013956 eletrénicos
NAMUR Numero de 3
NE 107 digitos

12.3.2 Acessar informacdes de correcdo

A informac&o de correcdo fornecida é fornecida para cada evento de diagnosticos para
garantir que problemas podem ser rapidamente corrigidos:
= Na pagina inicial
A informac8o de correcéo é exibida em um campo separado abaixo da informac&o de
diagnosticos.
= Nomenu Diagnéstico
A informac&o de correcédo pode ser acessada na area de trabalho na interface de usudrio.

O usuario esta em menu Diagnostico.

1. Acesse o pardmetro desejado.

2. A direita na area de trabalho, posicione o mouse sobre o pardmetro.
L~ Aparece uma dica com informac&o de correcdo para o evento de diagnosticos.

12.4 Adaptacao das informacdes de diagnostico

12.4.1 Adaptacdo do comportamento de diagnéstico

Para cada informacéo de diagnostico é atribuido de fabrica um comportamento de
diagnéstico especifico . O usudrio pode alterar esta atribuicdo para informacdes de
diagnostico especificas em submenu Nivel de evento.

ﬂ O comportamento do diagnéstico esta de acordo com a especificacgdo PROFIBUS PA
Profile 3.02, Condensed Status.

Especialista - Sistema - Manuseio de diagnostico - Nivel de evento

3¢/ ../Diagn. behavior 0658-1

Diagnostic no.442
Warning

Diagnostic no.443

A0019179-PT
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Comportamentos de diagndstico disponiveis

Os comportamentos de diagnéstico a sequir podem ser especificados:

Comportamento de Descricao
diagnéstico
Alarme O equipamento para a medi¢éo. Os totalizadores assume a condicéo de alarme

definida. E gerada uma mensagem de diagnéstico.
Para o display local com controle touchscreen: a iluminacéo de fundo muda

para vermelho.

Adverténcia 0 equipamento continua a medir. A saida do valor medido através do
PROFIBUS e os totalizadores néo séo afetados. E gerada uma mensagem de
diagnéstico.

Apenas entrada no livro de O equipamento continua a medir. A mensagem de diagndstico é exibida

registro somente em submenu Livro de registro de eventos (submenu Lista de

eventos) e ndo é exibida como uma alternancia com o display de operagéo.

Desl. O evento de diagnéstico é ignorado e nenhuma mensagem de diagnéstico é
gerada ou inserida.

Exibindo o status do valor medido

Se os blocos de fung¢des Entrada analdgica, Entrada digital e Totalizador séo configurados
para um transmissdo de dados ciclicos, o status do equipamento é codificado com a
especificacdo PROFIBUS PA Profile 3.02 e transmitido ao longo dele com o valor medido
para o PROFIBUS Master (Class 1) pelo byte de codificacdo (byte 5). O byte de codificacéo é
separado em trés segmentos: Qualidade, Qualidade do substatus e Limites.

Codificacdo
Valor de medicao (hex)

| | | Byte 5
—————————— |
————————— 1
______ 1
______ |
______ 1
,,,,,,, |

Qualidade Substatus de qualidade Limites

A0032228-PT

21  Estrutura do byte do status do

O conteudo do byte do status do depende do modo de seguranca configurado no bloco de
funcdes especifico. Dependendo do modo de sequranca configurado, as informacdes de
status de acordo com a Especificacdo do Perfil PROFIBUS PA 3.02 s&o transmitidas ao
PROFIBUS Master (Classe 1) pelo através do byte de status do .

Determinando o status do valor medido e o status do equipamento através do
comportamento de diagnéstico

Quando o comportamento de diagndstico é especificado, isso também altera o status do
valor medido e o status do equipamento para as informacdes de diagnostico. O status do
valor medido e o status do equipamento dependem da escolha do comportamento de
diagnéstico e do grupo no qual as informacdes de diagnéstico estdo localizadas.
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As informacdes de diagnoéstico sdo agrupadas como se seqgue:

= Informacdes de diagnostico relativas ao sensor: nimero de diagnoéstico de 000 a 199
> B 158

= Informac0es de diagnostico relativas aos componentes eletronicos: numero de
diagnoéstico de 200a 399 > B 158

= Informac6es de diagndstico relativas a configuracdo: namero de diagnoéstico de 400 a
599 > B 159

= Informacdes de diagnostico relativas ao processo: numero de diagnéstico de 800 a 999
> B 159

Dependendo do grupo em que as informagdes de diagnodstico estéo localizadas, o status do
valor medido e o status do equipamento a sequir estdo firmemente especificados no
comportamento de diagnostico especifico:

Informacdes de diagnéstico relativas ao sensor: numero de diagndstico de 000 a 199

Comportamento de Status do valor medido (atribuicéo fixa) Diagnésticos do
diag'nést'ico Qualidad Qualidade Codificado Categoria eq.uip.arflen‘to
(configuravel) c Substatus (hex) (NE107) (atribuicéo fixa)
Alarme RUIM Manutencéo Ox24 a 0x27 F Manutencéo
alarme (Falha) alarme
Aviso BOM Manutencéo 0xA8 a OxAB M Manutencéo
necessaria (Manutencéo) necessaria
Somente entrada no
livro de registros BOM ok 0x80 a 0x8E _ _
Desligado

Informacdes de diagnéstico relativas aos componentes eletronicos: nimero de diagnostico
de 200 a 399

Numero de diagnéstico 200 a 301, 303 a 399

Comportamento de Status do valor medido (atribuico fixa) Diagnésticos do
diagnéstico Qualidad | Qualidade Codificado Categoria equipamento
(configuravel) . Substatus (hex) (NE107) (atribuicéo fixa)
Alarme x x
RUIM Manutengéo Ox24 a 0x27 F Manutencao
Aviso alarme (Falha) alarme
Somente entrada no
livro de registros BOM ok 0x80 a 0x8E _ _
Desligado

Informacdo de diagndstico 302

Comportamento de Status do valor medido (atribuicdo fixa) Diagnésticos do
diagnéstico Qualidad | Qualidade Codificado Categoria equipamento
(configuravel) - Substatus (hex) (NE107) (atribuicéo fixa)

Verificacéo da

Alarme RUIM fugga9,~ 0x24 a 0x27 C Verificagdo da fungéo
substituicdo
local
Aviso pom | Verificacdoda | o pe s oxpE - -
funcéo
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A informac&o de diagnoéstico 302 (verificacdo do equipamento ativo) é emitida durante a
verificacdo de pulsacdo interna ou externa.

s Status do sinal: Verificacdo da funcéo

= Escolha do comportamento de diagndstico: alarme ou aviso (ajuste de fébrica)

Quando a verificacdo de pulsacdo é iniciada, o registro de dados é interrompido, o ultimo
valor medido valido é emitido e os totalizadores s&o interrompidos.

Informacgédes de diagnéstico relativas a configuracdo: niimero de diagndstico de 400 a 599

Comportamento de Status do valor medido (atribuicéo fixa) Diagnésticos do
diag'nést'ico Qualidad Qualidade Codificado Categoria eq}lip'aleen.to
(configuravel) Q Substatus (hex) (NE107) (atribuicdo fixa)
Processo F Processo invalido
Alarme RUIM relacionado 0x28 a 0x2B (Falha) Condicéo
Processo S Processo invalido
Aviso INCERTO 0x78 a 0x7B (Fora da

relacionado condicéo

especificacéo)

Somente entrada no
livro de registros BOM ok 0x80 a 0x8E _ _
Desligado

Informacédes de diagnéstico relativas ao processo: niimero de diagnéstico de 800 a 999

Status do valor medido (atribuicéo fixa)

Comportamento de Diagnésticos do

diagnéstico Qualidad | Qualidade Codificado Categoria equipamento
(configuravel) a Substatus (hex) (NE107) (atribuicdo fixa)
Alarme RUIM Processo 0x28 a 0x2B 3 Processo invalido
relacionado (Falha) condicédo
Processo S Processo invalido
Aviso INCERTO 0x78 a 0x7B (Fora da

relacionado condicdo

especificacéo)

Somente entrada no
livro de registros BOM ok 0x80 a 0x8E _ _
Desligado

12.5 Visdo geral das informacdes de diagnostico

ﬂ A quantidade de informacbes de diagndstico e o numero de varidveis medidas
afetadas aumenta se o medidor tiver um ou mais pacotes de aplicativo.

No caso de algumas informacdes de diagnéstico, o comportamento de diagnéstico
pode ser alterado. Altere as informac6es de diagndstico - 156
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12.5.1 Diagndstico do sensor

Informacéo sobre diagnéstico

Acéo de reparo

Variaveis de medicdo

X influenciadas
N° Texto resumido
004 | Sensor com defeito 1. Verificar conetores de ligacao = Pressdo Vapor saturado
» T 2. Trocar pre-ampificadora calculada
e 3. Trocar sensor DSC = Densidade
Quality Bad = Fluxo de energia
= Velocidade de vazéo
Quality substatus Maintenance alarm = Diferenca Caudal calor
Coding (hex) 0x24 para 0x27 - Op.gao Corte de vazdo
baixa
Sinal de status F = Vaz&o massica
= Total de Caudal Massico
Comportamento do Alarm = Opgao Switch output
diagnéstico status
= Pressdo
= Numero de Reynolds
s Specific volume
= Vaz&o volumétrica
corrigida
s Qualidade de Vapor
= Degrees of superheat
= Vazdo volumétrica
Informacé&o sobre diagnéstico Acédo de reparo Variaveis de medicéo
5 influenciadas
N° Texto resumido
022 | Sensor de Temperatura em Defeito 1. Verificar conetores de ligacao s Pressdo Vapor saturado
d iavel d dicio Ida fabrical ¥ 2. Trocar pre-ampificadora calculada
Status da variavel de medigdo [da fabrica] 3. Trocar sensor DSC # Densidade
Quality Bad = Fluxo de energia
s Diferenca Caudal calor
Quality substatus Maintenance alarm ® Vazdo massica
Coding (hex) 0x24 para 0x27 = Totl ~d e Caudal Massico
= Pressdo
Sinal de status F = Numero de Reynolds
= Specific volume
Comportamento do Alarm = Vazdo volumétrica
diagndstico corrigida
= Qualidade de Vapor
= Degrees of superheat
= Temperatura
1) O comportamento de diagndstico pode ser alterado. Isso altera o status geral da variavel medida.
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N°

Informacé&o sobre diagnéstico

Texto resumido

Acédo de reparo

Variaveis de medicéo
influenciadas

046

Limites Sensor excedidos

Status da variavel de medicdo

Quality Good

Quality substatus Maintenance demanded
Coding (hex) 0xA8 para 0xAB

Sinal de status S

Comportamento do Warning

diagnéstico

1. Verificar conetores de ligacao
2. Trocar pre-ampificadora
3. Trocar sensor DSC

Pressdo Vapor saturado
calculada
Densidade

= Fluxo de energia

Velocidade de vazédo

= Diferencga Caudal calor
= Opcéo Corte de vazdo

baixa

= Vazdo massica

Total de Caudal Massico
Opcéo Switch output
status

Presséo

Numero de Reynolds

s Specific volume
= Vazdo volumétrica

corrigida

= Qualidade de Vapor

Degrees of superheat
Vazé&o volumétrica

N°

Informacéo sobre diagnéstico

Texto resumido

Acéo de reparo

Variaveis de medicédo
influenciadas

062

Ligacdo ao sensor Em Defeito

Status da variavel de medicdo

Quality Bad

Quality substatus Maintenance alarm
Coding (hex) 0x24 para 0x27
Sinal de status F

Comportamento do Alarm

diagnostico

1. Verificar conetores de ligacao
2. Trocar pre-ampificadora
3. Trocar sensor DSC

Pressdo Vapor saturado
calculada

Densidade

Fluxo de energia
Velocidade de vazéo
Diferenca Caudal calor
Opcéo Corte de vazao
baixa

Vazéo massica

Total de Caudal Méassico
Opcéo Switch output
status

Pressédo

Numero de Reynolds
Specific volume

Vazéo volumétrica
corrigida

Qualidade de Vapor
Degrees of superheat
Temperatura

Vazéo volumétrica
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N°

Informacao sobre diagnédstico

Texto resumido

Acédo de reparo

Variaveis de medicéo
influenciadas

082

Armazenamento de dados

Status da variavel de medicdo

Quality Bad

Quality substatus Maintenance alarm
Coding (hex) 0x24 para 0x27
Sinal de status F

Comportamento do Alarm

diagnéstico

1. Alterar modulo eletrdnico principal

2. Alterar sensor

Pressdo Vapor saturado
calculada
Densidade

= Fluxo de energia

Velocidade de vazédo

= Diferenca Caudal calor
= Opcéo Corte de vazdo

baixa

= Vazdo massica

Total de Caudal Massico
Opcéo Switch output
status

Presséo

Numero de Reynolds

= Specific volume
= Vazdo volumétrica

corrigida

= Qualidade de Vapor

Degrees of superheat
Temperatura
Vazéo volumétrica

N°

Informacéo sobre diagnéstico

Texto resumido

Acéo de reparo

Variaveis de medicdo
influenciadas

083

Conteudo da memoria

Status da variavel de medicdo

Quality Bad

Quality substatus Maintenance alarm
Coding (hex) 0x24 para 0x27
Sinal de status F

Comportamento do Alarm

diagndstico

1. Reiniciar aparelho
2. Restaurar dados do S-Dat
3. Alterar sensor

Presséo Vapor saturado
calculada

Densidade

Fluxo de energia
Velocidade de vazédo
Diferenca Caudal calor
Opcéo Corte de vazdo
baixa

Vazéo massica

Total de Caudal Massico

= Opcédo Switch output

status

= Presséo
= Numero de Reynolds

Specific volume
Vazéo volumétrica
corrigida

Qualidade de Vapor
Degrees of superheat
Temperatura

Vazéo volumétrica
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Informacé&o sobre diagnéstico

N°

Texto resumido

Acédo de reparo

Variaveis de medicéo
influenciadas

114 | Fuga Sensor

Status da variavel de medicdo

diagnéstico

Quality Bad

Quality substatus Maintenance alarm
Coding (hex) 0x2.4 para 0x27
Sinal de status F

Comportamento do Alarm

Mudar sensor DSC

Pressdo Vapor saturado
calculada
Densidade

= Fluxo de energia

Velocidade de vazédo

= Diferencga Caudal calor
= Opcéo Corte de vazdo

baixa

= Vazdo massica

Total de Caudal Massico
Opcéo Switch output
status

Presséo

Numero de Reynolds

s Specific volume
= Vazdo volumétrica

corrigida

= Qualidade de Vapor

Degrees of superheat
Vazé&o volumétrica

Informacéo sobre diagnéstico

N°

Texto resumido

Acéo de reparo

Variaveis de medicédo
influenciadas

122 | Sensor de Temperatura em Defeito

Status da variavel de medicdo [da fabrica] L

diagnostico

Quality Good

Quality substatus Maintenance demanded
Coding (hex) 0xA8 para OxAB

Sinal de status M

Comportamento do Warning

1. Verificar conetores de ligacao
2. Trocar pre-ampificadora
3. Trocar sensor DSC

Pressdo Vapor saturado
calculada

Fluxo de energia
Diferenca Caudal calor
Vazéo massica

Total de Caudal Méssico
Vazéo volumétrica
corrigida

Qualidade de Vapor
Temperatura

1) O comportamento de diagndstico pode ser alterado. Isso altera o status geral da varidvel medida.
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12.5.2 Diagndstico dos componentes eletrénicos

Informacao sobre diagndstico Acédo de reparo

N° Texto resumido

Variaveis de medicdo
influenciadas

242 | Software incompativel 1. Verificar software
2. Atualizar ou alterar moédulo eletrénico
principal

Status da variavel de medicdo

Quality Bad

Quality substatus Maintenance alarm

Coding (hex) 0x24 para 0x27

Sinal de status F

Comportamento do Alarm
diagnéstico

Presséo Vapor saturado
calculada

Densidade

Fluxo de energia
Velocidade de vazdo
Diferenca Caudal calor
Opcéo Corte de vazdo
baixa

Vaz&do massica

= Total de Caudal Mé&ssico
= Opcdo Switch output

status

Presséo

Numero de Reynolds
Specific volume
Vaz&o volumétrica
corrigida

Qualidade de Vapor
Degrees of superheat
Temperatura

Vazéo volumétrica

Informacé&o sobre diagndstico Acéo de reparo

N° Texto resumido

Variaveis de medicéo
influenciadas

252 | Médulos incompativeis 1. Verificar médulos eletrénicos
2. Alterar modulo de E/S ou médulo
eletronico principal

Status da variavel de medicdo

Quality Bad

Quality substatus Maintenance alarm
Coding (hex) 0x24 para 0x27
Sinal de status F

Comportamento do Alarm

diagndstico

Presséo Vapor saturado
calculada

Densidade

Fluxo de energia
Velocidade de vazédo
Diferenca Caudal calor
Opcéo Corte de vazdo
baixa

= Vazdo massica
= Total de Caudal Méassico
= Opcédo Switch output

status

Presséo

Numero de Reynolds
Specific volume
Vazéo volumétrica
corrigida

Qualidade de Vapor
Degrees of superheat
Temperatura

Vazéo volumétrica
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Informacé&o sobre diagnéstico Acédo de reparo Variaveis de medicéo

o X influenciadas
N Texto resumido

261 | Mddulos eletronicos 1. Reiniciar aparelho
2. Verificar moédulos eletronicos

3. Alterar modulo E/S ou eletroénico

Pressdo Vapor saturado
calculada
Densidade

Status da variavel de medicdo

Quality Bad principal = Fluxo de energia

= Velocidade de vazéo
Quality substatus Maintenance alarm = Diferenca Caudal calor
Coding (hex) 0x2.4 para 0x27 " Op.gao Corte de vazdo

baixa

Sinal de status F = Vaz&o maéssica

= Total de Caudal Méssico
Comportamento do Alarm = Opcéio Switch output
diagnéstico status

= Pressdo

Numero de Reynolds

s Specific volume

= Vazdo volumétrica
corrigida

= Qualidade de Vapor

Degrees of superheat

Temperatura

Vazéo volumétrica

Informacé&o sobre diagnéstico Acédo de reparo Variaveis de medicéo

o X influenciadas
N Texto resumido

1. Verificar conexdes do médulo
2. Alterar modulos eletronicos

262 | Médulo de conexdo Pressdo Vapor saturado
calculada

Densidade

Status da variavel de medicao

Coding (hex)

0x24 para 0x27

Sinal de status

F

Comportamento do
diagnoéstico

Alarm

Quality Bad = Fluxo de energia
= Velocidade de vazédo
Quality substatus Maintenance alarm = Diferenca Caudal calor

Opcéo Corte de vazdo
baixa

Vazdo massica

Total de Caudal Massico

= Opcédo Switch output

status

= Presséo
= Numero de Reynolds

Specific volume
Vazéo volumétrica
corrigida

Qualidade de Vapor
Degrees of superheat
Temperatura

Vazéo volumétrica
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N°

Informacao sobre diagnédstico

Texto resumido

Acédo de reparo

Variaveis de medicéo
influenciadas

270

Falha eletronica principal

Status da variavel de medicdo

Quality Bad

Quality substatus Maintenance alarm

Coding (hex) 0x24 para 0x27

Sinal de status F

Comportamento do Alarm
diagnéstico

Alterar moédulo eletrénico principal

Pressdo Vapor saturado
calculada
Densidade

= Fluxo de energia

Velocidade de vazédo

= Diferenca Caudal calor
= Opcéo Corte de vazédo

baixa

= Vazdo massica

Total de Caudal Massico
Opcéo Switch output
status

Presséo

Numero de Reynolds

= Specific volume
= Vazdo volumétrica

corrigida

= Qualidade de Vapor

Degrees of superheat
Temperatura
Vazéo volumétrica

N°

Informacéo sobre diagnéstico

Texto resumido

Acéo de reparo

Variaveis de medicdo
influenciadas

271

Falha eletrénica principal

Status da variavel de medicdo

Quality Bad

Quality substatus Maintenance alarm
Coding (hex) 0x24 para 0x27
Sinal de status F

Comportamento do Alarm

diagndstico

1. Reiniciar equip.

2. Alterar médulo eletronico principal

Presséo Vapor saturado
calculada

Densidade

Fluxo de energia
Velocidade de vazdo
Diferenca Caudal calor
Opcéo Corte de vazdo
baixa

Vazéo massica

Total de Caudal Massico

= Opcédo Switch output

status

= Presséo
= Numero de Reynolds

Specific volume
Vazéo volumétrica
corrigida

Qualidade de Vapor
Degrees of superheat
Temperatura

Vazéo volumétrica
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Informacé&o sobre diagnéstico

N° Texto resumido

Acédo de reparo

Variaveis de medicéo
influenciadas

272 | Falha eletronica principal

Status da variavel de medicdo

Quality Bad

Quality substatus Maintenance alarm

Coding (hex) 0x2.4 para 0x27

Sinal de status F

Comportamento do Alarm
diagnéstico

1. Reiniciar aparelho
2. Contactar suporte

Pressdo Vapor saturado
calculada
Densidade

= Fluxo de energia

Velocidade de vazédo

= Diferencga Caudal calor
= Opcéo Corte de vazdo

baixa

= Vazdo massica

Total de Caudal Massico
Opcéo Switch output
status

Presséo

Numero de Reynolds

s Specific volume
= Vazdo volumétrica

corrigida

= Qualidade de Vapor

Degrees of superheat
Temperatura
Vazéo volumétrica

Informacéo sobre diagnéstico

N° Texto resumido

Acéo de reparo

Variaveis de medicéo
influenciadas

273 | Falha eletronica principal

Status da variavel de medicao

Quality Bad

Quality substatus Maintenance alarm
Coding (hex) 0x2.4 para 0x2.7
Sinal de status F

Comportamento do Alarm

diagnoéstico

1. Operacéo de emergéncia via display

2. Alterar eletrdnicas principais

Pressdo Vapor saturado
calculada

Densidade

Fluxo de energia
Velocidade de vazéo
Diferenca Caudal calor
Opcéo Corte de vazdo
baixa

Vazéo massica

Total de Caudal Massico

= Opcédo Switch output

status

= Presséo
= Numero de Reynolds

Specific volume
Vazéo volumétrica
corrigida

Qualidade de Vapor
Degrees of superheat
Temperatura

Vazéo volumétrica
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N°

Informacao sobre diagnédstico

Texto resumido

Acédo de reparo

Variaveis de medicéo
influenciadas

275

Falha do moédulo de E/S

Status da variavel de medicdo

Quality Bad

Quality substatus Maintenance alarm

Coding (hex) 0x24 para 0x27

Sinal de status F

Comportamento do Alarm
diagnéstico

Alterar modulo de E/S

Pressdo Vapor saturado
calculada
Densidade

= Fluxo de energia

Velocidade de vazédo

= Diferenca Caudal calor
= Opcéo Corte de vazédo

baixa

= Vazdo massica

Total de Caudal Massico
Opcéo Switch output
status

Presséo

Numero de Reynolds

= Specific volume
= Vazdo volumétrica

corrigida

= Qualidade de Vapor

Degrees of superheat
Temperatura
Vazéo volumétrica

N°

Informacéo sobre diagnéstico

Texto resumido

Acéo de reparo

Variaveis de medicdo
influenciadas

276

Falha do médulo de E/S

Status da variavel de medicdo

Quality Bad

Quality substatus Maintenance alarm
Coding (hex) 0x24 para 0x27
Sinal de status F

Comportamento do Alarm

diagndstico

1. Reiniciar aparelho
2. Alterar médulo de E/S

Presséo Vapor saturado
calculada

Densidade

Fluxo de energia
Velocidade de vazdo
Diferenca Caudal calor
Opcéo Corte de vazdo
baixa

Vazéo massica

Total de Caudal Massico

= Opcédo Switch output

status

= Presséo
= Numero de Reynolds

Specific volume
Vazéo volumétrica
corrigida

Qualidade de Vapor
Degrees of superheat
Temperatura

Vazéo volumétrica
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N°

Informacé&o sobre diagnéstico

Texto resumido

Acédo de reparo

Variaveis de medicéo
influenciadas

277

Electronica em Defeito

Status da variavel de medicdo

Quality Bad

Quality substatus Maintenance alarm
Coding (hex) 0x2.4 para 0x27
Sinal de status F

Comportamento do Alarm

diagnéstico

1. Mudar Pre-amplificador
2. Mudar electronica principal

Pressdo Vapor saturado
calculada
Densidade

= Fluxo de energia

Velocidade de vazédo

= Diferencga Caudal calor
= Opcéo Corte de vazdo

baixa

= Vazdo massica

Total de Caudal Massico
Opcéo Switch output
status

Presséo

Numero de Reynolds

s Specific volume
= Vazdo volumétrica

corrigida

= Qualidade de Vapor

Degrees of superheat
Temperatura
Vazéo volumétrica

N°

Informacéo sobre diagnéstico

Texto resumido

Acéo de reparo

Variaveis de medicéo
influenciadas

282

Armazenamento de dados

Status da variavel de medicao

Quality Bad

Quality substatus Maintenance alarm
Coding (hex) 0x2.4 para 0x2.7
Sinal de status F

Comportamento do Alarm

diagnoéstico

1. Reiniciar aparelho
2. Contactar suporte

Pressdo Vapor saturado
calculada

Densidade

Fluxo de energia
Velocidade de vazéo
Diferenca Caudal calor
Opcéo Corte de vazdo
baixa

Vazéo massica

Total de Caudal Massico

= Opcédo Switch output

status

= Presséo
= Numero de Reynolds

Specific volume
Vazéo volumétrica
corrigida

Qualidade de Vapor
Degrees of superheat
Temperatura

Vazéo volumétrica
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N°

Informacao sobre diagnédstico

Texto resumido

Acédo de reparo

Variaveis de medicéo
influenciadas

283

Conteudo da memoria

Status da variavel de medicdo

Quality

Bad

Quality substatus

Maintenance alarm

Coding (hex)

0x24 para 0x27

Sinal de status

F

Comportamento do
diagnéstico

Alarm

1. Transferir dados ou resetar o aparelho
2. Contatar suporte

Pressdo Vapor saturado
calculada
Densidade

= Fluxo de energia

Velocidade de vazédo

= Diferenca Caudal calor
= Opcéo Corte de vazédo

baixa

= Vazdo massica

Total de Caudal Massico
Opcéo Switch output
status

Presséo

Numero de Reynolds

= Specific volume
= Vazdo volumétrica

corrigida

= Qualidade de Vapor

Degrees of superheat
Temperatura
Vazéo volumétrica

N°

Informacéo sobre diagnéstico

Texto resumido

Acéo de reparo

Variaveis de medicdo
influenciadas

302

Verificacdo do equipamento ativa

Status da variavel de medicdo

Quality Good

Quality substatus Function check
Coding (hex) 0xBC para 0xBF
Sinal de status C
Comportamento do Warning

diagndstico

Verficacdo do equipamento ativa, favor
aguarde

Presséo Vapor saturado
calculada

Densidade

Fluxo de energia
Velocidade de vazédo
Diferenca Caudal calor
Opcéo Corte de vazdo
baixa

Vazéo massica

Total de Caudal Massico

= Opcédo Switch output

status

= Presséo
= Numero de Reynolds

Specific volume
Vazéo volumétrica
corrigida

Qualidade de Vapor
Degrees of superheat
Temperatura

Vazéo volumétrica
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N°

Informacé&o sobre diagnéstico

Texto resumido

Acédo de reparo

Variaveis de medicéo
influenciadas

311 | Falha da eletrénica

Status da variavel de medicdo

diagnéstico

Quality Bad

Quality substatus Maintenance alarm
Coding (hex) 0x2.4 para 0x27
Sinal de status F

Comportamento do Alarm

1. Transferir dados ou resetar o aparelho | =

2. Contatar suporte

Pressdo Vapor saturado
calculada
Densidade

= Fluxo de energia

Velocidade de vazédo

= Diferencga Caudal calor
= Opcéo Corte de vazdo

baixa

= Vazdo massica

Total de Caudal Massico
Opcéo Switch output
status

Presséo

Numero de Reynolds

s Specific volume
= Vazdo volumétrica

corrigida

= Qualidade de Vapor

Degrees of superheat
Temperatura
Vazéo volumétrica

N°

Informacéo sobre diagnéstico

Texto resumido

Acéo de reparo

Variaveis de medicéo
influenciadas

311 | Falha da eletrénica

Status da variavel de medicao

diagnoéstico

Quality Bad

Quality substatus Maintenance alarm
Coding (hex) 0x2.4 para 0x2.7
Sinal de status M

Comportamento do Warning

Manutencéo necesséaria!
1. N&o executar reset
2. Contatar manutenc¢do

Pressdo Vapor saturado
calculada

Densidade

Fluxo de energia
Velocidade de vazéo
Diferenca Caudal calor
Opcéo Corte de vazdo
baixa

Vazéo massica

Total de Caudal Massico

= Opcédo Switch output

status

= Presséo
= Numero de Reynolds

Specific volume
Vazéo volumétrica
corrigida

Qualidade de Vapor
Degrees of superheat
Temperatura

Vazéo volumétrica
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N°

Informacao sobre diagnédstico

Texto resumido

Acédo de reparo

Variaveis de medicéo
influenciadas

350

Pré-Amplificadora em Defeito

Status da variavel de medig&o [da fabrica] D

Quality Bad

Quality substatus Maintenance alarm

Coding (hex) 0x24 para 0x27

Sinal de status F

Comportamento do Alarm
diagnéstico

Mudar Pré-Amplificador

Pressdo Vapor saturado
calculada
Densidade

= Fluxo de energia

Velocidade de vazédo

= Diferenca Caudal calor
= Opcéo Corte de vazédo

baixa

= Vazdo massica

Total de Caudal Massico
Opcéo Switch output
status

Presséo

Numero de Reynolds

= Specific volume
= Vazdo volumétrica

corrigida

= Qualidade de Vapor

Degrees of superheat
Temperatura
Vazéo volumétrica

1)

O comportamento de diagndstico pode ser alterado. Isso altera o status geral da varidvel medida.

N°

Informacéo sobre diagndstico

Texto resumido

Acéo de reparo

Variaveis de medicédo
influenciadas

351

Pré-Amplificadora em Defeito

Status da variavel de medicdo

Quality Bad

Quality substatus Maintenance alarm
Coding (hex) 0x24 para 0x27
Sinal de status F

Comportamento do Alarm

diagndstico

Mudar Pré-Amplificador

Presséo Vapor saturado
calculada

Densidade

Fluxo de energia
Velocidade de vazdo
Diferenca Caudal calor
Opcéo Corte de vazao
baixa

Vazdo massica

Total de Caudal Méassico
Opcéo Switch output
status

Presséo

Numero de Reynolds
Specific volume

Vazéo volumétrica
corrigida

Qualidade de Vapor
Degrees of superheat
Vaz&o volumétrica
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Informacé&o sobre diagnéstico Acédo de reparo Variaveis de medicéo

o X influenciadas
N Texto resumido

370 | Pré-Amplificadora em Defeito 1. Verificar conetores Pressdo Vapor saturado

2. Verificar cabo de ligacdo remota calculada

3. Verificar pre-amplificadora e carta = Densidade

Quality Bad principal = Fluxo de energia

Velocidade de vazéo

Quality substatus Maintenance alarm = Diferenca Caudal calor

= Opcéo Corte de vazdo
baixa

Sinal de status F = Vazao massica

Total de Caudal Méssico

Comportamento do Alarm Opcéo Switch output
diagnodstico status

Status da variavel de medicdo

Coding (hex) 0x2.4 para 0x27

= Pressdo

Numero de Reynolds

s Specific volume

® Vazdo volumétrica
corrigida

= Qualidade de Vapor

Degrees of superheat

Temperatura

Vaz&o volumeétrica

Informacé&o sobre diagnéstico Acédo de reparo Variaveis de medicéo

o X influenciadas
N Texto resumido

371 | Sensor de Temperatura em Defeito 1. Verificar conetores de ligacao Pressdo Vapor saturado
2. Trocar pre-ampificadora calculada

3. Trocar sensor DSC Densidade

Fluxo de energia
Velocidade de vazéo
Diferenca Caudal calor
Opcéo Corte de vazdo
baixa

Sinal de status M = Vazdo mdssica

Total de Caudal Méassico

Comportamento do Warning = Opgédo Switch output
diagnéstico status

Status da variavel de medic&o [da fabrica] D

Quality Uncertain

Quality substatus Process related

Coding (hex) 0x78 para 0x7B

= Presséo

= Numero de Reynolds
Specific volume
Vazéo volumétrica
corrigida

Qualidade de Vapor
Degrees of superheat
Temperatura

Vazéo volumétrica

1) O comportamento de diagndstico pode ser alterado. Isso altera o status geral da variavel medida.
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12.5.3 Diagnédstico de configuracdo

N°

Informacéo sobre diagnéstico

Texto resumido

Acéo de reparo

Variaveis de medicdo
influenciadas

410

Transferéncia de dados

Status da variavel de medicdo

Quality

Bad

Quality substatus

Maintenance alarm

Coding (hex)

0x24 para 0x27

Sinal de status

F

Comportamento do
diagnéstico

Alarm

1. Verificar conexdo

2. Tentar transferéncia de dados

Presséo Vapor saturado
calculada

Densidade

Fluxo de energia
Velocidade de vazdo
Diferenca Caudal calor
Opcéo Corte de vazdo
baixa

Vaz&do massica

= Total de Caudal Mé&ssico
= Opcdo Switch output

status

Presséo

Numero de Reynolds
Specific volume
Vaz&o volumétrica
corrigida

Qualidade de Vapor
Degrees of superheat
Temperatura

Vazéo volumétrica

N°

Informacé&o sobre diagndstico

Texto resumido

Acéo de reparo

Variaveis de medicdo
influenciadas

412

Processamento de download

Status da variavel de medicdo

Quality Uncertain
Quality substatus Initial value
Coding (hex) 0x4C para Ox4F
Sinal de status C
Comportamento do Warning

diagndstico

Download ativo, favor aguarde

Pressdo Vapor saturado
calculada

Densidade

Fluxo de energia
Velocidade de vazédo
Diferenca Caudal calor
Opcéo Corte de vazdo
baixa

= Vazdo massica
= Total de Caudal Méassico
= Opcédo Switch output

status

Presséo

Numero de Reynolds
Specific volume
Vazéo volumétrica
corrigida

Qualidade de Vapor
Degrees of superheat
Temperatura

Vazéo volumétrica
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N°

Informacé&o sobre diagnéstico

Texto resumido

Acédo de reparo

Variaveis de medicéo
influenciadas

437

Configuracdo incompativel

Status da variavel de medicdo

Quality Bad

Quality substatus Maintenance alarm
Coding (hex) 0x2.4 para 0x27
Sinal de status F

Comportamento do Alarm

diagnéstico

1. Reiniciar aparelho
2. Contactar suporte

Pressdo Vapor saturado
calculada
Densidade

= Fluxo de energia

Velocidade de vazédo

= Diferencga Caudal calor
= Opcéo Corte de vazdo

baixa

= Vazdo massica

Total de Caudal Massico
Opcéo Switch output
status

Presséo

Numero de Reynolds

s Specific volume
= Vazdo volumétrica

corrigida

= Qualidade de Vapor

Degrees of superheat
Temperatura
Vazéo volumétrica

N°

Informacéo sobre diagnéstico

Texto resumido

Acéo de reparo

Variaveis de medicéo
influenciadas

438

Conjunto de dados

Status da variavel de medicao

Quality Uncertain

Quality substatus Maintenance demanded
Coding (hex) 0x68 para 0x6B

Sinal de status M

Comportamento do Warning

diagnoéstico

1. Verificar arquivo de conjunto de dados
2. Verificar configuracdo do equipamento
3. Up- e download uma nova configuragéo

Pressdo Vapor saturado
calculada

Densidade

Fluxo de energia
Velocidade de vazéo
Diferenca Caudal calor
Opcéo Corte de vazdo
baixa

Vazéo massica

Total de Caudal Massico

= Opcédo Switch output

status

= Presséo
= Numero de Reynolds

Specific volume
Vazéo volumétrica
corrigida

Qualidade de Vapor
Degrees of superheat
Temperatura

Vazéo volumétrica

N°

Informacé&o sobre diagnéstico

Texto resumido

Acéo de reparo

Variaveis de medicédo
influenciadas

442

Saida de frequéncia

Status da variavel de medicdo [da fabrica] L

Quality Good

Quality substatus Ok

Coding (hex) 0x80 para 0x83
Sinal de status S
Comportamento do Warning
diagnostico

1. Verificar o processo

2. Verificar as configuracdes de saida de

frequéncia

1)

Endress+Hauser
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N°

Informacao sobre diagnédstico

Texto resumido

Acédo de reparo

Variaveis de medicéo
influenciadas

442

Saida de frequéncia

Status da variavel de medicdo

1. Verificar o processo
2. Verificar as configura¢des de saida de
frequéncia

Quality Good
Quality substatus Ok
Coding (hex) 0x80 para 0x83
Sinal de status S
Comportamento do Warning
diagnéstico
Informacéo sobre diagndstico Acéo de reparo Variaveis de medicéo
X influenciadas
N° Texto resumido
443 | Saida de pulso 1. Verificar o processo -

Status da variavel de medigdo [da fabrica] 1

2. Verificar as configuracoes de saida de
pulso

Quality Good
Quality substatus Ok
Coding (hex) 0x80 para 0x83
Sinal de status S
Comportamento do Warning
diagndstico
1) O comportamento de diagndstico pode ser alterado. Isso altera o status geral da varidvel medida.
Informacéo sobre diagndstico Acéo de reparo Variaveis de medicéo
. influenciadas
N° Texto resumido
443 | Saida de pulso 1. Verificar o processo -
” T 2. Verificar as configura¢des de saida de
Status da variavel de medicdo 1
pulso
Quality Good
Quality substatus Ok
Coding (hex) 0x80 para 0x83
Sinal de status S
Comportamento do Warning
diagndstico
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N°

Informacé&o sobre diagnéstico

Texto resumido

Acédo de reparo

Variaveis de medicéo
influenciadas

453

Override de vazéo

Status da variavel de medicdo

Quality Good

Quality substatus Function check

Coding (hex) 0xBC para OxBF

Sinal de status C

Comportamento do
diagnéstico

Warning

Desativar override de vazéo

Pressdo Vapor saturado
calculada
Densidade

= Fluxo de energia

Velocidade de vazédo

= Diferencga Caudal calor
= Opcéo Corte de vazdo

baixa

= Vazdo massica

Total de Caudal Massico
Opcéo Switch output
status

Presséo

Numero de Reynolds

s Specific volume
= Vazdo volumétrica

corrigida

= Qualidade de Vapor

Degrees of superheat
Temperatura
Vazéo volumétrica

N°

Informacéo sobre diagnéstico

Texto resumido

Acéo de reparo

Variaveis de medicéo
influenciadas

482

FB not Auto/Cas

Status da variavel de medicao

Quality Good

Quality substatus Ok

Coding (hex) 0x80 para 0x83
Sinal de status F
Comportamento do Alarm

diagnoéstico

Bloquear modo AUTO

N°

Informacé&o sobre diagnéstico

Texto resumido

Acédo de reparo

Variaveis de medicao
influenciadas

484

Modo de simulagédo de falha

Status da variavel de medicdo

Quality Bad

Quality substatus Function check
Coding (hex) 0x3C para 0x3F
Sinal de status C
Comportamento do Alarm

diagnéstico

Desativar simulacdo

Pressdo Vapor saturado
calculada

= Densidade
= Fluxo de energia

Velocidade de vazédo

= Diferenca Caudal calor

Opcéo Corte de vazdo
baixa
Vazéo massica

= Total de Caudal Méassico

Opcéo Switch output
status

Pressédo

Numero de Reynolds

s Specific volume

Vazéo volumétrica
corrigida

Qualidade de Vapor
Degrees of superheat
Temperatura

Vazéo volumétrica

Endress+Hauser
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N°

Informacao sobre diagnédstico

Texto resumido

Acédo de reparo

Variaveis de medicéo
influenciadas

485

Simulacéo de variavel de medicéo

Status da variavel de medicdo

Quality

Good

Quality substatus

Function check

Coding (hex)

0xBC para 0xBF

Sinal de status

C

Comportamento do
diagnéstico

Warning

Desativar simulagéo

Pressdo Vapor saturado
calculada
Densidade

= Fluxo de energia

Velocidade de vazédo

= Diferenca Caudal calor
= Opcéo Corte de vazédo

baixa

= Vazdo massica

Total de Caudal Massico
Opcéo Switch output
status

Presséo

Numero de Reynolds

= Specific volume
= Vazdo volumétrica

corrigida

= Qualidade de Vapor

Degrees of superheat
Temperatura
Vazéo volumétrica

N°

Informacéo sobre diagnéstico

Texto resumido

Acéo de reparo

Variaveis de medicdo
influenciadas

492

Simulagéo da frequéncia de saida

Status da variavel de medicdo

Quality

Good

Quality substatus

Ok

Coding (hex)

0x80 para 0x83

Sinal de status

C

Comportamento do
diagndstico

Warning

Desativar simulacéo da saida de frequéncia

Presséo Vapor saturado
calculada

Fluxo de energia
Velocidade de vazdo
Diferenca Caudal calor
Opcéo Corte de vazao
baixa

Vazdo massica

Total de Caudal Méassico
Opcéo Switch output
status

Vazéo volumétrica
corrigida

Qualidade de Vapor
Temperatura

Vazé&o volumétrica

Ne°

Informacéo sobre diagnéstico

Texto resumido

Acéo de reparo

Variaveis de medicdo
influenciadas

493

Simulacéo saida de pulso

Status da variavel de medicdo

Quality Good

Quality substatus Ok

Coding (hex) 0x80 para 0x83
Sinal de status C
Comportamento do Warning

diagndstico

Desativar simulacdo da saida de pulso

Presséo Vapor saturado
calculada

Fluxo de energia
Velocidade de vazédo
Diferenca Caudal calor
Opcéo Corte de vazao
baixa

Vazdo massica

Total de Caudal Méassico
Opcéo Switch output
status

Vazéo volumétrica
corrigida

Qualidade de Vapor
Temperatura

Vaz&o volumétrica
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Informacé&o sobre diagnéstico

Acédo de reparo

Variaveis de medicéo

X influenciadas
N° Texto resumido
494 | Simulacdo saida chave Desativar simulacdo da saida de chave = Pressdo Vapor saturado
calculada

Status da variavel de medicdo

Quality Good

Quality substatus Function check

Coding (hex) 0xBC para OxBF
Sinal de status C
Comportamento do Warning

diagnéstico

Fluxo de energia

= Velocidade de vazédo
Diferenca Caudal calor
Opcéo Corte de vazdo
baixa

= Vazdo massica

s Total de Caudal Méssico
Opcéo Switch output
status

Vazdo volumétrica
corrigida

Qualidade de Vapor

= Temperatura

= Vazdo volumétrica

N°

Informacé&o sobre diagnéstico

Texto resumido

Acédo de reparo

Variaveis de medicéo
influenciadas

495

Evento do diagndstico de simulagéo

Status da variavel de medicdo

Desativar simulagéo

Quality Good

Quality substatus Ok

Coding (hex) 0x80 para 0x83
Sinal de status C
Comportamento do Warning
diagnéstico

N°

Informacéo sobre diagnéstico

Texto resumido

Acéo de reparo

Variaveis de medicédo
influenciadas

497

Bloqueio de saida simulagéo

Status da variavel de medicdo

Quality Good

Quality substatus Ok

Coding (hex) 0x80 para 0x83
Sinal de status C

Comportamento do
diagnostico

Warning

Desativar simulagéo

Endress+Hauser
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Informacao sobre diagnédstico

Acédo de reparo

Variaveis de medicéo

X influenciadas
N° Texto resumido
538 | Configurac¢do da unidade incorrecta Verificar valor (pressdo e temperatura) = Pressdo Vapor saturado
» T calculada
Status da variavel de medicéo = Densidade
Quality Good = Fluxo de energia
= Diferenca Caudal calor
Quality substatus Function check = Opcéo Corte de vazéo
baixa
Coding (h 0xBC 0xBF
oding (hex) x5 para x = Vazdo massica
Sinal de status S = Total de Caudal Méassico
= Opcédo Switch output
Comportamento do Warning status
diagnéstico s Pressio
= Numero de Reynolds
s Specific volume
= Vazéo volumétrica
corrigida
= Qualidade de Vapor
= Degrees of superheat
Informacé&o sobre diagndstico Acéo de reparo Variaveis de medicdo
5 influenciadas
N° Texto resumido
539 | Configuragdo da unidade incorrecta 1. verificar valor de (pressao e = Pressdo Vapor saturado

Status da variavel de medicdo

Quality Bad

Quality substatus Function check
Coding (hex) 0x3C para 0x3F
Sinal de status S
Comportamento do Alarm

diagndstico

temperatura)

2. Verificar valores desejado do meio

calculada

Densidade

Fluxo de energia
Velocidade de vazdo
Diferenca Caudal calor
Opcéo Corte de vazdo
baixa

Vazéo massica

= Total de Caudal Méassico

Opcéo Switch output
status
Pressdo

= Numero de Reynolds

Specific volume
Vazdo volumétrica
corrigida

Qualidade de Vapor

= Degrees of superheat

Vazdao volumétrica

180
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N°

Informacé&o sobre diagnéstico

Texto resumido

Acédo de reparo

Variaveis de medicéo
influenciadas

540

Configuracdo da unidade incorrecta

Status da variavel de medicdo

Quality Good

Quality substatus Function check
Coding (hex) 0xBC para OxBF
Sinal de status S
Comportamento do Warning

diagnéstico

Verifique os valores de entrada usando
documento Instru¢des de Operagéo

= Pressdo Vapor saturado
calculada

Densidade

= Fluxo de energia
Diferenca Caudal calor
Opcéo Corte de vazdo
baixa

= Vaz8o maéssica

= Total de Caudal Méassico
Opcéo Switch output
status

Presséo

= Numero de Reynolds
Specific volume

Vazéo volumétrica
corrigida

Qualidade de Vapor
Degrees of superheat

N°

Informacéo sobre diagnéstico

Texto resumido

Acéo de reparo

Variaveis de medicéo
influenciadas

570

Diferencial de Temperatura invertido

Status da variavel de medicao

instalacéo)
Quality Bad
Quality substatus Function check
Coding (hex) 0x3C para 0x3F
Sinal de status F
Comportamento do Alarm

diagnoéstico

Verificar configuracédo e condi¢bes de
montagem (Verificar direccéo de

Diferen¢a Caudal calor

12.5.4 Diagnéstico do processo

N°

Informacéo sobre diagnéstico

Texto resumido

Acéo de reparo

Variaveis de medicéo
influenciadas

801

Tens&o de alimentacdo muito baixa

Status da variavel de medicédo

Quality Uncertain
Quality substatus Process related
Coding (hex) 0x78 para 0x7B
Sinal de status S
Comportamento do Warning

diagnoéstico

Tens&o de alimentac¢do muito baixa,
aumentar tensédo de alimentacéo

Presséo Vapor saturado
calculada

Densidade

Fluxo de energia
Velocidade de vazéo
Diferenca Caudal calor
Opcéo Corte de vazdo
baixa

Vaz&do massica

= Total de Caudal Massico
Opcéo Switch output
status

Presséo

Numero de Reynolds
Specific volume

Vazdo volumétrica
corrigida

Qualidade de Vapor
Degrees of superheat
Temperatura

Vazé&o volumétrica

Endress+Hauser
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N°

Informacao sobre diagnédstico

Texto resumido

Acédo de reparo

Variaveis de medicéo
influenciadas

828

Temperatura Ambiente demasiado Baixa

Status da variavel de medig&o [da fabrica] D

Quality

Uncertain

Quality substatus

Process related

Coding (hex)

0x78 para 0x7B

Sinal de status

S

Comportamento do
diagnéstico

Warning

Aumentar a temperatura ambiente de pré-

amplificador

Pressdo Vapor saturado
calculada
Densidade

= Fluxo de energia

Velocidade de vazédo

= Diferenca Caudal calor
= Opcéo Corte de vazédo

baixa

= Vazdo massica

Total de Caudal Massico
Opcéo Switch output
status

Presséo

Numero de Reynolds

= Specific volume
= Vazdo volumétrica

corrigida

= Qualidade de Vapor

Degrees of superheat
Temperatura
Vazéo volumétrica

1)

O comportamento de diagndstico pode ser alterado. Isso altera o status geral da varidvel medida.

N°

Informacéo sobre diagndstico

Texto resumido

Acéo de reparo

Variaveis de medicédo
influenciadas

829

Temperatura ambiente demasiado Alta

Status da variavel de medigdo [da fabrica] 1

Quality

Uncertain

Quality substatus

Process related

Coding (hex)

0x78 para 0x7B

Sinal de status

S

Comportamento do
diagndstico

Warning

Reduzir a temperatura ambiente de pré-

amplificador

Presséo Vapor saturado
calculada

Densidade

Fluxo de energia
Velocidade de vazédo
Diferenca Caudal calor
Opcéo Corte de vazao
baixa

Vazdo massica

Total de Caudal Méassico
Opcéo Switch output
status

Presséo

Numero de Reynolds
Specific volume

Vazéo volumétrica
corrigida

Qualidade de Vapor
Degrees of superheat

= Temperatura
= Vazdo volumétrica

1)
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O comportamento de diagndstico pode ser alterado. Isso altera o status geral da variavel medida.
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N°

Informacé&o sobre diagnéstico

Texto resumido

Acédo de reparo

Variaveis de medicéo
influenciadas

832

Temperatura da eletrénica muito alta

Status da variavel de medicao [da fabrica] Y

Quality Uncertain
Quality substatus Process related
Coding (hex) 0x78 para 0x7B
Sinal de status S
Comportamento do Warning

diagnéstico

Reduzir temperatura ambiente

Pressdo Vapor saturado
calculada
Densidade

= Fluxo de energia

Velocidade de vazédo

= Diferenca Caudal calor
= Opcéo Corte de vazdo

baixa

= Vazdo massica

Total de Caudal Massico
Opcéo Switch output
status

Presséo

Numero de Reynolds

s Specific volume
= Vazdo volumétrica

corrigida

= Qualidade de Vapor

Degrees of superheat
Temperatura
Vazéo volumétrica

1) O comportamento de diagndstico pode ser alterado. Isso altera o status geral da varidvel medida.
Informacéo sobre diagnéstico Acéo de reparo Variaveis de medicédo
. influenciadas
N° Texto resumido
833 | Temperatura da eletronica muito baixa Aumentar temperatura ambiente = Pressdo Vapor saturado
. 7 T o 1) calculada
atus da variavel de medicéo [da fabrica] « Densidade
Quality Uncertain # Fluxo de energia
s Velocidade de vazéo
Quality substatus Process related = Diferenga Caudal calor
Coding (hex) 0x78 para 0x7B " Op.gao Corte de vazdo
baixa
Sinal de status S = Vazdo massica
= Total de Caudal Méassico
Comportamento do Warning = Opgao Switch output
diagnéstico status
= Presséo
= Numero de Reynolds
= Specific volume
= Vazdo volumétrica
corrigida
= Qualidade de Vapor
= Degrees of superheat
= Temperatura
® Vazdo volumétrica
1) O comportamento de diagndstico pode ser alterado. Isso altera o status geral da varidvel medida.
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Informacao sobre diagnédstico Acédo de reparo Variaveis de medicéo

X influenciadas
N° Texto resumido
834 | Temperatura de processo Alta Reduzir temperatura do processo = Pressdo Vapor saturado
calculada

Status da variavel de medig&o [da fabrica] D

= Densidade

Quality Uncertain = Fluxo de energia
Velocidade de vazdo
Quality substatus Process related = Diferenca Caudal calor
Coding (hex) 0x78 para 0x7B " Op'gao Corte de vazdo
baixa
Sinal de status S = Vaz&o massica
Total de Caudal Mdssico
Comportamento do Warning Opcao Switch output
diagnéstico status
Pressédo

Numero de Reynolds

= Specific volume
= Vazdo volumétrica

corrigida

= Qualidade de Vapor

Degrees of superheat
Vazéo volumétrica

1) O comportamento de diagndstico pode ser alterado. Isso altera o status geral da varidvel medida.
Informacéo sobre diagnédstico Acédo de reparo Variaveis de medicéo
X influenciadas
N° Texto resumido
835 | Temperatura de processo Baixa Aumentar temperatura do processo Pressdo Vapor saturado
St 7 T o) calculada
atus da variavel de medicdo [da fabrica] # Densidade
Quality Uncertain = Fluxo de energia
Velocidade de vazéo
Quality substatus Process related = Diferenca Caudal calor
Coding (hex) 0x78 para 0x7B Op'gao Corte de vazéo
baixa
Sinal de status S Vazdo massica
= Total de Caudal Méssico
Comportamento do Warning Opcéo Switch output
diagnostico status
Presséo
Numero de Reynolds
= Specific volume
Vazéo volumétrica
corrigida
Qualidade de Vapor
= Degrees of superheat
Vazéo volumétrica
1) O comportamento de diagndstico pode ser alterado. Isso altera o status geral da varidvel medida.
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Informacé&o sobre diagnéstico

N° Texto resumido

Acédo de reparo

Variaveis de medicéo
influenciadas

841 | Velocidade do Caudal Alta

Status da variavel de medicao [da fabrica] Y

diagnéstico

Quality Uncertain
Quality substatus Process related
Coding (hex) 0x78 para 0x7B
Sinal de status S
Comportamento do Warning

Reduzir velocidade do Caudal

Pressdo Vapor saturado
calculada
Densidade

= Fluxo de energia

Velocidade de vazédo

= Diferenca Caudal calor
= Opcéo Corte de vazdo

baixa

= Vazdo massica

Total de Caudal Massico
Opcéo Switch output
status

Presséo

Numero de Reynolds

s Specific volume
= Vazdo volumétrica

corrigida

= Qualidade de Vapor

Degrees of superheat
Vazé&o volumétrica

1) O comportamento de diagndstico pode ser alterado. Isso altera o status geral da variavel medida.

N°

Informacé&o sobre diagnéstico

Texto resumido

Acédo de reparo

Variaveis de medicao
influenciadas

842 | Processo limite

Status da variavel de medicdo

diagnéstico

Quality Good

Quality substatus Ok

Coding (hex) 0x80 para 0x83
Sinal de status S
Comportamento do Warning

Corte de vazdo baixa ativo!

1. Verificar configuragéo de corte de vazéo

baixa

Pressdo Vapor saturado
calculada

= Densidade
= Fluxo de energia

Velocidade de vazédo

= Diferencga Caudal calor

Opcéo Corte de vazdo
baixa
Vazéo massica

= Total de Caudal Méassico

Opcéo Switch output
status

Pressédo

Numero de Reynolds

s Specific volume

Vazéo volumétrica
corrigida

Qualidade de Vapor
Degrees of superheat
Temperatura

Vazéo volumétrica
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Informacao sobre diagnédstico

Acédo de reparo

Variaveis de medicéo

X influenciadas
N° Texto resumido
844 | Range do Sensor excedido Reduzir velocidade do Caudal Pressdo Vapor saturado
St » T o) calculada
atus da variavel de medicéo [da fabrica] Densidade
Quality Uncertain = Fluxo de energia
Velocidade de vazéo
Quality substatus Process related = Diferenca Caudal calor
Coding (hex) 0x78 para 0x7B " Op'gao Corte de vazdo
baixa
Sinal de status S = Vazdo massica
Total de Caudal Méssico
Comportamento do Warning Opcao Switch output
diagnéstico status
Presséo
Numero de Reynolds
= Specific volume
= Vazdo volumétrica
corrigida
= Qualidade de Vapor
Degrees of superheat
Vazéo volumétrica
1) O comportamento de diagndstico pode ser alterado. Isso altera o status geral da varidvel medida.

Informacéo sobre diagnédstico

Acédo de reparo

Variaveis de medicéo

X influenciadas
N° Texto resumido
870 | Imprecisdo de medicdo aumentada 1. Verificar Processo Pressdo Vapor saturado
St 7 T o) 2. Aumentar caudal volumetrico calculada
atus da variavel de medicéo [da fabrica] # Densidade
Quality Uncertain = Fluxo de energia
Velocidade de vazéo
Quality substatus Process related = Diferenca Caudal calor
Coding (hex) 0x78 para 0x7B Op'gao Corte de vazéo
baixa
Sinal de status S Vazdo massica
= Total de Caudal Méssico
Comportamento do Warning Opcéo Switch output
diagndstico status
Presséo
Numero de Reynolds
= Specific volume
Vazéo volumétrica
corrigida
Qualidade de Vapor
= Degrees of superheat
Vazéo volumétrica
1) O comportamento de diagndstico pode ser alterado. Isso altera o status geral da varidvel medida.
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Informacé&o sobre diagnéstico

N°

Texto resumido

Acédo de reparo

Variaveis de medicéo
influenciadas

871 | Limite de saturacéo de vapor perto

Status da variavel de medicao [da fabrica] Y

diagnéstico

Quality Uncertain
Quality substatus Process related
Coding (hex) 0x78 para 0x7B
Sinal de status S
Comportamento do Warning

Verificar condicoes processo

Pressdo Vapor saturado
calculada
Densidade

= Fluxo de energia

Diferenca Caudal calor
Opcéo Corte de vazao
baixa

Vaz&do massica

= Total de Caudal Méssico

Opcéo Switch output
status
Pressdo

= Numero de Reynolds

Specific volume
Vazéo volumétrica
corrigida

Qualidade de Vapor
Degrees of superheat

1) O comportamento de diagndstico pode ser alterado. Isso altera o status geral da variavel medida.

Informacéo sobre diagnéstico

N°

Texto resumido

Acéo de reparo

Variaveis de medicédo
influenciadas

872 | Vapor humido detectado

Status da variavel de medicdo [da fabrica] L

diagnostico

Quality Uncertain
Quality substatus Process related
Coding (hex) 0x78 para 0x7B
Sinal de status S
Comportamento do Warning

1. Verificar Processo
2. Verificar instalacao

Fluxo de energia
Diferenca Caudal calor
Opcéo Corte de vazdo
baixa

= Total de Caudal Méassico
= Opcédo Switch output

status

Vazdo volumétrica
corrigida

Qualidade de Vapor

1) O comportamento de diagndstico pode ser alterado. Isso altera o status geral da varidvel medida.

Informacéo sobre diagnéstico

N°

Texto resumido

Acéo de reparo

Variaveis de medicédo
influenciadas

873 | Water detected

Status da variavel de medicdo [da fabrica] L

diagnostico

Quality Uncertain
Quality substatus Process related
Coding (hex) 0x78 para 0x7B
Sinal de status S
Comportamento do Warning

Verificar Processo (agua na tubagem) ]

Pressdo Vapor saturado
calculada

Densidade

Fluxo de energia

= Diferenga Caudal calor

Opcéo Corte de vazdo
baixa
Vazéo massica

= Total de Caudal Méassico

Opcéo Switch output
status

Pressédo

Numero de Reynolds

s Specific volume

Vazéo volumétrica
corrigida

Qualidade de Vapor
Degrees of superheat

1) O comportamento de diagndstico pode ser alterado. Isso altera o status geral da varidvel medida.
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N°

Informacao sobre diagnédstico

Texto resumido

Acédo de reparo

Variaveis de medicéo
influenciadas

874

X% spec invalid

Status da variavel de medicdo

Quality Uncertain
Quality substatus Process related
Coding (hex) 0x78 para 0x7B
Sinal de status S
Comportamento do Warning

diagnéstico

1. Verificar pressao e temperatura

2. Verificar velocidade do caudal
3. Verificar flutuacao do caudal

Pressdo Vapor saturado
calculada
Densidade

= Fluxo de energia

Diferenca Caudal calor
Opcéo Corte de vazdo
baixa

Vazédo massica

= Total de Caudal Méassico

Opcéo Switch output
status
Pressdo

= Numero de Reynolds

Specific volume
Vazéo volumétrica
corrigida

Qualidade de Vapor
Degrees of superheat

N°

Informacéo sobre diagnéstico

Texto resumido

Acéo de reparo

Variaveis de medicdo
influenciadas

882

Entrada de sinal

Status da variavel de medicdo

Quality Bad

Quality substatus Maintenance alarm
Coding (hex) 0x24 para 0x27
Sinal de status F

Comportamento do Alarm

diagndstico

1. Verificar configuracéo de entrada
2. Verificar dispositivo externo ou

condigdes de processo

Presséo Vapor saturado
calculada

Densidade

Fluxo de energia
Velocidade de vazdo
Diferenca Caudal calor
Opcéo Corte de vazdo
baixa

Vazédo massica

= Total de Caudal Méassico

Opcéo Switch output
status
Pressdo

= Numero de Reynolds

Specific volume
Vazéo volumétrica
corrigida

Qualidade de Vapor
Degrees of superheat
Temperatura

Vazéo volumétrica
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Informacé&o sobre diagnéstico

N°

Texto resumido

Acédo de reparo

Variaveis de medicéo
influenciadas

945 | Range do Sensor excedido

Status da variavel de medicao [da fabrica] Y

diagnéstico

Quality Uncertain
Quality substatus Process related
Coding (hex) 0x78 para 0x7B
Sinal de status S
Comportamento do Warning

Verificar imediatamente condicoes de L]

processo (presséo e temperatura)

Pressdo Vapor saturado
calculada
Densidade

= Fluxo de energia

Velocidade de vazédo

= Diferencga Caudal calor
= Opcéo Corte de vazdo

baixa

= Vazdo massica

Total de Caudal Massico
Opcéo Switch output
status

Presséo

Numero de Reynolds

s Specific volume
= Vazdo volumétrica

corrigida

= Qualidade de Vapor

Degrees of superheat
Vazé&o volumétrica

1) O comportamento de diagndstico pode ser alterado. Isso altera o status geral da variavel medida.

Informacé&o sobre diagnéstico

N°

Texto resumido

Acédo de reparo

Variaveis de medicdo
influenciadas

946 | Vibragdo Detectada

Status da variavel de medicdo

diagnéstico

Quality Uncertain
Quality substatus Process related
Coding (hex) 0x78 para 0x7B
Sinal de status S
Comportamento do Warning

Verificar instalacao

Pressdo Vapor saturado
calculada

= Densidade
= Fluxo de energia

Velocidade de vazédo

= Diferenca Caudal calor

Opcéo Corte de vazdo
baixa
Vazéo massica

= Total de Caudal Méassico

Opcéo Switch output
status

Pressédo

Numero de Reynolds

s Specific volume

Vazéo volumétrica
corrigida

Qualidade de Vapor
Degrees of superheat
Vazéo volumétrica
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Informacao sobre diagnédstico

Acédo de reparo

Variaveis de medicéo

. influenciadas
N° Texto resumido
947 | Vibragdo Excessiva Verificar instalacao = Pressdo Vapor saturado
d iavel d dicdio Ida fabrical ¥ calculada
Status da variavel de medig&o [da fabrica] # Densidade
Quality Uncertain = Fluxo de energia
= Velocidade de vazéo
Quality substatus Process related = Diferenca Caudal calor
Coding (hex) 0x78 para 0x7B " Op'gao Corte de vazdo
baixa
Sinal de status S = Vaz&o massica
= Total de Caudal Méssico
Comportamento do Alarm = Opcéio Switch output
diagnéstico status
= Pressdo
= Numero de Reynolds
= Specific volume
= Vazdo volumétrica
corrigida
= Qualidade de Vapor
= Degrees of superheat
= Vazdo volumétrica
1) O comportamento de diagndstico pode ser alterado. Isso altera o status geral da varidvel medida.

Informacéo sobre diagnédstico

Acédo de reparo

Variaveis de medicéo

X influenciadas
N° Texto resumido
972 | Degrees of superheat limit excceeded 1. Controll process conditions = Pressdo Vapor saturado
d iavel d dicdio Ida fabrical ¥ 2. Install pressure transmitter or enter calculada
Status da variével de medigdo [da fabrica] correct fixed pressure value = Densidade
Quality Uncertain = Fluxo de energia
= Diferenca Caudal calor
Quality substatus Process related = Opcéo Corte de vazdo
baixa
Coding (h 0x78 0x7B
oding (hex) x/3 para Ux = Vazdo massica
Sinal de status S = Total de Caudal Méassico
= Opcédo Switch output
Comportamento do Warning status
diagnéstico = Numero de Reynolds
= Vazdo volumétrica
corrigida
= Qualidade de Vapor
1) O comportamento de diagndstico pode ser alterado. Isso altera o status geral da varidvel medida.
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12.5.5 Condicdes de operacdo para exibicdo das seguintes
informacdes de diagnostico

ﬂ Condic¢des de operacéo para exibicdo das sequintes informaces de diagnostico:

= Mensagem de diagnéstico 871 Limite de saturacdo de vapor perto: A temperatura
do processo é inferior a 2K a partir da linha de vapor saturada.

= Informacdes de diagnostico 872: A qualidade de vapor medida caiu abaixo do valor
limite configurado para a qualidade de vapor (valor limite: Especialista - Sistema
- Manuseio de diagnostico - Limites - diagnostico - Limite Qualidade Vapor).

= Informacdes de diagnostico 873: a temperatura do processo é < 0 °C.

= Informac6es de diagnostico 874: A deteccdo/medicdo de vapor molhado esta fora
dos limites especificados para os sequintes pardmetros de processo: presséo,
temperatura, velocidade.
® Pressdo:0.5 para 100 bar
= Temperatura: +81.3 para +320 °C (+178.3 para +608 °F)
= Velocidade: Depende da tubulacgéo correspondente e é configurada através de

EhDS.

= Informac6es de diagnostico 972: O grau de superaquecimento excedeu o valor limite
configurado (valor limite: Especialista - Sistema - Manuseio de diagnostico
- Limites - diagnostico - Degrees of superheat limit).

12.5.6 Modo de emergéncia no caso de compensacao de temperatura

» Alteracdo da medicdo da temperatura: PT1+PT2 para a opcdo PT1, opcdo PT2 ou a
opcéo Off.
-~ Se a opcdo Off for selecionada, o medidor calcula usando a pressdo de processo fixa.

12.6 Eventos de diagndstico pendentes

O menu Diagndstico permite ao usuério visualizar o evento de diagnéstico atual e o evento
de diagnéstico anterior separadamente.

ﬂ Para chamar as medidas para corrigir um evento de diagndstico:
= Através do display local > B 154
= Através da ferramenta de operacdo "FieldCare" > B 156
= Através da ferramenta de operacdo "DeviceCare" > B 156

ﬂ Outros eventos de diagnéstico pendentes podem ser exibidos em submenu Lista de
diagnéstico > B 192

Navegacéo
Menu "'Diagnostico”

&, Diagnéstico
‘ Diagnostico atual ‘ > B 192
‘ Diagnostico anterior ‘ > B 192
‘ Tempo de operacdo desde reinicio ‘ > 192
‘ Tempo de operagéo ‘ > B 192
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Visdo geral dos parametros com breve descricdo

Parametro

Pré-requisitos

Descricao

Interface do usuario

Diagnostico atual

Ocorreu um evento de diagnostico.

Mostra o evento de diagnostico atual
juntamente com a informacéo de
diagnéstico.

Caso duas ou mais mensagens
ocorram ao mesmo tempo,
somente serd exibida a
mensagem com o nivel de
prioridade mais alto.

Simbolo para o
comportamento de
diagnéstico, codigo de
diagnostico e mensagem
curta.

Diagnostico anterior

Ja ocorreram dois eventos de
diagnostico.

Shows the diagnostic event that
occurred prior to the current diagnostic
event along with its diagnostic
information.

Simbolo para o
comportamento de
diagnéstico, codigo de
diagnostico e mensagem
curta.

Tempo de operacgéo desde reinicio

Shows the time the device has been in
operation since the last device restart.

Dias (d), horas (h), minutos
(m) e segundos (s)

Tempo de operacgdo

Indica por quanto tempo o aparelho
esteve em operagéo.

Dias (d), horas (h), minutos
(m) e segundos (s)

192

12.7

Lista de diag

E possivel exibir até 5 eventos de diagnostico pendentes no momento em submenu Lista
de diagnéstico juntamente com as informacdes de diagndstico associadas. Se mais de 5
eventos de diagnostico estiverem pendentes, o display exibe os eventos de prioridade

maxima.

Caminho de navegacédo

Diagnéstico - Lista de diagnéstico

%2, /./Lista de diagndstico

sticos
Comp. eletr. principal

Diagnésticos 2
Diagnésticos 3

Lorem ipsum

22 Uso do display local como exemplo

A0014006-PT

ﬂ Para chamar as medidas para corrigir um evento de diagndstico:
= Através do display local > B 154
= Através da ferramenta de operacdo 'FieldCare" > B 156
= Através da ferramenta de operacdo 'DeviceCare" > B 156

12.8

Registro de eventos

12.8.1 Leitura do registro de eventos

O submenu Lista de eventos fornece uma visdo geral cronologica das mensagens de

evento que ocorreram .

Caminho de navegacdo

Menu Diagnéstico - submenu Livro de registro de eventos - Lista de eventos
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2 /./Lista de eventos WF

11091 Alterar config.

11157 Err. mem. lista ev.
0d01h19m10s

F311 Falha elétrica

A0014008-PT

23 Uso do display local como exemplo

= Um méximo de 20 mensagens de evento podem ser exibidas em ordem cronolégica.
= Se o pacote de aplicativo HistoROM estendido (opgdo de pedido) estiver habilitado no
equipamento, a lista de eventos pode conter até 100 entradas.

O histérico de evento inclui entradas para:
= Eventos de diagnéstico > B 159
= Informacéo de eventos > B 193

Além da hora de operacdo em que ocorreu, cada evento recebe também um simbolo que
indica se o evento ocorreu ou foi concluido:
= Evento de diagnostico
= ©: Ocorréncia do evento
= G: Fim do evento
= Evento de informacéo
©: Ocorréncia do evento

ﬂ Para chamar as medidas para corrigir um evento de diagnostico:
= Através do display local > B 154
= Através da ferramenta de operacédo "FieldCare" > B 156
= Através da ferramenta de operacdo "DeviceCare" > B 156

ﬂ Para filtragem das mensagens de evento exibidas > & 193

12.8.2 Filtragem do registro de evento

Usando parametro Opc¢des de filtro é possivel definir qual categoria de mensagem de
evento ¢ exibida no submenu Lista de eventos.

Caminho de navegacdo
Diagnéstico - Livro de registro de eventos - Op¢des de filtro

Categorias de filtro

= Todos

= Falha (F)

= Verificacdo da funcéo (C)

= Fora de especificacéo (S)

» Necessario Manutencdo (M)
= Informacéo (1)

12.8.3 Visdo geral dos eventos de informacdes

Diferente de um evento de diagnostico, um evento de informacéo é exibido no registro de
eventos somente e ndo na lista de diagnostico.

Numero da informacdo Nome da informacéo
oo |- (Instrumento ok)

11079 Sensor alterado

11089 Ligado

11090 Reset da configuragéo

11091 Configuragéo alterada
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Numero da informacédo Nome da informacéo
11092 Trend de dados excluida

11110 Chave de protecédo de escrita alterada
11137 Eletronica alterada

11151 Reset do histérico

11154 Reset da tensédo min./max. do terminal
11155 Reset da temperatura da eletrénica
11156 Trend do erro de memoria

11157 Lista de eventos de erros na memoria
11185 Backup do display concluido

11186 Restauracéo via display concluido
11187 Configurac¢des baixadas com o display
11188 Dados do display removidos

11189 Backup comparado

11227 Modo de emergéncia do sensor ativado
11228 Falha no modo de emergéncia do sensor
11256 Display: direito de acesso alterado
11264 Sequencia de seguranca abortada
11335 Firmware Alterado

11397 Fieldbus: direito de acesso alterado
11398 CDI: direito de acesso alterado

11444 Verfiicacdo do equipamento aprovada
11445 Verificagdo do equipamento falhou
11459 Falha: verificacdo modulo I/0

11461 Falha: Verificacdo do sensor

11512 Download iniciado

11513 Download finalizado

11514 Upload iniciado

11515 Upload finalizado

11552 Failed: Main electronic verification
11553 Failed: Pre-amplifier verification

12.9 Reinicializacdo do medidor

Com o uso deParametro Reset do equipamento (- 125) é possivel reiniciar toda a
configuracdo ou parte da configuracdo do equipamento com um estado definido.

12.9.1 Escopo de funcdo de parametro "Reset do equipamento"”

Opgoes Descricao

Cancelar Nenhuma medida é executada e o usudrio sai do pardmetro.
Para padrées fieldbus Todo paradmetro é reiniciado com os valores padrdes fieldbus.
Para padrdes de fabrica Cada parametro é restabelecido com seu ajuste de fabrica.
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cliente.

ajuste de fabrica.

Opgoes Descri¢do
Para configuracdes de Todo parametro para o qual foi solicitada uma configuragéo padrédo especifica do
entrega cliente é reiniciado com este valor. Todos os pardmetros sdo redefinidos com o

E] Esta opg¢éo ndo é visivel se ndo foram solicitadas configuragdes especificas do

Reiniciar aparelho O reinicio restabelece todos os pardmetros cujos dados estejam na memoria volatil
(RAM) para o ajuste de fabrica (por exemplo, dados dos valores medidos). A
configuracdo do equipamento permanece inalterada.

12.10 Informacdes do equipamento

O submenu Informacdes do equipamento contém todos os pardmetros que exibem
informacdes diferentes para a identificacdo do equipamento.

Navegacéo

Menu "Diagnéstico” - Informacdes do equipamento

» Informac6es do equipamento

‘ Tag do equipamento

‘ Numero de série

‘ Verséo do firmware

‘ Nome do equipamento

‘ Codigo do equipamento

‘ Cédigo estendido do equipamento 1 ‘

‘ Cédigo estendido do equipamento 2 ‘

‘ Cédigo estendido do equipamento 3 ‘

‘ Versdo ENP

> B195

> B 195

> B 195

> B196

> B 196

> B 196

> B 196

> B 196

> B 196

Visdo geral dos parametros com breve descricdo

Parametro

Descrigao

Interface do usuario

Ajuste de fabrica

Tag do equipamento

Mostra o nome do ponto de medigéo.

Max. 32 caracteres, como
letras, nimeros ou caracteres
especiais (por exemplo @,

%, /).

Prowirl 200 PA

Numero de série

Shows the serial number of the measuring
device.

Maéx. grupo de caracteres de 11
digitos que compreende letras
e numeros.

Verséo do firmware

Shows the device firmware version installed.

Caracteres no formato xx.yy.zz

Endress+Hauser
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Parametro

Descricao

Interface do usuario

Ajuste de fabrica

Nome do equipamento

Mostra o nome do transmissor.

(4]

O nome pode ser encontrado na
etiqueta de identifica¢do do
transmissor.

Max. 32 caracteres como letras
ou numeros.

Prowirl 200 PA

Cédigo do equipamento

Shows the device order code.

(4]

O cédigo do produto pode ser
encontrado na etiqueta de
identificacéo do sensor e do
transmissor no campo "Cédigo do
produto”.

Caracteres formados por letras,
numeros e algumas sinais de
acentuacdo (ex.: /).

Coédigo estendido do equipamento 1

Shows the 1st part of the extended order
code.

O codigo do produto estendido
também pode ser encontrado na
etiqueta de identificacdo do sensor e
do transmissor no campo "Cédigo de
pedido estendido".

Cadeira de caracteres

Cédigo estendido do equipamento 2

Shows the 2nd part of the extended order
code.

O codigo do produto estendido
também pode ser encontrado na
etiqueta de identificagéo do sensor e
do transmissor no campo "Cédigo de
pedido estendido".

Cadeira de caracteres

Codigo estendido do equipamento 3

Shows the 3rd part of the extended order
code.

H

O cédigo do produto estendido
também pode ser encontrado na
etiqueta de identificagéo do sensor e
do transmissor no campo "Cédigo de
pedido estendido".

Cadeira de caracteres

Versédo ENP Mostra a versédo da placa de identificacdo da | Cadeira de caracteres 2.02.00
eletronica (ENP).

PROFIBUS ident number Exibir o nimero de identifica¢do do 0 para FFFF 0x1564
PROFIBUS.

Status PROFIBUS Master Config Exibir o status da configura¢do do PROFIBUS | = Ativo Né&o ativo
Master. = Néo ativo
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12.11 Histoérico do firmware
Data de Versdo do Codigo de Alteracgdes de firmware Tipo de documentacédo Documentacédo
lancamento | firmware pedido para
"Verséo do
firmware"
01.2018 01.01.zz Opcéo 73 = N&o é necessario reiniciar o Instru¢des de operagéo BA01690D/06/PT/01.18

equipamento apds fazer o
download do parametro
Variaveis de processo adicionais:
= Presséo

= Grau de superaquecimento

= Volume especifico

Variaveis de processo
interconectéveis com o display
local e registro de dados
(tendéncia)

Canais Al adicionais:

= Pressdo

= Grau de superaquecimento

= Volume especifico

= Densidade

= Numero Reynolds

= O progresso de verificacdo é
exibido (0-100%)

Novo pacote da aplica¢do de
medicdo do vapor molhado

= Operacéo simplificada no vapor
Processamento de sinal mais
robusto no caso de baixas taxas
de vazdo em vapor molhado

Endress+Hauser

E possivel piscar o firmware para a verséo atual ou para a verséo anterior usando a
interface de operacéo.

Para a compatibilidade da verséo do firmware com a vers&o anterior, os arquivos de
descricdo de equipamento instalados e as ferramentas de operacéo, observe as
informacdes referentes ao equipamento no documento "Informacées do fabricante".

ﬂ As informacdes do fabricante estdo disponiveis:
= Na area de download no site da Endress+Hauser: www.endress.com - Downloads
= Especifique os dados a seguir:
» Raiz do produto: ex.: 7F2C
A raiz do produto é a primeira parte do codigo do produto: consulte a etiqueta de
identificacdo no equipamento.
= Pesquisa de texto: Informacdes do fabricante
= Tipo de meio: Documentacdo - Documentacéo técnica
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13 Manutencéao

13.1 Tarefas de manutencéo

Nenhum trabalho de manutencéo especial é exigido.

13.1.1 Limpeza externa

Ao limpar a parte externa do medidor, use sempre agentes de limpeza que ndo ataquem a
superficie do invélucro ou as vedacdes.

13.1.2 Limpeza interior

O uso de equipamentos inadequados ou liquidos de limpeza pode danificar o
transdutor.
» Nao utilize pigs para limpar o tubo.

13.1.3 Substituicdo das vedacdes

Substituicdo das vedagdes do sensor

Vedac6es em contato com o fluido devem sempre ser substituidas!
» Somente as vedagdes do sensor Endress+Hauser devem ser utilizadas: substituicdo de
vedacdes

Substituicdo das vedacgdes do invélucro

Ao utilizar o equipamento em atmosfera com poeira:
» utilize somente as vedacdes de invélucro associadas a Endress+Hauser.

1. Substitua as vedacOes defeituosas somente com vedac¢des originais da Endress
+Hauser.

2. AsvedagBes do involucro devem estar limpas e ndo danificadas ao serem inseridas
nas ranhuras.

3. Seque, limpe ou substitua as vedacdes, se necessario.

13.2 Medicao e teste do equipamento

A Endress+Hauser oferece uma variedade de medicéo e equipamento de teste, como o
Netilion ou os testes de equipamento.

Sua Central de vendas Endress+Hauser pode fornecer informacdes detalhadas sobre
0S servigos.

Lista de alguns dos equipamentos de medic&o e teste: > B 203

13.3 Assisténcia técnica da Endress+Hauser

A Endress+Hauser oferece uma ampla variedade de servicos para manutengédo, como
recalibracdo, servico de manutencéo ou testes de equipamento.

Sua Central de vendas Endress+Hauser pode fornecer informacdes detalhadas sobre
0S servigos.
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14 Reparo

14.1 Notas gerais

14.1.1 Conceito de reparo e conversao

O conceito de reparo e conversdo da Endress+Hauser considera os seguintes aspectos:

® O medidor tem um projeto modular.

= Pecas sobressalentes sdo agrupadas em kits l6gicos com as instru¢des de instalacéo
associadas.

= Reparos executados pela assisténcia técnica da Endress+Hauser ou por clientes
devidamente treinados.

s Equipamentos certificados somente podem ser convertidos em outros equipamentos
certificados pela assisténcia técnica da Endress+Hauser ou pela fabrica.

14.1.2 Observag6es sobre reparo e conversao

Para o reparo e a conversdo de um medidor, observe o seguinte:

» Use somente pecas de reposicédo originais da Endress+Hauser.

» Faca o reparo de acordo com as instrucdes de instalacéo.

» Observe as normas aplicaveis, as requlamentacdes federais/nacionais, documentacéo
Ex (XA) e certificados.

» Documente todos os reparos e conversdes e insira os detalhes no Netilion Analytics.

14.2  Pecas de reposicao

Alguns componentes intercambiaveis do medidor estéo listados em uma etiqueta de
descricdo na tampa do compartimento de conexao.

A etiqueta de descricdo da peca de reposi¢do contém as sequintes informacoes:

= Uma lista das pecas de reposicdo mais importantes para o medidor, incluindo suas
informacdes para pedido.

= A URL para o Device Viewer (www.endress.com/deviceviewer):
Todas as pegas de reposicdo do medidor, junto com o cédigo de pedido, séo listadas aqui
e podem ser solicitados. Se estiver disponivel, os usudrios também podem fazer o
download das Instrugdes de Instalacdo associadas.
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Spare parts for

Spare part Part no. / structure

Sensor

Main electronic
1/0 module
Cover (front)
Cover (right)

Transmitter

Rl 3@@

24  Exemplo para "Etiqueta de descrigdo da pega de reposi¢do "na tampa do compartimento de conexdo

Additional information:
www.endress.com/deviceviewer

Display

©olo(~N| o |a|slw|n]| -

o

A0032235

1 Nome do medidor
2 Numero de série do medidor

Numero de série do medidor:

= Fstd localizado na etiqueta de identificacdo do equipamento e na etiqueta de
descricdo de peca sobressalente.

= Pode ser lido através do pardmetro Numero de série (- 195) em submenu
Informacdes do equipamento.

14.3 Assisténcia técnica da Endress+Hauser

A Endress+Hauser oferece uma grande abrangéncia de servigos.

Sua Central de vendas Endress+Hauser pode fornecer informacdes detalhadas sobre
0S servicos.

14.4 Devolucao

As especificacdes para devolugdo segura do equipamento podem variar, dependendo do
tipo do equipamento e legislacéo nacional.

1. Consulte a pagina na internet para mais informacdes:
https://www.endress.com/support/return-material

L~ Selecione a regiédo.
2. Se estiver devolvendo o equipamento, embale-o de maneira que ele esteja protegido

com confianca contra impactos e influéncias externas. A embalagem original oferece
a melhor protecéo.

14.5 Descarte

Y57 Se solicitado pela Diretriz 2012/19/ da Unido Europeia sobre equipamentos elétricos

4 ¢ eletronicos (WEEE), o produto € identificado com o simbolo exibido para reduzir o
descarte de WEEE como lixo comum. Nédo descartar produtos que apresentam esse
simbolo como lixo comum. Ao invés disso, devolva-os ao fabricante para descarte sob
as condicOes aplicaveis.
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14.5.1 Remocdo do medidor

1. Desligue o equipamento.

A ATENCAO

Perigo as pessoas pelas condi¢des do processo!

» Cuidado com as condicBes perigosas do processo como a pressdo no equipamento de
medicdo, a alta temperatura ou meios agressivos.

2. Faca as etapas de instalacéo e de conex&o das se¢des "Instalacdo do medidor' e
"Conexdo com o medidor" na ordem inversa. Observe as instru¢des de sequranca.

14.5.2 Descarte do medidor
A ATENCAO

Risco para humanos e para o meio ambiente devido a fluidos que sdo perigosos para a

saude.

» Certifique-se de que o medidor e todas as cavidades estdo livres de residuos de fluidos
que sdo danosos a saude ou ao meio ambiente, como substéncias que permearam por
frestas ou difundiram pelo pléstico.

Siga as observacOes sequintes durante o descarte:
» Verifique as requlamentacdes federais/nacionais.
» Garanta a separa¢do adequada e o reuso dos componentes do equipamento.
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15 Acessorios

Varios acessérios, que podem ser solicitados com o equipamento ou posteriormente da
Endress+Hauser, estdo disponiveis para o equipamento. Informac&es detalhadas sobre o
codigo de pedido em questéo estéo disponiveis em seu centro de vendas local Endress
+Hauser ou na pédgina do produto do site da Endress+Hauser: www.endress.com.

15.1 Acessorios especificos do equipamento

15.1.1 Para o transmissor

Acessorios

Descrigao

TransmissorProwirl 200

Transmissor para substituicdo ou armazenamento. Use o codigo de pedido para
definir as sequintes especifica¢des:

= Aprovagdes

= Saida, entrada

= Display/operacéo

= [nvélucro

= Software

Instrugdes de instalacdo EA01056D

E] (Numero de pedido: 7X2CXX)

Display remoto
FHX50

Invélucro FHX50 para acomodar um médulo do display .

# Involucro FHX50 adequado para:
= Mobdulo de exibicdo SDO2 (botdes)
= Mdbdulo de exibicdo SDO3 (controle touchscreen)
= Comprimento do cabo de conexdo: até no max. 60 m (196 ft)
(comprimentos de cabo disponiveis para
pedido5 m (16 ft)10 m (32 ft)20 m (65 ft)30 m (98 ft))

O instrumento de medic&o pode ser solicitado com o invélucro FHX50 e um médulo
de exibicdo. As opgdes a seguir devem ser selecionadas nos cédigos de pedido
separados:
= Codigo de pedido para o instrumento de medicéo, recurso 030:
Opcéo L ou M "Preparada para o display FHX50"
= Cddigo do pedido para o involucro FHX50, recurso 050 (versdo do equipamento):
Opcéo A "Preparada para o display FHX50"
= (Cédigo de pedido para o invélucro FHX50, dependendo do médulo de display
desejado no recurso 020 (display, operagdo):
= Opcdo C: para um modulo de display SDO2 (bot&es)
= Opcdo E: para um moédulo de display SDO3 (controle touch)

O alojamento FHX50 também pode ser solicitado como um kit de retrofit. O

modulo de exibicdo do instrumento de medicéo é usado no invélucro FHX50. As

opcdes a seguir devem ser selecionadas nos codigos de pedido do invélucro FHX50:

= Recurso 050 (versdo do instrumento de medicéo): op¢do B "Ndo preparada para o
display FHX50"

= Recurso 020 (display, operacéo): opgdo A "Nenhum, display existente utilizado"

Documentacdo especial SDO1007F

(Numero de pedido: FHX50)

Protecdo contra
sobretensédo para
equipamentos com 2 fios

O ideal seria que o médulo de protegéo contra sobretenséo seja pedido diretamente
com o equipamento. Ver a estrutura do produto, recurso 610 "Acessério montado',
opg¢do NA "Protecdo contra sobretensdo". S6 é necessério fazer um pedido em
separado no caso de retrofit.

= OVP10: para equipamentos de 1 canal (recurso 020, opcéo A):
= OVP20: para equipamentos de 2 canais (recurso 020, op¢des B, C, E ou G)

Documentagdo especial SDO1090F

(Numero de pedido OVP10: 71128617)
(Numero de pedido OVP20: 71128619)
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Acessorios

Descri¢do

Tampa de protecdo

A tampa de protecdo é usada para proteger contra luz solar direta, precipitacdo e
gelo.

Ela pode ser solicitada junto com o equipamento através da estrutura do produto:
Cédigo de pedido para "Acessérios incluidos" op¢do PB "Tampa de protecédo”

Documentacéo especial SDO0333F

(Numero de pedido: 71162242)

Suporte do transmissor
(instalacdo da tubulacéo)

Para fixar a versdo remota a tubulacdo DN 20 a 80 (3/4 a 3")
Caédigo de pedido para "Acessério acompanha’, op¢do PM

15.1.2 Para o sensor

Acessorios

Descricao

Condicionador de vazdo

E usado para encurtar a operagéo de entrada necessaria.
(Numero de pedido: DK7ST)

E] Dimensdes do condicionador de vazdo

15.2  Acessorios especificos para servico

Acessorios

Descricao

Applicator

Software para selecéo e dimensionamento de instrumentos de medicédo

Endress+Hauser:

= Escolha de instrumentos de medigéo para especifica¢des industriais

= Calculo de todos os dados necessérios para identificar o medidor de vazdo
ideal: por exemplo, didmetro nominal, perda de presséo, velocidade da
vaz8o e preciséo.

= Exibicdo grafica dos resultados dos calculos

= Determinagdo do codigo de pedido parcial, administragdo, documentagéo e
acesso a todos os dados e pardmetros relacionados ao processo durante
toda a duragéo do projeto.

OApplicator esta disponivel:
Através da Internet: https://portal.endress.com/webapp/applicator

Netilion

Ecossistema de 1loT: Obtenha conhecimento

Com o ecossistema de lloT Netilion, a Endress+Hauser possibilita que vocé
otimize o desempenho da sua industria, digitalize fluxos de trabalho,
compartilhe conhecimento e melhore a colaboracéo.

Com base em décadas de experiéncia em automacéo de processos, a
Endress+Hauser oferece as industrias de processos um ecossistema de 1loT
que fornece aos clientes informagdes baseadas em dados. Essas informagdes
permitem a otimiza¢&o do processo, levando a uma maior disponibilidade,
eficiéncia e confiabilidade da fabrica - resultando, assim, em uma industria
mais lucrativa.

www.netilion.endress.com

FieldCare

Ferramenta de gestéo de ativos industriais baseada em FDT da
Endress+Hauser.

Ele configura todas as unidades de campo inteligentes em seu sistema e ajuda
vocé a gerencia-las. Através do uso das informacdes de status, é também um
modo simples e eficaz de verificar o status e a condicéo deles.

Instrugdes de operagdo BAO0027S e BAOOO59S

DeviceCare

Ferramenta para conectar e configurar equipamentos de campo
Endress+Hauser.

Brochura sobre inovacéo INO1047S

Endress+Hauser
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15.3 Componentes do sistema

Acessorios

Descricao

Gerenciador de dados
gréaficos Memograph M

O gerenciador de dados graficos Memograph M fornece informac&es sobre todas as
varidveis medidas relevantes. Os valores medidos sdo corretamente gravados, os
valores limite sdo monitorados e os pontos de medicdo sdo analisados. Os dados
sdo armazenados na memoria interna de 256 MB, bem como em um cartdo SD ou
pendrive USB.

= Informacdes técnicas TI00133R
= Instrugdes de operacdo BAOO247R

Endress+Hauser
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16 Dados técnicos

16.1 Aplicacdo
O medidor somente é destinado a medicdo da vazdo de liquidos, gases e vapor.

Para garantir que o equipamento permaneca em condic6es de operacdo apropriada para
sua vida util, use o medidor apenas com um meio para o qual as partes molhadas do
processo sejam suficientemente resistentes.

16.2 Funcéo e projeto do sistema

Principio de medicdo Medidores vértex trabalham com o principio de vértices alternados de Karman.

Sistema de medicéo O equipamento consiste em um transmissor e um sensor.

Duas versdes do equipamento estdo disponiveis:
= Versdo compacta - o transmissor e o sensor formam uma unidade mecénica.
= Versdo remota - 0 transmissor e o sensor sdo montados em locais separados.

Para informacdes sobre a estrutura do instrumento de medicdo > B 13

16.3 Entrada

Variavel de medicéo Variaveis de medicdo diretas

Cédigo de pedido para "Versdo do sensor; sensor DSC; tubo de medi¢éo"

Opc¢do Descricdo Variavel de medicdo
AA Volume; 316L; 316L Vazdo volumétrica
AB Volume; liga C22; 316L

AC Volume; liga C22; liga C22

BA Volume de alta temperatura; 316L; 316L

BB Alta temperatura do volume; liga C22; 316L

Cédigo de pedido para "Versdo do sensor; sensor DSC; tubo de medi¢ao"

Opcdo | Descricdo Variavel de medicdo

CA Massa; 316L; 316L (medicdo de temperatura integrada) = Vazdo volumétrica
- . = Temperatura

CB Massa; liga C22; 316L (medicéo integrada da temperatura)

CC Massa; Liga C22; Liga C22 (medi¢do integrada de temperatura)

Variaveis de medicdo calculadas
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Cédigo de pedido para "Versdo do sensor; sensor DSC; tubo de medicéo"

Opc¢do | Descrigdo Variavel de medicdo
AA Volume; 316L; 316L Em condi¢des de processo constantes:
- ) = Vazdo méssica V)

AB Volume; liga C22; 316L = Vaz&o volumeétrica corrigida

AC Volume; liga C22; liga C22 Os valores totalizados para:

BA Volume de alta temperatura; 316L; 316L " Vaza}o vo%un}etrlca

= Vaz8o maéssica

BB Alta temperatura do volume; liga C22; 316L = Vaz&o volumétrica corrigida
1) Uma densidade fixa deve ser inserida para calcular a vazdo massica (menu Configura¢éo - submenu

Configuragdo avancada > submenu Compensagéo externa > pardmetro Densidade fixa).

Codigo de pedido para "Versao do sensor; sensor DSC; tubo de medic&o"

Opcgdo | Descrigdo Variavel de medicdo

CA Massa; 316L; 316L (medicdo de temperatura integrada) Vaz&o volumeétrica corrigida
Vazdo massica

Presséo Vapor saturado calculada
Fluxo de energia

Diferen¢a Caudal calor

Specific volume

Degrees of superheat

CB Massa; liga C22; 316L (medigdo integrada da temperatura)

cC Massa; Liga C22; Liga C22 (medic&o integrada de temperatura)

Caodigo do produto para "Versdo de sensor", opcéo "Vazdo massica (medi¢do da temperatura integrada)"
combinada com cédigo do produto para "Pacote de aplica¢do"

Opgéao Descrigao Variavel medida

EU Medicéo de vapor umido = Qualidade de Vapor
= Total de Caudal Méassico
= Caudal massico condensado

Faixa de medic&o A faixa de medicdo depende do didmetro nominal, do fluido e de influéncias ambientais.

ﬂ Os seguintes valores especificados sdo as maiores faixas possiveis de medicéo de
vaz&o (Quin @ Qmax) para cada didmetro nominal. Dependendo das propriedades do
fluido e influéncias ambientais, a faixa de medic8o pode estar sujeita a restri¢des
adicionais. Restric6es adicionais se aplicam ao valor da faixa inferior e ao valor da
faixa superior.

Faixas de medig@o de vazdo em unidades SI

DN Liquidos Gas/vapor
[mm] [m3/h] [m3/h]

15 0.076 para 4.9 0.39 para 25

25 0.23 para 15 1.2 para 130

40 0.57 para 37 2.9 para 310

50 0.96 para 62 4.9 para 820

80 2.2 para 140 11 para 1800
100 3.7 para 240 19 para 3200
150 8.5 para 540 43 para 7300
200 15 para 950 75 para 13000
250 23 para 1500 120 para 20000
300 33 para 2100 170 para 28000
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Faixas de medigéo de vazdo em unidades US

DN Liquidos Gas/vapor
[pol.] [ft3/min] [ft3/min]

Y2 0.045 para 2.9 0.23 para 15

1 0.14 para 8.8 0.7 para 74
1Y%, 0.34 para 22 1.7 para 180

2 0.56 para 36 2.9 para 480

3 1.3 para 81 6.4 para 1100
4 2.2 para 140 11 para 1900
6 5 para 320 25 para 4300
8 8.7 para 560 44 para 7500
10 14 para 880 70 para 12 000
12 19 para 1300 99 para 17000

Velocidade da vazéao

- >

4

D;  Diametro interno do tubo de medicdo (corresponde a dimensdo K)
v Velocidade no tubo de medigéo

Q  Vazdo

A0033468

O didmetro interno do tubo de medicédo D; é indicado nas dimensdes como dimenséo

K

Para informacdes detalhadas, consulte as informacdes técnicas> B 235

Calculo da velocidade da vazao:

v |m/s] =

v [ft/s]| =

4-Q[m*h| 1
- D, [m]? 3600 [s/h]

4-Q [ft*/min| 1
n- D, [ft]? 60 [s/min]|

Menor valor da faixa

Numero Reynolds

A0034301

Uma restricdo se aplica ao menor valor da faixa devido ao perfil de vazdo turbulenta, que
ocorre apenas com numeros de Reynolds maiores que 5000. O numero de Reynolds é
adimensional e indica a razdo da forca de inércia de um fluido para sua forga viscosa ao
fluir, sendo usado como uma variavel caracteristica para vazdes da tubulacdo. No caso de
vazdes da tubulacdo com numeros de Reynolds menores que 5000, os vértices periédicos

ndo sdo mais gerados e a medicdo da taxa de vazdo néo é mais possivel.
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O numero de Reynolds é calculado da sequinte forma:

Re — 4-Q [m3/s] - p [kg/m3]
n-D, [m]-p[Pa-s]
4 -Q [ft3/s] - p [Ibm/ft3]
" 7D, [ft] - p [Ibf - /1]
A0034251
Re Niimero Reynolds
Q Vazéo
D; Diametro interno do tubo de medigdo (corresponde a dimensdo K)
u Viscosidade dindmica
p Densidade

O numero de Reynolds 5000, junto com a densidade e a viscosidade do fluido e o didmetro
nominal, é usado para calcular a taxa de vazdo correspondente.

5000 -m-D, [m] -y [Pa-s]
4 - p [kg/m3|

Qe 5000 [m?/h] = -3600 [s/h]

5000 - 1t - D, [ft] - p [Ibf - s/ft?]

Qre-so00 |f3/0] = & p [Ibm/f] - 60 [s/min]|
0034302
Qre-5000 Taxa devazdo depende do niimero de Reynolds
D; Diametro interno do tubo de medigdo (corresponde a dimensdo K)
u Viscosidade dinamica
p Densidade

Velocidade minima de vazdo mensurdvel com base na amplitude do sinal

O sinal de medicdo deve ter uma certa amplitude minima de sinal para que os sinais
possam ser avaliados sem erros. Usando o didmetro nominal, é possivel também derivar a
vazdo correspondente dessa amplitude.

A amplitude minima do sinal depende da configuracdo de sensibilidade do sensor DSC, da
qualidade do vapor x e da forc¢a das vibracdes presentes a.

O valor mf corresponde a velocidade de vazdo mensuravel mais baixa sem vibracdo (sem
vapor imido) para uma densidade de 1 kg/m3 (0.0624 lbm/ft*3).

O valor mf pode ser definido na faixa de 20 para 6 m/s (6 para 1.8 ft/s) (ajuste de fabrica
12 m/s (3.7 ft/s)) com a pardmetro Sensitivity (faixa de valor 1 para 9, ajuste de fabrica
5).

A velocidade de vazdo mais baixa que pode ser medida por conta da amplitude do sinal
Vampmin € derivada da pardmetro Sensitivity e da qualidade do vapor x ou da forga das
vibragbes presentes a.
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s mf [m/s]

V ampMin [m/s| = max < 1 [kg/m3]

\/ 50[m] - a [m/s?|

\ x?

s mf [ft/s]

) p [Ibm/ft?]
X —
Voo |£1/8] = max < 0.0624 [Ibm/ft3]

164[ft] - a [ft/s?]

2

~ X

A0034303

Velocidade minima de vazdo mensurdvel com base na amplitude do sinal

VAmpMin

mf Sensibilidade

X Qualidade de vapor
p Densidade

Taxa minima de vazdo mensurdvel com base na amplitude do sinal

m/s] -1 (D, [m])?

Qg [M?/h] = Vimpn 11/ i (D, [m}) -3600 [s/h]
|ft/s] - - (D, [ft])?

Qun, [F*/min] = Vmptain | ]: (D, [ft]) 60 [s/min]

A0034304

Qampmin  Taxa minima de vazdo mensurdvel com base na amplitude do sinal
Vampmin ~ Velocidade minima de vazdo mensurdvel com base na amplitude do sinal
D; Diametro interno do tubo de medicdo (corresponde a dimensdo K)

p Densidade

Menor valor efetivo da faixa
O valor efetivo faixa inferior Qp,ixa € determinado através do maior dos trés valores Qpy,
QRe =5000 € QAmpMin‘

Q... Im*/h]
Q. Im?/h| = max Qke- 5000 IM>/]
QAmpMm [ma/h]
Q,, [ft3/min]

Q,,, [f3/min] = max 4 Qg._so0 [ft3/min]
Qungnan [ f%/min]

A0034313
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QBaixa Valor efetivo da faixa inferior
Qmin Taxa de vazdo minima mensurdvel
Qre-5000 Taxa devazdo depende do niimero de Reynolds

Qampiin Taxa minima de vazdo mensurdvel com base na amplitude do sinal
ﬂ O Applicator esta disponivel para célculos.

Maior valor da faixa
Taxa mdxima de vazdo mensurdvel com base na amplitude do sinal

A amplitude do sinal de medi¢&o deve estar abaixo de um determinado valor limite para
garantir que os sinais possam ser avaliados sem erros. Isso resulta em uma taxa de fluxo
maxima permitida Qampmax-

URV [m/s] - - D, [m]?

Qumpwis [M?/0] = -3600 [s/h]
4. |P [kg/m?]
1 [kg/m3]
URV [ft/s] - it - D, [ft]?
QAmpMax [ftB/min] = - 60 [s/min]|

4 p [Ibm/ft3]
0.0624 |Ibm/ft?]

Qampmax  Taxa mdxima de vazdo mensurdvel com base na amplitude do sinal

A0034316

D; Diametro interno do tubo de medigdo (corresponde a dimensdo K)
p Densidade
URV Valor-limite para determinar a taxa de vazdo maxima:

= DN 15 para 40: URV = 350
= DN 50 para 300: URV = 600
= NPS Y2 to 1%2: URV = 1148
= NPS 2 to 12: URV = 1969

O maior valor restrito da faixa depende do niimero Mach

Para aplicacdes de gas, uma restricdo adicional se aplica ao maior valor da faixa em relacéo
ao numero Mach no instrumento de medicdo, que deve ser menor que 0.3. O numero
Mach Ma descreve a razdo da velocidade da vaz&o v com a velocidade do som c no fluido.

Ma = v [m/s]
a ¢ [m/s]
Ma = v [ft/s]
a= c [ft/s]

A0034321

Ma Numero Mach
N Velocidade da vazdo
c Velocidade do som

A taxa de vazéo correspondente pode ser derivada utilizando-se o didmetro nominal.
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0.3 -c|m/s]-m-D, |m]?

Qua-0s [m*/h] = 4 -3600 [s/h]
0.3 - ¢ [ft/s] - - D, [ft]?

Qua-os [ft3/min| = 4 - 60 [s/min]

A0034337

Qma=03 O valor restrito da faixa superior depende do niimero Mach

c Velocidade do som
D; Diametro interno do tubo de medigdo (corresponde a dimensdo K)
p Densidade

Maior valor efetivo da faixa

O valor efetivo da faixa superior Qa, € determinado através do menor dos trés valores
Qminr QAmpMax e QMa=O,3~

Qo [M*/]
Qg IM?/h] =min 4 Quupusee [M*/h]
Qua-0s IM*/h]
Q,., [ft>/min|
Qugn [f3/min] =min < Quupueer |ft3/min]
Qua- o5 [ft*/min]

A0034338

Qalta Maior valor efetivo de faixa
Qmax Taxa de vazdo mdxima mensurdvel
Qampmax  Taxa mdxima de vazdo mensurdvel com base na amplitude do sinal

Qma-03 O valor restrito da faixa superior depende do niimero Mach

Para liquidos, a ocorréncia de cavitacdo também pode restringir o valor da faixa superior.

ﬂ O Applicator esta disponivel para calculos.

Faixa de vazdo operéavel O valor, que normalmente é de até 49: 1, pode variar dependendo das condi¢des de
operacdo (relacdo entre o valor da faixa superior e o valor da faixa inferior)
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Sinal de entrada Valores externos medidos

Para aumentar a precisdo de determinadas varidveis medidas ou para calcular a vazéo

volumétrica corrigida, o sistema de automac&o pode gravar continuamente diferentes

valores medidos para o instrumento de medicéo:

= Pressdo de operacdo para aumentar a precisdo de medicéo (a Endress+Hauser
recomenda o uso de um instrumento de medicdo de pressdo para pressdo absoluta, por
ex. Cerabar M ou Cerabar S)

= Temperatura média para aumentar a precisdo de medicéo (por ex.iTEMP)

= Densidade de referéncia para calcular a vazéo volumeétrica corrigida

ﬂ ® Uma diversidade de medidores de pressdo pode ser encomendada como acessorios
da Endress+Hauser.
= Se estiver usando medidores de pressdo, preste atencdo aos trechos retos a jusante
ao instalar equipamentos externos> 8 25.

Se 0 equipamento néo tiver compensacéo de temperatura, recomenda-se que os valores de
medicdo da pressdo externa sejam lidos de tal forma que as seguintes varidveis medidas
possam ser calculadas:

= Vazdo de energia

® Vazdo massica

» Vazdo volumétrica corrigida

Comunicagdo digital

Os valores medidos sdo gravados a partir do sistema de automac&o no instrumento de
medicéo através do PROFIBUS PA.

16.4 Saida

Sinal de saida Saida em pulso/frequéncia/comutada
Funcéo Pode ser configurada como saida em pulso, frequéncia ou comutada
Versdo Passiva, coletor aberto
Valores maximos de = DC35V
entrada = 50 mA
Queda de tensdo = Para<2mA:2V

= Para 10 mA:8V

Corrente residual <0.05 mA

Saida em pulso

Largura do pulso Configuravel: 5 para 2 000 ms
Taxa maxima do pulso 100 Impulse/s

Valor do pulso Configuravel

Variaveis medidas = Vazdo massica

atribuiveis = Vazdo volumétrica

= Vazdo volumétrica corrigida
= Vazdo massica total

s Vazdo de energia

Diferenca de vaz&o de calor

Saida de frequéncia

Frequéncia de saida Configuravel: O para 1000 Hz
Amortecimento Configuravel: O para 999 s
Pulso/razdo de pausa 1:1
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Variaveis medidas
atribuiveis

Vazéo volumétrica

Vazé&o volumeétrica corrigida
Vaz&do massica

Velocidade da vazéo
Temperatura

Presséo de vapor saturado calculada
Qualidade de vapor

Vazéo massica total

Vazéo de energia

Diferenca de vazéo de calor
Presséo

Saida comutada

Comportamento de
comutacgdo

Binario, condutor ou ndo condutor

Atraso de comutacédo

Configuravel: O para 100 s

Numero de ciclos de
comutacdo

Ilimitado

Funcdes atribuiveis

s Desligado
Ligado
= Comportamento do diagndstico
Valor limite
= Vaz&o volumétrica
= Vaz&o volumétrica corrigida
Vazdo massica
Velocidade da vazdo
Temperatura
Pressédo de vapor saturado calculada
Qualidade de vapor
Vazdo méssica total
= Vazdo de energia
= Diferenca de vaz&o de calor
= Pressdo
= Numero Reynolds
= Totalizador 1-3
= Status
= Status do corte de vazdo baixa

PROFIBUS PA

PROFIBUS PA

De acordo com a EN 50170 Volume 2, IEC 61158-2 (MBP), galvanicamente
isolada

Transmissdo de dados

31.25 kbit/s

Consumo de corrente

16 mA

Tensdo de alimentacéo
permitida

9 para32V

Conexdo de barramento

Com protecéo de polaridade reversa integrada

Sinal de alarme

Dependendo da interface, uma informacéo de falha é exibida, como segue:

Saida em pulso/frequéncia/comutada

Saida em pulso

Modo de falha

Sem pulsos

Saida de frequéncia

Modo de falha

Escolha entre:

= Valor real

= OHz

= Valor definivel entre: O para 1250 Hz

Endress+Hauser
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Saida comutada
Modo de falha Escolha entre:
= Estado da corrente
= Aberto
= Fechado
PROFIBUS PA

Estado e alarme
mensagens

Diagnostico de acordo com o PROFIBUS PA Profile 3.02

Erro na corrente FDE
(Fault Disconnection

0mA

Electronic)
Display local
Display de texto Com informagdes sobre a causa e medidas corretivas
padronizado
Luz de fundo Além disso, para a versdo do equipamento com display local SD0O3: A luz
vermelha indica um erro no equipamento.

ﬂ Sinal de estado de acordo com a recomendacdo NAMUR NE 107

Interface/protocolo

= Através de comunicacdo digital:

PROFIBUS PA

= Através da interface de operacdo
Interface de dados comuns Endress+Hauser (CDI)

Display de texto
padronizado

Com informagdes sobre a causa e medidas corretivas

Corte vazdo baixo

Os pontos de comutacéo para corte de vazdo baixa sdo predefinidos e podem ser

configurados.

Isolamento galvénico

Todas as entradas e saidas s&o isoladas galvanicamente umas das outras.

PROFIBUS PA
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ID do fabricante 0x11
Numero de identificagédo 0x1564
Versao do perfil 3.02

Arquivos de descri¢do do

equipamento (GSD, DTM, DD) | # www.endress.com - Area de Downloads

Informacdes e arquivos em:

= https://www.profibus.com

Funcdes compativeis

= Identificacdo e manutencéo
Identificacdo simples do equipamento via sistema de controle e etiqueta de
identificacdo

= Upload/download PROFIBUS
Os parametros de leitura e de gravagéo séo até dez vezes mais rapidos com
o upload/download do PROFIBUS

= Estado condensado
Informagdes de diagnéstico muito simples e autoexplicativas que
categorizam as mensagens de diagnéstico ocorridas
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Configuracdo do endereco do | = Minisseletoras no médulo de componentes eletrénicos E/S
equipamento = Display local
= Através das ferramentas de operagdo (por ex. FieldCare)

Integracéo do sistema Para informagdes sobre integragéo do sistema, consulte as > B 69

= Dados de transmissao ciclica
= Modelo do bloco
= Descrigdo dos modulos

16.5 Fonte de alimentacdo

Esquema de ligacdo elétrica > B 35
Conectores do equipamento - 35
disponiveis

Tenséo de alimentacéo Transmissor

Uma fonte de alimentacéo externa é necessaria para cada saida.

Os sequintes valores de fonte de alimentacdo aplicam-se as saidas disponiveis:

Fonte de alimentacdo para uma versdo compacta sem display local

Codigo do pedido para "Saida, entrada" Minimo Maximo

tenso do terminal 2 Tensdo do terminal
Opgaci G:‘PROFIBUS PA, saida em pulso/ S CCOV DC32V
frequéncia/comutada

1) No caso de uma fonte de alimentagéo externa do acoplador PROFIBUS DP/PA
2) A tensdo minima do terminal aumenta se a operacéo local for usada: consulte a tabela a seguir

Aumento da tensdo minima do terminal com operagéo local

Aumento na minima
Tenséo do terminal

Codigo do pedido para "Display; operacéo!

Opcéo C:
Operagéo local SDO2 reev
Opcéo E:
Operagéo local SDO3 com iluminagéo +CC1V

(iluminacdo de fundo ndo usada)

Opcéo E:
Operagéo local SDO3 com iluminagéo +CC3V
(iluminagéo de fundo usada)

Consumo de energia

Transmissor

Cédigo do pedido para "Saida, entrada" Consumo de energia maximo

Opcédo G: PROFIBUS PA, saida em pulso/ = QOperacdo com saida 1: 512 mW
frequéncia/comutada = Operacdo com saida 1 e 2: 2512 mW

Consumo de corrente

Endress+Hauser
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Falha na fonte de
alimentacéo

= Os totalizadores param no ultimo valor medido.

= Dependendo da verséo do equipamento, a configuracéo fica retida na memoria do
equipamento ou na memoria de dados conectavel (HistoROM DAT).

= Mensagens de erro (incluindo total de horas operadas) séo armazenadas.

Conexdo elétrica

> B 38

Equalizacdo de potencial

> B 45

Terminais

= Para versdo de equipamento sem protecdo contra sobretensdo integrada: terminais de
mola de encaixe para se¢des transversais do fio 0.5 para 2.5 mm? (20 para 14 AWG)

= Para versdo de equipamento com protecéo contra sobretensdo integrada: terminais de
parafuso para se¢Bes transversais dos fios0.2 para 2.5 mm? (24 para 14 AWG)

Entradas para cabos

ﬂ O tipo de entrada para cabo disponivel depende da vers&o especifica do equipamento.

Prensa-cabos (ndo para Ex d)
M20 x1,5

Rosca para entrada para cabo
= NPT "

s Gy

= M20 x1,5

Especificacdo do cabo

> B33

Protec&o contra
sobretenséo

216

O equipamento pode ser solicitado com protecdo contra sobretenséo integrada:
Codigo de pedido para "Acessério instalado’, opgéio NA "Protecdo contra sobretensdo"

Os valores correspondem as especificacdes da tenséo de alimentagéo
> B®37Y

Faixa de tensdo de entrada

Resisténcia por canal 2-0.5 Qmax.

Sobretenséo cc na faisca 400 para 700 V

Tensdo de surto de disparo <800V
Capacitancia a 1 MHz <1.5pF
Corrente nominal de descarga 10 kA

(8720 ps)

Faixa de temperatura -40 para +85 °C (-40 para +185 °F)

1) A tensdo é reduzida pelo valor da resisténcia interna I, R

ﬂ Dependendo da classe de temperatura, as restricdes se aplicam a temperatura
ambiente para versdes de equipamentos com protecdo contra sobretens&o.

Para informacdes detalhadas sobre as tabelas de temperatura, consulte as "Instrucdes
de sequranca" (XA) do equipamento.
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16.6 Caracteristicas de desempenho
Condic6es de operacéo de s Limites de erro em conformidade com a ISO/DIN 11631
referéncia = +20 para +30 °C (+68 para +86 °F)

= 2 para 4 bar (29 para 58 psi)
= Sistema de calibracdo que pode ser comprovado com as normas nacionais
= Calibracdo com a conexdo do processo correspondente a norma especifica

ﬂ Para obter erros medidos, use a ferramenta de dimensionamento Applicator
> B 203

Erro medido maximo Precisdo de base
D.L. = da leitura

i
Remin Re max
|
|
A2 - i
|
|
|
|
Al +———A—-
= Re
Al !
|
|
|
A2 i
| | |
Re1 Rez Re max
A0034077
Numero Reynolds
Re; 5000
Re, 10000
Renin O numero Reynolds para a minima vaz&o volumétrica permitida no tubo de medicéo
= Padréo
= Opcédo N"0,65% volume PremiumCal 5 pontos
Vi [10/8] - - (D, [m])?
Quuopnan [M3/0] = =22 i -3600 [s/h]
Vi | fU/8] - 10 (D, [ft])?
Qs [ f3/min] = =2 i - 60 [s/min]
A0034304
Repmax Definido pelo didmetro interno do tubo de medi¢éo, nimero Mach e velocidade méxima permitida no

tubo de medicdo

R _ p.[}'QHelgh
Crax = n- -K

A0034339

@ Mais informacg&es sobre o valor efetivo da faixa superior Q> B 210

Endress+Hauser
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Vazdo volumétrica

Tipo de meio Incompressivel Compressivel

Numero Reynolds Erro de medigéo PremiumCal V) Padrédo PremiumCal ! Padréo
Faixa

Re; a Repax Al <0.65% <0.75 % <0.9% <1.0%
Re; aRe, A2 <2.5% <5.0% <2.5% <5.0%
1) Cédigo de pedido para "Calibracéo da vazéo", op¢do N "0,65% volume PremiumCal 5 pontos"
Temperatura

= Vapor saturado e liquidos em temperatura ambiente, se T > 100 °C (212 °F):
<1°C(1.8°F)

= Gas: < 1% o.r. [K]

= Tempo de incremento 50 % (agitado sob a 4gua, de acordo com IEC 60751): 8 s

Vazdo mdssica de vapor saturado

Verséo do sensor Massa (medicdo da temperatura integrada) L
Pressdo de processo | Velocidade da vazédo Numero Reynolds | Erro de medicdo | PremiumCal 2) Padréo

[bar abs.] [m/s (ft/s)] Faixa

>4.76 20 para 50 (66 para 164) | Re; a Reyay Al <1.6% <1.7%
>3.62 10 para 70 (33 para 230) Re; a Repax Al <19% <2.0%
Em todos os casos néo especificados aqui, aplica-se o sequinte: < 5.7 %

1) Calculo detalhado com Applicator
2) Cédigo de pedido para "Calibracéo da vazéo', op¢do N "0,65% volume PremiumCal 5 pontos"

Vazdo mdssica de vapor/gases superaquecidos 4)2)
Verséo do sensor Massa (medicdo de temperatura integrada) + compensacéo
da pressdo externa )
Presséo de processo | Velocidade da vazédo | Numero Reynolds | Erro de medi¢éo | PremiumCal Padrao
[bar abs.] [m/s (ft/s)] Faixa
<40 Todas as velocidades | Re; a Reyax Al <16% <1.7%
<120 Re; a Repax Al <2.5% <2.6%

Em todos os casos néo especificados aqui, aplica-se o sequinte: < 6.6 %

1) O uso de um Cerabar S é necessdrio para os erros de medicdo listados na secéo a sequir. O erro de medicédo usado para calcular o erro na presséo
medida é 0.15 %.

4) Gés unico, mistura de gases, ar: NEL40; gas natural: ISO 12213-2 contém AGA8-DC92, AGA NX-19,1SO 12213-3 contém SGERG-88 e AGA8
Método Bruto 1

5) O instrumento de medig&o foi calibrado com &qua e verificado sob presséo em plataformas de calibracdo de gas.
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Vazdo mdssica da dgua

Versdo do sensor Massa (medi¢do da temperatura integrada)
Pressio de processo | Velocidade de vazio | Nimero Reynolds | Desvio do valor medido | PremiumCal Padrdo
[bar abs.] [m/s (ft/s)] faixa
Todas as pressdes Todas as velocidades Re; a Repay Al <0.75 % <0.85%
Re; aRe, A2 <2.6% <2.7%
1) Cédigo do produto para "Vazéo de calibragéo', op¢do N "0,65% volume PremiumCal 5 pontos"

Vazdo mdssica (liquidos especificos do usudrio)

Para especificar a precisdo do sistema, a Endress+Hauser exige informacdes sobre o tipo de
liquido e sua temperatura operacional ou informacdes em forma de tabela sobre a
dependéncia entre a densidade do liquido e a temperatura.

Exemplo

= Acetona deve ser medida em temperaturas de fluido a partir de
+70 para +90 °C (+158 para +194 °F).

= Para tanto, a parametro Temperatura de referéncia (7703) (aqui 80 °C (176 °F)),
parametro Densidade de referéncia (7700) (aqui 720.00 kg/m3) e pardmetro
Coeficiente de expansdo linear (7621) (aqui 18.0298 x 10 1/°C) devem ser inseridas
no transmissor.

= A incerteza geral do sistema, que é menor que 0.9 % no exemplo acima, é composta
pelas seguintes incertezas de medigéo: incerteza da medi¢éo da vazéo volumétrica,
incerteza da medicéo de temperatura, incerteza da correlacdo densidade-temperatura
usada (incluindo a incerteza resultante da densidade).

Vazdo mdssica (outros meios)

Depende do fluido selecionado e do valor da presséo, especificado nos pardmetros. A
analise de erro individual deve ser executada.

Precisdo dos resultados
As saidas tém as especificacdes de precisdo base listadas a sequir.

Saida de pulso/frequéncia

o.r. = de leitura

Precisao ‘ Max. £100 ppm o.r.

Repetibilidade

Endress+Hauser

D.L. = da leitura

_{ 100 -D? }1/2 %
r= Vv 0 O.T.

A0042121-PT
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[% o.r.]
0.40

0.35
0.30
0.25
0.20
0.15
0.10
0.05
0 V/D?
1000 10000 100000

A0042123-PT

25 Repetibilidade = 0,1 % o.r. com um volume medido [m?] de V= 10000 - D?

A repetibilidade pode ser melhorada se o volume medido for aumentado. A repetibilidade
ndo é uma caracteristica do equipamento, mas uma variavel estatistica que depende das
condi¢des limites indicadas.

Tempo de reposta

Se todas as funcdes configuraveis para os tempos de filtragem (amortecimento da vazéo,
amortecimento da exibicdo, constante do tempo da saida de corrente, constante do tempo
da saida de frequéncia, constante do tempo de saida de status) forem ajustadas como 0, no
caso de frequéncias vortex de 10 Hz e mais altas, deve-se esperar um tempo de resposta de
max(T,,100 ms).

No caso de frequéncias de medicdo < 10 Hz, o tempo de resposta é > 100 ms e pode chegar
até 10 s. T, é a duracdo média do periodo de vortex do fluido de vazéo.

Umidade relativa

O equipamento é adequado para uso em areas externas e internas com uma umidade
relativa de 5 a 95 %.

Altura de operacéo

De acordo com o EN 61010-1

= <2000m (6562 ft)

= >2000m (6562 ft) com protecdo adicional contra sobretenséo (por ex. Endress+Hauser
HAW Series)

Influéncia da temperatura
ambiente

Saida de pulso/frequéncia

o.r. = da leitura

Coeficiente de Max. 100 ppm o.r.
temperatura

16.7 Instalacdo

Requisitos de instalacéo

220

> B 22
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16.8 Ambiente

Faixa de temperatura > B 26
ambiente

Tabelas de temperatura

ﬂ Observe as interdependéncias entre o ambiente permitido e as temperaturas dos
fluidos quando operar o equipamento em areas classificadas.

Para informacdes detalhadas sobre as tabelas de temperatura, consulte a
documentacédo separada intitulada "Instrucées de sequranca" (XA) do equipamento.

Temperatura de Todos os componentes separados dos médulos de display:
armazenamento -50 para +80 °C (-58 para +176 °F)

Maédulos de display

-40 para +80 °C (40 para +176 °F)

Display remoto FHX50:

-40 para +80 °C (40 para +176 °F)

Umidade relativa O equipamento é adequado para uso em areas externas e internas com uma umidade
relativa de 5 a 95 %.

Classe climatica DIN EN 60068-2-38 (teste Z/AD)

Grau de protecéo Transmissor
= Padrdo: IP66/67, gabinete tipo 4X, adequado para grau de poluigdo 4
= Quando o involucro esta aberto: IP20, gabinete tipo 1, adequado para grau de poluicédo 2
= Modulo do display: IP20, gabinete tipo 1, adequado para grau de poluic&o 2

Sensor
IP66/67, involucro tipo 4X, adequado para grau 4 de poluicdo

Conector do equipamento
[P67, somente quando rosqueado

Resisténcia a vibracdo e Vibracéo sinusoidal, em conformidade com IEC 60068-2-6

resisténcia a choques Codigo de pedido para 'Invoélucro”, op¢do B "GT18 compartimento duplo, 316L, compacto”

= Pico de 2 para 8.4 Hz, 3.5 mm
® Pico de 8.4 para 500Hz, 1 g

Codigo de pedido para 'Involucro”, opcdo C"GT20 compartimento duplo, alu, revestido,
compacto" ou op¢éo ] "GT20 compartimento duplo, alu, revestido, remoto" ou op¢do K"GT18
compartimento duplo, 316L, remoto"

= Pico de 2 para 8.4 Hz, 7.5 mm

® Pico de 8.4 para 500Hz, 2 g

Vibracdo aleatéria da banda larga de acordo com o IEC 60068-2-64

Cédigo de pedido para "Invélucro”, opcdo B "GT18 compartimento duplo, 316L, compacto”
= 10 para 200 Hz, 0.003 g2/Hz

= 200 para 500 Hz, 0.001 g%/Hz

= Total: 0.93 g rms
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Codigo de pedido para 'Invoélucro”, op¢do C"GT20 compartimento duplo, alu, revestido,
compacto" ou op¢do ] "GT20 compartimento duplo, alu, revestido, remoto" ou op¢do K"GT18
compartimento duplo, 316L, remoto")

= 10 para 200 Hz, 0.01 g/Hz

= 200 para 500 Hz, 0.003 g2/Hz

= Total: 1.67 g rms

Meia onda sinusoidal de choque conforme IEC 60068-2-27

= Codigo de pedido para "Involucro’, opcdo B "GT18 compartimento duplo, 316L, compacto"
6ms30g

= Codigo de pedido para 'Involucro’, op¢do C"GT20 compartimento duplo, alu, revestido,
compacto" ou opcéo J "GT20 compartimento duplo, alu, revestido, remoto" ou opc¢éo K
"GT18 compartimento duplo, 316L, remoto")
6ms50g

Impactos de manuseio bruto, de acordo com a IEC 60068-2-31

Compatibilidade
eletromagnética (EMC)

= De acordo com a IEC/EN 61326 e Recomendacédo 21 da NAMUR (NE 21), a
Recomendacdo 21 da NAMUR (NE 21) é atendida quando instalado de acordo com a
Recomendacdo 98 da NAMUR (NE 98)

= Conforme [EC/EN 61000-6-2 e IEC/EN 61000-6-4

Detalhes na Declaracdo de conformidade.

ﬂ Esta unidade néo é destinada para uso em ambientes residenciais e ndo pode garantir
protecdo adequada da recepg¢do de radio em tais ambientes.

16.9 Processo

Faixa de temperatura
média

222

Sensor DSC ¥/

Cédigo de pedido para "Versdo do sensor; sensor DSC; tubo de medicao"

Opcdo | Descrigdo Faixa de temperatura média

AA Volume; 316L; 316L -40 para +260 °C (-40 para +500 °F), ago inoxidavel

AB Volume; liga C22; 316L

AC Volume; liga C22; liga C22 -40 para +260 °C (-40 para +500 °F), liga C22

BA Volume de alta temperatura; 316L; 316L -200 para +400 °C (=328 para +752 °F), ago inoxidavel

BB Alta temperatura do volume; liga C22; 316L

CA Massa; 316L; 316L -200 para +400 °C (=328 para +752 °F), ago inoxidavel

CB Massa; liga C22; 316L

CC Massa; liga C22; liga C2.2 -40 para +260 °C (-40 para +500 °F), liga C22
1) Sensor de capacitancia
Vedagdes

Cédigo de pedido para "Vedacéo do sensor DSC"

Opgao Descricdo Faixa de temperatura média

A Grafite -200 para +400 °C (-328 para +752 °F)

B Viton -15 para +175 °C (+5 para +347 °F)

C Gylon -200 para +260 °C (-328 para +500 °F)

D Kalrez -20 para +275 °C (-4 para +527 °F)
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Classificacdes de pressdo/
temperatura

Para uma visdo geral das classifica¢des de pressdo-temperatura para as conexdes de
processo, consulte as Informacdes técnicas

Pressdo nominal do sensor

Os sequintes valores de resisténcia a sobrepressdo aplicam-se ao eixo do sensor em casos
de ruptura da membrana:

Versdo do sensor; sensor DSC; tubo de medi¢éo Sobrepresséo, eixo do sensor
in [bar a]

Volume 200

Alta temperatura do volume 200

Massa (medicdo da temperatura integrada) 200

Vapor de massa (medicdo da pressdo/temperatura integrada) 200

Liquido/gas de massa (medigdo da pressdo/temperatura integrada)

Perda de presséo

Para um calculo preciso, use o Applicator > & 203.

Vibragdes

16.10 Construcdo mecanica

Design, dimensdes

Para saber as dimensdes e os comprimentos de instalacdo do equipamento, consulte o
documento "Informacdes técnicas’, secdo "Construcdo mecanica"

Peso

Endress+Hauser

Versdo compacta

Dados de peso:
= Incluindo o transmissor:
= Codigo do produto para "Invélucro” opgdo C "GT20. duas cAmaras, aluminio, revestido,
compacto' 1.8 kg (4.0 1b):
= Codigo do produto para "Invélucro’, opcdo B "GT18, duas camaras, 316L,
compacto'4.5 kg (9.9 Ib):
= Excluindo o material da embalagem

Peso em unidades SI

Todos os valores (peso) referem-se aos equipamentos com flanges EN (DIN), PN 40.
Informacdes de peso em [kg].

DN Peso [kg]
[mm] - ) 5 - , .
Cédigo do produto para "Invélucro", op¢éo C Cédigo do produto para "Invélucro”, opcdo B
"GT20 duas camaras, aluminio, revestido, "GT18 duas camaras, 316L, compacto" )
compacto" 9

15 51 7.8

25 7.1 9.8

40 9.1 11.8

50 11.1 13.8

80 16.1 18.8

100 211 23.8

150 37.1 39.8

200 72.1 74.8
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DN Peso [kg]
[mm] . ) < o ) <
Cédigo do produto para "Invélucro", opgdo C Cédigo do produto para "Invélucro", opcdo B
"GT20 duas camaras, aluminio, revestido, "GT18 duas camaras, 316L, compacto" L
compacto” 1)
250 111.1 113.8
300 158.1 160.8
1) Para versdo de alta/baixa temperatura: valores + 0,2 kg

Peso em unidades US

Todos os valores (peso) referem-se aos equipamentos com flanges ASME B16.5, Classe
300, Sch. 40. Informacdes de peso em [lbs].

DN Peso [Ibs]
[pol.] Cédigo do produto para "Invélucro", opcéo C Cédigo do produto para "Invélucro", opcdo B
"GT20 duas camaras, aluminio, revestido, "GT18 duas camaras, 316L, compacto" D
compacto" b

% 11.3 17.3
1 15.7 21.7

1% 22.4 28.3
2 26.8 32.7
3 42.2 48.1
4 66.5 72.4
6 110.5 116.5
8 167.9 173.8

10 240.6 246.6

12 357.5 363.4

1) Para versdo de alta/baixa temperatura: valores + 0,4 lbs

Versdo remota do transmissor
Invélucro de montagem na parede

Depende do material do invélucro de montagem na parede:

= Codigo do produto para "Invélucro” opcéo J "GT20 duas camaras, aluminio, revestido,
remoto"2.4 kg (5.2 1b):

= Codigo do produto para "Invélucro’, opcdo K"GT18, duas cAmaras, 316L,
remot0'6.0 kg (13.2 1b):

Versao remota do sensor

Dados de peso:
= Incluindo involucro de conexdo do sensor:
= Codigo do produto para "Invélucro” opgdo J "GT20 duas cAmaras, aluminio, revestido,
remoto'0.8 kg (1.8 1b):
= Codigo do produto para 'Invélucro’, opcdo K"GT18, duas camaras, 316L,
remoto"2.0 kg (4.4 1b):
= Excluindo o cabo de conexéo
= Excluindo o material da embalagem

Peso em unidades SI

Todos os valores (peso) referem-se aos equipamentos com flanges EN (DIN), PN 40.
Informacdes de peso em [kq].
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DN Peso [kg]
[mm] . x . x
invélucro de conexdo do sensor invélucro de conexdo do sensor
Cédigo do produto para "Invélucro", opgéo J Cédigo do produto para "Invélucro", opcdo K
"GT20 duas camaras, aluminio, revestido, remoto" D "GT18 duas camaras, 316L, remoto" L
15 4.1 5.3
25 6.1 7.3
40 8.1 9.3
50 10.1 11.3
80 15.1 16.3
100 20.1 213
150 36.1 37.3
200 71.1 72.3
250 110.1 111.3
300 157.1 158.3
1) Para verséo de alta/baixa temperatura: valores + 0,2 kg

Peso em unidades US

Todos os valores (peso) referem-se aos equipamentos com flanges ASME B16.5, Classe

300, Sch. 40. Informacdes de peso em [lbs].

DN Peso [lbs]
[pol. invélucro de conexdo do sensor invélucro de conexdo do sensor
Cédigo do produto para "Invélucro", opgao J Cédigo do produto para "Invélucro", opcao K
"GT20 duas camaras, aluminio, revestido, "GT18 duas camaras, 316L, remoto" )
compacto" b
Ya 8.9 11.7
1 13.4 16.1
1% 20.0 22.7
2 24.4 27.2
3 39.8 42.6
4 64.1 66.8
6 108.2 110.9
8 165.5 168.3
10 238.2 241.0
12 355.1 357.8
1) Para versdo de alta/baixa temperatura: valores + 0,4 lbs
Acessorios

Condicionador de fluxo

Peso em unidades SI

DNV Nivel de pressdo Peso
[mm] [kq]
15 PN 10 para 40 0.04
25 PN 10 para 40 0.1
40 PN 10 para 40 0.3
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DNV Nivel de pressédo Peso
[mm] [kq]
50 PN 10 para 40 0.5
80 PN 10 para 40 1.4
100 PN10 para 40 2.4
150 PN 10/16 6.3
PN 25/40 7.8
200 PN 10 115
PN 16/25 12.3
PN 40 15.9
250 PN 10 para 25 25.7
PN 40 27.5
300 PN10 para 25 36.4
PN 40 44.7
1) EN (DIN)
DNV Nivel de pressédo Peso
[mm] [kg]
15 Classe 150 0.03
Classe 300 0.04
25 Classe 150 0.1
Classe 300
40 Classe 150 0.3
Classe 300
50 Classe 150 0.5
Classe 300
80 Classe 150 1.2
Classe 300 1.4
100 Classe 150 2.7
Classe 300
150 Classe 150 6.3
Classe 300 7.8
200 Classe 150 12.3
Classe 300 15.8
250 Classe 150 25.7
Classe 300 27.5
300 Classe 150 36.4
Classe 300 44.6
1) ASME
DNV Nivel de pressdo Peso
[mm] [kg]
15 20K 0.06
25 20K 0.1
40 20K 0.3
50 10K 0.5
20K
80 10K 1.1
20K
100 10K 1.80
20K
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DNV Nivel de pressdo Peso
[mm] [kgl
150 10K 45
20K 5.5
200 10K 9.2
20K
250 10K 15.8
20K 19.1
300 10K 26.5
20K
1) JIS
Peso em unidades US
DNV Nivel de pressédo Peso
[pol.] [Ibs]
) Classe 150 0.07
Classe 300 0.09
1 Classe 150 0.3
Classe 300
1Y% Classe 150 0.7
Classe 300
2 Classe 150 1.1
Classe 300
3 Classe 150 2.6
Classe 300 3.1
4 Classe 150 6.0
Classe 300
6 Classe 150 14.0
Classe 300 16.0
8 Classe 150 27.0
Classe 300 35.0
10 Classe 150 57.0
Classe 300 61.0
12 Classe 150 80.0
Classe 300 98.0
1) ASME

Materiais

Endress+Hauser

Invoélucro do transmissor

Versdo compacta

= Codigo do produto para 'Invélucro”, opcdo B "GT18, duas cAmaras, 316L, compacto”:

Aco inoxidavel, CF3M

= Codigo do produto para "Invélucro” opgdo C"GT20. duas cAmaras, aluminio, revestido,

compacto":
Aluminio, AlSi10Mg, revestido
= Material da janela: vidro
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Versdo remota

= Codigo do produto para 'Invélucro” opcéo J "GT20 duas cdmaras, aluminio, revestido,

remoto";
Aluminio, AlSi10Mg, revestido

= Codigo do produto para 'Invélucro’, op¢do K'GT18, duas camaras, 316L, remoto":

Para méaxima resisténcia a corrosdo: aco inoxidavel, CF3M
= Material da janela: vidro

Entradas para cabo/prensa-cabos

26  Possiveis entradas para cabo/prensa-cabos

1 Rosca interna M20 x 1,5

Prensa-cabos M20 x 1,5

Adaptador para entrada de cabos com rosca interna G %" ou NPT 2"
Conector do equipamento

W N

A0028352

Cddigo de pedido para 'Invélucro', opgdo B "GT18 compartimento duplo, 316L, compacto”

opgdo K 'GT18 compartimento duplo, 316L, remoto"

Entrada para cabo/prensa-cabo Tipo de protecdo

Material

Prensa-cabos M20 x 1,5 = Area nio-classificada
= Exia

= Exic

= ExnA, Exec

.

Ex tb

Aco inoxidavel, 1.4404

Adaptador de entrada para cabos | Area classificada e rea néo-
com rosca interna G 2" classificada
(exceto para XP)

Adaptador de entrada para cabos | Area classificada e area néo-
com rosca interna NPT ¥2" classificada

Aco inoxidavel, 1.4404 (316L)

Caodigo de pedido para 'Invélucro”: opgéo C "‘compartimento duplo GT20, aluminio, revestido,
compacto', opgéo J ‘compartimento duplo GT20, aluminio, revestido, remoto"

Entrada para cabo/prensa-cabo Tipo de protecéo

Material

= Areando-classificada
= Exia
= Exic

Prensa-cabos M20 x 1,5

Plastico

Adaptador de entrada para cabos
com rosca interna G ¥2"

Lat&o niquelado
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Entrada para cabo/prensa-cabo Tipo de protecdo Material
Adaptador de entrada para cabos | Area classificada e drea néo- Lat&o niquelado
com rosca interna NPT %" classificada

(exceto para XP)

Rosca ¥2" NPT Area classificada e area ndo-
via adaptador classificada

Cabo de conexdo para versdo remota

= Cabo padréo: cabo em PVC com blindagem em cobre
= Cabo reforcado: cabo em PVC com blindagem em cobre e revestimento de fio de ago
trancado adicional

Invélucro de conexdo do sensor

O material do invélucro de conexdo do sensor depende do material selecionado para o
invélucro do transmissor.

s Cddigo do produto para "Invélucro’ opcdo J "GT20 duas cAmaras, aluminio, revestido,
remoto":
Aluminio revestido AlSi10Mg

s Cddigo do produto para "Invélucro’, opcdo K"GT18, duas camaras, 316L, remoto":
Aco fundido inoxidavel, 1.4408 (CF3M)l
Em conformidade com:
= NACE MR0O175
= NACE MR0O103

Tubos de medicao

DN 15 a 300 (%2 a 12"), classificacGes de pressdoPN 10/16/25/40 /63/100, classe
150/300 /600 e JIS 10K/20K
s Aco fundido inoxidavel, CF3M/1.4408
= Em conformidade com:
= NACE MR0175-2003
= NACE MR0103-2003
= DN15 a 150 (%2 a 6"): AD2000, faixa de temperatura permitida
-10 para +400 °C (+14 para +752 °F) restrita

DN 15 a 150 (Y2 a 6 "), classifica¢Ges de pressdo PN 10/16/25/40, Classe 150/300:
8 CX2MW similar a liga C22/2.4602
= Em conformidade com:

= NACE MR0175-2003

= NACE MR0103-2003

Sensor DSC

Codigo do produto para "Versdo do sensor; sensor DSC; tubo de medicéo", opcdo AA, BA,
CA

Classifica¢des de pressdo PN 10/16/25/40/63/100, Classe 150/300/600, bem como
JIS 10K/20K:
As pecas em contato com o meio (marcadas como "molhadas" no flange do sensor DSC):
= Aco inoxidavel 1.4404e316e316L
= Em conformidade com:

= NACE MR0175/1SO 15156-2015

= NACE MR0103/ISO 17945-2015

As pecas sem contato com o meio:
Aco inoxidavel 1,4301 (304)

Cddigo do produto para "Versdo do sensor; sensor DSC; tubo de medic&o", opcdo AB, AC,
BB, CB, CC
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ClassificacGes de pressdo PN 10/16/25/40/63/100, Classe 150/300/600, bem como
JIS 10K/20K:
As pecas em contato com o meio (marcadas como "molhadas" no flange do sensor DSC):
= Liga C22, UNS NO6022 similar a liga C22/2.4602
= Em conformidade com:
= NACE MR0175/1SO 15156-2015
= NACE MR0103/ISO 17945-2015

As pecas sem contato com o meio:
Liga C22, UNS N0O6022 similar a liga C22/2.4602

Conexoes de processo

DN 15 a 300 (Yz2a 12 "), classifica¢cdes de presséo PN 10/16/25/40/63/100, Classe
150/300/600, bem como JIS 10K/20K:

Flanges do canal de solda DN 15 a 300 (Y2a 12 ")
Em conformidade com:

NACE MR0175-2003

NACE MR0103-2003

Os sequintes materiais estdo disponiveis dependendo da classificacdo de presséo:
= Aco inoxidavel, multiplas certifica¢des, 1.4404/F316/F316L)
= Liga C22/2.4602

ﬂ Conexdes de processo disponiveis

Vedacoes

= Grafite
Pelicula Sigraflex Z™ (certificado BAM para aplicacdes de oxigénio)
s FPM (Viton™)
s Kalrez 6375™
s Gylon 3504™ (certificado BAM para aplicacdes de oxigénio)

ﬂ A estanqueidade técnica da classe de estanqueidade L0O.01 conforme o regulamento
TA-Luft (Instrucdes técnicas de Controle de Qualidade do Ar de 1° de dezembro de
2021; Secdo 5.2.6.3 Conexdes de flange), com uma respectiva taxa de fuga inferior a
0,01 mg/(s-m), foi testada por meio de ensaios de peca com base no tipo a uma
pressédo de ensaio de 40 bar_a.

Suporte do invélucro
Aco inoxidavel, 1.4408 (CF3M)

Parafusos para o sensor DSC

= Codigo de pedido para "Versdo do sensor’, op¢do AA "Aco inoxidavel, A4-80 conforme
ISO 3506-1 (316)"

= Codigo de pedido para "Versdo do sensor’, opcdo BA, CA,
Aco inoxidavel, A2 conforme ISO 3506-1 (304)

= Codigo de pedido para "Aprovacéo adicional’, op¢do LL"AD 2000 (incluindo a opcéo JA
+]JB+JK) > DN25 incluindo a op¢édo LK"
Aco inoxidavel, A4 conforme ISO 3506-1 (316)

= Codigo de pedido para "Versdo do sensor’, opcdo AB, AC, BB, CB, CC
Aco inoxidavel, 1.4980 de acordo com EN 10269 (Gr. 660 B)

Acessorios
Tampa de protegdo
Aco inoxidavel, 1,4404 (316L)
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Condicionador de fluxo

= Aco inoxidavel, multiplas certificacées 1.4404 (316, 316L)
= Em conformidade com:

= NACE MR0175-2003

= NACE MR0103-2003

Conexdes de processo

DN 15 a 300 (%2 a 12 "), classificacdes de pressdo PN 10/16/25/40/63/100, Classe
150/300/600, bem como JIS 10K/20K:

Flanges do canal de solda DN 15 a 300 (*2a 12")
Em conformidade com:

NACE MR0175-2003

NACE MR0103-2003

Os seguintes materiais estdo disponiveis dependendo da classificacdo de presséo:
» Aco inoxidavel, multiplas certificacdes, 1.4404/F316/F316L)
» Liga C22/2.4602

ﬂ Conexdes de processo disponiveis

16.11 Operabilidade

Idiomas

Podem ser operados nos seguintes idiomas:

= Através do display local:
Inglés, alemao, francés, espanhol, italiano, holandés, portugués, polonés, russo, sueco,
turco, chinés, japonés, coreano, bahasa (indonésio), vietnamita, tcheco, sueco

= Através da ferramenta de operacédo "FieldCare":
Inglés, alemao, francés, espanhol, italiano, chinés, japonés

Operacdo local

Endress+Hauser

Através do mddulo do display

Dois modulos de display estdo disponiveis:

Caédigo do pedido para 'Display; Operagéo", op¢édo C Caédigo do pedido para 'Display; Operagéo", op¢édo E
"'SD02" "SDO3"

A0032219 A0032221

1 Operagdo com botdes 1 Operagdio com controle touchscreen

Elementos do display

= Display grafico, iluminado, 4 linhas

s [luminacdo branca de fundo: muda para vermelha no caso de falhas do equipamento

s O formato para exibicdo das varidveis medidas e variaveis de status pode ser configurado
individualmente

231



Dados técnicos

Proline Prowirl F 200 PROFIBUS PA

Elementos de operagdo

= Operacdo com 3 botdes com invélucro aberto: [, [,
ou

= Operacdo externa através de controle touchscreen (3 chaves épticas) sem abrir o
involucro: ), (&,

= Os elementos de operacdo também s&o acessiveis em diversas zonas das areas
classificadas

Funcionalidade adicional

= Funcdo de copia de seguranca dos dados
A configuracdo do equipamento pode ser salva no modulo do display.

= Funcdo de comparacédo de dados
A configuracdo do equipamento salva no moédulo do display pode ser comparada a
configuracdo do equipamento atual.

= Funcdo da transferéncia de dados
A configuracéo do transmissor pode ser transmitida para outro equipamento por meio
do médulo do display do transmissor.

Através de display remoto FHX50
ﬂ O display remoto FHX50 pode ser solicitado como um acessorio opcional-> 202.

i

A0032215

27  Opgbes de funcionamento do FHX50

1 Display SDO2 e modulo de operagéo, botdes de pressdo: a tampa deve ser aberta para a operagdo
2 Display SDO3 e médulo de operagdo, botbes opticos: operagdo possivel através da tampa de vidro

Display e elementos de operagdo

O display e os elementos de operacéo correspondem aqueles do moédulo do display .

Operacédo remota

> B 62

Interface de servico

232

> B63

16.12 Certificados e aprovacoes

Certificados atuais e aprovacdes para o produto estdo disponiveis na www.endress.com
respectiva pagina do produto em:

1. Selecione o produto usando os filtros e o campo de pesquisa.
2. Abra a péagina do produto.

3. Selecione Downloads.
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Identificacdo CE

O equipamento atende as diretrizes legais das diretrizes da UE aplicaveis. Elas est&o
listadas na Declaracdo de Conformidade UE correspondente junto com as normas
aplicadas.

A Endress+Hauser confirma que o equipamento foi testado com sucesso ao afixar a
identificacdo CE no produto.

Identificacdo UKCA

O equipamento atende as especificac¢des legais das regulamentac¢des do Reino Unido
(Instrumentos obrigatérios). Elas est&o listadas na Declaragdo de conformidade UKCA
juntamente com as normas designadas. Ao selecionar uma opg¢do de encomenda para
marcacdo UKCA, a Endress+Hauser confirma a avaliac¢édo e o teste bem-sucedidos do
equipamento fixando a marcagdo UKCA.

Endereco de contato Endress+Hauser Reino Unido:
Endress+Hauser Ltd.

Floats Road

Manchester M23 9NF

Reino Unido

www.uk.endress.com

Identificacdo RCM

O sistema de medicédo atende as especificacdes EMC da "Australian Communications and
Media Authority (ACMA)".

Aprovacdo Ex

Os equipamentos tém certificado para uso em areas classificadas e as instru¢des de
seguranca relevantes sdo fornecidas separadamente nas "Instrucdes de seguranca” (XA). A
etiqueta de identificacéo faz referéncia a este documento.

Certificacdo PROFIBUS

Interface PROFIBUS

O medidor é certificado e registrado pelo PNO (PROFIBUS Nutzerorganisation e.V./

Organizacdo do usuério PROFIBUS). O sistema de medicdo atende aos requisitos das

especificacdes a sequir:

= Certificado de acordo com PA Profile 3.02

= O equipamento também pode ser operado com equipamentos certificados de outros
fabricantes (interoperabilidade)

Diretriz de equipamento de
pressdo

= Com a marcagéo
a) PED/G1/x (x = categoria) ou
b) PESR/G1/x (x = categoria)
na placa de identificacdo do sensor, Endress+Hauser confirma a conformidade com os
'Requisitos Essenciais de Sequranca"
a) especificado no anexo I da Diretiva 2014/68/UE relativa a equipamentos sob pressdo
ou
b) Anexo 2 dos Instrumentos Estatutarios 2016 No. 1105.

= Equipamentos que néo apresentam esta marca (sem PED ou PESR) sdo designados e
fabricados de acordo com as boas praticas de engenharia. Eles atendem aos requisitos de
a) Art. 4 Parag. 3 da Diretriz de Equipamentos de Presséo 2014/68/UE
b) Parte 1, Parag. 8 dos Instrumentos Estatutarios 2016 n° 1105.
O escopo de aplicagéo é indicado
a) nos diagramas 6 a 9 no anexo II da Diretiva 2014/68/UE relativa a equipamentos sob
pressédo ou
b) Cronograma 3, Pardg. 2 dos Instrumentos Estatutarios 2016 n® 1105.

Experiéncia

Endress+Hauser

O sistema de medicdo Prowirl 200 é o modelo subsequente do Prowirl 72 e do Prowirl 73.
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Normas e diretrizes
externas
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= EN 60529
Graus de protecéo fornecidos pelo invélucro (codigo IP)

= DINISO 13359
Medicéo de vazdo do liquido condutor em conduites fechados - Comprimento geral

= [SO 12764:2017
Medicéo de vazdo de fluidos em conduites fechados - Medicdo da taxa de vazéo por meio
de medidores de vazéo de descarga de vortice inseridos em conduites de se¢éo
transversal circular que estdo funcionando totalmente

= EN 61010-1
Especificacdes de seguranca para equipamentos elétricos para medicéo, controle e uso de
laboratorio - requerimentos gerais

= EN 61326-1/-2-3
Especificacbes EMC para equipamentos elétricos para medicdo, controle e uso de
laboratorio

= NAMURNE 21
Compatibilidade Eletromagnética (EMC) de processo industrial e equipamento de
controle de laboratorio

= NAMUR NE 32
Retencéo de dados em casos de uma falha na alimenta¢do em campo e instrumentos de
controle com microprocessadores

= NAMURNE 43
Padronizacdo do nivel de sinal para informacdo de defeito de transmissores digitais com
sinal de saida analégico.

= NAMURNE 53
Software dos equipamentos de campo e equipamentos de processamento de sinal com
componentes eletrdnicos digitais

= NAMUR NE 105
EspecificacOes para integracdo de equipamentos fieldbus em ferramentas de engenharia
para equipamentos de campo

= NAMUR NE 107
Automonitoramento e diagnéstico de equipamentos de campo

= NAMURNE 131
Especificacdes para equipamentos de campo para aplica¢des padrdo

= ETSIEN 300328
Diretrizes para componentes de radio de 2,4 GHz.

= EN 301489
Compatibilidade eletromagnética e questdes de espectro de radio (ERM).

16.13 Pacotes de aplicacdo

Existem diversos pacotes de aplicacéo diferentes disponiveis para melhorar a
funcionalidade do dispositivo. Estes pacotes podem ser necessarios para tratar de aspectos
de seguranca ou exigéncias especificas de alguma aplicacéo.

Os pacotes de aplicacdo podem ser solicitados com o equipamento ou subsequentemente
através da Endress+Hauser. Informacdes detalhadas sobre o cédigo de pedido em questdo
estéo disponiveis em nosso centro de vendas local Endress+Hauser ou na péagina do
produto do site da Endress+Hauser: www.endress.com.

Informacdes detalhadas sobre os pacotes de aplicagéo:
Documentacdo especial > B 236

16.14 Acessorios

Vis&o geral dos acessorios disponiveis para pedido > B 202
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16.15 Documentacéo

ﬂ Para uma vis&o geral do escopo da respectiva Documentacéo técnica, consulte:
= Device Viewer (www.endress.com/deviceviewer): insira o nimero de série da

etiqueta de identificacdo

= Aplicativo de operagbes da Endress+Hauser: Insira o numero de série que estd na

etiqueta de identificacdo ou escaneie o QR code.

Documentacédo padrdo

Resumo das instrucées de operacéo

Instrucées de operagdo rdpidas para o sensor

Medidor

Cédigo da documentacdo

Prowirl F 200

KA01323D

Resumo das instrugdes de operagdo para o transmissor

Instrumento de medigdo

Cédigo da documentacdo

Prowirl 200

KA01328D

Informacdes técnicas

Medidor

Cédigo da documentagao

Prowirl F 200

TI01333D

Descricdo dos parametros do equipamento

Instrumento de medicdo

Cédigo da documentacdo

Prowirl 200

GP01110D

Documentacédo
complementar especifica
para cada equipamento

Endress+Hauser

Instrucdes de seguranca

Contetudo Cédigo da documentacao
ATEX/IECEx Ex d XA01635D
ATEX/IECEx Ex ia XA01636D
ATEX/IECEx Ex ec, Ex ic XA01637D
cCSAys XP XA01638D
cCSAys IS XA01639D
EACExd XA01684D
EACExia XA01782D
EACEx ec, Ex ic XA01685D
INMETRO Ex d XA01642D
INMETRO Ex ia XA01640D
INMETRO Ex ec, Ex ic XA01641D
JPNEx d XA01766D
NEPSI Ex d XA01643D
NEPSI Ex ia XA01644D
NEPSI Ex ec, Ex ic XA01645D
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Contetido Cédigo da documentacao

UKEX Ex d XA02630D

UKEX Ex ia XA02631D

UKEX Ex ec, Ex ic XA02632D

Documentacdo especial

Contetido Cédigo da documentacdo
Informacdes sobre a Diretriz dos Equipamentos sob Press&o SD01614D
Heartbeat Technology SD02031D
Deteccéo de vapor umido SD02034D
Medicéo de vapor umido SD02037D
Tampa de protecdo SDO0333F
Instrucoes de instalacdo

Contetido Observacéo

Instrugdes de instalagdo para conjuntos de pegas
sobressalentes e acessorios

= Acesse as caracteristicas gerais de todos os
conjuntos de pecas de reposicdo disponiveis através
do Device Viewer - 199

= Acessérios disponiveis para pedido com Instrugdes
de instalacdo > B 202
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