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OXOR-P

Glossario

PC Computador pessoal

SOPAS Sigla em inglés para "SICK Open Portal for Applica-
tions and Systems" (portal aberto para aplicagoes e
sistemas da SICK): familia de programas para com-
putador para definir parametros, registrar e calcular
dados.

SOPAS ET SOPAS Engineering Tool: Programa de aplicacao
para computador para configuragao de componen-
tes de sistemas modulares.

Susceptibili- A susceptibilidade magnética € um parametro para

dade a capacidade de magnetizacao de um material em
um campo magnético.
PVDF Polivinilideno fluorado

Simbolos de adverténcia

Perigo (em geral)

Niveis de adverténcia / palavras de
sinalizacao

ATENCAO
Atengao indica uma situacao de risco potencial que podera resultar
em lesdes moderadas a leves se nao for evitada.

NOTA
Nota indica uma situacéo de risco potencial que podera resultar em
danos materiais se nao for evitada.

Simbolos de informacao

Informacao técnica importante sobre este produto
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+1 Informacao adicional

+ ."S Remete para informagao que se encontra em outro
1 local
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1 Informacoes importantes

Restricoes de uso
Documentacao adicional
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Informacgdes importantes OXOR-P

1.1 Restricoes de uso

Adequacao
» Nao se deve usar a versao padrao para medir gases de medicao corrosivos ou con-
tendo solvente (versoes alternativas — p. 8, §2.3).

Precisao da medicao

Podem ocorrer erros de medicao se houver componentes no gas de medicao com elevada
susceptibilidade magnética.

° ® Explicagcdo—p.8,§2.2
13 ® Especificacoes quantitativas — p. 22, §5.6

L A sensibilidade cruzada em relacdo a um componente do gas sera automatica-

"> mente minimizada se a "Série GMS800" também medir a concentacao deste
componente do gas.
1.2 Documentos / informacoes adicionais

Este documento € um suplemento do manual de operacdo para analisadores de gas
GMSS800 e complementa o manual de operagao "GMS800" incluindo informacoes técnicas
do OXOR-P.

» Observar o manual de operacao "GMS800" fornecido.

o No manual de operagao "GMS800" sao citados todos os demais documentos
+1 relativos a dispositivos individuais.

NOTA:
» Observar sobretudo as informacgdes individuais disponibilizadas.

© D
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OXOR-P Descricao do produto

OXOR-P

2 Descricao do produto

Principio de medicao
Faixas de medicao
Variantes do produto
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Descricao do produto OXOR-P

2.1 Principio de medicao

Figura 1 Célula de medigao OXOR-P (representagao esquematica)
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1 Célula de medicao

2 Campo magnético

3 Haltere (giravel)

4 Espelho

5 Fonte de luz

6 Detector

7 Amplificador de compensacgao

A célula de medigao do moédulo OXOR-P possui um campo magnético no qual esta engan-
chado um haltere dimagnético giravel. Um mecanismo de compensacao opto-eletronico
assegura que o haltere seja mantido sempre em posi¢ao de repouso.

Gas de medicao passa pela célula de medicao (ou cubeta). Quando o gas de medicao con-
tém O,, 0 campo magnético € alterado por causa das caracteristicas paramagnéticas do
0,. A alteracdo necessaria da compensacao opto-eletronica é o efeito de medicao avaliado
pelo software.

2.2 Seletividade

A seletividade do médulo OXOR-P esta baseada na extraorinaria susceptibilidade do oxigé-
nio. As caracteristicas magnéticas de outros gases sao tao diminutas na comparacao que
via de regra nao precisam ser levadas em consideracao. Porém, se existirem gases com
uma susceptibilidade magnética consideravel no gas de medicao, podem ocorrer erros de
medicao. Ha varios outros métodos para fins de compensacao (= p. 18, §4.4).

2.3 Variantes do produto

Célula de medicao de materiais padrao (— p.21, §5.4) - nao é

Versao padrao: . . .
resistente a substancias corrosivas ou contendo solvente

Opcao: Célula de medigao resistente a corrosao
Opcao: Célula de medicao resistente a gases contendo solvente
o » Para saber qual variante do produto foi fornecida, favor ver documentacao
13 de entrega.
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OXOR-P Funcoes em SOPAS ET

OXOR-P

3 Funcoes em SOPAS ET

Funcoes operacionais no programa de computador "SOPAS ET"
Arvore de menus
Explicacoes

® |Instrucoes relativas ao programa de computador "SOPAS ET"
+1d — Informagoes do usuario do programa
® Representacao de menus (exemplos) — Informacgdo técnica "Unidade de
operacao BCU" (contém informacdes sobre a operacao com SOPAS ET)

Endress+Hauser MANUAL DE OPERACAO 9
8030218/AE00/V2-0/2013-05



Funcdes em SOPAS ET OXOR-P
3.1 Arvore de menus em SOPAS ET
Nivel de usuario: 0 Operator (standard) A Cliente autorizado
Direitos de acesso: ® Ajustar/ Iniciar
Diretdrio (caminho) Contelido do menu 0 | A Explicacdo
| OXOR olo
| Ver valores de medicao o|o
Componente de medigéo 1 Componente o0 -p.12[1]
Valor de medicéo o|o0 -p.12[2]
Unidade fisica olo -p.12[3]
Componente de medigdo 2 [1] o|o
Componente de medigdo 3 [1] o|o
Componente de medigdo 4 [1] olo
| Diagnéstico olo
Estado do médulo Falha o|o
Solicitacdo de manutencao O|0 |—-p.12 [4]
Fungao(des) ativa(s) o|0
Estado instavel o|o
Logbook Pos. | Data | Fonte| ... -0 —-p. 14,8331
Horas de servigo h -0 —-p.12[5]
Componente de medicéo 1 o|o
Nome / unidade Componente o|le -—p.12][1]
Unidade fisica ojo -p.12 2]
Estado Falha O |0
Solicitagdo de manutengao O|0 |—-p.12[4]
Fungao(des) ativa(s) o| 0
Estado instavel olo
Medicéo de validagado (QAL3) Ponto zero o |0
Data o| 0
Componente de medigdo 2 [1] olo
Componente de medigdo 3 [1] olo
Componente de medigdo 4 [1] o|o
| Parametro o|o
Ponto de medigéo Designacao -|® —-p.12[6]
Parametro RS485 Endereco do mddulo -0 —-p.12]7]
Taxa de bauds -|®
Bits de dados -1® |—-p.12[8]
Bits de parada - e
Paridade - e
Componente de medicéo 1 o|o
Faixa de medigao fisica Componente ole -p.12[1]
Unidade fisica o|o0 -p.12[3]
Val. inicial ojlo -p.12 9]
Val. final oo -—p.12[10]
Valor basico oo -—p.12[11]
Canal de medicéo o|0 -p.12[12]
Exatiddo 0|0 -p.12[13]
Amortecimento - e
Amort. (el. T90%) Const. tempo [s] - e
Amort. dindm. Estado (lig/desl) - ® | —p. 15,8333
Constante de tempo [s] - e
Limiar -l e
Componente de medigdo 2 [1] o|o
Componente de medigdo 3 [1] olo
Componente de medigdo 4 [1] olo
10 MANUAL DE OPERAGAO EndrESS+HaUSEr
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OXOR-P

Funcoes em SOPAS ET

Diretorio (caminho)

| Aju

Conteidido do menu

ste
| Componente de medigao 1
Valor-limite drift Ponto zero
Ponto de referéncia
Resultados de ajuste
Resultado ajuste Ponto zero
Ponto de referéncia
Drift Ponto zero
Ponto de referéncia
Apagar resultados [Apagar]

Componente de medigdo 2 [1]

Componente de medigdo 3 [1]

Componente de medigdo 4 [1]

| Manutencdo
Cédigo da manutencéo [[Lig.]/[Desl.]
Configuragoes
Config. usuario [Salvar]
[Carregar dltimo backup]
[Carregar pendiltimo backup]
Ajustes de fabrica [Carregar]
 Ajustes de fabrica
| Identificagdo
Nimeros ID Nimero de série
N.° de material
Versao de hardware
Versao de software
Data do software
Data de fabricagao Ano | més | dia
[1] Se houver.
Endress+Hauser
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A Explicacdo

-p.16,83.3.4

—p.12 [14]

-p.16,83.3.5

-p. 12 [15]

—p. 12 [16]

-p.13 [17]

—p. 13 [18]

—-p. 13 [19]
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Funcdes em SOPAS ET

OXOR-P

12

3.2

Explicacao dos menus encontrados em SOPAS ET

[N.°] ver estrutura de menus (—p. 10, §3.1)
N.° | Nome Explicacao
1 | Componente Nome do componente de medi¢do
2 |Valor de medicao Valor de medicao atual do componente de medigao
3 | Unidade fisica Unidade fisica do valor de medicao
4 |Falha Simbolo LED

® Significado: 0 mddulo ndo esta operacional.
® Possiveis causas: Mau funcionamento, defeito

Solicitagdo de manutencgéo

Simbolo LED

® Significado: Pré-alerta antes de alcancar limites técnicos
internos.

® Possiveis causas: Valor-limite de drift, horas de servigo,
intensidade da lampada

Funcao(des) ativa(s)

Simbolo LED

® Significado: No minimo uma funcdo interna esta ativa que
prejudica ou impede a fungdo de medicao normal do
médulo.

® Possiveis causas: Processos de ajuste / medicao de vali-
dacao em andamento

Estado instavel

Simbolo LED

® Significado: Os valores de medigao atuais ndao sao confia-
veis.

® Possiveis causas: Fase de aquecimento, temperatura
interna insuficiente / temperatura interna excessiva, pro-
cesso de ajuste ndo programado de forma plausivel

MANUAL DE OPERACAO
8030218/AE00/V2-0/2013-05

5 |Horas de servico Ndmero de horas de servigo do médulo analisador
6 |Designacao Para designar o mddulo podera ser escolhido um texto livre-
mente
7 |Endereco do médulo Endereco CAN bus interno do médulo (definido via configura-
¢ao de hardware no mddulo)
8 |Taxade bauds Velocidade de transmisséo (padrao: 9600)
Bits de dados Nimero de bits de dados (padrao: 8)
0 GMS800 usa apenas a faixa de 7 bits (codigo ASCII
0a 127), mas também pode se comunicar no formato de 8
bits.
Bits de parada NGmero de bits de parada (1 ou 2; Padrdo: 2)
Paridade Identificagdo adicional para monitoramento automatico da
transmissao de caracteres; [Even] = par, [0dd] = impar,
[None] = nenhum. - padrao: None
9 | Val. inicial Valor inicial da faixa de medicdo fisica
10 |Val.final Valor final da faixa de medicao fisica
11 |Valor basico Valor basico fisico interno da faixa de medicao
12 | Canal de medicao Canal de medicao interno para 0 componente de medigao
13 | Exatidao [Lig.] = para faixa de medigao 2 esta disponivel uma precisdo
da medicao superior (atua na faixa de 0 a 20 % da faixa de
medicao fisica)
14 |Drift o Ultima = desde o Giltimo ajuste
® Total = desde a (ltima inicializagao do célculo de drift
15 |Cédigo da manutencao [Lig.] = Estado "Manutencado" estd ativo (aqui para sinalizar
que trabalhos de manutencgao estédo sendo realizados)
16 |Config. usuario ® Salvar = Salvar uma copia dos ajustes atuais do médulo

(backup).
® Carregar = Substituir os ajustes atuais do médulo por uma
copia armazenada [1]

Endress+Hauser



OXOR-P

Funcoes em SOPAS ET

Endress+Hauser

N.° | Nome Explicagéo
17 |Ajustes de fabrica Os ajustes atuais do madulo serdo substituidos pelos ajustes
originais do fabricante. [1]
» Recomendacao: Fazer antes um backup dos ajustes atuais
do madulo (— "Config. usuario”).
18 |Nidmero de série Nlmero de série individual do médulo

N.° de material

Ndmero de identificacdo da versdo do médulo

Versao de hardware

Nimero de versdo da eletrdnica do médulo

Versao de software

Nimero de versdo do software do médulo

Data do software

Revisdo do software do mddulo

19

Data de fabricagéo

Data de fabricagdo do médulo

[1] Depois havera automaticamente uma partida quente.

MANUAL DE OPERACAO
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Explicacao das funcoes

Logbook em SOPAS ET

A tabela do logbook mostra as uUltimas 20 mensagens internas.

Logbook
O @ B @& (5) & @
Position Date Time Source Message Mo, Status Count

1 12-07-02 0:19:10 UNOR-MUL. .. [E gas pump off OFf 1 =

2 12-07-02 0a:19:09 UNOR-MUL. .. U temperatures OFf 1

3 12-07-02 05:19:09 UMOR-MUL, . | heater 1 OFF 1

4 12-07-02 05:11:47 UMOR-MUL, . U heater 2 OFF 1

S 12-07-02 05:10:21 UMOR-MUL, U heater 3 OFF 1

] 12-07-02 05:09:04 UMOR-MUL, . U heater 5 OFF 1

7 12-07-02 05:05:05 UMOR-MUL, . U heater 4 OFF 1

i 12-07-02 05:06:32 UMOR-MUL, .., |C start check OFF 1

&l 12-07-02 05:06:32 UMOR-MUL, . | start check OFF 1

10 12-07-02 03:04:37 UNOR-MUL. . | adjustment cuvette ac. ., [OFF 1

11 0

12 l

Menu "[Nome do médulo]/Diagnéstico/Logbook" no programa de computador "SOPAS-ET" (exemplo)

Coluna |Significado

Nimero sequencial no logbook
Data/Hora da ltima alteracdo da mensagem

"Sistema" = sistema de medigao (hardware)

"MV" = componente de medi¢do (medi¢ao)

Texto da mensagem curto, p. ex., "F valor de medicao".
A letra que antecede a mensagem serve de classificagao:
F = Failure (falha)

C = Check (ajustes/validagao)

U = Uncertain (informacéo adicional)

M = Maintenance (manutengao)

E = Extended (mensagem de estado)

Estado atual da mensagem
Nlmero total de ativagoes

3.3

3.3.1

Figura 2
1
2
3
4
5
6
7

3.3.2

Upload (sincronizacao de dados)
Vale apenas se for usado o software de computador "SOPAS ET". Nao vale para sistemas
sem unidade de operacao (versées especiais).

Os novos dados nao serao transferidos automaticamente para "SOPAS ET", se os ajustes
de um médulo foram alteradas com as fungdes de menu da unidade de operagao. O que

significa que em "SOPAS ET" continuam aprecendo os dados antigos.

» Para transferir os dados atuais de um moédulo para "SOPAS ET": Iniciar uma vez a fun-

cao "Upload todos os parametros do dispositivo" em "SOPAS ET".

MANUAL DE OPERACAO
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Funcoes em SOPAS ET

3.3.3

Endress+Hauser

Amortecimento

Amortecimento constante

Se um "Amortecimento" (ou tempo resposta) estiver programado, nao sera mostrado o
valor de medicao atual, mas a média do valor de medicao atual e dos valores de medicao
anteriores (formacao de médias moveis).

Opcoes de aplicagéao:

- Amortecimento de flutuacdes metrologicas do valor de medigao (ruido)

- Equalizacao de oscilacoes dos valores medidos, se apenas a média for relevante.

0 amortecimento é feito no modulo analisador, atuando por isso sobre todas as indicagoes

e todos os outputs de medicdo. O amortecimento também estara ativo durante um pro-
cesso de ajuste.

® ® Se 0 amortecimento for aumentado, o tempo de resposta (tempo 90%) do
+1 sistema de analises de gas geralmente aumenta na mesma proporgao.
® Se 0 amortecimento for diminuido, o "ruido" do sinal de medicao (turbulén-
cia de medicao) pode aumentar.
® constante de tempo = 0 s significa: Sem amortecimento.

ATENCAO: Risco de ajustes incorretos

Nos ajustes, a "Duracao da medicao do gas de teste" deve perfazer no minimo

150 % da constante de tempo do amortecimento.

» Se o0 amortecimento foi recém criado ou aumentado: Controlar se o0s ajus-
tes da configuracao precisam ser adaptados.

Amortecimento dindmico

O "Amortecimento dinamico" permite compensar oscilagdes dos valores medidos sem

aumentar demasiado o tempo de resposta. Dado que, em comparacao ao amortecimento

"normal", o amortecimento dindmico é desativado automaticamente quando o valor de

medicao mudar muito rapidamente. Desta maneira, variacdbes menores do valor de medi-

¢ao podem ser "niveladas", mas alteracoes bruscas serao mesmo assim mostradas ime-
diatamente. O comportamento dindmico é determinado por meio do parametro "Limiar":

- Se os valores de medicao apenas mudarem lentamente, o amortecimento dindmico
funciona como o amortecimento constante.

- Quando a diferenca entre valores de medigao sucessivos ficar maior que o limiar pro-
gramado, o amortecimento dindmico acaba, permanecendo desativado enquanto os
valores de medicdo continuarem a apresentar alteragoes rapidas.

- Quando a diferenga entre os valores medidos voltar a ficar menor que o limiar (ou seja,
quando os valores de medicao mudarem apenas levemente), 0 amortecimento dina-
mico volta a funcionar.

0 amortecimento dindmico também influencia todas as telas e outputs de medicao.

MANUAL DE OPERACAO
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Funcdes em SOPAS ET OXOR-P

3.3.4 Valores-limite de drift

Finalidade

A causa de drifts do médulo analisador sao, p. ex., contaminacoes, modificacdes mecani-
cas, efeitos de envelhecimento. O drift total (isto €, o desvio do estado original) vai aumen-
tando gradualmente. Nao faz sentido continuar compensando drifts totais crescentes com
calculos. Se os drifts totais ficaram muito grandes, o médulo analisador deve ser inspecio-
nado e reajustado.

Os valores-limite de drift monitoram o drift total. Além disso, servem de protecao contra
ajustes errados.

Modo de funcionamento

Apés cada ajuste, 0 modulo analisador compara o drift total calculado com o valor-limite do
drift. Quando o valor-limite de drift € excedido havera dois niveis de mensagens:

® Se o drifttotal chegar a 100 a 120 % do valor-limite de drift, 0 estado "M" (solicitacao de
manutencao) sera ativado.

® | ogo que o drift total ficar acima de 120 % do valor-limite de drift, sera ativado o estado
"F" (falha / erro).

® Se um processo de ajuste mostrar que um drift calculado chegou a mais de 150 % do
valor-limite de drift, o resultado deste processos de ajuste sera rejeitado automatica-
mente e o ajuste anterior permanece valido.

° ® Os valores-limite de drift sdo ajustados pelo fabricante (valor
+1 padrao: 10 %).
® Uma funcao de servigo permite resetar todos os valores de drift para "0"
(reset drift). Este procedimento € Util apés uma manutencao do modulo
analisador, caso este procedimento criou um novo estado original.

335 Apagar resultados de ajustes

A funcao "Apagar resultados" serve paa apagar todos os valores de drift determinados para
um componente de medicdo. A seguir, os valores-limite de drifte referem-se a novos drifts.
Os dados do ajuste anterior, que foi realizado antes, nao serdao mais mostrados depois
deste procedimento. Os ajustes do gas de teste (p. ex., valores nominais) nao serao altera-
dos.

ATENCAO: Risco de ajustes incorretos
A Se ap6s um ajuste manual (= Manual de operacao "Unidade de operacao

BCU”) forem mostrados valores de drift muito grandes, € provavel que o gas de

teste usado nao correspondia ao ajuste deste gas de teste ou que houve

falhas na alimentacao de gas de teste - e o resultado do ajuste foi aceito

mesmo assim.

» Nao apague resultados de ajustes incorretos, mas repetir o ajuste de forma
criteriosa.

» Nao se deve usar o procedimento de apagar resutlados de ajustes para
anular valores de drift significatos que foram causados por altercoes fisi-
cas maiores no médulo analisador. Em vez disso, limpar ou realizar um
ajuste do modulo analisador. [1]

» Apés a limpeza, modificacdo ou substituicao de um maédulo analisador:
Apagar os respectivos resultados de ajuste e efetuar um ajuste.

© D

[1] Pelo servigo de assisténcia técnica do fabricante ou por pessoal técnico adequadamente treinado.
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4 Informacoes sobre o ajuste

Parametrizacao

Controle

Intervalo de ajuste

Gas zero

Compensacao da sensibilidade cruzada
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Parametrizacao e controle dos ajustes

Os ajustes sao controlados pela unidade de operagao.

>

>

>

Cada componente de medicao mostrado e cada faixa de medicao deve ser ajustada
individualmente.

Programar os parametros de ajuste para cada componente de medicao do GMS800
- Informacao técnica "Unidade de operacao BCU"

Iniciar um processos de ajuste manualmente — Manual de operagao da unidade de
operacao

Intervalo de ajuste

»
>

Fazer ajustes regulares no OXOR-P. Recomendacao: Semanal.

Informacoes gerais sobre finalidade, pré-requisitos e frequéncia de ajustes - Manual
de operacao "Série GMS800"

Gas zero para OXOR-P

0 gas zero também pode conter o componente de medicao sendo medido pelo médulo
OXOR-P - até uma concentracao de 80 % que corresponda ao intervalo de medigao fisico.
Os valores nominais do gas zero e do gas de referéncia devem em todo caso divergir pelo
menos 10 % (em relagdo ao intervalo de medicao fisico).

Nas aplicacoes em que ocorrem elevadas sensibilidades cruzadas, o gas zero podera ser
usado como »gas de interferéncia« ou uma mistura gasosa representativa para a composi-
cao média do gas de medicao. Desta maneira é possivel considerar fisicamente sensibili-
dades cruzadas nos ajustes (— §4.4).

Informacoes basicas sobre os gases de teste ~ Manual de operacao "Série

o
+13  Gms800"

Compensacao da sensibilidade cruzada

Efeito de interferéncia fisica

Se o0 ponto zero do médulo OXOR-P foi ajustado com nitrogénio, mas o gas de medigao for
composto principal de outros gases e estes apresentarem elevada susceptibilidade para-
magnética ou diamagnética, podem ocorrer erros de medicao. Neste caso, € possivel que o
GMSS800 indique um certo valor para O,-, mesmo se o gas de medigao nao continha oxigé-
nio.

Métodos de compensacao

a)

Gas zero adaptado: Como gas zero deve-se usar o respectivo »gas de interferéncia« ou

uma mistura gasosa sem O, que represente a composi¢cao média do gas de medigao.

» O ponto zero sera praticamente ajustado nas condi¢cdes de medicao - assim o
efeito de sensibilidade cruzada também fica ajustado.

Compensagao manual: Ajustar o ponto zero com o gas zero normal e ndo ajustar o

valor nominal do gas zero para »O«, mas para um valor que atua exatamente contra o

efeito de sensibilidade cruzada.

» O ponto zero foi deslocado de modo que o efeito de sensibilidade cruzada sera com-
pensado.

Compensacao automatica (opcdo): 0 GMS800 mede componentes do gas que interfe-

rem simultaneamente com médulos analisadores préprios e compensa automatica-

mente os efeitos de sensibilidade cruzada com a ajuda destes valores de medicao.

» Qs efeitos da sensibilidade cruzada sao minimizados de forma metrologica.
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5 Caracteristicas técnicas

Condicoes ambiente
Especificacdes do gas de medicao
Especificagcdes metroldgicas
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5.2

Requisitos ao local de instalacao

"Altura geografica no local de instalagao:

<2500 macima do NN [1]

Pressao ar ambiente:

700 a 1200 hPa

Influéncia da posi¢ao de instalagao (influéncia da
inclinacao):

< 0,05 Vol.-% 0, por 1° de alteragao da posicao

[1] Alturas maiores sdo possiveis sob encomenda (0pgao).

Especificacoes metrolégicas

Varidveis de medicao:

Concentragdo em volume Op

Faixas de medicdo possiveis: [1]
- Padrao:
- Opgéo:

0..1V0l-%05 a 0...100 Vol.-% O,

Faixa de medicao suprimida (até 95 ... 100 Vol.-%
02)

Menor faixa de medigao:

0...1Vol.-% 0,

Limite de detecgdo (30): [2]

< 0,5 % do intervalo de medigao

Desvio de linearidade:

<1 % do intervalo de medigédo

Drift ponto zero
- para faixas de medigéo < 5 Vol.-%:

<1 % do menor valor de medigdo por semanal3! ou
< 0,05 Vol.-% por semana

Drift ponto de referéncia

< 1 % do valor de medicao por semana

Influéncia da temperatura ambiente
- Intervalo de medigdo = 5 Vol.-% O5:
- Intervalo de medigao < 5 Vol.-% Oy:

<2 % do intervalo de medigao por 10 K
<0,1Vol.-% 0 por 10K

Influéncia da presséo do ar[4]
- sem compensacao de pressao:

- com compensacao de pressao
automatica: [5116]

<1 % do valor de medicao por 1 % altercdo da
pressao

<0,1 % do valor de medicédo por 1 % alteracao da
pressao

Influéncia da vazdo volumétrica do gas de
medigdo (dependéncia da vazao): [7]

<0,2Vol.-% 0,

Influéncia da tensdo/frequéncia de rede: [8l

< 0,5 % do menor intervalo de medigado

Tempo de ajuste (tg): [9]

<4s

Run-in time:

tipico: 60 minutos

[1] Faixa de medicao real ver especificagao do dispositivo individual.
[2] Com amortecimento eletronico constante e constante de tempo Tgg ¢, = 15s.

[3] Opcéo.

[4] Se asaida do gas de medigao estiver aberta: Influéncia da pressao do ar.
Se a saida do gas de medigdo volta para o processo: Influéncia da pressao de gas do processo.
[5] Se a saida do gas de medigao estiver aberta: Opgao »Corregao Baro«;
Se a saida do gas de medigéo volta para o processo: Opgao »Corregao pressao do gas de medigao«.

[6] Faixa de atuagao: 700 a 1300 hPa.
[7] Alteragdo vazéo volumétrica 10 ... 60 I/h.

[8] Dentro das faixas de tensao e frequéncia especificadas.

[9] Com vazdo volumétrica do gas de medicdo = 60 I/h e amortecimento eletrdnico constante Tgg, ¢, = 1 s (ajustavel

1...600s).

MANUAL DE OPERACAO
8030218/AE00/V2-0/2013-05

Endress+Hauser



OXOR-P Caracteristicas técnicas

5.3 Condicoes técnicas do gas
Temperatura do gas de medigdo admissivel: [11  |{0...45°C(32 ... 113 °F)[2]
Ponto de orvalho admissivel para o gas de abaixo da temperatura ambiente
medicao:
Particulas no gas de medicao: isento de pé e aerosol [3]
Pressdo do gas de medigdo permitida [4]
- em linhas de gas com mangueiras: -200...+300 hPa(-0,2 ... +0,3 bar)
- em linhas de gas com tubulagao: -200 ... +1000 hPa (-0,2 ... +1,0 bar)
Vazado volumétrica do gas de medigéo [1]
- minima: 51/h (83 cm3/min)
- maxima: 100 1/h (1660 ¢cm3/min) [5]
- com bomba de gés instalada:[6] 30...601/h (500 ... 1000 cm3/min)
- padrdo: 301/h (500 cm3/min)

[1] Manter constante durante a operagao.

[2] Seforusado um refrigerador de gas de medicdo: em todo caso maior que a temperatura do refrigerador (ponto de
orvalho).

[3] Ma entrada no analisador de gés.

[4] Em relaco a pressdo do ar ambiente/atmosférico.

[5] Em atmosferas potencialmente explosivas: Observar as condigdes de aprovagao.
[6] Opcdo no médulo de gas.

5.4 Materiais em contato com gas de medicao
Versdo Materiaisl1]
Padrao: Viton B, PVDF, vidro, aco inoxidavel (1.4571), platina, niquel
Opcao: Materiais resistentes a solvente/resistentes a corroséo [2]

[1] Em fungdo da versao do dispositivo.
[2] Favor solicitar.
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5.5

5.6

5.7

5.8

22

Faixas de medicao

Componente de medicdo

Faixa de medigado

Padrao

Opgao

Teste de adequacéolll

0,

100 Vol.-%

1 Vol.-%

25 Vol.-%

[1] Aprovacdes— §5.7.

Efeitos das influéncias

Sensibilidades cruzadas tedricas devido a susceptibilidade magnética

Componente do gas (100 Vol.-%) | Férmula Deslocamento do ponto zero [Vol.-% 05]
Argdnio Ar -0.22

Acetileno CoHo -0.01

Benzeno CeHg -1.24

Etano CsHg -0.34

Etanol CoH50H -0.63

Etileno CoHy 0.00

Diéxido de carbono CO, -0.23

Monéxido de carbono co +0.06

Metano CHy -0.01

Neon He +0.15

n-octana CgH1s -2.45

Didxido de enxofre S0, -0.18

Sulfeto de hidrogénio HoS -0.39

Oxido de nitrogénio NO +42.71

Hidrogénio Ho +0.23

Vapord'agua H,0 -0.03

Xenonio Xe -0.92
Aprovacoes

Conformidades OXOR-P
EN 15267-3 °
EN 14181 °
2000/76/EG (17. BImSchV) °
2001/80/EG (13. BImSchV) )
27.BImSchV )
Energia auxiliar para o modulo

Alimentagao elétrica: 24VDC

Consumo de poténcia: <30W
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