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O tomto dokumentu

Cleanfit CPA875

1 O tomto dokumentu

1.1 Bezpecnostni informace

Struktura bezpecnostniho
symbolu

Vyznam

MANEBEZPEC
Pfi¢ina (/nasledky)
Piip. nasledky nerespektovani
» Preventivni opatfeni

Tento pokyn upozoriuje na nebezpec¢nou situaci.
Pokud se vystavite nebezpecné situaci, dojde k tézkym zranénim nebo ke
smrti.

A\ VAROVANI
Pficina (/nasledky)
Pfip. nasledky nerespektovani
» Preventivni opatfeni

Tento pokyn upozoriiuje na nebezpecnou situaci.
Pokud se vystavite nebezpeé¢né situaci, mize dojit k téZkym zranénim nebo
k smrti.

A UPOZORNENI{
Pfi¢ina (/nasledky)
Prip. nasledky nerespektovani
» Preventivni opatfeni

Tento pokyn upozoriiuje na nebezpecnou situaci.
Pokud se vystavite této situaci, miZe dojit k lehkym nebo stfedné tézkym
zranénim.

OZNAMENI
Pricina/situace
Pfip. nasledky nerespektovani
» Opatfeni/pokyn

Tento symbol upozornuje na situace, které mohou vést k vécnym Skodam.

1.2 Pouzité symboly

a8 Dodateé¢né informace, tipy

¥ Povoleny

(¥4 ¥4 Doporuceny

= Zakézano ¢i nedoporuceno

Odkaz na dokumentaci k pfistroji

Odkaz na stranku

[N Odkaz na obrazek

L Vysledek jednotlivého kroku

1.2.1  Pouzité symboly na pristroji

AN—[1 Odkaz na dokumentaci k zafizeni

D5 Vyrobky, které jsou oznaceny timto symbolem, nepatfi do netfidéného komunélniho odpadu.
V souladu s pfisluSnymi podminkami tyto vyrobky zasilejte zpét vyrobci k fadné likvidaci.

1.3 Dokumentace

Specialni dokumentace pro hygienické aplikace, SD02751C

Endress+Hauser
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2 Obecné bezpecnostni pokyny

2.1 PoZadavky na personal

= MontaZ, uvedeni do provozu, obsluhu a udrZzbu méficiho systému smi provadét pouze
kvalifikovany odborny personal.

= Odborny personal musi mit pro uvedené ¢innosti opravnéni od vlastnika/provozovatele
zavodu.

= Elektrické pfipojeni smi byt provadéno pouze pracovnikem s elektrotechnickou
kvalifikaci.

= Odborny persondl si musi pfecist a pochopit tento néavod k obsluze a dodrZovat pokyny
v ném uvedené.

= Poruchy méficiho systému smi odstrafiovat pouze opravnény a nalezité kvalifikovany
personal.

ﬂ Opravy, které nejsou popsané v ptiloZeném navodu k obsluze, smi provadét pouze
vyrobce nebo servisni organizace.

2.2 Urcené pouziti

Vysuvna armatura Cleanfit CPA875, kterou lze ovladat ruéné nebo pneumaticky, je uréena
pro instalaci senzort v nadobach a potrubich.

Diky své konstrukci miZe byt provozovana v tlakovych systémech (> B 67).

Jakékoli jiné pouZiti, neZ je zamysleno, ohroZuje bezpecnost osob a méficiho systému.
Jakékoli jiné pouZiti proto neni povoleno.

Vyrobce nerudi za Skody zplisobené nespravnym nebo nezamyslenym pouZitim.

2.2.1  PouZiti v oblastech s ochranou proti vybuchu

Jako vyrobce zafizeni pouZivanych k analyze prohlasujeme, Ze dodany vyrobek prosel

posouzenim rizika vzniceni a miiZe byt pouZit v prostfedich s nebezpe¢im vybuchu, jakmile

budou splnény nasledujici podminky pro bezpecné pouZiti:

= Ochranny krouZek je oznacen nasledovné: ,UPOZORNENI{, NEBEZPECI
ELEKTROSTATICKEHO NABIJENI, CISTETE POUZE ANTISTATICKYM HADRIKEM*. Tento
pokyn musi byt dodrZen.

s Armatury obsahujici smacené ¢asti vyrobené z nevodivého materidlu se nesméji pouzivat
v prostredi s nebezpe¢im vybuchu.

= Privod tlakového vzduchu, senzory a koncové polohové spinace musi odpovidat platnym
pfedpisiim a normam pro pouZiti v prostfedi s nebezpe¢im vybuchu, musi byt oznaceny
stupném kryti a spliiovat poZadavky pfislusného rozsahu pouZiti. Je nutné dodrZovat
okolni teploty. Spina¢ koncové polohy pouZity ve vyrobku splnuje tento poZadavek.

= Zajistéte, aby tlakovy vzduch neobsahoval potencialné vybusnou atmosféru.

= Je tfeba dbat na to, aby pohyby pfi zasouvani a vysouvani senzoru neposkodily spojeni.

= Vyrobek musi byt zaclenén do mistniho systému vyrovnani potencialu.

= Je tfeba si precist, pochopit a implementovat navod k obsluze produktu, zejména
podminky bezpecného pouzivani.

Vyrobek nemusi byt oznacen stupném kryti.

2.3 Bezpecnost na pracovisti

Provozovatel je odpovédny za dodrZovani nasledujicich bezpeénostnich pfedpisi:
= instalacnich pfedpisi

= mistnich norem a pfedpisi

= pravidel ochrany proti vybuchu



Obecné bezpecnostni pokyny Cleanfit CPA875

2.4 Bezpecnost provozu

Pred uvedenim celého mista méfeni do provozu:
1. Ovérte spravnost viech pfipojeni.

2. Presvédcte se, Ze elektrické kabely a hadicové spojky nejsou poSkozené.

Postup pro poskozené vyrobky:

1. NepouZivejte poSkozené vyrobky a zajistéte ochranu proti jejich neimyslnému
uvedeni do provozu.

2. Poskozené produkty oznacte jako vadné.

Béhem provozu:

» Pokud chyby nelze opravit,
vytadte vyrobky z provozu a chrarite je pfed nedmyslnym provozem.

2.5 Bezpecnost vyrobku

2.5.1 Nejmodernéjsi technologie

Vyrobek byl zkonstruovany a ovéfeny podle nejnovéjSich bezpe¢nostnich pravidel a byl
expedovany z vyrobniho zadvodu ve stavu bezpecném pro jeho provozovani. Pfitom byly
zohlediiované prislusné vyhlasky a mezinarodni normy.

6 Endress+Hauser
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3 Popis vyrobku

3.1 Provedeni vyrobku

®

1 Armatura s pneumatickym pohonem (bez ochranného krytu)

Pripojeni proplachu (vstup)

Automatické blokovdni v koncové poloze, procesni
Pripojeni pro spina¢ koncové polohy

Automatické blokovdni v koncové poloze, servisni
Hlavice senzoru

Upevriovaci krouzek pro ochranny kryt
Pneumatické pripojeni (piesun do mérici polohy)
Pneumatické pripojeni (piesun do servisni polohy)
Pripojeni proplachu (vystup)

OV 00NN

A0029435



Popis vyrobku

Cleanfit CPA875

3.1.1  Princip funkce

®

2

N Oy W N

Oddeélovaci systém, armatura v servisni poloze

Unikovy otvor

Proplachovaci komora, vstup

Procesni tésnéni, oddéleni pro DN 25 s 1x O-krouzkem
Proplachovaci komora

Proplachovaci komora, vystup

Tésnéni, proplachovact komora (1% O-krouzek)
Tésnici drdzka (1x O-krouzek)

Procesni tésnéni

A0046119

1)

i

1l

A

®3
A
B
1
2
3
4

Pohyblivé tésnici krouzky, tykd se pouze dvojité komory
Meérici poloha
Servisni poloha
,Premistovani“ tésnéni v dvojité komore
Objem komory v servisni poloze
Vstrikované tésnéni
Objem komory v méfici poloze

A0044088

Endress+Hauser



Cleanfit CPA875 Prejimka a identifikace vyrobku

4 Prejimka a identifikace vyrobku

4.1 Vstupni prejimka
1. Zkontrolujte, zda neni poskozeny obal.
L~ Informujte dodavatele o jakémkoli poSkozeni obalu.
Uschovejte prosim poskozeny obal, dokud nebude dany problém dofeSen.
2. CQOveérte, Ze neni poSkozeny obsah baleni.
Y Informujte dodavatele o jakémkoli po§kozeni obsahu dodavky.
Uschovejte prosim poskozené zboZi, dokud nebude dany problém dofesen.
3. Zkontrolujte, zda je rozsah dodavky kompletni a zda nic nechybi.
Y~ Porovnejte pfepravni dokumenty s vasi objednéavkou.
4. Pro uskladnéni a pfepravu vyrobek zabalte takovym zptsobem, aby byl spolehlivé
chrénén pred narazy a vlhkosti.
L~ Optimalni ochranu zajistuji materialy pvodniho baleni.
Dbeijte na dodrZeni pfipustnych podminek okolniho prostfedi.

Pokud mate jakékoliv dotazy, kontaktujte prosim svého dodavatele nebo nejbliZsi prodejni
centrum.

4.2 Rozsah dodavky

Rozsah dodavky zahrnuje:

= Armatura v objednané verzi

= Navod k obsluze

= Adaptér for zasuvny konektor, 6 mm (0.24 in) aZ 4 mm (0.16 in) (vnéjsi primeér)
= Objednané volitelné prisluSenstvi

4.3 Identifikace vyrobku

4.3.1  Typovy stitek

Na typovém Stitku jsou uvedeny nésledujici informace o vaSem pfistroji:
= [dentifikace vyrobce

= Objednaci kod

= Rozs§ifeny objednaci kod

= Vyrobni ¢islo

s Podminky okoli a podminky procesu

= Bezpecnostni a vystrazné pokyny

» Porovnejte informace na vyrobnim $titku se svou objednavkou.

4.3.2  Identifikovani vyrobku
Kéd pro objednani a vyrobni ¢islo vaSeho pfistroje se nachazi:
= na typovém Stitku
= v dokladech o dodani
Ziskani informaci o vyrobku
1. Prejdéte na www.endress.com.
2. Vyhledavani na strance (symbol lupy): Zadejte platné sériové ¢islo.

3. Hledat (lupa).
L= Struktura produktu se zobrazi ve vyskakovacim okné.

Endress+Hauser 9
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Pfejimka a identifikace vyrobku Cleanfit CPA875

4. Kliknéte na piehled vyrobki.

= Otevte se nové okno. Zde najdete informace tykajici se vaseho pfistroje, véetné
dokumentace k vyrobku.

Internetové stranky s informacemi o vyrobku

www.endress.com/CPA875

Adresa vyrobce

Endresst+Hauser Conducta GmbH+Co. KG
Dieselstrafie 24

70839 Gerlingen

Némecko

10 Endress+Hauser
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Instalace
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5 Instalace

5.1 PoZadavky na instalaci

5.1.1 Informace ohledné instalace v souladu s hygienickymi
predpisy podle EHEDG

Snadno distitelna instalace vybaveni podle kritérii EHEDG nesmi obsahovat slepé odbocky.
Pokud se nelze pfitomnosti slepé odbocky vyhnout, musi byt co nejkratsi. Za Zadnych
okolnosti nesmi délka slepé odbocky L pfekracovat hodnotu rozdilu vnitfniho priméru
trubky D a priimeéru prostoru obklopujiciho dané vybaveni d. Plati podminka L <D - d.
Slepé odbocka musi byt dale samovypoustéci, aby se v ni nemohl hromadit produkt ani
procesni kapaliny. U instalaci v nddrZich musi byt €istici zafizeni umisténo tak, aby slepou
odboc¢ku pfimo proplachovalo.

Dalsi informace naleznete v doporucenich tykajicich se hygienickych tésnéni a instalaci
v dokumentu ¢. 10 EHEDG a ve stanovisku: ,Snadno ¢istitelné potrubni spojky a procesni
pfipojeni®.

5.1.2  Informace ohledné instalace v souladu s hygienickymi
predpisy podle pozadavkil 3-A
Pro instalaci v souladu s poZadavky 3-A dodrZujte nésledujici:

1. Po montaZi pfistroje zajistéte jeho hygienickou nezavadnost. Za timto ucelem musi
byt armatura instalovéna tak, aby otvory pro unik byly umistény v nejnizsim bodé
pristroje.

2. Provedte procesni pfipojeni, které je v souladu s poZzadavky 3-A.

11



Instalace Cleanfit CPA875

1J

|

A0046252

®
IS

Otvory a tésnéni splitujici poZadavky na hygienickou nezdvadnost 3-A

Otvor, senzor Sroubovaci
Otvor, proplachovaci komora
Tésnéni pohonu

Tésneni senzoru

Otvor pro procesni pripojeni
Procesni tésnéni

N W N =

ﬂ Verze s procesnimi pfipojenimi DA, DC, DF, EA a NA maji na proplachovaci komofe
pouze otvor pro unik.

5.1.3 Cesty pro odtok pro monitorovani procesnich tésnéni
Unikové cesty slouZi jako indikator poskozenych t&snéni.

Pokud médium unika v jedné z cest pro odtok:

= Provedte udrZzbarské prace na armatufe.

= Vymeénte tésnéni.

= Armaturu kompletné vycistéte.

5.1.4  Proplachovaci pfipojeni

A UPOZORNENI

Pfi zasouvani/vysouvani armatury existuje pfimé spojeni mezi procesem a servisni
komorou. Médium miiZe unikat pies pripojky servisni komory.

Nebezpeci zranéni unikajicim procesnim médiem.

» Pripojte pripojky servisni komory.

» Pred uvedenim do provozu zkontrolujte tésnost vSech spojt.

12 Endress+Hauser
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Instalace
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Diky principu fungovani existuje spojeni mezi procesem a servisni komorou béhem
vkladani/zasouvani. SlouZi k fadé ucell:
= Prevence kontaminace procesu: V disledku tlaku v procesu jsou malé objemy procesniho
média proplachovany do servisni komory, ¢imz se zabrani jakémukoli negativnimu
zasahu do procesu.
= Implementace funkce tésnici vody: V aplikacich s médii, kterd se snadno spékaji, lze do
procesu proplachnout vhodna média (napt. kondenzat), aby se prodlouZila Zivotnost
tésnéni.
1. Pripojte odpovidajicim zptisobem pfipojky proplachovaci komory.
2. Zahrnte armaturu do konceptu udrzby.

3. Pravidelné provadeéjte Cisténi armatury.

5.1.5 Orientace

Poskozeni armatury mrazem
» Pokud se pouZiva ve venkovnim prostfedi, zajistéte, aby voda nemohla proniknout

k pohonu.

Armatura je uréena k montazi na naddoby a potrubi. K tomuto t¢elu musi byt k dispozici
vhodné procesni ptipojky.
Armatura je konstruovana tak, aby neexistovala Zddna omezeni z hlediska jeji orientace.

ﬂ Pouzity senzor miiZe volbu orientace omezit.

Armaturu lze nainstalovat tak, aby mohla sama odtékat.

>

A0046174
5 Instalacni uhelnik pro samovypousténi

1 Proplachovdni
2 Proplachovani
3 Vypousténi

Armaturu nainstalujte pod thlem > 5°a < 15° k vodorovné roviné.
-~ Servisni komory jsou nyni samovypouStéci.

ﬂ Zajistéte soulad s provoznimi pokyny nainstalovaného senzoru.
Instalace bez hluchého prostoru
Méteni v mrtvém prostoru je nepfesné kvili nizké vyméné média.

» Armaturu nainstalujte tak, aby méfeni nebylo mozné v hluchém prostoru.

13



Instalace

Cleanfit CPA875

14

Armaturu nakonfigurujte tak, aby rozmér X1, zmenSeny o vzdalenost mezi méricimi
prvky n (v pfipadé pH senzort 20 mm (0,8 in)), pfekrocil rozmér F1 (vzdalenost mezi

podpérou procesniho pfipojeni a vnitfkem potrubi).

Pii instalaci uvnitf potrubi se ujistéte, Ze voditko senzoru nenarédzi na protéjsi sténu. Za
timto ucelem se ujistéte, Ze rozmér X2 je mensi nez rozmér F2 (vzdalenost mezi procesnim
pfipojenim a vnittkem potrubi).

X1

X2

F1

F2

F1
F2
X1
X2

20 mm (0,8 in)

Vztahuje se k systému; specifickd situace zdkaznika
Vztahuje se k systému; specifickd situace zdkaznika
Rozmeéry procesnich armatur CPA87x

Rozméry procesnich armatur CPA87x

A0061147
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5.1.6 Rozméry

Kratka verze

i
Q
(@)
w

461
(18.15)

" ~(2.48)
100 L
(4.37) _
D | PP
T —o

(2.63)

1

Jp——

XP

A0047412

6  Rozméry pro krdtkou verzi (zdvih 36 mm) s ru¢nim pohonem v servisni poloze, v mm (in)

XP  Vyska prislusného procesniho pripojeni (viz tabulku ddle)
XA  Potfebnd montdzni vzddlenost pro vyménu senzoru = 425 mm (16,73")

15
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461
(18.15)

A—
T 1 117
% (4.61)

2 68
(2.68)

162
(6.38)

(2.63)
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[:I O
n o ::&

Ay
<

A0047413

7 Rozmeéry pro krdtkou verzi (zdvih 36 mm) s pneumatickym pohonem v servisni poloze, v mm (in)

XP  Vyska prislusného procesniho pripojeni (viz tabulku ddle)
XA  Potfebnd montdzni vzddlenost pro vyménu senzoru = 425 mm (16,73")

16 Endress+Hauser
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Dlouha verze

J 117
(4.61)

| 268
(2.68)

108
(4.26)

245
(6.65)

585
(23)

—
o g

[aly
<

A0047411

8  Rozmery pro dlouhé provedeni (zdvih 78 mm (3,1 in)) s pneumatickym pohonem v servisni poloze v mm

(in)
XP  Vyska prislusného procesniho pripojeni (viz tabulku ddle)
XA Potfebnd montdzni vzddlenost pro vyménu senzoru

17
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2 65
(2.55) <
2 63 o0
(2.48) =
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= 29
—| <
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5

9 Rozmeéry pro dlouhé provedent (zdvih 78 mm (3,1 in)) s ruénim pohonem v servisni poloze v mm (in)

XP  Vyska prislusného procesniho pripojeni (viz tabulku ddle)
XA Potiebnd montdzni vzddlenost pro vyménu senzoru

Kvymeéné senzord je nutna volna délka drahy XA nad pohonem:
XA je 440 mm (17,3 in) pro senzory o priméru 225 mm
XA je 610 mm (24,02 in) pro senzory o priméru 360 mm

18 Endress+Hauser
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Dvoukomorovy systém
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A0047414

10  Rozméry dvojité komory v mm (in)

XP  Vyska prislusného procesniho pripojeni (viz tabulku ddle)
XA  Potfebnd montdzni vzddlenost pro vyménu senzoru

Kvymeéné senzorti je nutna volna délka drahy XA nad pohonem:
XA je 440 mm (17,3 in) pro senzory o priméru 225 mm
XA je 610 mm (24,02 in) pro senzory o priméru 360 mm

19
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Vyska procesniho pripojeni

Procesni spojeni Vyska XP
v mm (in)
CA clamp ISO 2852, ASME BPE-2012, 1%" % 14,9 (0,59)
A0021866
CB clamp ISO 2852, ASME BPE-2012, 2" [ — 19,5 (0,77)
A0021867
CC clamp ISO 2852, ASME BPE-2012, 272" e 13,0 (0,51)
A0021869
DA asepticka upinaci spojka DN 25 DIN 11864-3 A, E%:ﬂ 16,0 (0,63)

drazkovand upinaci spojka
A0021871

DC aseptické DN 50 Sroubovaci DIN 11864-1 A E:E 16,0 (0,63)

A0021872

DF aseptické DN 50 drazkovana pfiruba DIN @ 14,2 (0,56)

11864-2 A
A0021874

EA Neumo BioControl D 65 [ d 25,0 (0,98)
A0021875

MA mlékérenské Sroubeni DN 50 DIN 11851 @D 14,5 (0,57)

(schvaleni EHEDG pouze s tésnénim od spole¢nosti

Siersema) A0021879

NADN 25 31,1 (1,22)

= Zavit1SO 228 G 1%
s Kompatibilni s hakovym klicem, plocha strana DIN
1810

MontaZz pomoci hasdku na trubky zpisobuje

poskozeni.
» Pro montédZ a demontaZ pouZijte hakovy klic. @

A0042904

VA ptiruba Varivent N (DN 40 az 100) % 19,0 (0,75)

A0021873
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11  Rozmeéry EA Neumo BioControl D 65 v mm (in)
5.1.7  Hloubky ponoru
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X2
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Hloubky ponoru pro riizné servisni komory

Jednokomorovy / zdvih 78 mm / senzor 225 mm bez KCl
Jednokomorovy / zdvih 78 mm / senzor 360 mm v¢. KCI
Dvoukomorovy / zdvih 78 mm / senzor 225 mm bez KCl / servisni poloha, ,vnitini“ servisni komora
Dvoukomorovy / zdvih 78 mm / senzor 360 mm vé. KCl / servisni poloha, ,vnitini“ servisni komora
Dvoukomorovy / zdvih 78 mm / senzor 360 mm v¢. KCl / servisni poloha, ,pfedni” servisni komora

Hloubka ponoruv mm (in)

1

1 Jednokomorovy / zdvih 36 mm / senzor 225 mm vé. KCI
2

3

4

5

6

A0017745

Servisni komora

Procesni spojeni 1 2 3 4 5 6

CA clamp ISO 2852 X120,6 (0,81) | 62,1 (2,44) | 62,1 (2,44) | 28,1 (1,11) | 28,1 (1,11) | 62,1 (2,44)
ASME BPE-2012 1%" X2|31,6(1,24) | 73,1(2,88) | 73,1 (2,88) | 73,1 (2,88) | 73,1 (2,88) | 73,1 (2,88)
CB clamp ISO 2852 X1|16,1(0,63) | 57,6 (2,27) | 57,6 (2,27) | 23,6 (0,93) | 23,6 (0,93) | 57,6 (2,27)
ASME BPE-2012 2" X2127,1(1,07) | 68,6 (2,70) | 68,6 (2,70) | 68,6 (2,70) | 68,6 (2,70) | 68,6 (2,70)
CC clamp ISO 2852 X1122,6(0,89) | 64,1(2,52) | 64,1(2,52) | 30,1 (1,19) | 30,1 (1,19) | 64,1 (2,52)
ASME BPE-2012 2%" X2133,6(1,32) | 75,1 (2,96) | 75,1 (2,96) | 75,1 (2,96) | 75,1 (2,96) | 75,1 (2,96)
DA aseptické DN 25 X1119,6 (0,77) | 61,1 (2,41) | 61,1 (2,41) | 27,1 (1,07) | 27,1 (1,07) | 61,1 (2,41)
upinaci DIN 11864-3 A | X2 | 30,6 (1,20) | 72,1 (2,84) | 72,1 (2,84) | 72,1 (2,84) | 72,1 (2,84) | 72,1 (2,84)
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Servisni komora

Procesni spojeni 1 2 3 4 5 6
DC aseptické DN 50 X11]27,1(1,07) | 68,6 (2,70) | 68,6 (2,70) | 34,6 (1,36) | 34,6 (1,36) | 68,6 (2,70)
zaSroubovaci DIN X2139,0(1,53) | 79,6 (3,13) | 79,6 (3,13) | 79,6 (3,13) | 79,6 (3,13) | 79,6 (3,13)
11864-1 A
DF aseptické DN 50 X11|21,4(0,84) | 62,9 (2,48) | 62,9 (2,48) | 28,9 (1,14) | 28,9 (1,14) | 62,9 (2,48)
drazkovana ptiruba DIN | X2 | 32,4 (1,28) | 73,9 (2,91) | 73,9 (2,91) | 73,9 (2,91) | 73,9 (2,91) | 73,9 (2,91)
11864-2 A
EA Neumo Biocontrol X11]27,6(1,09) | 69,1(2,72) | 69,1 (2,72) | 35,1 (1,38) | 35,1 (1,38) | 69,1 (2,72)
D 65 X238,5(1,51) | 80,1 (3,15) | 80,1 (3,15) | 80,1 (3,15) | 80,1 (3,15) | 80,1 (3,15)
MA mlékérenské X11]21,1(0,83) | 62,6 (2,46) | 62,6 (2,46) | 28,6 (1,13) | 28,6 (1,13) | 62,6 (2,46)
Sroubeni X2132,1(1,26) | 73,6 (2,90) | 73,6 (2,90) | 73,6 (2,90) | 73,6 (2,90) | 73,6 (2,90)
DN 50 DIN 11851
NA DN 25 zavit ISO 228 | X1 70,4 (2,77) | 70,4 (2,77)
G 1" X2 81,4 (3,20) | 81,4 (3,20)
VA pfiruba Varivent X11]16,6 (0,65) | 58,1(2,29) | 58,1 (2,29) | 24,1 (0,95) | 24,1 (0,95) | 58,1 (2,29)
N (DN 40 az DN 100) X2127,6 (1,09) | 69,1(2,72) | 69,1 (2,72) | 69,1 (2,72) | 69,1 (2,72) | 69,1 (2,72)
]
|
ml\g ;.Y.?\ A A
[\
n| o
o | N
Y—| 5
Sl 1
o 1
|
) 4
Y
= Y

A0022162

13 Hloubka ponoru v mm (in) pro procesni pfipojeni NA zdvit ISO 228 G 1% (servisni komora 2 a 3) v méfici
a servisni poloze, montdZ na navarovaci adaptér G 14"

A Meérici poloha
B Servisni poloha

X1

X3

X2

® 14

AD039342

Hloubka ponoru v mm (palcich) pro procesni pfipojeni NA DN 25 vnéjsi zdvit ISO 228 G 1%

Endress+Hauser
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X2
X1

A0046162

15  Hloubka ponoru v mm (in) pro procesni pfipojeni VA priruba Varivent N

NS

X2
X1

A0046155

16  Hloubka ponoruv mm (palcich) pro procesni pfipojeni CA, CB, CC, clamp DA (ukdzka)

A0046160

17  Hloubka ponoru v mm (palcich) pro procesni pfipojeni MA miékdrenské Sroubent DN 50 DIN 11851

X1

X2

A0046156

18  Hloubka ponoru v mm (palcich) pro procesni pfipojeni DC Aseptic DN 50 zdvitové DIN 11864-1 A

Endress+Hauser 23
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X2
X1

A0046166

19  Hloubka ponoru v mm (palcich) pro procesni pfipojeni DF Aseptic DN 50 drdzkovand pfiruba DIN
11864-2 A

X2
X1

A0046157

20  Hloubka ponoru v mm (palcich) pro procesni pfipojeni EA NEUMO Biocontrol D65
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5.2 Instalace armatury

5.2.1 Postup instalace

Méici systém s jednoduchou komorou

21  Systém méreni (piiklad)

1 Ridici jednotka Air-Trol CYC10
2 Armatura Cleanfit CPA875

3 Merici kabel

4 Prevodnik Liquiline CM44x

5  Senzor

A0017811

25
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Meéfici systém s dvojitou komorou

1 2 3
e ~
8 O
i
!
________________ I
4
5
6
22 Merici systém s pneumatickym pohonem a dvojitou komorou (piiklad)
1 Ridici jednotka 7 Ridici signdly (elektrické/pneumatické)
2 Meérici kabel 8 Signdl relé spinace koncové polohy
3 Prevodnik Liquiline CM44x 11/12 Pritok/odtok ,vnitini*“ servisni komory
4 Armatura Cleanfit CPA875 21/22 Pritok/odtok , pfedni“ servisni komory
5 Senzor 31/32Rizeni pohonu
6 Ventilovy blok

Doporuceni k instalaci

A UPOZORNENI

Pfi zasouvani/vysouvani armatury existuje pfimé spojeni mezi procesem a servisni
komorou. Médium miiZe unikat pies pripojky servisni komory.

Nebezpeci zranéni unikajicim procesnim médiem.

» Pripojte pfipojky servisni komory.

» Pred uvedenim do provozu zkontrolujte tésnost vSech spoji.

Béhem vkladani/zasouvani existuje spojeni mezi procesem a servisni komorou.
Kontaminace armatury.

» Zahrnuti armatury do konceptu ¢isténi.

» Zajistéte pravidelné c¢isténi.

Procesni tésnéni oddéluje proces v relevantni koncové poloze. Armatura je béhem
vkladani/zasouvani oteviend do procesu; proplachovaci pfipojky musi byt namontovany na
potrubi nebo utésnény.

ﬂ Spojeni mezi servisni komorou a procesem je béhem pohybu oteviené; vysledkem
muiZe byt vyuZiti funkce tésnéni vodou. Aby byla zajisténa funkce tésnéni vodou, musi
byt vystup proplachovaci komory zablokovan (napf. uzaviracim ventilem).

26 Endress+Hauser
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A0039105

23 Navrh na instalaci tésnictho systému s obtokem

Zpétny ventil

Ventil otevieny/uzavieny, funkce tésnéni vodou
Odpadni vody

Uzaviraci ventil otevieny/zavieny (volitelné)
Cistici prostiedek na vodu

Vil N =

Tésnéni musi byt pravidelné kontrolovéna a udrzovana. Proto je tfeba pfijmout opatfeni
k oddéleni armatury od procesu, napf. instalaci obtoku.

Endress+Hauser 27
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Instalace/demontaZ armatury z procesu
A VAROVANI

Riziko zranéni v diisledku vysokého tlaku, vysokych teplot nebo chemickych
nebezpedi v pfipadé uniku média.

» PouZivejte ochranné rukavice, ochranné bryle, noste ochranné obleceni.

» Armaturu montujte pouze tehdy, kdyZ jsou nddoby nebo potrubi prazdné a bez tlaku.

ﬂ Pred instalaci zkontrolujte pfirubové tésnéni mezi pfirubami.

1. Presunite armaturu do servisni polohy.
~ (Znacka polohy trojdhelniku je viditelna (> & 24).
2. Zajistéte sestavu na nadrZi nebo potrubi pomoci procesniho pfipojeni.

3. Pri pfipojovani potrubi pro stlaceny vzduch a proplachovou vodu postupujte podle
pokynil v nasledujici ¢asti (pro ptislusnou verzi armatury).

A0023307

24 Znacky polohy (servisni poloha)
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Pneumatické pripojeni pro automaticky provoz

Predpoklady:
» Tlak vzduchu 5 ... 8 bar (72 ... 116 psi) (absolutni) nebo
tlak vzduchu 4 ... 7 bar (58 ... 102 psi) (relativni)
= Kvalita stlaceného vzduchu v souladu s ISO 8573-1:2001
Trida kvality 3.3.3 nebo 3.4.3
= Ttida pevnych latek 3 (max. 5 um, max. 5 mg/m3, kontaminace ¢asticemi)
= Obsah vody pro teploty > 15 °C (59 °F): rosny bod tfidy 4 3 °C (37 °F) nebo nizsi
= Obsah vody pro teploty 5 ... 15 °C (41 ... 59 °F): rosny bod tfidy 3 -20 °C (-4 °F) nebo
nizsi
= Obsah oleje: t¥ida 3 (max. 1 mg/m?3)
= Teplota vzduchu: 5 °C (41 °F) nebo vyssi
= Minimalni jmenovity primeér vzduchovych potrubi: 2 mm (0,08 in)

Pfipojeni: zdsuvny konektor M5, hadice 4/2 mm OD/ID (adaptér pro 6/4 mm OD/ID
pfiloZen)

Tlak vzduchu je pfili§ vysoky

Poskozeni tésnéni.

» Pokud je pravdépodobné, Ze tlak vzduchu vzroste nad 7 bar (102 psi) (absolutni) (i pfi
kratkodobych tlakovych razech), nainstalujte pred zafizeni redukéni ventil.

1 Pripojeni proplachu (vstup)
Automatické blokovdni
v koncové poloze, procesni

3 Pripojeni pro spina¢ koncové
polohy

4 Automatické blokovdni
v koncové poloze, servisni

5 Hlavice senzoru

6 Upevriovaci krouZek pro
ochranny kryt

7 Pneumatické pfipojeni (presun
do méfici polohy)

8 Pneumatické pfipojent (presun
do servisni polohy)

9 Pripojeni proplachu (vystup)

A0029435

25 Armatura s pneumatickym pohonem (bez ochranného
krytu)

PouZijte pneumaticky pilotni ventil (4/2cestny nebo 5/2cestny) pro vloZeni/zasunuti
armatury. Pfipojte oba vstupy.

Endress+Hauser 29



Instalace Cleanfit CPA875

4 2 4 2
1 | |
L T -
f 1 1
1 3 5 1 3
A0039091 A0039092
26 4/2cestny ventil 27 5/2cestny ventil

Pripoj 1 je pripojen k prfivodu tlakového vzduchu.
Pfipojky 2 a 4 slouZi k pfipojeni k pneumatickému pohonu.

Pripoj 3, a pokud existuje, pfipoj 5 nejsou pfipojeny; pouZivaji se k odvzdu$néni pohonu.

Proplachovaci pfipojeni

Pripojeni servisni komory sterilni vysuvné armatury CPA875 umoZiuje proplachnout
komoru (v¢etné senzoru) vodou ¢i ¢isticim roztokem nebo ji sterilizovat parou (SIP) p¥i
maximalnim tlaku 6 bar (87 psi).

Vysuvnou armaturu lze vybrat pomoci jednokomorového nebo dvoukomorového systému.
Pokud se pouziva dvoukomorovy systém, musi byt vSechny ¢tyfi pfipojky pfipojeny
k privodnimu a odtokovému potrubi.

ﬂ Pokud existuje moZnost, Ze tlak tésnici vody vzroste na vice nez
(8 bar (116 psi) nebo 16 bar (232 psi)) (véetné ptipadnych kratkych tlakovych raza),
namontujte protismérny redukéni ventil.

Prilis vysoky tlakovy rozdil mezi procesem a systémem odpadni vody, nebo pokud
nejsou spravné pripojeny proplachovaci pripojky.

Poskozeni tésnéni

» Uzavrete proplachovaci pfipojeni.

» Proplachovaci pfipojky fitinku.

» PouZijte funkci tésnéni vodou.

Prifazeni proplachovacich pripojeni pro dvojitou komoru

A 2 B 2 C 2

R | AN

1 1 1
— — —
— —] —]

A0022805

28  Prifazeni proplachovaciho pfitoku a odtoku

Funkce c¢isténi: pripojeni a smér proudéni vody / €istictho prostiedku
Provzdusriovdni/odvzdusriovdni pfi prfechodu ze servisni polohy do mérici polohy
Provzdusriovdni/odvzdusriovdni pri prechodu z mérict polohy do servisni polohy
Pritok servisni komory

Odtok servisni komory

N~ O W
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Servisni komory I a Il

Dvoukomorova armatura ma 2 servisni komory, které lze ovladat nezévisle na sobé:
= servisni komora I na strané procesniho pripojeni

= servisni komora Il na strané pohonu

Servisni komora I na strané procesu plni stejnou funkci jako servisni komora standardniho
CPA875. Servisni komora Il na strané pohonu pracuje na principu stfikani. BEhem
zasouvani/vysouvani pist zcela vytla¢i obsah z komory tak, Ze objem na této strané se blizi
nule, zatimco na druhé strané pistu se stabilné zvétSuje. Tuto zménu objemu v servisni
komore II je nutné kompenzovat pfepindnim pfitoku a odtoku ze servisni komory béhem
vysouvani a zasouvani armatury.

Ve stavu ,¢isténi” (A) se pritok a odtok servisni komory Il na strané pohonu pouzivaji
nasledovné (vnitfni objem ,pfedni” servisni komory se neméni, a proto zde nejsou nutna
Zadna opatfeni pro vyrovnani tlaku):
» V zavislosti na metodé ¢isténi jsou pfes pfitok (1) pfivadény istici prostfedek

a proplachovaci plyn.
» Tato média jsou odvadéna pies odtok (2).

Ve stavu ,pfesunu ze servisni polohy do méfici polohy“ (B) se béhem pohybu musi
vyvazovat tlakové podminky v servisni komofte. Pfitok a odtok servisni komory jsou
pfifazeny néasledovné:

= Vzduch je odvadén pres pritok (1) (pfitok je otevieny).

= Vzduch je ptivadén pres odtok (2).

Ve stavu ,pfesunu z métici polohy do servisni polohy*“ (C) se béhem pohybu musi
vyvaZovat tlakové podminky v servisni komorte. Pfitok a odtok servisni komory Il na strané
pohonu jsou pfifazeny nasledovné:

= Vzduch je pfivadén ptes pfitok (1).

= Vzduch je odvadén pies odtok (2) (odtok je otevieny).

ﬂ Pohon musi byt ovladéan soucasné s pfitokem a odtokem servisni komory IL

Kontrolér pro pritoky, odtoky a pohon je instalovan v misté instalace. Neni soucasti
dodavky armatury.

i | B O
V1 V2 —_ : I
N !
V4 i V3 V5 V6

A0061190
Doddvky médii
Armatura
Meérici kabel
Prevodnik Liquiline CM44x
Senzor

vl N =

31



Instalace

Cleanfit CPA875

32

Rizeni dvoukomorové armatury
Dvoukomorovou armaturu lze ovladat napfiklad pomoci nasledujici konfigurace:

Ventily V1, V2, V3 a V4 umoziuji cilené spinéni pfitoku a odtoku obou servisnich komor.
Dva tficestné ventily V5 a V6 umoznuji nezavislé fizeni servisni komory I na strané procesu
a servisni komory I na strané pohonu.

Tato konfigurace umoziuje flexibilni pfepinani mezi obéma komorami a vyuZiti jejich
specifickych funkci — zejména s ohledem na ménici se objem komory na strané pohonu
béhem zasouvani/zasouvani.

Prirazeni proplachovacich pfipojeni pro jednoduchou komoru

A 2

IR

—]

A0043570
29  Pripojeni a smér proudéni vody / €istictho prostiedku
A Funkce cisténi: pripojeni a smér proudéni vody / ¢istictho prostiedku
1  Pritok servisni komory
2 Odtok servisni komory

Ve stavu ¢isténi (A) se pfitok a odtok servisni komory pouZivaji nasledovné (vnitfni objem

servisni komory se neméni, a proto zde nejsou potfeba opatfeni na kompenzaci tlaku):

= V zavislosti na zpasobu ¢isténi je Cistici prostiedek pfivddén pres pritok (1).

= Tato média jsou odvadéna pres odtok (2).

= Pokud se pouZije samovypousténi, probiha vypousténi pfes (1) a je nutné to zohlednit pfi
piipojovani systému.
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Pfipojeni spinaci koncové polohy

Pomoci detekce koncové polohy miiZete systému umisténému po sméru proudéni
(pfevodnik, spinaci zesilovac, svorka vystupniho rozhrani) oznamit, zda je sestava v méfici,
nebo servisni poloze (v pfipadé ruéniho pohonu se dotazuje pouze méfici poloha).

Pro umoZnéni napajeni je nutné koncové polohové spinace pfipojit na svorky vystupniho
rozhrani (lze objednat jako pfisluSenstvi pro prostfedi bez nebezpeéi vybuchu).

Armaturu lze objednat pfimo s detekei koncové polohy nebo ji Ize dodate¢né namontovat
pozdéji. Kabel pro polohové spinace je tfeba objednat jako pfislu§enstvi.
Pristroje se zpétnou vazbou

Pristroje se zpétnou vazbou jsou jiskrové bezpeéné. Schvéaleni pro pfistroje se zpétnou
vazbou se stanou neplatnymi, pokud neni spravné provedena instalace nebo jejich
pfipojeni.

1. Zajistéte plny soulad s dokumentaci vyrobce.

2. Pfistroje se zpétnou vazbou pfipojte v souladu s pfislusnymi pokyny.

Funkce spinaciho prvku: Rozpinaci kontakt NAMUR (indukéni)
Spinaci vzdélenost: 1,5 mm (0,06 in)
Jmenovité napéti: 8V DC
Spinaci frekvence: 0az5000Hz
Materiél krytu: Nerezovéa ocel
BN
A # L+ I !
® L-
BU
BN
L+
B ol 1] L
BU

A0017831

30 Indukcni koncoveé spinace, vnitini kabeldz v modrém ochranném krouzku

Spinac koncové polohy, servisni poloha

Spinac koncové polohy, méfici poloha

Konektor, M 12, strana pdjenych spoju (uvniti armatury)
Kodovdni

Konektor, kolikovd strana (mimo armaturu)

moOw>»
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BK 4 +
BU 3

WH 2 -
BN 1 +

A0022163

31  Pripojovaci kabel pro spina¢ koncové polohy na prevodniku, spinacim zesilovaci, termindlu vystupniho
rozhrani atd.

Meérici poloha

Meéfici poloha

Servisni poloha

Servisni poloha

W N =

Pouze piny 1 a 2 jsou pfifazeny pro ru¢né ovlddané armatury s jednim pfepinacem
(méfici poloha).

ﬂ Pokud jsou zpétnovazebni zafizeni provozovana s napajenim 24 V DC, napf.
u Liquiline CM442/CM444/CM448, je nutné pouZit svorky NAMUR. Svorka Namur
(8 V DC) pro prostiedi bez nebezpedi vybuchu k dispozici jako pfislusenstvi-> & 61.
Svorka Namur musi mit vlastni napdjeci zdroj a nemlZe byt napajen proudovym
vystupem CM44.

U verzi CPA87x-AB™ pro pouziti v prostfedi s nebezpe¢im vybuchu je nutné dodrzovat
priloZené prohlaSeni vyrobce a ndvod k obsluze instalovanych zpétnovazebnich
pfistroji Pepperl+Fuchs NJ1.5-6.5-15-N-Y180094.

Tabulka signald pro spinace koncové polohy

Poloha armatury | Spinac koncové polohy, méfici poloha Spinac koncové polohy, servisni poloha
Méfeni Aktivni NfZKA UROVEN (> 3 mA) Aktivni N{ZKA UROVEN (> 3 mA)
Sluzba Aktivni VYSOKA UROVEN (< 1 mA) Aktivni VYSOKA UROVEN (< 1 mA)

S

M

1 I

2

1

2

t
A B A B

A0039144
32 Popis spinaci funkce

S Sluzba

M  Meéreni

1 Vysokd

2 Nizkd

A Pohyb zacind

B Bylo dosazeno mezni polohy
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5.2.2 Instalace senzoru

Priprava senzoru a armatury

Nebezpeci proniknuti média pfi instalaci vadného snimace.
» Zkontrolujte senzor a v pfipadé potfeby pouZijte novy, neporuseny senzor.

A0030154

33 Instalace senzoru

1  Pritlacny krouzek s O-krouzkem
1. Odstrante ochranné vicko ze senzoru. Ujistéte se, Ze je k dispozici O-krouzek
a pritla¢ny krouzek (> @ 33, polozka 1).
2. Pro usnadnéni instalace ponotte hfidel senzoru do vody.

3. Presunte armaturu do servisni polohy.

Verze 3-A
Cesta uniku u Sroubového pfipojeni senzoru pro verze 3-A - 11:

» Vymeénte pritlacny krouZek senzoru za priloZeny Stérbinovy pfitlaény krouZek.

Instalace a vyjimani senzort

A VAROVANI

Riziko vyplyvajici z teploty, tlaku a chemického sloZeni!

» Zaved'te kompenzaci tlaku v servisni komore.

» Pred vyjmutim senzor dostate¢né vycistéte a oplachnéte v proplachovaci komofe.

» Zkontrolujte tésnéni procesu. (Pokud je vyplachovani vypnuto, nemiZe dojit k iniku
média z proplachovaci komory v mezni poloze.)
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A0030155

34  Moznosti instalace senzoru

1

2
A
B

Adaptér senzoru

Retrakcni trubice

Adaptér senzoru je na horni strané retrakcni trubice
Adaptér senzoru je pod retrakéni trubici (neni viditelny)

V zavislosti na verzi armatury je adaptér senzor viditelny (, pol. A), nebo je umistén
v zatahovaci trubce a neni viditelny (pol. B). V dlisledku toho se postupy instalace
a vyjimani senzort 1i8i nasledovné:
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Instalace a odstranéni senzorti, pokud je adaptér senzoru viditelny (pol. A)

A0030186

35  Instalace senzoru

1 Plochy vidlicovy kli¢ (AF 17/19 mm)
Ochranny kryt

Slepd zdstrcka

Senzor

W N

ﬂ Do této verze lze instalovat gelové senzory a KCl senzory.

Senzor nainstalujte nasledovne:

1. Sejméte ochranny kryt (> @ 35, poloZka 2) (to je mozZné pouze tehdy, je-li armatura
v servisni poloze).

2. Odeberte Zlutou zaslepku (pol. 3).

3. Plochym vidlicovym klicem (pol. 1) zaSroubujte senzor (pol. 4) na misto zaslepky
a ruéné utahnéte (3 Nm (2,2 1bf ft)).

4. KIi¢ s otevienym koncem pfipevnéte zpét do ochranného krytu.
Namontujte ochranny kryt na armaturu. Proved'te pfitom métici kabel skrz kabelovou

prichodku (horni ¢ast ochranného krytu).

Pred pfemisténim armatury do méfici polohy vZdy namontujte ochranny kryt.
Ochranny kryt nelze v méfici poloze sejmout. Tim je vylou¢ena moZnost vyjmuti
senzoru.
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Instalace a odstranéni senzort, pokud adaptér senzoru neni viditelny (pol. B)

©3

1
2
3
4
5

A0030187

6 Instalace senzoru

Nastrckovy kli¢ (AF 17/19 mm)
Ochranny kryt

Zdslepka (ochranné vicko)
Senzor

Retrakéni trubice

Do této verze lze instalovat gelové senzory. Pro instalaci KCl senzort budete
potfebovat ,adaptér gel-KCI“.

Senzor nainstalujte nasledovné:

1.

Sejméte ochranny kryt (- & 36, polozka 2) (to je moZné pouze tehdy, je-li armatura
v servisni poloze).

Odsroubujte retrakéni trubici (polozka 5) proti sméru hodinovych rucicek.
Odeberte Zlutou zaslepku (pol. 3).

Plochym vidlicovym kli¢em (pol. 1) zasroubujte senzor (pol. 4) na misto zaslepky
a rucné utdhnéte (3 Nm (2,2 1bf ft)).

Znovu zaSroubujte retrakéni trubici.
Kli¢ s otevfenym koncem pripevnéte zpét do ochranného krytu.
Namontujte ochranny kryt na armaturu. Provedte pfitom méfici kabel skrz kabelovou

priichodku (horni ¢ast ochranného krytu).

Pred pfemisténim armatury do méfici polohy vZdy namontujte ochranny kryt.
Ochranny kryt nelze v méfici poloze sejmout. Tim je vylou¢ena mozZnost vyjmuti
senzoru.
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Instalace 360 mm gelovych a KCL senzorti s ,adaptérem gel-KCl*

A0030188

37  Instalace senzoru, ¢dst 1

Plochy vidlicovy kli¢ (AF 17/19 mm)
Ochranny kryt

Zdslepka (ochranné vicko)
Retrakcni trubice

Adapteér gel-KCl

Pojistnd matice

N Oy W N =

ﬂ Do této verze lze instalovat gelové senzory. Pro instalaci KCl senzorii budete
potfebovat ,adaptér gel-KCl*.

Ochranny kryt nelze v mé¥ici poloze sejmout. Tim je vylouéena mozZnost vyjmuti

senzoru.

» Pred pfemisténim armatury do méfici polohy vZdy namontujte ochranny kryt.

» V horni ¢asti krytu je pfipraveny otvor, ktery 1ze v pfipadé potfeby vylomit pro protaZeni
hadice.

Senzor nainstalujte nasledovné:

1. Sejméte ochranny kryt (- 37, polozka 2) (to je moZné pouze tehdy, je-li armatura
v servisni poloze).

2. Odsroubujte retrakéni trubici (poloZzka 5) (proti sméru hodinovych rucicek).

3. Otocte pojistnou matici (pol. 7) na adaptéru gel-KCl (pol. 6) aZ na doraz smérem
nahoru.

4. Odeberte Zlutou zaslepku (pol. 3).

Nasroubujte adaptér gel-KCl (pol. 6) na misto zaslepky a ru¢né utdhnéte (3 Nm
(2,2 Ibf ft)).

6. Utdhnéte pojistnou matici rukou po sméru hodinovych ruci¢ek a poté pomoci
plochého vidlicového kli¢e (AF 24 mm) ji utdhnéte o % otacky.

Znovu zaSroubujte retrakéni trubici.

8. Pomoci plochého vidlicového klice (polozka 1) zaSroubujte senzor (> & 38,
polozka 4) a utdhnéte ho rukou (3 Nm (2,2 1bf ft)).

9. KIli¢ s otevienym koncem pfipevnéte zpét do ochranného krytu.
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10. Namontujte ochranny kryt na armaturu. Proved'te pfitom méfici kabel skrz kabelovou
prichodku (horni ¢ast ochranného krytu).

A0030189
38 Instalace senzoru, ¢dst 2

1 Kli¢s plochou hlavou
2 Ochranny kryt
4 360mm gelovy nebo KCl senzor

5.3 Kontrola po provedeni instalace

Senzor uvedte do provozu pouze v pfipadé, Ze jste na nasledujici otdzky odpovédéli ,ano*:
= Jsou senzor a kabel neposkozené?

= Je orientace spravna?

® Je senzor nainstalovan v armatufe a nevisi pouze na kabelu?

5.3.1 Kontrola neporusenosti tésniciho systému

Po montézi nebo demontézi senzoru a pri provadéni udrzby zkontrolujte tésnéni.
V pravidelnych intervalech.

1. Pfesunte armaturu do servisni polohy

2. Pokud je k dispozici, oteviete kulovy ventil vystupu servisni komory

~ Je normaélni, Ze unikne malé mnoZstvi média (spojeni mezi servisni komorou
a procesem b&hem vkladani/zatahovani).

Pokud je k dispozici, oplachnéte servisni komoru/senzor.
4. Zkontrolujte odtok. Po kratké dobé by nemélo uniknout Zadné dalsi médium.

Pokud médium nadale unik4, je tésnici systém poskozen; vyfad'te méfici misto
z provozu a provedte udrzbu armatury.
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6 Uvedeni do provozu

6.1 PredbézZna opatfeni

Pfed uvedenim do provozu se ujistéte, Ze:

= v§echna tésnéni jsou spravné usazena (na armatufe a na procesnim pfipojeni);

® senzor je spravneé nainstalovany a pripojeny;

= pfipojka vody je na proplachovacich pfipojkach spravna (jsou-li k dispozici) nebo Ze jsou
proplachovaci ptipojky utésnény.

A VAROVANI

Riziko zranéni v diisledku vysokého tlaku, vysokych teplot nebo chemickych
nebezpeci v pfipadé uniku média.
» Zkontrolujte pfipojeni a ujistéte se, Ze jsou pevné utésnéna.

A VAROVANI

Procesni médium mutiZe béhem vkladani/zasouvani armatury uniknout.
» Zkontrolujte, zda je procesni tésnéni neporusené.

» Odpovidajicim zplisobem zafixujte vystup proplachovaci komory.

» Utésnéte pripojky proplachovani zaslepkami.

Vsimnéte si, Ze kdyZ je armatura vloZena/zasunuta, existuje na kratkou dobu oteviené
spojeni mezi procesni a servisni komorou. Tuto mezipolohu lze pouZit pro takzvanou
»tésnici vodu“ nebo pro tieti klidovou polohu (viz ,Volitelné ¢isténi / sterilizace
procesniho tésnéni“).

Nainstalujte v souladu s tim pfipojeni servisni komory.
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Ovladéni Cleanfit CPA875

7 Ovladani

7.1 Prizplisobeni armatury podminkam procesu
A UPOZORNENI

Diky principu fungovani existuje spojeni mezi procesem a servisni komorou.
V disledku toho miiZe byt servisni komora natlakovana.

Procesni médium mutZe béhem vkladdani/zasouvéani unikat.

» Zkontrolujte, zda je procesni tésnéni neporusené.

» Odpovidajicim zplisobem zafixujte vystup proplachovaci komory.

» Utésnéte pripojky proplachovani zaslepkami.

A0023307

39  Znacky polohy (servisni poloha)

ﬂ Armatura s pneumatickym pohonem nema Zadné ovladaci prvky.

3 Manualni pohon
6  Odblokovaci tlacitko (servisni poloha)
8  Odblokovaci tlacitko (méfici poloha)

A0030299

40  Armatura s ruénim ovldddnim, ovlddaci prvky
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7.1.1 Manualni ovladani

AOUT - INQ

—al

B

A0030330

41  Smér otdceni

A Odblokovaci tlacitko (servisni poloha)
B Odblokovacti tlacitko (mérici poloha)

Pfesun armatury ze servisni polohy do méfici polohy
Armaturu lze vloZit/zasunout pouze v pfipadg, Ze je nainstalovan senzor.
1. Stisknéte odblokovaci tlac¢itko (A).

2. Se stisknutym odblokovacim tlacitkem (A) béhem prvni ¢tvrtiny otacky otocte
pohonem ve sméru hodinovych ruci¢ek tak, aby se drzédk senzoru presunul do procesu
(moZné pouze s nainstalovanym senzorem). Tlacitko lze uvolnit pti zbyvajicim
otocCeni.

3. Otécejte pohonem, dokud se nezajisti blokovaci zdmek.

Pfesun armatury z mérici polohy do servisni polohy
1. Stisknéte odblokovaci tlacitko (B).

2. S odemykacim tla¢itkem (B) stisknutym béhem prvni ¢tvrtiny otacky otacejte
pohonem proti sméru hodinovych ruéi¢ek az na doraz (servisni poloha).

3. Vykonejte potfebné servisni ¢innosti.

7.1.2  Pneumatické ovladani

Armaturu lze vloZit/zasunout pouze v pfipadg, Ze je nainstalovan senzor.

Provoz pneumatické verze zavisi na daném kontroléru. Navod k obsluze naleznete

v pfirucce ke kontroléru.

PouZijte pneumaticky pilotni ventil (4/2cestny nebo 5/2cestny) pro vloZeni/zasunuti
armatury.

» Prfipojte dva vstupy.
L~ Pokud je pfipojen pouze vstup (napf. pro testovaci ucely), je pist blokovan, kdyZ se
vedeni senzoru pohybuje, dokud neni deaktivovan zdmek koncové polohy.

VloZeni/zasunuti armatury, pokud selZe privod tlakového vzduchu

A UPOZORNENI

Nebezpedi zranéni v diisledku vysokého tlaku média
» Odtlakujte systém.
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42 Porucha privodu tlakového vzduchu

W

Zdmek koncové polohy pro servisni polohu

Zdmek koncové polohy pro mérici polohu

Normdlni poloha (plochd strana je nahore)

Poloha pro volitelnou sterilizaci tésnéni (plochd strana je vlevo)

Pokud selZe privod tlakového vzduchu, armaturu stale je§té miZete pfesouvat manualné.
Postupujte nasledovné:

1.

Pomoci otevieného klice (AF 17 mm (0,67 in)) odSroubujte obé pojistky koncovych
poloh (polozky 1 a 2).

Pfesunte armaturu do poZadované polohy.

Zasroubujte zpét zamek krajni polohy (Pouze v pfipadé volitelné sterilizace
procesniho tésnéni: Znovu nainstalujte zdamek do normalni polohy (pol. 3).).

Volitelné cisténi/sterilizace procesniho tésnéni

U této verze muzZete Cistit/sterilizovat procesni tésnéni (tfeti klidova poloha). Postupujte

takto:
1. Presunite armaturu do servisni polohy.
2. Pomoci plochého vidlicového klice otocte kolikem na blokovani koncové polohy
(poz. 1) z pozice 3 do pozice 4.
3. Presunte armaturu do méfici polohy.
Y Armatura se nyni pohybuje ve sméru méfici polohy a zistava ve ,tfeti klidové
poloze®. Pti ¢isténi/sterilizaci servisni komory se nyni ¢isti/sterilizuje souc¢asné
i procesni tésnéni.
4. Po dokonceni ¢isténi/sterilizace presunite armaturu do servisni polohy.

Pomoci plochého vidlicového klice otocte kolikem na blokovani koncové polohy
z pozice 4 do pozice 3.

Presunte armaturu do méfici polohy a pokracujte v méfeni.
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8 Udrzba

A VAROVANI

Nebezpeci poranéni v pfipadé uniku média

» Pred zahdjenim jakéhokoli udrZzbarského ukonu zajistéte, aby bylo procesni potrubi

prazdné a proplachnuté.

» Presunte armaturu do servisni polohy.
» Armatura miZe obsahovat zbytkové médium; pfed zahdjenim préace dikladné

proplachnéte.

ﬂ Pohon armatury je bezudrzbovy. Neni moZné vykonavat Zadnou udrzbu ani opravy

pohonu.

8.1 Plan udrzby

Doporucuje se vést zdznam o udrzbé, aby bylo moZné ptizplisobit spravné intervaly

udrzby.

Uvedené intervaly predstavuji pouhé voditko. V pripadé narocnych procesnich nebo

okolnich podminek se doporucuje intervaly odpovidajicim zptisobem zkréatit. Intervaly
CiSténi senzoru a armatury zavisi na daném médiu.

ﬂ Po vy¢isténi nebo vymeéné naneste na tésnéni velkou vrstvu maziva Kliber XPCO003-V

+ R8.

Interval

Udrzbaiska opatieni

Béhem prvniho uvadéni do provozu /
pii opétovném uvedeni do provozu po
udrzbé

v

Provedte uvodni inspekci.

Zkontrolujte, zda jsou vSechny spoje pevné utésnény.
Zkontrolujte zamykaci mechanismus (bez senzoru se
nepohybuje).

Zkontrolujte pojistny Sroub (bez stlaceného vzduchu se
nepohybuje).

Pravidelné

Vizudlni kontrola:

>
>

>

Zkontrolujte pohyb armaturu.

V zavislosti na stupni zneciSténi Cistéte a promaZzte retrakéni
trubici podle potfeby.

Zkontrolujte, zda jsou v§echny spoje pevné utésnény.

Zkontrolujte tésnost:

= Proplachnéte vedeni

= Procesni spojeni

= Hadice tlakového vzduchu (pneumaticky pohon).

Vycistéte procesni tésnéni pomoci funkce tésnici vody:

>
4

Uzavrete vystup proplachovaci komory.
Postup oplachnéte, aby se tésnéni vycistila.

Meésiéné
nebo po 500 zdvizich (podle toho, co
nastane dfive)

>
>
>

Zkontrolujte, zda je procesni tésnéni neporusené.
Pokud unikd médium, vyménte tésnéni.

Zkontrolujte priisakovy otvor. Za timto ucelem vySroubujte Sroub.
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Interval

Udrzbarska opatfeni

Uniké médium z unikového otvoru, kdyZ se armatura pohybuje? Toto
muze byt indikdtorem vadnych vnitfnich O-krouzkd v servisni komoie

nebo vadnych O-krouZkid ponorné trubky v pfipadé armatury
s dvojitou komorou.

Verze bez 3-A:
1. Zkontrolujte otvor pro unik ze servisni komory.
2. Armaturu dikladné procistéte.
3. Vyméiite veskeré tésnéni, které je v kontaktu s médiem.
Verze s 3-A:
1. Zkontrolujte cesty pro odtok.
Armaturu dikladné procistéte.

Vymeéiite veskeré tésnéni, které je v kontaktu s médiem.

Zkontrolujte senzor.

2
3
1
2. Demontujte senzor.
3 Zkontrolujte, zda senzor neni zanesen.
4

Pokud jsou pfitomny usazeniny, zkontrolujte ¢istici cyklus
(cistici prostfedky, teplotu, dobu trvani, pritokovy objem).

Pokud je aplikovan procesni tlak a ¢iténi je deaktivovano, nemélo by

dochdazet k uniku média z vystupu proplachovaci komory armatury.

» Zkontrolujte, zda nejsou vadna procesni tésnéni.

Jednou za dva roky
nebo po 5 000 zdvizich (podle toho, co
nastane dfive)

Armaturu diikladneé prodistéte.

Odstranite zbytkové médium.

Vymérite veSkeré tésnéni, které je v kontaktu s médiem.
Vycistéte retrakéni trubici.

NamaZzte retrakéni trubici.

vVvyyvyvVvyy

1. Zkontrolujte pohyblivost ochrany proti zasunuti

2. Vyjméte senzor.
~ Kontaktni plocha senzoru v armatufe je pfedepnuta
pruzinou a musi se volné pohybovat.
Mozna pfi¢ina zavady: zne€isténi uvniti pohonu, napt. zpisobené
poskozenym senzorem.

8.2 Prace udrzby

8.2.1  C(istici prostiedek

A VAROVANI

Organicka rozpoustédla obsahujici halogenidy
Podezfeni na karcinogenni u¢inky! Nebezpe¢i pro okolni prostfedi s dlouhodobym

ucfinkem!

» NepouZivejte organické rozpoustédla s obsahem halogenidd.

A VAROVANI
Thiomocovina

Jejim polknutim si miZete poSkodit zdravi! Je domnénka, Ze miiZe zpisobovat rakovinu!
U téhotnych mlZe zpisobit poSkozeni lidského plodu! Pfedstavuje nebezpedci pro okolni
prostfedi s dlouhodobym tcéinkem!

» PouZivejte ochranné bryle a ochranné rukavice, noste vhodné ochranné obleceni.

» Vyvarujte se kontaktu s o¢ima, usty a s kiizi.

» Zabrante uniku do okolniho prosttedi.
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Nejbéznéjsi typy kontaminace a pouZité Cistici prostfedky jsou uvedeny v nasledujici

tabulce.

ﬂ Vénujte pozornost kompatibilité ¢isténych materiald.

Typ znecisténi

Cistici prostfedek

Tuky a oleje

Horka voda nebo vlazna (alkalicka) ¢inidla obsahujici
tenzidy ¢i ve vodé rozpustna organicka rozpoustédla
(napft. ethanol)

Vapencové usazeniny, ndnosy
hydroxidi kovi, lyofobni
biologické nénosy

Pribl. 3% kyselina chlorovodikova

Nanosy sulfidd

Smeés 3% kyseliny chlorovodikové a thiocarbamidu
(komerc¢né dostupny)

Nanosy proteini

Smés 3% kyseliny chlorovodikové a pepsinu (komeréné
dostupny)

Vlakna, suspendované latky

Tlakova voda, moZnost povrchové aktivnich ¢inidel

Lehké biologické nanosy

Tlakova voda

» Zvolte Cistici prostfedek podle stupné a druhu znecisténi.
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8.2.2  Cisténi armatury

A VAROVANI

Nebezpeci poranéni v pripadé uniku média

» Pred zahajenim jakéhokoli udrzbafského ukonu zajistéte, aby bylo procesni potrubi
prazdné a proplachnuté.

» Presunite armaturu do servisni polohy.

» Armatura miZe obsahovat zbytkové médium; pfed zahdjenim préace dikladné
proplachnéte.

A VAROVANI
Ztrata spravné funkénosti.
» Pohon neotevirejte ani nerozebirejte.
» Béhem udrZby by mél byt vyménén pouze O-krouZek na zékladné zatahovaci trubky.
» Pravidelné istéte a promazavejte zatahovaci trubku.
Pro stabilni a bezpecna méreni:
1. Armaturu a senzor pravidelné ¢istéte. Cetnost a intenzita ¢isténi zavisi na druhu
média.

2. K isténi kovovych €asti pouZijte isopropylalkohol, ale nepouZivejte ho na ¢isténi O-
krouzkd.

Rucné ovladana armatura

Veskeré dily, které jsou v kontaktu s médiem, jako napiiklad senzor a mechanické vedeni
senzory, se musi pravidelné ¢istit.

1. DemontdZ senzoru provadéjte v opa¢ném sledu kroki, nez je postup montaZe.
> B35

2. Odstraite mirné znecisténi a nanos vhodnymi ¢isticimi roztoky. (> B 46

3. Tézké necistoty a ndnosy odstrante pomoci mékkého kartacku a vhodného CEisticiho
prostfedku.

4. 'V pripadé odolné necistoty ponofte ¢asti do Cisticiho roztoku. Potom ¢asti vycistéte
kartacem.

ﬂ Napfiklad pro pitnou vodu ¢ini typicky interval ¢isténi 6 mésictl.

Pneumaticky ovladana armatura

Doporucuje se pravidelné, pneumaticky fizené ¢isténi pomoci ptipojky proplachovaci vody
a prislusného vybaveni.

1. Rozeberte ¢asti, které jsou v kontaktu s médiem.
2. Ocistéte Casti, které jsou v kontaktu s médiem.

3. Kovové ¢asti Cistéte isopropylalkoholem. K ¢isténi O-krouZzki isopropylalkohol
nepouzivejte.

8.2.3  (Cisténi senzoru
- Dokumentace pfipojeného senzoru
1. Elektrody ORP vzZdy Cistéte mechanicky a vodou.
2. Nepouzivejte chemicke istici prostredky.
L Tyto €istici prostfedky mohou zpUsobit vznik potencidlu na elektrodé, ktery se

postupné rozptyli aZ po nékolika hodindch. Tento potencidl zplisobuje chyby
meéfeni.
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3. NepouZivejte abrasivni €istici prostfedky.
L~ Tyto mohou zptsobit neopravitelné poskozeni senzoru.
4. 'V pripadé potfeby provedte po vy¢isténi dalsi kalibraci.
Vycistéte senzor:
= Pred kazdou kalibraci

= Pravidelné béhem provozu
s Pred vracenim k opravé

Senzor miZete vyjmout a vycistit ru¢né, nebo jej miZete vy¢istit v automatickém reZzimu, 1
V pfipadé mensich usazenin:
1. Umistéte senzor do teplé vody.

2. Vycistéte senzor jemnym prostfedkem na myti nadobi.

8.2.4  Vyména tésnéni

Pro ucely vymeény tésnéni v armatufe musite pferusit proces a vyjmout celou armaturu.

A\ UPOZORNENI{
Nebezpedi poranéni zbytkovym médiem a zvySenymi teplotami
» Pfi manipulaci s ¢astmi, které jsou v kontaktu s médiem, se chrante pfed zbytky média
a vysokymi teplotami. PouZivejte ochranné bryle a bezpe¢nostni rukavice.
A\ UPOZORNENI
Zvysené riziko opotfebeni tésnéni vystavenych dynamickému zatiZeni

» Dostatecné promazavejte tésnéni, napt. mazacim prostfedkem Paraliq GTE 703.
» Zkratte cykly udrZby.

» Pfed vyménou tésnéni armaturu ocistéte. (- 48)
Priprava:

1. Preruste proces. Vénujte pozornost zbytkovému médiu, zbytkovému tlaku a rovnéz
vysokym teplotam.

2. Presunte armaturu do servisni polohy.
Zcela odpojte armaturu od procesniho pfipojeni.
4. QOcistéte armaturu. (= 48)

1) pouze pokud je armatura odpovidajicim zplisobem vybavena pomoci pfipojky proplachovaci vody.

Endress+Hauser
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Nasledujici ¢asti popisuji postup vymeény tésnéni. Nasledujici tabulka slouZi jako voditko
k prisluSnym c¢astem.

-_——
-_— - -_——
|
—_——
A0023215 A0023216
-
A0023214 A0023213 A0023212
Vstfikované tésnéni | | O-krouzky — Vstrikované Vstrikované Tésnéni - vnitfni
- procesni pfipojeni | | jednoducha tésnéni - procesni tésnéni - pfedni dvojita komora (E)
(A) komora (B) pfipojeni, dvojita komora (D)
komora (C)

Kontrola neporusSenosti tésniciho systému

Po montéaZi nebo demontaZi senzoru a pfi provadéni udrzby zkontrolujte tésnéni.
V pravidelnych intervalech.

1. Presunte armaturu do servisni polohy

2. Pokud je k dispozici, oteviete kulovy ventil vystupu servisni komory

Y Je normalni, Ze unikne malé mnoZstvi média (spojeni mezi servisni komorou
a procesem b&hem vkladani/zatahovani).

Pokud je k dispozici, oplachnéte servisni komoru/senzor.
4. Zkontrolujte odtok. Po kratké dobé by nemélo uniknout Zadné dalsi médium.

Pokud médium nadéle unika, je tésnici systém posSkozen; vyfad'te méfici misto
z provozu a provedte udrzbu armatury.

Retrakcni trubice

Vymeéna tésnéni v zatahovaci trubce

A0055550
1 Vysuvnd trubka
2 O-krouzek

1. Odsroubujte zatahovaci trubku (1) z armatury.
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U pneumatického provedeni odSroubujte automatické uzavéry koncovych poloh
pomoci kombinovaného klice (AF 17).

Presunte armaturu do méfici polohy ruc¢né.

Pouzijte vhodny nastroj, napf. klicem na zapalovaci svicky, abyste zatlacili ochrannou
trubku opatrné dolti.

Vyjméte odkryty O-krouZek (2) z drazky pomoci sbérace O-krouzki.

Naneste tenkou vrstvu maziva (napt. Kliiber Paraliq GTE 703) na zatahovaci trubku
(1).

NamaZte O-krouZek a vloZte jej.

Namontujte na armaturu zatahovaci trubku (1) a tam, kde je to vhodné, blokovéni
pneumatické koncové polohy.

Vstfikované tésnéni - procesni pFipojeni (A)

A0030357

43 Vyména tésnéni, édst 1

1

1.

Zajistovaci Srouby

Uvolnéte Ctyfi zajistovaci §rouby (poz. 1).

® 4
2
3
4
5
6

2.

A0030365

4 Vymeéna tésnéni, ¢dst 2

Procesni pripojeni
Tésnéni

Servisni komora
Vstrikované tésnéni
Ponornd trubka

Odstranite procesni pfipojeni (poz. 2).
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Vyjméte lisované tésnéni (poz. 5) z procesniho pfipojeni.

4. Na nové lisované tésnéni naneste tenkou vrstvu maziva (napf. Kliber Paraliqg GTE
703).

5. Nasuiite vstfikované tésnéni na ponornou trubku (poz. 8) a do vodici drazky servisni
komory. Dbejte na spravné usazeni vstfikovaného tésnéni.

Umistéte ploché tésnéni (poz. 3) na servisni komoru.
Ptipojte procesni pfipojeni k servisni komore.

8. Utahnéte Ctyti zajidtovaci srouby utahovacim momentem 4 Nm.

0O-krouzky - jednoducha komora (B)

O-krouzky

A0030356

45 Vymeéna tésnéni, cdst 1
1 Zajistovaci Srouby
1. Uvolnéte ¢tyfi zajistovaci Srouby (pol. 1).

2. Odstranite servisni komoru (pol. 3) s procesnim pfipojenim (pol. 2).

2 Procesni pfipojeni
3 Servisni komora
4 O-krouzky (vnitini servisni komora)
5 Vstrikované tésnéni
6 Polohovacti kolik
7 O-krouzek (vrsek servisni komory) (pouze
8 pneumaticky pohon)
8 Kluzné pouzdro (pouze pneumaticky pohon)
9 Unikovy otvor
5 ﬁ
4*\ 6
88—~ /
[y — / 7
9
3 J—
(mm imm|
2 :
A0030364
46 Vymeéna tésnéni, édst 2

3. Pomoci pinzety vyjméte oba O-krouzky (pol. 4) ze servisni komory.
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4. Pouze pneumaticky pohon: PouZijte tenky Sroubovak k protlaceni otvorem pro unik
(pol. 9).
- Kluzné pouzdro (pol. 8) je vysunuto z vodici drazky.

5. Pomoci pinzety vyjméte kluzné pouzdro.

6. Na nové O-krouzky a kluzné pouzdro naneste tenkou vrstvu maziva (napt. Kliiber
Paraliq GTE 703).

Pouze s pneumatickym pohonem: VloZte kluzné pouzdro do stfedové vodici drazky.

8. VloZte dva O-krouZky do pfislusnych draZek v servisni komofe.

Vstrikované tésnéni
1. Odstrante lisované tésnéni (> @ 46, B 52 pol. 5) pinzetou nebo dlouhymi klestémi.
2. Na lisované tésnéni naneste tenkou vrstvu maziva.
3. Vstfikované tésnéni vtlacte do vodici draZky v ponorné trubce. Dbejte na spravné

usazeni vstrfikovaného tésnéni.

Pokud zasunete maketu senzoru nebo kruhovou ty¢ (@ 12 mm (0,47 in)) tak, aby
vycnivaly tésné nad tésnéni, vstfikované tésnéni se béhem zasouvani nesmi pohybovat
smérem nahoru.

A0061201

1 Tésnici krouzek

2 Vsttikované tésnéni
3 Tésnéni

4  Procesni spojent
Pneumaticky pohon

Pouze pneumaticky pohon:
1. Odeberte O-krouzek (= 46, B 52 pol. 7).
2. Na lisované tésnéni naneste tenkou vrstvu maziva.

3. Vstfikované tésnéni vtlacte do vodici draZky v ponorné trubce. Dbejte na spravné
usazeni vstfikovaného tésnéni.
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4. Namontujte servisni komoru spole¢né s procesnim pfipojenim na armaturu. Vénujte
pozornost polohovacimu koliku (pol. 6).

5. Utadhnéte ¢tyfi zajistovaci Srouby utahovacim momentem 4 Nm.

Vstfikované tésnéni - procesni pfipojeni, dvojita komora (C)

A0030358
47 Vyména tésnéni, ¢dst 1

1 Zajistovaci Srouby

1. Uvolnéte ¢tyfi zajistovaci Srouby (poz. 1).

A0030359
48  Vyména tésnéni, cdst 2
2 Procesni pfipojeni
3 Tésnéni
4 Vstfikované tésnéni
8  Ponornd trubka
2. COdstrarite procesni pfipojeni (poz. 2).
Odstrante lisované tésnéni z procesniho pfipojeni (poz. 4).

4. Nanové lisované tésnéni naneste tenkou vrstvu maziva (napf. Kliber Paraliq GTE
703).
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5. Nasuiite vstfikované tésnéni na ponornou trubku (poz. 8) a do vodici drazky servisni
komory. Dbejte na spravné usazeni vstfikovaného tésnéni.

Umistéte ploché tésnéni (poz. 3) na proplachovaci komoru.
Pripojte procesni pfipojeni k ,,vnitfni“ servisni komote.

8. Utahnéte ¢tyti zajistovaci Srouby utahovacim momentem 4 Nm.

Vstfikované tésnéni - ,,pfedni“ servisni komora (D)

— [ T~
\_//

| Y=
P

©)
S

j feL

A0030360
49  Vyména tésnéni, édst 1

1 Zajistovaci Srouby

1. Uvolnéte Ctyfi zajistovaci Srouby (poz. 1).

T ==~

N —

A0030366

50 Vymeéna tésnéni, cdst 2

2, Predni“ servisni komora s procesnim pripojenim
3  Teésnéni

5 Vstfikované tésnéni

8  Ponornd trubka

2. Odstraiite servisni komoru spoleéné s pfednim procesnim pfipojenim (poz. 2).

3. Odstrarite lisované tésnéni z ,pfedni” servisni komory (poz. 5).
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4. Na nové lisované tésnéni naneste tenkou vrstvu maziva (napf. Kliber Paraliq GTE
703).

5. Nasuilte vstfikované tésnéni na ponornou trubku (poz. 8) a do vodici drazky servisni
komory. Dbejte na spravné usazeni vstfikovaného tésnéni.

6. Umistéte ploché tésnéni (poz. 3) na pfedni komoru.
Ptipojte pfedni komoru spole¢né s procesnim pfipojenim k ,vnitini“ servisni komore.

8. Utadhnéte Ctyfi zajiStovaci Srouby utahovacim momentem 4 Nm.

Tésnéni — vnitini dvojita komora (E)

O-krouZek v procesnim pfipojeni

1]

A0030361
51  Vyména tésnéni, édst 1
1 Zajistovaci Srouby
2 Servisni komora s pfedni komorou a procesnim piipojenim
1. Uvolnéte ¢tyti zajistovaci Srouby (poz. 1).

2. Odstrante servisni komoru spole¢né s pfedni komorou a procesnim pfipojenim
(poz. 2).
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A0030363
52 Vyména tésnéni, édst 2

2, Vnitni* servisni komora s , predni“ servisni komorou a procesnim pfipojenim
3 O-krouzek
6  Polohovaci kolik

3. Odeberte O-krouzek (poz. 3).
4. Nanovy O-krouZek naneste tenkou vrstvu maziva (napt. Kliiber Paraliq GTE 703) a

5. umistéte O-krouZek do drazky.

Vstiikované tésnéni

A0030362
53 Vymeéna tésnéni, cdst 3

4 O-krouzky
5 Vstfikované tésnéni

1. Odstrarite lisované tésnéni (poz. 5 pinzetou nebo dlouhymi klestémi.
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2. Nanové lisované tésnéni naneste tenkou vrstvu maziva (napt. Kliiber Paraliq GTE
703).

3. Vstrikované tésnéni vtlacte do vodici drazky v ponorné trubce. Dbejte na spravné
usazeni vstfikovaného tésnéni.

ﬂ Pokud zasunete maketu senzoru nebo kruhovou ty¢ (9 12 mm) tak, aby vycnivaly
tésné nad tésnéni, vstfikované tésnéni se béhem zasouvani nesmi pohybovat smérem
nahoru.

O-krouzky v ponorné trubce

1. Odeberte oba O-krouzky (- 53, B 57 poz. 4).

2. Nanové O-krouzky naneste tenkou vrstvu maziva.
3. Umistéte O-krouZky do dvou drazek.
4

Ptipojte pfedni komoru s ,vnitfni“ servisni komorou a procesnim pfipojenim
k armatufe. Vénujte pozornost polohovacimu koliku (poz. 6).

5. Utahnéte zajiStovaci Srouby utahovacim momentem 4 Nm.
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9 Opravy

9.1 Vseobecné informace

Koncept opravy a prestavby poskytuje nasledujici:

» Produkt ma modularni konstrukci

= Nahradni dily jsou sdruZované do sad obsahujicich pfislusné pokyny

= PouZivejte pouze ndhradni dily od vyrobce

= Opravy provadi servisni oddéleni vyrobce nebo vyskoleni uZivatelé

s Certifikovana zafizeni miiZe na jiné certifikované verze zafizeni prestavovat pouze
servisni oddéleni vyrobce nebo se tak miiZe ¢init pouze ve vyrobnim zavodé

» DodrZujte pfislusné normy, narodni predpisy, dokumentaci k ochrané proti vybuchu (XA)
a certifikaty

1. Opravy vykonavejte podle pokynt pfiloZenych k sadé.

2. Zdokumentujte opravu a pfestavbu a zadejte nebo jste zadali néstroj pro spravu
Zivotniho cyklu (W@M).

A VAROVANI

Nebezpedi v disledku nespravné opravy!

» Jakékoli poSkozeni armatury, které ovliviiuje bezpec¢nost v souvislosti s pfitomnosti
tlaku, smi opravovat vyhradné autorizovany a kvalifikovany personal.

» Poskozeni pohonu lze opravit pouze v misté jeho vyroby. Opravy nelze provadét v misté
instalace.

» Po kaZdé opravé a kazdém tukonu udrZby se armatura musi pfislusnymi postupy
zkontrolovat z hlediska netésnosti. Armatura musi poté opét spliiovat specifikace
uvedené v technickych udajich.

» VSechny poSkozené soucasti neprodlené vymérite.

» Po dokonceni oprav zkontrolujte, zda je zafizeni kompletni, je v bezpecném stavu
a funguje spravné.

9.2 Nahradni dily

Nahradni dily aktualné dostupné pro tento pfistroj naleznete na adrese:
www.endress.com/onlinetools

» Pri objedn&vani nadhradnich dili uvadéjte sériové ¢islo zafizeni.

9.3 Vraceni

Je-li tfeba provést opravu ¢i tovarni kalibraci, nebo pokud byl objednén ¢i dodan $patny
produkt, musi byt produkt odeslan zpét. Jako spole¢nost s osvédéenim ISO a také

s ohledem na pravni pfedpisy musi spole¢nost Endress+Hauser dodrZovat urcité postupy
pfi manipulaci s vracenymi produkty, které byly v kontaktu s médiem.

www.endress.com/support/return-material
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9.4 Likvidace

Pokud je vyZadovano smérnici 2012/19/EU o odpadnich elektrickych

“= a elektronickych zafizenich (WEEE), vyrobek je oznacen zde uvedenym symbolem,
aby mohlo byt minimalizovdno mnoZstvi materialu likvidovaného jako netfidény
komunalni odpad WEEE. Vyrobky, které jsou oznaceny timto symbolem, nepatfi do
netf{déného komunalniho odpadu. Misto toho je vratte vyrobci k likvidaci za
pfisludnych podminek.
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10 Prislusenstvi

NiZe je uvedeno nejduileZitéjsi pfisluSenstvi, které je k dispozici k okamZiku vydani této
dokumentace.

PiisluSenstvi uvedené v navodu je technicky kompatibilni s vyrobkem.

1. Jsou moZna specificka aplika¢ni omezeni kombinace vyrobku.
Zajistéte soulad mériciho bodu s aplikaci. Za to odpovida provozovatel mista méreni.

2. Vénujte pozornost informacim v ndvodu ke viem vyrobkim, zejména technickym
udajim.

3. V pfipadg, Ze zde neni néjaké pfislusenstvi uvedeno, obratte se na servisni nebo
prodejni centrum.

Nasledujici pfisluSenstvi l1ze objednat prostfednictvim struktury produktu nebo struktury
nahradnich dild XPCO0O01:

= Navatovaci adaptér G 1%, pfimy, 35 mm, 1.4435 (AISI 316 L), bezpe¢nostni hrdlo

= Navatovaci adaptér G 1%, thlovy, 35 mm, 1.4435 (AISI 316 L), bezpec¢nostni hrdlo
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54  Navarovaci adaptér (bezpecnostni tryska), rozméry v mm (in)

» Zaslepka G 1%, 1.4435 (AISI 316 L), FPM - FDA

= Maketa senzoru 225 mm, 1.4435 (AISI316 L), Ra=0,38 pm

= Maketa senzoru 360 mm, 1.4435 (AISI316 L), Ra=0,38 pm

= Sada, tésnéni EPDM FDA pouze pro procesni pfipojeni G 1%, smacené dily, jednoducha
komora

= Sada, tésnéni FKM FDA pouze pro procesni pfipojeni G 1%, smécené dily, jednoducha
komora

= Sada, tésnéni FFKM FDA pouze pro procesni pripojeni G 1%, smacené dily, jednoducha
komora

= Sada, tésnéni EPDM FDA, smacené dily, jednoducha komora, procesni pripojeni jiné nez
G 1V

= Sada, tésnéni FKM FDA, sméacené dily, jednoduché komora, procesni pfipojeni jiné nez
G 1V

= Sada, tésnéni FFKM FDA, smacené dily, jednoducha komora, procesni pripojeni jiné nez
G 1Y

= Sada, tésnéni EPDM FDA, smacené dily, dvojitda komora, vSechna procesni pfipojeni

= Sada, tésnéni FKM FDA, sméacené dily, dvojita komora, vS8echna procesni pfipojeni

= Sada, tésnéni FFKM FDA, smacené dily, dvojitd komora, vSechna procesni pripojeni

= Sada, tésnéni bez kontaktu s médiem

= Kabel, konektorovy, limitni spina¢, M12, 5 m
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= Kabel, konektorovy, limitni spina¢, M12, 10 m

= Nastroj pro pfipad instalace/odstrafiovani

= Sada, mazaci prostfedek Kliiber Paraliq GTE 703 (60 g)

= Svorky vystupniho rozhrani, verze: CPA871-620-R7
Svorky NAMUR pro polohové spinace
= Provoz signall zpétné vazby 8 V DC na zafizenich 24 V DC
= Vhodné pro montaz na listu

AD046169

55 Zapojeni svorky vystupniho rozhrani s armaturou

Napdjeci napéti

Svorky vystupniho rozhrani
Vystupni mérici poloha
Spinace koncové polohy
Armatura

Kabel pro pripojeni > B 61
Vystupni servisni pozice

NO L WN =

10.1 PrisluSenstvi specifické pro pristroj

10.1.1 Senzory

pH senzory

Memosens CPS11E

= pH senzor pro standardni aplikace v procesnim a environmentalnim inZenyrstvi
= Digitalni s technologii Memosens 2.0

= Konfigurator produktu na strance produktu: www.endress.com/cpslle

Technické informace TI01493C

Orbisint CPS11

= Senzor pH pro procesni technologii

= S PTFE membranou odpuzujici necistoty

= Konfigurator na strance vyrobku: www.endress.com/cps11

Technické informace TIO0028C
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Memosens CPS31E

= pH senzor pro standardni aplikace v pitné vodé a bazénové vodé

= Digitalni s technologii Memosens 2.0

= Konfigurétor produktu na strance produktu: www.endress.com/cps31e

Technické informace TIO1574C

Memosens CPS41E

s Senzor pH pro procesni technologii

s S keramickou diafragmou a kapalnym elektrolytem KCl

= Digitélni s technologii Memosens 2.0

s Konfigurator produktu na strance produktu: www.endress.com/cps41le

Technické informace TI01495C

Ceraliquid CPS41
s Flektroda pH s keramickou spojkou a kapalnym elektrolytem KCI
s Konfigurator na strance vyrobku: www.endress.com/cps4 1

Technické informace TIO0O079C

Memosens CPS61E

= pH senzor pro bioreaktory v life sciences a pro potravinarsky primysl

= Digitalni s technologii Memosens 2.0

s Konfigurator produktu na strance produktu: www.endress.com/cps6le

Technické informace TIO1566C

Memosens CPS71E

= pH senzor pro aplikace v chemickych procesech

= Digitalni s technologii Memosens 2.0

= Konfigurator produktu na strance produktu: www.endress.com/cps7le

Technické informace TI01496C

Ceragel CPS71
= pH elektroda s referenénim systémem vcetné iontové pasti
= Konfigurator na strance vyrobku: www.endress.com/cps71

Technické informace TI00245C

Memosens CPS91E

= pH senzor pro silné znecisténa média

= Digitalni s technologii Memosens 2.0

= Konfigurator produktu na strance produktu: www.endress.com/cps91e

Technické informace TI01497C

Orbipore CPS91
= pH elektroda s otvorem pro média s vysokym znec¢isténim
= Konfigurator na strance vyrobku: www.endress.com/cps91

Technické informace TI00375C

Senzory ORP

Memosens CPS12E

= Senzor ORP pro standardni aplikace v procesnim a environmentalnim inZenyrstvi
= Digitalni s technologii Memosens 2.0

s Konfigurator produktu na strance produktu: www.endress.com/cpsl2e

Technické informace TI01494C
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Orbisint CPS12
= Senzor ORP pro procesni technologii
= Konfigurator na strance vyrobku: www.endress.com/cps12

Technické informace TIO0367C

Memosens CPS42E

= Senzor ORP pro procesni technologii

= Digitalni s technologii Memosens 2.0

= Konfigurator produktu na strance produktu: www.endress.com/cps42e

Technické informace TIO1575C

Ceraliquid CPS42
= Elektroda ORP s keramickou spojkou a kapalnym elektrolytem KCI
= Konfigurator na strance vyrobku: www.endress.com/cps4?2

Technické informace TIO0373C

Memosens CPS72E

= Senzor ORP pro aplikace v chemickych procesech

= Digitalni s technologii Memosens 2.0

= Konfigurator produktu na strance produktu: www.endress.com/cps72e

Technické informace TIO1576C

Ceragel CPS72
= Elektroda ORP s referenénim systémem vcetné iontové pasti
= Konfigurator na strance vyrobku: www.endress.com/cps72

Technické informace TIO0374C

Senzory pH ISFET

Memosens CPS47E

= [SFET senzor pro méfeni pH

= Digitalni provedeni s technologii Memosens 2.0

= Konfigurator na strance vyrobku: www.endress.com/cps47e

Technické informace TI01616C

Memosens CPS77E

= Senzor ISFET pro méfeni pH s moZnosti sterilizace a €iSténi v autoklavu
= Digitalni provedeni s technologii Memosens 2.0

= Konfigurator na strance vyrobku: www.endress.com/cps77e

Technické informace TI01396

Kombinované senzory pH/ORP

Memosens CPS16E
= Senzor pH/ORP pro standardni aplikace v procesni technologii
a environmentalnim inZzenyrstvi
= Digitalni s technologii Memosens 2.0
= Konfigurator produktu na strance produktu: www.endress.com/cps16e

Technické informace TI01600C
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Memosens CPS76E

= Senzor pH/ORP pro procesni technologii

= Digitalni s technologii Memosens 2.0

= Konfigurétor produktu na strance produktu: www.endress.com/cps76e

Technické informace TIO1601C

Memosens CPS96E

= Senzor pH/ORP pro silné znecisténa média a nerozpusténé latky

= Digitalni s technologii Memosens 2.0

s Konfigurator produktu na strance produktu: www.endress.com/cps96e

Technické informace TIO1602C

Senzory vodivosti

Memosens CLS82E

= Hygienicky senzor vodivosti

= Digitalni s technologii Memosens 2.0

= Konfigurédtor produktu na strance produktu: www.endress.com/cls82e

Technické informace TI01529C

ﬂ Senzor je vhodny pro montaZ s nasledujicimi délkami senzort: 120 mm (4,7 in),
215 mm (8,5 in) a 360 mm (14,2 in)

Kyslikové senzory

Oxymax COS22E

= Senzor k méfeni rozpusténého kysliku s moZnosti sterilizace

= Digitalni s technologii Memosens 2.0

= Konfigurator produktu na strance produktu: www.endress.com/cos22e

Technické informace TI00446C

ﬂ Senzor je vhodny pro montéz s nasledujicimi délkami senzorii: 120 mm (4,7 in),
215 mm (8,5 in) a 360 mm (14,2 in)

Oxymax COS22

= Senzor k méfeni rozpusténého kysliku s moZnosti sterilizace
= S technologii Memosens nebo jako analogovy senzor

= Konfigurator na strance vyrobku: www.endress.com/cos2.2

Technické informace TIO0446C

Senzor absorpce

OUSBT66

= Senzor absorpce IC spektra pro méfeni riistu bunék a biomasy
= Verze senzoru vhodna pro farmaceuticky primysl

= Konfigurétor na strance vyrobku: www.endress.com/ousbt66

Technické informace TIO0469C

ﬂ Sestavu lze pouZit pouze s absorpénim senzorem s délkami optické
drahy 5 mm (0,2 in) a 10 mm (0,39 in).
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10.2  PrisluSenstvi specifické pro danou sluzbu

10.2.1 Cistici systémy

Air-Trol 500
= Ridici jednotka pro vysuvné armatury Cleanfit
= Obj. ¢. 50051994

Technické informace TIO0O038C/07/EN

Cleanfit Control CYC25

= Prevadi elektrické signély na pneumatické signaly za ucelem fizeni pneumaticky
ovladanych vysuvnych armatur nebo ¢erpadel v kombinaci s pfevodnikem Liquiline
CM44x

» Siroky rozsah moznosti fizeni

= Konfigurator produktd na strance produktu: www.endress.com/cyc25

Technické informace TI01231C

Liquiline Control CDC90

= PIné automaticky systém ciSténi a kalibrace pro méfici body pH a ORP ve v3ech
pramyslovych odvétvich

= VyciSténo, ovéfeno, kalibrovano a sefizeno

= Konfigurator produktu na strance produktu: www.endress.com/cdc90

Technické informace TI01340C

10.3 Instalac¢ni material pro proplachovaci pripojeni

Sada, vodni filtr
= Vodni filtr (odlucovac necistot) 100 pm, kompletni, v¢. ihlového drzaku
= Obj. ¢. 71390988

Sada redukéniho tlakového ventilu
= Kompletni, v¢. manometru a uhlového drzaku
= Obj. ¢. 71390993

Sada hadicové pfipojky G%, DN 12
® 1.4404 (AISI316L) 2 x

= Obj. ¢. 51502808

Sada hadicové pripojky G¥, DN 12
= PVDF (2 x)

= Obj. ¢. 50090491
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11 Technicka data

11.1 Instalace

Vybér senzoru Kratka verze Gelové elektrody, ISFET 225 mm (8,86 in)
Elektroda KCI 225 mm (8,86 in)
Dlouha verze Gelové elektrody, ISFET 225 mm (8,86 in)
Gelové elektrody, ISFET 360 mm (14,17 in)
Elektroda KCI 360 mm (14,17 in)
Spinace koncové polohy Funkce spinaciho prvku: Rozpinaci kontakt NAMUR (indukéni)
Spinaci vzdalenost: 1,5 mm (0.06"
Jmenovité napéti: 8V
Spinaci frekvence: 0 az 5 000 Hz
Material krytu: Nerezovéa ocel
Svorky vystupniho rozhrani NAMUR

Spina¢ polohové polohy (indukéni senzory) — Pepperl+Fuchs NJ1.5-6.5-15-N-Y180094

11.2 Prostredi

Rozsah okolnich teplot -10..70°C (14 ... 158°F)
Skladovaci teplota -10...70°C (14 ... 158°F)
Stupeti kryti IP 66

Odolnost proti ndrazim
a vibracim

Sinusoidni podobné DIN EN IEC 60068-2-6
s 2-8,4 Hz, 7,5 mm peak
= 8,4-2 000 Hz, 5 g peak

Sirokopasmovy $um podobny normé DIN EN IEC 60068-2-64
= 10-200 Hz, 0,01 g®/Hz

= 8 200-2 000 Hz, 0,003 g*/Hz

= Celkem: 2,70 g RMS

Rézy (ptlsinusové) podobné DIN EN IEC 60068-2-2
30 g, 6 ms

11.3 Proces

Rozsah procesni teploty

-10... 140°C (14 ... 284 °F)

Rozsah procesnich tlakil

Endress+Hauser

Pneumaticky pohon 16 bar (232 psi) az 140 °C (284 °F)
Manudlni pohon 8 bar (116 psi) az 140°C (284 °F)
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(Verze PP se muZe lisit.)

ﬂ Provozni Zivotnost tésnéni se zkracuje, pokud jsou procesni teploty trvale vysoké, nebo
pokud se pouziva ¢isténi SIP. Provozni Zivotnost tésnéni mohou zkratit také dalsi
procesni podminky.

Jmenovita teplota /

jmenovity tlak plpal p [psi|] p [bar]

A A A
1600000 4 232- 16

T 1 T T T 1 >
0 20 40 60 80 100 120 140 T[°C|

T T T >
176 212 248 284 TIF]

A0042816

56  Jmenovity tlak a teplota pro pneumaticky pohon

A Dynamicky rozsah
B Staticky rozsah

plpal ppsi] plbar]
A A A
800000 116- 8

I
I
|
I
|
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
:
|

r 1 T T 71 T T T T T T T T T T ™
0 20 40 60 80 100 120 140 T[°C|

1 1 T T 1T 71T T ™,
176 212 248 284 T[F

I
32 68 104 140

A0042815

57 Jmenovity tlak a teplota pro manudlni pohon

A Dynamicky rozsah
B Staticky rozsah

68 Endress+Hauser



Cleanfit CPA875 Technicka data

11.4 Mechanicka konstrukce

Provedeni a rozméry > Cast ,Instalace*

Objem proplachovaci Objem cm? (in®) (max.) Objem cm? (in?)
komory (min.)
Jednoducha komora, kratky |20,94 (1,28) 10,51 (0,64)
zdvih
Jednoducha komora, dlouhy |42,97 (2,62) 20,77 (1,27)
zdvih
Dvojitd komora (pfedni) 18,53 (1,13) 9,80 (0,6)
Dvojita komora (zadni) 77,49 (4,72) 47,04 (2,87)
Dvojitd komora (celd) 96,02 (5,87) 56,84 (3,47)
Hmotnost Podle provedeni:
Pneumaticky pohon: 3,8 az 6 kg (8,4 az 13,2 lbs) podle provedeni
Manualni pohon: 3 az 4,5 kg (6,6 az 9,9 1bs) podle provedeni
Materialy V kontaktu s médiem
Tésnéni: EPDM-FDA (USP ttida VI) / FKM-FDA (USP trida VI) /
FFKM-FDA (USP ttida VI)
Ponorna trubka: Nerezova ocel 1.4435 (AISI 316L) Ra< 0,76 / Ra< 0,38
Procesni pfipojeni, servisni Nerezova ocel 1.4435 (AISI 316L) Ra< 0,76
komora
Proplachovaci pfipojeni: Nerezova ocel 1.4435 (AISI 316L)
Bez kontaktu s médiem
Manualni pohon: Nerezova ocel 1.4301 (AISI 304) nebo 1.4404 (AISI 316L), plast
PPS CF15, PBT, PP
Pneumaticky pohon: | Nerezova ocel 1.4301 (AISI 304) nebo 1.4404 (AISI 316L), plast
PBT, PP
Proplachovaci pfipojeni Moznost Popis
Trubka 6/8 mm ID/0D Trubka DIN 11866 fada A 8 x 1 hygienicka tfida H4
Vnitfni primér 6 mm (0,24 in)
Vnéjsi pramér 8 mm (0,31 in)
Ra<0,38
G 1/4 vnéjsi Vnéjsi zavit DIN EN ISO 228 G 1/4"
Vnitini zavit trubky 6 mm (0,24 in)
Povrch (mimo zavitu): Ra < 0,38

Endress+Hauser 69



Technicka data

Cleanfit CPA875

70

MozZnost

Popis

NPT 1/4 vn&js

Vnéjsi zavit ASME B 1.20.1 - 1983 1/4"NPT
Vnitini zavit trubky 6 mm (0,24 in)
Povrch (mimo zavitu): Ra < 0,38

Spona D6/D25

Clampové tryska DIN 32676
Vnitini zavit trubky 6 mm (0,24 in)
Vnéjsi primér, clamp 25 mm
Ra<0,4

Povrchova uprava se muZe lisit v zavislosti na vyrobnim procesu.
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