si\;)glzjgsg/as/m/lazs—oo Products Solutions Services

2025-12-29

Valido a partir da verséo
01.00 (verséo do dispositivo)

Instrucdes de operacgdo
Flowphant T DTT31, Flowphant
TDTT35

Chave de fluxo

Endress+Hauser £Z1]

People for Process Automation



Sumario

Flowphant T DTT31, Flowphant T DTT35

Sumario
1 Sobre este documento.......... 3
1.1 Func¢dododocumento ................ 3
1.2 Simbolos ...........cooiiiiiiiii, 3
1.3 Documentago ........coeviiieeeennnn. 5
1.4  Histérico de alteragdes ................ 5
2 Instrucdes basicas de

SEQUIANCA ...oovvvvrrrnnnnnnnnnn. 6
2.1  Especificacbes para o pessoal .......... 6
2.2 Usoindicado ........ccovvviiiiinnnn. 7
2.3 Seguranca do local de trabalho ......... 7
2.4 Seguranca da operagio ...........eeuu.. 7
2.5 Seguranga doproduto ................. 8
2.6 SegurancadeTl..........covvvvvunnnn 8
3  Descricdo do produto ........... 8
4  Recebimento e identificacdo

doproduto..........ccceeunnnnn.. 8
4.1 Recebimento ..............oiiiian, 8
4.2 ldentificacdo do produto .............. 9
5 Instalagdo....................... 9
5.1 Requisitos da instalagdo ............... 9
5.2 Instalagdo do equipamento ........... 10
5.3  Trechos retos a montante e a jusante ... 14
5.4  Verificacdo pos-instalacdo ............ 15
6  Conexdo elétrica............... 15
6.1 Requisitos de conex&o ............... 15
6.2  Verificagdo p6s-conexdo ............. 17
7  Opcoes de operacéo ........... 17
7.1  Visdo geral das opcdes de operagéo .... 17
7.2 Estrutura e fun¢do do menu de

(0] 01 =T Lo T 18
7.3 Acesso ao menu de operacdo através da

ferramenta de operagdo .............. 29
8 Diagnéstico e localizacédo de

falhas ........ccovvvviinnien. 30
8.1 Localizagfo de falhas gerais .......... 30
9 Manutencdo ...........oeueenn 31
9.1 LimMpeza ...oeeeeeereiennnnennnennnn. 32
2

10

10.1
10.2
10.3

11
11.1

11.2
113

12

12.1
12.2
12.3
12.4
12.5
12.6
12.7

Reparo.......ccoovvvvviviiiaa, 32
Pecas de reposigdio ..., 32
Devoluglo «vvvvvviv i, 32
Descarte c.vvviiiiiiiiiiiiiiiian 33
AcessOrios ......ocvviiiiiiinnn 33
Acessoérios especificos para o

equipamento .....coiiiiiiii i 33
Acessdrios especificos de comunicagdo . 36
Componentes do sistema «............ 38
Dados técnicos ................. 38
Funcéo e projeto do sistema .......... 38
Entrada .........cooviiiiiiiiinnn, 41
Y 1 - 42
Ambiente ...ttt 43
Processo ..., 44
Construcdo mecanica ........ccoueuunns 45
Certificados e aprovagées ............. 48

Endress+Hauser



Flowphant T DTT31, Flowphant T DTT35 Sobre este documento

1 Sobre este documento

1.1 Funcdo do documento

Estas Instrugdes de Operagdo contém todas as informacdes necessarias nas diversas fases do
ciclo de vida do equipamento: da identificacdo do produto, recebimento e armazenamento a
instalacdo, conexdo, operagdo e comissionamento até a localizacdo de falhas, manutencédo e
descarte.

1.2 Simbolos

1.2.1 Simbolos de sequranca

A\ PERIGO

Este simbolo te alerta para uma situacdo perigosa. Se essa situa¢éo néo for evitada, isso
resultard em ferimentos sérios ou fatais.

A\ ATENCAO
Este simbolo te alerta para uma situacdo potencialmente perigosa. Se essa situa¢do néo for
evitada, isso pode resultar em ferimentos sérios ou fatais..

A CUIDADO
Este simbolo te alerta para uma situacdo potencialmente perigosa. Se essa situa¢do néo for
evitada, isso resultard em ferimentos leves ou médios.

AVISO

Este simbolo te alerta para uma situacdo potencialmente prejudicial. A falha em evitar essa
situacdo pode resultar em danos ao produto ou a algo em suas proximidades.

1.2.2 Simbolos de elétrica

Simbolo Significado

Corrente continua

~ Corrente alternada

— Corrente continua e corrente alternada
~

1 Conexdo de aterramento

Um terminal terra que, no que diz respeito ao operador, esta aterrado através de um
sistema de aterramento.

Conex3o de equalizagdo de potencial (PE: terra de protecéo)
Terminais de terra devem ser conectados ao terra antes de estabelecer quaisquer outras
conexdes.

®

Os terminais de terra s&o localizados dentro e fora do equipamento:

s Terminal interno de aterramento: a conexédo de equalizacdo de potencial estd conectada
a rede de alimentagéo.

= Terminal de terra externo: conecta o equipamento ao sistema de aterramento da
fabrica.
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1.2.3 Simbolos para certos tipos de informac&o

Simbolo

Significado

Permitido
Procedimentos, processos ou a¢des que sédo permitidos.

Preferivel
Procedimentos, processos ou a¢des que sdo recomendados.

Proibido
Procedimentos, processos ou a¢des que sdo proibidos.

Dica
Indica informagéo adicional.

Referéncia a documentagéo

Consulte a pagina

Referéncia ao gréfico

Aviso ou etapa individual a ser observada

i, B3, 8. Série de etapas
L Resultado de uma etapa
[2] Ajuda em caso de problema
<O)' Inspecdo visual
1.2.4 Simbolos em graficos
Simbolo Significado
12,3, Numeros de itens
i, &, B, Série de etapas
AB,C,... Visualiza¢bes
A-A,B-B, C-C, ... Secdes

Area classificada

Area sequra (drea no classificada)

Direcédo da vazdo

Endress+Hauser
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1.3 Documentacéo

Para uma vis&do geral do escopo da respectiva Documentacéo técnica, consulte:

= Device Viewer (www.endress.com/deviceviewer): insira o nimero de série da etiqueta
de identificacdo

= Aplicativo de operagbes da Endress+Hauser: Insira o numero de série que estd na
etiqueta de identificacdo ou escaneie o QR code.

Os tipos de documentos a seguir também estdo disponiveis na area de downloads do site da
Endress+Hauser (www.endress.com/downloads), dependendo da configuragdo do produto:

Tipo de documento Objetivo e contetdo do documento

Informagdes técnicas (TI) Auxilio para planejamento
Este documento contém todos os dados técnicos do produto e fornece uma
visdo geral de tudo que pode ser solicitado com o produto.

Resumo das instru¢ées de operacdo Guia rapido para obter o primeiro valor medido
(KA) As instrugdes de operacdo contém todas as informages essenciais sobre o
produto, desde o recebimento até o comissionamento inicial.

Instrugdes de operagéo (BA) Referéncia

As instrucées de operacdo contém as informagdes necessdrias para as diversas
fases do ciclo de vida do produto: desde a identifica¢éo do produto,
recebimento e armazenamento, até a instalagdo, conex&o, operagéo e
comissionamento, incluindo a localizac¢édo de falhas, manutencéo e descarte.

Descrigéo dos parametros do Referéncia para parametros

equipamento (GP) O documento contém explicagdes detalhadas sobre os pardmetros de leitura ou
de configuragdo do produto. A descricdo destina-se aqueles que trabalham
com o produto em todo seu ciclo de vida e executam configura¢des especificas.

Instrugdes de seguranga (XA) Instrugdes de seguranca para equipamentos elétricos em areas classificadas
séo fornecidas com o produto dependendo da aprovacdo. Elas sédo parte
integral das instrugdes de operagéo.

A etiqueta de identificagdo indica as Instru¢es de Seguranca (XA)
referentes ao produto.

Documentagdo complementar de Siga sempre as instrug¢es a risca na documentagéo complementar. A
acordo com o equipamento (SD/FY) documentacéo complementar é parte integral da documentagéo do produto.
1.4 Histoérico de alteracées

O numero de liberacdo na etiqueta de identificacdo e nas Instru¢des de operagdo indica o
lancamento do equipamento: XX.YY.ZZ (exemplo, 01.02.01).

XX = Alterar para a versdo principal
= N&o é mais compativel
= O equipamento e as instrugdes de opera¢do também mudam

YY s Mudanga na funcionalidade e operagéo
= Compativel
s Sem mudancas para as Instrugdes de operacdo

77 = Mudangas fixas e internas
= Sem mudangas para as Instru¢ées de operacdo
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1.4.1 Protocolo do software

Data Versdo do software | Modifica¢des do Documentagéo Numero do material
software
04.2014 01.00.08 - BAOO235R 71252243
01.2014 01.00.08 - BA00235R 71243851
07.2013 01.00.08 - BA00235R 71226086
11.2008 01.00.04 - BAOO0235R 71098493
11.2008 01.00.04 - BA00235R 71098493
11.2008 01.00.04 Fungéo de BA00235R 71036990

calibragéo: ajuste
variavel para HIF
(70 para 100%) e
LOWF (0 para 20%);
mensagem de aviso
W200

12.2006 01.00.03 - BA00235R 71036990

12.2006 01.00.03 Versdo com saida BAO0235R 71036990

analogica (4 a
20 mA) disponivel

02.2006 01.00.00 Firmware original BA00218R 71022232

2

Instrucdes basicas de seguranca

2.1 Especificacdes para o pessoal

O pessoal para a instalacdo, comissionamento, diagnosticos e manutencéo deve preencher as
sequintes especificacdes:

>
>
>
>

»

Especialistas treinados e qualificados devem ter qualificacéo relevante para esta funcéo e
tarefa especifica.

Estejam autorizados pelo dono/operador da planta.

Estejam familiarizados com as regulamentacdes federais/nacionais.

Antes de iniciar o trabalho, leia e entenda as instru¢des no manual e documentacéo
complementar, bem como nos certificados (dependendo da aplicagdo).

Siga as instrugdes e esteja em conformidade com condi¢6es basicas.

O pessoal de operacdo deve preencher as seguintes especifica¢des:

>

>

Ser instruido e autorizado de acordo com as especificacdes da tarefa pelo proprietario-
operador das instalacdes.
Siga as instru¢des desse manual.
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Flowphant T DTT31, Flowphant T DTT35 Instrugdes bésicas de sequranca

2.2 Uso indicado

O equipamento é um chave de fluxo para monitoramento das taxas de vazdo méassica em
processos industriais. Ele foi projetado para satisfazer os requisitos de seguranca mais
avancados e estd em conformidade com as normas e requlamentagdes aplicaveis da CE.
Porém, o equipamento pode ser uma fonte de perigo se usado incorretamente ou para
qualquer outro propésito além de seu uso indicado.

O fabricante néo é responsavel por danos causados pelo uso incorreto ou ndo indicado.

2.3 Seguranca do local de trabalho

Para o trabalho no e com o equipamento:
» Utilize os equipamentos de protecdo individual necessarios de acordo com as
regulamentacdes federais/nacionais.

2.4 Seguranca da operacdo

Seguranca funcional:

O equipamento foi desenvolvimento de acordo com as normas I[EC 61508 e [EC 61511-1
(FDIS). A versdo do equipamento com uma saida comutada PNP e saida analogica adicional é
adaptado com mecanismos para detec¢do de erros e prevencdo dentro de componentes
eletronicos e software.

Area classificada.
O equipamento nédo é aprovado para uso em areas classificadas.
» Na&o use o equipamento em dareas classificadas.

Risco de ferimentos!

» Opere o equipamento apenas se estiver em condi¢do técnica adequada, sem erros e falhas.

» O operador é responsavel por garantir que o equipamento esteja em boas condicdes de
funcionamento.

Modifica¢bes aos equipamentos

Na&o sdo permitidas modificacdes ndo autorizadas no equipamento, pois podem causar riscos
imprevistos:
» Se, mesmo assim, for necessario fazer modificagdes, consulte o fabricante.

Reparo

Para garantir a continua sequranca e confiabilidade da operacéo:

» Realize reparos no equipamento apenas se forem expressamente permitidos.

» Observe as regulamentacgdes nacionais referentes ao reparo de um equipamento elétrico.
» Use apenas pecas de reposicdo e acessorios originais do fabricante.
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2.5 Seguranca do produto

Este equipamento de ultima gerac&o foi desenvolvido e testado de acordo com as boas préticas
de engenharia para atender as normas de sequranca da operacdo. Ele saiu da fabrica em uma
condicdo segura para ser operado.

Atende as normas gerais de sequranca e aos requisitos legais. Ele atende também as diretrizes
da UE listadas na Declaragdo de Conformidade da UE especifica para este equipamento.

2.6 Seguranca de TI

A garantia do fabricante somente é vélida se o produto for instalado e usado conforme
descrito nas Instrucdes de operacgdo. O produto é equipado com mecanismos de sequranca
para protegé-lo contra qualquer mudanca acidental das configuragdes.

Medidas de seguranca de TI, que oferecem protecdo adicional para o produto e a respectiva
transferéncia de dados, devem ser implantadas pelos proprios operadores de acordo com seus
padrdes de seguranca.

3 Descricdo do produto

O equipamento é um chave de fluxo que mede a varigvel de processo 'vazdo" em processos
industriais e sanitérios usando o principio de medi¢éo calorimétrico. A conexdo de processo
pode ser configurada de acordo com o tipo de processo.

4 Recebimento e identificacdo do produto

4.1 Recebimento
Ao receber a entrega:

1. Verifique se ha danos na embalagem.

- Relate todos os danos imediatamente ao fabricante.
Na&o instale componentes danificados.

Verifique o escopo de entrega usando a nota de entrega.

Compare os dados na etiqueta de identificacdo com as especifica¢cdes do pedido na nota
de entrega.

4. Verifique a documentacéo técnica e todos os outros documentos necessarios, como
por ex. certificados, para garantir que estejam completos.

ﬂ Se uma dessas condi¢des néo estiver de acordo, entre em contato com o fabricante.

8 Endress+Hauser



Flowphant T DTT31, Flowphant T DTT35 Instalagdo

4.2 Identificacdo do produto

4.2.1 Etiqueta de identificacdo
Vocé tem o equipamento correto?

A etiqueta de identificacdo oferece as seguintes informac6es sobre o equipamento:

= [dentificacdo do fabricante, denominacdo do equipamento

= Codigo de pedido

= Codigo do pedido estendido

= Numero de série

= Nome na etiqueta (opcional)

= Valores técnicos como tensdo de alimentacdo, consumo de corrente, temperatura ambiente,
dados especificos da comunicagdo (opcional)

= Grau de protecdo

= Aprovagdes com simbolos

= Referéncia das Instrugdes de sequranca (XA) (opcional)

» Compare as informacdes da etiqueta de identificacdo com o pedido.

4.2.2 Nome e endereco do fabricante

Nome do fabricante: Endress+Hauser Wetzer GmbH + Co. KG

Endereco do fabricante: Obere Wank 1, D-87484 Nesselwang ou www.endress.com
5 Instalacdo
5.1 Requisitos da instalacédo

Danos ao equipamento.

» Para assegurar monitoramento correto, o sensor deve estar instalado de modo que produza
um perfil de vazdo totalmente desenvolvido.

» Colunas de estabilizacdo (5x DN) devem ser fornecidas no tubo a justante, a partir do tubo,
cotovelos, fixacdes internas e alteragdes transversais.

Danos ao equipamento. A secéo superior do invélucro pode ser girada em 310°.
» Néo gire o equipamento na rosca de conexdo de processo no invélucro.

» Sempre instale o equipamento pelas superficies sextavadas fornecidas.

» Use uma chave inglesa adequada para fazé-lo.

ﬂ O display local pode ser girado eletronicamente em 180 °.

Endress+Hauser 9



Instalagéo Flowphant T DTT31, Flowphant T DTT35

5.2 Instalacdo do equipamento
InstrucGes de instalacdo

ﬂ Comprimento minimo de imersé&o do sensor: L; >10 mm (0.4 in).

AD006976
1 Instrugées de instalagdo

1. Certifique-se de que a ponta do sensor esteja completamente cercada pelo meio.

2. Posicione a ponta do sensor na area de velocidade de vazdo méaxima (centro do tubo).

Orientacao

Orientacéo incorreta. Danos ao equipamento.
» Ndio instale o equipamento em tubos descendentes abertos na extremidade.
» Certifique-se de que a ponta do sensor néo esteja tocando na parede do tubo.

10 Endress+Hauser
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AD006978

2 Orientagdo incorreta

ﬂ Para tubos horizontais: instalacéo lateral. Instale o equipamento por cima somente se o
tubo estiver completamente cheio com o meio.

Para tubos verticais: instale o equipamento no tubo ascendente.

A0044425

3 Orientagdo correta

» Versdo sanitaria: Instale o equipamento em um angulo de pelo menos 3 ° para assegurar a
autodrenagem.

Endress+Hauser 11
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52.1 Instalacdo sanitaria adequada
A CUIDADO

No caso de um anel de vedacdo (O-ring) ou vedacdo com defeito, execute os seqguintes
passos:

» Remova o equipamento.

» Limpe a rosca e a junta do O-ring/superficie de vedacéo.
» Substitua o o-ring e a vedacéo.

» Execute a limpeza do processo apés a instalagdo.

Garanta a conformidade com os requisitos da EHEDG e da Norma Sanitaria 3-A.
Instrucdes de instalacdo EHEDG/capacidade de limpeza: Lt < (Dt-dt)
Instrucdes de instalacdo 3-A/capacidade de limpeza: Lt < 2 (Dt-dt)

12 Endress+Hauser
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AD040345

Instrugées de instalagdo detalhadas para instalagdo em conformidade com a higiene

Conexdo para laticinios conforme DIN 11851, somente em conjungdo com o anel de vedagdo
autoajustdvel certificado pelo EHEDG

Sensor com conexdo para laticinios

Porca deslizante ranhurada

Conexdo equivalente

Anel centralizador

RO.4

RO.4

Anel de vedagdo

Varivent® conexdes de processo para invélucro VARINLINE®
Sensor com conexdo Varivent

Conexdo equivalente

O-ring

Bragadeira conforme DIN 32676, DN25-40

Vedagdo moldada

Conexdo equivalente

Conexdo de processo Liquiphant M G1', instalagdo horizontal
Adaptador soldado

Parede do recipiente

O-ring

Aro de empuxo

Para conexdes soldadas, execute o trabalho de solda no lado do processo como seque:

1.
2.
3.
4.

Garanta que a superficie seja mecanicamente polida, Ra < 0.76 pm (30 pin).
Use um material de solda adequado.
Evite fissuras, dobras e lacunas.

Com solda nivelada ou solda com raio de solda >3.2 mm (0.13 in).

Os trabalhos de solda foram executados corretamente.

Endress+Hauser 13
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Para manter a capacidade de limpeza, observe o seguinte ao instalar o sensor de temperatura:

1.

2.

0 sensor instalado é adequado para CIP (limpeza no local). A limpeza é realizada em
combinacdo com a tubulagéo ou tanque. Para instalacdo em tanque, use bocais de
conexdo de processo para garantir que o conjunto de limpeza pulverize diretamente essa
area para limpa-la de forma eficaz.

As conexdes Varivent® permitem a instalacéo nivelada.

A capacidade de limpeza é mantida ap6s a instalacéo.

5.3

Trechos retos a montante e a jusante

ﬂ O principio de medicéo térmica é sensivel a condi¢des conturbadas de vazdo.

= [nstale o equipamento o mais longe possivel de quaisquer disturbios na vaz&o. Para
mais informacé&o, consulte a ISO 14511.

= Se possivel, instale o equipamento a montante de acessérios como vélvulas, pecas em T
ou cotovelos.

= Para obter a precisdo de medicédo especificada do equipamento, os trechos retos a
montante e a jusante mencionados abaixo devem ser mantidos no minimo.

= Se varios disturbios na vaz&o estiverem presentes, mantenha o trecho reto a montante
mais longo especificado.

»]

N W

14

A0023225

redugdo

Expansdo

cotovelo 90° ou segio T

Bomba

Vilvula de controle

2 x cotovelo 90 °, bi ou tridimensional

Endress+Hauser
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5.4 Verificacdo pos-instalacdo

0O | O equipamento esta intacto (inspecéo visual)?

O | O equipamento esta corretamente preso?

O | O equipamento corresponde as especifica¢des do ponto de medi¢do (temperatura ambiente, faixa de medigédo)?

6 Conexado elétrica

6.1 Requisitos de conexdo

6.1.1 Verséo de tensdo CC com conector M12x1
A ATENCAO

Risco de lesdes. A ponta do sensor do equipamento aquece uma vez que o equipamento
esteja conectado a fonte de alimentacdo.
» Use equipamentos de protecdo adequados.

A CUIDADO

Observe o seguinte para evitar danos a entrada analdégica de um controlador légico

programavel (CLP):

» Né&o conecte a saida de comutacdo PNP ativa do equipamento a entrada 4 para 20 mA de
um CLP.

Versao sanitaria: De acordo com a Norma Sanitéria 3-A e o EHEDG, os cabos de ligacéo
elétrica devem ser lisos, resistentes a corrosdo e faceis de limpar.

Endress+Hauser
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Conex&o elétrica Flowphant T DTT31, Flowphant T DTT35

Al
L+ L+
2/ 1
3 4 RI
1 tRx
Py L_ rY L_
A3
L+
2
3 : | : |
i4.20mA AR
L_
AD006818
5 Equipamento com conector M12x1
A1l 1x PNP saida comutada
A2 2xsaida comutada PNP R1 e Rx (R2)
A2' 2x saida comutada PNP R1 e Rx (contato NF/diagnéstico com configuragdo "'DESINA’)
A3 1xsaida comutada PNP e 1x saida analdgica (4 para 20 mA)
R2 = contato NF/diagnostico
6.1.2 Versédo de tensdo CC com conector de valvula
B L+
r
r
C o @
-
|
|
e L-
A0035798
6 Equipamento com conector de vdlvula M16x1,5 ou NPT %5"
B 1x PNP saida comutada
Endress+Hauser
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Flowphant T DTT31, Flowphant T DTT35 Opcdes de operagdo

6.2 Verificacdo p6s-conexdo

0 equipamento e o cabo ndo estdo danificados (inspecéo visual)?

Os cabos montados tém alivio para deformacéo adequado?

A fonte de alimentacdo corresponde as informagdes na etiqueta de identifica¢éo?

7 Opcoes de operacédo

7.1 Visdo geral das opcdes de operacao

O equipamento é operado usando trés teclas no invélucro. O display digital e os diodos de
emisséo de luz (LED) assistem a navegac&do pelo menu de operagéo.

Danos ao equipamento.
» N&o use um objeto pontiagudo para operar as trés teclas no equipamento.

AD044663

7 Posigdo dos elementos de operagdo e possibilidades para display

1  Teclas de operagdo

2 Display digital: branco iluminado (= ok); vermelho (= alarme/erro)

3 LED amarelo para estados de comutagdo: LED aceso = comutador fechado; LED desligado = comutador
aberto

4  Conector de comunicagdo para configuragdo por PC

5 LED para indicagdo do status: verde = OK; vermelho = erro/falha; piscando em vermelho/verde = aviso

Endress+Hauser 17
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7.2 Estrutura e funcdo do menu de operacao
7.2.1 Navegacéo no menu de operacio
LA | | B |

‘ BASE ’ | . |
. SN

= — — v AY
1

7.

=

SAVE E |

¢ | [E]>3s P9

A0035802

8 Navegagdo no menu de operagdo

A Selegdo do grupo de fungées
B Selegdo de fungdo

Para acessar o menu de operacéo, pressione a tecla E por mais do que 3 s.
Selecione "Function group" com a tecla + ou -.

Selecione a "Function" com a tecla E.

SRR

Se o bloqueio do software estiver habilitado, deve ser desabilitado antes de fazer
entradas ou alteracdes.

Insira e altere os parametros com a tecla + ou -.
Pressione a tecla E para retornar a "Function".

6. Pressione a tecla E repetidamente para retornar ao "Function group" até que o grupo de
funcdes relevante seja alcancado.

Para retornar a posicdo de medicéo (Inicio), pressione a tecla E por mais do que 3 s.

8. Para exibir o prompt para salvar os dados (pressione + ou - para selecionar a op¢éo "YES'
ou"NQ"), confirme com a tecla E.

Se "SIM" for selecionado quando solicitado para salvar os dados, alteracdes sdo feitas nas
configuragdes de parametros.
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7.2.2 Navegacdo do grupo de fungdes de calibragéo (CAL)

Limites varidveis para HIF (Aprendizagem de vaz&o alta) ou LOWF (Aprendizagem de vazédo
baixa) podem ser ajustados com a "Learn Function".

= Ajuste HIF (aprendizagem de vaz&o alta): Insira qualquer taxa de vazdo a partir de
70 para 100 % do valor maximo no processo. O equipamento entéo usa esse valor para
calcular automaticamente o valor 100 % correspondente.

= Ajuste LOWF (aprendizagem de vaz&o baixa): Insira qualquer taxa de vaz&o a partir de
0 para 20 % do valor maximo no processo. O equipamento entdo usa esse valor para
calcular automaticamente o valor O % correspondente.

o
(@)
.

CAL "

——[AIF 80% >60s
oW RUN | oo WAIT ;
t ~10$i >

lok |  [wa432]

v
ouT

A0010787

9 Navegagdo da fungdo de "aprendizagem', tomando como exemplo o grupo de fungdes de calibragdo
(CAL)

B Selegdo de fungdo
C  Selegdo de ajustes

1. Selecione a fun¢do "HIF" (Aprendizagem de vaz&o alta) ou "LOWF" (Aprendizagem de
vazdo baixa) com a tecla E.

2. Selecione a func¢do "RUN" com o botédo +. A funcéo de aprendizagem é inicializada.
Selecione a taxa de vaz&o com a tecla +; pressione por mais de 2 s.

4. Se'HIF" (aprendizagem de vazdo alta) estiver configurado, a taxa de vazdo mais alta
(70 para 100 %) é selecionada. Insira a taxa de vaz&o relativa atual em incrementos
del % com a tecla + ou - (configuragéo de fébrica 80 %).

5. Se'LOWF" (aprendizagem de vazéo baixa) estiver configurado, a taxa de vazdo mais
baixa (0 para 20 %) é selecionada. Insira a taxa de vazéo relativa atual em incrementos
del % com a tecla + ou - (configuracéo de fabrica 0%).

Selecione a fun¢édo "WAIT" com a tecla E.

Aceite ("aprenda’) o valor medido atual apds aprox. 10 s, "OK" é exibido no display.
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9

Ou: a mensagem "W432" aparece no display apés 60 s. Uma vazdo suficientemente
estavel ndo pode ser detectada durante o processo de aprendizagem. O sistema
considera uma média dos 10 valores medidos por ultimo durante o processo de
aprendizagem.

Retorne o grupo de fun¢es CAL (posicéo inicial) com a tecla E.
O equipamento ainda estd em operacéo, se a mensagem W432 for exibida,. No entanto,

podem haver grandes incertezas de medicdo. Recomendacéo: Repita o processo de
aprendizagem (pontos 1 a 7) até que "OK" apareca no display.

7.2.3 Navegacdo pela funcdo de "Learn" de ponto de comutacéo (SPL)

Limites variaveis para HIF (Aprendizagem de vaz&o alta) ou LOWF (Aprendizagem de vaz&o
baixa) podem ser ajustados com a "Learn Function”.

ouT

’|B|| c

B INE/TNE g

——— | SPL RUN WAIT =
R ~1OSl -
| oK | |[w432]
6. [E] | |
v
SERV

A0005785

10  Navegagdo pela fungdo de "Learn" de ponto de comutagdo (SPL)

B
C

o Bl B

20

Selecdo de fungdo
Selecdo de ajustes

Selecione SPL ("Learn" do ponto de comutagdo), opcionalmente SPL2 ("Learn" do ponto de
comutacdo 2') com a tecla E.

Selecione a fun¢éo "RUN" com a tecla +; a funcéo de aprendizagem é inicializada.
Selecione a fungéo "WAIT" com a tecla +; pressione por mais do que 2 s.
Aceite ("aprenda") o valor medido atual apds aprox. 10 s, "OK" é exibido no display.

Ou: A mensagem "W432" ou "NOK" aparece no display apés 60 s. W432: Uma vazéo
suficientemente estavel ndo pode ser detectada durante o processo de aprendizagem. O
sistema considera uma meédia dos ultimos 10 valores medidos durante o processo de
aprendizagem.
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6. NOK: O ponto de comutacdo determinado esté abaixo de 5 % da faixa de medicdo e nédo
pode ser aceito porque o ponto de comutacédo deve ser pelo menos 5 % maior que o
ponto ingreme (RSP).

O equipamento ainda estd em operacéo se a mensagem "W432" ou "NOK" for exibida.

Pode haver grandes desvios no ponto de comutac¢do. Recomendacéo: Repita o processo de
aprendizagem (pontos 1 a 4) até que "OK" apareca no display.
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7.2.4 Estrutura geral do menu de operacéo para 2 saidas comutadas
A B C
[BASE | [E][DISP__|[F] [PV |[F] [PVRO | [F] [TMP | [F] [TMPR | (] [OFF
—[UNT_J[H[Cc_ J[H[F
+ - [TAU _J[H 00 ]
—[DESI__|[FH[NO  J[FH[YES ]
[CAL__|[E]J[HIF___][#][RUN | [F]) [80% I[E] [WAIT |
— [LOWF |[F][RUN | [F] [80% |[(E] [WAIT |
[OUT ] [E] [FUNC ][] [HYNC |[F] [HYNO |
— [SP |00 ]
—»[SPL___|[#][RUN__ ] [F] [WAIT ]
E[l£| —[RSP__|[#H[0.0 ]
—[TSP__J[FH 00 ]
—[TRSP__|[F][00 ]
[0uT2 | [E] [MODE |[F] [FLOW | [F] [TEMP |
(optional . uNr 1 @re @ EF ]
—» [FNC2 | [#][HYNC ] [#] [HYNO ]
—[SP2 |[H00 ]
% —»[SP2L | [#][RUN | [F] [WAIT |
—[RSP2__|[#][0.0 ]
— [TSP2__|[#][0.0
— [TRSP2_| [#] [0.0 |
[SERV__|[E][LOCK |[F] [0 |
— [CODE_|[#][0 |
—=[PRES _|[f]J[NO_ J[FH][YES ]
' —[REVC_|[H][0 |
—[LSTA_|[H[0 |
—[SIM__|[F][OFF _J[F][OPEN ] [¥][CLOS ]
—»[SIM2__|[F][OFF ] [F][OPEN | [F][CLOS ]
® 11  Menu de operagdo

22
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Opcdes de operagdo

A Grupos de fungbes
B Funcgbes
C  Ajuste de parametro

7.2.5 Estrutura do menu de operacéo para 1x saida analdgica (4 para 20 mA) e 1 x
saida comutada
A B C
[BASE | [E][DISP__|[¥] [PV |[¥][PVRO | [¥][TMP__|[¥][TMPR | [¥] [OFF | [¥] [OFFR ]
> NT_J[FPFc JFEF ]
—[TAU | [¥][0.0
[CAL__J[EJ[HF _ J[#][RUN__|[¥] [WAIT ]
I%t] — [LOWF |[¥][RUN | [¥] [WAIT |
[420 | [E] [MODE ] [¥] [FLow ] [¥][TEMP ] [¥] [OFF |
I%t] —»[FCUR J[¥]MIN__][¥]MAX ][¥][HOLD |
[ouT | [E] [MODE | [¥] [FLOW | [¥] [TEMP
—[NT JFHPc JFEPFF ]
—>[FUNC_| [¥][HYNC | [¥] [HYNO |
E[lEI [P |[Floo |
—» [SPL (] [RUN__] [F] [WAIT
—[RSP__|[¥][0.0
—[TsP__|[¥][00 ]
—[TRSP_|[¥][0.0 ]
[SERV_|[E]J[LOCK |[*] [0
— [CODE | [¥][0
— [PRES | [¥][NO |[F]YES |
' —[REV'C ][]0 |
—[LsTD |[f] [0
—[SIMA_|[¥][oFF |[¥][35 |[¥][4 I*][8 5] -
—[SiIM__|[¥][OFF ] [¥][OPEN ] [¥][CLOS ]
o

12 Menu de operagéo

A Grupos de fungdes

B Fungbes

C  Ajuste de parametro

Endress+Hauser
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7.2.6 Configuracdes basicas
Grupo de fun¢ées | Fungéo Ajuste de | Descrigdo
parametro
BASE DISP Display PV Exibe o valor atual medido
Configuragdes ) . N
bésicas PVRO Exibe o valor medido atual com uma rotagdo
de 180°
TMP Exibe a temperatura média atual
TMPR Exibe a temperatura atual do meio com uma
rotagdo de 180 °
OFF Display desligado
OFFR Display desligado, com uma rotagéo de 180 °
Ajuste de fabrica: valor atual medido (PV)
UNIT Unidade técnica | xC Temperatura média exibida na unidade °C ou
xF °F
Apenas visivel se a temperatura atual
do meio TMP estiver selecionada no
modo DISP.
Ajuste de fabrica: °C
TAU Amortecimento | 0.0 Amortecimento do valor de medi¢do com
relacdo ao valor de exibicdo e de saida:
0 (sem amortecimento) ou 9 para 40 s (em
incrementos de 1 s)
Configuracéo de fabrica: 0 s
DESI DESINA NO Comportamento de acordo com DESINA:
Somente para 2x | YES A atribui¢do de pinos do conector M12 estd de
saidas comutadas acordo com as diretrizes DESINA
PNP (DESINA = tecnologia de instalagdo
distribuida e padronizada para maquinarios e
sistemas de fabricagéo)
Configuracéo de fabrica: NO
7.2.7 Calibracédo
Grupo de funges | Fungdo Ajuste de | Descrigdo
parametro
CAL HIF Aprendizagem de | RUN Configuracdo para a taxa méaxima de vazdo
Calibragéo vazdo alta WAIT que ocorre. Valor 100 %
LOWF Aprendizagem de | RUN Configuracdo para a taxa de vazdo minima
vazdo baixa WAIT que ocorre. Valor 0 %
24 Endress+Hauser
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Opcdes de operag

a0

7.2.8

Ajustes para saida - 2 x saida comutada

Fungdes do ponto de comutacéo

= Funcéo de histerese: A funcéo de histerese permite o
controle de dois pontos através de uma histerese.
Dependendo da vazéo massica, a histerese pode ser
ajustada através do ponto de comutacéo SP e do ponto
ingreme R SP.

= Contato NA (NO) ou contato NF (NC): Essa fun¢do de
comutagdo pode ser selecionada conforme necessario.

= Os tempos de atraso para o ponto de comutagéo SP e
ponto ingreme RSP podem ser configurados em
incrementos de 1 s. Isso torna possivel filtrar picos de
temperatura néo desejados de curta duracéo ou alta
frequéncia.

> t
1
o —— L—2
T L— I3
'A0005280
13 Ponto de comutagdo SP; ponto ingreme

RSP

1 Fungdo de histerese
2 Contato NA
3 Contato NF

Grupo de funges | Fungdo Ajuste de | Descrigdo
parametro
ouT MODE Modo de FLOW Modo de comutacéo de saida para canal 2
Safda 1 comutacdo TEMP FLOW: taxa de vazéo
OuUT2 TEMP: temperatura
Saida 2, opcional
Ajuste de fabrica: FLOW
UNIT Unidade técnica | xC Selegdo da unidade de temperatura (°C ou °F)
XF A funcdo fica visivel apenas se o modo
de comutacdo MODE for definido para
temperatura TEMP na 2? saida.
Ajuste de fabrica: °C
FUNC Caracteristicas de | HYNC Histerese/ contato NF
FNC2 comutagdo
HYNO Histerese/contato NA
> B25
Ajuste de fabrica: HYNO

Endress+Hauser
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Grupo de fungbes

Funcéo

Ajuste de
parametro

Descricdo

SP
SP2

Valor do ponto
de comutacéo

0.0

Insira o valor
5 para 100 %em incrementos de 1 %.
Configuracéo de fabrica: 50 %

ou opcionalmente para SP2:

Insira o valor -15 para 85 °C (-5 para 185 °F)
em incrementos de 1 se o modo de comutagéo
MODE estiver configurado para temperatura
TEMP.

Configuracdo de fabrica: 55 °C

SPL
SP2L

Ponto de
comutagdo
"Aprendizagem"”

RUN
WAIT

RUN, WAIT: Considere a taxa de vazdo atual
como o ponto de comutagéo SP ou SP2.

RSP2

Valor do ponto
ingreme

0.0

Insira o valor
0 para 95 %em incrementos de 1 %.
Configuracédo de fabrica: 40 %

O valor deve ser pelo menos 5 % menor
do que o ponto de comutagdo (SP ou
SP2).

ou opcionalmente para RSP2:

Insira o valor

-20 para +80 °C (-4 para +176 °F) em
incrementos de 1 °C (1 °F) se o modo de
comutacdo MODE estiver configurado para
temperatura TEMP.

0 valor deve ser pelo menos 5 °C (9 °F)
menor do que o ponto de comutacéo 2
(SP2).

Configuracédo de fabrica: 50 °C

TSP
TSP2

Atraso do ponto
de comutacéo

0.0

Pode ser configurado de
0 para 99 sem incrementos de 1 s, conforme
necessario.

Configuracéo de fabrica: 0 s

TRSP
TRSP2

Atraso do ponto
ingreme

0.0

Pode ser configurado de
0 para 99 sem incrementos de 1 s, conforme
necessario.

Configuracéo de fabrica: 0 s

26

Endress+Hauser



Flowphant T DTT31, Flowphant T DTT35

Opcdes de operagdo

7.2.9 Ajustes para saida - 1 x saida analdgica (4 para 20 mA) e 1 x saida comutada
Grupo de funges | Fungéo Ajuste de | Descrigdo
parametro
4-20 MODE Varidvel medida | FLOW FLOW de saida: taxa de vaz&o ou TEMP:
Saida 1 para saida TEMP temperatura
analogica Se TEMP (temperatura) estiver
configurado, a faixa de medicéo é
fixada como
-20 para +85 °C (-4 para +185 °F).
Ajuste de fabrica: FLOW
FCUR Corrente de falha | MIN Valor atual em casos de um erro:
MAX MIN =< 3.5 mA
HOLD MAX =2>21.7mA
HOLD = ultimo valor atual
Ajuste de fabrica: MAX
ouT MODE Modo de FLOW FLOW do modo de comutacéo e saida: taxa de
Saida 2 comutagdo TEMP vazédo ou TEMP: temperatura
Ajuste de fabrica: temperatura (TEMP)
UNIT Unidade técnica | xC Selegdo da unidade de temperatura (°C ou °F)
xE A funcdo fica visivel apenas se o modo
de comutagdo MODE for definido para
temperatura TEMP na 2? saida.
Ajuste de fabrica: °C
FUNC Caracteristicas de | HYNC HYNC: histerese/contato NF
comutagdo HYNO HYNO: histerese/contato NA
Ajuste de fabrica: HYNO
SP Valor do ponto 0.0 Insira o valor
de comutagéo 5 para 100% em incrementos de 1 %.
Configuracéo de fabrica: 50%
Insira o valor -15 para 85 °C (-5 para 185 °F)
em incrementos de 1 K'se o modo de
comutacdo MODE estiver ajustado para
temperatura TEMP.
Configuragdo de fabrica: 55 °C
SPL Ponto de RUN RUN, WAIT: Tome a taxa de vazéo atual como
comutacdo WAIT o ponto de comutacéo SP ou . Consulte
"Aprendizagem” 'Navegacéo da fungéo Learn".
RSP Valor do ponto 0.0 Insira o valor
ingreme 0 para 95% em incrementos de 1 %.
O valor deve ser pelo menos 5 % menor
do que o ponto de comutagéo SP.
Configuracdo de fabrica: 40 %
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Grupo de fungdes | Fungdo Ajuste de | Descricdo
parametro

Insira o valor -20 para 80 °C (-4 para 176 °F)
em incrementos de 1 °C (1 °F) se o modo de
comutacdo MODE estiver configurado para
temperatura TEMP.

O valor deve ser pelo menos 5 °C (9 °F)
menor do que o ponto de comutacédo
SP2.

Configuracédo de fabrica: 50 °C

TSP Atraso do ponto | 0.0 Pode ser configurado de
de comutacéo 0 para 99 sem incrementos de 1 s, conforme
necessario

Configuracdo de fabrica: 0 s

TRSP Atraso do ponto | 0.0 Pode ser configurado de
ingreme 0 para 99 sem incrementos de 1 s, conforme
necessario

Configuracéo de fabrica: 0 s

7.2.10  Ajuste das fungdes de servico

Grupo de func¢des | Funcédo Ajuste de | Descricdo
parametro
SERV LOCK Codigo de 0 Insira o cédigo de bloqueio do equipamento.
Funcdes de servico bloqueio
Codigo Altere o codigo 0 Codigo numérico definido pelo usuario
de bloqueio 1 para 9999
0= sem bloqueio
Apenas visivel se o codigo de travamento for
valido.
PRES Reset NO Redefinir todas as entradas de acordo com as
YES configuragdes do momento da entrega.
REV'C Contagem para 0 Contador de configuragéo, incrementado cada
revisdo estatica vez que a configuragéo é alterada.
STAT Status do
equipamento
LSTD Ultimo erro 0 Exibe o ultimo erro que ocorreu.
Versédo de saida SIM Simulagdo para OFF Sem simulagdo
comutada SIM2 2x saida OPEN Saida comutada aberta
comutada CLOS Saida comutada fechada
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Grupo de fungbes | Fungdo Ajuste de | Descrigdo
parametro
Vers&o da saida SIM Simulagdo para 1 | OFF Sem simulacéo
analogica SIM2 x saida analégica | OPEN Saida comutada aberta
(4 para 20 mA) (SIMA) e 1 x CLOS Saida comutada fechada
saida comutada
(SIM) 3.5 3,5,4,8..
4 Valores de simulacdo para saida analégica em
8 maA (3,5/4,0/8,0/12,0/16,0/20,0/21,7)

7.3 Acesso ao menu de operacdo através da ferramenta de operacéo
1
'A0008072
14 Operagdo, visualizagdo e manutengdo com PC e software de configuragéo

1 PC com software de configuragdo FieldCare
2 Kit de configuragdo TXU10-AA ou FXA291 com porta USB

3 Chave de fluxo

7.3.1

Opcdes de operacdo adicionais

Além das opgdes de operacéo listadas na secdo anterior "Operacdo local’, mais informagdes
sobre 0 equipamento estédo disponiveis através do software de configuracéo FieldCare:

Grupo de fungdes

Fungcdo (display)

Descricdo

SERV (servigo)

Operagdes de comutagéo 1
Operagdes de comutagdo 2, opcional

Numero de alteragdes no estado de
comutacdo para a saida comutada 1;
opcionalmente para saida comutada
2

INFO (informagdes do equipamento)

TAG 1 Identifica¢do, 18 digitos
TAG 2
Codigo de pedido Cédigo de pedido

Endress+Hauser
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Grupo de funcdes Fungdo (display) Descricéo

Numero de série do equipamento -

Numero de série do sensor -

Numero de série dos componentes -
eletronicos

Verséo do equipamento Exibe a versdo geral do equipamento

Revisdo do hardware -

Revisédo do software -

7.3.2 Notas sobre a operacdo com FieldCare
FieldCare é um software universal de servico e configuracdo baseado na tecnologia FDT/DTM.

O "PCP Communications DTM" e o Device DTM séo necessarios para configurar o
equipamento com o FieldCare.

Este equipamento comporta a operacdo offline e a transferéncia de pardmetros de e para
0 equipamento. A operacdo online do equipamento n&do é compativel.

Informacdes detalhadas sobre o FieldCare sdo fornecidas nas instrucdes de operagéo
associadas (BA027/S/c4) ou em www.endress.com.

8 Diagnéstico e localizacdo de falhas

8.1 Localizacdo de falhas gerais

Se ocorrer uma falha no equipamento, a cor do LED de status muda de verde para vermelho e
a luz do display digital de branco para vermelho. Um LED de status piscante em verde/
vermelho sinaliza um aviso. O display mostra:
= Um cédigo eletronico em casos de falhas

Se uma falha ocorrer, o valor medido é incerto.
= Um cédigo W em casos de avisos

O valor medido é confiavel, se ocorrer um aviso.

Cédigo | Explicagéo Solucdo

E011 | A configuracdo do equipamento estd incorreta Execute um reset do equipamento.

E012 | Erro de medigdo ou temperatura do meio fora da faixa de Verifique a temperatura do meio. Verifique se
medicéo o equipamento precisa ser devolvido ao

fabricante.

EO13 | Aquecimento do sensor com defeito Devolva o equipamento ao fabricante.

E019 | Fonte de alimentagéo fora da especificacéo Verifique a tenséo de operagéo.

E015

£020 Erro de memoria Devolva o equipamento ao fabricante.
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puderam ser determinados com certeza. Contudo, o
equipamento ainda pode ser operado.

Cédigo | Explicagéo Solucéo
EO021
E022 | A energia apenas é fornecida ao equipamento pela interface | Verifique a tensdo de operagdo.
de comunicagdo (medigdo é desabilitada)
E042 | A corrente de saida ndo pode mais ser gerada (somente Verifique a carga; desligue a saida analégica.
para saida 4 para 20 mA, por ex. carga muito alta na saida
analogica ou saida analogica aberta)
Cédigo | Explicagdo Solucdo
W107 | Simulagéo ativa -
W200 | Temperatura do meio fora da especificagdo (>85 °C) Verifique a temperatura do meio e adapte-a a
especificacdo, se necessario
W202 | Vazdo medida fora da faixa entre as vazdes alta e baixa Ajuste a vazdo alta e baixa novamente; reinicie
definidas (< -=10% ou > 110%) o0 equipamento ao ajuste de padréo de fabrica,
se necessdrio (fungdo PRES)
W209 | Iniciando equipamento -
W?210 | Configuragéo alterada (o codigo de aviso é exibido por -
aprox. 15 s)
W240 | Velocidade de vazdo muito alta (> 3 m/s em agua), o Reduza a velocidade da vazdo do meio
equipamento esta sendo operado fora de sua faixa de
medicdo especificada. A medigéo é incerta.
W250 | Numero de ciclos de comutagdo max. excedido -
W260 | Valores para vazdo alta (HIF) e vazdo baixa (LOWF) estdo Ajuste a vazdo alta e baixa novamente (maior
muito proéximos distancia). Verifique se o equipamento precisa
ser redefinido para as configuracdes de fabrica
(fungdo PRES).
W?270 | Sobrecarga e curto-circuito na saida 1 Verifique o circuito de saida.
W280 | Sobrecarga e curto-circuito na saida 2 Verifique o circuito de saida.
W432 | Valores para vazdo alta (HIF) ou vazdo baixa (LOWF) ndo Ajuste a vazdo alta e baixa novamente

(mantenha a velocidade de vaz&o constante).

9

Manutencéo

A\ CUIDADO

Danos ao equipamento.
» Certifique-se de que processo néo esteja pressurizado antes de remover o equipamento.
» Nao gire o equipamento para fora da rosca de conexdo de processo no involucro.

» Sempre utilize uma chave de boca adequada para remover o equipamento.
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31




Reparo Flowphant T DTT31, Flowphant T DTT35

Incrustagdes no sensor afetam negativamente a precisdo da medicéo.
» Verifique o sensor para incrustagdo em intervalos requlares.

O sensor esta funcionando corretamente.

9.1 Limpeza

9.1.1 Limpeza de superficies sem contato com o meio

= Recomendac8o: Use um pano que néo solte fiapos e que esteja seco ou levemente
umedecido com &gua.

= N3o use objetos afiados ou agentes de limpeza agressivos que corroam as superficies (por
ex.: displays, involucro) e as vedagdes.

= Nao utilize vapor de alta presséo.

= Observe o grau de protecdo do equipamento.

ﬂ O produto de limpeza usado deve ser compativel com os materiais da configuracéo do
equipamento. N&o use produtos de limpeza com &cidos minerais concentrados, bases ou
solventes organicos.

9.1.2 Limpeza de superficies em contato com o meio

Observe os seguintes pontos para limpeza e esterilizagdo no local (CIP/SIP):

= Use somente produtos de limpeza para os quais os materiais em contato com o meio sejam
suficientemente resistentes.

= Observe a temperatura do meio méaxima permitida .

10 Reparo

10.1  Pecas de reposicéao

As pecas de reposicdo atualmente disponiveis para o produto podem ser encontradas online
em: www.endress.com/onlinetools:

10.2  Devolucéo

As especificacdes para devolucdo segura do equipamento podem variar, dependendo do tipo
do equipamento e legislacdo nacional.

1. Consulte a pagina na internet para mais informacdes: https://www.endress.com

2. Se estiver devolvendo o equipamento, embale-o de maneira que ele esteja protegido
com confianca contra impactos e influéncias externas. A embalagem original oferece a
melhor protecéo.
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10.3 Descarte

"‘7‘ Se solicitado pela Diretriz 2012/19/ da Uni&o Europeia sobre equipamentos elétricos e
&N eletronicos (WEEE), o produto é identificado com o simbolo exibido para reduzir o
descarte de WEEE como lixo comum. N&o descartar produtos que apresentam esse
simbolo como lixo comum. Ao invés disso, devolva-os ao fabricante para descarte sob as
condi¢des aplicaveis.

11 Acessorios

11.1  Acessorios especificos para o equipamento

11.1.1  Aba de borracha para cabo de interface

Aba de borracha para cabo de interface

A0060952
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11.1.2  Cabeca de solda com fecho de vedacdo

= Cabeca de solda de colarinho mével com fecho de 26 (0.24)

vedacéo, arruela e parafuso de pressdo G¥%2" L ’ <
= Material de pegas em contato com processo: 316L, GY%2 \ 1
PEEK 4 ]
= Pressdo max. do processo 10 bar (145 psi) —~
g A 2
—| ©
)
ol g
Sl v 3
o~
A\ A < 4
230 (1.18)

A0048610

15  Dimensdes em mm (pol.)

1 Parafuso de pressdo, 303/304

2 Arruela, 303/304
3 Fecho de vedagéo, PEEK
4 Cabega de solda de colarinho, 316L
11.1.3  Cabeca de solda de colarinho
= Cabeca de solda de colarinho mével com fecho de GL"
vedacdo e arruela
s Material de pegas em contato com processo: 316L,
PEEK P,
= Pressdo max. do processo 10 bar (145 psi) g
S % 2;
N
~
26 | (0.24)
230 (1.18)

A0020710

16  Dimensdes em mm (pol.)
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11.1.4 Conexéo ajustavel

= Anel de bracadeira mével, vérias conexdes de processo
= Material de conexdo ajustavel e pecas em contato com
processo: 316L

)

AD048609

17  Dimensdes em mm (pol.)

1 AFl4
Versio F em mm (pol.) L em mm (pol.) | Bem mm Material | Temperatura | Pressdo max.
(pol.) do anel | max. de do processo
da processo
bracadeir
a
TAS50 G¥" AF 27 47 mm 15 mm ss316Y | 800°C 40bara 20°C
(1.85in) (0.6 in) (1472 °F) (580 psia 68
)
20 mm PTFE 2 | 200°C 5bara 20°C
(0.81n) (392 °F) (72,5 psia 68
)
G¥4" AF 32 63 mm 20 mm ss316 Y 800°C 40bara20°C
(2.48 in) (0.81n) (1472 °F) (580 psi a 68
R
PTFE? | 200°C 5bara 20°C
(392 °F) (72,5 psia 68
)
G1" AF 41 65 mm 25 mm $s316Y 800°C 40bara 20°C
(2.56 in) (0.98in) (1472 °F) (580 psia 68
)
PTFE? 200°C Sbara20°C
(392 °F) (72,5 psia 68
°F)
NPTY2" AF 22 50 mm 20 mm ss316Y | 800°C 40bara20°C
(1.97 in)) (0.81in) (1472 °F) (580 psia 68
)
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Versédo F em mm (pol.) L em mm (pol.) | Bem mm Material | Temperatura | Pressdo max.
(pol.) do anel | max. de do processo
da processo
bracadeir
a
R AF 22 52 mm 20 mm PTFE? 200°C 5bara20°C
(2.051in) (0.8 in) (392 °F) (72,5 psia 68
)
R¥%" AF 27 52 mm 20 mm PTFE? 200°C 5bara20°C
(2.05 in) (0.81in) (392 °F) (72,5 psia 68
F)
1) SS316 anel da bracadeira: apenas pode ser usado uma vez. Uma vez liberada a conex&o ajustavel, néo pode ser
reposicionada no poco para termoelemento. Comprimento de imerséo totalmente ajustavel na instalacdo inicial.
2) Anel de fixacdo de PTFE/Elastosil®: reutilizavel; uma vez solto, a conexdo ajustével pode ser movida para cima ou
para baixo no poco para termoelemento. Comprimento de imerséo totalmente ajustavel.
11.2  Acessodrios especificos de comunicacdo
Acessorios Descrigdo
= Acoplamento M12x1; reto — = —_—
= Conex&o ao conector do invélucro M12x1 — -
= Materiais: corpo PA, porca de unido CuZn, niquelada —
= Grau de protecdo (totalmente bloqueado): IP67 —]
AD035843
Acessorios Descricdo
= M12x1 acoplamento; em forma de cotovelo, para
terminagcéo de cabo de conex&o pelo usuério
s Conex&o ao conector do invélucro M12x1
= Materiais de corpo PBT/PA _
= Porca de unido GD-Zn, niquelada I~ E
= Grau de protecdo [P67 (totalmente bloqueado) <X
s Tensdo elétrica: max. 250 V =
= Capacidade de transporte de corrente: méax. 4 A O
= Temperatura:-40 para 85 °C (40 para 185 °F) =
A0020722
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Acessorios

soquete reto, conector de parafuso, 5 m (16.4 ft)
= Prote¢do IP69K (opcional)
= Tens&o elétrica: méx. 250 V
= (Capacidade de transporte de corrente: max. 4 A
= Temperatura:-20 para 105 °C (-4 para 221 °F)

Cores dos fios:

= 1 =BN marrom
= 2 =WH branco
s 3 =BUazul

= 4 =BKpreto

Acessorios Descricdo
= Cabo de PVC, 4 x 0,34 mm? (22 AWG) com porca de 1 2
unido de zinco revestida com epéxi M12x1, contato de : :

T

A0020725

Acessorios

Descricdo

= Cabo de PVC, 4 x 0.34 mm? com acoplamento M12x1,
com LED, com cotovelo
= conector de parafuso de 316L, comprimento
5m (16.4 ft), especialmente para aplica¢des sanitérias
= Grau de protecdo (totalmente bloqueado): IP69K

Display:
= gn:o equipamento esta operacional

= yel: status do comutador 1
= yeZ: status do comutador 2

E] Né&o adequado para saida analogica 4 para 20 mA.

@D@@

A0035844

11.2.1  Kit de configuracdo

= Kit de configuracdo para transmissores programéaveis por PC e seletoras de temperatura;
Software de configuragéo e cabo de interface para PC com porta USB e pds-conector de 4

pinos
Codigo de pedido: TXU10-AA

= Kit de configuracdo "Commubox FXA291" com cabo de interface para PC com porta USB.
Interface CDI intrinsecamente segura (Interface de dados comuns da Endress+Hauser) para
transmissores com conector de mensagem de 4 pinos. O software de configuracdo adequado

é FieldCare , por exemplo.
Codigo de pedido: FXA291

11.2.2  Software de configuracdo

Baixe o programa de configuracéo gratuito FieldCare "Device Setup" diretamente da Internet

no sequinte endereco:

www.endress.com/fieldcare

Vocé pode adquirir o FieldCare "Device Setup" junto ao departamento de vendas do fabricante.

Endress+Hauser
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11.3 Componentes do sistema
Barreira ativa da série RN

Barreira ativa de um ou dois canais para separacdo segura de circuitos de sinal padréo de 0/4
a 20 mA com transmissdo HART bidirecional. Na op¢éo de duplicador de sinal, o sinal de
entrada é transmitido para duas saidas isoladas galvanicamente. O equipamento possui uma
entrada de corrente ativa e uma passiva; as saidas podem ser operadas ativa ou passivamente.

Para mais informacgdes, consulte: www.endress.com
Indicadores de processo da familia de produtos RIA

Indicadores de processo de facil leitura com multiplas funcdes: indicadores alimentados pelo
circuito para exibicdo de valores de 4-20 mA, exibicdo de até quatro varidveis HART,
indicadores de processo com unidades de controle, monitoramento de valores limite, fonte de
alimentacdo do sensor e isolamento galvanico.

Aplicacdo universal gracas as aprovagdes internacionais para areas classificadas, adequada
para instalacdo em painel ou instala¢gdo em campo..

Para mais informacdes, consulte: www.endress.com
Gerenciador de dados da familia de produtos RSG

Os gerenciadores de dados sdo sistemas flexiveis e poderosos para organizar os valores do
processo. Até as 20 entradas universais e até 14 entradas digitais para conexdo direta de
sensores, opcionalmente com HART, estéo disponiveis como uma opcéo. Os valores de
processo medidos estdo claramente apresentados no display e seqguramente registrados,
monitorados para valores limite e analisados. Os valores podem ser encaminhados através dos
protocolos de comunicacdo comuns para sistemas de niveis mais altos e conectados a algum
outro através dos médulos de plantas individuais.

Para mais informacdes, consulte: www.endress.com

12 Dados técnicos

12.1 Funcéo e projeto do sistema

12.1.1  Principio de medicédo
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A0023188

O equipamento mede a vazdo massica de meios liquidos usando o método de medigéo
calorimétrico. O principio de medicéo calorimétrico é baseado na refrigeracdo de um sensor de
temperatura aquecido. O calor é removido do sensor por conveccédo forcada devido a vaz&do do
meio. A extensdo dessa transferéncia de calor depende da velocidade da vazdo do meio e da
diferenca em temperatura entre o sensor e o meio (lei de King). Quanto maior a velocidade da
vazdo ou vazdo massica do meio, maior a refrigeracdo do sensor de temperatura.

12.1.2  Sistema de medicdo
Viséo geral
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Familia de Flowphant T DTT31 Flowphant T DTT35
produtos
Flowphant
Y a—
oo
Q= 8
A0023194
A0005276
Sensor RTD RTD
Campo de Monitoramento da vaz&o mdssica da dqua, Monitoramento de vazdo massica de meios
aplicagédo substancias semelhantes a d4gua e 6leos de baixa | liquidos em processos sanitarios (viscosidade:
viscosidade (viscosidade: 0.184 para 20 mPa-s; 0.184 para 20 mPa-s; condutividade térmica:
condutividade térmica: 29 para 688 mW/m-K). | 29 para 688 mW/mK). Exemplo: solu¢éo aquosa
Exemplo: solugdo aquosa monoetilenoglicol (20 | de monoetilenoglicol (20 vol%) a 20 °C:
vol%) a 20 °C: viscosidade: 1.65 mPa:s; viscosidade: 1.65 mPa-s; condutividade térmica:
condutividade térmica: 512 mW/mK 512 mW/mK
Conexdo do Industrial: Higiene:
processo = Conexd&o ajustavel s Metal-metal conico G2"
= Rosqueado: = Bracadeira de 1"- 1%", DIN 32676 1),
s GY2"e G¥a" DN25 para 40
= ANSINPTY:'e NPTY" = Bracadeira de 2", DIN 32676, DN50
= Varivent F, N
= DIN 11851
= APV Inline
Faixa de Vaz&do mdssica como um valor relativo de O para 100%.
medicdo Limite de medicdo de processo para liquidos: 0.03 para 3 m/s (0.1 para 9.84 ft/s)

1) ADIN 32676 substitui a ISO 2852.

Versdo de tensdo CC (CC)

Saida comutada PNP de componentes eletronicos.

Fonte de alimentacdo com uma unidade de fonte de alimentacéo.

Preferencialmente em conex&o com controladores lo6gicos programéaveis (CLP) ou para
controlar o relé.

40
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AD005373

1 x PNP saida comutada

2 x PNP saida comutada

Saida comutada PNP com saida analdgica adicional 4 para 20 mA(ativa)
Unidade da fonte de alimentagdo do transmissor

Carga (controlador l6gico programdvel, sistema de controle de processos, relé)
Indicador (na saida analégica 4 para 20 mA)

WN RO

12.2 Entrada

12.2.1 Variavel medida

= Velocidade de vazdo de meios liquidos (principio de medigdo calorimétrico)
= Temperatura (RTD), opcionalmente para duas saidas comutadas ou para saida analdgica
adicional

12.2.2  Faixa de medicdo

Vazdo 0.03 para 3 m/s (0.1 para 9.84 ft/s)

Temperatura -20 para 85 °C (-4 para 185 °F)
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12.3 Saida

12.3.1 Sinal de saida

Verséo de voltagem DC (versdo a prova de curto-circuito):

= 1x PNP saida comutada (vazdo) ou

= 2x PNP saidas comutadas (vazdo ou temperatura, configuravel) ou

= 1x PNP saida comutada e 1x 4 para 20 mA saida, ativa (vazdo ou temperatura,
configuravel)

A saida analogica relata a vazdo medida como um valor relativo expresso como uma
porcentagem da faixa de medicéo.

12.3.2  Sinal no alarme

Saida analégica: sinal em alarme de acordo com NAMUR NE43

Abaixo da faixa Queda linear para 3.8 mA
Acima da faixa Aumento linear para 20.5 mA
Ruptura do sensor; curto- <3.6 mA ou > 21.0 mA (saida 21.7 mA é garantida para ajuste > 21.0 mA)

circuito no sensor

Saidas comutadas Em estado seguro (comutador aberto)

12.3.3 Carga
M&x. (Vionte de alimentacao™ 6-5 V) 7 0.022 A (saida de corrente)

12.3.4 Faixa de ajuste

Saida comutada Ponto de comutagdo (SP) e ponto ingreme (RSP) em incrementos de 1% com
histerese min. de 5%

Amortecimento Configuravel pelo usuario 0 = desligado (sem amortecimento) ou 10 para 40 s em
incrementos de 1 s

Unidade %, opcionalmente °C, °F (com duas saidas e monitoramento de temperatura)

12.3.5 Alterando a capacidade
Versdo de tensdo DC:

Status do comutador LIGADO | Ia < 250 mA

Status do comutador la<1mA
DESLIGADO
Ciclos de comutacédo >10.000.000
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Queda de tensdao PNP <2V

Protecéo contra sobrecarga Corrente de comutacéo verificada automaticamente: desligada no caso de
sobrecorrente. Corrente de comutacéo verificada novamente a cada 0.5 s. Carga
capacitiva max.: 14 pF a uma tenséo de alimentagdo max. (sem carga resistiva).
Desconexdo periddica de um circuito de prote¢édo em caso de sobrecorrente (f = 2 Hz)
e "Warning" exibido.

12.3.6  Carga indutiva

Para prevenir a interferéncia elétrica, opere apenas uma carga indutiva (relés, contatores,
valvulas solenoides) com um circuito de prote¢do direto (diodo de rotagdo livre ou capacitor).

12.4 Ambiente

12.4.1 Temperatura ambiente
-40 para 85 °C (-40 para 185 °F)

12.4.2 Temperatura de armazenamento
-40 para 85 °C (-40 para 185 °F)

12.4.3  Altitude de operacéo
Até 4000 m (13 123.36 ft) acima do nivel do mar

12.4.4  Grau de protecédo

IP65 Conector da valvula M16 x 1,5 ou %2 NPT"

P66 Conector M12 x 1

12.4.5 Resisténcia contra choque
50 gde acordo com DIN IEC 68-2-27(11 ms)

12.4.6  Resisténcia contra vibracdo
= 20 gde acordo com DIN IEC 68-2-6 (10-2000 Hz)
® 4 g de acordo com aprovagdo marinha

12.4.7 Compatibilidade eletromagnética (EMC)

Compatibilidade eletromagnética em conformidade com todas as especifica¢des relevantes da
IEC/EN série 61326 e recomendacio NAMUR EMC (NE21). Para mais detalhes, consulte a
Declaracdo de conformidade EU.

Erro maximo de medicéo <1% da faixa de medic&o.

Imunidade contra interferéncia de acordo com a série IEC/EN 61326, especificacdes
industriais

Emissédo de interferéncia de acordo com a série [EC/EN 61326, equipamento Classe B
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12.4.8 Seguranca elétrica

= (Classe de protecéo III
= Categoria de sobretenséo II
= Nivel de poluicéo 2

12.5 Processo

12.5.1 Faixa de temperatura do processo
-20 para 85 °C (-4 para 185 °F).

0 sensor pode ser exposto a temperaturas do processo de até 130 °C (266 °F) sem ser
danificado. O sistema de monitoramento desliga automaticamente em T >85 °C (185 °F) e
inicia novamente em T <85 °C (185 °F).

12.5.2  Faixa de pressdo do processo

Pressdo de processo méxima permitida Pz, < 10 MPa = 100 bar (1450 psi)

ﬂ A presséo de processo maxima para a conexdo de processo metal-metal conica (opgdo
MB) para o equipamento é de 1.6 MPa = 16 bar (232 psi).

12.5.3 Limite de vazdo
Liquidos: O para 3.0 m/s (0 para 9.84 ft/s)

12.5.4 Faixa operacional
Liquidos: 0.03 para 3.0 m/s (0.1 para 9.84 ft/s)
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12.6  Construcdo mecanica

12.6.1 Design e dimensdes

M12x1 M16x1.5 / NPT %"
38.7 (1.52) ‘ 38.7 (1.52) 242.3 (1.66)
24 (0.95) 24 (0.95) 238.5 (1.52)
36 (1.42)
‘ ‘ —
B 5 =
s e o 3
: a —| :
| S8 |
‘ = !
3 — .
~ !
— AASK
26 (0.24)]!], 26 (0.24) ] 26 (0.24) ]!
oL 1. L

A0005279

18  Todas as dimensdes em mm (pol.)

L: Comprimento de inclusdo
Esquerda: conector M12x1 conforme IEC 60947-5-2
Centro: Conector de vdlvula M16x1,5 ou NPT Y5" conforme DIN 43650A / ISO 4400

12.6.2  Conexdes de processo

As seqguintes conexdes de processo podem ser configuradas para a versdo industrial do
equipamento.
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A

® 19

Versées da conexdo do processo

1 Conexdo do processo com rosca
2 Conexdo do processo com rosca, polegadas, cilindrica, conforme ISO 228
L Comprimento de inclusdo
L;  Comprimento da rosca

L, Comprimento do parafuso

A0007101

N° do Versdes da conexdo do processo Comprimento de roscaL; | Comprimento do parafuso
item. L,
A Sem conexdo de processo. Uso de cabegas de - -
solda adequadas e conexdes ajustéveis.
B Conexdo do processo com rosca:
= ANSINPT %' ( 1= AF14) = 143 mm (0.56 in) = 5.8 mm (0.23 in)
= ANSINPT %' ( 1=AF27) = 19 mm (0.75 in) = 8.1mm (0.32 in)
C Conex&o do processo de rosca, polegadas, -
cilindrica, de acordo com ISO 228:
= GY'(2=AF14) = 12 mm (0.47 in)
= GY%'(2=AF27) = 14 mm (0.55 in)

As seguintes conexdes de processo podem ser configuradas para a versdo sanitéria do
equipamento.
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DB
2435 (1.71
<
MB NN
()]
Z
B HL ol8 LB o E LL o E =
LS s s ulfe
— Y ‘ ! ] jiis}
261.5 (2.42) 950 (1.97) 268 (2.68)
i 282 (3.23 266 (2.6) 284 (3.31) GY’
2100 (3.94)
PG = PH = PL =
R G ae >
1 =2 S =
@27 ‘ 251 (2.01
a e L’L%i ai L ossinan
D44 :
(1.73)
A0011776
20  VersGes da conexdo de processo, todas as dimensGes em mm (pol.)

L Comprimento de inclusdo

N° do item. Versdes da conex&o do processo Normas sanitarias
DB Bracadeira de 1" - 1%, DN 25 para 40 DIN 32676 !'. | Com identificacio 3-A e certificado EHEDG
- N m (somente em conjunto com uma vedagéo de
DL Bracadeira de 2", DN 50 DIN 32676 acordo com a certificagsio EHEDG)
HL APV inline, DN50, PN40, 316L, B = orificios 6 x @
8.6 mm (0.34 in) + 2 x rosca M8
LB Varivent F DN25-32, PN 40, 316 L Autorizacdo 3-A e certificagdo EHEDG
LL Varivent N DN40-162, PN 40, 316 L
MB Sistema de vedagéo em metal para processos
higiénicos, rosca G¥2', comprimento da rosca
L1 =14 mm (0.55 in). Cabega de solda adequada
disponivel como um acessério. 316 L
PG DIN 11851, DN25, PN40 (incluindo porca de uni&o), | Com identificacdo 3-A e certificado EHEDG
316 L (somente em conjunto com uma vedagéo
autoajustavel de acordo com a certificagdo
EHEDG)
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N° do item. Versdes da conexdo do processo Normas sanitarias
PH DIN 11851, DN40, PN40 (incluindo porca de unido),

316L
PL DIN 11851, DN50, PN40 (incluindo porca de unido),

316L

1) A DIN 32676 substitui a ISO 2852

12.6.3 Peso
300 g (10.58 oz), depende da conexdo de processo e do comprimento do sensor.

12.6.4 Materiais

Conexao do processo AISI 316 L
= Superficies em contato com o processo na versdo sanitéria
= Porca de acoplamento AISI 304
s Involucro AISI 316L
O-ring entre o invoélucro e o médulo do sensor: EPDM

Conexao elétrica

= Conector M12, AISI 316L exterior, poliamida interior (PA)

= Conector de valvula, poliamida (PA)

= Conector M12, 316L exterior

= Revestimento de cabos em poliuretano (PUR)

= O-ring entre o conector elétrico e o invélucro: FKM

= Display, policarbonato PC-FR (Lexan®)

= Vedacdo entre o display e o invélucro: SEBS THERMOPLAST K®
= Teclas: policarbonato PC-FR (Lexan®)

12.6.5 Rugosidade da superficie
R, <0.76 ym (30 pin)

12.7  Certificados e aprovacdes

Certificados atuais e aprovacdes para o produto estdo disponiveis na www.endress.com
respectiva pagina do produto em:

1. Selecione o produto usando os filtros e o campo de pesquisa.
2. Abra a pagina do produto.

3. Selecione Downloads.

12.7.1 Normas sanitarias

= Certificado EHEDG Tipo EL Classe I. Conexdes de processo testadas/certificadas EHEDG.

= Certificado de autorizagéo 3-A n° 1144, Norma Sanitaria 3-A 74-07. Conexdes de processo
listadas.

s Em conformidade com a FDA.

= Todas as superficies em contato com o meio estéo livres de materiais derivados de animais
bovinos ou outro tipo de gado (ADI/TSE).
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12.7.2  Materiais em contato com alimentos/produtos (FCM)

As pecas de contato do processo (FCM) estdo em conformidade com as seguintes

regulamentac¢des europeias:

= Regulamentacdo (CE) N° 1935/2004, sobre os materiais e artigos que entrardo em contato
com alimentos, artigo 3, paragrafo 1, artigo 5 e 17.

= Regulamento (CE) n° 2023/2006 sobre boas praticas de fabricacdo para materiais e artigos
que entrardo em contato com o alimento.

= Regulamentacdo (UE) N°. 10/2011 sobre artigos e materiais plasticos destinados a estar em
contato com o alimento.
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