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Om dette dokument

Cleanfit CPA871

1 Om dette dokument

1.1 Sikkerhedsoplysninger

Oplysningernes struktur

Betydning

Arsager (/konsekvenser)

Om nedvendigt konsekvenser af
manglende overholdelse (hvis
relevant)

» Afhjeelpning

Dette symbol ger dig opmeerksom pé en farlig situation.
Hvis den farlige situation ikke undgas, vil det medfere dedsfald eller alvorlig
personskade.

A\ ADVARSEL

Arsager (/konsekvenser)

Om nedvendigt konsekvenser af
manglende overholdelse (hvis
relevant)

» Afhjeelpning

Dette symbol ger dig opmeerksom pé en farlig situation.
Hvis den farlige situation ikke undgas, kan det medfere dedsfald eller alvorlig
personskade.

A\ FORSIGTIG

Arsager (/konsekvenser)

Om nedvendigt konsekvenser af
manglende overholdelse (hvis
relevant)

» Afhjeelpning

Dette symbol ger dig opmeerksom pé en farlig situation.
Hvis denne situation ikke undgas, kan der forekomme mindre eller
mere alvorlige personskader.

BEMARK
Arsag/situation
Om nedvendigt konsekvenser af
manglende overholdelse (hvis
relevant)
» Handling/note

Dette symbol ger opmeerksom pa situationer, der kan medfere materielle
skader.

=
o

Symboler

a Yderligere oplysninger, tips

[} Tilladt

M Anbefalet

Ikke tilladt eller anbefalet

Reference til instrumentets dokumentation
B Reference til side

Reference til figur

g Resultatet af et individuelt trin

1.2.1 Symboler pa enheden

AR Reference til enhedens dokumentation

X Produkter, der er forsynet med dette maerke, ma ikke bortskaffes som usorteret kommunalt affald. De skal

i stedet returneres til producenten med henblik pa korrekt bortskaffelse.
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Cleanfit CPA871 Grundlaeggende sikkerhedsanvisninger

2 Grundlaeggende sikkerhedsanvisninger

2.1 Krav til personalet

= Installation, ibrugtagning, betjening og vedligeholdelse af mélesystemet mé kun foretages
af specialuddannet teknisk personale.

= Det tekniske personale skal autoriseres af anleegsoperatgren til at udfere de angivne
aktiviteter.

= Den elektriske tilslutning ma kun foretages af en elektriker.

= Det tekniske personale skal have leest og forstdet denne betjeningsvejledning og skal falge
dens anvisninger.

= Fejl ved malepunktet ma kun afhjeelpes af autoriserede fagfolk.

Reparationer, der ikke er beskrevet i betjeningsvejledningen, ma kun foretages direkte
hos producenten eller af serviceorganisationen.

2.2 Tilsigtet brug

Den optraekkelige Cleanfit CPA871-konstruktion, som kan drives manuelt eller pneumatisk,
er beregnet til installation af sensorer i beholdere og rer.

Takket vaere designet kan det bruges i tryksatte systemer (- 78).

Enhver anden brug end den tilsigtede bringer sikkerheden for personer og malesystemet i
fare. Enhver anden brug er derfor ikke tilladt.

Producenten pétager sig intet ansvar for skader, der skyldes forkert brug eller utilsigtet brug.

2.2.1 Anvendelse i eksplosionssikre omrader

Som producent af produkter, der bruges til analyse, erkleerer vi, at det leverede produkt har

gennemgadet en vurdering af anteendingsrisikoen og kan bruges i farlige atmosfeerer, nar

felgende kriterier for sikker brug er opfyldt:

= Beskyttelsesringen er meerket pa folgende méade: "CAUTION, DANGER DUE TO
ELECTROSTATIC CHARGES, CLEAN USING ONLY AN ANTISTATIC CLOTH". Denne
instruktion skal overholdes.

= Konstruktioner, der omfatter dele, der er i kontakt med veeske, lavet af ikke-ledende
materiale, mé ikke bruges i potentielt eksplosive atmosfeerer.

= Trykluftforsyningen, sensorer og graensepositionsafbryderne skal overholde de geeldende
retningslinjer og standarder for brug i farlige atmosfeerer, veere maerket med
beskyttelsesklassen og overholde kravene for det relevante anvendelsesomrade. De
omgivende temperaturer skal overholdes. Dem graensepositionsafbryder, der bruges i
produktet, overholder dette krav.

= Sgrg for, at trykluften ikke indeholder en potentielt eksplosiv atmosfaere.

= Sgrg for, at bevaegelser relateret til optraekning og indfering af sensoren ikke beskadiger
tilslutningen.

= Produktet skal integreres i det lokale potentialudligningssystem.

= Betjeningsvejledningen til produktet og i seerdeleshed betingelserne for sikker brug skal
veere leest, forstdet og implementeret.

Produktet behgver ikke at veere maerket med beskyttelsesgraden.
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Grundlaeggende sikkerhedsanvisninger Cleanfit CPA871

2.3 Sikkerhed pa arbejdspladsen

Operateren er ansvarlig for at sikre overholdelse af falgende sikkerhedsregler:
= Retningslinjer for installation
= Lokale standarder og bestemmelser

2.4 Driftssikkerhed

For ibrugtagning af hele malepunktet:
1. Kontroller, at alle tilslutninger er korrekte.

2. Serg for, at elektriske kabler og slangetilslutninger ikke er beskadigede.

Procedure for beskadigede produkter:
1. Brug ikke beskadigede produkter, og beskyt dem mod utilsigtet brug.
2. Maeerk beskadigede produkter som defekte.

Under drift:

» Hvis fejl ikke kan afhjeelpes,
skal produkter tages ud af drift og beskyttes mod utilsigtet anvendelse.

2.5 Produktsikkerhed

2.5.1 Avanceret teknologi

Produktet er designet, s det opfylder de nyeste sikkerhedskrav, og fabrikken har testet og
leveret det i en tilstand, hvor det er sikkert at betjene. De relevante bestemmelser og
internationale standarder er blevet overholdt.
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Cleanfit CPA871

Produktbeskrivelse

3 Produktbeskrivelse

3.1 Produktdesign

0

®

1 Konstruktion med pneumatisk drev (uden beskyttelsesdaeksel)

Skylletilslutning (udleb)

Automatisk graensepositionslds, proces
Tilslutning for graensepositionsafbryder
Automatisk greensepositionslds, service
Fastgorelsesring til beskyttelsesdeeksel
Pneumatisk tilslutning (flyt til mdleposition)
Pneumatisk tilslutning (flyt til serviceposition)
Skylletilslutning (indleb)

NV WN =
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Produktbeskrivelse Cleanfit CPA871

3.11 Funktionsprincip

: T
1 % -y
27 |2l Y
L:’E;I
=]

E' 5
7 T
e | 6

A0039361

®

2 Teetningssystem, konstruktion i serviceposition

Skyllekammer, indlob

Teetning, drev (1 x O-ring)
Laekagehul

Skyllekammer, udgang

Teetning, skyllekammer (1 x O-ring)
Procesteetning (2 x O-ring)
Skyllekammer

NO U wWN =

Konstruktionen er aben for processen under indfering/optreekning. Skylletilslutningerne skal
enten veere rgrmonterede eller forseglede.

Konstruktionen har en stiftteetning. Dette forsegler konstruktionen fra processen i den
relevante graenseposition.
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Cleanfit CPA871 Produktbeskrivelse

Procestaetning

A0039106

3 Procesteetning, konstruktion i serviceposition

1 Procestaetning (2 x O-ring)
2 Ben

Endress+Hauser 9



Modtagelse og produktidentifikation Cleanfit CPA871

4 Modtagelse og produktidentifikation

4.1 Modtagelse

1. Kontroller, at emballagen ikke er beskadiget.
= Underret leveranderen om eventuelle skader p4 emballagen.
Gem den beskadigede emballage, indtil problemet er blevet last.
2. Kontroller, at indholdet ikke er beskadiget.
~ Underret leveranderen om eventuelle skader pé det leverede indhold.
Gem de beskadigede artikler, indtil problemet er blevet lost.
3. Kontroller, at leverancen er komplet, og at der ikke mangler noget.
-~ Sammenhold forsendelsespapirerne med ordren.
4. Pak produktet i forbindelse med opbevaring og transport, sd det er beskyttet mod sted
og fugt.
= Den originale emballage giver den bedste beskyttelse.
Serg for at overholde de tilladte omgivende forhold.

Kontakt din leverander eller det lokale salgscenter, hvis du har spgrgsmal.

4.2 Leveringsomfang

Leveringen omfatter folgende:

= Konstruktion i den bestilte version

= Betjeningsvejledning

= Adapter til plug-in-konnektor, 6 mm (0,24 tommer) til 4 mm (0,16 tommer) (udvendig
diameter)

= Valgfrit tilbeher bestilt

4.3 Produktidentifikation

43.1 Typeskilt

Typeskiltet giver falgende oplysninger om instrumentet:
= Producentidentifikation

= Ordrekode

= Udvidet ordrekode

= Serienummer

= Omgivende forhold og procesforhold

= Sikkerhedsoplysninger og advarsler

» Sammenhold oplysningerne pé typeskiltet med bestillingen.

4.3.2 Identifikation af produktet

Produktets ordrekode og serienummer findes folgende steder:
= P3 typeskiltet
= [ leveringspapirerne

10 Endress+Hauser



Cleanfit CPA871 Installation

Sadan far du oplysninger om produktet
1. Gatil www.endress.com.
2. Sidesgpgning (symbol med forsterrelsesglas): Indtast et gyldigt serienummer.
3. Seq (forsterrelsesglas).
= Produktstrukturen vises i et pop op-vindue.
4. Klik pad produktoversigten.

t Der dbnes et nyt vindue. Her finder du oplysninger om enheden, herunder
produktdokumentationen.

Produktside

www.endress.com/CPA871

Producentens adresse

Endress+Hauser Conducta GmbH+Co. KG
Dieselstrafie 24
D-70839 Gerlingen

Tyskland
5 Installation
5.1 Installationskrav

511 Retning
BEMARK

Frostskader pa enheden
» Ved brug udenders skal det sikres, at der ikke kan traenge vand ind i drevet.

Enheden er designet til at blive monteret pa beholdere og rer. Der skal vaere velegnede
procestilslutninger til dette formal.

Enheden er designet, sa der ikke er nogen begraensninger angdende retningen.

ﬂ Den sensor, der bruges, kan begraense retningen.

ﬂ Serg for, at betjeningsvejledningen til den installerede sensor fglges.

Installation uden dedrum
En maling i dedrummet er ungjagtig pa grund af den begreensede udskiftning af medie.

» Monter konstruktionen pa en sddan méde, at der ikke kan foretages mélinger i
dedrummet.

Endress+Hauser 11
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Installation

Cleanfit CPA871

Konfigurer installationen, sa malet X1, fratrukket afstanden mellem maleelementerne n (i

tilfeelde af pH-sensorer 20 mm (0.8 in)), overstiger malet F1 (afstanden mellem

procesforbindelsens holder og rerets inderside).

Né&r sensoren monteres inden i et rer, skal du sikre dig, at sensorens fgring ikke rammer den
modsatte veeg. For at gere dette skal du sikre dig, at malet X2 er mindre end mal F2

(afstanden mellem procesforbindelsen og rerets inderside).

X1

X2

F1

F2

F1
F2
X1
X2

12

20 mm (0.8 in)

Henviser til systemet; kundens konkrete situation
Henviser til systemet; kundens konkrete situation
Mal for procesenhederne CPA87x

Mal for procesenhederne CPA87x

A0061147

Endress+Hauser



Cleanfit CPA871

Installation

512  Mal
Kort version
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A0023894

4 Pneumatisk drev, kort version, madl i mm

(tommer)

XM Enhed i mdleposition

XS Enhed i serviceposition
XP Hajde for seerlig procestilslutning (se tabellen nedenfor)
XA Nadvendig monteringsafstand for sensorudskiftning

Der skal veere en fri stileengde XA over drevet for at kunne foretage udskiftning af sensorerne:

XA er 280 mm (11.02 in) for 120-mm-sensorer
XA er 408 mm (15.94 in) for 225-mm-sensorer

Endress+Hauser
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Manuelt drev, kort version, mdl i mm

(tommer)
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Installation

Cleanfit CPA871

Lang version
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6 Pneumatisk drev, lang version, mal i mm
(tommer)

XM Konstruktion i mdleposition

XS Konstruktion i serviceposition
XP Hajde for seerlig procestilslutning (se tabellen nedenfor)
XA Nadvendig monteringsafstand for sensorudskiftning

Der skal veere en fri stileengde XA over drevet for at kunne foretage udskiftning af sensorerne:

XA er 360 mm (14.17 in) for 225-mm-sensorer

g7

A0023898

Manuelt drev, lang version, madl i mm
(tommer)

XA er 582 mm (22.91 in) for 360-mm-sensorer inklusive KCI

14
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Cleanfit CPA871 Installation
Version af nedsaenkningskammer
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8 Nedsaenkningskammerversion med 9 Nedsaenkningskammerversion med
pneumatisk drev, mdl i mm (tommer) manuelt drev, mal i mm (tommer)
XM Enhed i mdleposition

XS Enhed i serviceposition
XP Hgjde for seerlig procestilslutning (se tabellen nedenfor)
XA Nadvendig monteringsafstand for sensorudskiftning

Der skal veere en fri stileengde XA over drevet for at kunne foretage udskiftning af sensorerne:
XA er 280 mm (11.02 in) for 225-mm-sensorer
XA er 570 mm (22.44 in) for 360-mm-sensorer
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Installation Cleanfit CPA871
Hgjde for procestilslutning
Procestilslutning Hojde XP i mm
(tommer)
CB-klemme 2" 16 (0.63)
ISO 2852, ASME BPE-2012
A0024100
FA-flange DN 40 PN16, EN 1092-1 18 (0.71)
A0024102
FB-flange DN 50 PN16, EN 1092-1 18 (0.71)
A0024103
FC-flange DN 80 PN10, EN 1092-1 20 (0.79)
A0024104
FD-flange 2" 150 lbs, ASME B16.5 — 19.1 (0.75)
S
A0024105
FE-flange 3" 150 lbs, ASME B16.5 23.8 (0.94)
FF 10K50, JIS B2220 16 (0.63)
A0024107
MA-mejeriforskruning DN 50 DIN 11851 15.5 (0.61)
A0024109
MB-mejeriforskruning DN 65 DIN 11851 15.5 (0.61)
A0024110
16 Endress+Hauser



Cleanfit CPA871 Installation

Procestilslutning Hojde XP i mm
(tommer)

HB-gevind NPT 1%" @ 40.5 (1.57)

A0024111

NA DN 25 G1%"indvendigt gevind 31.1(1.22)
» gevind ISO 228 G1V Eg‘gg;k))erm”mk 225
= Kompatibel med hagenggle, DIN 1810 ’
fladt hoved
BEM/ERK A0054908

Montering med rertang forarsager skader.
» Brug en hageneggle til montering og
afmontering.

Endress+Hauser 17



Installation Cleanfit CPA871

5.1.3 Nedszenkningsdybder

W [

X1

X2

A0023893

10  Nedsaenkningsdybder i mm (tommer)
1  Kortslag, 36 mm (1.42 in)

2 Langtslag, 78 mm (3.07 in)
3 Version af nedsaenkningskammer, 99 mm (3.89 in) / 36 mm (1.42 in)
4 Lang version af nedsaenkningskammer, 151 mm (5.94 in) / 36 mm (1.42 in)
Versioner
Procestilslutning 1 2 3 4
CB-klemme SO 2852 X1 14.9 (0.59) 61.0 (2.40) 119.9 (4.72) 171.9 (6,76)
ASME BPE-2012 2" X2 34.2(1.35) 75.7 (2.98) 134.6 (5.30) 186.6 (7.35)
FA-flange DN 40 X1 14.9 (0.59) 61.0 (2.40) 119.9 (4.72) 171.9 (6,76)
EN 1092-1 X2 34.2(1.35) 75.7 (2.98) 134.6 (5.30) 186.6 (7.35)
FB-flange DN 50 X1 14.9 (0.59) 61.0 (2.40) 119.9 (4.72) 171.9 (6,76)
EN 1092-1 X2 34.2(1.35) 75.7 (2.98) 134.6 (5.30) 186.6 (7.35)
FC-flange DN 80 X1 12.9 (0.51) 59.0 (2.32) 117.9 (4.64) 169.9 (6.69)
EN 1092-1 X2 32.2(1.27) 73.7 (2.90) 132.6 (5.22) 184.6 (7.27)
FD-flange 2" 150 lbs X1 13.8 (0.54) 59.9 (2.36) 118.9 (4.68) 170.9 (6.73)
ASME B16.5 X2 33.1(1.30) 74.6 (2.94) 133.6 (5.26) 185.6 (7.30)
FE-flange 3" 150 Ibs X1 - - 114.1 (4.49) 166.1 (6.54)
ASME B16.5 X2 - - 128.8 (5.07) 180.8 (7.11)
FF-flange 10K50 X1 14.4 (0.57) 61.3 (2.41) 120.2 (4.73) 172.2 (6.78)
JISB2220 X2 33.7 (1.33) 76.0 (2.99) 134.9 (5.31) 186.9 (7.36)
HB-gevind NPT 1%" X1 - 63.0 (2.48) 121.9 (4.80) 173.9 (6.85)
X2 - 77.7 (3.06) 136.6 (5.38) 188.6 (7.40)
MA-mejeriforskruning X1 15.4 (0.61) 61.5 (2.42) 120.4 (4.74) 172.4 (6.79)
DN 50 DIN 11851 X2 34.7 (1.37) 76.2 (3.00) 135.1 (5.32) 187.1 (6.37)

18 Endress+Hauser



Cleanfit CPA871

Installation

Procestilslutning 1 2 3 4
MB-mejeriforskruning X1 15.4 (0.61) 61.5 (2.42) 120.4 (4.74) 172.4 (6.79)
DN 65 DIN 11851 X2 34.7 (1.37) 76.2 (3.00) 135.1 (5.32) 187.1 (6.37)
NA-gevind ISO 228 X1 - 61.5 (2.42) - -
G 1Y% X2 - 76.2 (3.00) - -

X3 20.6 (0.81)

X3

X2

11  Nedsenkningsdybde i mm (tommer) for procestilslutning NA-gevind ISO 228 G1V4

A0039342

X2
X1

12 Nedsznkningsdybde i mm (tommer) for procestilslutning MA- og MB-gevind

Endress+Hauser
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Installation Cleanfit CPA871

5.2 Installation af konstruktionen
5.2.1 Installationsprocedure
Malesystem
1 2 3 4

A0017811

13 Mdlesystem (eksempel)

Air-Trol CYC10-kontrolenhed
Cleanfit CPA871-enhed
Malekabel

Liquiline CM44x-transmitter
Sensor

v W =

Installationsanbefaling
A\ FORSIGTIG

Der er direkte forbindelse mellem processen og servicckammeret under indfering/
optraekning af konstruktionen. Mediet kan sive ud gennem tilslutningerne til
servicekammeret.

Risiko for personskade som fglge af udslip af procesmedie.

» Tilslut servicekammertilslutningerne.

» Kontrollér alle tilslutninger for uteetheder inden idriftseettelse.

20 Endress+Hauser



Cleanfit CPA871 Installation

BEMZRK

Der er forbindelse mellem processen og servicekammeret under indfering/optraekning.
Kontaminering af konstruktionen.

» Inkluder konstruktionen i rengeringskonceptet.

» Sorg for at foretage regelmaessig renggring.

Procesteetningerne forsegler processen i endepositionen. Konstruktionen er dben for
processen under indfgring/optraekning. Skylletilslutningerne skal enten veere rermonterede
eller forseglede.

Forbindelsen mellem servicekammeret og processen er dben under bevaegelse;
teetningsvandfunktionen kan derfor bruges. Skyllekammerudlgbet skal veere blokeret
(f.eks. med en speerreventil) for at implementere teetningsvandfunktionen.

A0039105

14 Forslag til installation af teetningssystem med bypass

Kontraventil

Ventil dben/lukket, teetningsvandfunktion
Spildevand

Speerreventil dben/lukket (valgfrit)
Vand/rengaringsmiddel

U W N =

Teetningerne skal regelmaessigt kontrolleres og serviceres. Der skal derfor traeffes
foranstaltninger for at adskille konstruktionen fra processen, f.eks. ved at installere et omlgb.

Endress+Hauser 21



Installation Cleanfit CPA871

Installation/fjernelse af konstruktionen fra processen
A\ ADVARSEL

Risiko for personskade fra hejt tryk, heje temperaturer eller kemiske farer, hvis
procesmediet siver ud.

» Brug beskyttelseshandsker, beskyttelsesbriller og beskyttelseste;.
» Monter altid kun konstruktionen i beholdere eller ror, som er helt tomme og uden tryk.

ﬂ Kontrollér flangeteetningen mellem flangerne inden installationen.

1. Seet konstruktionen i servicepositionen.
- (Trekantpositionsmarkeringen er synlig (> @ 15).
2. Fastger konstruktionen pé tanken eller rerferingen via procestilslutningen.

Fglg anvisningerne i neeste afsnit angéende tilslutning af rer til trykluft og skyllevand
(for den relevante konstruktionsversion).

A0023307
15  Positionsmarkeringer (serviceposition)
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Cleanfit CPA871 Installation

Pneumatisk tilslutning til automatisk drift

Forudseetninger:

= Lufttryk 5 til 8 bar (72 til 116 psi) (absolut) eller
lufttryk 4 til 7 bar (58 til 102 psi) (relativt)

s Trykluftskvalitet iht. ISO 8573-1:2001
Kvalitetsklasse 3.3.3 eller 3.4.3

= Faststoffer klasse 3 (maks. 5 pm, maks. 5 mg/m3, kontaminering med partikler)

= Vandindhold ved temperaturer > 15 °C (59 °F): Trykdugpunkt i klasse 4 3 °C (37 °F) eller
lavere

= Vandindhold ved temperaturer 5 til 15 °C (41 til 59 °F): Trykdugpunkt i klasse 3
-20°C (-4 °F) eller lavere

= Olieindhold: Klasse 3 (maks. 1 mg/m3)

= Lufttemperatur: 5 °C (41 °F) eller hgjere

= Mindste nominelle diameter pa luftslanger: 2 mm (0.08 in)

Der bruges en cylinder med dobbelt drift til at drive det pneumatiske drev.

En automatisk greensepositionslas i bade service- og méleposition sikrer, at konstruktionen
ikke bevaeges utilsigtet i tilfaelde af fejl i kontrolluften. Konstruktionen forbliver i den
relevante position.

Tilslutning: trykkonnektor M5, slange 4/2 mm OD/ID (adapter til 6/4 mm OD/ID medfelger)

BEMZRK
Lufttryk for hejt
Skader pa teetninger.
» Monter en trykreduktionsventil opstrems, hvis lufttrykket kan stige til mere end
7 bar (102 psi) (absolut) (ogsé i korte trykbglger).

Endress+Hauser 23



Installation Cleanfit CPA871

A0029614

®

16  Konstruktion med pneumatisk drev (uden beskyttelsesdaeksel)

Skyllevandstilslutning

Automatisk graensepositionslds, proces
Tilslutning for greensepositionsafbryder, valgfrit
Automatisk greensepositionslds, service
Fastgerelsesring til beskyttelsesdeeksel
Pneumatisk tilslutning (flyt til maleposition)
Pneumatisk tilslutning (flyt til serviceposition)
Skyllevandstilslutning

O NV WN

Brug en pneumatisk pilotventil (4-/2-vejsventil 5-/2-vejs) til at indfere/tilbagetraekke
konstruktionen. Tilslut konstruktionens to indgange.
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Cleanfit CPA871 Installation

4 2 4 2
| | |
T T
f T 1
1 3 5 1 3
A0039091 A0039092
17 4-/2-vejsventil 18 5-/2-vejsventil

Tilslutning 1 er tilsluttet trykluftsforsyningen.
Tilslutning 2 og 4 bruges til tilslutning til det pneumatiske drev.

Tilslutning 3 og, hvis den forefindes, tilslutning 5 er ikke fastgjort; de bruges til at udlufte
drevet.

Skylletilslutninger

Servicekammertilslutningerne ger det muligt at skylle kammeret (inkl. sensoren) med vand
eller rengeringsoplesning. Trykforskellen mellem taetningsvandet og processen mé ikke
overstige 6 bar (87 psi).

Det forseglende vandtryk ma ikke overstige 8 bar (116 psi) i manuel tilstand og 16 bar (232
psi) i pneumatisk tilstand.

Installer en trykreducerende ventil opstrems, hvis der er mulighed for, at vandtrykket
kan overstige det angivne teetningsvandtryk (8 bar (116 psi) eller 16 bar (232 psi)).

BEMZRK

Trykforskellen er for hgj mellem proces- og spildevandssystem, eller hvis
skylletilslutningerne ikke er tilsluttet ordentligt.

Skader pa teetninger

» Luk skylletilslutningerne.

» Rermonter skylletilslutninger.

» Brug teetningsvandfunktion.
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Installation Cleanfit CPA871

Tildeling af skylletilslutningerne

[ standardversionen og versionen med nedseenkningskammer er servicekammerets ind- og
udlgb faste. Servicekammerets udlegb sidder under leekagehullet. Laekagehullet er forseglet
med en M5-skrue.

3
[:/
2— S—

1\

A0029621

19  Tilslutning af servicekammer i versionen med nedsankningskammer

1  Servicekammer

2 Servicekammerindleb, IND
3 Leekagehul

4 Servicekammerudleb, UD

Laekagehul, M5-gevind, valgfri tilslutning er kundens ansvar
Bruges til visuel kontrol.
Hvis medie leekker:

1. Afbryd processen

2. Udskift teetningerne

Tilslutning af konstruktionen
BEMARK

Der er forbindelse mellem processen og skyllekammeret under indfering/
tilbagetraekning.

Det kan medfgre kontaminering eller aflejring.

» Skyl/renger regelmaessigt konstruktionen.

BEMZARK

Faststoffer, aflejringer og/eller bundfaeldning i procesmediet kan medfere aget slitage
@get slid pa teetningen

» Skyl/renger regelmaessigt konstruktionen

» Kontroller regelmeessigt teetningssystemet, og foretag om nedvendigt vedligeholdelse.

» Brug et automatisk rengeringssystem
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Cleanfit CPA871 Installation

BEMZRK

Forbindelse mellem processen og servicckammeret under indfering/tilbagetreekning
Medie treenger ud under indfering/tilbagetraekning. Servicekammer er under tryk.

» Slut skyllekammerets udlgb til dreenet for at sikre kontrolleret draening.

» Frigiv trykket, for der foretages vedligeholdelse.

» Kontroller teetningssystemet for at sikre, at det er intakt.

Tilslutning af konstruktion op til PN8

Levering

Skylletilslutningerne varierer afheengigt af den valgte tilslutning (G%", NPTY" eller Swagelok;
legering C22 eller rustfrit stal VA).

BEMZRK

Hvis trykudligningen mellem proces- og omgivelsestryk sker for hurtigt, kan det medfere
skader pa procespakningerne, nar konstruktionen fores ind eller traekkes ud.

» Brug versioner, der er egnet til procestryk pa op til 16 bar. Disse er udstyret med en
trykbegraenser.

Tilslutninger Gevind Levering
Skylletilslutningsudleb GY4", hungevind Monteret
Skylletilslutningsindlgb GY%", hungevind Monteret

Tilslutning af konstruktionen PN16
Levering

Skylletilslutningerne varierer afhaengigt af den valgte tilslutning (G%", NPTY4" eller Swagelok)

Tilslutninger Gevind Levering

Blindprop M16, hangevind Monteret

Trykregulator M16, hangevind til M16- Monteret
hungevind

Skylletilslutningsudleb GY4" eller NPT 1/4", hungevind, eller | Monteret pa trykregulator
rertilslutning

Skylletilslutningsindlgb GY4" eller NPT 1/4", hungevind, eller | Inkluderet
rertilslutning
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Zndring af blindprop-/skylletilslutningsindleb

Hvis der anvendes et (automatisk) rengerings- eller kalibreringssystem, skal blindproppen
udskiftes med den medfglgende skylleindlgb. Indlgbet og udlebet skal veere helt tilsluttet.

1.

A0043258

Fjern blindproppen.
2. Udskift den flade pakning med O-ringen.

(B>

A0047539

Skru skylletilslutningsindlebet pa.

Tilslutning af rengeringsenheden

Konstruktion PN16 leveres med blindprop og trykbegreenser.
1. Udskift blindproppen med skylletilslutningsindlgbet.> & 28
2.

T -+

A0043236

Monter tilslutningen til forsyningslinjen til skyllemedie (kan bestilles som tilbeher) pa
skylletilslutningsindlebet.
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<« ETID

A0043237

Slut skylletilslutningsudlebet (kan bestilles som tilbeher) til et afleb.
Komplet teetning PN8 og PN16

Komplet teetning med trykbegraenser og kugleventil

Den komplette teetning med trykbegraenser og kugleventil leveres kun i PN16-versionen.
Trykbegraenseren skal monteres til dette formadl. Kugleventilen kan bestilles som tilbehgr
(teetningskit).

Teetningskittet leveres kun sammen med skylletilslutningsindlebet G1/4". Denne model fas

kun i rustfrit stal.

Ikke egnet til medier, der har en tendens til at stivne, danne aflejringer eller bundfald eller
indeholde faste stoffer.

A0043406

» Skru kugleventilen pé trykbegraenserens skylletilslutningsudlgb.

Komplet teetning med forleenger og kugleventil

Den komplette teetning med forleenger og kugleventil medfelger kun i PN8-versionen.
Forleengeren og kugleventilen kan bestilles som tilbehgr. Forleengeren er kun nedvendig for
flangeprocestilslutningen. Kugleventilen og forleengeren kan bestilles som tilbeher
(teetningskit).

Ikke egnet til medier, der har en tendens til at stivne, danne aflejringer eller bundfald eller
indeholde faste stoffer.
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A0043341

1. Forsegl skylletilslutningsindlgbet med blindproppen (1).
2. Ved flangeversioner skal forleengeren (2) skrues i skylletilslutningsudlgbet.

3. Skru kugleventilen (3) pa skylletilslutningsudlebet eller forlaengeren.
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Cleanfit CPA871 Installation

Tilslutning af greensepositionsafbryderne

Ved registrering af greenseposition kan du underrette et system placeret nedstrgms
(transmitter, omskiftningsforsteerker, udgangsinterfaceklemme) om, hvorvidt enheden er i
male- eller serviceposition (ved manuelt drev spgrges der kun om malepositionen).

Greensepositionsafbryderne skal tilsluttes udgangsinterfaceklemmer (kan bestilles som
tilbeher til ikke-farlige omrader) for at muliggare stremforsyning.

Enheden kan bestilles direkte med registrering af graenseposition, eller den kan eftermonteres
pa et senere tidspunkt. Kablet til greensepositionsafbryderne skal bestilles som tilbehar.

Feedbackinstrumenter

Feedbackinstrumenterne er egensikre. Godkendelsen af feedbackinstrumenterne er ikke
leengere gyldig, hvis de ikke installeres eller tilsluttes korrekt.

1. Serg for fuld overensstemmelse med producentens dokumentation.

2. Tilslut feedbackinstrumenterne i henhold til de relevante anvisninger.

Skifteelementfunktion: NAMUR NC-kontakt (induktiv)
Skifteafstand: 1.5 mm (0.06 in)
Nominel spaending: 8V DC
Skiftefrekvens: 0 til 5000 Hz
Husets materiale: Rustfrit stal
BN
A ‘{ o |
¢ L-
BU
BN
L+
5 Jg| |
® L-
BU

A0017831

20  Induktive endeafbrydere, indvendig kabelforing i den bld beskyttelsesring

Greensepositionsafbryder, serviceposition
Greensepositionsafbryder, mdleposition

Stik, M12, lodningsside (indvendigt i enheden)
Kode

Stik, bensiden (pd ydersiden af enheden)

moow>»
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BK 4 +

BU 3 -
WH 2 -
BN 1 +

A0022163

21  Tilslutningskabel til graensepositionsafbryder pd transmitter, omskiftningsforstaerker,
udgangsinterfaceklemme osv.

Madleposition

Maleposition

Serviceposition

Serviceposition

ﬂ Kun ben 1 og 2 er tildelt til manuelt aktiverede enheder med én afbryder (méleposition).

=W N =

Hvis feedbackinstrumenterne bruges med en 24 V DC-stremforsyning, f.eks. ved
Liquiline CM442/CM444/CM448, skal der bruges NAMUR-klemmer. NAMUR-klemme
(8 V DC) til ikke-farlige omrader fas som tilbeher-> 70. NAMUR-klemmen skal have
sin egen stremforsyning og kan ikke drives af en stremudgang for CM44.

For versionerne CPA87x-AB*, der er beregnet til brug i eksplosionsfarlige omréder, skal
den vedlagte fabrikserkleering og betjeningsvejledningen til de installerede Pepperl
+Fuchs NJ1.5-6.5-15-N-Y180094-feedback-enheder overholdes.

Signaltabel for graensepositionsafbrydere

Enhedens position | Greensepositionsafbryder, maleposition Graensepositionsafbryder, serviceposition
Maéling Aktiv LAV (> 3 mA) Aktiv LAV (> 3 mA)
Service Aktiv HQJ (< 1 mA) Aktiv HQJ (< 1 mA)

32 Endress+Hauser



Cleanfit CPA871 Installation
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A0039144
22 Beskrivelse af skiftefunktion

S Service

M Maling

1 Hgj

2 Lav

A Beveegelse starter

B Greenseposition ndet
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Installation Cleanfit CPA871

5.2.2 Sensorinstallation

Forberedelse af sensoren og konstruktionen
BEMARK

Fare for, at medie traenger ind, hvis der er installeret en defekt sensor.
» Kontroller sensoren, og brug om ngdvendigt en ny, intakt sensor.

A0030154

23 Sensorinstallation

1 Trykkrave med O-ring

1. Fjern beskyttelsesheetten fra sensoren. Kontrollér, at O-ringen og trykkraven (- & 23,
punkt 1) medfelger.

2. Nedsenk sensorakslen i vand, sa installationen gar nemmere.

Flyt enheden til servicepositionen.

Installation og fjernelse af sensorer
A\ ADVARSEL
Risiko pga. kombination af temperatur, tryk og kemikalier!
» Skab trykudligning i servicekammeret.
» Renger og skyl sensoren tilstraekkeligt i skyllekammeret, for den fjernes.

» Kontroller procesteetningerne. (Der ma ikke laekke medie fra skyllekammeret ved
graensepositionen, ndr skylning er deaktiveret)
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A0030155

24  Muligheder for sensorinstallation

1

2
A
B

Sensoradapter

Optraekningsror

Sensoradapteren er oven pd optreekningsreret
Sensoradapter er under optreekningsreret (ikke synligt)

Afhaengigt af enhedsversionen er sensoradapteren synlig (, punkt A) eller placeret inden i
optraekningsreret og dermed ikke synlig (punkt B). Det betyder, at procedurerne for
installation og fjernelse af sensorer varierer som fglger:
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Installation og fjernelse af sensorer, hvis sensoradapteren er synlig (punkt A)

A0030156

25 Sensorinstallation

1  Gaffelnogle (AF 17/19 mm)
2 Beskyttelsesdeeksel

3 Blindprop

4  Sensor

ﬂ Gel- og KCl-sensorer kan installeres i denne version.

Installer sensoren pa felgende méde:

1. Fjern beskyttelsesdaekslet (> 25, punkt 2) (kun muligt, hvis konstruktionen er i
servicepositionen).

2. Fjern den gule blindprop (punkt 3).

Brug gaffelngglen (punkt 1) til at skrue sensoren (punkt 4) i, hvor blindproppen sidder,
og stram med handen (3 Nm (2,2 Ibf ft)).

4. Fastger gaffelngglen pé beskyttelsesdeekslet igen.
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5. Monter beskyttelsesdaekslet pd enheden. Nar du ger det, skal du fere malekablet
gennem kabelmuffen (gverst pa afskeermningen).

Monter altid beskyttelsesdaekslet, for enheden flyttes til mélepositionen.
Beskyttelsesdeakslet kan ikke fjernes i maleposition. Dette forhindrer, at sensoren
fjernes.

Installation og fjernelse af sensorer, hvis sensoradapteren ikke er synlig (punkt B)

A0030157

26  Sensorinstallation

Topnegle (AF 17/19 mm)
Beskyttelsesdeeksel
Blindprop (beskyttelsesheette)
Sensor

Optraekningsror

U W N =

Gelsensorer kan installeres i denne version. Installation af KCl-sensorer kraever en "Gel -
KCl-adapter".

Installer sensoren pa felgende made:

1. Fjern beskyttelsesdeekslet (- 26, punkt 2) (kun muligt, hvis konstruktionen er i
servicepositionen).
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Skru optraekningsreret (punkt 5) af mod uret.
Fjern den gule blindprop (punkt 3).

4. Brug gaffelneglen (punkt 1) til at skrue sensoren (punkt 4) i, hvor blindproppen sidder,
og stram med hdnden (3 Nm (2,2 Ibf ft)).

Skru optraekningsreret i igen.
Fastger gaffelngglen pé beskyttelsesdeekslet igen.

Monter beskyttelsesdaekslet pd enheden. Nér du ger det, skal du fere mdlekablet
gennem kabelmuffen (gverst pa afskeermningen).

Monter altid beskyttelsesdaekslet, for enheden flyttes til malepositionen.
Beskyttelsesdaekslet kan ikke fjernes i maleposition. Dette forhindrer, at sensoren
fjernes.
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Installation af 360 mm gel- og KCl-sensorer med "Gel - KCl-adapteren"

il

s
~

A0030158

27  Sensorinstallation, del 1

Fastnagle (AF 17/19 mm)
Beskyttelsesdaeksel
Blindprop (beskyttelsesheette)
Optraekningsrer

Gel - KCl-adapter

Ldsematrik

NOY LW =

ﬂ Gel- og KCl-sensorer kan installeres i denne version.

BEMZRK

Beskyttelsesdakslet kan ikke fjernes i maleposition. Dette forhindrer, at sensoren

fjernes.

» Monter altid beskyttelsesdaekslet, far konstruktionen flyttes til malepositionen.

» Der er lavet en abning gverst pa daekslet, som kan brydes ud, hvis det er nedvendigt, for at
fore slangen igennem

Installer sensoren pd felgende méade:

1. Fjern beskyttelsesdeekslet (> 27, punkt 2) (kun muligt, hvis konstruktionen er i
servicepositionen).
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10.

Skru optraekningsreret (punkt 5) af (mod uret).

Drej lasemetrikken (punkt 7) pa "Gel - KCl-adapter" (punkt 6) i opadgaende retning,
indtil den ikke kan komme laengere.

Fjern den gule blindprop (punkt 3).

Skru "Gel - KCl-adapter" (punkt 6) i pa blindproppens plads, og stram med handen (3
Nm (2,2 Ibf ft)).

Stram lasematrikken med hdnden med uret, og brug derefter en fastnggle (AF 24 mm)
til at stramme den med Y omgang.

Skru optraekningsreret i igen.

Brug gaffelngglen (punkt 1) til at skrue sensoren (> ® 28, punkt 4) i, og stram med
handen (3 Nm (2,2 Ibf ft)).

Fastger gaffelngglen pé beskyttelsesdeekslet igen.

Monter beskyttelsesdaekslet pd konstruktionen. Nar du ger det, skal du fere malekablet
gennem kabelmuffen (gverst pa afskeermningen).

A0030159

28  Sensorinstallation, del 2

1
2
4

40

Gaffelnagle
Beskyttelsesdeeksel
360 mm gel- eller KCl-sensor
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5.3 Kontrol efter installation

Tag kun sensoren i brug, hvis du kan svare bekraftende pa fglgende spergsmal:
= Er sensoren og kablet ubeskadiget?

= Vender delene korrekt?

= Er sensoren installeret i en konstruktion, eller haenger den ned fra kablet?

5.3.1 Kontrol af, at teetningssystemet er intakt

Kontrollér teetningerne efter montering eller fjernelse af sensoren, og nar der foretages
vedligeholdelsesarbejde med jeevne mellemrum.

1. Flyt konstruktionen til servicepositionen

2. Abn kugleventilen ved servicekammerudlebet, hvis der er en sddan

t Det er normalt, at der slipper lidt medie ud (tilslutning mellem servicekammeret og
processen under indfgring/optraekning).

Skyl servicekammeret/sensoren, hvis disse dele findes.
Hold gje med udlebet. Efter kort tid ber der ikke laengere traenge medie ud.

5. Hvis der fortseetter med at treenge medie ud, beskadiges teetningssystemet. Tag
malepunktet ud af service, og foretag vedligeholdelse af konstruktionen.

6 Ibrugtagning

6.1 Forberedelse

Fer ibrugtagning skal felgende sikres:

= Alle teetninger sidder korrekt (pa enheden og procestilslutningen).

= Sensoren er installeret og forbundet korrekt.

= Vandtilslutningen ved skyllevandstilslutningerne er korrekte (hvis relevant), eller
skylletilslutningerne er forseglet.

A\ ADVARSEL

Risiko for personskade fra hgjt tryk, heje temperaturer eller kemiske farer, hvis
procesmediet siver ud.
» Kontroller, at tilslutningerne er helt teette.

A\ ADVARSEL

Der kan traenge procesmedie ud under indfering/optraekning af enheden.
» Kontroller, at procesteetningen er intakt.

» Regrmonter derefter skyllekammerudlebet.

» Forsegl skylletilslutningerne med blindpropper.

Bemeerk, at nar enheden er indfgrt/optrukket, er der i kort tid en &ben forbindelse
mellem processen og servicekammeret.
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7 Betjening

7.1 Tilpasning af konstruktionen til procesforholdene
A FORSIGTIG

P& grund af driftsprincippet er der forbindelse mellem processen og servicekammeret.
Servicekammeret kan derfor veere under tryk.

Der kan traenge procesmedie ud under indfering/optraekning.

» Kontroller, at procestaetningen er intakt.

» Rermonter derefter skyllekammerudlgbet.

» Forsegl skylletilslutningerne med blindpropper.

A0023307

29  Positionsmarkeringer (serviceposition)

ﬂ Konstruktionen med pneumatisk drev har ikke nogen driftselementer.
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Betjening

@l X
g

30 Konstruktion med manuel betjening, betjeningselementer

3 Manuelt drev
5 Opldsningsknap (mdleposition)
7 Oplasningsknap (serviceposition)
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7.1.1 Manuel drift

DO\)T - INQ

—a

B

A0030330

31 Rotationsretning

A Opldsningsknap (serviceposition)
B Opldsningsknap (maleposition)

Flytning af konstruktionen fra servicepositionen til malepositionen
Konstruktionen kan kun indferes/traekkes ud, hvis der er installeret en sensor.
1. Tryk pé oplasningsknappen (A).

2. Hold oplésningsknappen (A) trykket ind, og drej drevet en kvart omgang med uret, s&
sensorholderen flytter ind i processen (det er kun muligt, hvis sensoren er installeret).
Du kan slippe knappen for at fortsaette bevaegelsen.

3. Drej drevet, indtil 1dsen fastgeres.

Flytning af konstruktionen fra malepositionen til servicepositionen
1. Tryk pé oplasningsknappen (B).

2. Hold oplasningsknappen (B) trykket ind, og drej drevet en kvart omgang mod uret,
indtil det stopper (serviceposition).

3. Udfer det ngdvendige servicearbejde.

7.1.2 Pneumatisk drift
Konstruktionen kan kun indferes/traekkes ud, hvis der er installeret en sensor.

Drift af den pneumatiske version afthanger af den aktuelle controller. Se vejledningen til
controlleren for at fa yderligere oplysninger.
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Brug en pneumatisk pilotventil (4-/2-vejsventil 5-/2-vejs) til at indfere/tilbagetraekke
konstruktionen.

» Tilslut de to indgange.

- Hvis der kun er tilsluttet én indgang, blokeres stemplet, da sensorstyringen bevaeger
sig, for 1&sen ved endepositionen deaktiveres.

Indfering/optrakning af konstruktionen, hvis trykluftsforsyningen fejler

A\ FORSIGTIG

Risiko for personskade pé grund af hejt medietryk
» Fjern trykket fra systemet.

AD030306

32 Fejlitrykluftsforsyning

1 Greensepositionslds for serviceposition
2 Greensepositionslds for maleposition

Hvis trykluftsforsyningen fejler, kan du stadig flytte enheden manuelt. Fortseet i sd fald pa
folgende méde:

1. Brug en gaffelnggle (AF 17 mm (0.67 in)) til at skrue begge graensepositionslase (punkt
10g2) les.

2. Flyt konstruktionen manuelt til den gnskede position (kun muligt, hvis sensoren er
monteret).

3. Skru greensepositionsldsen pa igen.
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Vedligeholdelse

Cleanfit CPA871

8 Vedligeholdelse
A\ ADVARSEL

Risiko for personskade, hvis mediet siver ud

» For hver vedligeholdelsesopgave skal det sikres, at procesreret er tamt og skyllet.

» Seet konstruktionen i servicepositionen.

» Konstruktionen kan indeholde rester af medie; skyl grundigt, for arbejdet fortsaettes.

afhaenger af mediet.

B @R

Konstruktionsdrevet kraever ingen vedligeholdelse. Det er ikke muligt at foretage
vedligeholdelse eller reparationsarbejde pé drevet.

Vedligeholdelsesplan

Det anbefales at bruge en vedligeholdelseslog, s& det sikres, at de korrekte
vedligeholdelsesintervaller bruges.

De angivne intervaller er vejledende. I barske processer eller miljeer anbefales det at
benytte kortere intervaller. Rengeringsintervallerne for sensoren og konstruktionen

Efter rengering eller udskiftning skal teetningerne paferes et genergst lag Kliiber
XPC0003-V+R8-smeremiddel.

Interval

Vedligeholdelsesforanstaltninger

Under den ferste ibrugtagning/ved
ibrugtagning igen efter vedligeholdelse

Foretag farste kontrol.

Kontroller, at alle teetninger er helt forseglede.

Kontroller ldsemekanismen (ingen bevaegelse uden en sensor).
Kontrollér stopbolten (ingen beveegelse uden trykluft).

vvyyvyy

Regelmeessigt

Visuel kontrol:

» Kontrollér konstruktionens bevaegelse.

» Renger og smer optraekningsreret efter behov, afhaengigt af hvor
snavset det er.

» Kontroller, at alle teetninger er helt forseglede.

Kontroller teetheden:

= Skyl linjerne

= Procestilslutning

= Trykluftsslanger (pneumatisk drev).

Renger procesteetningen vha. teetningsvandfunktionen:

» Luk skyllekammerudlebet.
» Skyl i processen for at rengere taetningerne.

Manedligt
eller efter 500 slag (alt efter, hvad der sker
forst)

» Kontroller, at procesteaetningen er intakt.
» Udskift teetningerne, hvis medie treenger ud.
» Kontrollér leekagehullet. Fjern skruen for at gere dette.

Traenger der medie ud fra leekagehullet, nar enheden bevaeger sig? Det
kan indikere defekte indre O-ringe i servicekammeret.

1.  Kontroller servicekammerets laekagehul.
2.  Renger konstruktionen grundigt.

3.  Udskift teetninger, som er i kontakt med mediet.

46
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Vedligeholdelse

Interval

Vedligeholdelsesforanstaltninger

Undersgg sensoren.
Skil sensoren ad.

Kontrollér sensoren for aflejringer.

S B2 2 I

Kontrollér rengeringscyklussen, hvis der forekommer
aflejringer (rengeringsmidler, temperatur, varighed,
flowvolumen).

Nér der paferes procestryk, og renggring deaktiveres, ma der ikke
komme medie ud fra konstruktionens skyllekammerudlgb.

>

Kontroller for defekt(e) procesteetning(er).

To gange om &ret
eller efter 5000 slag (alt efter, hvad der sker
forst)

>
>
>
>
>

Renger konstruktionen grundigt.

Fjern restmediet.

Udskift alle teetninger, som er i kontakt med mediet.
Renger optraekningsreret.

Smer optraekningsreret.

1.  Kontroller optraekningsbeskyttelsens mobilitet.
2.  Fjern sensoren.

- Sensorens kontaktoverflade i konstruktionen er
fjederdrevet og skal kunne beveege sig frit.

Mulig arsag til fejl: kontaminering inden i drevet, f.eks. forarsaget af
en defekt sensor.

8.2 Vedligeholdelsesarbejde

8.2.1 Rengeringsmiddel
A\ ADVARSEL

Organiske oplgsningsmidler, der indeholder halogener
Mulighed for kreeftfremkaldende effekt! Farligt for miljget med langsigtede effekter!
» Brug ikke organiske oplgsningsmidler, der indeholder halogener.

A\ ADVARSEL
Thiocarbamid

Farligt ved indtagelse! Mulighed for kraeftfremkaldende effekt! Risiko for fosterskader! Farligt

for miljeet med langsigtede effekter!

» Brug beskyttelsesbriller, beskyttelseshandsker og egnet beskyttelsestgj.
» Undgéa enhver kontakt med gjne, mund og hud.

» Undga udledning til miljget.

De mest almindelige forureningstyper og de tilherende velegnede rengeringsmidler er vist i

felgende tabel.

ﬂ Veer opmaerksom pd, om de materialer, som skal renggres, er kompatible.
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Forureningstype Rengeringsmiddel

Fedt og olie Varmt vand eller tempererede (alkaliske) midler, der
indeholder overfladeaktive stoffer eller vandopleselige
organiske oplgsningsmidler (f.eks. ethanol)

Kalkaflejringer, akkumuleret Ca. 3 % saltsyre

metalhydroxid, lyofob biologisk

akkumulering

Sulfidaflejringer Blanding af 3 % saltsyre og thiocarbamid (kommercielt
tilgeengeligt)

Proteinakkumulering Blanding af 3 % saltsyre og pepsin (kommercielt
tilgeengeligt)

Fibre, suspenderede stoffer Vand under tryk, eventuelt overfladeaktive midler

Let biologisk akkumulering Vand under tryk

» Velg et rengeringsmiddel, der bruges til graden og typen af snavs.

8.2.2 Rengering af konstruktionen

A\ ADVARSEL

Risiko for personskade, hvis mediet siver ud

» For hver vedligeholdelsesopgave skal det sikres, at procesreret er temt og skyllet.

» Seet konstruktionen i servicepositionen.

» Konstruktionen kan indeholde rester af medie; skyl grundigt, fer arbejdet fortseettes.

A\ ADVARSEL

Tab af korrekt funktionalitet.

» Undga at abne eller adskille drevet.

» Kun O-ringen pé tilbagetraekningsrerets base skal fornys under vedligeholdelse.
» Renger og smer tilbagetreekningsreret regelmaessigt.

For at garantere stabile og sikre mélinger:

1. Renger konstruktionen og sensoren regelmaessigt. Rengeringens frekvens og intensitet
afheenger af mediet.

2. Brug isopropylalkohol til at rengere metaldele, men ikke O-ringene.

Konstruktion med manuel drift

Alle dele, som er i kontakt med mediet, herunder sensoren og sensorferingen, skal rengeres
regelmaessigt.

1. Fjern sensoren i den logiske omvendte raekkefelge i forhold til monteringsproceduren.
> B34

2. Fjern let snavs og tilsmudsning med en egnet rengeringsoplesning. (- B 47
Fjern kraftig tilsmudsning med en bled berste og et egnet rengeringsmiddel.
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4. Ved snavs, der er meget sveert at fa af, skal delene laegges i bled i en
rengeringsoplgsning. Renger derefter delene med en berste.

ﬂ Et typisk eksempel pé et rengeringsinterval er 6 maneder for drikkevand.

Enhed med pneumatisk drift

Regelmaessig, pneumatisk kontrolleret rengering anbefales vha. skyllevandstilslutningen og
det relevante udstyr.

1. Adskil de dele, der er i kontakt med mediet.
2. Renger de dele, der er i kontakt med mediet.
3. Renger metaldele med isopropylalkohol. Undga brug af isopropylalkohol til at rengere
O-ringene.
8.2.3 Rengering af sensoren
- Dokumentation af den tilsluttede sensor
1. Renggr altid ORP-elektroder mekanisk og med vand.

2. Brug ikke kemiske rengeringsmidler.

L= Sddanne renggringsmidler medferer risiko for akkumulering ved elektroden, hvilket
tager et par timer at blive spredt. Potentialet medfgrer malingsfejl.

3. Undgé brug af slibende rengeringsmidler.
= De kan fordrsage uoprettelige skader pa sensoren.

4. Foretag om nedvendigt en ekstra kalibrering efter rengering.

Renger sensoren:

= For hver kalibrering

= Regelmaessigt under drift

= For returnering til reparation

Du kan fjerne sensoren og renggre den manuelt, eller du kan rengere den i automatisk
tilstand ! vha. skyllevandstilslutningen.

I tilfeelde af mindre aflejring:
1. Anbring sensoren i varmt vand.

2. Renger sensoren med mildt renggringsmiddel.

8.2.4 Udskiftning af taetninger

Ved udskiftning af konstruktionens taetninger skal processen afbrydes, og konstruktionen skal
fjernes helt.

1) kun hvis konstruktionen er udstyret dertil
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A FORSIGTIG

Risiko for personskade pga. rester af medie og forhgjede temperaturer

» Ved héndtering af dele, der er i kontakt med mediet, skal der beskyttes mod rester af
medie og forhgjede temperaturer. Brug beskyttelsesbriller og sikkerhedshandsker.

A\ FORSIGTIG

@get slitage pa teetninger, der udseettes for dynamiske belastninger
» Kom tilstraekkeligt smeremiddel pa teetningerne, f.eks. Kliber Paraliq GTE 703.
» Reducer vedligeholdelsescykler.

» Renger konstruktionen feor udskiftning af teetninger. (- B 48)

Forberedelse:

1. Afbryd processen. Veer opmeerksom pé rester af medie, resterende tryk og forhgjede
temperaturer.

Seet konstruktionen i serviceposition.
Skil konstruktionen helt ad fra procestilslutningen.
4. Renger konstruktionen. (> B 48)

Kontrol af, at teetningssystemet er intakt

Kontrollér teetningerne efter montering eller fjernelse af sensoren, og nér der foretages
vedligeholdelsesarbejde med jeevne mellemrum.

1. Flyt konstruktionen til servicepositionen

2. Abn kugleventilen ved servicekammerudlebet, hvis der er en sddan

= Det er normalt, at der slipper lidt medie ud (tilslutning mellem servicekammeret og
processen under indfgring/optraekning).

Skyl servicekammeret/sensoren, hvis disse dele findes.
4. Hold gje med udlgbet. Efter kort tid ber der ikke laengere treenge medie ud.

5. Hvis der fortseetter med at treenge medie ud, beskadiges teetningssystemet. Tag
malepunktet ud af service, og foretag vedligeholdelse af konstruktionen.
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Optraekningsrer

Udskiftning af teetning i optreekningsreret

1
2

® N o W

AD055550

Optreekningsrer
O-ring

Lgsn optreekningsreret (1) fra konstruktionen.

Losn de automatiske graensepositionsldse i den pneumatiske version med en ring- og
gaffelnggle (AF 17).

Flyt konstruktionen manuelt til maleposition (kun muligt, hvis sensoren eller
blindsensoren er monteret).

Anvend et eget veerktgj, f.eks. en teendrorsnegle, til at presse beskyttelsesraret forsigtigt
nedad.

Fjern den fritlagte O-ring (2) fra rillen med et O-ringvaerktgj.
Renger optraekningsreret (1), og pafer et tyndt lag fedt (f.eks. Kliiber Paraliq GTE 703).
Smer O-ringen og indsatsen med fedt.

Monter optraekningsreret (1) og, hvor det er relevant, de pneumatiske
greensepositionsldse pa konstruktionen.
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Standardversion

Udskiftning af taetning i procestilslutningen
1.

A0030290
33 Udskiftning af tetninger, del 1
1 Ldseskruer AF 8

Losn de fire sikringsskruer (punkt 1).
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3
& —I
2 =

34 Udskiftning af teetninger, del 2

2 Procestilslutning

3 O-ring i procestilslutning

Fjern procestilslutningen (punkt 2).

3. Fjern O-ringen (punkt 3) fra procestilslutningen (pakning).

Pafer et tyndt lag smegremiddel pa den nye O-ring (f.eks. Kliiber Paraliq GTE 703).

[seet O-ringen i procestilslutningen.
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Cleanfit CPA871

Udskiftning af teetning i skylletilslutningen

1.

54

A0030292
35 Udskiftning af tetninger, del 3
4 Ldsematrik

5 Skylletilslutningsadapter

Losn lasemgtrikkerne (punkt 4) vha. en gaffelnegle eller topnegle (AF 19 mm, i
beskyttelsesdaeksel).

Lasn de to skylletilslutningsadaptere (punkt 5) vha. en gaffelnggle eller topnagle (AF
17 mm, i beskyttelsesdaeksel).

10 ———— 10
! ( (00

A0030315
36  Udskiftning af tetninger, del 3
10 O-ringe, skylletilslutningsadapter

Fjern de O-ringe, der er angivet (punkt 10).
Pafer et tyndt lag smeremiddel (f.eks. Kliiber Paraliq GTE 703) pa de nye O-ringe.

Iseet O-ringene i de tilhgrende riller.
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Vedligeholdelse

Udskiftning af taetning i stettehuset

1.

37 Udskiftning af taetninger, del 4
1 Ldseskruer AF 8

Lesn de fire sikringsskruer (punkt 1).

Endress+Hauser

A0030310

55



Vedligeholdelse Cleanfit CPA871

A0030293
38  Udskiftning af alle teetninger

6  Servicekammer

7 Stettehus

8  O-ring, stattehus (kun til pneumatisk konstruktion)
9  O-ring, nederst i servicekammer (procestaetning)
10 O-ring, skylletilslutningsadapter

11 O-ring, everst i servicekammer

12 O-ring, ydre servicekammer

Fjern stettehuset (punkt 7).

3. Skylletilslutningsadapterne skal allerede veere fjernet.
Treek servicekammeret (punkt 6) ud af stettehuset.

4. Fjern de angivne O-ringe.
Pafer et tyndt lag smeremiddel (f.eks. Kliiber Paraliq GTE 703) pa de nye O-ringe.

Iseet O-ringene i de tilhgrende riller.
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Genmontering

Seet stattehus og servicekammer sammen

AD030343

39  Samling af stettehuset

6
7
13
14

S B B B B

Servicekammer
Stottehus
Positioneringsstift
Positioneringsrille

Anbring stattehuset (del 7) pé en plan flade.
Y~ Positioneringsrillen (punkt. 14) er synlig ovenfra.

Anbring servicekammeret (punkt 6) pa stettehuset.

Skub servicekammeret ind i stettehuset.

Anbring positioneringsstiften (punkt 13) over den tilherende rille.
Tryk servicekammeret ind i rillen.

Monter procestilslutningen pa stgttehuset.

Stram sikringsskruerne med et tilspeendingsmoment pa 4 Nm.
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Stram lasemgotrikken

A0030344
40  Samling af skylletilslutningen
4 Ldsemetrik AF19
5 Skylletilslutningsadapter AF17

1. Drejlasemgtrikken (punkt 4) pa begge skylletilslutningsadaptere (punkt 5) laengst
muligt i pilens retning.

2. Indfaer skylletilslutningsadapterne med O-ringe i stettehuset (fastnggle eller topnggle
AF 17 mm).

Stram lasemgtrikken (AF 19 mm) i modsat retning af pilen.
4. Monter stottehuset pa konstruktionen. Veer opmaerksom pd positioneringsstiften.

Stram sikringsskruerne med et tilspaendingsmoment pa 4 Nm.

Test for leekagetaethed
Brug proppen til at kontrollere, at konstruktionen er helt teet:
1. Luk skyllekammerudlgbet med proppen.
2. Pafer pneumatisk tryk i skyllekammerindlebet (maks. 6 bar absolut tryk).

3. Hold konstruktionen under vand helt hen til skyllekammeret. Pas p4, at drevet ikke
nedsaenkes i vand.

~ Testen er vellykket, hvis der ikke vises luftbobler.
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Version af nedsaenkningskammer

Udskiftning af taetning i procestilslutningen
1.

A0030294

41  Udskiftning af teetninger, del 1

Losn de fire sikringsskruer (punkt 1).

Endress+Hauser 59



Vedligeholdelse Cleanfit CPA871

42 Udskiftning af teetninger, del 2
2 Procestilslutning
3 O-ring i procestilslutning
Fjern servicekammeret (punkt 3) med procestilslutningen (punkt 2).
3. Fjern O-ringen (punkt 3) fra procestilslutningen (pakning).
4. Pafer et tyndt lag smeremiddel p& den nye O-ring (f.eks. Kliiber Paraliq GTE 703).

Iseet O-ringen i procestilslutningen.
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Udskiftning af taetning i skylletilslutningsadapteren
1.

A0030292
43 Udskiftning af teetninger, del 3
4 Ldsematrik AF 19
5 Skylletilslutningsadapter AF 17

Losn ldsemetrikkerne (punkt 4) vha. en 19-mm-gaffelnegle eller topnegle (i
beskyttelsesdaeksel).

2. Skru de to skylletilslutningsadaptere (punkt 5) af.

A0030315
44 Udskiftning af teetninger, del 3
10 O-ringe, skylletilslutningsadapter

Fjern de O-ringe, der er angivet (punkt 10).
Pafer et tyndt lag smeremiddel (f.eks. Kliiber Paraliq GTE 703) pa de nye O-ringe.

5. Iseet O-ringene i de tilhgrende riller.
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Udskiftning af teetning i nedseenkningskammeret

7 Stottehus
12 8 Nedseetningskammer - ogverste del

9 Nedszetningskammer — mellemste del
10 Nedseetningskammer - nederste del

7 11 Sikringsskruer, 2,5 mm (0,1 tommer) unbrakoskrue

O-ring, stettehus (kun til pneumatisk konstruktion)

12 O-ring, overste del af ydre nedssekningskammer
13 O-ring, everste del af indre nedsaekningskammer
14 O-ring, overste del af indre nedsakningskammer
15 Stobt taetning (serg for, at den vender korrekt)
16 O-ring, nederste del af midterste
17 nedseekningskammer
18 O-ringe, nederste del af nedseekningskammer
19 (procestaetning)

Skyllekammerets ind- og udleb

A0030329

45 Udskiftning af alle taetninger
1. Fjern stettehuset (punkt 7) med nedseenkningskammeret (punkt 8-10).

2. Skylletilslutningsadapteren skal allerede veere fjernet.
Traek nedsaenkningskammeret ud af stgttehuset.

Fjern den gverste del af nedseenkningskammeret (punkt 8).

Lasn de tre skruer (punkt 11)

Fjern den nederste del af nedsaenkningskammeret.

Fjern O-ringene og den stebte teetning (punkt 12 til 18).

Pafar et tyndt lag smeremiddel (f.eks. Kliiber Paraliq GTE 703) pa O-ringene.

Iseet O-ringene i de tilhgrende riller.

o I B IS

Iseet den stebte teetning, sd begge dbninger med stoprillerne (punkt 19) er placeret over
skyllekammerets ind- og udleb.
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Genmontering

Ind- og udlebet pé skylletilslutningerne er fastmonteret i versionen med
nedssenkningskammer.

Nér du samler nedseenkningskammeret, skal du sikre dig, at udlgbshullet (pos. 11),
udlgbet til skylletilslutningen (pos. 12) og markeringen nederste i
nedsaenkningskammeret (pos. 16) alle ligger pa linje.

Saml nedsaenkningskammerets dele

8 Nedseatningskammer - gverste del
/\ 9 Nedszetningskammer - mellemste del
11 - 8 10 Nedsaetningskammer - nederste del
11 Laekagehul
12 Skylletilslutning - udleb fra nedsaeenkningskammeret
13 Positioneringsstift
1 15 Positioneringsstift
> 16 Positionsmarkering
12 &
— 9
— 10
=

A0030368

46  Samling af nedssenkningskammeret

1. Seetnedsenkningskammerets nederste del (punkt 10) og den midterste del (punkt 9)
sammen. Serg for, at delene vender korrekt!

2. Skru de to dele sikkert sammen vha. de tre sikringsskruer (punkt 11).

3. Fjern den gverste del (punkt 8) af nedseenkningskammeret.
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13———F

71 14

A0030347

47  Samling af stettehuset og nedsaenkningskammeret

7 Stettehus
13 Positioneringsstift
14  Positioneringsrille

4. Anbring stegttehuset (del 7) pa en plan flade.
= Positioneringsrillen (punkt. 14) er synlig ovenfra.

Anbring nedsaenkningskammeret pé stottehuset.
Skub servicekammeret ind i stgttehuset.
Anbring positioneringsstiften (punkt 13) over den tilherende rille.

Tryk servicekammeret ind i rillen.

i B B S

Monter procestilslutningen pa stettehuset.

10. Stram sikringsskruerne med et tilspeendingsmoment pa 4 Nm.
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AD030344
48  Samling af skylletilslutningen
4  Ldsemetrik AF 19
5  Skylletilslutningsadapter AF 17

11. Drejlasemgtrikken (punkt 4) pa begge skylletilslutningsadaptere (punkt 5) laengst
muligt i pilens retning.

12. Indfer skylletilslutningsadapterne med O-ringe i stottehuset (fastnegle eller topnaegle
AF 17 mm).

13. Stram lasemgtrikken (AF 19 mm) i modsat retning af pilen.
14. Monter stottehuset pa konstruktionen. Veer opmaerksom pé positioneringsstiften.

15. Stram sikringsskruerne med et tilspeendingsmoment pé 4 Nm.

Test for leekageteethed
10. Luk skyllekammerudlgbet med proppen.
11. Pafer tryk i skyllekammerindlgbet (maks. 6 bar absolut tryk)

12. Hold konstruktionen under vand helt hen til skyllekammeret. Pas p4, at drevet ikke
nedsaenkes i vand.

Testen er vellykket, hvis der ikke vises luftbobler.
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8.2.5 Teetningstilbehor

Taetninger, forlaenger og kugleventil

1 2 3 4 5

I Co=—nl"n

v W N =

ol Bl B2 IR

66

A0043794

Teetningsprop
Fladteetning
O-ring
Forleenger
Kugleventil

Pafer et tyndt lag smeremiddel pa O-ringen (3) og fladteetningen (2) (f.eks. Kliiber
Paraliq GTE 703).

Anbring O-ringen (3) og fladteetningen (2) i de relevante riller i skylletilslutningerne.
Monter teetningsproppen (1) og forleengeren (4).

Foretag teetning af kugleventilen (5) med teflonband.

Skru kugleventilen (5) fast i forleengeren (4).
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Teetninger til trykbegraenseren (PN16-version)

1 2 3 4 5 6

A0043795
Blindprop
Fladteetning
O-ring
Trykregulator
O-ring
Skyllevandstilslutning

Oy oW W N =

1. Pafer et tyndt lag smgremiddel pa O-ringene (3 og 5) og fladteetningen (2) (f.eks.
Kltber Paraliq GTE 703).

2. Placer fladteetningen (2) i den tilherende rille pa skylletilslutningens indlgb, og saet
blindproppen (1) pa plads.

3. Placer en O-ring (3) i den tilherende rille mellem konstruktionen og trykbegraenseren
(4), og monter trykbegraenseren.

4. Seeten O-ring (5) i den tilherende rille mellem trykbegraenseren (4) og
skylletilslutningen (6), og monter skylletilslutningen.
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9 Reparation
9.1 Generelle oplysninger
A\ ADVARSEL

Fare pa grund af uautoriseret reparation!

» Skader pa konstruktionen, som forringer tryksikkerheden, ma kun udbedres eller repareres
af autoriseret og kvalificeret personale.

» Skader pa drevet kan kun udbedres af producenten. Reparationen kan ikke udfgres pa
stedet.

» Undersgg konstruktionen for utaetheder efter enhver reparation eller
vedligeholdelsesopgave ved hjeelp af den relevante procedure. Kontrollér derefter, at
konstruktionen overholder specifikationerne i de tekniske data.

» Udskift straks alle gvrige beskadigede komponenter.

Reparations- og konverteringsprincippet betyder fglgende:

= Produktet har et moduleert design

= Reservedele er grupperet i seet, som omfatter tilhgrende anvisninger

= Brug kun originale reservedele fra producenten

= Reparationer udferes af producentens serviceafdeling eller uddannede brugere

= Certificerede instrumenter kan kun konverteres til andre certificerede instrumentversioner
af producentens serviceafdeling eller pé fabrikken

= Qverhold geeldende standarder, nationale regler, Ex-dokumentation (XA) og certifikater

1. Udfer reparationen iht. anvisningerne for sattet.
2. Dokumentér reparationen og konverteringen, og registrer oplysningerne eller f& dem

registreret i Life Cycle Management-veerktgjet (W@M).

» Kontrollér, at enheden er komplet, i sikker stand og fungerer korrekt efter enhver
reparation.

9.2 Reservedele
Reservedele til enheden kan findes her: www.endress.com/onlinetools

» Angiv enhedens serienummer i forbindelse med bestilling af reservedele.

9.3 Returnering

Produktet skal returneres, hvis der er behov for reparation eller fabrikskalibrering, eller hvis
det forkerte produkt er blevet bestilt eller leveret. Som ISO-certificeret virksomhed og i
henhold til lovkravene er Endress+Hauser forpligtet til at folge bestemte procedurer ved
hé&ndtering af returnerede produkter, der har veeret i kontakt med medier.

www.endress.com/support/return-material

68 Endress+Hauser


https://www.endress.com/onlinetools
http://www.endress.com/support/return-material

Cleanfit CPA871 Reparation

9.4 Bortskaffelse

'r.-*j‘i Hvis det kraeves iht. Radets direktiv 2012/19/EU om affald fra elektrisk og elektronisk

& udstyr (WEEE), er produktet maerket med det viste symbol for at minimere affald fra
elektrisk og elektronisk udstyr WEEE som usorteret kommunalt affald. Produkter, der
er forsynet med dette meerke, mé ikke bortskaffes som usorteret kommunalt affald. De
skal i stedet returneres til producenten iht. de geeldende forhold.
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10 Tilbehor

Fglgende er det vigtigste tilbeher, som var tilgaengeligt, da denne dokumentation blev
udarbejdet.
Det angivne tilbeher er teknisk kompatibelt med produktet i vejledningen.

1. Der kan veere anvendelsesspecifikke begraensninger for produktkombinationen.

Serg for, at malepunktet passer til anvendelsen. Operateren af mélepunktet er ansvarlig
for at sikre dette.

2. Veer opmerksom pé oplysningerne i vejledningerne til alle produkter, herunder seerligt
de tekniske data.

3. Kontakt service- eller salgscenteret angéende tilbehgr, som ikke er anfgrt her.
Felgende tilbeher kan bestilles via produktstrukturen eller XPCOO01-reservedelsstrukturen:

= Fastsvejset adapter G1%, lige, 35 mm, 1.4435 (AISI 316 L), sikkerhedsdyse
= Fastsvejset adapter G1%, vinklet, 35 mm, 1.4435 (AISI 316 L), sikkerhedsdyse
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49  Fastsvejset adapter (sikkerhedsdyse), mal i mm (tommer)

= Blindprop G1%, 1.4435 (AISI 316 L), FPM - FDA

= Sensorblindprop 120 mm, 1.4435 (AISI316 L), Ra=0,38 pm

= Sensorblindprop 225 mm, 1.4435 (AISI316 L), Ra=0,38 pm

= Sensorblindprop 360 mm, 1.4435 (AISI316 L), Ra=0,38 pm

= Kit, teetninger til dele uden veeskekontakt

= Kit, FKM-teetninger, G1%, dele med vaeskekontakt

= Kit, FKM-teetninger, version med nedseenkningskammer, dele med vaeskekontakt
= Kit, forsegling, veeskekontakt, EPDM
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= Kit, forsegling, vaeskekontakt, FKM

s Kit, teetning, FFKM, basis, med vaeskekontakt

= Kabel, plug-in, greenseafbryder, M12, 5 m

= Kabel, plug-in, greenseafbryder, M12, 10 m

» Verktej i etui til installation/fjernelse

= Kit, Kliiber Paraliq GTE 703 smeremiddel (60 g)

s Udgangsinterfaceklemmer, version: CPA871-620-R7
NAMUR-klemmer til greensepositionsafbrydere
= Brug af 8 V DC-feedbacksignaler pa 24 V DC-instrumenter
= Egnet til DIN-skinnemontering

AD046169

50 Ledningsfering for udgangsgreensefladeklemme med konstruktion

Forsyningsspaending

Udgang, interfaceklemmer
Udgang, madleposition
Greensepositionsafbrydere
Konstruktion

Kabel til ledningsfering > B 70
Udgang, serviceposition

NO bt WN =
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10.1  Enhedsspecifikt tilbeher
10.1.1  Sensorer

pH-sensorer

Memosens CPS11E

= pH-sensor for standardanvendelser inden for proces- og miljgteknik
» Digital med Memosens 2.0-teknologi

= Produktkonfigurator p& produktsiden: www.endress.com/cpslle

Tekniske oplysninger TI01493C

Orbisint CPS11

= pH-sensor til procesteknologi

s Med smudsafvisende PTFE-membran

= Produktkonfigurator p& produktsiden: www.endress.com/cps11

Tekniske oplysninger TIO0028C

Memosens CPS31E

s pH-sensor for standardanvendelser inden for drikkevand og swimmingpoolvand
= Digital med Memosens 2.0-teknologi

s Produktkonfigurator pa produktsiden: www.endress.com/cps31le

Tekniske oplysninger TI01574C

Memosens CPS41E

= pH-sensor til procesteknologi

s Med keramisk samling og KCl-veaeskeelektrolyt

= Digital med Memosens 2.0-teknologi

= Produktkonfigurator pa produktsiden: www.endress.com/cps4le

Tekniske oplysninger TI01495C

Ceraliquid CPS41
s pH-elektrode med keramisk samling og KCl-elektrolytvaeske
s Produktkonfigurator pa produktsiden: www.endress.com/cps41

Tekniske oplysninger TIO0079C

Memosens CPS61E

= pH-sensor til bioreaktorer inden for life sciences og til fadevareindustrien
= Digital med Memosens 2.0-teknologi

= Produktkonfigurator p& produktsiden: www.endress.com/cps6le

Tekniske oplysninger TI01566C
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Memosens CPS71E

= pH-sensor til kemiske procesanvendelser

= Digital med Memosens 2.0-teknologi

s Produktkonfigurator pa produktsiden: www.endress.com/cps71le

Tekniske oplysninger TI01496C

Ceragel CPS71
= pH-elektrode med referencesystem inklusive ionfeelde
= Produktkonfigurator pa produktsiden: www.endress.com/cps71

Tekniske oplysninger TI00245C

Memosens CPS91E

= pH-sensor for steerkt forurenede medier

= Digital med Memosens 2.0-teknologi

= Produktkonfigurator pa produktsiden: www.endress.com/cps91le

Tekniske oplysninger TI01497C

Orbipore CPS91
= pH-elektrode med hult samlestykke til steerkt forurenede medier
= Produktkonfigurator pa produktsiden: www.endress.com/cps91

Tekniske oplysninger TI0O0375C

ORP-sensorer

Memosens CPS12E

= ORP-sensor for standardanvendelser inden for proces- og miljeteknik
= Digital med Memosens 2.0-teknologi

= Produktkonfigurator pa produktsiden: www.endress.com/cps12e

Tekniske oplysninger TI01494C

Orbisint CPS12
= ORP-sensor til procesteknologi
= Produktkonfigurator pa produktsiden: www.endress.com/cps12

Tekniske oplysninger TI00367C

Memosens CPS42E

= ORP-sensor til procesteknologi

= Digital med Memosens 2.0-teknologi

= Produktkonfigurator pa produktsiden: www.endress.com/cps42e

Tekniske oplysninger TI01575C
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Ceraliquid CPS42
s ORP-elektrode med keramisk samling og KCl-elektrolytvaeske
» Produktkonfigurator pd produktsiden: www.endress.com/cps4?2

Tekniske oplysninger TI00373C

Memosens CPS72E

= ORP-sensor til kemiske procesanvendelser

= Digital med Memosens 2.0-teknologi

» Produktkonfigurator p& produktsiden: www.endress.com/cps72e

Tekniske oplysninger TI01576C

Ceragel CPS72
s ORP-elektrode med referencesystem inklusive ionfzelde
s Produktkonfigurator pa produktsiden: www.endress.com/cps72

Tekniske oplysninger TI00374C

pH-ISFET-sensorer

Memosens CPS47E

= [SFET-sensorer til pH-madling

= Digital med Memosens 2.0-teknologi

= Produktkonfigurator p& produktsiden: www.endress.com/cps47e

Tekniske oplysninger TI01616C

Memosens CPS77E

= [SFET-sensor til pH-maling, som kan steriliseres, herunder i autoklave
= Digital med Memosens 2.0-teknologi

= Produktkonfigurator p& produktsiden: www.endress.com/cps77e

Tekniske oplysninger TI01396

Kombinerede pH/ORP-sensorer

Memosens CPS16E

= pH-/ORP-sensor for standardanvendelser inden for proces- og miljgteknik
= Digital med Memosens 2.0-teknologi

= Produktkonfigurator pa produktsiden: www.endress.com/cps16e

Tekniske oplysninger TI01600C

Memosens CPS76E

= pH-/ORP-sensor til procesteknologi

= Digital med Memosens 2.0-teknologi

= Produktkonfigurator pa produktsiden: www.endress.com/cps76e

Tekniske oplysninger TI01601C

74 Endress+Hauser


http://www.endress.com/cps42
https://www.endress.com/cps72e
http://www.endress.com/cps72
https://www.endress.com/cps47e
https://www.endress.com/cps77e
http://www.endress.com/cps16e
http://www.endress.com/cps76e

Cleanfit CPA871 Tilbeher

Memosens CPS96E

= pH-/ORP-sensor til steerkt forurenede medier og suspenderede faststoffer
= Digital med Memosens 2.0-teknologi

= Produktkonfigurator pa produktsiden: www.endress.com/cps96e

Tekniske oplysninger TI01602C

Konduktivitetssensorer

Memosens CLS82E

= Hygiejnisk konduktivitetssensor

= Digital med Memosens 2.0-teknologi

= Produktkonfigurator pd produktsiden: www.endress.com/cls82e

Tekniske oplysninger TI01529C

ﬂ Sensoren er velegnet til enheder med felgende sensorleengder: 120 mm (4.7 in),
215 mm (8.5 in) og 360 mm (14.2 in)

Oxygensensorer

Oxymax COS22E

= Sensor, som kan steriliseres, til oplast oxygen

= Digital med Memosens 2.0-teknologi

= Produktkonfigurator pa produktsiden: www.endress.com/cos22e

Tekniske oplysninger TI00446C

ﬂ Sensoren er velegnet til enheder med felgende sensorleengder: 120 mm (4.7 in),
215 mm (8.5 in) og 360 mm (14.2 in)

Oxymax COS22

= Sensor, som kan steriliseres, til oplgst oxygen

= Med Memosens-teknologi eller som analog sensor

= Produktkonfigurator p& produktsiden: www.endress.com/cos2.2

Tekniske oplysninger TI00446C

Absorptionssensor

OUSBT66

= NIR-absorptionssensor til maling af cellevaekst og biomasse

= Sensorversion, som er velegnet til lsagemiddelindustrien

= Produktkonfigurator pa produktsiden: www.endress.com/ousbt66

Tekniske oplysninger TI00469C

Enheden kan kun anvendes sammen med absorptionssensoren med de optiske
strengleengder 5 mm (0.2 in) og 10 mm (0.39 in).
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10.2  Servicespecifikt tilbeher

10.2.1 Rengeringssystemer

Air-Trol 500
= Kontrolenhed til optraekkelige Cleanfit-konstruktioner
s Ordrenr. 50051994

Tekniske oplysninger TIO0038C/07/EN

Cleanfit Control CYC25

= Konverterer elektriske signaler til pneumatiske signaler til styring af pneumatisk drevne
optraekkelige konstruktioner i forbindelse med Liquiline CM44x

= Stort udvalg af kontrolmuligheder

= Produktkonfigurator pd produktsiden: www.endress.com/cyc25

Tekniske oplysninger TI01231C

Liquiline Control CDC90

= Fuldautomatisk renggrings- og kalibreringssystem til pH- og ORP-madlepunkter i alle
industrier

= Rengjort, valideret, kalibreret og justeret

= Produktkonfigurator pd produktsiden: www-.endress.com/cdc90

Tekniske oplysninger TI01340C

10.2.2  Flowbeholder

= Flange DN 25 ISO 1092-2 PN16

= Materiale: Rustfrit stal 1.4404 (AISI316 L)

= Kan bestilles med konstruktion med G 1 1/4" procestilslutning CPA871-+++C+ANA++NI
eller som reservedel XPCO003-V+QI
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51  Madlimm (tommer)
ﬂ Blindprop er tilgeengelig til serviceformél

10.3 Installationsmateriale til skylletilslutninger

Saet, vandfilter
= Vandfilter (snavsopsamler) 100 ym, komplet, inkl. vinkelbeslag
= Ordrenr. 71390988

Trykreducerkit
= Komplet, inkl. manometer og vinkelbeslag
= Ordrenr. 71390993

Slangetilslutningssaet G%, DN 12
= 1.4404 (AISI316L) 2 x
= Ordrenr. 51502808

Slangetilslutningssaet G%, DN 12
= PVDF (2 x)
= Ordrenr. 50090491
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11 Tekniske data

11.1 Installation

11.1.1  Valg af sensor

Afheengigt af enhedsversionen.

Kort version

Lang version

Gelelektroder, ISFET
Gelelektroder, ISFET
KCl-elektrode

Gelelektroder, ISFET
Gelelektroder, ISFET

Version af Gelelektroder, ISFET
nedseenkningskammer
(kort)

KCl-elektrode
Version af Gel+KCl
nedsaenkningskammer
(langt)

11.1.2  Greensepositionsafbrydere

Skifteelementfunktion:
Skifteafstand:

Nominel speending:
Skiftefrekvens:

Husets materiale:

Udgang, interfaceklemmer

Greensepositionsafbrydere (induktive
konduktivitetssensorer)

11.2  Omgivende forhold

11.2.1 Omgivende temperaturomrade
-10til 70°C (14 til 158 °F)

11.2.2  Opbevaringstemperatur
-10til 70°C (14 til 158 °F)

11.2.3  Beskyttelsesgrad
P66

78

120 mm (4.7 in)
225 mm (8.9 in)
225 mm (8.9 in)
225 mm (8.9 in)
360 mm (14.2 in)
225 mm (8.9 in)

360 mm (14.2 in)
360 mm (14.2 in)

NAMUR NC-kontakt (induktiv)

1,5 mm (0,06")

8V

0 til 5000 Hz

Rustfrit stal

NAMUR

Pepperl+Fuchs NJ1,5-6,5-15-N-Y180094
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11.2.4 Modstandsdygtighed over for vibrationer og sted

Sinusformet, der minder om IEC 60068-2-6
= 2-8,4 Hz, 7,5-mm-peak
= 8,4-2000 Hz, 5-g-peak

Bredbandsstej, der minder om IEC 60068-2-64
= 10-200 Hz, 0,01 g?/Hz

= 8200-2000 Hz, 0,003 g*/Hz

= [alt: 2,70 g o/min

Sted (halvsinus), der minder om DIN EN IEC 60068-2-2
30 g, 6 ms

11.3 Proces

11.3.1  Procestemperaturomrade

For alle materialer med undtagelse af PVDF, PVDF konduktiv og PP
-10til 140°C (14 til 284 °F)

PVDF og PVDF konduktiv
-10 til 1% °C (14 til 2*%04 °F)

PP
0til 60 °C (32 til 140 °F)

11.3.2  Procestrykomrade

Pneumatisk drev 16 bar (232 psi) til 140 °C (284 °F)

Manuelt drev 8 bar (116 psi) til 140 °C (284 °F)
(PP-versionen kan variere)

ﬂ Teetningernes levetid reduceres, hvis procestemperaturerne er konstant hgje, eller hvis
der bruges SIP. De andre procesforhold kan ogsa reducere teetningernes levetid.

Procestryk for pneumatisk drev

Materialer Basisversion Version af nedsaenkningskammer
1.4404, legering C22, PEEK 16 bar (232 psi) til 140 °C (284 °F) 16 bar (232 psi) til 140 °C (284 °F)
PVDF, PVDF-konduktiv 16 bar (232 psi) til 100 °C (212 °F) 4 bar (58 psi) til 90 °C (194 °F)

PP (polypropylen) 6 bar (87 psi) til 20 °C (68 °F) -

Teetningernes levetid reduceres, hvis procestemperaturerne er konstant heije, eller hvis
der bruges SIP. De andre procesforhold kan ogsa reducere teetningernes levetid.

ﬂ Afheengigt af versionen skal procestrykket reduceres for at indfere/tilbagetraekke
enheden.
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Procestryk for manuelt drev

Materialer Basisversion Version af nedseenkningskammer
1.4404, legering C22, PEEK 8 bar (116 psi) til 140 °C (284 °F) 8 bar (116 psi) til 140 °C (284 °F)
PVDF, PVDF-konduktiv 8 bar (116 psi) til 100 °C (212 °F) 4 bar (58 psi) til 90 °C (194 °F)

PP (polypropylen) 6 bar (87 psi) til 20 °C (68 °F) -

Teetningernes levetid reduceres, hvis procestemperaturerne er konstant heje, eller hvis
der bruges SIP. De andre procesforhold kan ogsa reducere taetningernes levetid.

11.3.3  Tryk-/temperaturveerdier
Manuelt og pneumatisk drev, indfering/optreekning op til 6 bar

plpal p psi| p|bar]
A A A |
600006f 87 '
400006{ 58 R L et
0+ 04 O R —— T YT 1. T 1T T T _T 1™
0 20 40 60 80 100 120 140T[C]
T T T T T T T T T T T T T T T™,
32 68 104 140 176 212 248 284T[F]

A0042959

52 Tryk-/temperaturklassificeringer for basisversion for materialet PP (CPA871\-*****H****)

A Basisversion
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Manuelt drev, indfering/optreaekning op til 8 bar

plpal plpsi| p|bar]
16000004 2324 164

800000 116 8

T T T T T T T T T T T T T T ™
0 20 40 60 80 100 120 140T[C]
T T T T [ [ T [ T T T T T T T °

32 68 104 140 176 212 248 284T[F]

A0039156

53 Tryktemperaturklassificeringer for basisversion og version med nedsaenkningskammer for
materialerne 1.4404, legering C22 og PEEK

A Basisversion og version med nedsenkningskammer

plpa] plpsi| plbar]
16000004 2324 164

8000004 116 8 %
58 4 A 7

400000+
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32 68 104 140 176 212 248  284T[Fl

T

A0039155

54 Tryktemperaturklassificeringer for basisversion for materialerne PVDF og konduktiv PVDF

A Version af nedseenkningskammer
B Grundleggende version
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Pneumatisk drev, indfering/optraekning op til 8 bar (modstand for statisk tryk op til 16
bar)

BEMZRK

Procestaetning kan blive beskadiget, hvis trykket under indfering/optraekning er for hejt.
Medie treenger ud fra konstruktionen

» Indfering/optreekning af konstruktion ved 8 bar.

plpal plpsi| plbar]
1600000 232 16

800000 1164 8

0 ' 20 40 ' 60 ' 80 ' 100 120 140T[C|

T T
32 68 104 140 176 212 248 284T[F]

A0039268

55 Tryk-/temperaturklassificeringer for basisversion og version med nedssenkningskammer 1.4404,
legering C22 og PEEK-materialer (CPA871-**G/H******* )

A Basisversion og version med nedsaenkningskammer
C  Statisk omrdde, indfering/optraekning af konstruktion ikke tilladt
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p[?a] plpsi] p[bar]
1600000{ 232+ 16

8000004 1164 8
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® 56  Tryk-/temperaturklassificeringer for basisversion for PVDF-materialer og ledende PVDF-
materialer (CPA871-**G/H******* )

A Version af nedseenkningskammer
B Basisversion
C  Statisk omrdde, indfering/optraekning af konstruktion ikke tilladt

Pneumatisk drev, indfering/optraekning op til 16 bar

plpal p [psi] p [‘bar]
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57 Tryk-/temperaturklassificeringer for basisversion og version med nedsaenkningskammer for
1.4404, legering C22 og PEEK-materialer (CPA871-**E/F*******)

A Basisversion og version med nedsenkningskammer
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58  Tryk-/temperaturklassificeringer for basisversion for PVDF-materialer og ledende PVDF-
materialer (CPA871-**E/F*******)

A Version af nedseenkningskammer

B Basisversion

11.4 Mekanisk konstruktion

11.4.1 Design og mal
- afsnittet "Installation"

11.4.2  Skyllekammervolumen

Volumen cm? (in?) (maks.) Volumen cm? (in3)
(min.)
Enkelt kammer 12.02 (0.73) 2.81(0.17)
Nedsaenkningskammer, kort 15.75 (0.96) 6.73 (0.41)
Nedsaenkningskammer, langt | 17.14 (1.05) 8.12 (0.5)

11.4.3 Veegt

Afhzengigt af versionen:
Pneumatisk drev:
Manuelt drev:

84

3,8 til 6 kg (8,4 til 13,2 Ibs) afhaengigt af versionen
3 til 4,5 kg (6,6 til 9,9 lbs) afheengigt af versionen
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Cleanfit CPA871 Tekniske data

11.4.4  Materialer

I kontakt med mediet

Teetninger: EPDM / FKM / FFKM

Nedsenkningsrar, Rustfrit stal 1.4404 (AISI 316L) Ra < 0,76 / PEEK /

procestilslutning, legering C22 Ra < 0,76 / PVDF / PVDF konduktiv, PP

servicekammer:

Skylletilslutninger: Rustfrit stal 1.4404 (AISI 316L) eller legering C22

Ikke i kontakt med mediet

Manuelt drev: Rustfrit stal 1.4301 (AISI 304) eller 1.4404 (AISI 316L), plast PPS CF15,
PBT, PP

Pneumatisk drev: | Rustfrit stal 1.4301 (AISI 304) eller 1.4404 (AISI 316L), plast PBT, PP

11.4.5  Skylletilslutninger
Overfladefinish kan variere afhaengigt af produktionsprocessen.
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