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Memosens CUS71E

Memosens CUS71E ist ein Ultraschallsensor zur
zuverldssigen Uberwachung von Sedimenten in
Becken, Behaltern und Reservoiren. Die prazise
Bestimmung der Grenzschicht zwischen Wasser
und Sediment ermdglicht eine sichere Prozess-
filhrung. Dadurch werden manuelle Messungen
uberfliissig, die Anlagenverfiigbarkeit steigt und
die integrierte Sensorreinigung gewahrleistet
konstant zuverldssige Messergebnisse. Der ein-
zigartige Sedimentationsfaktor liefert wertvolle
Informationen zur Qualitat des Fallungsprozesses
und hilft dabei, die Chemikaliendosierung gezielt
zu optimieren.

@ Besuchen Sie die Produktwebseite

Memosens CUS/1E


https://www.endress.com/cus71e

Start » Vorteile im Uberblick

Vorteile im
Uberblick

Memosens CUS71E ermdglicht
eine zuverlassige Trennschicht-
messung fur Sedimentations-,
Klar- und Eindickungsprozesse.
Kontinuierliche Uberwachung, in-
tegrierte Sensorreinigung und der
einzigartige Sedimentationsfaktor
sorgen fir mehr Transparenz, er-
hohen die Anlagenverfligbarkeit
und optimieren die Prozessleis-
tung in einer Vielzahl von Anwen-
dungen.

Mehr Transparenz fiir eine bessere
Prozessregelung: Memosens CUS71E
erfasst Trennschichten auch in groRer Tiefe
und unter rauen Umgebungsbedingungen
zuverlassig und unterstiitzt eine sichere
und optimierte Prozessregelung.

Stabile Messergebnisse unter
anspruchsvollen
Prozessbedingungen: Hohe
Temperaturen und salzhaltige Medien
kénnen Messungen verfalschen, wenn
sie nicht kompensiert werden. Die
integrierte Temperatur- und
Medienkompensation sorgt fir stabile
Messergebnisse auch bei wechselnden
Prozessbedingungen.

Einfache Integration und schnelle
Inbetriebnahme: Der
Inbetriebnahmeassistent fihrt Sie
Schritt fur Schritt durch den Prozess
und ermdglicht IThnen so eine schnelle
Integration auch unter unbekannten
Einbaubedingungen.

Hohe Anlagenverfiigbarkeit durch zuverlassige
Messung und Reinigung: Die automatisierte
Messung und integrierte Reinigung erhéhen die
Anlagenverfiigbarkeit und gewahrleisten
gleichbleibende Messergebnisse bei minimalem
Wartungsaufwand.

Breite Anwendbarkeit auch in Ex-
Bereichen: Zuverlissige Uberwachung
der Trennschichten von
Trinkwasseranwendungen bis hin zu
explosionsgefahrdeten Bereichen. Ein
Komplettpaket inklusive Armatur und
Messumformer sorgt dabei fiir einen
sicheren Betrieb.

Gezielte Chemikaliendosierung dank
patentiertem Sedimentationsfaktor: Als
Qualitatsindikator bietet der
Sedimentationsfaktor wertvolle Einblicke in
den Prozess. Dies ermdglicht einen gezielten
Chemikalieneinsatz und optimiert
Betriebskosten bei unveranderter
Prozessstabilitat.
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Im Fokus: Industrien

Eine zuverlassige Sedimentiberwachung ist die Grundlage
fur eine effiziente Prozesssteuerung in der Wasser- und
Abwasserindustrie sowie in Anwendungen im Bergbau
und in der Wasserkraft. Memosens CUS7 1E erkennt konti-
nuierlich die Trennschicht zwischen Wasser und Sedimen-
ten und liefert wertvolle Einblicke in Sedimentations-, Ein-
dickungs- und Filtrationsprozesse. Dadurch lassen sich
Prozesse stabil betreiben, Schlamm- und Sedimentma-
nagement optimieren und Veranderungen im Prozess
frihzeitig erkennen.

Dank robuster Ultraschalltechnologie und integrierter Sen-
sorreinigung reduziert Memosens CUS71E den Bedarf an
manuellen Messungen und erhéht gleichzeitig die Anla-
genverfiugbarkeit sowie die Messzuverlassigkeit. Der ein-
zigartige Sedimentationsfaktor liefert zusatzliche Informa-
tionen zum Sedimentationsverhalten und unterstitzt
Betreiber dabei, die Dosierung von Fallungs- und Flo-
ckungsmitteln zu optimieren, die Prozesseffizienz zu stei-
gern und den Betriebsaufwand zu reduzieren.

Placeholder application

Abwasser
Wasser

Grundstoffe, Metalle & Bergbau

Kraftwerke & Energie
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Abwasser

Eine stabiler Betrieb von Klar-
anlagen sicherzustellen, ist
aufgrund schwankender hyd-
raulischer Belastungen, sich
andernder Zulaufbedingungen
und variierender Absetzeigen-
schaften eine anspruchsvolle
Aufgabe. Die begrenzte Trans-
parenz von Prozessen fihrt
haufig zu einem erhéhten ma-
nuellen Kontrollaufwand und
erschwert die friihzeitige Er-
kennung von Prozessverande-
rungen. Memosens CUS71E
Uberwacht kontinuierlich die
Grenzschicht zwischen Wasser
und Feststoffen und liefert

Nachklarbecken

Eindicker

> Abwasser

wertvolle Echtzeitinformatio-
nen Uber den Prozesszustand.

Die zuverldssige Messung, inte-
grierte Sensorreinigung und
der einzigartige Sedimentati-
onsfaktor unterstiitzen Betrei-
ber dabei, die Prozesstranspa-
renz zu erhdhen, den
manuellen Aufwand zu redu-
zieren und einen effizienten
Anlagenbetrieb sicherzustellen.
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Nachklarbecken

Eine effiziente Nachklarung er-  ein gleichbleibend hoher Aus-

fordert die richtige Balance lauf sichergestellt werden.

zwischen Schlammabscheidung

und Klarwasserqualitat. Die So lasst sich das Schlammma-
kontinuierliche Schlammspie- nagement optimieren, wah-

geliberwachung liefert wert- rend gleichzeitig ein effizienter

volle Informationen Gber den Anlagenbetrieb und die zuver-

Prozess und unterstitzt Betrei-  lassige Einhaltung von Einleit-

ber dabei, ausreichend Belebt-  grenzwerten unterstitzt wer-

schlamm im System zu halten den.

und gleichzeitig einen hohen

AusOlauf sicherzustellen. Ver-

anderungen des Schlammspie-

gels werden frihzeitig erkannt,

wodurch stabile Sedimentati-

onsbedingungen geférdert,

Feststoffaustrage reduziert und Ilhre Herausforderung

Messaufgabe: Schlammspiegelmessung
Messstelle: Nachklarbecken

Nachklarbecken Messbereich: bis 5 m
Medium: Gereinigtes Abwasser
Findicker Prozesstemperatur: 5 bis 40 °C

Prozessdruck: Umgebungsdruck
Besondere Herausforderungen: Mehr-
fachreflexionen durch aufschwimmende
Partikel und Oberflachenraumer sowie zu-
verlassige Signalliibertragung
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Eindicker

Der Eindicker wird eingesetzt, Die damit verbundene Verbes-
um die Schlammkonzentration  serung der Schlammbehand-
durch den Entzug von Wasser lung und optimale Entwasse-
vor nachgelagerten mechani- rung tragt zu einem stabilen
schen oder biologischen Be- Anlagenbetrieb bei und redu-
handlungsprozessen zu erho- ziert gleichzeitig den betrieb-
hen. Die kontinuierliche lichen Aufwand.

Uberwachung des Schlamm-
spiegels liefert wertvolle Einbli-
cke in den Eindickungsprozess
und unterstiitzt Betreiber da-
bei, optimale Betriebsbedin-
gungen aufrechtzuerhalten und
eine gleichbleibende Eindi-
ckungsleistung zu erzielen.

Ilhre Herausforderung
Messaufgabe: Schlammspiegelmessung
Messstelle: Eindickbecken

Nachklarbecken Messbereich: bis 10 m
Medium: Schlamm nach der Nachklarung
Eindicker Prozesstemperatur: 5 bis 40 °C

Prozessdruck: Umgebungsdruck
Besondere Herausforderungen:
Aufschwimmende Schlammflocken, organ-
ische Schichten mit geringerer Dichte als
Wasser und begrenzte Platzverhaltnisse
bei der Installation
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Wasser

Eine konstant hohe Wasser-
qualitat setzt stabile Aufberei-
tungsprozesse voraus. Schwan-
kungen der Rohwasserqualitat,
veranderte Betriebsbedingun-
gen und unterschiedliche
Durchflussmengen kénnen die
Sedimentationsleistung beein-
flussen und die Prozessiber-
wachung erschweren. Insbe-
sondere bei der
Eisenentfernung ist die zuver-
lassige Uberwachung des
Schlammspiegels entschei-
dend, um den Austrag nicht
ausreichend abgesetzter Parti-
kel in nachgelagerte Prozess-
schritte zu vermeiden.
Memosens CUS7 1E schafft

Fallungsprozesse

> Wasser

durch die prazise Messung der
Grenzschicht zwischen Wasser
und Feststoffen Transparenz
im Sedimentationsprozess. Be-
treiber erhalten wertvolle Ein-
blicke in den Prozess und kén-
nen den manuellen
Uberwachungsaufwand redu-
zieren. Die integrierte Sensor-
reinigung sorgt fur einen zu-
verlassigen Betrieb, wahrend
der einzigartige Sedimentati-
onsfaktor zusatzliche Informa-
tionen zur Prozessoptimierung
liefert.
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Fallungsprozesse
Eine zuverlassige Sedimenta- lauftriibungen reduziert und

tion ist die Grundlage fiir eine  stabile Bedingungen fir nach-
effiziente Eisenfallung und eine  gelagerte Aufbereitungsprozes-
konstante Wasserqualitit. Die  se geschaffen.

kontinuierliche Schlammspie-

geliberwachung liefert wert-

volle Informationen lber den

Prozess und unterstitzt Betrei-

ber dabei, optimale Schlamm-

spiegel sicherzustellen sowie

hydraulische Uberlastungen zu

erkennen und zu vermeiden.

Dadurch wird ein aktives

Schlammmanagement unter-

stiitzt, das Risiko erhohter Ab-

CUS71E

Ilhre Herausforderung
Messaufgabe: Schlammspiegelmessung
Fallungsprozesse Messstelle: Sedimentationsbecken
Messbereich: bis 8 m
Medium: Ablauf nach der Eisenfallung
Prozesstemperatur: 5 bis 25 °C
Prozessdruck: Umgebungsdruck
Besondere Herausforderungen:
Aufschwimmende Partikel, nicht abgesetzte
Partikel, begrenzte Einbausituationen,
unzureichende Schlammdichte,
schwankende Schlammspiegelh6hen
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Grundstoffe, Metalle & Bergbau

Grundstoffe, Metalle & Berg-

bau

Eine stabile Prozessleistung
und eine effiziente Wasser-
rickgewinnung sind entschei-
dend fur Bergbauprozesse.
Schwankende Prozessbedin-
gungen und eine eingeschrank-
te Prozesstransparenz er-
schweren jedoch haufig die
Aufrechterhaltung optimaler
Betriebsbedingungen und die
schnelle Reaktion auf Abwei-
chungen.

Memosens CUS71E ermdglicht
durch die zuverlassige Uberwa-
chung des Sedimentspiegels
eine kontinuierliche Transpa-
renz in Sedimentationsprozes-
sen und liefert wertvolle Echt-

Rundeindicker

Riickstandsbecken

zeitinformationen fir
Betriebsentscheidungen. Die
Reduzierung manueller Mes-
sungen sowie die integrierte
Sensorreinigung fur einen zu-
verlassigen Betrieb tragen dazu
bei, die Anlagenverfligbarkeit
und die betriebliche Effizienz
zu steigern und gleichzeitig ein
nachhaltiges Wassermanage-
ment im Bergbau zu unterstit-
zen.
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Rundeindicker

Rundeindicker sind ein wichti-  einer zuverlassigen Anlagen-
ger Bestandteil des Tailings- leistung und einer effizienten
Managements. Die kontinuier- ~ Wasseraufbereitung bei.
liche Uberwachung des

Schlammspiegels schafft

Transparenz im Eindickungs-

prozess und unterstutzt einen

stabilen und effizienten Anla-

genbetrieb.

Veranderungen im Schlamm-

spiegel werden friihzeitig er-

kannt, sodass Betreiber Pro-

zessschwankungen gezielt

ausgleichen, die Chemikalien-

dosierung optimieren und die

Effizienz des Rundeindickers lhre Herausforderung

steigern konnen. Das tragt zu Messaufgabe: Schlammspiegeliberwachung
Messstelle: Rundeindicker
Messbereich bis: 3 m
Medium: Prozesswasser
Prozesstemperatur: Bis 80°C
Rickstandsbecken Prozessdruck: Umgebungsdruck
Besondere Herausfordrungen: Hohe
Konzentrationen ungeldster Partikel kdnnen zu
einer hohen Feststoffbelastung fihren;
aufschwimmende Partikel konnen
Mehrfachreflexionen verursachen

Rundeindicker
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Absetzbecken

Eine effiziente Eindickung ist
entscheidend, um die Wasser-
rickgewinnung zu maximieren
und ein stabiles Tailings-
Management sicherzustellen.
Die kontinuierliche Uberwa-
chung des Schlammspiegels
liefert zuverlassige Informatio-
nen Uber die Feststoffmenge
im Rundeindicker und die Pro-
zessleistung. Veranderungen
werden frihzeitig erkannt, so-
dass der Prozess gezielt opti-
miert und eine zuverlassige
Anlagenleistung sichergestellt
werden kann.

Rundeindicker

Absetzbecken

>

Absetzbecken

lhre Herausforderung

Messaufgabe: Schlammspiegeliberwachung
Messstelle: Absetzbecken fur Tailings
Messbereich bis: 5 m

Medium: Prozesswasser mit hoher
Sedimentbelastung

Prozesstemperatur: 5 bis 45 °C
Prozessdruck: Umgebungsdruck
Besondere Herausforderungen: Hohe
Feststoffbelastungen und aufschwimmende
Partikel konnen Mehrfachreflexionen
verursachen. Gleichzeitig kdnnen abrasive
Medien zu erh6htem Verschleild der
Reinigungseinheit fiihren
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Kraftwerke & Energie

Kraftwerke & Energie

Der Schutz von Turbinen und
Armaturen vor abrasiven Sedi-
menten ist entscheidend fur ei-
nen zuverlassigen Betrieb von
Wasserkraftwerken. Memosens
CUS71E Gberwacht Sedimenta-
tionsprozesse kontinuierlich
und schafft Transparenz liber
Sedimentablagerungen. So las-
sen sich Ablagerungen friihzei-
tig erkennen und Instandhal-
tungsmalinahmen
bedarfsgerecht planen. Die zu-
verlassige Messung und die in-
tegrierte Sensorreinigung un-
terstltzen einen effizienten
Betrieb, verbessern den Schutz

Wasserkraftwerk

der Anlagenkomponenten und
tragen zu einer héheren Anla-
genverfligbarkeit bei.
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Kraftwerke &, ...

Wasserkraftwerk

Eine effektive Sedimententfer-
nung vor dem Eintritt des Was-
sers in das Turbinensystem ist
entscheidend fur den Schutz
kritischer Anlagenkomponen-
ten. Die kontinuierliche Uber-
wachung des Schlammspiegels
liefert klare Informationen liber
Sedimentablagerungen und
unterstitzt eine rechtzeitige
Entschlammung.

Durch die gezielte Entfernung
von Sedimenten werden Turbi-
nen und Armaturen vor tber-
maldigem Verschleild geschitzt.
Dies tragt zu einem zuverlassi-

Wasserkraftwerk

gen Anlagenbetrieb und einem
geringeren Instandhaltungs-
aufwand bei.

> Wasserkraftwerk

CUS71E

Ilhre Herausforderung

Messaufgabe: Sedimentspiegeliberwachung
Messstelle: Entsander oder Sandfang am
Druckstolleneinlauf

Messbereich: 30m

Medium: See- oder Flusswasser
Prozesstemperatur: 5 bis 35 °C
Prozessdruck: Bis 1 bar (10 m Eintauchtiefe)
Besondere Herausforderungen: Zuverlassige
Messung des Schlammspiegels in tiefen Sedi-
mentablagerungen sowie abrasive Medien in
Entsandern
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Memosens CUS71E

Ultraschall-Trennschichtsensor
® Trennschicht

» Beckentiefe
s Temperatur
#» Sedimentationsfaktor

Memosens CUS71E ermdglicht eine zuverlassige MessgrolRen
Schlammspiegel- und Trennschichtmessung fir
die effiziente Uberwachung und Regelung von

Sedimentationsprozessen. -D|stanzmessung .................................................................................................................................

Memosens CUS71E mit integriertem Wischer

Messprinzip = Trennschichthdhe
= Trennschichttiefe

» Spezifizierter Messbereich: 0,3 bis 10 m

Messbereich ®» Erweiterter Messbereich: 0,3 bis 30 m
Prozesstemperatur  5bis80°C
Prozessdruck Obis1bar
Memosens CUS71E mit TrinkwasSerkONTOrmMITAt o
) Gehause: PPS GF40
gemals UBA
Material Wischer: EPDM oder Silikon
Wischerarm: PPS GF40
Wischerwelle: 1.4571
Zertifikate,
Erklarungen und CSA GP, ATEX Il 3G EX ec, IECEX Ex ec lic, CAN US Cl.1 Div. 2
Zulassungen

Memosens CUS71E mit Sensorschutz fiir Ex-Bereiche

oder Oberflachenrdumer
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Kompatible Produkte

Memosens CUS7 1E lasst sich nahtlos mit dem
Messumformer Liquiline CM442, der
Eintaucharmatur Flexdip CYA112 und dem
Druckluftreinigungssystem CLA140
kombinieren. Das perfekt aufeinander
abgestimmte System ermaoglicht eine
zuverlassige Prozessuberwachung, flexible
Installationsmdglichkeiten und einen dauerhaft
stabilen Betrieb.

Liquline CM442

Erweiterbares Multiparameter-Feldgerat
fur alle Industrien

= Ein Messumformer fir alle Parameter
und Anwendungen mit intuitiver
Benutzeroberflache, automatischer
Sensorerkennung sowie Plug-and-
Play-Funktionalitat fir vorkalibrierte
Memosens-Sensoren

= Universell einsetzbare Module
fur alle Parameter reduzieren den
Ersatzteilbestand und ermdglichen eine
einfache Erweiterung auf bis zu acht
Messkanale

= Das einzigartige Portfolio an
Kommunikationsstandards sorgt fiir eine
nahtlose Integration in nahezu jedes
Prozessleitsystem

CLA140

Eintaucharmatur fiir die chemische sowie
die Zellstoff- und Papierindustrie

CYA112

Modulare Armatur fir Wasser, Abwasser
und Utilities

= Modulares System fiir eine optimale
Konfiguration an jeder Messstelle

= Schnelle Installation und einfacher
Sensoraustausch durch berthrungslose
Memosens Verbindung

= Verdrehsichere Montage von Sensoren
mit Festkabelanschluss

= Einfache Montage und Demontage des
Sensors dank Bajonettverschluss

= Robustes Design flr anspruchsvolle
Prozessbedingungen

= Eintauchtiefen von 500 bis 2.500 mm
verfiigbar



http://www.endress.com/cm442
http://www.endress.com/cya112
http://www.endress.com/cla140

Das Unsichtbare sichtbar machen

Zuverldssige Uberwachung von Schlammspiegeln und Sedimenten fiir mehr
Prozesssicherheit und Kontrolle

Memosens CUS71E ermdglicht eine zuverlassige Trennschichtmessung
und schafft Transparenz in Sedimentationsprozessen. Die kontinuierliche
Uberwachung unterstiitzt die Optimierung der Prozessleistung und
erleichtert fundierte Betriebsentscheidungen. Dank der integrierten
Sensorreinigung wird der Wartungsaufwand minimiert, wahrend der
einzigartige Sedimentationsfaktor zusatzliche Informationen lber das
Prozessverhalten liefert. Entdecken Sie neue Mdéglichkeiten fir mehr
Effizienz, hohere Anlagenverfiigbarkeit und eine einfachere
Prozessfihrung.

@ Mehr erfahren

Folgen Sie uns auf Social Media

Endress+Hauser L2



https://www.endress.com
https://www.endress.com
https://www.facebook.com/EndressHauser
https://www.linkedin.com/company/endress-hauser-group
https://twitter.com/Endress_Hauser
http://www.youtube.com/EndressHauserAG
https://www.instagram.com/endresshauser_people/

	Cover
	Memosens CUS71E
	Vorteile im Überblick
	Im Fokus: Industrien
	Abwasser
	Secondary clarifier
	Thickener

	Wasser
	Flocculation and sedimentation 

	Grundstoffe, Metalle & Bergbau
	Radial thickener
	Tailing dam

	Kraftwerke & Energie
	Hydroelectric power plant

	Technische Daten 
	Kompatible Produkte

	cover logo: 
	Cover Memosens CUS71E: 
	Cover benefits: 
	Cover Industry focus: 
	Cover Technical data: 
	Cover tech data: 
	Start: 
	Seite 2: 
	Seite 3: 
	Seite 4: 
	Seite 5: 
	Seite 6: 
	Seite 7: 
	Seite 8: 
	Seite 9: 
	Seite 10: 
	Seite 11: 
	Seite 12: 
	Seite 13: 
	Seite 14: 
	Seite 15: 
	Seite 16: 

	CTA product website: 
	Industry focus wastewater: 
	Industry focus water: 
	Industry focus mmm: 
	Industry focus power & energy: 
	Wastewater secondary clarifiers: 
	Wastewater Thickeners: 
	breadcrumb industry focus: 
	 breadcrumb wastewater: 
	breadcrumb industry focus 2: 
	Wastewater Secondary clarifier: 
	Wastewater Thickener: 
	 breadcrumb wastewater 2: 
	breadcrumb industry focus 4: 
	breadcrumb industry focus 5: 
	Water Flocculation and sedimentation: 
	 breadcrumb wastewater 3: 
	breadcrumb industry focus 7: 
	Mining, Minerals & Metals Tailing dams: 
	breadcrumb industry focus 8: 
	Mining, Minerals & Metals Radial thickener: 
	 breadcrumb MMM: 
	breadcrumb industry focus 12: 
	Mining, Minerals & Metals Tailing dam: 
	 breadcrumb MMM 2: 
	breadcrumb industry focus 11: 
	Power & Energy HPP: 
	breadcrumb industry focus 10: 
	breadcrumb P&E: 
	Mining, Minerals & Metals Tailing dam 2: 
	breadcrumb industry focus 13: 
	Liquiline CM442: 
	CYA112: 
	CLA140: 
	title logo 1: 
	CTA further insights back: 
	facebook 2: 
	LinkedIn 2: 
	x/twitter 2: 
	Youtube 2: 
	 Instagram 2: 


